
NUEVO
Con Líquido Refrigerador Interno
2ZDK-HP-OH

Nueva Generación de Broca de Punta Plana para Mecanizado de Alta Precisión en una Amplia Gama de Aplicaciones

Serie 2ZDK-HP
Broca Plana

Mecanizado Estable en una Amplia Gama de Aplicaciones, Incluyendo Escariado y Taladrado en Superficies Cilíndricas

El Borde del Cincel con curva en S Reduce los Golpes durante el Mecanizado

Expansión de la Línea de Tipo Corto 2ZDK-HP

Nuevo 2ZDK-HP-OH con Líquido Refrigerante Interno para
el Mecanizado de Acero Inoxidable

Broca Plana
Serie 
2ZDK-HP
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SOLUCIÓN

Acabado 
de la Cara 
Interna

Reducción de Rebabas

Agujeros de fondo plano con
una sola herramienta

Taladrar un agujero guía y un
contrataladro al mismo tiempo

Acabado de Fondo Plano después del Taladrado Escariado en Superficie Inclinada/
Spotting para Proceso Secundario

Escariado de Agujeros Fresado Profundo
en Placa Fina

Torneado en Tornos
Automáticos

Expansión de Agujeros

Serie 2ZDK-HP
Próxima Generación de Broca de Punta Plana. Mecanizado Estable en una Amplia Gama de Aplicaciones, Incluyendo Escariado y 

Taladrado en Superficies Cilíndricas. Tipo OH con Líquido Refrigerante Interno para el Mecanizado de Acero Inoxidable 

Broca Plana

Grande línea

Alta dureza y excelente resistencia a la oxidación con un Nano Recubrimiento Multicapa especial
Mecanizado estable y una larga vida útil de la herramientaMEGACOAT NANO

Línea

Corto

Regular

Profundidad
de Taladrado

Profundidad
de Taladrado

Diám. de Taladrado Profundidad
de Taladrado

Diám. de Taladrado 
ø1 ø20ø12ø3

ø12ø3

Línea

Regular

ø12ø3

Vástago Largo

NUEVO

NUEVO

NUEVO NUEVO

Great solution for a variety of machining applications

Tipo con Agujero de Refrigeración InternoTipo Estándar

2ZDK-HP 2ZDK-HP-OH
Taladrado 
económica

Grande línea con 
2 profundidades 
de taladrado 
disponibles

Con agujero de 
refrigeración (OH)

Mecanizado de alta 
eficiencia y estable

Para mecanizado de 
acero inoxidable

Taladrado en Superficies Cilíndricas
y Curvadas

NUEVO

K KMP P

Línea Línea
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El Borde del Cincel con Curva en S Proporciona Resultados de
Mecanizado de Alta Precisión y Estables1

La Baja Fuerza de Corte Minimiza las Rebabas2

Forma del 
Radio

La Baja Fuerza de Corte con el Fondo Plano y
el Borde de Corte Afilado Minimiza las Rebabas

Excelente evacuación de 
virutas y rompe finamente las 
virutas en pequeños trozos

Suprime daños del borde de 
corte con una menor fuerza
de corte en el centro del
borde de corte

Comparación de Fuerza de Corte (Evaluación Interna)

Borde del Cincel Especial
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2ZDK-HP
Competidor A

Condiciones de Corte: n = 1,800 min-1, Vf = 400 mm/min, Profundidad de Taladrado 10 mm, Sin Refr.
Diám. de Taladrado ø12 mm (Regular)   Pieza de Trabajo: S50C 

Condiciones de Corte: n = 1,800 min-1, Vf = 300 mm/min, Profundidad de Taladrado 15 mm, Con 
Refr.   Diám. de Taladrado ø 12 mm (Regular)   Pieza de Trabajo: SCM 435

Fuerzas de Impacto Reducidas al Ingresar a la Pieza de Trabajo que Proporcionan un 
Excelente Control de Vibración para una Perforación de Alta Precisión

2ZDK-HP
Tipo Estándar Económico

Grande Línea con 2 Profundidades de Taladrado Disponibles

Ampliada de la Gama de Diámetros de Taladrado con Nuevos 
Estilos de Vástago Largo

Comparación de la Formación de Rebaba (Evaluación Interna)

Comparación de la simulación de generación de virutas (Imagen)   (Evaluación Interna)

2ZDK-HP Competidor A
Diseño de Baja Fuerza de Corte del Borde de la Esquina

Rebaba GrandeRebaba Pequeña

2ZDK-HP Convencional

Mejora la Rotura
de Virutas
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Mecanizado Estable y de Alta Precisión con Menos 
Variación en el Diámetro del Agujero

Minimiza la Variación del Diámetro del Agujero 
incluso a Tasas de Avance tan Altas como 0.3mm/rev. 
Mecanizado Estable sin Obstrucción de las Virutas

Mecanizado Estable y de Alta Precisión con Menos 
Variación en el Diámetro del Agujero
Excelente Condición del Borde de Corte

El tipo de vástago largo proporciona una mejor estabilidad

Excelente Rendimiento de Corte (Evaluación Interna)

Taladrado en Superficies Cilíndricas

Taladrado en Superficie Plana

Borde de Corte después del Mecanizado de 500 agujeros

Condiciones de Corte: n = 1,800 min-1, Vf = 540 mm/min, Con Refr., Diám. de Taladrado ø 12 
mm (Regular)   Pieza de Trabajo: Tubo de Acero al Carbono ø 25 mm (Espesor 4 mm)

Acabado Superficial y Virutas

2ZDK-HP

2ZDK-HP

Competidor A

Competidor A Competidor C
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2ZDK-HP
Competidor A

Condiciones de Corte: n = 6,000 min-1, Vf = 360 mm/min, Profundidad de Taladrado 5 mm 
Con Refr.   Diám. de Taladrado ø 3.5 mm (Regular)   Pieza de Trabajo: SCM 440

Condiciones de Corte: n = 2,400 min-1, Vf = 600 mm/min, Profundidad de Taladrado 12 mm 
Con Refr.   Diám. de Taladrado ø 12 mm (Regular, vástago largo)   Pieza de Trabajo: SCM 440

El competidor presentó vibraciones y rotura debido a la 
gran cantidad de voladizo.
La 2ZDK-HP reduce las fuerzas de impacto al entrar en la 
pieza de trabajo y proporciona un mecanizado estable sin 
agujeros piloto

Define la cantidad de voladizo más larga (122 mm)
Comparación de rendimiento sin agujero piloto

Diám. de Taladrado: ø 3.5 mm

Diám. de Taladrado: ø 3.5 mm

Diám. de Taladrado: ø 12 mm

Diám. de Taladrado: ø 12 mm
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2ZDK-HP
Competidor A
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2ZDK-HP
Competidor C
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Diámetro del Agujero (ø12mm)
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2ZDK-HP
Competidor A

nro. de agujeros

Diámetro del Agujero (ø3.5mm)

0
3.45

3.50

3.55

3.60

3.65

3.70

3.75

651 2 3 4 7 8

D
iá

m
et

ro
 d

el
 A

gu
je

ro
(m

m
)

2ZDK-HP
Competidor C

nro. de agujeros

Diámetro del Agujero (ø12mm)
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Variación 
Pequeña

Comparación de Rebabas

Taladrado en Superficie Cilíndrica

Condiciones de Corte: n = 7,000 min-1, Vf = 420 mm/min, Con Refr., Diám. de Taladrado ø 3.5 
mm (Regular)   Pieza de Trabajo: Tubo de Acero al Carbono ø 17.3 mm (Espesor 3.2 mm)
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2ZDK-HP Competidor A Competidor B
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2ZDK-HP Competidor C
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2ZDK-HP-OH (Líquido refrigerante interno) mostró una eficiencia de mecanizado 1.5 veces mayor. Mayor precisión de mecanizadoSOLUCIÓN 1

La vida de la herramienta fue 1.5 veces más larga que la del Competidor A con líquido refrigerante internoSOLUCIÓN 2

Broca de Punta Plana con Líquido Refrigerante Interno para Acero Inoxidable1
El líquido refrigerante interno puede duplicar la eficiencia del mecanizado. 
Reduce la obstrucción de virutas y las roturas

Acero Inoxidable con Líquido Refrigerante Interno (Evaluación Interna)

E�ciencia de Mecanizado

2ZDK-HP-OH
(Líquido Refrigerante Interno)  

 

Vf=260mm/min

Vf=173mm/min

E�ciencia de
Mecanizado

× 1.5Competidor A
(Líquido Refrigerante Externo)  

f=0.15mm/rev

f=0.1mm/rev

Vida Útil

2ZDK-HP-OH
(Líquido Refrigerante Interno)

 

2,400 pzs/taladro

1,600 pzs/taladro

1,000 pzs/taladro

Vida Útil

× 1.5Competidor A
Líquido Refrigerante Interno

Líquido Refrigerante Externo

(Evaluación del usuario)

(Evaluación del usuario)

n = 1,730 min-1 (Vc = 60 m/min), Vf = 260 mm/min (f = 0.15 mm/rev),
Profundidad de Taladrado 4-5 mm, Con Refr. Interna y Externa   Diám. de Taladrado ø 11

n = 2,500 min-1 (Vc = 75 m/min),  Vf = ~ 320 mm/min (~ f = 0.13 mm/rev), 
Profundidad de Taladrado 16 mm, Con Refr.   Diám. de Taladrado ø 9.6

Condiciones de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.2 mm/rev, Con Refr. Interna Condiciones de Corte: Vc = 40 m/min, f = 0.1 mm/rev, Con Refr. Externa

Parte de 
máquina
SUS 304

Pieza de 
Automóvil 
Equivalente 
al SUS 630

2ZDK-HP-OH
(Líquido Refrigerante Interno)

Convencional
(Líquido Refrigerante Externo)

2ZDK-HP-OH Agujero para Líquido Refrigerante para un 

Mecanizado Eficiente y Estable de Acero Inoxidable

E�ciencia de
Mecanizado

× 2.0

Super�cie
cilíndrica

Super�cies
inclinadas

ø78

Ocurrieron obstrucción de virutas y roturasOcurrieron obstrucción de virutas y roturas

NUEVO

Mecanizado de 
agujero cruzado
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La 2ZDK-HP-OH mostró 1.2 veces más eficiencia de mecanizado en el mecanizado de acero inoxidable. También presentó un diámetro de 
corte estable y un buen control de viruta.

Diseño Optimizado para un Rendimiento de Corte Avanzado2

Mecanizado de alta precisión y estable con cinco ventajas

Tanto el afilado como la resistencia del borde, que son difíciles
de conseguirse con herramientas convencionales

Comparación de la Fuerza de Corte
(Evaluación Interna)

Comparación de Resistencia al 
Desgaste  (Evaluación interna)

Comparación de la Formación de Rebaba
(Evaluación Interna)

Machining E�ciency

2ZDK-HP-OH
 (Internal coolant)

 

Vf=760mm/min

Vf=630mm/min

E�ciencia del
Mecanizado

× 1.2Competitor N
 (Internal coolant)

Machining E�ciency

2ZDK-HP-OH
 (Internal coolant)

 

Vf=760mm/min

Vf=630mm/min

E�ciencia del
Mecanizado

× 1.2Competitor N
 (Internal coolant)

Machining E�ciency

2ZDK-HP-OH
 (Internal coolant)

 

Vf=760mm/min

Vf=630mm/min

E�ciencia del
Mecanizado

× 1.2Competitor N
 (Internal coolant)

2ZDK-HP-OH (Líquido Refr. Interno ) Competidor A (Líquido Refr. Interno )

La 2ZDK-HP-OH es menor en fuerza de corte. No ha quedado ningún disco y el afilado es bueno.

Condiciones de Corte: n = 3,180 min-1, Vf = 800 mm/min, Profundidad de Taladrado 12 mm
Con Refr.   Diám. de Taladrado ø 12 mm   Pieza de Trabajo: SCM 440

Condiciones de Corte: n = 3,800 min-1, Vf = 950 mm/min, Profundidad de Taladrado 20 mm,
Con Refr.   Diám. de Taladrado ø 10 mm   Pieza de Trabajo: S 45 C

Condiciones de Corte: n = 2,650 min-1, Profundidad de Taladrado 24 mm, Con Refr.   Diám. de Taladrado ø 12 mm
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30%

3,000

Fuerza de corte

2ZDK-HP-OH
(Líquido

Refr. Interno)

Competidor A
(Líquido

Refr. Interno)

Alta rigidez y excelente control de viruta

Borde del Cincel Especial 1

Evacuación de virutas y rigidez optimizadas

Forma Única de Canal3
Mecanizado de alta precisión con acción de orientación

Doble Margen5

Afilado y resistencia al astillado

Esquinas: Fase Plana2

Mantiene el afilado y mejora la resistencia a la abrasión

Micro-Honeado4

Condiciones de Corte: n = 3,800 min-1, Vf = 950 mm/min, Profund. de Taladrado 20 mm
Con Refr. Interno   Diám. de Taladrado ø 10 mm   Pieza de Trabajo: S 45 C

SUS 304 Cutting Performance Comparison (Internal evaluation)

Con discos (Altura de la rebabaCon discos (Altura de la rebaba: 0.30 mm): 0.30 mm)Sin discos (Altura de la rebabaSin discos (Altura de la rebaba: 0.15 mm): 0.15 mm)

Borde afilado

Micro-honeado

2ZDK-HP-OH (Líquido Refr. Interno)

ø12.0

Competidor A (Líquido Refr. Interno)

ø13.6

R-Recto
De doble cara
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2ZDK-HP Ítems de Stock Profundidad de Taladrado Corto RegularCorto Tipo vástago largo

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL

2ZDK010HP-1.5D 1.0 0
-0.010 3.5 4.3 4 50 Fig.1

2ZDK011HP-1.5D 1.1 0
-0.010 3.9 4.7 4 50 Fig.1

2ZDK012HP-1.5D 1.2 0
-0.010 4.3 5.1 4 50 Fig.1

2ZDK013HP-1.5D 1.3 0
-0.010 4.7 5.5 4 50 Fig.1

2ZDK014HP-1.5D 1.4 0
-0.010 5.1 5.9 4 50 Fig.1

2ZDK015HP-1.5D 1.5 0
-0.010 5.5 6.3 4 50 Fig.1

2ZDK016HP-1.5D 1.6 0
-0.010 5.7 6.5 4 50 Fig.1

2ZDK017HP-1.5D 1.7 0
-0.010 5.9 6.7 4 50 Fig.1

2ZDK018HP-1.5D 1.8 0
-0.010 6.1 6.9 4 50 Fig.1

2ZDK019HP-1.5D 1.9 0
-0.010 6.3 7.1 4 50 Fig.1

2ZDK020HP-1.5D 2.0 0
-0.010 6.5 7.3 4 50 Fig.1

2ZDK021HP-1.5D 2.1 0
-0.010 6.9 7.7 4 50 Fig.1

2ZDK022HP-1.5D 2.2 0
-0.010 7.3 8.1 4 50 Fig.1

2ZDK023HP-1.5D 2.3 0
-0.010 7.7 8.5 4 50 Fig.1

2ZDK024HP-1.5D 2.4 0
-0.010 8.1 8.9 4 50 Fig.1

2ZDK025HP-1.5D 2.5 0
-0.010 8.5 9.3 4 50 Fig.1

2ZDK026HP-1.5D 2.6 0
-0.010 8.8 9.5 4 50 Fig.1

2ZDK027HP-1.5D 2.7 0
-0.010 9.1 9.8 4 50 Fig.1

2ZDK028HP-1.5D 2.8 0
-0.010 9.3 10.0 4 50 Fig.1

2ZDK029HP-1.5D 2.9 0
-0.010 9.5 10.3 4 50 Fig.1

2ZDK030HP-1.5D  3.0 0
-0.010 9 10 6 60 Fig.1

2ZDK031HP-1.5D 3.1
0

-0.012 10 11 6 60 Fig.12ZDK032HP-1.5D 3.2

2ZDK033HP-1.5D 3.3

2ZDK034HP-1.5D 3.4
0

-0.012 11 12 6 60 Fig.12ZDK035HP-1.5D 3.5

2ZDK036HP-1.5D 3.6

2ZDK037HP-1.5D 3.7

0
-0.012 12 13 6 60 Fig.1

2ZDK038HP-1.5D 3.8

2ZDK039HP-1.5D 3.9

2ZDK040HP-1.5D 4.0

2ZDK041HP-1.5D 4.1
0

-0.012 13 14 6 60 Fig.12ZDK042HP-1.5D 4.2

2ZDK043HP-1.5D 4.3

2ZDK044HP-1.5D 4.4
0

-0.012 14 15 6 60 Fig.12ZDK045HP-1.5D 4.5

2ZDK046HP-1.5D 4.6

2ZDK047HP-1.5D 4.7
0

-0.012 15 16 6 60 Fig.12ZDK048HP-1.5D 4.8

2ZDK049HP-1.5D 4.9

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL

2ZDK050HP-1.5D 5.0

0
-0.012 16 17 6 60 Fig.1

2ZDK051HP-1.5D 5.1

2ZDK052HP-1.5D 5.2

2ZDK053HP-1.5D 5.3

2ZDK054HP-1.5D 5.4
0

-0.012 17 18 6 60 Fig.12ZDK055HP-1.5D 5.5

2ZDK056HP-1.5D 5.6

2ZDK057HP-1.5D 5.7
0

-0.012 18 19 6 60 Fig.12ZDK058HP-1.5D 5.8

2ZDK059HP-1.5D 5.9

2ZDK060HP-1.5D 6.0 0
-0.012 19 21 6 60 Fig.1

2ZDK061HP-1.5D 6.1 0
-0.015 19 21 8 70 Fig.1

2ZDK062HP-1.5D 6.2

2ZDK063HP-1.5D 6.3

0
-0.015 20 22 8 70 Fig.1

2ZDK064HP-1.5D 6.4

2ZDK065HP-1.5D 6.5

2ZDK066HP-1.5D 6.6

2ZDK067HP-1.5D 6.7
0

-0.015 21 23 8 70 Fig.12ZDK068HP-1.5D 6.8

2ZDK069HP-1.5D 6.9

2ZDK070HP-1.5D 7.0
0

-0.015 22 24 8 70 Fig.12ZDK071HP-1.5D 7.1

2ZDK072HP-1.5D 7.2

2ZDK073HP-1.5D 7.3
0

-0.015 23 25 8 70 Fig.12ZDK074HP-1.5D 7.4

2ZDK075HP-1.5D 7.5

2ZDK076HP-1.5D 7.6

0
-0.015 24 25 8 70 Fig.1

2ZDK077HP-1.5D 7.7

2ZDK078HP-1.5D 7.8

2ZDK079HP-1.5D 7.9

2ZDK080HP-1.5D 8.0 0
-0.015 25 27 8 70 Fig.1

2ZDK081HP-1.5D 8.1 0
-0.015 25 27 10 80 Fig.1

2ZDK082HP-1.5D 8.2

2ZDK083HP-1.5D 8.3
0

-0.015 26 28 10 80 Fig.12ZDK084HP-1.5D 8.4

2ZDK085HP-1.5D 8.5

2ZDK086HP-1.5D 8.6
0

-0.015 27 29 10 80 Fig.12ZDK087HP-1.5D 8.7

2ZDK088HP-1.5D 8.8

Fig.1 Fig.2

LCF

OAL

D
C

DC
ON

LN

D
C

DC
ON

OAL
LCF(LN)

Cantidad de Canales (Z) = 2 Ángulo de Hélice: 20 °Corto

  : Stock estándar

La Profundidad de Taladrado estándar es de 1.5 D (1.5 x DC).
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Formato del Fondo Rebabas Taladrado en 
Superficie Inclinada

2ZDK-HP

Broca Estándar

Comparación con la Broca Estándar

Casi 
uniforme

Minimiza 
Rebabas

Mecanizado 
Estable

(Bajó el Avance)

Mecanizado 
Inestable

Acumulación 
de RebabasRebabas

Igual que 
el Formato 
del Fondo

2ZDK-HP Ítems de Stock Profundidad de Taladrado Corto RegularCorto Tipo vástago largo

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK089HP-1.5D 8.9

0
-0.015 28 30 10 80 Fig.12ZDK090HP-1.5D 9.0

2ZDK091HP-1.5D 9.1
2ZDK092HP-1.5D 9.2

0
-0.015 29 31 10 80 Fig.1

2ZDK093HP-1.5D 9.3
2ZDK094HP-1.5D 9.4
2ZDK095HP-1.5D 9.5
2ZDK096HP-1.5D 9.6

0
-0.015 30 32 10 80 Fig.12ZDK097HP-1.5D 9.7

2ZDK098HP-1.5D 9.8
2ZDK099HP-1.5D 9.9 0

-0.015 31 33 10 80 Fig.1
2ZDK100HP-1.5D 10.0
2ZDK101HP-1.5D 10.1 0

-0.018 31 33 12 100 Fig.1
2ZDK102HP-1.5D 10.2

0
-0.018 32 34 12 100 Fig.12ZDK103HP-1.5D 10.3

2ZDK104HP-1.5D 10.4
2ZDK105HP-1.5D 10.5

0
-0.018 33 35 12 100 Fig.1

2ZDK106HP-1.5D 10.6
2ZDK107HP-1.5D 10.7
2ZDK108HP-1.5D 10.8
2ZDK109HP-1.5D 10.9

0
-0.018 34 36 12 100 Fig.12ZDK110HP-1.5D 11.0

2ZDK111HP-1.5D 11.1
2ZDK112HP-1.5D 11.2

0
-0.018 35 37 12 100 Fig.12ZDK113HP-1.5D 11.3

2ZDK114HP-1.5D 11.4

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK115HP-1.5D 11.5

0
-0.018 36 38 12 100 Fig.1

2ZDK116HP-1.5D 11.6
2ZDK117HP-1.5D 11.7
2ZDK118HP-1.5D 11.8
2ZDK119HP-1.5D 11.9
2ZDK120HP-1.5D 12.0 0

-0.018 37 39 12 100 Fig.1
2ZDK125HP-1.5D 12.5

0
-0.018

41 41

12 100 Fig.2
2ZDK130HP-1.5D 13.0 43 43
2ZDK135HP-1.5D 13.5 44 44
2ZDK140HP-1.5D 14.0 45 45
2ZDK145HP-1.5D 14.5

0
-0.018

47 47
12 115 Fig.22ZDK150HP-1.5D 15.0 48 48

2ZDK155HP-1.5D 15.5 50 50
2ZDK160HP-1.5D 16.0 0

-0.018 52 52 16 115 Fig.1
2ZDK165HP-1.5D 16.5

0
-0.018

53 53

16 115 Fig.2
2ZDK170HP-1.5D 17.0 54 54
2ZDK175HP-1.5D 17.5 56 56
2ZDK180HP-1.5D 18.0 57 57
2ZDK185HP-1.5D 18.5

0
-0.021

59 59
16 125 Fig.22ZDK190HP-1.5D 19.0 60 60

2ZDK195HP-1.5D 19.5 62 62
2ZDK200HP-1.5D 20.0 0

-0.021 63 63 20 125 Fig.1

  : Stock estándar

La Profundidad de Taladrado estándar es de 1.5 D (1.5 x DC).

Fig.1 Fig.2

LCF

OAL

D
C

DC
ON

LN

D
C

DC
ON

OAL
LCF(LN)

Cantidad de Canales (Z) = 2 Ángulo de Hélice: 20 °Corto
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  : Stock estándar MTO : Fabricado bajo pedido

2ZDK-HP Ítems de Stock Profundidad de Taladrado NUEVOCorto RegularCorto Tipo vástago largo

Cantidad de Canales (Z) = 2 Ángulo de Hélice: 20 °Tipo vástago largo

Fig.1 Fig.2OAL
LN

LCF

OALLN
LCF

DC
ON

D
C

DC
ON D
C

Corto

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK030HP-1.5D-LS 3.0 0

-0.010 9.0 30.0 6 100 Fig.1
2ZDK031HP-1.5D-LS MTO 3.1 

0
-0.012

10.0
31.0 

6 100 Fig.1

2ZDK032HP-1.5D-LS MTO 3.2 32.0 
2ZDK033HP-1.5D-LS MTO 3.3 33.0 
2ZDK034HP-1.5D-LS MTO 3.4 

11.0 
34.0 

2ZDK035HP-1.5D-LS 3.5 35.0 
2ZDK036HP-1.5D-LS MTO 3.6 36.0 
2ZDK037HP-1.5D-LS MTO 3.7 

12.0 

37.0 
2ZDK038HP-1.5D-LS MTO 3.8 38.0 
2ZDK039HP-1.5D-LS MTO 3.9 39.0 
2ZDK040HP-1.5D-LS 4.0 40.0 
2ZDK041HP-1.5D-LS MTO 4.1 

13.0 
41.0 

2ZDK042HP-1.5D-LS MTO 4.2 42.0 
2ZDK043HP-1.5D-LS MTO 4.3 43.0 
2ZDK044HP-1.5D-LS MTO 4.4 

14.0 
44.0 

2ZDK045HP-1.5D-LS 4.5 45.0 
2ZDK046HP-1.5D-LS MTO 4.6 46.0 
2ZDK047HP-1.5D-LS MTO 4.7 

15.0 
47.0 

2ZDK048HP-1.5D-LS MTO 4.8 48.0 
2ZDK049HP-1.5D-LS MTO 4.9 49.0 
2ZDK050HP-1.5D-LS 5.0 

0
-0.012

16.0 

50.0 

6 110 Fig.1

2ZDK051HP-1.5D-LS MTO 5.1 51.0 
2ZDK052HP-1.5D-LS MTO 5.2 52.0 
2ZDK053HP-1.5D-LS MTO 5.3 53.0 
2ZDK054HP-1.5D-LS MTO 5.4 

17.0 
54.0 

2ZDK055HP-1.5D-LS 5.5 55.0 
2ZDK056HP-1.5D-LS MTO 5.6 56.0 
2ZDK057HP-1.5D-LS MTO 5.7 

18.0 
57.0 

2ZDK058HP-1.5D-LS MTO 5.8 58.0 
2ZDK059HP-1.5D-LS MTO 5.9 59.0 
2ZDK060HP-1.5D-LS 6.0 0

-0.012 19.0 60.0 6 120 Fig.1
2ZDK061HP-1.5D-LS MTO 6.1 

0
-0.015

19.0 29.0

6 120 Fig.2

2ZDK062HP-1.5D-LS MTO 6.2 
2ZDK063HP-1.5D-LS MTO 6.3 

20.0 29.5
2ZDK064HP-1.5D-LS MTO 6.4 
2ZDK065HP-1.5D-LS 6.5 
2ZDK066HP-1.5D-LS MTO 6.6 
2ZDK067HP-1.5D-LS MTO 6.7 

21.0 30.02ZDK068HP-1.5D-LS MTO 6.8 
2ZDK069HP-1.5D-LS MTO 6.9 
2ZDK070HP-1.5D-LS 7.0 

22.0 
30.0 

2ZDK071HP-1.5D-LS MTO 7.1 
30.5 

2ZDK072HP-1.5D-LS MTO 7.2 
2ZDK073HP-1.5D-LS MTO 7.3 

23.0 30.5 2ZDK074HP-1.5D-LS MTO 7.4 
2ZDK075HP-1.5D-LS 7.5 

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK076HP-1.5D-LS MTO 7.6 

0
-0.015 24.0 31.0 6 120 Fig.2

2ZDK077HP-1.5D-LS MTO 7.7 
2ZDK078HP-1.5D-LS MTO 7.8 
2ZDK079HP-1.5D-LS MTO 7.9 
2ZDK080HP-1.5D-LS 8.0 

0
-0.015

25.0 
80.0 

8 130 

Fig.1
2ZDK081HP-1.5D-LS MTO 8.1 

31.5 
Fig.2

2ZDK082HP-1.5D-LS MTO 8.2 
2ZDK083HP-1.5D-LS MTO 8.3 

26.0 2ZDK084HP-1.5D-LS MTO 8.4 
32.0 

2ZDK085HP-1.5D-LS 8.5 
2ZDK086HP-1.5D-LS MTO 8.6 

0
-0.015

27.0  
32.0

8 130 Fig.2

2ZDK087HP-1.5D-LS MTO 8.7 
2ZDK088HP-1.5D-LS MTO 8.8 

32.5 
2ZDK089HP-1.5D-LS MTO 8.9 

28.0 2ZDK090HP-1.5D-LS 9.0 
2ZDK091HP-1.5D-LS MTO 9.1 
2ZDK092HP-1.5D-LS MTO 9.2 

0
-0.015 29.0 32.5 8 130 Fig.2

2ZDK093HP-1.5D-LS MTO 9.3 
2ZDK094HP-1.5D-LS MTO 9.4 
2ZDK095HP-1.5D-LS 9.5 
2ZDK096HP-1.5D-LS MTO 9.6 

0
-0.015

30.0 33.5
8 130 Fig.2

2ZDK097HP-1.5D-LS MTO 9.7 
2ZDK098HP-1.5D-LS MTO 9.8 
2ZDK099HP-1.5D-LS MTO 9.9 31.0 34.5 
2ZDK100HP-1.5D-LS 10.0 0

-0.015 31.0 100.0 10 150 Fig.1
2ZDK101HP-1.5D-LS MTO 10.1 

0
-0.018

31.0 
35.5 

10 150 Fig.2

2ZDK102HP-1.5D-LS MTO 10.2 
32.0 2ZDK103HP-1.5D-LS MTO 10.3 

36.0
2ZDK104HP-1.5D-LS MTO 10.4 
2ZDK105HP-1.5D-LS 10.5 

33.0 36.5 
2ZDK106HP-1.5D-LS MTO 10.6 
2ZDK107HP-1.5D-LS MTO 10.7 
2ZDK108HP-1.5D-LS MTO 10.8 
2ZDK109HP-1.5D-LS MTO 10.9 

0
-0.018

34.0 37.5

10 150 Fig.2

2ZDK110HP-1.5D-LS 11.0 
2ZDK111HP-1.5D-LS MTO 11.1 
2ZDK112HP-1.5D-LS MTO 11.2 

35.0 38.52ZDK113HP-1.5D-LS MTO 11.3 
2ZDK114HP-1.5D-LS MTO 11.4 
2ZDK115HP-1.5D-LS 11.5 

0
-0.018 36.0 39.5 10 150 Fig.2

2ZDK116HP-1.5D-LS MTO 11.6 
2ZDK117HP-1.5D-LS MTO 11.7 
2ZDK118HP-1.5D-LS MTO 11.8 
2ZDK119HP-1.5D-LS MTO 11.9 
2ZDK120HP-1.5D-LS 12.0 0

-0.018 37.0 120.0 12 170 Fig.1

Programado para ser lanzado en etapas en 2020

La Profundidad de Taladrado estándar es de 1.5 D (1.5 x DC).
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  : Stock estándar

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK030HP-3D 3.0 0

-0.010 14 15 6 60 Fig.1
2ZDK031HP-3D 3.1 0

-0.012 14 15 6 60 Fig.1
2ZDK032HP-3D 3.2 
2ZDK033HP-3D 3.3 0

-0.012 15 16 6 60 Fig.1
2ZDK034HP-3D 3.4 
2ZDK035HP-3D 3.5 

0
-0.012 17 18  6 60 Fig.1

2ZDK036HP-3D 3.6 
2ZDK037HP-3D 3.7 
2ZDK038HP-3D 3.8 
2ZDK039HP-3D 3.9 
2ZDK040HP-3D 4.0 0

-0.012 19 20 6 60 Fig.1
2ZDK041HP-3D 4.1 
2ZDK042HP-3D 4.2 

0
-0.012 20 21 6 60 Fig.12ZDK043HP-3D 4.3 

2ZDK044HP-3D 4.4 
2ZDK045HP-3D 4.5 

0
-0.012 21 22 6 60 Fig.1

2ZDK046HP-3D 4.6 
2ZDK047HP-3D 4.7 
2ZDK048HP-3D 4.8 
2ZDK049HP-3D 4.9 
2ZDK050HP-3D 5.0 

0
-0.012 23 24 6 60 Fig.12ZDK051HP-3D 5.1 

2ZDK052HP-3D 5.2 
2ZDK053HP-3D 5.3 0

-0.012 24 25 6 60 Fig.1
2ZDK054HP-3D 5.4 
2ZDK055HP-3D 5.5 0

-0.012 25 26 6 60 Fig.1
2ZDK056HP-3D 5.6 

0
-0.012 26 27 6 60 Fig.1

2ZDK057HP-3D 5.7 
2ZDK058HP-3D 5.8 
2ZDK059HP-3D 5.9 
2ZDK060HP-3D 6.0 0

-0.012 28 (28) 6 60 Fig.1
2ZDK061HP-3D 6.1 

0
-0.015 28 29 8 70 Fig.1

2ZDK062HP-3D 6.2 
2ZDK063HP-3D 6.3 
2ZDK064HP-3D 6.4 
2ZDK065HP-3D 6.5 

0
-0.015 30 31 8 70 Fig.12ZDK066HP-3D 6.6 

2ZDK067HP-3D 6.7 
2ZDK068HP-3D 6.8 0

-0.015 31 32 8 70 Fig.1
2ZDK069HP-3D 6.9 
2ZDK070HP-3D 7.0 

0
-0.015 32 33 8 70 Fig.1

2ZDK071HP-3D 7.1 
2ZDK072HP-3D 7.2 
2ZDK073HP-3D 7.3 
2ZDK074HP-3D 7.4 
2ZDK075HP-3D 7.5 0

-0.015 34 35 8 70 Fig.1

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK076HP-3D 7.6 

0
-0.015 34 35 8 70 Fig.1

2ZDK077HP-3D 7.7 
2ZDK078HP-3D 7.8 
2ZDK079HP-3D 7.9 
2ZDK080HP-3D 8.0 0

-0.015 36 (36) 8 70 Fig.1
2ZDK081HP-3D 8.1 

0
-0.015 36 37 10 80 Fig.1

2ZDK082HP-3D 8.2 
2ZDK083HP-3D 8.3 
2ZDK084HP-3D 8.4 
2ZDK085HP-3D 8.5 

0
-0.015 38 39 10 80 Fig.12ZDK086HP-3D 8.6 

2ZDK087HP-3D 8.7 
2ZDK088HP-3D 8.8 0

-0.015 39 40 10 80 Fig.1
2ZDK089HP-3D 8.9 
2ZDK090HP-3D 9.0 

0
-0.015 40 41 10 80 Fig.1

2ZDK091HP-3D 9.1 
2ZDK092HP-3D 9.2 
2ZDK093HP-3D 9.3 
2ZDK094HP-3D 9.4 
2ZDK095HP-3D 9.5 

0
-0.015 42 43 10 80 Fig.1

2ZDK096HP-3D 9.6 
2ZDK097HP-3D 9.7 
2ZDK098HP-3D 9.8 
2ZDK099HP-3D 9.9 
2ZDK100HP-3D 10.0 0

-0.015 45 (45) 10 80 Fig.1
2ZDK101HP-3D 10.1 0

-0.018 45 46 12 100 Fig.1
2ZDK102HP-3D 10.2 
2ZDK103HP-3D 10.3 0

-0.018 46 47 12 100 Fig.1
2ZDK104HP-3D 10.4 
2ZDK105HP-3D 10.5 

0
-0.018 47 48 12 100 Fig.1

2ZDK106HP-3D 10.6 
2ZDK107HP-3D 10.7 
2ZDK108HP-3D 10.8 
2ZDK109HP-3D 10.9 
2ZDK110HP-3D 11.0 

0
-0.018 51 52 12 100 Fig.1

2ZDK111HP-3D 11.1 
2ZDK112HP-3D 11.2 
2ZDK113HP-3D 11.3 
2ZDK114HP-3D 11.4 
2ZDK115HP-3D 11.5 

0
-0.018 53 54 12 100 Fig.1

2ZDK116HP-3D 11.6 
2ZDK117HP-3D 11.7 
2ZDK118HP-3D 11.8 
2ZDK119HP-3D 11.9 
2ZDK120HP-3D 12.0 0

-0.018 54 (54) 12 100 Fig.1

2ZDK-HP Ítems de Stock Profundidad de Taladrado Corto RegularCorto Tipo vástago largo

Fig.1 OALLN
LCF

DC
ON

D
C

Cantidad de Canales (Z) = 2 Ángulo de Hélice: 20 °Regular

La Profundidad de Taladrado estándar es de 3.0 D (3.0 x DC).
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  : Stock estándar

2ZDK-HP-OH Ítems de Stock Profundidad de Taladrado NUEVOCorto RegularCorto Tipo vástago largo

Fig.1 OAL
LN
LCF

DC
OND
C

Cantidad de Canales (Z) = 2 Ángulo de Hélice: aprox. 30 °Regular

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK030HP-3D-OH 3.0 0

-0.010 13.5 15.5 3 68 Fig.1
2ZDK031HP-3D-OH 3.1

0
-0.012

14 16

4 72 Fig.1

2ZDK032HP-3D-OH 3.2 14.4 16.4
2ZDK033HP-3D-OH 3.3 14.9 16.9
2ZDK034HP-3D-OH 3.4 15.3 17.3
2ZDK035HP-3D-OH 3.5 15.8 17.8
2ZDK036HP-3D-OH 3.6 16.2 18.2
2ZDK037HP-3D-OH 3.7 16.7 18.7
2ZDK038HP-3D-OH 3.8 17.1 19.1
2ZDK039HP-3D-OH 3.9 17.6 19.6
2ZDK040HP-3D-OH 4.0 0

-0.012 18 20 4 72 Fig.1
2ZDK041HP-3D-OH 4.1

0
-0.012

18.5 20.5

5 80 Fig.1

2ZDK042HP-3D-OH 4.2 18.9 20.9
2ZDK043HP-3D-OH 4.3 19.4 21.4
2ZDK044HP-3D-OH 4.4 19.8 21.8
2ZDK045HP-3D-OH 4.5 20.3 22.3
2ZDK046HP-3D-OH 4.6 20.7 22.7
2ZDK047HP-3D-OH 4.7 21.2 23.2
2ZDK048HP-3D-OH 4.8 21.6 23.6
2ZDK049HP-3D-OH 4.9 22.1 24.1
2ZDK050HP-3D-OH 5.0 0

-0.012 22.5 24.5 5 80 Fig.1
2ZDK051HP-3D-OH 5.1

0
-0.012

23 25

6 82 Fig.1

2ZDK052HP-3D-OH 5.2 23.4 25.4
2ZDK053HP-3D-OH 5.3 23.9 25.9
2ZDK054HP-3D-OH 5.4 24.3 26.3
2ZDK055HP-3D-OH 5.5 24.8 26.8
2ZDK056HP-3D-OH 5.6 25.2 27.2
2ZDK057HP-3D-OH 5.7 25.7 27.7
2ZDK058HP-3D-OH 5.8 26.1 28.1
2ZDK059HP-3D-OH 5.9 26.6 28.6
2ZDK060HP-3D-OH 6.0 0

-0.012 27 29 6 82 Fig.1
2ZDK061HP-3D-OH 6.1

0
-0.015

27.5 29.5

7 88 Fig.1

2ZDK062HP-3D-OH 6.2 27.9 29.9
2ZDK063HP-3D-OH 6.3 28.4 30.4
2ZDK064HP-3D-OH 6.4 28.8 30.8
2ZDK065HP-3D-OH 6.5 29.3 31.3
2ZDK066HP-3D-OH 6.6 29.7 31.7
2ZDK067HP-3D-OH 6.7 30.2 32.2
2ZDK068HP-3D-OH 6.8 30.6 32.6
2ZDK069HP-3D-OH 6.9 31.1 33.1
2ZDK070HP-3D-OH 7.0 0

-0.015 31.5 33.5 7 88 Fig.1
2ZDK071HP-3D-OH 7.1

0
-0.015

32 34

8 94 Fig.1
2ZDK072HP-3D-OH 7.2 32.4 34.4
2ZDK073HP-3D-OH 7.3 32.9 34.9
2ZDK074HP-3D-OH 7.4 33.3 35.3
2ZDK075HP-3D-OH 7.5 33.8 35.8

Descripción Stock
Dimensión (mm)

Forma
DC Diám. Exterior. 

Tolerancia LCF LN DCON OAL
2ZDK076HP-3D-OH 7.6

0
-0.015

34.2 36.2

8 94 Fig.1
2ZDK077HP-3D-OH 7.7 34.7 36.7
2ZDK078HP-3D-OH 7.8 35.1 37.1
2ZDK079HP-3D-OH 7.9 35.6 37.6
2ZDK080HP-3D-OH 8.0 0

-0.015 36 38 8 94 Fig.1
2ZDK081HP-3D-OH 8.1

0
-0.015

36.5 38.5

9 100 Fig.1

2ZDK082HP-3D-OH 8.2 36.9 38.9
2ZDK083HP-3D-OH 8.3 37.4 39.4
2ZDK084HP-3D-OH 8.4 37.8 39.8
2ZDK085HP-3D-OH 8.5 38.3 40.3
2ZDK086HP-3D-OH 8.6 38.7 40.7
2ZDK087HP-3D-OH 8.7 39.2 41.2
2ZDK088HP-3D-OH 8.8 39.6 41.6
2ZDK089HP-3D-OH 8.9 40.1 42.1
2ZDK090HP-3D-OH 9.0 0

-0.015 40.5 42.5 9 100 Fig.1
2ZDK091HP-3D-OH 9.1

0
-0.015

41 43

10 106 Fig.1

2ZDK092HP-3D-OH 9.2 41.4 43.4
2ZDK093HP-3D-OH 9.3 41.9 43.9
2ZDK094HP-3D-OH 9.4 42.3 44.3
2ZDK095HP-3D-OH 9.5 42.8 44.8
2ZDK096HP-3D-OH 9.6 43.2 45.2
2ZDK097HP-3D-OH 9.7 43.7 45.7
2ZDK098HP-3D-OH 9.8 44.1 46.1
2ZDK099HP-3D-OH 9.9 44.6 46.6
2ZDK100HP-3D-OH 10.0 0

-0.015 45 47 10 106 Fig.1
2ZDK101HP-3D-OH 10.1

0
-0.018

45.5 47.5

11 116 Fig.1

2ZDK102HP-3D-OH 10.2 45.9 47.9
2ZDK103HP-3D-OH 10.3 46.4 48.4
2ZDK104HP-3D-OH 10.4 46.8 48.8
2ZDK105HP-3D-OH 10.5 47.3 49.3
2ZDK106HP-3D-OH 10.6 47.7 49.7
2ZDK107HP-3D-OH 10.7 48.2 50.2
2ZDK108HP-3D-OH 10.8 48.6 50.6
2ZDK109HP-3D-OH 10.9 49.1 51.1
2ZDK110HP-3D-OH 11.0 0

-0.018 49.5 51.5 11 116 Fig.1
2ZDK111HP-3D-OH 11.1

0
-0.018

50 52

12 122 Fig.1

2ZDK112HP-3D-OH 11.2 50.4 52.4
2ZDK113HP-3D-OH 11.3 50.9 52.9
2ZDK114HP-3D-OH 11.4 51.3 53.3
2ZDK115HP-3D-OH 11.5 51.8 53.8
2ZDK116HP-3D-OH 11.6 52.2 54.2
2ZDK117HP-3D-OH 11.7 52.7 54.7
2ZDK118HP-3D-OH 11.8 53.1 55.1
2ZDK119HP-3D-OH 11.9 53.6 55.6
2ZDK120HP-3D-OH 12.0 0

-0.018 54 56 12 122 Fig.1

La Profundidad de Taladrado estándar es de 3.0 D (3.0 x DC).



Pieza de Trabajo Diámetro Exterior DC
(mm) 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12 14 16 18 20

Acero Estructural, Acero Carbono
SS400, S45C

Revolución del Husillo 
(min-1) 20,700 13,800 11,150 9,200 9,100 7,800 6,800 6,100 5,500 4,600 3,500 2,800 2,300 1,800 1,600 1,400 1,300 

Tasa de Avance 
(mm/min) 350 350 430 430 520 520 520 520 520 520 520 520 520 480 480 480 480 

Aleación de Acero
SCM, SNCM

Revolución del Husillo 
(min-1) 17,500 11,700 9,600 7,650 7,200 6,200 5,400 4,800 4,400 3,600 2,700 2,200 1,800 1,500 1,350 1,200 1,100 

Tasa de Avance 
(mm/min) 290 290 380 380 450 450 450 450 450 450 450 450 450 420 420 420 420 

Acero Pre-endurecido
(30~45HRC)

Revolución del Husillo 
(min-1) 9,600 6,400 5,570 4,460 3,900 3,400 2,900 2,600 2,300 1,900 1,500 1,200 1,000 850 750 650 600 

Tasa de Avance 
(mm/min) 120 120 170 170 210 210 210 210 210 210 210 210 210 200 200 200 200 

Hierro Fundido Nodular
FCD400

Revolución del Husillo 
(min-1) 15,900 10,600 10,360 8,290 7,200 6,200 5,400 4,800 4,400 3,600 2,700 2,200 1,800 1,550 1,350 1,200 1,100 

Tasa de Avance 
(mm/min) 220 250 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 390 360 360 360 360 

Aleación de Aluminio
A7075

Revolución del Husillo 
(min-1) 39,800 26,600 23,000 18,500 17,800 15,200 13,100 11,800 10,500 8,900 6,700 5,400 4,500 3,800 3,400 3,000 2,700 

Tasa de Avance 
(mm/min) 900 1,000 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 

Aleación de Aluminio 
de Fundición

AC, ADC

Revolución del Husillo 
(min-1) 29,000 19,200 17,500 14,000 13,100 11,500 10,000 8,800 8,000 6,700 5,000 4,000 3,400 2,900 2,500 2,200 2,000 

Tasa de Avance 
(mm/min) 550 550 820 820 820 820 820 820 820 820 820 820 820 820 820 820 820 

Pieza de Trabajo Diámetro Exterior 
DC (mm) 3 4 5 6 8 10 12

Acero Estructural 
Acero Carbono

SS400, S45C

Revolución del Husillo 
(min-1) 10,600 7,950 6,350 5,300 3,980 3,180 2,650 

Tasa de Avance 
(mm/min) 750 750 750 750 750 750 750 

Aleación de Acero
SCM, SNCM

Revolución del Husillo 
(min-1) 9,550 7,160 5,730 4,770 3,580 2,860 2,390 

Tasa de Avance 
(mm/min) 700 680 630 600 600 600 600 

Acero Pre-endurecido
(30~45HRC)

Revolución del Husillo 
(min-1) 5,300 3,980 3,180 2,650 1,990 1,590 1,330 

Tasa de Avance 
(mm/min) 300 300 300 300 300 280 280 

Acero Inoxidable
SUS304

Revolución del Husillo 
(min-1) 7,430 5,570 5,100 4,240 3,180 2,550 2,120 

Tasa de Avance 
(mm/min) 400 400 400 500 500 500 500 

Hierro Fundido 
Nodular
FCD400

Revolución del Husillo 
(min-1) 9,550 7,160 5,730 4,770 3,580 2,860 2,390 

Tasa de Avance 
(mm/min) 580 580 500 500 500 450 450 

Aleación de Aluminio
A7075

Revolución del Husillo 
(min-1) 18,000 13,500 10,800 9,000 6,800 5,400 4,500 

Tasa de Avance 
(mm/min) 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 1,270 

Aleación de Aluminio 
de Fundición

AC, ADC

Revolución del Husillo 
(min-1) 13,100 10,000 8,000 6,700 5,000 4,000 3,400 

Tasa de Avance 
(mm/min) 900 900 850 850 850 850 850 

Pieza de Trabajo Diámetro Exterior 
DC (mm) 3 3.5 4 4.5 5 6 8 10 12

Acero Estructural 
Acero Carbono

SS400, S45C

Revolución del Husillo 
(min-1) 10,600 9,100 8,000 7,100 6,400 5,300 4,000 3,200 2,700

Tasa de Avance 
(mm/min) 830 830 830 830 830 830 830 830 830

Aleación de Acero
SCM, SNCM

Revolución del Husillo 
(min-1) 9,500 8,200 7,200 6,400 5,700 4,800 3,600 2,900 2,400

Tasa de Avance 
(mm/min) 630 630 630 630 630 630 630 630 630

Acero Pre-endurecido
(30~45HRC)

Revolución del Husillo 
(min-1) 7,400 6,400 5,600 5,000 4,500 3,700 2,800 2,200 1,900

Tasa de Avance 
(mm/min) 365 365 365 365 365 365 365 365 365

Hierro Fundido 
Nodular
FCD400

Revolución del Husillo 
(min-1) 9,600 8,200 7,200 6,400 5,700 4,800 3,600 2,900 2,400

Tasa de Avance 
(mm/min) 475 475 475 475 475 475 475 475 475

Aleación de Aluminio
A7075

Revolución del Husillo 
(min-1) 12,700 10,900 9,600 8,500 7,600 6,400 4,800 3,800 3,200

Tasa de Avance 
(mm/min) 1,050 1,050 1,050 1,050 1,050 1,050 1,050 1,050 1,050

Aleación de Aluminio 
de Fundición

AC, ADC

Revolución del Husillo 
(min-1) 9,500 8,200 7,200 6,400 5,700 4,800 3,600 2,900 2,400

Tasa de Avance 
(mm/min) 675 675 675 675 675 675 675 675 675

Precauciones
•  Esta herramienta está especialmente diseñada para 

fresado profundo y NO se recomienda para torneado 
transversal

• Se recomienda el uso de líquido refrigerante
•  Ajuste la ap para adaptarse a la rigidez de la máquina y la 

longitud del voladizo
• Utilice un mandril y máquina con la mayor rigidez posible
•  Se recomienda el taladrado intermitente cuando la profundidad 

de taladrado es 2D o excedente
•  Es posible que se requieran modificaciones en las condiciones 

de corte al cortar una superficie inclinada, dependiendo del 
ángulo de inclinación (Figura a la Derecha)

    Cuando la inclinación de la pieza de trabajo sea de 30° o 
menos, reduzca la tasa de avance en un 50%

    Cuando la inclinación de la pieza de trabajo sea de 30° o más, 
reduzca la revolución en un 70% y la tasa de avance en un 30%

2ZDK-HP-OH
•  Se recomienda el uso de líquido 

refrigerante interno
•  Si hay una evacuación insuficiente de 

virutas en la profundidad de taladrado 
especificada, se recomienda el taladrado 
intermitente o cambiar las condiciones 
de corte

•  Se recomienda el pretaladrado si el corte 
es inestable

•  Se recomienda el pretaladrado y el 
taladrado intermitente para el mecanizado 
de acero inoxidable

•  Se recomienda el taladrado intermitente 
cuando la profundidad de taladrado es 2D 
o excedente

Profund. de Taladrado
2 DC o menor
(OH: 3DC o menor)

θ

Diám. Exterior (DC)

θ

Diám. Exterior (DC)

Profund. de Taladrado
1.5 DC o menor

Condiciones de Corte Recomendadas

2ZDK-HP

2ZDK-HP-OH2ZDK-HP Tipo vástago largo

Profund. de Taladrado Corto: ap  1.5 DC Regular: ap  2DC

Profund. de Taladrado: ap  3DCProfund. de Taladrado: ap  1DC

Corto RegularCorto Tipo vástago largo

Corto RegularCorto Tipo vástago largo

Corto RegularCorto Tipo vástago largo

Corto RegularCorto Tipo vástago largo

Corto RegularCorto Tipo vástago largoCorto RegularCorto Tipo vástago largo
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