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Introdugdo

Excelente para torneamento com refrigeracdo interna de alta pressao

Grampo Duplo-JCT

Performance superior no controle do cavaco

@ ‘ Grampo duplo

Grampo do inserto rigido e simples de usar
Fornecimento do fluido refrigerante de alta densidade proximo a aresta de corte

Formato Unico da ponta

Direciona o fluido refrigerante para uma ampla area da superficie do inserto

Torneamento externo

Comparacao do controle de cavaco (Avaliagio interna)
Grampo Duplo-JCT Concorrente A
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Condigbes de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0.5 mm, com refrig,, tipo CNMG120408 Material: 15CrMo4 Torneamento externo

Longa vida util e usinagem em alta velocidade

O fluido refrigerante também é dirigido em duas dire¢oes no sentido da face lateral do inserto para assegurar uma agao de resfriamento uniforme
Maior vida util da ferramenta e usinagem em alta velocidade com resisténcia ao desgaste aprimorada

Apos 42.2 min. de usinagem Ap6s 3 min. de usinagem
Refrigeracao Refrigeracao
interna (7MPa) Resisténcia interna (7MPa) Resisténcia
a abrasao a abrasao
Refrigeracao Refrigeragéo
interna (Pressao interna (Pressao
normal: 0.4MPa) normal: 0.4MPa)
Refrigeracéo Refrigeracao
externa (Pressao externa (Pressio
normal: 0.4MPa) normal: 0.4MPa)
Condicoes de corte: Vc = 250 m/min, ap = 2 mm, f = 0.3 mm/rev, com refrig. Condicoes de corte: Vc = 80 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.15 mm/rev, com refrig.
Tipo CNMG120408 Torneamento externo Tipo CNMG120408 Torneamento externo

O uso de fluido refrigerante interno melhora a resisténcia ao desgaste em ligas de ago tratado termicamente
O fluido refrigerante em alta pressao é mais eficaz

D2



Introdugao

Sistema de identificacao de porta-ferramentas para torneamento externo (Haste quadrada)

N

117.5°

g b A —

U
93°

85°

Sistema de fixacao Formato do inserto
A Grampo posterior C Romboidal 80°
C Grampo superior D Romboidal 55°
D Grampo duplo R Redondo
M | Pino e grampo (Multi-lock) S Quadrado 90° Sentido da ferramenta
P | Fixagdo por pino ou alavanca T Triangulo 60° R Sentido direito
S | Fixagdo por parafuso \ Romboidal 35° L Sentido esquerdo Altura da haste Largura da haste Opgdo do fabricante
w Fixagdo por cunha w Trigono 80° N Neutro Altura da haste (mm) Largura da haste (mm) Marcago ou ndmero opcional
ﬁ E‘ ﬁ ﬁ o
c
S
| [J]
%
Angulo da aresta de corte \ Angulo de folga do inserto Comprimento do porta-ferramenta Tamanho do inserto [0}
O
A 5 c b - - o) ™ £
90° 75° 90° | 45° o S — N . v
B Positivo 5° A 32 J 110 R 200 %
C Positivo 7° B w | X | m | s | A v
D Positivo 15° C 50 K 125 T 300 C . =
<L L, ]
E Postivo 20° D 0 L w | U | 3% =
E F G H N Negativo 0° E 70 M 150 v 400 E ™
60° 90° | 90° oy P Positivo 11 F 80 N 160 w 450 . e
107.5° G 90 P 170 Y 500
H 100 Q 180 X Especial
J K L N
93° 75° 95° 63°
i \ i 95° ﬁ
4 R S
750 45°
v w
i 60°

— ¥

72.5°n

« As especificagbes podem mudar sem aviso prévio.
- Em funcao das restricdes de tamanho na montagem na méaquina, o comprimento de alguns suportes podem néo coincidir com a descricao.
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Introdugao

Porta-ferramentas para torneamento externo

(N.. WN.. .. DN.. RC.. RN.. VN..
Formato
doinserto © © @ ‘: @
aplicavel
@ Aplicacdo Externo / Faceamento Externo / Faceamento / Copia Ec"g;':‘/’ égg;f:;"r::;fo/
[ Angulo da o o o . o
= aresta de corte 95 105 107.5 Especial 117.5
">-<' 777 -
5 . -— | .
| e | || IR e =
] (o1
£ alavanca @ %
8 (Fixagdo por pino) - - -
c PVPN
5 PCLN PWLN PDHN PRGC PRXC PRGN (Fixacéo por pino)
Consulte a pagina D10 D45 D17 D40 D40 D42 D38
Fixagdo por cunha, - T
b > K.
pino e grampo ‘?@,
(Multi-lock) - -4
WWLN WTKN-N
Consulte a pagina D46 D27
Grampo duplo M MT _ T
(Suportes com = WK R
refr?g. interna) ¢ '\‘QA
DCLN (-JCT) DWLN (-JCT) DDHN DVPN (-JCT)
Consulte a pagina D8/D9 D43 /D44 D15 D32/D33
Porta-ferramentas para insertos de ceramica
Externo/
Aplicagdo Externo / Faceamento Externo / Copia Externo/ Chanfro |  Faceamento/
Chanfro
aré’:glélg c({)arte 95° 97.5° Especial 93° Especial 45° 45°
|] |
Grampo superior — (@®] — -
CRDN CSSN
Consulte a pagina D51 D58 D58 D54
Porta-ferramentas para insertos CBN
Externo /
Aplicagdo Externo / Faceamento Externo/(opia | Externo/Chanfro | Faceamento/ Externo
Chanfro
aré':glélg gJarte 95° Especial Especial 45° 45° 75° 93°
L
—©
Grampo superior S ©
CRDN-A CSSN-A
Consulte a pagina D60 D61 D61 D64 D64 D60 D63 D66
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Introdugao

VN.. SN.. .. SN.. SN.. .. SN.. ..

@@Q@@@@@

Externo / Copia Externo / Chanfro EXte'";’c/hF:rfﬁZme"t" Externo Faceamento
72.5° 95° 93° 45° 60° 45° 75° 91° 15° -1°

T
T

Torneamento externo @

‘\ o
—| @ o |7
PVWN PVLN - - , ; 1
(Fixagdo por pino) |(Fixagdo por pino) PDJN PSDN PSSN PSBN PTGN
D39 D38 D16 D21 D20 D19 D24

1l

DVVN (-JCT) | DVLN (-JCT) | DDJN (-JCT)
D34 /D35 D30 /D31 D13/D14

DTGN (-JCT)
D22 /D23

Externo Faceamento

75° 85° 93° 5 15° -3°

1 1
CSKN CTUN
D52 D52 D56 D53 D53 D56

Porta-ferramentas para usinagem de rolamentos

Faceamento Aplicado Externo Aplicado Chanfro redondo
Aingulo da ) Aingulo da i
° Especial Especial
15 aresta de corte P aresta de corte p

2 Fixacdo por ‘
! alavanca Grampo superior
CSKN-A .
D63 Consulte a pagina D67 Consulte a pagina D68
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Introdugao

Sistema de fixacao

Tipo Mecanismo Caracteristicas Tipo Mecanismo Caracteristicas
‘\‘ % « Fixacdo rigida . 52 . )
Grampo « Inserto negativo: Usinagem média a .F|xagao por IIF\\\“ y (memagao d € grampo superior e
: - ) pino e grampo | LA \ “’ pino de fixacao
superior pesada (Principalmente para insertos de : et ,./ e
© mica) (Multi-lock) 7‘ “/ « Fixacdo rigida
' cerama@ M) &“ “¢ « Usinagem pesada
. « Inserto positivo: Baixo esforco de corte /A VA ’4
e Grampo Fixacao por
£ « Fixa 0 inserto firmemente em duas « Fcil substituicao de inserto
e duplo direcdes com aperto tnico alavanca Uso geral
< (D) ¢ P " P) g
()
e]
=
c
[
1S
©
()
c
L Fixagao Fixagdo « Fixagdo rigida
por pino « Fcil substituicdo de inserto por cunha . Usinagem pesada
(P) W) gem p:
Fixagdo por « Mecanismo simples
parafuso « Menos pecas
) « Acabamento até usinagem média
Fixacao por alavanca
Pungao (para instalar
presilha do calco)
Inserto
Inserto W
Presilha
% do calgo Parafuso Presilha
% do calco
Parafuso
« PCLN
PWLN « PTGN-11
- PTGN / PTFN / PTLN - PTRN-1T
« PDJN /PDHN
Com ca|§o + PSBN / PSKN / PSSN / PSDN Sem ca|§o
+ PRGN
+ PRGC/ PRXC
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Introdugao

Grampo duplo
Parafuso
Inserto @ @ Grampo
@
Parafuso do calco @ Mola

Calco @

Fixacao por cunha

% Pino do

cal¢o

@ Calco

Conjunto grampo

Porca do calco

Fixacao por pino e grampo (Multi-lock)

Inserto

@

/ _ Conjunto

S 9grampo

“\
Pino

« DCLN

- DDJN / DDHN

+ DSBN

«DTGN

+ DVLN/DVPN / DVVN
« DWLN

Espacador (para evitar

\ Inserto entrada de cavacos)
Pino do —
S

g calo \“@ ’ Conjunto

%2 grampo
=
-

Calco

<

+ WTEN-N
% Porca do calco

Grampo superior

Conjunto
grampo

« CCLN

« CTIN/ CTUN

+ CDHN/CDJIN

- CELN

+ CSRN / CS-N / CSKN
« CSYN /CSSN / CSDN
« *CRSN / *CRDN

*Quebra-cavaco nao esta incluso
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto CN

DCLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

T [ o
= ©
&
LH
LF
@ E :
o Mostrado sentido direito
c
g
% Dimensodes do porta-ferramentas
o
c Pegas de reposi¢ao
£ gl
© Dispon. Dimensao (mm) § g8 Parafuso (have Parafuso Chave*
Q S| =| 2| Grampo Mola (alco
c » Sls| s (para grampo) (para grampo) (paracalco) | (para calgo) L.
) Descricdo £ z| < Insertos aplicdveis
= HEIE
I
HEE =
R|L|[H|[B|LH|HF|LF|WF S| <= é
DCIN:  2020K-12 ®| @ 202033201525 DC-44 NCIA1204...
08|-6|-6| CP3D (5-3D SP-3D LW-3 s | SB-4085TR | FT-15 (NCIG1204...
2525M-12 ® @ |25]2532(25(150 32 (DC-44-C%) N IM1204...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sdo necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
Ao utilizar os insertos com o quebra-cavacos SX, providencie o calco (tipo -C) separadamente.

A chave (FT-15) é vendida separadamente.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral

Inserto CN

DCLN-JCT (Torneamento externo / Faceamento externo, suportes com refrig. interna)

WF

HF

Nz

LF

\G1/8

MHD

2020K-12JCT

Dimensdes do porta-ferramentas

Mostrado sentido direito | com sistema para refrigeragéo interna | Presséo aplicavel : ~30MPa

Pecas de reposicdo
. - sl glsl3
Dispon. Dimenso (mm) ElgEe (onexdo | Parafuso Parafuso
S| g =|2| Gampo Mola Glgo Chave
N = comtubo  |(para grampo) (para calgo) Insertos
Descricao =lT|g| = ign
= aplicdveis
< o
R{L[H|B[H|Z|HF|LF|wF (gé% /‘é
DCLN% 2020K-12)CT | ® | ® | 20 | 20 109{ 20 |125| 25 DC-44 (NZ7AT204...
27 0.8|Sim| -6 | -6 |CP-3D-%-JCT|  FP-12 (S-3D-TR SP-3D « | SB-4085TR FT-15 (NZ1G1204...
2525M-12)CT | @ | @ | 25 | 25| |134] 25 [150( 32 (DC-44-C%) N M1204...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sao necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
Ao utilizar os insertos com o quebra-cavacos SX, providencie o calco (tipo -C) separadamente.

Grampo : CP-3D-R-JCT para porta-ferramentas direito, CP-3D-L-JCT para porta-ferramentas esquerdo.
Consulte a pagina D12 para acessorios dos suportes com refrigeragdo interna.
0 anel 0-ring (55-035), incluso na conexdo com tubo, também pode ser solicitado separadamente.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto CN

PCLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

w [2a]
=
o
95°
LH
LF
=T\
w —
@ I I
° Mostrado sentido direito
c
g 3
% Dimensodes do porta-ferramentas
o
c Pecas de reposicao
9] =| ~
% Dispon Dimensao (mm) 2| E Parafuso d
v s B|= g Alavanca acei]:rllaur:\(;n:o Pungdo Presilha Galo Chave Chave
5 Descrigdo EIRAE Insertos aplicdveis
o[ 2|2 S =
2|8 & =
RPL|H| B[ [H[LF|w| | B| S = I @/%
- >/
PCLN.  1616H-09 ®|® 16|16 16 {100] 20
2020K-09 ® | ® 2020|2220 (125[25|08|-6|-6 LL-IN LS-1N PC-1 LSP-1 LC-32N - FH-2.5 (N1G0904...
2525M-09 ®|® 25|25 25150 32
PCLN%.  2020H-12 ® 100
2020612 olel2|Y 0005 LC-42N CNCIA1204...
" 27 08| -6|-6 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 | (LC-42N-C*)|  LW-3 - (NT1GT1204...
ESEFIE eleIb] | [B]B0,, (LC-42N-20%) CNTM1204...
3225P-12 ® |0 32 32 |170
PCLN®.  2525M-16 ®|® 25|25 251501 32 LC-53N CNMG1606...
32 08| -6|-6| LL5N LS-4N - LSP-3 Lw-3 -
3232P-16 ®|® 3232 32 (170( 40 (LC-53N-C*) CNMM1606...
PCLN%.  3232P-19 ® | ® 32(32)|40(32|170{40 (1.6 -6 | -6 LL-6 LS-5 - LSP-4 (L(L-f')—36-3(*) Lw-4 - Elzll\,\lllll\GA]]z(())z

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, substitua o calco para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Ao utilizar os insertos com o quebra-cavacos SX, providencie o calgo (tipo -C) separadamente.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto CN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acab Acab - Médio Acab - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio

Quebra-cavaco WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Péagina B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
AL
Inserto » W
o
c
Quebra-cavaco cQ (&) TN-V GS PG PS PT GT E
Péagina B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18 %
Aplicagao Desbaste Desbaste Desbaste Acabamento Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ao baixo carbono 8
c
- N 4 N ﬁ .
Inserto N~ Q B o A | o % > » ©
\/ v V ®
By - 3 c
S
]
Quebra-cavaco STD PH PX s R/L 7.-25R z XF =
Péagina B18 B18 B19 B23 B23 B23 B23 B19
Aplicagao Aco baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Meédio - Deshaste lAgo mqmdavel / . up |m?X|daveI y .Ago |n<?X|daveI /
Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor
.‘“
N -~
Quebra-cavaco XP XQ ) & SK FP-TK TK MQ MS
Pagina B19 B19 B19 B19 B19 B20 B20 B20
Aplicagdo _Ago im?xidavell Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resist. ao calor
] 7.
Inserto \é@ﬁ, -
Quebra-cavaco MU KQ KG KH C zs GC Sem quebra-cavaco
Péagina B20 B21 B21 B21 B22 B22 B22 B22
Aplicagao i fun Gl Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor UESIES dulros /
Materiais duros Ferro fundido
o~
Inserto o
Quebra-cavaco Ceramica .-A3 AH PCD sQ SG FL-sX CBN
Pagina B113 B23 B23 C34 B20 B21 B21 8
Aplicagao Materiais duros Materiais duros Materiais duros
Inserto
Quebra-cavaco HH HL HD
Pagina © © © Condicées de corte recomendadas @ D69~D70
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Porta-ferramentas para uso geral

Conexao facil entre mangueira e acessorios de alta pressao

2. Arruela » Mesmo sem uma bomba de alta pressao, a refrigeracao interna pode ser
: usada sob uma pressao normal

« Parafuso tipo banjo disponivel para conexdo da mangueira em angulo.
Uso possivel em uma ampla variedade de maquinas.

Guia de instalacao da tubulacao

1. Conector / Parafuso tipo banjo 3. Mangueira 1. Conector / Parafuso tipo banjo
2. Arruela 2. Arruela

2 1 1 2
. UNF3s8 ST 3 ST UNF3/8

T T s a0

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

UNF3/8 ~ G1/8 1
oo A
G1/8 2]
- @
2 1 1 2 Porta-ferramenta
’ o AN AN # ; IJCT
3. Mangueira — e pa— H O

O —_—
G1/8 -
M10 -~

Acessorios para tubulacao

Acessorios opcionais para tubulacdo disponiveis (vendidos separadamente)
Escolha entre as pecas abaixo para atender as especificacdes de sua maquina
1. Conector / Parafuso tipo banjo x 2 2. Arruela x 2-4 3. Mangueira X 1

1. Conector / Parafuso tipo banjo Pressao aplicavel: ~30MPa 2. Arruela Pressio aplicavel: ~ 30 MPa
. Padréo da rosca .
- 5 .- 5
Formato Descricdo S Conexdo de rosca Formato Descricdo S
a =)

para a maquina

UNF3/8 G1/8 (M10)

J-G1/8-UNF3/8 G1/8

I y — J-M10X1.5-UNF3/8 ° M10X1.5 s

Parafuso tipo banjo susmo) | o 0 68 * Use 2 arruelas para um parafuso tipo banjo
(para mangueira em dngulo) :] L

O="=
m j BB-M10X1.5 ® M10X1.5
243

| [128

3. Mangueira Pressdo aplicavel: ~ 30 MPa
. Dimensdes
=
Formato Descricio 2 Padréo da rosca (mm)
=S L
HS-ST-ST-200 Y 200
i 5] UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 ™ 250
HS-ST-AN-200 ™ - 200
[ UNF3/8 . .
HS-ST-AN-250 Y Parafuso tipo banjo 250
HS-AN-AN-200 ° - - 200
O=
' HS-AN-AN-250 PY Parafuso tipo banjo Parafuso tipo banjo 250
Precaucdes @ :Item std.

1. Use esse produto com a porta da maquina completamente fechada.

2. Use uma vedacéo adequada para as roscas da conexdo e certifique-se de que a conexdo esteja conectada corretamente. Use bujodes para vedar os furos de refrigeracao ndo utilizados.
3. Conecte e aperte a mangueira de refrigeragdo com firmeza.

4. Mesmo com o uso de arruelas de cobre, pode ocorrer vazamento, mas ndo afetara o desempenho.

5. Acessorios comerciais podem ser usados se os padroes de rosca forem os mesmos. Verifique a pressao méaxima suportavel antes do uso.

6. Recomenda-se a troca regular do filtro do fluido refrigerante.
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto DN

DDJN (Torneamento externo / (opia externa)

o
(N NN
93° °
i\ <\}29 .
o
N - T T
Mostrado sentido direito o
c
: 3 2
Dimensdes do porta-ferramentas S
(e}
Pegas de reposi¢ao €
= v
‘ S = S
Dispon. Dimenso (mm) Sl s Parafuso (have Parafuso Chave* ©
s =| 2| Grampo Mola (algo %
= s 5 (para grampo) (para grampo) (para calgo) | (para calgo) L c
Descricdo £ z| < Insertos aplicdveis °
R =
Elg|E D
R|{ L|[H|B [LH[HF|LF[WF S| <= /‘é
——
DDIN%.  2020K-1504 o (@ |20|0| |[20]25 25 0044 DNCIA1504...
55M-1504 | @ | @ |25|25| [25](150 32 (b0-43%) DNX1504.
(P-3D (53D SP-3D LW-3 SB-4085TR | FT-15 DN AT06
2020K-1506 ®|® |22 » 20 {125] 25 03l 6| 6 DD-43 DNCIG1306.
- -44% DNCIM1506...
2525M-1506 | @ | @ |25(25| |25]150]32 (bD-44%) DN X106,

0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Para alterar a espessura do inserto, providencie o calgo separadamente.

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sao necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, sdo necessdrias correcdes do desvio da aresta da ferramenta ou do programa em R34 e R35.

A chave (FT-15) é vendida separadamente.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto DN

DDJN-JCT (Torneamento externo / Copia externa, suportes com refrig. interna)

37

£ @
& 1y ;
LF 5%

29 -

e

9

HF

i
....... - i L L1

\G1/8 MHD G1/8'

2020K-15JCT

Mostrado sentido direito | com sistema para refrigeragéo interna | Presséo aplicavel : ~30MPa

Dimensdes do porta-ferramentas

Pecas de reposicdo

Dispon. Dimensao (mm) (onexdo Parafuso Parafuso

comtubo ~ |(para grampo) LS Galgo Chave

Grampo
p (para calco) Insertos

aplicaveis
s S)\H

DDIN®L 2020K-15)CT | @ | @ |20 |20| [101] 20 [125] 25 DNCA1504...

37 08|sim| 6 | 7 kp-apac] 12 | cs30m | a0 | 0™ | sgagsstR| pras | DNOGISO4..

(DD-43%) DNCM1504...
2525M-15)CT | @ | @ | 25| 25| |126 25 |150( 32 DNTX1504..

Torneamento externo @B
I
I

Descri¢ao

Raio-R(RE) padrao
Furo de refrigeracao
Angulo de saida lateral (°)

Angulo de inclinagdo (°)

(=)
R{L[H]|B]|LH|Z|HF|LF|WF

'
~

0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Para alterar a espessura do inserto, providencie o calgo separadamente.

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calco sdo necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, sdo necessdrias correces do desvio da aresta da ferramenta ou do programa em R34 e R35.

Consulte a pdgina D12 para acessdrios dos suportes com refrigeracdo interna.

Grampo : CP-4D-R-JCT para porta-ferramentas direito, CP-4D-L-JCT para porta-ferramentas esquerdo.

0 anel 0-ring (55-035), incluso na conexao com tubo, também pode ser solicitado separadamente.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto DN

DDHN (Torneamento externo / Faceamento externo / (opia externa)

WF
o

107.5°

LH

LF

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

HF
H
Torneamento externo @B

Pecas de reposicdo
. _— N
Dispon. Dimensdo (mm) SlZ|e Parafuso Chave Parafuso | Chave*
s|=| 2| Grampo Mola (algo
o 2 s 5 (para grampo) (para grampo) (para calgo) | (para calgo) o
Descricao 2|z £ Insertos aplicaveis
TIZ| 2
Z|gls &)
R{L[H[B ||| |we| [ @/v
| IE
DDHN?. 2020K-1504 o @ [20(20| |2125]25 DD-44 DN-ATS04...
37 08|-6|-6 . DNCIG1504...
255M-1504 | @ | @ |25|25|  [25]150] 32 (0D-43%) DN M1504
(P-3D (S-3D SP-3D LW-3 SB-4085TR FT-15 DN
2020K-1506 ®|®[20(20| |25 DD-43 LIA1506...
37 08|-6|-6 M DNCIG1506...
255M-1506 | @ | @ |25|25|  [25]150 32 (DD-44%) DN M1506...

0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Para alterar a espessura do inserto, providencie o calgo separadamente.

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sao necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
A chave (FT-15) é vendida separadamente.

0inserto com quebra-cavaco WF ndo € aplicavel para porta-ferramentas do tipo DDHN.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto DN

PDJN (Torneamento externo / (Opia externa)

i \\ i
w [aa}
= o \

S, LF

A é i
T T

Y A

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

Pecas de reposicdo
Dispon. Dimensao (mm) 3 \_é % fuso d
b Sl Z|S
P B|=| 2| Mavanca P?ra o e Puncéo Presilha (alco Chave Chave
o IS acionamento L
Descricao Zlg| = Insertos aplicaveis
gl
o8| =e =
5|58 =
R L|H|B|H|HE|LF|we| || = / /@
O ——
J =/
PDIN? 1616H-11 ®|®|16|16 16 {100| 20
2020K-11 ®|®(20(20(28(20(125{25|04|-6|-7| LL-1DN LS-IN PC-1 LSP-1 LD-32N - FH-2.5 DNCIGT104...
2525M-11 ® | ®|25]|25 25 1501 32
PDIN%.  2020H-15 ° 2012 2 1100, % DNCAT504...
2020K-15 LK) 125 LD-42 DNCIG1504...
36 LL-3N LS-2N
2525M-15 [ 2K W5 % 25 150 1 (LD-42-20%) DNCIM1504...
3225P-15 NOE 32 (170 DNMX1504...
08| -6 | -7 PC-2 LSP-2 LW-3 -
2525M-150 o (@ |25]2534]25]150 32 LD-42 DNCIAT506...
w 153 (LD-42-20%) DNZIG1506...
(LD-43**) DNTIM1506...
3232P-150 ® | ® 32323632 170| 40 (LD-43-20%%) DNMXT506...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6 mm, substitua pelo cal¢o* para evitar interferéncia entre a peqa e o calgo.
(algo : PDIN.-15U .. .LD-42 é montado no PDIN®/-15U. Ao usar o inserto DNC 111504, compre LD-43 (ou LD-43-20 ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6 mm) separadamente.
Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, sdo necessarias correoes do desvio da aresta da ferramenta ou do programa em R34 e R35.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto DN

PDHN (Torneamento externo / Faceamento externo / (opia externa)

LF

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

_HF
_H
Torneamento externo @B

Pecas de reposicdo
Dispon. Dimensao (mm) 3 Lé % fuso d
pon Bl =| | Aavanca Pe)ra wsode Puncéo Presilha (algo Chave
o IS acionamento o
Descricao £z £ Insertos aplicaveis
oc @ | S
2| 32|le =
E|5|E =
R|L|H[B|LH[HF|[LF|WF| |Z]& = /
@) ——
J =/
PDHN%L 2020K-15 ®|®|202]35]20/125]25 LDLD“‘;* DN AT504...
08|-6|6| L4 153 P2 spp 0432001y g DNC/G1504...
(LD-42) DNTIM1504,
2525M-15 ® | ® 25253425 |150| 32 (LD-42-20%%)

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6 mm, substitua pelo calco* para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Calgo : PDHN ....LD-43 é montado no PDHN. Ao usar o inserto DNCT_11506, providencie LD-42 (ou LD-42-20 ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6 mm) separadamente.
0inserto com quebra-cavaco WF nao € aplicavel para porta-ferramentas do tipo PDHN.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto DN

Insertos aplicaveis (DDJN / DDJN-JCT / DDHN / PDJN / PDHN)

Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acal - Médio Acab - Médio Médio
/‘" - e, - '\
Quebra-cavaco WF* PP GP PQ HQ cQ a TN-V
Péagina B24 B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Meédio - Deshaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste
— <& | < B < © < S
]
E Quebra-cavaco GS PG PS PT GT STD PH PX
[J]
">'<' Péagina B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27
(]
o Aplicagao Acabamento Médio Ago baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Ago baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap
-
c
CIE) .
o e 7 @
(]
c
s
= Quebra-cavaco s R/L XF XP XQ Xs SK R-LD
Péagina B31 B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28
Aplicagdo Médio - Deshaste ,A@ |m?)<|davel / . i |n9>(|dave| / .Ago mqndavel / ,A@ |n«?X|daveI g Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor
F}\\\ﬁy,,\a A
Inserto <O
~
Quebra-cavaco FP-TK TK mMQ Ms MU KQ KG KH
Pagina B28 B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30
S " . . . Ferro fundido / - _— _—
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido . Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos
Materiais duros
Quebra-cavaco C zs GC Sem quebra-cavaco Ceramica "-A3 AH PCD
Péagina B30 B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35
Aplicagdo Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Maliat dl{ros / Materiais duros Materiais duros Materiais duros
Ferro fundido
s = .
/\ e ) - e
Quebra-cavaco sQ SG CBN HH HL HD
Péagina B29 B29 C10 C11 C11 C11

Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, sdo necessarias corregdes do desvio da aresta da ferramenta ou do programaem R34 e R35.  Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70
0inserto com quebra-cavaco WF ndo € aplicavel para porta-ferramentas do tipo DDHN e tipo PDHN.

D18



Porta-ferramentas para uso geral Inserto SN

DSBN (Torneamento externo)

oA

LH
75° LF
-— 2020K-12

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

|

T

|

HF

H
Torneamento externo @B

Pegas de reposi¢ao
. o 3|8
Dispon. Dimensao (mm) Sl s Parafuso (have Parafuso Chave*
S| =| 2| Gampo Mola (algo
L = s 5 (para grampo) (para grampo) (para calgo) | (para calgo) .
Descricdo £ = Insertos aplicdveis
z|g|E
R|{ L|[H|B [LH[HF|LF[WF E|< N2 é
DSBN. 2020K-12 o @200 |27 SNCIA1204...
34 08|-4(-7| CP3D (53D SP-3D LW-3 DS-44 | SB-4085TR |  FT-15 SNCIG1204...
2525M-12 ®|® 25|25 25(150( 22 SNCIM1204...

A chave (FT-15) é vendida separadamente.
Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sao necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

PSBN (Torneamento externo)

N i
;V ®) m‘
75°
LH
D o LF
Y ]
T T
Y y
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pegas de reposi¢do
=
Dispon. Dimensdo (mm Tl oS
P i B(=| 2| Aavanca Parafusode Pungdo Presilha (algo Chave
= acionamento oL
Descricdo £ z| = Insertos aplicaveis
R =
RIUL|H[8|th|HE|F|we| ™ | 2| E = @
= 7
PSBN%. 2020K-12 ®|®|20|20]|2]|0]12517 SNIA1204...
08| -41|-7 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LS-42 Lw-3 SNTIG1204...
2525M-12 ® (@255 2425150 22 NIM1204.

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calco sdo necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto SN

PSKN (Faceamento externo)

LF

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
_HF
_H

Pecas de reposicdo
Dispon. Dimensao (mm) 3 Lé g fuso d
pon Bl =| | Aavanca Pe)ra wsode Puncéo Presilha (algo Chave
o IS acionamento o
Descricao £z £ Insertos aplicaveis
oc @ | S
2| 32|le ) =
2|53 =
RUL|H|B|H[H||we| |2 = I @/
J =/
PSKN%: 2020K-12 e|®|20|2 20 [125] 25 SNCIA1204...
225 08|-4|-7| LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LS-42 LW-3 SNCIG1204...
2525M-12 ®|® |25 |25 25 (1501 32 SNCIM1204...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sao necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
PSKN. : Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

PSSN (Torneamento externo / Faceamento externo / Chanfro externo)

WF

WFS
©
B

; :
[~
@

LF

Q)

HF
H

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
Dispon Dimensao (mm) 8 T—é % fuso d
i b i Sl 2|
b B[=E| E| AMavanca Pfxra w0 de Puncéo Presilha Calgo Chave Chave
o IR acionamento o
Descricao 2| z| = Insertos aplicaveis
e e
o8| =
232 =
RUL[H[B || |we|E]T|2[E = I @/%
&
- \~
PSSN"L 1616H-09 ® ®|16|16(22|16(100| 20 (13.6/0.8| -8 | 0 LL-IN LS-IN PC-1 LSP-1 15-32 - FH-2.5 SNCTIG0903...
PSSN. 2020k-12 | @ |@|20(20| |20(125(25 [164 SNCIA1204...
29 08|-8]0 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 L5-42 LW-3 - SNTIG1204...
BBM12 | @ | @255 25 150 32 (234 SNCIM1204...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sdo necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
PSSNFL: Ao usar insertos com sentido, para torneamento externo, inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
Para faceamento, inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto SN

PSDN (Torneamento externo / Chanfro externo)

; @ )

LH
45@ LF

% I @
o
£
2
Dimensdes do porta-ferramentas )
2
_ Pegas de reposicdo qCJ
g o| 2 £
= Dimensao (mm S g
a (mm) B[ S| Aavana P‘fzrafusode Puncéo Presilha (algo Chave Chave qc)
. ol s acionamento o =
Descricao 2= Insertos aplicdveis |9
|
HE S | A
< | S N—
1| B A5
> =
N | H|B|LH|HEILF|WF| |2 = I @/
=J 7
PSDNN  1616H-09 ® |16|16|21|16|100| 8 {0.8]-85| LL-IN LS-1N PC-1 LSP-1 15-32 - FH-2.5 SNCIG0903...
PSDNN  2020K-12 ®|20|2 20 [125] 10 SNCAT204...
30 0.8(-85) LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 1S-42 LW-3 - SNCIG1204...
2525M-12 ® 25|25 25 [150(125 SNCIM1204...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sao necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.

Insertos aplicaveis (DSBN / PSBN / PSKN / PSSN / PSDN)

Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste
R -
] Py
~ ﬂ LY {
Inserto | Ji | L] L]
| ~ oo
x -
28 by
Quebra-cavaco HQ PT STD PH PX
Pagina B34 B34 B34 B34 B35 B35
Aplicagao Acabamento - Médio Médio - Desbaste Aco baixo carbono Ago baixo carbono .Ago |ngx|davel / _Ago |m?>(|davell
Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor
|| | SA AT Sz -
|~ |~ P MA{- e "s.
Inserto \ \ '{.l.\\ i [ f,“
‘ ‘ i .b iy it
o o i B
Quebra-cavaco .-B fi-C f/.-25R XP XQ XS mMQ ms
Péagina B37 B37 B37 B35 B35 B35 B36 B36
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido 3D fun o Ligas resist. ao calor
Materiais duros
emsrmrys Uf ‘)Ui > —_— =
| 2 A PIATY ‘
Inserto |.L| | M L
(S| B 5,57 a J
— —
Quebra-cavaco KG KH zs GC Sem quebra-cavaco Ceramica SG
Pagina B36 B36 B36 B37 B37 B37 B117 B36
Aplicacio Materiais duros /
plica Ferro fundido
.:.'-"
Inserto
Quebra-cavaco CBN
Pdgina C12 Condi¢oes de corte recomendadas & D69~D70

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto TN

DTGN (Torneamento externo)

WF

LH
\’I LF
O
91°

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
HF
H

Pegas de reposi¢ao
‘ o 3|8
Dispon. Dimensao (mm) Sl s Parafuso (have Parafuso Chave*
S| =| 2| Gampo Mola (algo
L = s 5 (para grampo) (para grampo) (para calgo) | (para calgo) .
Descricdo £ = Insertos aplicdveis
z|g|E
E|S|3 @)
Ry L{H|B || He|LF|we ‘gé@ \/‘é’
DTGN®. 2020K-16 @ ®|20]2 20 |125] 25 mgélggz
25 08(-6(-6| CP2D (S-2D SP-2D LW-2.5 DT-32 | SB-3080TR | FT-10 TN[M1604".
2525M-16 ®|® 25|25 251501 32 TN X1604..

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calgo sdo necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, sdo necessarias correoes do desvio da aresta da ferramenta ou do programa em R34 e R35.

A chave (FT-10) é vendida separadamente.

Torque de fixacdo recomendado : 1.7N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto TN

DTGN-JCT (Torneamento externo, suportes com refrig. interna)

WF
®
B

LF

\G1/8
/ MHD MHD

2020K-16JCT

Mostrado sentido direito | com sistema para refrigeragéo interna | Presséo aplicavel : ~30MPa

Dimensdes do porta-ferramentas

-[Els
Dispon. Dimensao (mm) SIS S8
Bl &ls|S
Descrigao Z|E|R|E Insertos aplicaveis
HEIELE
Slele|S
a =l 2| & 2
H| B [LH| = |[HF|LF[WF S| =
DTGN. ~ 2020K-16JCT 20| 20 o 104 20 |125] 25 03 lsiml -6 | TNCIA1604..., TNCIG1604...
2525M-16JCT 25|25 129] 25 {150] 32 | TNCIM1604..., TNMX1604...
Pegas de reposicdo
Parafuso Chave Parafuso Chave* Conexao com
Mola Calgo
L (para grampo) (para grampo) (paracalgo) | (para calco) tubo
Descri¢do
@ D ﬁ
DTGN%.  2020K-16JCT
G CP-2D-F-JCT|  (S-3D-TR SP-3D FT-15 DT-32 SB-3080TR FT-10 FP-12
2525M-16JCT

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, modificacdes adicionais no calco sdo necessarias para evitar interferéncia entra a peca e o calco.
Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, séo necessdrias correces do desvio da aresta da ferramenta ou do programa em R34 e R35.

A chave (FT-10) é vendida separadamente.

Consulte a pdgina D12 para acessdrios dos suportes com refrigeracdo interna.
0 anel 0-ring (5S-035), incluso na conexao com tubo, também pode ser solicitado separadamente.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto TN

PTGN (Torneamento externo)

WEF

Y

k 91°

O -— LH
\ = > LF .
91°

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
HF
H

Pecas de reposicdo
Dispon Dimensdo (mm) 8 T_‘g g fuso d
pon B =| E| Mavanca Pe}ra uso ce Pungdo Presilha Presilha (algo Chave Chave
. = S|S acionamento Insertos
Descriao Els| = A
=l 0| aplicaveis
52| o -
832 =
R[L|H[B|LH|[HF|LF|WF| [Z2|= = \/ %
- -

PTGN®L 1212F-11 (@ | @ | 12|12 (18 |12]80 (16 LL-03N LS-03N P-03 FH-2 TNGA/GT103...
1616H-11 | ® 16 | 16 16 (100 20 08l 6|6 GG
2020611 | @ [ @ [ 2020|2220 [125(25| LL-03TN LS-03SN P-03S FH-2.5 TNMG1111(())‘411“.
2525M-11 | @ | @ | 25 | 25 25 [150| 32

PTGN%. 1616H-16 | ® | @ | 16 | 16 1100A TNCA1604...
2020H-16 | ® LT-32N TNCIG1604...
2000k16 | ® | ® 2020|2420 1 25108|-6|-6 LL-IN LS-IN PC-1 LSP-1 - (IT-32N-20%) - FH-2.5 IN-M1604...
2525M-16 | @ | @ | 25 | 25 25 [150( 32 TNMX1604...

LT-42N TNCIG2204...
R b - . - - - - - A -
PTGN®. 2525M-22 | @ | @ | 25| 25|29 |25(150(32 (08| -6 | -6 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 (IT-42N-20%) LW-3 INCIM2204...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, substitua o cal¢o* para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, sdo necessarias correcoes do desvio da aresta da ferramenta ou do programa em R34 e R35.
PTGN®/.1212F-11: Insertos do tipo TNGA1103 e TNGG1103 sdo aplicaveis.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto TN

PTFN (Faceamento externo)

A A
[ [T [a]
91° 2| 970 S \
v
Y LH
v -~ LF -
1 - -
l A

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

_HF
_H
Torneamento externo @B

Pecas de reposicdo
Dispon Dimensdo (mm) 8 T_‘g g fuso d
. B '—E ’_E Alavanca az?(::aulilzn:o Puncéo Presilha Presilha (algo Chave Chave |
Descricao = ','E 2 n?erto§
=l aplicaveis
2o o =
e =
R[L|H[B|LH|[HF|LF|WF| [Z2|= = \/ %
5|1 Y
PTFN®L 1212F-11 |@ | @ | 12( 1215|1280 16 LL-03N LS-03N P-03 FH-2 TNCT11103...
1616H-11 (@ | ® | 16 | 16 16 |100( 20 08l 6|6
2020K-11 | ® 2020|2251 20 |125] 25 | LL-03TN LS-03SN P-03S FH-2.5 TNCT1104...
2525M-11 | @ 25|25 25 (1501 32
PTFN?L 2020K-16 | ® 20 (20|22 |20 [125] 25 3N mgélggi
08|-6|-6| LL-IN LS-1N PC-1 LSP-1 - (LT32N-20%) - FH-2.5 TNDM1604M
-6 |@|®
2525M-16 2525(23|25(150| 32 TNMX1604...
LT-42N TNCIG2204...
PTFN®A 2525M-22 | @ | @ | 25| 25|28 |25 (150|132 (08| -6 | -6 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 (IT-42N-20%) Lw-3 INCIM2204...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, substitua o cal¢o* para evitar interferéncia entre a peca e o calco.

Ao utilizar o inserto com quebra-cavacos WF, sdo necessérias correcdes do desvio da aresta da ferramenta ou do programa em R34 e R35.
PTEN"/.1212F-11: Insertos do tipo TNGA1103 e TNGG1103 sdo aplicaveis.

PTENL : Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral

Inserto TN

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

Insertos aplicaveis (DTGN / DTGN-JCT / PTGN / PTEN)

D26

Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste
L k‘ 'I-.Tlx
Inserto -~ (c\g
=~ f-r-/:"'a =
Quebra-cavaco WF PP GP PQ HQ cQ GS PG
Péagina B39 B39 B39 B39 B39 B39 B40 B40
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste Acabamento Acabamento
g ) ~ ~
A ‘“ y Y : 4 .
AN A b - Y 4
Inserto # A ? i
$OA | ¢85 | A2 A | L | O A ~
gt = 3 | A— J ———— e
| —
Quebra-cavaco PS PT GT STD PH PX */.-SSF f-s
Péagina B40 B40 B40 B40 B41 B41 B45 B45
Aplicagao Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste Aco baixo carbono Ago baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono
/f i
Inserto A
= = = — ‘\.
ﬁ ﬁ m— T ry——
Quebra-cavaco B f-C R/L f/-25R XF XP XQ Xs
Péagina B45 B46 B46 B46 B41 B41 B41 B41
Aplicagao Acabamento - Médio Grande ap Médio - Desbaste .Ago qumavel / ,A@ |n«?X|daveI g .Ago |nQX|daveI J . i |nq><|dave| / Aco inoxidavel
Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor
a a - &
A\ 3 \ / N Y
¢ Vg
Inserto y @ \ )t i
f i Jm——-)
Quebra-cavaco SK R-LD FP-TK TK Ms MU ff-sT
Pagina B42 B42 B42 B42 B42 B42 B43
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido D fun Glil)
Materiais duros
Iy 4 "
Inserto é@% ﬁ
) y =
——
Quebra-cavaco KQ KG KH C zs GC Sem quebra-cavaco Ceramica
Péagina B43 B43 B43 B43 B43 B43 B44 B118
Aplicagao Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resist. ao calor Maleis dl{ms /
Ferro fundido
Inserto =, @
— Y
Quebra-cavaco .-A3 AH PCD SG CBN
Péagina B44 B44 C36 B43 C13

Condigoes de corte recomendadas @ D69~D70



Porta-ferramentas para uso geral Inserto TN

WTJN (Torneamento externo / Copia externa)

i i
[T [aa]
= (; ]
Y N
< P ' WTJIN¥.2020K

HF |
H
4.5 20 ‘

Mostrado sentido direito

o
£
. ~ g
Dimensoes do porta-ferramentas S
O
Pecas de reposicao €
C| = v
Dispon Dimenséo (mm) gl E g Conjunto d %
por = sl g onjunto do Porca Presilha Calgo Espacador Chave L
- =S| | 9ampo A <
Descricdo £ = Insertos aplicdveis °
| oS8 =
o2l e
S35 &
RyPU 0|8 w|nefir|wr” | 2] %/
WTIN. 2020K-16N o |e@ |20 |25 WIN-33 TNCAT604...
32 08(-6|-6| WCG-IN WN-1 WP-15 (WIN-33-20%) WSP-1 LW-3 TNCIG1604...
2525M-16N ®|®|25|2s 25 [150] 32 IN-M1604...
Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, substitua o cal¢o* para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Devido ao excesso da forca de fixacdo da cunha nao é recomendado utilizar insertos diferentes da classe nitreto de silicio.
WTKN (Torneamento externo / Faceamento externo / (6pia externa)
[ A
1 ©) -
= \ J
105°
LH
< > LF - WTKN%2020K
1 [ ‘
£ T R |
) v ﬁ,‘i O '
Mostrado sentido direito
Dimensoes do porta-ferramentas
Pecas de reposicao
Dispon Dimenséo (mm) 2 E % ( d
b Sl eSS j
P Bl=E|2 onjunto do Porca Presilha (algo Espacador Chave
- =S| 5| 9dampo -
Descricdo £ z| < Insertos aplicdveis
(== v 3
22| s
3| >
RyPL| 0|8 [w|we|ir|wr” | 2] E %/
WTKNAL  2020K-16N o |e|20[20| |[20|ns]2s WIN-33 TNCIAT604...
32 08(-6|-6| WCG-IN WN-1 WP-15 W  WSP-1 LW-3 TNZIGT604...
2525M-16N o @ 25|25 |25]150]3 (WIN-33-20%) INCIM1604...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, substitua o cal¢o* para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Devido ao excesso da forca de fixacdo da cunha nao é recomendado utilizar insertos diferentes da classe nitreto de silicio.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

WTEN (Torneamento externo / Chanfro externo)

LF

HF

WTENN2020K

4.5 20 ‘

Dimensdes do porta-ferramentas

Descricao

Dispon.

Dimenséo (mm)

Pecas de reposicdo

Conjunto
do grampo

Presilha

(algo

Espacador

Chave

B | LH | HF | LF

Raio-R(RE) padréo
Angulo de saida traseiro (°)

=<7

=

Insertos aplicaveis

WTENN  2020K-16N
2525M-16N

20

20 20 {125

25

32
25 25 |150

0.8 (-85 WCS-IN

125

WN-1

WP-1S

WTN-33
(WTN-33-20%)

WSP-1

Lw-3

TNCIA1604...
TNCIG1604...
TNCIM1604...

Para insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6mm, substitua o cal¢o* para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Devido ao excesso da forca de fixacao da cunha ndo é recomendado utilizar insertos diferentes da classe nitreto de silicio.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto TN

Insertos aplicaveis (WTJN / WTKN / WTEN)

Aplicagao Acabamento Acat Acab - Médio Acal - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
it \ A
= i 0 Ak
Inserto ‘A‘ y ) %o N
el === éhé
e
Quebra-cavaco PP GP PQ HQ cQ GS PG PS
Péagina B39 B39 B39 B39 B39 B40 B40 B40
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Acabamento Acabamento Acabamento - Médio
r - o )
& A A\ : -- -
srt el AR A £\ A ~
é gt § S 3 | m— S —m—\ : } I
| —
Quebra-cavaco PT GT STD PH PX F/.-SSF f-s -8
Péagina B40 B40 B40 B41 B41 B45 B45 B45
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ago baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Ago baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap

Torneamento externo

f N A\
Inserto A y @ \
& A4 i
f— A A
] v M
Quebra-cavaco i€ f/.-25R XF XP XQ XS SK R-LD
Péagina B46 B46 B41 B41 B41 B41 B42 B42
Aplicagao Médio - Desbaste ,A@ |m?)<|davel / . i |n9>(|dave| / .Ago qumavel / ,A@ |n«?X|daveI g Aco inoxidavel Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor
N o o
/ A\
rf {3 PN
Inserto ¥ 4 N n@a
e
Quebra-cavaco FP-TK TK MQ Ms MU F-sT KQ KG
Péagina B42 B42 B42 B42 B42 B43 B43 B43
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Metais ndo ferrosos Metais no ferrosos Metais ndo ferrosos
A | /.
Inserto (l{ % ﬁ @
) il _ -
—— =
Quebra-cavaco KH C zs GC Sem quebra-cavaco -A3 AH PCD
Pagina B43 B43 B43 B43 B44 B44 B44 C36
Aplicagao Ligas resist. ao calor MEGTAITES)
plicag 9 i Ferro fundido
Inserto
Quebra-cavaco SG CBN
Pagina B43 C13 Condigdes de corte recomendadas @ D69~D70
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

DVLN (Torneamento externo / Copia externa)

WF
o

LF

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
,i.‘
H

Pecas de reposicao
‘ o 3|8
Dispon. Dimensao (mm) Sl s Parafuso (have Parafuso Chave*
S| =| 2| Gampo Mola (alco
» = = | 5 (para grampo) (para grampo) (paracalco) | (para calgo) L.
Descricdo £ = Insertos aplicdveis
z|g|E
E|S|3 @)
R|{ L|[H|B [LH[HF|LF[WF éﬁ:@ ‘é
DVLN%. 2020K-16 @ |20[0| |15 VNCAT604...
45 08(-6(-9| CP-5D (5-5D SP-5D LW-3 DV-33 | SB-4085TR |  FT-15 VNCIG1604...
2525M-16 ®|® 25|25 251501 32 YNCIM1604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
A chave (FT-15) é vendida separadamente.
Torque de fixacdo recomendado : 3.0N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

DVLN-JCT (Torneamento externo / Copia externa, suportes com refrig. interna)

S

LH

LF
w

I 8 |
T o) |
i L T 1

A NG
\G1/8 MHD G1/8
MHD

2020K-16JCT

Mostrado sentido direito | com sistema para refrigeracao interna | Pressao aplicavel : ~30MPa

Torneamento externo @B

Dimensdes do porta-ferramentas

<l glslS
Dispon. Dimensdo (mm) SIE &S
2 &£
Descrigdo 2|55 E Insertos aplicaveis
T|8l8|E
IR
=~ = 2| &2
R{L[H]|B]|LH| = [HF|LF|WF El<
DVLNR  2020K-16JCT [ ] 20|20 92.5 20 125! 25
DVINL  2020k-16)CT ° 885 , VNCIA1604...
DVINR  2525M-16)CT ° % s 08Sim) 6 | -9 INEGT604..
25025 == 25 |150| 32 UNZM1604...
DVINL ~ 2525M-16JCT [} 13.5
Pecas de reposicao
Grano (onexdo Parafuso Mola akp Parafuso Chave
- comtubo | (paragrampo) (para calgo)
Descricao
=/
DVLN"L  2020K-16JCT
' CP-5D-JCT FP-12 (S-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT-15
2525M-16JCT

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificacao adicional no calco para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Aarruela pode se sobressair do suporte. Para evitar interferéncia, ajustes adicionais na arruela podem ser necessarios.

0 anel 0-ring (5S-035), incluso na conexao com tubo, também pode ser solicitado separadamente.

Consulte a pagina D12 para acessérios dos suportes com refrigeracdo interna.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

DVPN (Torneamento externo / Faceamento externo / (Opia externa / Rebaixamento)

"
S e g
2020K-16
LF
@ LIL ]
8 Mostrado sentido direito
g
&  Dimensdes do porta-ferramentas
o
qC) Pecas de reposicdo
£ . . 2%
o Dispon. Dimensdo (mm) sl 2| Parafuso Chave Parafuso | Chave*
c s|=| 2| Grampo Mola (algo
= o = s S (para grampo) (para grampo) (para calgo) | (para calgo) o
|9 Descricao £z £ Insertos aplicaveis
TIZ| 2
I oy
RIL|H| 8| |HE|LF W éé@ \é
DVPNL 2020K-16 e|®|20|2 20 [125| 27 VNCIA1604...
40 0.8(-13|-10| (CP-5D (S-5D SP-5D LW-3 DV-33 SB-4085TR FT-15 VNCIG1604...
2525M-16 ®|® |25 |25 25 (1501 32 VNCIM1604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
A chave (FT-15) é vendida separadamente.
Torque de fixacdo recomendado : 3.0N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

DVPN-JCT (Torneamento externo / Faceamento externo / Cépia externa / Rebaixamento, suportes com refrig. interna)

40 & 40
AR j

w NN Il
s | Ae S EY )\
g[ \/(’(‘) :

LH LF LH

MHD

2020K-16JCT

Mostrado sentido direito | com sistema para refrigeracéo interna | Presséo aplicavel : ~30MPa

Dimensdes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B

1S
Dispon. Dimensdo (mm) § 2| = *§,
g &8ls|E
Descricao g 5 'f§ £ Insertos aplicdveis
<|2lE|=
o HHEIE
R L|H|B[LH[Z [HF|LF|WF E|<=
DVPNR  2020K-16JCT [ 20|20 101.5 20 125 25
DVPNL  2020K-16)CT ° 935 . VNAT604...
DVPNR 2525M-T6)CT ° 40 1265 0.8|Sim|-13{-10 VNZIG1604...
25025 =25 |150| 32 VNCM1604...
DVPNL  2525M-16JCT [ 118.5
Pegas de reposicdo
Era Conexdo com | Parafuso Mola ks Parafuso Chave
- tubo (para grampo) (para calgo)
Descricao
ﬂ
DVPNFL  2020K-16JCT
(CP-5D-JCT FP-12 (5-3D-TR SP-3D DV-33 | SB-4085TR |  FT-15
2525M-16JCT

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Aarruela pode se sobressair do suporte. Para evitar interferéncia, ajustes adicionais na arruela podem ser necessarios.

0 anel 0-ring (SS-035), incluso na conexdo com tubo, também pode ser solicitado separadamente.

Consulte a pagina D12 para acessorios dos suportes com refrigeragdo interna.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

DVVN (Torneamento externo / (opia externa)

LF

Dimensdes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
HF
H

_ Pegas de reposicdo
< ol g
g Dimensao (mm) Tl g Parafuso Chave Parafuso Chave*
S 2| E| Grampo Mola Calgo
o =5 (para grampo) (para grampo) (para calgo) | (para calgo) o
Descricdo £ 3 Insertos aplicaveis
= o
HE @
5|2
N H | B || HF | | wF g@ /ﬁ \é F?E
DVVNN  2020K-16 ®(20[20] |20[125]10 YNCIA1604...
46 08(-11| (CP-5D (5-5D SP-5D LW-3 DV-33 | SB-4085TR |  FT-15 VNIG1604...
2525M-16 o252 25 [150(125 UNIM1604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
A chave (FT-15) é vendida separadamente.
Torque de fixacdo recomendado : 3.0N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral

Inserto VN

DVVN-JCT (Torneamento externo / Copia externa, suportes com refrig. interna)

LF

46 2
|
[T.
m 2 !
7y I
LH

: \G1/8

MHD

L .
I T ) '
o
| LY i Hj 1
G1/8
MHD
2020K-16JCT

Dimensdes do porta-ferramentas

Com sistema para refrigeracéo interna | Presséo aplicavel : ~30MPa

g = || = E
= Dimensao (mm) S8 8
Descricao g T2 Insertos aplicdveis
= T
2l g2
a =| 2|3
N [H|B |LH|Z|HF|LF[WF E
DVVNN  2020K-16JCT ® (20|20 8 87120 |125| 10 08 lsiml-11 VNCJA1604..., VNCIG1604...
2525M-16JCT ® (25|25 112| 25 [150(12.5] VNZIM1604...
Pegas de reposicdo
s Conexdo Parafuso Mola i Parafuso Chave
L comtubo |(para grampo) (para calgo)
Descri¢do
o 27
DVVNN  2020K-16JCT
CP-5D-JCT FP-12 (S-3D-TR SP-3D DV-33 SB-4085TR FT-15
2525M-16JCT

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
A arruela pode se sobressair do suporte. Para evitar interferéncia, ajustes adicionais na arruela podem ser necessarios.
0 anel 0-ring (55-035), incluso na conexao com tubo, também pode ser solicitado separadamente.
Consulte a pagina D12 para acessorios dos suportes com refrigeragdo interna.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

MVLN (Torneamento externo / Copia externa)

WF
B

95° y o )L v

95°LH
O -t > LF
— \g 47° - >

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
_HF
H

Pegas de reposicao
Dispon. Dimensdo (mm) _§ g8 Conjunto do (haV? ; (have
s|l=| 2 (para conjunto Pino trava (algo
2l = | S| grampo (para calgo) L
Descricdo £l 3| < do grampo) Insertos aplicdveis
g3
E=N =g =t S|
2|52 &
R|{ L|[H]|B|LH[HF|LF|WF E|<= =
=
MVLN:  2020K-16 o|e®|n|n]| |25 VNCIATE04...
38 08| -6 -9| CPS-5% FH-2.5 TS-3S MVN-32 FH-2 VNCIG1604...
2525M-16 ee® |25 25 150 32 VNCM1604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificacdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Conjunto do grampo : CPS-5R para porta-ferramentas direito, CPS-5L para porta-ferramentas esquerdo.
Conjunto do grampo : CPS-5R tem rosca a direita.
Ao fixar o inserto, gire o parafuso na direcdo da seta (sentido hordrio).
Ao remover o inserto, gire o parafuso na direcdo oposta a seta (sentido anti-hordrio).
Conjunto do grampo : CPS-5L tem rosca a esquerda.
Ao fixar o inserto, gire o parafuso na direcdo da seta (sentido anti-hordrio).
Ao remover o inserto, gire o parafuso na direcdo oposta a seta (sentido horério).

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

MVVN (Torneamento externo / Copia externa)

AA

72.5°
O v . LH
& 70 LF

A A
T \ T
Y Y @
(]
£
. “ g
Dimensodes do porta-ferramentas 5
@]
Pecas de reposicao €
= 9]
= e €
g Dimenséo (mm) § 2| Conjunto (havg ' (have ©
IS 2| E (para conjunto| Pino trava (alco L
=| =| dogrampo (para calgo) o c
Descricao 22 do grampo) Insertos aplicaveis 5
£ 3 L
2| S S
25 &
N | H| B [LH|HF|LF|WF £ g
=
MVVNN  2020K-16 ®|20|2 20 [125] 10 VNCIA1604...
39 0.8|-11| CPS-5R FH-2.5 T5-3S MVN-32 FH-2 VNCIGT604...
2525M-16 ® 25|25 [25[150[125 NCM604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.
Conjunto do grampo : CPS-5R tem rosca a direita.

Ao fixar o inserto, gire o parafuso na diregdo da seta (sentido hordrio).

Ao remover o inserto, gire o parafuso na direcao oposta a seta (sentido anti-hordrio).

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

PVLN (Torneamento externo / Copia externa)

0 parafuso de fixagao € operado lateralmente (na direcéo da seta)

WF

AN Pt

47° - > LF

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
HF
_H

Pegas de reposicdo
Dispon Dimensé&o (mm) 8 E % Parafuso d
b Sl E|S
P B|=| | Pinotrava A 1 ey Chave
o S| S acionamento .
Descricdo £l 3| < Insertos aplicaveis
g3
2lel3
RIUL|H|B|tH|HE|LF|we| ™ | 2| Z ﬁ/
VNCIA1604..., VNCIG1604...
PVLN"L  2525M-16Q ® | ®25|25|37|25(150{32|08|-6-9 LP-65 KVN-32 LW-3 VNCIM1604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.

PVPN (Torneamento externo / Faceamento externo / (Opia externa / Rebaixamento)

O parafuso de fixagdo é operado lateralmente (na direcao da seta)

A A

g o

_ O y
N |

p o LF |

Y A

= T

4 y

Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pegas de reposicao
Dispon Dimensdo (mm) 8 E % Parafi
. Sl E|S
P B|=| | Pinotrava o uso de Galgo Chave
B 2l =5 acionamento I
Descricdo 25| = Insertos aplicdveis
g3
2lel3
RIUL|H|B|H[HE|tF|we| ™ | 2| Z ﬁ/
PVPN"  2020K-16| ® (@202 20 [125] 25 LP-2§
L Q 2 osl-531-10 511 | ks | s | VNTAT6OA.. VNCGI604..
2525M-16Q @ ® |2 |25 25 |150( 32 LP-6S VNCIM1604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificagdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto UN

PVVN (Torneamento externo / (opia externa)

0 parafuso de fixagdo é operado lateralmente (na direcdo da seta)
[aa]
o
O \ <= AV
LH
-~ > LF .
w
T I

WF
‘4»

A
/

Dimensdes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B

_ Pecas de reposicdo
< <l g
= Dimensao (mm ol
a {mm) 8| £ Pinotrava Pe)rafusode (algo Chave
o =l s acionamento o
Descricao & ','E Insertos aplicaveis
e
S| 2o
= | =
N H| B [[HF[ W] |2 T2 ﬁ /
=4
PVUNN  2020K-16 ® (20|20 3520|125/ 10 LP-25
Q 0sl 515 | kwss | omws | VNCAT6OA.. WNCGIG0.
2525M-16Q ® (25| 25|40|25(150[12.5 LP-65 VNCIM1604...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior 1.2 mm, é necessario modificacdo adicional no cal¢o para evitar interferéncia entre a peca e o calco.

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acat Acat - Médio Acat - Médio Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Desbaste
i <> | T | < | S | S | | < | <
Quebra-cavaco PP GP -vc VF PQ HQ TN-V STD
Pagina B47 B47 B47 B47 B47 B47 B47 B47

A3 am . Aco inoxidavel / Aco inoxidével / Aco inoxidavel / . "
Aplicagdo Acabamento - Médio Acabamento Médio . X . 3 . X Ferro fundido Ferro fundido

Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor
-<H == v

Inserto o ~\‘~:",—‘ \-\_3 ﬂ?:‘t)
Quebra-cavaco SK -s R/L MQ Ms MU KG KH
Pagina B48 B49 B49 B48 B48 B48 B48 B48
Aplicagao Ferro fundido B oy Metais ndo ferrosos Ligas resist. ao calor ME TS/
plicag Materiais duros 9 i Ferro fundido
Inserto -.N\::/ o \g—)
Quebra-cavaco Sem quebra-cavaco Ceramica PCD SG CBN
Pagina B49 B119 C37 B48 C14

Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral

Inserto RC

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

PRGC (Torneamento externo / Faceamento externo / (Opia externa)

i
[T [aa]
= )
30°
o [P LF
0° | >
y
} ]
T T
Y
Mostrado sentido direito
Dimensoes do porta-ferramentas
Pecas de reposicao
Dispon. Dimensao (mm! Tf é
g (mm) % 2| Aavanca ai?;zzur::;:teo Puncdo Presilha (algo Chave
Descricdo E = Insertos aplicdveis
HE S
S| o S
=) =
RIL|H|B|H[H|LF|w| B = /@
8 : (=)
- =
PRGCT.  2020K-10 ® (@202 20 |125] 25
15 00 LL-05C LS-05 PC-1 LSP-1 LR-10C FH-2 RCX1003MO..
2525M-10 ®|® 25|25 25 [150( 32
PRGCT.  2020K-12 ® | ®20|20|14 |20 (125] 25
00 LL-1CN LS-1N PC-1 LSP-1 LR-12C FH-2.5 RCMX1204M0
2525M-12 ® | ®|25|25|17|25(150| 32
PRXC (Torneamento externo / Faceamento externo / (opia externa)
LH ‘is;
i i
; / o
Y
LF |
0 >
y
Ty ) i
= \:’ T
Y
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pecas de reposicao
Dispon. Dimensdo (mm! E :?;
P il =| 2| Aavanca ai?;zfau:\(;:teo Pundo Presilha (alco Chave
Descricao E £ Insertos aplicdveis
HE S
2|3 N N
3 2 =
R L|H|B ||| |wr| 8| E = I @/fﬁ
- \~
PRXC*.  2020K-10 ® | ®20]|20|25(20(125[20.5
2525M-10 (2K ] 25 25 30| 25 EZSS 0fo0 LL-05C LS-05 PC-1 LSP-1 LR-10C FH-2 RCIX1003MO..
2525Q-10 oo 180
PRXCP. ~ 2525M-12 ® | ®25|25|30(25(150{25.7) 0 | O LL-1CN LS-N PC-1 LSP-1 LR-12C FH-2.5 RCMX1204M0

@ : Item standard
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Insertos aplicaveis

Aplicagao Médio Metais ndo ferrosos
STD AQ
Péagina B81 B81

Condigdes de corte recomendadas @ D69~D70

Torneamento externo @
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto RN

PRGN (Torneamento externo / Faceamento externo / (opia externa)

[T 450 [2a]
=
O
ONTN\ LH
LF
\{40°
@ Lf I
o Mostrado sentido direito
c
g )
% Dimensodes do porta-ferramentas
o
c Pegas de reposi¢do
] | ~
% Dispon Dimensao (mm) £ g Parafuso d
v o = 2| Mavanca a.ara wode Pundo Presilha (alco Chave Chave
c - =S acionamento -
) Descricdo s = Insertos aplicdveis
= g8
=3 S ]
S| >
RIUL|H|B|H[H|F|w| E|E I @.@/%
4
PRGN 2020K-09 ®|®(20(20)19(20(125[25|-6| -6 LL-1IN LS-1N PC-1 LSP-1 LR-80 - FH-2.5 RNMG090300
PRGN 2525M-12 ® | ®|25(25]|26(25(150{32|-6]|-6 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LR-81 LW-3 - RNMG120400

Insertos aplicaveis

Aplicagao Médio - Desbaste

Inserto

Quebra-cavaco STD

Péagina B33

Condigoes de corte recomendadas @ D69~D70

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto WN

DWLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

WF

LF

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

HF
H
Torneamento externo @B

Pegas de reposicao
. _— 5|25
Dispon. Dimensao (mm) Slgle Parafuso Chave Parafuso Chave*
s|=| 2| Gampo Mola Calgo
. IS (para grampo) (para grampo) (para calco) | (para calgo) L
Descricdo 2|zl = Insertos aplicdveis
e @
Z(2|3 an;
S35 3 =)
R|L|H|B|H|[HF|LF|WF| |Z|= =
NVARE
DWLN%. 2020K-08 ®|®[20(20| |2125]5 WN_JA804...
34 08|-6(-6| CP-3D (S-3D SP-3D Lw-3 DW-44 | SB-4085TR |  FT-15 WNCIGO804...
2525M-08 ® @ 25|25 |25]150]32 WNCMO804...

A chave (FT-15) é vendida separadamente.
Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto WN

DWLN-JCT (Torneamento externo / Faceamento externo, suportes com refrig. interna)

27

95°
LF LH

T T ﬂ

| i m‘
MHD \G1/8

2020K-08-JCT

Mostrado sentido direito | com sistema para refrigeracao interna | Pressao aplicavel : ~30MPa

Dimensodes do porta-ferramentas

Dispon. Dimensao (mm)

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

Descricao Insertos aplicdveis

Raio-R(RE) padrao
Furo de refrigeracao

Angulo de saida lateral (°)
Angulo de inclinagdo (°)

DWLNAL  2020K-08)CT ® @202 [10920 12525 | | | | WNAOBOA.., WN"GO8DS.
2525M-08)CT o |@|25|25 | [134]25150( 32| WNCIMO804...

Pecas de reposicdo

Grampo (WISEXE | D Parafuso Calgo Mola Chave
L tubo (para grampo)
Descri¢do

&1

CP-3D-F-)CT|  FP-12 (5-3D-TR | SB-4085TR DW-44 SP-3D FT-15

DWLN®A  2020K-08)CT
2525M-08JCT

Grampo : CP-3D-R-JCT para porta-ferramentas direito, CP-3D-L-JCT para porta-ferramentas esquerdo.

Consulte a pagina D12 para acessorios dos suportes com refrigeragdo interna.

0 anel 0-ring (55-035), incluso na conexdo com tubo, também pode ser solicitado separadamente.

Torque de fixacdo recomendado : 3.9N-m

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto WN

PWLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

LF

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

_HF
_H
Torneamento externo @B

Pecas de reposicdo
Dispon. Dimensao (mm) 3 Lé % fuso d
pon Bl =| | Aavanca Pe)ra wsode Puncéo Presilha (alco Chave Chave
o IS acionamento L
Descricao £z £ Insertos aplicaveis
oc @ | S
2| 32|le =
2|53 = s
R|L|H|B|H|HF|LF|WF| |Z2|<= g \\/ %
- Y g
PWLN®L 1616H-06 @ ®|16|16 16 {100 20
2020K-06 ® | ®|20|20(22(20(125|25(08|-6]|-6 LL-IN LS-IN PC-1 LSP-1 LW-32N - FH-2.5 WNCIG0604...
2525M-06 ® @[55 25 150] 32
PWLN%. 2020K-08 e |e (2| 20 125 25 WN_IA0804...
26 08|-6|-6| LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LW-42N LW-3 - WNLG080A...
2525M-08 o @ (2525 |25(15]3 WN-IMOS04...

Ao usar insertos com raio-R(RE) igual ou maior que 1.6 mm, é necessdrio modificar o calco para evitar interferéncia entre a peca e o calco.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto WN

WWLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

w [+a]
% ©
95°
LH
LF 2020K-08
& z R :
N

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
4

Pegas de reposicdo
Dispon Dimensao (mm) 8 T_‘g g iunto d
pon. BlE|E (onjunto do Porca Presilha Galgo Chave
- =|3|<| 9rampo P
Descri¢do = £ Insertos aplicaveis
S| g5
3| > (=) = )
RUL|H|B|H[H|F|wF| | B[ ' \/
N
WWLN%. 2020K-08 ®|® |22 20 [125] 25
' 30 12| -6 |-6| WCS-8 WN-1 WP5X15 | WWN-42 LW-3 WNCIAGBOA..., WNCIGOBOA...
2525M-08 ®|® 25|25 25 {150 32 WNIMO0804...

Devido ao excesso da forca de fixacdo da cunha ndo é recomendado utilizar insertos diferentes da classe nitreto de silicio.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para uso geral Inserto WN

Insertos aplicaveis (DWLN / DWLN-JCT / PWLN / WWLN)

Aplicagao Acabamento Acal Acab - Médio Acal - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio

/’(%\ ‘%ﬁ ,-:\
Inserto % N\ 4

A 2 Al s
L:,Q,A'

Bl v

Quebra-cavaco WF wp GP PQ HQ
Péagina B50 B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste
& s | 4
ar = A [N Hn L ’ N
Yol s | AV e
[ PA 29" Y A .3 lg d
. .- g
—_— e — R e
o
Quebra-cavaco cQ a GS PG Ps PT GT STD E
[J]
Péagina B51 B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52 ">'<'
) ) O
Aplicagao Médio Ao baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono L.A(o |nQX|tdaveI /I li L |n?xt|daveI/I o
igas resist. ao calor igas resist. ao calor bS]
3 c
(]
Inserto i %
(]
{a c
s
Quebra-cavaco PH -s R/L XP XQ Xs TK =
Pagina B52 B54 B54 B52 B52 B52 B52 B53
Aplicagao AAQO mc?xldavell .Ago QOdaveI/ Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resist. ao calor Ligas resist. ao calor
A
Inserto ﬁ(ﬁ)’a
R,
Quebra-cavaco Ms Mu KQ KG KH C zs GC
Péagina B53 B53 B53 B53 B53 B54 B54 B54
Aplicagao Ferro fundido Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resist. ao calor Maleras dl{ms/
Ferro fundido
~ | B D\ | O
J Y/ i \\
B Sy e ——————
Quebra-cavaco Sem quebra-cavaco AH PCD SG CBN
Péagina B54 B54 C38 B53 C15

Devido ao excesso da forca de fixacdo da cunha ndo é recomendado utilizar insertos diferentes da classe nitreto de silicio.
Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica

Guia de sele¢ao para insertos de ceramica

Selecione o inserto de ceramica adequado e as especificacdes a partir da tabela abaixo:

Raio-R f (mm/rev)

Formato do inserto
(RE) 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.60

RN -

SN 16

O —
i —————
§ 12 w 0.3~4
FA —
—
Q " o

EN
0.8
N
0.4
™ 1.6
12 0.3~2
DN
0.8
Chanfro 0.05mm x 20° (0.1~0.2)mm x (20°~ 25°) 0.3mmx30°
Espessura do inserto 7.94mm

(GG25, Angulo da aresta de corte: 0°~15°)
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto CN

CCLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

LH =
&
E
t y
= ©) ®
~-— Y
95° 95° LF

HF

| E

Mostrado sentido direito

o
£
. ~ g
Dimensdes do porta-ferramentas S
(e}
Pegas de reposicao €
= v
Dispon Dimensao (mm) 8 § § Coni %
e = = | = |Quebra-cavaco onjunto Calgo parafuso|  Calgo Chave %
o 2 s S do grampo o c
Descricdo Z|5| = Insertos aplicdveis °
= o|g 2
2|2 e
= 288
RLHBLHHFELFWF é<<§ /
CCLN":  2020K-12 ®|® 20|20 20| 5 |125(27 M3X8 SP-441 CNZIN1207...
32 08|-6|-6 (B-16 CE-010 Lw-4
2525M-12 ®|®|25 |2 25| - |150] 32 (M3X12%) | (SP-443%) (CNCINT204...%)
(CLN" 3225P-16 ® | ®(32|25|35(32| - [170{32]08|-6]-6 (B-17 (CE-220 M4X10 SP-454 LW-4 CNGN1607...

0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Ao usar um inserto tipo CNCIN1204, solicite o calgo (SP-443) e o parafuso (M3X12) separadamente.

Insertos aplicaveis

Aplicacio Ferro fundido / Materiais duros /
plica Materiais duros Ferro fundido
Inserto v
Tipo Ceramica CBN
Péagina B113 C16

Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto DN

CDJN (Torneamento externo / Copia externa / Torneamento reverso)

e’
©

@ :
o Mostrado sentido direito
c
g 3
% Dimensodes do porta-ferramentas
o
c Pegas de reposicao
] |~
% Dispon Dimensao (mm) gl 8 g Paraft Conj
% e B = | = |Quebra-cavaco araiso onjunto Calgo Chave
c . Sls|S dogrampo | dogrampo o
) Descricdo £l 3| < Insertos aplicdveis
[ g3
2lel3
| 3| >
R L|H|B|LH|HF|LF|WF Eé@ @/
CDIN. 2525M-15 ® |02 25150
: 3225015 ole |2 25|32 32 170 32108 -5|-8| (B-14/15 | HH5X16 CE-010 5567, Lw-4 DNGN1507...

Quebra-cavaco : (B-14 para porta-ferramentas direito, (B-15 para porta-ferramentas esquerdo.
(algo : 556(R para porta-ferramentas direito, 556CL para porta-ferramentas esquerdo.

Insertos aplicaveis

Aplicacio Ferro fundido /
plica Materiais duros
Inserto ‘
Tipo Ceramica

Péagina B114

Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70

@ : Item standard

D50



Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto EN

CELN (Torneamento externo / Faceamento externo)

LH

N

WF

97.5° 97,5° LF

o

HF
H

Mostrado sentido direito

o
£
. ~ g
Dimensoes do porta-ferramentas 5
(e}
Pecas de reposico c
| e v
Dispon Dimensé&o (mm) gl 8 g (onj Parafi %
e B = | = '|quebra-cavaco onjunto araluso Calgo Chave L
B 2= | S dogrampo | docalgo S £
Descricdo £|5| = Insertos aplicdveis °
& o3 =
HEE
| 3| >
R|{ L|[H]|B|LH[HF|LF|WF g‘é& @
= _/
CELN".  2525M-13 ® | ®|25(25(32|25(150{32(08|-6|-6| (B-16 CE-010 M3X8 SP-342 LW-4 ENGN1307...

Insertos aplicaveis

Aplicacio Ferro fundido /
plicag Materiais duros
Inserto

Tipo Ceramica
Péagina B115

Condigoes de corte recomendadas @ D69~D70

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto SN

CSRN (Torneamento externo)

= LH
ES
S < @
Y
75°
~— LF

75°

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
\
|

HF
H

Pegas de reposicdo
<=5
Dispon. Dimensao (mm Elz|a j j
p (mm) 2| 2| et Conjunto | Conjunto | Parafuso o Chave
o 2 s S dogrampo | dogrampo | docalgo o
Descricdo Z|5| = Insertos aplicdveis
| o3
2|2 e
= =32 &>
RLHBLHHF§LFWF E|<= \’
CSRNF/L 2020K-12 ® (@202 20| 2 |125] 22 M3X3 P-141 NN1207
L ole ) _ . ~ ~ _ - 3
2525M-12 25| |2[5] [10] 08|64 @11 | CE020 w3z | pran | W SNCNT204..%)
3225P-12 o032 32 170
CSRNF/L 3225P-15 [ ] 32|25 32 170(32.4
30— - 12(-6 (-4 (B-51 - (E-220 M4X10 SP-162 LW-4 SNGN1507...
4040R-15 ® | ® 40|40 40 200( 43
0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo SNCIN1204, solicite o calgo (SP-143) e o parafuso (M3X12) separadamente.
CS-N (Torneamento externo)
HBKW| LH
07 I
L o
= A
85’
Iy )
£ T
A \
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pecas de reposicdo
. _— 15
Dispon. Dimenséo (mm) Sl Conjunto Parafuso
S| = | 2 |Quebra-cavaco) Calgo Chave
L 2= 5 dogrampo | docalco o
Descri¢ao Z2ls| £ Insertos aplicaveis
=| o %
22| e
RLHBLHHFLFWFg_g%% /
S| <
M3X8 SP-141 SNCIN1207...
NP I 6| - N B
CS-NPL 2525M-12 ® | ®|25(25]20(25(150{32({08|-6|-4 (B-1 M3X12%) | (sP-143%) LW-4 (SNCN1204..%)

0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo SNCIN1204, solicite o calgo (SP-143) e o parafuso (M3X12) separadamente.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto SN

CSKN (Faceamento externo)

WF

75° [®) Y

LH

LF

AA
y

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

_ HF
H
Torneamento externo @B

Pecas de reposicdo
Dispon Dimensao (mm) 8 T_‘g g i i fuso d
pon. S| Z| ' lebra-cavaco Conjunto Conjunto | Parafuso do o Chave
» 2 s| S dogrampo | dogrampo algo -
Descri¢do = £ Insertos aplicaveis
HEHE g
R|L|[H]|B|LH[HF]|LF|WF E|<= ’ @
S
CSKN"L~ 2020K-12 ® 20 | 20 20 | 125 25 M3X8 SP-141 SNCIN1207...
27 08| -6(-4| BN (E-020 - LW-4
2525M-12 ® @225 25|150( 32 (M3X12%) | (SP-143%) (SNTIN1204...%)
(SKNR~ 3225P-15 ® 32|25(37(32|170(32(1.2| -6 | -4| (B-51 - (E-220 M4X10 SP-162 LW-4 SNGN1507...

0s calcos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo SNCIN1204, solicite o calgo (SP-143) e o parafuso (M3X12) separadamente.

CSYN (Faceamento externo)

'y Y
L 85° o
= |8 o v
LH
i Y
T T
Y ]
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pegas de reposicdo
Dispon Dimensdo (mm) 8 T_“; % iunto d fusod
o B| = | E|ouebra-ava Co;::;t;oo Pare:;;gs;) °l Gl Chave
Descrigao 2|5 £ Insertos aplicaveis
gl
HEIE
RLHBLHHFLFWF‘§§$ /
<
CSYN#L 2525M-12 ® @ |25(25(27(25(150{32({08|-6]|-4 (B-1 (MN31)3()1(§*) (SSPP_?:;*) LW-4 (gmgm;gz*)

0s calgos indicados * ndo estao inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo SN__IN1204, solicite o calgo (SP-143) e o parafuso (M3X12) separadamente.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto SN

CSSN (Torneamento externo / Faceamento externo / Chanfro)

WF
WFS
O
B

7 LF

HF
H;

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

Pegas de reposicdo
Dispon Dimensao (mm) 8 E g i fi
pon 2| = | Z|uebra-cavaco Conjunto Parafuso Calgo Chave
B == | S dogrampo | docalgo P
Descri¢do =] £ Insertos aplicaveis
HHE =
SIS =
R{L|H|B|[LH|HF|LF|WFl= E| <= ’
g
CSSN® 2020K-12 ® 20 | 20 20 |125( 25| 16 M3X8 SP-141 SNCIN1207...
26 08(-6|0 (B-11 CE-020 LW-4
2525M-12 ® @252 2515032 | 23 (M3X12%) | (SP-143%) (SNCIN1204...%)

0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo SNL_IN1204, solicite o calco (SP-143) e o parafuso (M3X12) separadamente.

CSDN (Torneamento externo / Chanfro)

—
€9 B
s

LF

Dimensdes do porta-ferramentas

_ Pecas de reposicdo
E £
§ Dimensao (mm) % g Conjuntodo | Parafuso do Gl Giae
N = =S| grampo algo ‘ .
Descricao & ',§ Insertos aplicaveis
o=
>
N | H|B[LH[HF[LF|WF| |2 7 /
CSDNN~ 2020K-12 ®|20|2 20 [125] 10 W | spa SNCINT207
2525M-12 25 2 321251150 15 0.8 (-85 CE-040 M3X12%) | (5P-143%) LW-4 (SNCIN1204..%)
3225P-12 ® |32 321170

0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo SNL_IN1204, solicite o calco (SP-143) e o parafuso (M3X12) separadamente.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto SN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Ferro fundido / Materiais duros Ferro fundido Materiais duros / Ferro fundido
Tipo Ceramica Metal duro revestido CBN
Inserto l
Porta-ferramenta
———— H
(SN .12 QENIZOT. SNGNT204) | (sNmN1204.) (SNMN1204.)
CSRNPAL ...-15 SNGN1507.. B -
SN .12 QENIZOT. SNGNT204) | (sNmN1204.) (SNMN1204.)
CSKNYe .12 QENIZOT. SNGNT204) | (sNmN1204.) (SNMN1204.)
C(SKN ...-15 SNGN1507.. - - 8
S
YN .12 QENIZOT GNGNT204) | (sNmN1204.) (SNMN1204.) I
. >
SNGN1207..(SNGN1204..) (]
SN .12 NNNT2O7 (SNMN1204.) (SNMN1204.) S
) SNGN1207..(SNGN1204..) c
CSDNN .12 NMNT207 (SNMN1204.) (SNMN1204.) <
Pégina B117 B38 ci8 1S
©
Condigoes de corte recomendadas @ D69~D70 OCJ
S
S

Pegas dere pOSigéO (Quando usar suporte para insertos de ceramica (KBN900), solicite as pecas de reposicdo abaixo separadamente.)

Aplicagdo Materiais duros / Ferro fundido Pe;as de reposigéo

Tipo CBN dE)O::::\t:o Calo Parafuso do cal¢o
Inserto l

Porta-ferramenta

(SR ..-12 (SNMN1204..) M3X12

CSRNP/e .15

(SN .12 (SNMN1204..) CE-030A SP-143 M3X12

CSKNe ..-12 (SNMN1204..) CE-030A SP-143 M3X12

CSKNF/e ..-15

CSYNAL ..-12 (SNMN1204..) CE-030A SP-143 M3X12

CSSN .12 (SNMN1204..) CE-030A SP-143 M3X12

CSDNN ...-12 (SNMN1204..) - SP-143 M3X12

* CSDNN...-12:: 0 conjunto do grampo CE-040 é utilizado como se mostra.
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Porta-ferramentas para insertos de ceramica

Inserto TN

CTIN (Torneamento externo)

_LH =
. ‘
w @ o
L] = = y
Y
~—
4/‘93" LF
93°
—
@ - LIL I
o Mostrado sentido direito
c
g )
% Dimensodes do porta-ferramentas
e]
c Pegas de reposicao
7 ] [P
% Dispon Dimensdo (mm) 8| E Conj Paraft
% e = = | = |Quebra-cavaco onjunto araiuso Calgo Chave
£ - Sl sl S dogrampo | docalco o
o Descricdo £ 3| < Insertos aplicdveis
'_ o % %
o[ 2| e
= |35 >
RLHBLHHFELFWF §§$ /
CTINPL 2020K-16 ® (@202 20| 2 |125] 25 M3X8 SP-221 TNGN1607...
21 08|-6|-4| (B-12/13 CE-020 Lw-4
2525M-16 @ ® |2 |25 25| - |150] 32 (M3X12%) | (SP-223%) (TNZIN1604...%)
Quebra-cavaco : (B-12 para porta-ferramentas direito, (B-13 para porta-ferramentas esquerdo.
0s calgos indicados * ndo estdo inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo TN_IN1604, solicite o calco (SP-223) e o parafuso (M3X12) separadamente.
CTUN (Faceamento externo)
o /
93° 2 gf' )
y
LH
g LF L
1 Iy A
T T
Y Y
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pegas de reposicdo
Dispon Dimensao (mm) 2 T g Conj Paraf
pon 2| = | £ |ouebra-cavac doog::;t;o deral:gsg Glgo Chave
Descricao g ]§ £ Insertos aplicaveis
gl
2lel3
o = (=2
R|L|H[B|LH|[HF|LF|wF Eé$ /
CTUN"  2020K-16 ® (@202 20 [125] 25 M3X8 SP-221 TNGN1607...
27 08(-6|-4| (B-13/12 Lw-4
2525M-16 ®|®|25|s 25 150 32 (M3X12%) | (SP-223%) (TNCIN1604...%)

Quebra-cavaco : (B-13 para porta-ferramentas direito, (B-12 para porta-ferramentas esquerdo.
0s calgos indicados * ndo estao inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo TN__IN1604, solicite o calgo (SP-223) e o parafuso (M3X12) separadamente.

@ : Item standard

D56



Porta-ferramentas para insertos de ceramica

Inserto TN

Insertos aplicaveis (CTJN / CTUN)

Aplicacio Ferro fundido / Materiais duros /
plicag Materiais duros Ferro fundido

Inserto

Tipo Ceramica CBN

Pagina B118 Cc19

Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70

D57

Torneamento externo @B



Porta-ferramentas para insertos de ceramica Inserto RN

CRSN (Torneamento externo / Faceamento externo)

—
WF

Yz
©
<B

Ad
/

HF
H

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

Pegas de reposicao
Dispon. Dimensao (mm) g8 Conjunto | Parafuso
=) 2 Calgo Chave
o = | 5| dogrampo | docalco L
Descricdo 5| £ Insertos aplicdveis
% =
=2
S >
R|L|H[B|LH[HF|LF|WF|Z|& /
(RSN~ 2020K-12 ®|® 20|20 20 |125] 25 M3X8 sp-g41 RNGN1207
. oo 6 | - - ) -
2525M-12 25 % 26 | 25150 5 6| -6 | CE-030 M3X129) | (5P-843%) Lw-4 (RNIN1204..%)
3225P-12 ® |0 32 321170

0s calgos indicados * ndo estao inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo RNC_IN1204, solicite o calco (SP-843) e o parafuso (M3X12) separadamente.

CRDN (forneamento externo / (6pia externa)

W A
i €O
— p—— - LH . _
' A
B I T T
y Y

Dimensdes do porta-ferramentas

Pecas de reposicdo

Dispon.

Dimensdo (mm) Conjunto | Parafuso

dogrampo | docalco

S
N | H| B |LH|[HF|LF|WF % /
- —

(algo Chave

Descricdo Insertos aplicaveis

Angulo de saida traseiro (°)

CRONN ~ 2020K-12 o [20]| [2]ns]w0 we | e 07
L ° 8. % - 3
2525M-12 25| 28 [25[1s0]  |85| CB030 | o | o | L4 RNCNT204.%)
3225P-12 B 3210
CRONN ~ 3232P-15 o 3232 [32]10]6
35 85| CE-040 | M4X10 | SP-g61 | Lw-4 RNGN1507...
4040R-15 ®|40]4]|™ [40]200]20

0s calgos indicados * ndo estao inclusos no porta-ferramentas. Ao usar o inserto tipo RNC_IN1204, solicite o calco (SP-843) e o parafuso (M3X12) separadamente.

@ : Item standard

D58



Porta-ferramentas para insertos de ceramica

Inserto RN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Ferro fundido / Materiais duros Materiais duros / Ferro fundido
Tipo Ceramica CBN

Inserto
Porta-ferramenta u
RSN/ ..-12 RNGN120700 (RNGN120400) (RNMN120400)
CRDNN ..-12 RNGN120700 (RNGN120400) (RNMN120400)
CRDNN ..-15 RNGN150700 -
Péagina B116 17

Pegas dere posigéo (Quando usar suporte para insertos de ceramica (KBN900), solicite as pecas de reposicdo abaixo separadamente.)

Condigoes de corte recomendadas @ D69~D70

Aplicagao Materiais duros / Ferro fundido Pecas de reposicdo
Tipo CBN dConjunto Calgo Parafuso do calgo
o grampo

Inserto @
Porta-ferramenta U
(RSN ...-12 (RNMN120400) CE-030A SP-843 M3X12
CRDNN .12 (RNMN120400) CE-030A SP-843 M3X12
CRDNN ..-15

D59

Torneamento externo @B



Porta-ferramentas para insertos CBN

Inserto CNMN

CCRN-A (Torneamento externo)

S
§ [4)
/
& i
- < >
i A
S T
@ '
o Mostrado sentido direito
c
g 3
% Dimensodes do porta-ferramentas
e]
c Pegas de reposicdo
] |~
% Dispon Dimensao (mm) gl E ‘§ Conj Paraft
S pon. H £|% onjunto arafuso Gy Chave
c L 2| = | 5| dogrampo | docalo .
o Descricdo £|5| = Insertos aplicaveis
[ g3
2lel3
| 3| >
RIUL|H|B|H[HE|tF|we| ™ | 22 /
CCRN% ~ 2525M-09A ® | ®|25(25(27|25|150{27 [0.8| -6 | -6 | CE-030A HH3X12 SP-429 LW-4 CNMN0903...
CCLN-A (Torneamento externo / Faceamento externo)
A [
} = Q o
y
——
95° LF
95° - >
A A
S T
- y 4
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pegas de reposicao
e
Dispon. Dimensao (mm Sl z|e j
p (mm) SE (onjunto | Parafuso ko Chave
L 2| = |5 | dogrampo | docalco .
Descricao Elz| < Insertos aplicdveis
g
2lel3
RIUL|H|B|H[HE|tF|we| ™ | 2| Z /
CCLN".  2525M-09A ® | ®|25(25(28|25(150{32(0.8|-5|-5| CE-030A HH3X12 SP-429 LW-4 CNMN0903...

Para suporte com inserto CNMN1204, consulte a pagina D49

Insertos aplicaveis

Materiais duros /

@ : Item standard

D60

gplcacay Ferro fundido

Inserto v

Tipo CBN Condigoes de corte recomendadas @ D69~D70
Péagina C16



Porta-ferramentas para insertos CBN

Inserto RNMN

CRSN-A (Torneamento externo / Faceamento externo)

A A
= © R
Y
- - > LF |
A A
T T
Y A J
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pecas de reposicao
Dispon. Dimensao (mm) g8 Conjunto | Parafuso | Parafuso
=) 2 (algo (alco Chave
L = | 5| dogrampo | docalco do calco o
Descricao 3| £ Insertos aplicdveis
2|
2|2
S >
RIL|H|B|h|H|tF|w| B2 /
(RSN~ 2525M-09A ® O 25 150 SP-829 RNMN0903...
25|26 32|-6|-6 HH3X12 - Lw-4
3225P-09A e 0|32 32 (170 (SP-826*) (RNGN0904...%)
RSN 2525M-12A o o 25 (150 5P-849 RNMN1203...
25|26 32|-6|-6| CE-030A BH3X12 - - (SP-843%%) LW-4 (RNCN1204...%%)
3225P-12A oo 32 (170 (5P-847%+%) (RNGN1207...%%%)
Ao usar o inserto tipo RNGN0904, solicite o calgo (SP-826) separadamente.
Ao usar o inserto tipo RNL_IN1204, solicite o calco (SP-843) separadamente.
Ao usar o inserto tipo RNGN1207, solicite o calco (SP-841) separadamente.
CRDN-A (Torneamento externo / Copia externa)
L A
=
€O |
LH
~— - LF >
A A
A T T
Y 4
Dimensdes do porta-ferramentas
_ Pecas de reposicao
g £
= Dimensdo (mm) Z| Conjunto | Parafuso | Parafuso
a £ (algo Calgo Chave
L | dogrampo | docalco do calgo L
Descricdo ','E Insertos aplicaveis
3
K=
N | H|B|LH|HF|LF|WF| & /
=4
CRDNN ~ 2525M-09A ® |25 25150 SP-829 RNMN0903...
25129 12.5|-8.5 HH3X12 - LW-4
3225P-09A ® |32 32170 (SP-826%) (RNGN0904...%)
CRDNN ~ 2525M-12A ® | 25150 SP-849 RNMN1203...
25128 12.5(-8.5] (CE-030A BH3X12 - - (SP-843%%) LW-4 (RNTIN1204..**)
3225P-12A °|3n 32 (170 (5P-847%+%) (RNGN1207...%+%)

Ao usar o inserto tipo RNGN0904, solicite o calgo (SP-826) separadamente.
Ao usar o inserto tipo RNL_IN1204, solicite o calgo (SP-843) separadamente.
Ao usar o inserto tipo RNGN1207, solicite o calgo (SP-841) separadamente.

@ : Item standard

D61

Torneamento externo




Porta-ferramentas para insertos CBN

Inserto CNMN

o
c
S
9]
Lt
=
)
o
et
c
o
1S
©
o
c
)
'—

Insertos aplicaveis

Aplicagao Materiais duros / Ferro fundido Ferro fundido / Materiais duros
Tipo CBN Ceramica
Inserto

Porta-ferramenta u

RSN ..-09A RNMN090300 (RNGN090400)
BRI RNMN120300 (RNGN120400)

CRSNL .~12A (RNMNT20400) (RNGN120700)

CRDNN ...-09A RNMN090300 (RNGN090400)

R RNMN120300 (RNGN120400)
G (RNMIN120400) (RNGN120700)
Péagina c17 B116

Pegas dere posigéo (Quando usar o suporte com insertos de ceramica, solicite as pecas de reposicdo abaixo separadamente.)

Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70

Aplicagio Ferro fundido / Materiais duros Pegas de reposicdo
Tipo Ceramica Calgo Parafuso do calco
Inserto @
Porta-ferramenta
RSN ...-09A (RNGN090400) SP-826 -
(RNGN120400) SP-843 M3X12
CRSNAL ...~ 12A
(RNGN120700) SP-841 M3X8
CRDNN ...-09A (RNGN090400) SP-826 -
(RNGN120400) SP-843 M3X12
CRDNN ...-12A
(RNGN120700) SP-841 M3X8

D62



Porta-ferramentas para insertos CBN Inserto SNMN

CSRN-A (Torneamento externo)

LH
o 1 A
= o @
\/ 75° LF
- <7 T
75°
Mostrado sentido direito o
c
: 3 2
Dimensdes do porta-ferramentas S
O
Pegas de reposicdo €
| e v
Dispon Dimensdo (mm) 8 g § Coni Paraft %
pon. H £|% onjunto arafuso Gy Chave ®
B 2| = |5 | dogrampo | docalo Aot =
Descricdo £|5| = Insertos aplicaveis °
£l oS [
2lel3
SHE S
RIUL|H|B|H[HE|tF|we| ™ | 22 "
SP-148 SNMN1203...
q ! 6| - g 3
CSRN"L 2525M-12A ® | ®|25(25(22|25|150{27 (0.8 -6 | -4 | CE-030A BH3X12 (P-143%) Lw-4 (SNIN1204..)
Ao usar o inserto tipo SNL_IN1204, solicite o cal¢o (SP-143) separadamente.
CSKN-A (Faceamento externo)
********** 75 £| :
<> = | 75 O I
LH
LF
,,,,, _ b= II
Mostrado sentido direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pecas de reposicao
§ Dimensdo (mm 8 ?33 é i
2 (mm) SIS Conjunto | Parafuso ko (have
L =| = | = | dogrampo | docalco L
Descrigdo RS Insertos aplicaveis
=< | S
S35 & ‘v/
RIUH|B|HIHF[LF W] |E|= Q/QK %/
(SKNR ~ 2525M-09A @ | 25(25|27(25|150/32{08|-6|-4 | CE-030A HH3X12 SP-129 LW-4 SNMN0903...

@ : Item standard




Porta-ferramentas para insertos CBN Inserto SNMN

CSSN-A (Torneamento externo / Faceamento externo / Chanfro)

WF
B
|
Q‘@
B

LF

Mostrado sentido direito

Dimensdes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
HF
- H

Pecas de reposicdo
Dispon Dimensdo (mm) 8 T_‘; g i fi fi
pon. S| 2§ Conjunto Parafuso Parafuso o o Chave
o 2| s |5 | dogrampo | docalo do calgo L
Descriao = £ Insertos aplicaveis
o | S
o2 e >
REE NS <>
R[L|H|B|LH|HF|LF|WF|lZ Sl =] U "
CSSNF 2525M-09A ® | ®|25(25(26|25(150{32(25/|08|-6| 0 | CE-030A - HH3X12 SP-129 - LW-4 SNMN0903...
SP-148 SNMN1203...
CSSN® 2525M-12A ® | ®|25(25(26|25(150{32(23|08|-6| 0 | CE-030A | BH3X12 - - (SP-143%) LW-4 (SNCIN1204...%)
(SP-141%) (SNCIN1207...%)
Ao usar o inserto tipo SNCIN1204, solicite o calco (SP-143) separadamente. Ao usar o inserto tipo SNL_IN1207, solicite o calgo (SP-141) separadamente.
CSDN-A (Torneamento externo / Chanfro)
LH
w T
i B
|
‘/4?\ LF _

EBA
N

Dimensoes do porta-ferramentas

_ Pegas de reposi¢do
gl | g
& Dimensao (mm) S| G| Conjunto Parafuso Parafuso
=) s| E (algo (algo Chave
o =| <| dogrampo | docalgo do calco L
Descricdo £ 3 Insertos aplicaveis
£l o
o3
< | ©
&S
N |H| B |[LH|[HF|LF|WF 2 /
=4
CSDNN ~ 2525M-09A ® | 25(25(32|25(150(12.5{0.8|-8.5| (CE-040 - HH3X12 SP-129 - LW-4 SNMN0903...
SP-148 SNMN1203...
CSDNN ~ 2525M-12A @ | 25(25(32(25|150{12.5/0.8|-8.5| CE-040 BH3X12 - - (SP-143%) LW-4 (SNCIN1204...%)
(SP-141%) (SNCIN1207..%)

Ao usar o inserto tipo SNC_IN1204, solicite o calgo (SP-143) separadamente. Ao usar o inserto tipo SNL_IN1207, solicite o calgo (SP-141) separadamente.

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para insertos CBN Inserto SNMN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Materiais duros / Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido / Materiais duros
Tipo CBN Metal duro revestido Ceramica
|
Inserto |
Porta-ferramenta
e H e —
CSRNP .~12A SNMN1203.. (SNMN1204.) (SNGN1204..)(SNMN1204..)

(SNMN1204..) (SNGN1207..)(SNMN1207..)

Condi¢oes de corte recomendadas @ D69~D70

CSKN. ...-09A SNMN0903.. - -
(SN .09 SNMNO903.. - - @
o SNMN1203.. (SNGN1204. ) (SNMIN1204.)
CSSNYL .12 (SNMIN1204.) (SNMN1204.) (SNGN1207..)(SNMN1207.. g
S
[}
CSDNN .-09A SNMNO903. - - %
(V)
) SNMN1203., (SNGN1204.)(SNMN1204.) 0
CSDHN .-124 (SNMN1204.) (SNMN1204.) (SNGN1207.) (SNMN1207.) €
Péagina c18 B38 B117 GE)
©
()
c
S
l—

Pegas de reposigéo (Quando usar o suporte com insertos de ceramica, solicite as pecas de reposicdo abaixo separadamente.)

Aplicagdo Ferro fundido / Materiais duros Pegas de reposi¢do
Tipo Ceramica Quebra-cavaco d(onjunto Calo Parafuso do calgo
o grampo
Inserto % &P, !:
/
Porta-ferramenta g
=
.. .. SP-143 M3X12
(RN .-12A CNGNT208 JONMNIOA) | g 14y CE-020
(SNGN1207..)(SNMN1207..) SP-141 M3X8
CSKN/c ..-09A - - - - _
(SN ...-09A - - - - -
.. . SP-143 M3X12
(SN ...-12A (CNGN1208.)SKMN1204.) (B-1 CE-020
(SNGN1207..)(SNMN1207..) SP-141 M3X8
CSDNN ...-09A - - - R R
(SNGN1204..)(SNMN1204..) SP-143 M3X12
CSDNN ..-12A - -
(SNGN1207..)(SNMN1207..) SP-141 M3X8

D65



Porta-ferramentas para insertos CBN Inserto TNMN

CTIN-A (Torneamento externo)

T o
- .

93° LF
93°

Mostrado sentido direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Torneamento externo @B
\

\

|

HF

H

Pegas de reposicdo
Dispon Dimensao (mm) 8 E % @ Paraft
b S| ES j
p HELE onjunto arafuso ko Chave
L 2| = | 5| dogrampo | docalo .
Descricdo £l 3| < Insertos aplicaveis
g3
2lel3
RIL[H|B[H[HF|LF|WF| |ZB|= /
(TN 2525M-11A ® | ®|25(25(22|25|150{32(08|-6|-4| CE-030A | HH3X12 SP-219 LW-4 TNCINT103...

Para suporte com inserto TNMN1604 consulte a pagina D56.

Insertos aplicaveis

Aplicacio Materiais duros / Ferro fundido /
plicag Ferro fundido Materiais duros

Inserto

Tipo CBN Ceramica

Pagina C19 B118

Condigoes de corte recomendadas @ D69~D70

@ : Item standard
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Porta-ferramentas para usinagem de rolamentos Inserto RCMT

PRGC-BE (Torneamento externo)

€]
HF
PILING

Mostrado sentido direito

o
£
. ~ it
Dimensdes do porta-ferramentas S
(e}
Pegas de reposi¢ao €
) )
§- Dimensdo (mm) Parafuso d %
& Alavanca i,"a woce Puncdo Presilha Calgo Chave L
o acionamento P £
Descricdo Insertos aplicdveis |9
S =
=
R H |8 [LH|HF|LF|wF = I @/@
(@
- =/
PRGCR  2525M-12BE ® | 25(25(25(25|150{ 32| LL-1CN LS-IN PC-1 LSP-1 LR-12C FH-2.5 RCMT1204M0-BB

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento

Inserto

Quebra-cavaco BB

Pagina B109

Condicoes de corte recomendadas @ D69~D70

@ : Item standard

D67



Porta-ferramentas para usinagem de rolamentos Inserto SNMF

CBSN (Chanfro arredondado externo)

%D ; -
°°‘\ LF
@ E I
o Mostrado sentido direito
c
g )
% Dimensodes do porta-ferramentas
o
c Pecas de reposicao
v
S . N
S Dispon. Dimensao (mm) Conjunto | Parafuso
% (algo Chave
c L dogrampo | docalco .
) Descricdo Insertos aplicdveis
|_
&3
R|L|H[B|LH|HF|LF -@« /
(BSN"L ~ 2020K-12 ®|® 20|20 20 (125
L 32 (P-RCL SP3X8 SP-RC LW-5 SNMF1204..-21
2525M-12 ®|® 25|25 25 150 25

Conjunto do grampo : CP-RCR para porta-ferramentas direito, CP-RCL para porta-ferramentas esquerdo.

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento
<
Inserto W

Quebra-cavaco 21

Péagina B109

Condigdes de corte recomendadas @& D69~D70

Ferramentas para usinagem de rolamentos

Chanfro arredondado interno
CBSN-B
(F115)
Torneamento
interno
SRCP-B
(F114)
Externo
Chanfro arredondado externo PRGC-BE
CBSN

@ : Item standard

D68



Condicoes de corte recomendadas

Torneamento externo - Inserto negativo

ap indica o raio

Limite inferior - Recomendagdo - Limite superior
(lassificagao Quebra-cavaco | Classe de inserto
Material usinado Dureza Abrangéncia de corte Aplicacao Raio-R(RE)
150 recomendado recomendada
Ve (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Acabamento
Continuo XP (€e8 0.8 300 600 - 800 0.2 - 05 - 07 007 - 042 0.2
(Usinagem em alta velocidade)
Acabamento Continuo e PV710 04 250 350 - 520 005 - 012 - 06 003 - 01 0.22
(Ap pequeno) Interrompido PV720 0.8 240 320 - 480 0.05 - 015 - 06 004 - 012 0.25
Acabamento Continuo " TN610 0.4 250 320 - 400 0.2 - 05 - 07 007 - 012 0.2
(Orientado a brilho) Interrompido TN620 0.8 240 310 - 370 0.2 - 05 - 0.7 007 - 012 0.2
Acabamento Continuo . PV710 0.4 250 300 - 370 0.2 - 05 - 07 007 - 012 0.2
(Orientado a vida util) Interrompido PV720 0.8 240 290 - 340 0.2 - 05 - 0.7 007 - 012 0.2
Acabamento - Médio Continuo i N610 04 250 320 - 400 0.5 - 10 - 15 017 - 025 03
(Orientado a brilho) Interrompido TN620 08 240 280 - 340 0.5 - 1.0 - 15 017 - 025 03
Aco baixo carbono HB Acabamento - Médio Continuo X PV710 08 250 300 - 370 0.5 -0 - 15 017 - 025 03
<
Liga de baixo carbono 300 (Orientado a vida util) Interrompido PV720 0.8 240 280 - 340 0.5 - 1.0 - 1.5 017 - 025 03
Continuo PV720 0.8 220 260 - 320 0.8 - 15 - 20 025 - 03 0.4
Médio - Acabamento XS
Interrompido (CA515 08 160 210 - 260 0.8 - 15 - 20 025 - 03 04
Continuo CA515 08 180 220 - 260 1.0 - 25 - 35 02 - 03 04
Acabamento PG
Interrompido CA025P 12 150 200 - 240 1.0 - 25 - 35 02 - 03 0.4
Médio - Acabamento Continuo i (A515 08 150 200 - 240 15 - 3.0 - 45 025 - 035 045
Alta taxa de avango Interrompido CA025P 12 120 180 - 220 15 - 30 - 45 025 - 035 0.45
Acabamento Continuo T CA515 12 150 200 - 240 20 - 50 - 80 04 - 06 08
Alta taxa de avanco Interrompido (CA025P 1.6 120 180 - 220 20 - 50 - 80 03 - 05 0.7
Acabamento Continuo PX CA515 12 150 200 - 240 20 - 50 - 80 04 - 06 08
(Baixo esforco de corte) Interrompido (Face tinica) CA025P 1.6 120 180 - 220 20 - 50 - 8.0 03 - 05 0.7
Acabamento Continuo WF PV710 0.8 200 250 - 320 0.3 - 05 - 10 02 - 03 0.4
(Orientado a tempo usin.) | Interrompido (Wiper) (A515 0.8 160 220 - 280 03 - 05 - 1.0 02 - 03 0.4
Acabamento - Médio Continuo WE PV710 0.8 180 20 - 280 10 - 20 - 30 02 - 03 0.4
(Orientado a tempo usin.) | Interrompido (Wiper) CA025P 0.8 130 180 - 240 1.0 - 20 - 30 02 - 03 0.4
Acabamento
Continuo PP X 0.8 200 300 - 450 0.2 - 05 - 15 0.04 - 0.16 0.28
(Usinagem em alta velocidade)
Acabamento Continuo . TG0 0.4 200 250 - 320 0.2 - 05 - 15 0.04 - 0.16 0.28
P (Orientado a brilho) Interrompido 0.8 180 230 - 300 0.2 - 05 - 1.5 005 - 0.2 0.35
Acabamento Continuo o PV710 0.4 200 250 - 320 0.2 - 05 - 15 004 - 0.6 0.28
(Orientado a vida util) Interrompido PV720 0.8 200 240 - 2% 0.2 - 05 - 15 005 - 02 035
Ago médio carbono HB Acabamento - Médio Continuo 0 TN610 08 180 230 - 300 05 - 15 - 25 01 - 02 03
<
Liga de médio carbono 300 (Orientado a brilho) Interrompido TN620 12 160 220 - 260 0.5 - 15 - 25 0.1 - 017 0.25
Acabamento - Médio Continuo - PV710 0.8 160 210 - 280 0.5 - 15 - 25 01 - 02 03
(Orientado a vida dtil) | Interrompido CA025P 0.8 140 200 - 240 0.5 - 15 - 25 01 - 017 0.25
Continuo CA515 0.8 150 200 - 240 1.0 - 25 - 35 02 - 03 0.4
Médio - Acabamento PG
Interrompido CA025P 12 120 160 - 200 1.0 - 25 - 35 02 - 03 04
Médio - Acabamento Continuo o CA515 0.8 120 180 - 230 15 - 3.0 - 45 025 - 035 0.45
Alta taxa de avango Interrompido CA025P 12 100 150 - 200 1.5 - 3.0 - 45 025 - 035 0.45
Acabamento Continuo a1 CA515 12 120 180 - 230 20 - 50 - 80 04 - 06 08
Alta taxa de avano Interrompido CA025P 16 100 150 - 200 20 - 50 - 80 03 - 05 0.7
Acabamento Continuo PX CA515 12 120 180 - 230 20 - 50 - 80 04 - 06 0.8
(Baixo esforco de corte) Interrompido (Face tinica) CA025P 1.6 100 150 - 200 20 - 50 - 8.0 03 - 05 0.7
Acabamento
Continuo PP (€e8 0.8 200 300 - 400 0.2 - 05 - 15 004 - 0.16 0.28
(Usinagem em alta velocidade)
Acabamento Continuo . N610 04 150 200 - 280 0.2 - 05 - 15 004 - 0.16 0.28
(Orientado a brilho) Interrompido TN620 0.8 140 180 - 240 0.2 - 05 - 15 005 - 02 035
Acabamento Continuo o PV710 0.4 120 180 - 260 0.2 - 05 - 15 004 - 0.6 0.28
(Orientado a vida util) Interrompido CA515 0.8 100 150 - 200 0.2 - 05 - 1.5 005 - 0.2 0.35
Continuo CA515 0.8 120 160 - 220 0.5 - 15 - 25 015 - 025 03
HB Acabamento - Médio PQ
Interrompido CA025P 0.8 100 140 - 180 0.5 - 15 - 25 015 - 02 0.25
Liga de alto carbono <
Continuo CA515 0.8 120 150 - 200 1.0 - 20 - 30 02 - 03 05
280 Médio - Acabamento PG
Interrompido CAO25P 0.8 100 130 - 180 1.0 - 20 - 30 015 - 02 03
Médio - Acabamento Continuo p CA515 0.8 100 140 - 180 15 - 30 - 45 025 - 035 0.45
Alta taxa de avango Interrompido CA025P 1.2 80 120 - 160 1.5 - 3.0 - 45 025 - 035 0.45
Acabamento Continuo a7 CA515 12 100 140 - 180 20 - 50 - 80 04 - 0.6 0.8
Alta taxa de avanco Interrompido CA025P 1.6 80 120 - 160 20 - 50 - 80 03 - 05 0.7
Acabamento Continuo PX CA515 12 100 140 - 180 20 - 50 - 80 04 - 06 08
(Baixo esforco de corte) Interrompido (Face tinica) CA025P 16 80 120 - 160 20 - 50 - 8.0 03 - 05 0.7
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Torneamento externo - Inserto negativo

ap indica o raio

Limite inferior - Recomendacdo - Limite superior
(lassificagao Quebra-cavaco | Classe de inserto
Material usinado Dureza Abrangéncia de corte Aplicagdo Raio-R(RE)
150 recomendado recomendada
Ve (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Acabamento Continuo n T 038 120 160 - 200 05 1.0 15 008 - 015 - 02
(Orientado a brilho) Interrompido 0.8 100 120 - 150 0.5 1.0 15 005 - 01 - 015
Continuo (A6515 0.4 120 180 - 240 0.5 1.0 15 008 - 015 - 02
Acabamento X MQ
HB Interrompido (A6525 0.8 100 160 - 220 0.5 1.0 15 005 - 01 - 015
Agoinoxidavel - Médio - Acabamento Continuo - CA6515 0.4 120 160 - 200 10 20 30 01 - 02 - 03
(Austenitico) 2;0 (Orientado a controle do cavaco) pi (A6525 0.8 80 140 - 180 1.0 2.0 3.0 02 - 03 - 04
Médio - Acabamento Continuo o CA6515 04 120 160 - 200 1.0 2.0 3.0 015 - 025 - 035
(Corte afiado - aresta afiada) pi (A6525 0.8 80 140 - 180 1.0 2.0 3.0 015 - 025 - 03
Continuo CA6515 0.8 100 140 - 180 1.0 2.0 40 02 - 03 - 04
Acabamento X Standard
M pid (A6525 1.2 80 120 - 150 1.0 2.0 40 02 - 03 - 04
Acabamento Continuo n 62 0.8 100 120 - 150 0.5 1.0 15 005 - 01 - 015
(Orientado a brilho) pid 0.8 80 100 - 120 0.5 1.0 1.5 005 - 008 - 01
Continuo CA6515 0.4 100 120 - 150 0.5 1.0 1.5 008 - 015 - 02
Acabamento 5 MQ
Aoinoxddvel " Interrompido (A6525 08 80 00 - 120 05 1.0 15 005 - 01 - 015
) Meédio - Acabamento Continuo CAG515 04 100 120 - 150 10 15 20 01 - 015 - 025
(Endurecido por < ) X MS
o 300 (Orientado a controle do cavaco) | Interrompido (A6525 08 80 100 - 120 1.0 2.0 3.0 01 - 015 - 02
precipitagao) Médio - Acabamento Continuo o CA6515 04 100 120 - 150 1.0 15 20 01 - 015 - 025
(Corte afiado - aresta afiada) | Interrompido (A6525 0.8 80 100 - 120 1.0 2.0 3.0 0.1 - 015 - 02
Continuo (A6515 0.8 80 100 - 120 1.0 2.0 3.0 02 - 03 - 04
Acabamento X Standard
p (A6525 12 60 80 - 100 1.0 2.0 4.0 02 - 03 - 04
Continuo g KBN475 0.8 400 800 - 1200 0.05 0.2 0.5 01 - 02 - 03
em
Usinagem em alta velocidade| ~ Continuo KBN900 12 500 900 - 1200 0.1 0.5 1.0 005 - 01 - 02
quebra-cavaco
Interrompido KBN900 12 500 700 - 900 0.5 1.0 15 005 - 01 - 02
Acabamento Continuo Se] PV7005 0.8 300 350 - 400 0.5 1.0 15 01 - 02 - 03
andar
(Orientado a brilho) Interrompido PV720 08 150 200 - 300 0.5 1.0 15 008 - 015 - 02
HB Acabamento Continuo KA30 12 300 500 - 700 03 0.5 1.0 01 - 02 - 03
Ferro fundido cinzento < (Ceramica) Continuo Sem PT600M 0.8 300 450 - 600 03 0.5 1.0 0.1 - 02 - 03
250 Médio Continuo quebra-cavaco (57050 12 300 50 - 550 10 2.0 30 015 - 025 - 035
(Cerdmica) Interrompido KS6050 1.2 250 400 - 500 1.0 2.0 30 015 - 02 - 03
Continuo CA310 0.8 200 250 - 300 0.5 2.0 25 01 - 02 - 03
Médio KH
K Interrompido CA315 12 150 200 - 250 0.5 2.0 25 008 - 015 - 02
Continuo CA310 0.8 200 250 - 300 1.0 2.0 40 02 - 03 - 04
Acabamento KH
Interrompido CA315 12 150 200 - 250 1.0 2.0 40 02 - 03 - 04
Continuo Sem KBN6OM 0.4 200 300 - 400 0.1 03 0.5 0.1 - 015 - 02
Usinagem em alta velocidade
Continuo quebra-cavaco PT600M 0.8 200 250 - 350 0.1 0.5 1.0 01 - 02 - 04
Acabamento Continuo PV7005 0.8 150 250 - 300 0.5 1.0 15 01 - 02 - 03
HB Standard
(Orientado a brilho) Interrompido PV720 0.8 120 200 - 250 0.5 1.0 15 008 - 015 - 02
Ferro fundido nodular <
Continuo CA310 0.8 150 200 - 250 0.5 2.0 25 01 - 02 - 03
270 Medio K6
Interrompido (A315 12 120 180 - 220 0.5 2.0 25 008 - 015 - 02
Continuo Ka (A315 0.8 150 200 - 250 1.0 2.0 4.0 02 - 03 - 04
Acabamento
Interrompido KH CA320 12 120 180 - 220 1.0 2.0 40 02 - 03 - 04
Usinagem em alta velocidade Sem
Continuo KPD0O01 0.4 300 800 - 2000 0.05 0.5 1.0 005 - 01 - 015
(Superficie brilhante) quebra-cavaco
Metais no ferrosos Acabamento Continuo 0.4 400 500 - 700 0.5 1.0 20 01 - 02 - 02
HB 5] PDLO25
N Liga de cobre (Longa vida til) Interrompido 0.8 400 500 - 700 0.5 1.0 20 01 - 02 - 025
<
Aluminio Continuo 0.8 400 500 - 700 0.5 1.0 20 0.1 - 02 - 025
100 Acabamento 5] kw10
Ligas de aluminio Interrompido 0.8 400 500 - 700 0.5 1.0 20 01 - 02 - 025
Continuo 0.8 200 300 - 500 1.0 2.0 35 01 - 03 - 04
Médio AH KW10
Interrompido 0.8 200 300 - 500 1.0 2.0 35 0.1 - 03 - 04
Precision Acabamento Continuo Sem R 04 100 150 - 180 0.05 03 05 003 - 01 - 015
(Superficie brilhante) Interrompido | quebra-cavaco 0.4 70 120 - 150 0.05 03 0.5 003 - 007 - 01
HB Continuo 0.4 40 70 - 100 0.2 0.5 1.0 005 - 02 - 03
Ligas de titanio < Acabamento MQ SWo5
400 Interrompido 0.4 40 70 - 100 0.2 0.5 1.0 005 - 015 - 02
Continuo 0.8 40 60 - 8 0.5 1.0 3.0 01 - 025 - 035
Médio MU SWO05
s Interrompido 0.8 40 60 - 80 0.5 1.0 3.0 0.1 - 02 - 03
Continuo PR005S 0.4 30 5 - 9% 0.2 03 1.0 005 - 0.08 - 015
Acabamento MQ
Interrompido PRO15S 0.8 25 45 - 70 0.2 0.5 1.0 005 - 01 - 02
HB Continuo PRO05S 0.8 30 55 - 9% 03 0.5 15 0.1 - 017 - 035
Ligas resistentes ao calor < Médio SQ
350 Interrompido PRO15S 0.8 25 45 - 70 0.3 0.5 15 01 - 017 - 035
Continuo PRO05S 30 55 -9 0.5 2.0 4.0 015 - 03 - 045
Acabamento SX _
Interrompido PRO15S 25 45 - 70 0.5 2.0 40 015 - 03 - 045
40-50 Continuo PQ 0.8 60 100 - 120 0.1 03 0.5 005 - 0.08 - 01
Acabamento (CA515
HRC Interrompido Standard 0.8 30 50 - 70 0.1 03 0.5 005 - 0.08 - 0.1
40~50 HRC Continuo Sem 0.8 60 80 - 100 0.2 0.5 0.7 005 - 01 - 015
Acab PT600M
H Aco temperado 50~65HRC Continuo quebra-cavaco 1.2 30 40 - 60 0.2 0.5 0.7 005 - 01 - 015
Materiais endurecidos Continuo ME 0.8 100 150 - 200 0.05 03 05 005 - 0.08 - 01
Acabamento KBNOSM
50~68 Interrompido MET 12 90 140 - 180 0.05 0.3 0.5 005 - 008 - 01
HRC Continuo Sem 12 80 100 - 120 0.5 1.0 20 005 - 01 - 02
Médio KBN90O
Interrompido | quebra-cavaco Radius 70 9 - 110 03 0.7 1.0 005 - 01 - 015
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