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Dynamic Bar
A Dynamic Bar proporciona um escoamento dos cavacos otimizado

Melhor escoamento dos cavacos (Refrigeracdo externa)

Dynamic Bar Concorrente A Concorrente B

Dentro da peca usinada

Nos produtos dos concorrentes A e B, os cavacos ficam dentro da
peca usinada, cavacos da barra Dynamic Bar séo todos escoados.

Direcdo do escoamento do cavaco

Comparacao do comprimento do bolsao

Comprimento do bolsao

Direcao do escoamento do cavaco

Tipo SCLC(P) Tipo STLB(P)

Comprimento do bolsao (mm)
Descricdo
Dynamic Bar Concorrente A
Tipo A16-SCLPR09-18 37 29
Tipo A20-SCLCR09-22 48 32 )
Melhor escoamento por meio de fluxo reverso de cavacos

A altarigidez e a resisténcia a vibracoes sao garantidas pelo uso de uma liga especial e
com a ajuda da tecnologia de analise de tensées.

Comparacio da tendéncia a vibracao =~ Comparacao do acabamento superficial

A vibracao da Dynamic Bar foi minima, mesmo em altas

(o) velocidades de corte, possibilitando uma usinagem estével.
Dynamic Bar Concorrente A Concorrente B Condigées de corte
- 15CrMo4
= Vc=210m/min
5 “g’_ ap=0.5mm
- | f=0.1mm/rev
4 = [ Tipo A16Q-SCLPR09-18
= Ul CPMT090304XP (PV7020)
3 i il ' L/D=4
= - — Refrigeragdo externa
T o 4 7 A
2 8| R |
So| e | setseraee | \J
1 Sz L) R a2 N -
2 Ra=04ym IS Ra=0.6pm | = Ra=34pm & Direcao da medicao de
Rz=23ym Rz=3.6ym Rz=14.0ym vibracéo

Dynamic bar b

Tipo AE

a0 T T

Concorrente A Concorrente B

Real
w7

=

Forma de onda
oscilatdria

Comprimento méximo em balango do porta-ferramentas (L/D)

Condigoes de corte

15CrMo4 f=0.1 mm/rev
Vc =150 m/min Tipo $16-SCLPR09
ap=0.5mm CPMH090304L-Y
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Introdugao

Cabeca intercambiavel AD Bars com sistema de amortecimento anti-vibratorio

O sistema AD (Advanced Dampener) possibilita um balanco méaximo de 6 vezes L/D. Usinagem altamente eficiente : O
efeito amortecedor antivibracao possibilita grandes profundidades de corte e altas taxas de avanco.
Aplicavel a uma variedade de condi¢des de usinagem em virtude do design de cabeca intercambiavel.

Como substituir a cabeca

Para a cabeca intercambidvel do tipo alavanca de
fixacao, use 2 parafusos curtos para o lado supe-
rior e 1 parafuso longo para o lado inferior.

HA32 SCLC?.09-40 e HA32 SDUC.11-40 usam
HH5X20 para os 3 parafusos.
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1. Alinhe as posi¢ées dos furos 2. Aperte 3 parafuéos para fixar a cabeca

Possivel area de usinagem: Instrucao para usinagem em balanco das AD Bars

34CrMo4

Vc =150 m/min

ap =0.5~3 mm
f=0.1~0.3 mm/rev
TNMG160408

3.0

2.0

ap (mm)

0.1 0.2 03

f(mm/rev)

Barras de torneamento interno com grampo duplo para insertos negativos
Usinagem estavel com sistema de grampo duplo e ajuste da direcao da refrigeracao

Rigidez aprimorada Mecanismo de ajuste
da fixacdo de direcdo do furo
de refrigeracéo

Ajuste do bico

Fixa firmemente o inserto em duas Chave que entre em
orificio de 2.5 ou menor,

e ajuste.

direcdes com apenas um ajuste. A direcao de saida da refrigeragao tem

Além de melhorar a preciséo da ajuste flexivel para direcionar o fluido

posicao do inserto, é possivel para aresta de corte e prevenir aresta

postica com eficiéncia.

obter uma longa vida util da

ferramenta. *Nao aplicavel a refrigeracao de alta pressao.
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Small Tools Torneamento Interno

série EZ Bar

Selecao da ferramenta adequada em um simples passo. Facil ajuste e alta precisao
Quatro quebra-cavacos para uma ampla gama de aplicagoes

Grande variedade de ferramentas. Selecione a ferramenta adequada em um simples passo

Torneamento Interno

Suporta uma ampla gama de
aplicagdes em usinagem interna

Torneamento interno m

Quebra-cavacos

Chanframento 45 Graus

APMX 0.3 ~ 1.0 mm
Compativel com
copia 45 graus

12 Recomendacéo /

Uso geral

Tipo alcance estendido
também disponivel

Aresta reforcada

(Uso geral) PR1 725

G @ Excelente performance do

controle de cavaco
PR1725

Orientado ao
controle de cavaco

Acabamento /
Orientado a afiacdo
PR1725

Baixo esforco de corte

Angulo frontal 90° EZBF

Disponivel para classe :
de inserto GWO05 para '
usinagem em aluminio

Sem quebra-cavaco G

EZBT Faceamento interno ¢ Perfilamento interno ¥4+
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Ajuste facil e preciso

Nas luvas versdes CT com furos de refrigeracao, e HP com funcao de posicionamento,
o comprimento em balan¢o pode ser ajustado movendo-se o pino de ajuste

Design especial para fluxo uniforme do fluido refrigerante

4
s 4

Com furo de refrigeracao : EZH-CT

Design de alta precisao pelo contato com a

O pino de
ajuste é
moével
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extremidade da barra (em cunha) com

. . Comprimento
0 pino de ajuste

em balanco

Extremidade da barra
(em cunha)

Pino de ajuste

Com a estrutura de ajuste EZ : EZH-CT, EZH-HP

3

HP (zB-HpP)

Bolsao de saida do cavaco

Superficie plana da haste

Alta precisao

ST (EzB-sT)

Bolsao de saida do cavaco

Selecione a barra HP para alta precisao e a barra ST
para reducao de custos (as tolerancias sao diferentes)

N\ 12°

Superficie plana da haste

Orientado pelo custo

Tolerancia da | Deslocamento Direcdo Altura da aresta| Diam. min. do
‘ barra (WF) longitudinal (L) | de corte (Y) furo
@ T—u == — } 3 +0.05mm/ | Igualaodiam
Y. ; L HP +0.025 mm +0.05 mm 6mm da haste :
y
1 — D -
~ ST +0.06 mm +£0.1mm +0.06 mm / Qlferente do
0mm diam. da haste
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4 4 quebra-Cavacos e o novo revestimento PVD PR1725
para uma ampla gama de aplica¢ées

Quebra-cavaco H (sem angulo de saida) Quebra-cavaco F (com angulo de saida) Quebra-cavaco NB (sem quebra-cavaco)
12 Recomendacéo / Uso geral Acabamento / Orientado a aresta afiada Usinagem de metais néo ferrosos

ap recomendado : Mais que 0.2mm ap recomendado : Menos que 0.2mm

Y

lE PR1725 PR1725 Inserto PCD.CBN disponivel
(PR1725) (PR1725)

L7777 Classe de inserto GWO05 para aluminio
Classe de inserto GWO05 para aluminio

-

o Usinagem disponivel
c Usinagem disponivel
E Sentido esquerdo disponivel (Tipo HP)
o
‘q&)‘ Faixa de atuacdo do quebra-cavaco
€
3 05 :
g @ Quebra-cavaco G (Com angulo de saida) Quebra-cavaco
= Orientagao ao controle de cavaco o O OO OO OO
Quebra-cavaco G
T 03 g I OO S
£
' g
| E N
- e
PR1725 0 005 007 010
f (mm/rev)
VAl F Comparacao de desempenho
Comparacao do controle do cavaco Comparacao do acabamento
Cavacos encaracolados estaveis e boa quebra dos cavacos superﬁaal

Excelente acabamento superficial

Quebra-cavaco G

Quebra-cavaco G Concorrente (Com angulo de saida) Ra=0.52um
e i (pm) Ampliagao do eixo vertical : x 2,000  Ampliagdo do eixo horizontal : x 155.84
o QIS i i 5
03 Y 03 : M
J 4 z : 0
- Wi :
e e € & \ Lodig | 152
£ 02 |4 E£02] N | ke B ey 00 0.1 02 03 04 05
o | S o A R = (mm)
E— ~
N —~ | —— ) Concorrente (Com angulo de saida
0os| = = 005 | 4 \ ¢ 9 )
) - | — = ‘ = Ra=1.40pm
(um) Ampliacao do eixo vertical : x 2,000 Ampliaco do eixo horizontal : x 155.84
0.02 0.05 0.07 0.02 0.05 0.07 Hm i ﬂ,
Sn’llﬂllnln i VRN | L .
Fmmy/rev) Flmm/rev) o I U.flu' ']"H}H ”/H \le."fIiJ H\JR\T 1
Condigoes de corte: Vic = 80 m/min, com refrig. Material: C45 (Avaliagdo interna) -5 hlu X
0.0 0.1 02 03 04 0.5

(mm)
F 6 Ferramenta : RE = 0.05 mm, Didmetro da haste 4 (Avaliagdo interna)



Luva

Ampla linha de ferramentas que podem ser personalizadas para as suas necessidades

Escolha entre trés tipos de luvas

EZH-CT EZH-HP EZH-ST
Com estrutura de ajuste EZ Com estrutura de Sem estrutura de
Com furo de refrigeracao ajuste EZ ajuste EZ

Fixacao com alta rigidez previne desvios

O pino de ajuste impede que a barra gire durante a usinagem

EZ Bar Concorrente
Fixado por cima por parafusos
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Fixado por cima por parafusos

O pino de ajuste evita que a barra gire

Comparacdo de desvio do diametro de corte (avaliagio interna)

EZ Bar Concorrente A

s 5 s 3 ~ .
g = Grande deflexao apés
] ] -

5 H substituir a barra quatro vezes
a0 s O

3 Ay 3

=3 = e

£ o :

g S N 5 s 4

8 \*"\ ]

2 = 2

g =

S -10| M 12vez =K g -10| W 12vez

é W 22vez w i g M 2avez

g -15 3avez g -15 3avez

g 42 vez g 42 vez

S S

=20 -20
0 5 10 15 20 25 30 35 0 5 10 15 20 25 30 35
Tempo de corte (min) Tempo de corte (min)

Condicoes de corte : Ve = 66 m/min, ap = 0.1 mm, f = 0.02 mm/rev, com refrig. (6leo) Material : SK4

EZ Bar PLUS

Barra sélida de alta precisdo com a conveniéncia de insertos intercambiaveis

Reducéo dos custos de usinagem

EZ Bar intercambiavel
Diametro minimo do furo 5 mm

Reduz os tempos de
montagem para 1/3

Diametro minimo do furo
5mm

Opcoes de barras de metal duro ou aco, A estrutura de ajuste EZ apresenta tempos de montagem muito menores
dependendo da finalidade da usinagem em comparacdo com as barras de torneamento interno convencionais
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Como escolher barras e luvas para cada aplicacao

Excelente repetibilidade pela combinagao
de barra HP + luva

Y = Altura da aresta

Comprimento em balanco da barra: 16,5 mm (I/d 4)

Alta precisao Facil ajuste da barra N&o ajustavel Reducdo de custos
A Y
Refrigeracio interna Orlenta(.zlo~ para Orientado pelo
precisao custo

Sim Néo Tipo intercambidvel 25
20

\ 4 A A\ \ Y £
Barra HP Barra HP Barra ST EZ Bar PLUS Barra ST F
+ + + + g
Luva CT Luva HP Luva HP Luva HP Luva ST s

i
Torneamento interno m

Refrigerante

\_Refrigerante

Furo de refrigerado (saida)

Sistema de Saida de refrigeracdo do EZH-CT

Furo de refrigerado (saida)

EZ Bars

Luva EZH-CT (Alta precisao / com furo de refrigeracao)

Sistema do EZH-CT

ConcorrenteA  Concorrente B

O sistema de ajuste EZ de refrigeracéo interna exclusivo da KYOCERA, melhoram a precisao e a rugosidade da superficie

Parafuso de fixagdo (para barra)

Pino de Ajuste

Extremidade da barra (cunha)

Barra EZ

Percurso do refrigerante

Parafuso de Fixagao
(Para prevengéo de vazamento liquido)

Parafuso de fixagao (para pino de ajuste)

Como montar barras EZ Bars (Luva EZH-CT)

Como usar o pino de ajuste e evitar vazamento (Fig. 1)

- Coloque o pino de ajuste no furo de acordo com o comprimento em balanco. Pressione-o na luva usando a chave (LW-1,5).

« Aperte o parafuso de fixacdo para o pino de ajuste “HS3X3P” ou “HS3X4P” com a chave “LW-1,5" em ambos os lados da luva.

- Coloque os parafusos de fixacao “HS3X3P ou “HS3X4P” nos furos para evitar vazamento usando a chave “LW-1,5" e fixe-os em

ambos os lados da luva.

Como fixar a barra (Fig. 2)

- Com a face de saida do cavaco para cima, coloque a barra na luva. Pressione a extremidade inclinada da barra contra o pino de ajuste.

Certifique-se de que a barra ndo se movimenta (Fig. 3)

« Aperte o parafuso de fixacdo com a chave “LW-2" e fixe a barra. Use “LW-1,5" caso o diametro da haste

seja de 3mm ou menor)

Fig. 1: Como usar o pino de ajuste

F8
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Fig. 2: Como fixar a barra

Pino de ajuste

Extremidade da barra (inclinada)

Parafuso de fixagio
(para evitar vazamento)

Parafuso de fixagao
(para pino de ajuste)

Bolsdo de cavacos

Fig. 3: Barra fixada



Guia para uso (balanco ajustavel)
Tip Bars solidas : diam. min. do furo 1~

Ajuste facil e preciso - EZ Bars

40

35

30

25

20

15

10

Comprimento méx. em balang¢o (mm)

23 o904 o5 06 @7 @8

Diametro de corte (mm)
SVN

Haste quadrada (Reta)

S...SVN

Haste redonda (Padréo) SVNS

Twin-Bars Sistema Tip Bar

Instrucao para comprimento em balan¢o da barra de torneamento interno (Material: C45)

Comprimento em balango (L / D) Material da haste

Aco

Aco (Dynamic Bar)

Excellent Bar l

Excellent Bar (Dynamic Bar)

AD Bars
(com sistema antivibragao)

Metal duro

(m

Barra de torneamento interno com haste de metal duro

ST e e
Série haste curta Padrdo
Hastes curtas com comprimento de 1/2 e 2/3 do comprimento

~ PN .o . . Comprimento
padréo estdo disponiveis. (-1/2 ou -2/3 é mostrado no fim da — 2/3

descricdo). Ao montar na maquina, nenhuma modificacdo

adicional (para alterar o comprimento do porta-ferramenta) é Comprimento
- 1/2
necessaria.

F9

E
o
c
S
a
g
£
[e)
-—
c
@
IS
S
]
c
<]
'—



Sistema de identificacao das barras de torneamento interno (Haste redonda)

Torneamento interno @

Compri da barra
F 80 Q 180 Formato do inserto
G 90 R 200 C 800 Romboidal
H 100 S 250 D 55° Romboidal
Jo 1o | T | 300 Sistema de fixagio J 70° Romboidal Opcio do fabricante
Tipo de haste K | 125 | U | 350 C Grampo R Redondo (marcacéo ou nimero opcional)
S Ao L 140 | V| 400 M Grampo e pino s 90° Quadrado A(N) Dynamic Bar
A Ago (com furo de refrig.) M | 150 | W | 450 P Pino ou alavanca T 60°Triangulo Sentido da ferramenta Excellent Bar do tipo
C Metal duro N | 160 | Y s Parafuso v 35° Romboidal R Sentido direito AE Dynamic Bar
E | Metal duro (comfuro de refrig) P | 170 | X Espe(lal w Cunha w 80°Trigonal Sentido esquerd E Excellent bar
\ Diametro da haste Angulo de aresta de corte \ Angulo de folga doinserto Compr. da aresta de corte Diametro minimo do furo \

F K L P
L

]

“-— | — | «— | «— AN L—J
Q S u w B 5° Positivo
10752 : . C 7° Positivo
E Sw g’ ED“F D 15° Positivo L
< E 20° Positivo
N 0° Negativo
Y X z P 11° Positivo @ J
L
ssZL_ nof ?":\93%95“) L L——j

- || — | -—
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Barra sélidas para micro torneamento interno

8 o Tipo de haste Diam. min. do furo DMIN (onsulteapig,
8 | Tipo barras sélidas Formato compr. méx. em para porta- Resumo
2 balano (L/D) | 1 |1.5| 2 [25] 3 |3.5| 4 |45| 5 [55] 6 |65| 7 |7.5| 8 | femamentas
EZB-HP —
E18ar eeoe0ee o o o
® F16~F19 L/D=~5
EZB-HP-LT
EZ Bars (Tipo longo) o0000 O ©
® A7
J [IT @)
e [ séldo_| eooo000 o 0 o
® F20,F21 L/D=~5 F38~F43
EZB-NB
EZ Bars
(PR1225/GW05) [sdlido | o00000 © O O
® F2 L/D=~5
=3 BN
& | ezB-NB L4
E EZ Bars o 1D ] l
g o m LD=~5 E
0
z TWB — 2
I — e
S | Twin-Bars @ 0000 F56, F57 £
® F56 | b £
TWBT - o
Twin-Bars 00000 F59 "qc';
€
Siten Siio ] @@ @000 e — P
Sistema Tip Bar -- 1] c
= F48~F51 S i)
VNB —
Sistema Tip Bar p e o o o o o
@ F45,F46
VNBX-S —— _
Sistema Tip Bar 5 E5 7 o000 o000 F53~F55
=
5
o | EIBF a=———a o o o o Faa-F43
=
(=)
> ® R4
EZBP fan ] o o o o o F38~F43
® R26
<
o
N=]
A
EZVB i -
EZ Bars = o e o o F38~F43
® 8
2 F39
S | EzBT = 3 O o o F41
o | EZBars i3
=
9]
= ® R0
o
5
1S
£ | yner d li F48~F51
g Sistema Tip Bar < Sélido L ®
K=
® F47
%
< F39
s == = ]| | selido | o o o £
£
s F43
~ ® F27
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Torneamento interno / Faceamento interno

Dynamic Bar / EZ Bar PLUS

Tipo de barra de Tipodehaste | Furode Didm. min. do furo DMIN
Formato torneamento | Comprimento méx. em | "effi-
interno balango (L/D)  [Sim|Nao| 5 | 6 | 7 | 8 [10{ 12| 13|14 |16 |18|20|22|23 |25 (2627|3031 |32 |34 40|50

(onsultea pag. para
porta-ferramentas

Aplicacao

A...SCLC-AE EXCE'L':;“ ° o0 o o o °
=~5.5

S...SCLC-AE Excellent Oeeee
L/D=~5.5

F60

S...SCLC-A Ao O o0 o o o ° F61
L/D=~4 F62

C...SCLG-AN L Oeeee

_ Metal duro
s .. SCLC-A(N ®
77 M) LD=~7

@A\
¥
0

A...SCLP-AE Excellent
LD=~55

S...SCLP-A Ao O
L/D=~4

E...SCLP-A(N) Metal duro PY
L/D=~7

F64
F65

EZ Bar PLUS

A S...SCLC-EZ(P) Ao 000eeee
L/D=~3 F31

% - | C...SCLC-EZ(P) Metal duro 0000 e e
L/D=~5

A...STLP-AE
Excellent

S...STLB-AE L/D=~55 O ¢

|

F80

S...STLB(P)-A A O o000 o000 o L F81
LD=~4 F82

E...STLP-A(N)
Metal duro

C...STLB-AN Ubee? O [

A...STLC-AE Excllent | @ oo o o o
L/D=~55 F88

F89
S...STLC-A t‘/@;’ . O e o o |o

EZ Bar PLUS

S...STLB(P)-EzP O o0
L/D=~3 F33

F34
C....STLB(P)-EZP O o0

L/D=~5

S...SWUB-AE Excellent O eee
L/D=~5.5

A...SWUB(P)-AE E"‘e'L'/eD"f e o0 o o o

F100
S...SWUB(P)-A Ao O eeeee e e e F101
L/D=~4 F102

C...SWUB-AN Metal d‘" O eee
L/D=~7

E....SWUB(P)-A(N) Meta'd“ le oo o o |0

Torneamento interno

S...SWUB-EZP Ao O o000

F36
C...SWUB-EZP O eoee

L/D=~5
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Dynamic Bar

; Furo de % . g8
g Formato Tipo de barra de Comgr?;::t:;:at: em | "eMM0: Diam.min. dofuro DA g5
=2 i - £2
= formeamentoinemmo. | yungo 1/p)  |sim|Nao| 5 | 6| 7| 8 10[12|13 |14| 16( 18|20 22|23 |25| 26| 27| 30| 31|32 |34 |40 | 50| EE
A...SDUC-AE ([ ] o0 o o o o
=~5.5
= F66
S...SDUC-A 0 O eo® o o e o F67
L/D=~4 F68
E...SDUC-A o o o o ® o
PE—
T~
of S| E
o AT oy xcellent
gry,//;,% A...SILB-AE [ ] o ®e® 0
%7
A...SDQC-AE [ ] ® o o o (
A’ ' F70
ﬁ*% S...SDQC-A L/‘D" 1|0 o o o ) o 7 l&
2 — fiz) ==
% l‘— E...SDQC-A [ ] ® o o o ([ e
o]
A...SVIB(O)-AE [ ] o O [ ) (] (L J £
A...SVIP-AE Upeess| @ ® F90 i)
- C
5. SVIB(O)-A A O o o [ o e 2
S....SVIP-A =4 |O ( 9
c
g IS
A
A...SZJB-AE ) [ X ) [ ) F106
L/D=~5.5 28
A...SIXB-AE (] [ ] (] @ |Fi07
\mv A...SIQB-AE __E"“*'L';‘*Dnt P P o @ |rus
a0 =55
7
A...SVPC(B)-AE o o O o ([ [ ([
=~5.5
F94
... SVPC(B)-A ffD"_ ) o o o o ° ) ® ..
E...SVPC(B)-A Y ([ ]
=7
.. SVUB(O-AE ° o o o oo
F96
.. SVUB(O)-A f/‘;_ ) o Y ° o0 ..
E...SVUB(Q)-A °® ° ; ®
A...SDZC-AE ([ ] o0 o o o o
S =~5.5
F74
O | 5...50ICA ff;— S e o ) ) F75
3 =~ F76
7
E...SDZC-A Y o O ([
(4 L/D=~7
7]
= . .. SVIB(O-AE ° o o (o o0
g &[\ o LD=~55 :zg
S....SVIB(Q)-A Ao @) o o () L ()
L/D=~4
N
®
25 \&7 A...STZB-AE ® ° ee® o
?'I////A/ L/D=~55
T

Para o dia. min. do furo DMIN, a figura sob @ pode ser aplicada dependendo do tamanho da barra.
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Barras de torneamento interno

i
Torneamento interno m

el Tipo de barra de TIpO de haste comprimento ﬁlérf?lge Tipo de Didm. min. do furo DMIN Consultea pﬂg
S . Formato . bal D — ara porta-
S | torneamento intermo méx.embalango (/D) [ gim g | 15210 5 [ 6 [ 7 [ 5 [ 10] 12] 14] 16 | 18 | 20 | 25 |30 | 32 |40 | 50| 63| feraments
A...DCLN12 ® |legiio eooe F125
—
5...PNOO | O |Negato oo eoe
— — z F126
% A...PCLNO9 @‘, ‘ [ ) Negativo C ) (]
£ L/D=~3 7
o
é A...DWLNO8 [ ] Negativo o0 e F142
< [5..PNOO | 5O ) | Ao O |Negativo o0 o000 F140
2 >/ L/D=~3 7
D
S | A PN | &1 CY R o0 o F140
< / L/D=~3 b
E —
Z | S...WWLNOS-E ¢~‘| Excellent O |Negativo o oo F143
S Q’ L/D=~5 8 £
A Metal d
C...STHP(B) O | postvo e0e F86
] L/D=~7 59 | n
C...SIC & O | rositivo | @ F78
L/D=~7 55
——
S...STWP-E | O | s o o o0 (o
L/D=~5 F84
— F85
S...STWP 4- O | positivo [ ) [ ] C X )
L/D=~3
A...DDUN15 [ ] Negativo o0 e F130
g S...PDUNT1 (O |Negativo o Y )
S [/b=-3 7
F128
A...PDUNT1 [ ) Negativo () Y}
L/D=~3 7
S...PDUNTS O |Negativo o0 0 F132
L/D=~3 | s
S...PDQN15 O [Negativo o0 e F133
L/D=~3 “ | s
.58 4 O | psve ° -
] L/D=~7 a5
<|>) [T
e | (..50C o O| st | | @ F79
2 . L/D=~7 65
O
()
S...PDZN15 O | Negativo o0 e F134
L/D=~3 4 | 54
s...CTUP O | rostivo o oo eoo0e F113
L/D=~3 7 u | s
A...DTINOO o Negativo o000 F137
. —
2 |5 PTINOO O |Negatvo eoo00e
£ O [ D=-3 F138
8 =
é A...PTUNT1 [ ) Negativo o0 [ )
& L/D=~3
S | A...DSKN12 ® g o0e Fi36
q , Aco -
S...SSKP ! QO | Positivo () .
— ] Aco " F112
S...CSKP C ‘@‘ ¢ Positivo () [ )
—~ — ] L/D=~3 O . = M

Para o dia. min. do furo DMIN, a figura sob @ pode ser aplicada dependendo do tamanho da barra.
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Cabeca intercambiavel AD Bars com sistema de amortecimento antivibracao

= Furo de P 7 i
'S | Tipodebarrade Formato Tipo de haste comprimento | refrig. | Tipode Diam. min. do furo DMIN (°';';r”a“:o$t‘:9'
= | omeamentointemo max.em balango (L/D) | giy | pgo | inserto 8 10| 12( 1416|1820 25|30 (3240|4506 | feramenta
. R
1]
= — : e
2 | HA-PCLN12 s | ® Sistemaantivibracdo | | @ | | Negativo ® 0 e ri6
= Y 1o
£ 7 -
£
= L/D=~55
o
£ [
Q)
=
E T‘
E HA-SCLC09 o Sistema antivibragdo | | @ Positivo [ F122
5 7%@ =
£
o
S
L/D=~6
E
HA-PDUN15 Sistema antivibracéo | | @ Negativo o0 e F118 8
3
£
= L/D=~6 o
(S
0
HA-SDUC11 Sistema antivibragéo | | @ Positivo ) F123 c
S
L/D=~6
2
£
=
= 7 " T =
% HA-PTEN16 $ o Sistema antivibragdo | | @ Negativo ) o0 F120
£
o
- L/D=~6

Suportes de torneamento interno para usinagem de rolamentos (Haste quadrada)

Para o diam. min. do furo DMIN, a figura sob @ pode ser aplicada dependendo do tamanho da barra.

s Tipo de barra de Diam. min. do furo DMIN (°"‘”"aer:pég‘ . | Tipode barrade Diam. min. do furo DMIN (2"3"":[:

£ | torneamento Formato p':ma- S | tomeamento Formato Ppgu'r't)a-

=2 interno 20(25(30(32/40| 50 Ao = interno 20(25(30|32|40]50 TS
S5 | SRP-B @‘ o | lo 14 So| cosne ° F115
Barras de torneamento interno para insertos de ceramica / CBN solidos (L/p=~3)

8 Titpo de barratde ot Diam. min. do furo DMIN (p"a,"g“‘p'fr: = | Tipodebarrade Didm. min. do furo DMIN %ﬂgw;*;:
S orneamento ormato ‘ s 3
= . porta- £ torneamento Formato '
= interno 16]18)20)25 301321 40] 0 | foramentas| | = interno 20{25(30|32 |40 50, J
it S-CELN K\@}\\ @ Ffiss g

el ) .

22 £ | sCun-A '\5, ° F146

—— < (O S —

= Q . 5]

g | saup %, ® o0 000 ;| | =

£ ks — v| |u|s S

=

£

< —

g | S-CSKp o o0 o F112

£ =2 7| |
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Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

EZB-HP (Quebra-cavaco H) (Torneamento interno)

@ : ltem Standard

F16

San o
s F 5| 2 /
1< pe e = -
0° ~ § |
S - &/ g Y
LU
=" 8
< ] 30° Z< |
= 1 — — T
| ———
f
Mostrado sentido direito | Sem dngulo de saida | Aresta reforcada (Uso geral)
Dimensoes
) < Tolerancia
’ Dimensao (mm) Metal duro
(mm)
Y, @
8 T g PVD : Luvas aplicaveis
S v ~
9 < [ DMIN | DCON | H LIF | W [ WF | WF2 | RE R,E RE PR1225  |PR1725| GWO5 ®F38~F43
P min. | max.
‘g R L R R
GE" EZB%.  020020HP-008H 1 2 2 1.8 32 8 0.85 | 0.25 | 0.08 |-0.015(+0.015| @ [ [ [ EZH020...
© EZB%.  025025HP-008H 0.08 [-0.015[+0.015| ® [ [ ) [
1 1125 |25 (23] 35 (105 1.1 025 EZH025...
c 025025HP-015H 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [
|9 EZB?.  030030HP-008H 0.08 [-0.015[+0.015| ® [ ° °
1 3 3 27 389 13 |135] 03 EZH030...
030030HP-015H 0.15 | -0.02 | +0.02| ® ®
‘0 EZB% 035035HP-008H 0.08 [-0.015[+0.015| @ [ [ [
Sélido ' 1035 [35]32|409] 15 |16] 04 EZHO35...
- 035035HP-015H 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [ )
iti EZB?.  040040HP-008H 0.08 [-0.015[+0.015| ® [ [} )
Positivo : 1] 4| 4 | 36|48 20 |18] 04 EZHO40...
— 040040HP-015H 0.15 | -0.02 | +0.02| ® ®
BarasAD | |E7B%.  045045HP-008H 0.08 |-0.015/+0015 ® : ® | ® | ®
1 4.5 4.5 41 | 511 225 | 21 0.5 EZHO45...
Negati 045045HP-015H 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [
eVl 7By 050050HP-008H 008 [0.015[+0015 ®  ® | ® | ®
1 5 5 46 | 581 | 25 | 235| 05 EZH050...
050050HP-015H 0.15 [ -0.02 |+0.02| @ [
EZB%.  060060HP-008H 0.08 [-0.015[+0.015| @ [ [ [
1 6 6 56 | 66.1 | 30 | 285 | 06 EZHO060...
060060HP-015H 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [
EZB%.  070070HP-008H 0.08 |-0.015|+0.015| ® [} [} )
1 7 7 63 | 738 | 35 33 | 07 EZH070...
070070HP-015H 0.15 [ -0.02 |+0.02| @ [
EZB%.  080080HP-008H 0.08 [-0.015[+0.015| @ [ [ [
1 8 8 72 | 848 | 40 |375| 08 EZH080...
080080HP-015H 0.15 | -0.02 [+0.02| ® : [
Tolerancia: Deslocamento +0.025 mm (do pino de referéncia), comprimento geral +0.05 mm, Condicdes de corte recomendadas @) F23
altura da aresta +0.05/0 mm
Sistema de identificacao EZ Bars
, . Sentido do Diam. min. i . . . X Nome do
Simbolo das EZ Bars Aplicacoes inserto dofuro Diam. da haste Simbolo de precisao Raio R(RE) quebra-cavaco
?;rié:;;s:netolntemo R:Direito 020: 2mm 020: 2mm HP : Alta precisao 008:0.08mm H:Sem angulo de saida
025:2.5mm 025:2.5mm 015:0.15mm
L :Esquerdo : B ST:Padrao : G:Com angulo de saida

F:Com angulo de saida

NB: Sem quebra-cavaco

EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca




Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

EZB-HP-LT (Quebra-cavaco H) (Torneamento interno)

S .
: Vg A
—=2 S —— —
. T S
i‘j * &/ £ &
&1 LU
| LF
< 30° 7< |
S i — e |
!
Mostrado sentido direito | Sem dngulo de saida | Aresta refor¢ada (Uso geral)
Dimensdes
A . Tolerancia | Metal
Dimensao (mm) Comprimento em balango (mm) (mm) duro l&
@ Y,
T g PD | | as aplicaveis 8
';'; DMIN [ DCON | H LF | W | WF | W2 | RE | #1 | #2 | #3 | #4 R,E RE PR1225 ® F38~F43 E
min. | max. et
" £
EZBR  020020HP-008H-LT 11 2 2 18 | 36 | 12 | 085 035 125 | 85 - - [ EZH020... “E"
025025HP-008H-LT 1125 |25 |23 |395] 15 1.1 ’ 155 | 115 - - [ EZHO25... 8
030030HP-008H-LT 1 3 3 27 | 479 ] 18 [ 135] 03 225 | 185 | 145 - ([ ] EZH030... c
035035HP-008H-LT 10353532 (519] 21 | 16 04 0.08 | 255|215 | 175 | - [-0.015[+0.015| @ EZH035... |9
040040HP-008H-LT 11 4 4 |36 |608| 28 |185| 32.5 | 285 | 245 | 205 [J EZH040...
050050HP-008H-LT 1 5 5 46 | 731 | 35 | 235 | 05 40.5 | 355 | 30.5 | 25,5 [ EZH050...
060060HP-008H-LT 1 6 6 56 | 8.1 | 42 |28 | 06 47.5 | 425 | 375 | 325 ([ ] EZH060...
Toleréncia: Deslocamento +0.025 mm (do pino de referéncia), comprimento geral £0.05 mm, altura da aresta +0.05/0 mm Condicées de corte recomendadas @ F23

EZBR..H-LT : Insertos precisam ser modificados para comprimento em balango #1 em itdlico (DCON =3 - 6 mm).

@ : Item Standard EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca
: Item Standar
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Barras de haste solida para micro torneamento interno

EZ Bars

EZB-HP (Quebra-cavaco G) (Torneamento interno)

Toleréncia: Deslocamento +0.025 mm (do pino de referéncia), comprimento geral +0.05 mm, altura da aresta +0.05/0 mm

@ : ltem Standard

F18

Condigoes de corte recomendadas @) F23

o S
5 <§\ . .
5° P
= = = T 7
—_— — —C -
o %
31 ~- g1 £ Q@%
T b é/ LF
< 30°7< |
v — 1 — 4 *¥ T
f
Mostrado sentido direito | Com dngulo de saida | Orientagdo ao controle de cavaco
Dimensoes
. _ Tolerancia | Metal
’ Dimensao (mm)
(mm) duro
%, 2
8 T g PVD Luvas aplicaveis
g BIE (B | | |w|w|£|re|RE[FRE [ppy ®FE8-FS
= s | e min. | max.
g R
GEJ EZBR  020020HP-005G T 2 | 2 [165]318] 8 |055]025]005]|-001|+0.01| @ EZH020...
© EZBR  025025HP-005G 0.05 | -0.01|+0.01| ®
@ 1| 25|25 [215(348 (105 08 | 03 EZH025...
c 025025HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®
2 EZBR  030030HP-005G 0.05 | -0.01 |+0.01| ®
T 3 | 3 | 25(387] 13 |105] 04 EZH030...
030030HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®
- EZBR  035035HP-005G 0.05 | -0.01|+0.01| ®
S6lido 113535 3 [@a7] 15 ]13]05 EZH035...
035035HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®
it EZBR  040040HP-005G 0.05 | -0.01|+0.01| ®
Positivo 1| 4 | 4 345|487 20 | 155] 05 EZH040...
—— 040040HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®
BamasAD|  E7BR  045045HP-005G 0.05 | -0.01|+0.01| ®
1| 45 | 45 [ 395 (509 |225| 18 | 07 EZH045...
et 045045HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®
RO\ (E7RR 050050HP-005G 005 | -001[+0.01] ®
1 5 | 5 | 43 [578] 25 | 205 07 EZH050...
050050HP-015G 015 | -0.02 |+0.02| ®
EZBR  060060HP-005G 0.05 | -0.01|+0.01| ®
11 6 | 6 [515]657] 30 |25 | 09 EZH060...
060060HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®
EZBR  070070HP-005G 0.05 | -0.01|+0.01| ®
1 7 | 7 [615|737] 35 [305] 1 EZH070...
070070HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®
EZBR  080080HP-005G 0.05 | -0.01|+0.01| ®
1 8 | 8 [ 71 (848 40 [355] 1 EZH080...
080080HP-015G 0.15 | -0.02 |+0.02| ®

EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca



Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

EZB-HP (Quebra-cavaco F) (Torneamento interno)

S
</ s ‘ 5
Y
1= 1— =B —_— =S=n :
-7 n S/
~2 &/ = ‘ Y
' = LF
< 30°7< |
v = —-— e
Mostrado sentido direito | Com angulo de saida | Aresta afiada (acabamento)
Dimensoes
Dimenséo (mm) Tolerandia Metal duro l
(mm)
7 Y
T g PYD Luvas aplicéveis 8
';'; DMIN | DCON | H LF | W [ WF | W | RE R,E RE PR1225 | PR1725 ®F38-F43 E
min. | max. e
R | R o
c
EZBR  020020HP-005F 1] 2 2 [ 18|32 | 8 [085]025]005(-001{+001| @ | ® EZH020... “E"
EZBR 025025HP-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [ ] ©
1125 (25|23 | 35 | 1051103 EZH025... v
025025HP-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [ ] c
EZBR  030030HP-005F 0.05 [-0.01|+001| ® | ® 2
1 3 3 27 |389 | 13 [ 135 04 EZH030...
030030HP-015F 0.15 | -0.02|+0.02| ® | ®
EZBR 035035HP-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® o
1135 (35|32 |49 15| 16|05 EZH035...
035035HP-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [ ]
EZBR  040040HP-005F 0.05 [-0.01|+001| ® | ®
1 4 4 36 | 488 | 20 | 185 05 EZH040...
040040HP-015F 0.15 | -0.02|+0.02| ® | ®
EZBR 045045HP-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [ ]
1 45 | 45 [ 41 | 510 (225 | 21 | 07 EZHO45...
045045HP-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [ ]
EZBR  050050HP-005F 0.05 | -0.01|+001| ® | ®
1 5 5 46 | 581 | 25 | 235 07 EZH050...
050050HP-015F 0.15 | -0.02|+0.02| ® | ®
EZBR 060060HP-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| @ [ ]
11 6 6 | 56 | 661 30 |285| 09 EZH060...
060060HP-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [ ]
EZBR  070070HP-005F 0.05 | -0.01|+0.01| ® | ®
1 7 7 63 | 738 | 35 | 33 1 EZH070...
070070HP-015F 0.15 [-0.02 |+0.02| ® | ®
EZBR 080080HP-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [ ]
11 8 8 | 72 | 848 40 |375] 1 EZH080...
080080HP-015F 0.15 | -0.02 |+0.02| ® [ ]

Tolerancia: Deslocamento +0.025 mm (do pino de referéncia), comprimento geral +0.05 mm, altura da aresta +0.05/0 mm
Condigoes de corte recomendadas @) F23

@ : Item Standard EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca
: Item Standar
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Barras de haste solida para micro torneamento interno

EZ Bars

EZB-ST (Quebra-cavaco H) (Torneamento interno)

5
S

A\

N\
17,
-

LF

< [
Ae?%‘ _ — -
Mostrado sentido direito | Sem dngulo de saida | Aresta refor¢ada (Uso geral)
Dimensoes
l Dimensao (mm) Vi Metal duro
(mm)
%, 2
8 T g PYD Luvas aplicéveis
E E om [ocon | H |t | w | owe [ we | Re | R RE oroans | pminas ®F38~F43
= min. | max.
42 R R
GEJ EZBR  020017ST-008H 1 2 [ 1715 [2723] 7 |079]019 008 |-0015+0015 ® | ® EZHO17...
© EZBR  025020ST-008H 0.08 |-0.015/+0015| ® | ®
] 1T 25) 2 [18| 32| 8 [09]016 EZH020...
c 025020ST-015H 015 |-0.02|+002| ® | ®
2 EZBR  030025ST-008H 0.08 |-0.015[+0.015| ® | ®
1 3 [ 25] 23] 35 [105]119]015 EZH025...
0300255T-015H 015 | -002|+002| ® | ®
- EZBR  035030ST-008H 0.08 |-0.015/+0015| ® | ®
S6lido 1135 3 | 28|39 | 13 [144]08 EZH030...
0350305T-015H 015 |-0.02|+002| ® | ®
it EZBR  040035ST-008H 0.08 |-0.015/+0015| ® | ®
Positivo 1] 4 |35 33| a | 15169024 EZHO35...
—— 0400355T-015H 015 | -002|+002| ® | ®
BamasAD|  E7BR  0450405T-008H 0.08 |-0.015/+0015| ® | ®
145 | 4 | 38| 49 | 20 [ 194027 EZH040...
et 0450405T-015H 015 |-0.02|+002| ® | ®
€90 78R 0550505T-008H 008 |-0015[+0015 ® | @
155 ) 5 | 48 [582] 25 | 244|033 EZH050...
0550505T-015H 015 [ -0.02|+0.02| ® | ®
EZBR  065060ST-008H 0.08 |-0.015/+0015| ® | ®
1165| 6 | 58 |662] 30 [294]038 EZH060...
0650605T-015H 015 |-0.02]|+002| ® | ®
EZBR  075070ST-008H 0.08 |-0.015/+0015| ® | ®
1175 7 | 68 |742] 35 | 344|044 EZH070...
075070ST-015H 015 [ -0.02|+0.02| ® | ®

Tolerancia: Deslocamento +0.06 mm , comprimento geral +0.1 mm, altura da aresta +0.06/0 mm

@ : ltem Standard

F20

Condi¢oes de corte recomendadas @ F23

EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca



Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

EZB-ST (Quebra-cavaco F) (Torneamento interno)

I
7
|

|

J

Vv

&

Ke
WF2

LF

<l 30° 7< |
e [ j
N I I
%8 after installment *
Mostrado sentido direito | Com dngulo de saida | Aresta afiada (acabamento)
Dimensodes
Dimensao (mm) [t Metal duro l&
(mm)
2 Yo,
T g PYD Luvas aplicéveis 8
';'; DMIN | DCON | H LF LU | WF | W2 | RE R,E RE PR1225|PR1725 ®F38~F43 E
min. | max. et
RO| R 2
c
EZBR 020017ST-005F 1] 2 1.7 | 151273 7 |079] 02 | 005 |-001(+0.01| @ [} EZHO17... “E"
EZBR 025020ST-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| @ [} ©
1125 2 | 182 32 8 | 094|016 EZH020... v
025020ST-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [} c
EZBR 030025ST-005F 0.05 | -0.01 | +0.01| @ [} !9
1 3 25 | 23 35 1105 119 | 0.2 EZHO25...
030025ST-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® o
EZBR 035030ST-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [}
11 35 3 28 | 39 | 13 | 144026 EZH030...
035030ST-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [}
EZBR 040035ST-005F 0.05 [ -0.01 [+0.01| @ °
1 4 35 | 33 42 15 | 1.69 | 033 EZHO35...
040035ST-015F 0.15 [ -0.02 [+0.02| ® [}
EZBR 045040ST-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [}
1] 45 4 3.8 | 49 | 20 | 194 | 031 EZHO40...
045040ST-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [}
EZBR 055050ST-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [}
1155 5 48 | 582 | 25 | 244 | 045 EZH050...
055050ST-015F 0.15 | -0.02 | +0.02| @ [}
EZBR 065060ST-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [}
11 65 6 58 | 662 | 30 | 294 | 059 EZHO060...
065060ST-015F 0.15 | -0.02 [+0.02| ® [}
EZBR 075070ST-005F 0.05 | -0.01 [+0.01| ® [}
1175 7 68 | 742 | 35 | 3.44 | 0.65 EZH070...
075070ST-015F 0.15 | -0.02 | +0.02| ® °
Tolerdncia: Deslocamento +0.06 mm , comprimento geral +0.1 mm, altura da aresta +0.06/0 mm Condigoes de corte recomendadas @ F23

@ : Item Standard EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca
: Item Standar

F21



Barras de haste solida para micro torneamento interno

EZ Bars

EZB-NB (Torneamento interno)

S 5
. P 5| 2 .
—— Y
= T Hp = = o
[PE o 3
N o] £ &S
§; W
B LF
Pz 30°
_ F@i,%% T
Mostrado sentido direito
Dimensodes
Dimensao (mm) [95ELE Metal duro
]
%) Descrigio % PD | - Luvas aplicéveis
g F38~F4
8 = | DMIN | DCON | H LF WU [ WF | W2 | RE R,E RE PR1225 | GW05 o 3
= min. | max.
]
=
£ R R
o
b= EZBR 020017-005NB 1 2 17 115|273 7 1079 02 | 005 |-0.015(+0.015| @ [ ] EZH017...
GE" EZBR 025020-005NB 1125 2 1.82 | 32 8 | 094|016 | 005 -0.015[+0.015 @ [ ] EZH020...
8 EZBR 030025-005NB 1 3 25 | 23 35 | 105 | 1.19 | 0.16 | 0.05 [-0.015]|+0.015| @ [ J EZHO25...
c EZBR 035030-005NB 1135 3 28 39 13 | 144 | 0.19 | 0.05 [-0.015]|+0.015| @ [ ] EZH030...
IQ EZBR 040035-005NB 1 4 35 | 33 | &2 15 | 1.69 | 0.25 | 0.05 [-0.015]|+0.015 @ [ ] EZH035...
EZBR 045040-005NB 1| 45 4 38 | 49 20 | 1.94 | 0.28 | 0.05 [-0.015|+0.015 @ [ ] EZH040...
SHlido EZBR 055050-005NB 1155 5 48 | 582 | 25 | 244 | 033 | 0.05 [-0.015(+0.015| @ [ EZH050...
EZBR 065060-005NB 11 65 6 58 | 662 | 30 | 294 039 | 0.05 [-0.015(+0.015| @ [ ] EZH060...
Positivo EZBR 075070-005NB 1175 7 68 | 742 | 35 | 3.44 | 045 0.05 [-0.015(+0.015| @ [ ] EZH070...
Condigoes de corte recomendadas @ F23
Barras AD
Negatvo| EZB-NB (Torneamento interno)
Py o§ s ,H\S°
~ @ E - = =3 G-
o K b—A b s/
-2 Vg = &
T ‘ LF
HI= EZBR030 ‘
———1—|
. w S |
}
EZBR040~EZBR070
Mostrado sentido direito
Dimensodes
Dimenso (mm) folerénda | gy | pep
(mm)
T % PD | - Luvas aplicaveis
-;'; DMIN [ DCON [ H LF W [ WF | W2 | RE R,E RE KBNO5M|KPDOO1 QL=
min. | max.
R R
EZBR 030030-003NB 1 3 3 26 | 388 13 | 125| 03 |0.035]|-0.015(+0.015| @ EZH030...
EZBR 040040-003NB 1 4 4 36 | 488 | 20 | 1.75| 0.5 [0.035(-0.015(+0.015| @ [ EZH040...
EZBR 050050-003NB 1 5 5 46 | 581 | 25 | 225 | 0.5 [0.035(-0.015(+0.015| @ [ ] EZH050...
EZBR 060060-003NB 1 6 6 56 | 661 | 30 [ 275| 0.5 [0.035(-0.015(+0.015| @ [ ] EZH060...
EZBR 070070-003NB 1 7 7 6.6 | 741 | 35 |3.25| 05 |0.035]|-0.015(+0.015| @ [ EZH070...

KBNO5M preparacdo da aresta : T00815 ( 0.08mm x 15° Aresta de corte chanfrada)
KPD001 preparagdo da aresta : F (Aresta afiada)

@ : ltem Standard
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Condicdes de corte recomendadas @) F23

EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca



Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars
:
Condigoes de corte recomendadas
Quebra-cavaco H (Tipo EZB-HP-H /Tipo EZB-ST-H)
Classes EZB050/055/
Wi EZB020/025 EZB030/035 EZB040/045 060/065/070/075/080
Material MEGACOAT Observacdes
NANO PLUS MEGACOAT Metal duro ap (mm), f (mm/rev)
PR1725 PR1225 GW05 ap f ap f ap f ap f
Aco carbono / Aco liga 30~120 30~100 - ~0.3 ~0.03 ~0.4 ~0.04 ~0.45 ~0.07 ~0.5 ~0.1
Aqo inoxidavel 30~100 30~80 - ~0.2 ~0.02 ~03 ~0.03 ~0.35 ~0.05 ~0.4 ~0.07 | comrefrig.
Metais néo ferrosos - - ~100 ~03 ~0.05 ~0.4 ~0.06 ~0.45 ~0.1 ~0.5 ~0.15
Quebra-cavaco H (Tipo EZB-HP-H-LT (Tipo longo))
Classes
We il EZB020/025/030/035 EZB040/050/060
Materia MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev) Observages
PR1225 ap f ap f l&
Y,
Aco carbono / Ago liga 30~60 ~03 ~0.05 ~0.4 ~0.1 o
comrefrig. EC'J
Aco inoxiddvel 20~40 ~0.25 ~0.05 ~0.3 ~0.07 ]
°
=
Quebra-cavaco G S
Classes EZB020/025 EZB030/035 EZB040/045/050/060/070/080 £
Ve m/min CICJ
Material MEGACOAT Observagdes o
NANO PLUS ap (mm), f (mm/rev) =
PR1725 ap f ap f ap f
Aco carbono / Aco liga 30~120 ~0.25 ~0.03 ~03 ~0.05 ~0.35 ~0.07
com refrig.
Aco inoxiddvel 30~100 ~0.2 ~0.02 ~0.25 ~0.03 ~0.3 ~0.05
Quebra-cavaco F (Tipo EZB-HP-F / Tipo EZB-ST-F)
(lasses EZB050/055/060/
Ve EZB020/025 EZB030/035 EZB040/045 065/070/075/080
Material MEGACOAT Observagdes
NANO PLUS MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev)
PR1725 PR1225 ap f ap f ap f ap f
Aqo carbono / Ao liga 30~120 30~100 ~0.2 ~0.03 ~0.2 ~0.05 ~0.3 ~0.07 ~0.3 ~0.07
com refrig.
Aqo inoxiddvel 30~100 30~80 ~0.2 ~0.02 ~0.2 ~0.03 ~0.25 ~0.05 ~0.25 ~0.05
NB (Sem quebra-cavaco)
Classes EZB055/
Vem EZB020/025 EZB030/035 EZB040/045 065/075
Matericl MEGACOAT | Metal duro ap (mm), f(mm/rev) LEsEds
PR1225 GW05 ap f ap f ap f ap f
Aco carbono / Aco liga 30~100 - ~03 ~0.03 ~0.4 ~0.04 ~0.45 ~0.07 ~0.5 ~0.1
Aqo inoxiddvel 30~80 - ~0.2 ~0.02 ~03 ~0.03 ~035 ~0.05 ~0.4 ~0.07 com refrig.
Metais ndo ferrosos - ~100 ~0.3 ~0.05 ~0.4 ~0.06 ~0.45 ~0.07 ~0.5 ~0.1
(lasses
S EZB030 EZB040/045 EZB050/060/070
Materia MEGACOAT CBN PCD ap (mm),  (mm/rev) i
KBNO5SM KPDOO1 ap f ap f ap f
Metais no ferrosos - ~300 - - ~045 ~0.1 ~0.5 ~0.15
com refrig.
Materiais duros ~100 - ~0.07 ~0.03 ~0.10 ~0.05 ~0.15 ~0.07

F23



Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

EZBF (Torneamento interno, Angulo frontal 90°)

E
S A7 |
yallan; — —
\$ I Z e
N
9 o &
T Q/[‘ [ — - EF &
N y W LF |
G
30° /
S
Mostrado sentido direito
Dimensodes
Dimensio (mm) Tolerancia | Metal
(mm) duro
l’ g P o
E - 4 Luvas aplicaveis
Gz Descrigéo < RE | RE @ F38~F43
o = | DMIN | DCON | H LBB | LF WU [ WF | W2 | RE . PR1225
c min. | max.
g R
£
8 EZBFR  030030-008 1 3 3 25 | 15 | 377 12 1.2 | 045 | 0.08 |-0.015(+0.015| @ EZH030...
CICJ EZBFR  040040-008 1 4 4 3.45 2 446 | 16 | 1.65 | 0.55 | 0.08 [-0.015[+0.015 @ EZHO40...
% EZBFR  050050-015 1 5 5 43 | 24 | 527 | 20 | 215 | 0.7 | 015 [-0.02 [+0.02| @ EZH050...
"C-’ EZBFR  060060-015 1 6 6 |515( 28 | 596 | 24 | 255|085 | 0.15 | -0.02 {+0.02| @ EZH060...
L
wieo | Condicoes de corte recomendadas
] Classes EZBFR050050/
Positivo (Velocidade de corte Ve : m/min) ZEFIELEI EZBFR040040-008 060060-015
] il MEGACOAT ap (mm),  (mm/rev) LiEEgs
Barras AD
PR1225 ap f ap f ap f
Negativo
Aco carbono / Aco liga 30~100 ~0.2 ~0.05 ~03 ~0.05 ~0.5 ~0.05
com refrig.
Aco inoxiddvel 30~80 ~0.2 ~0.05 ~0.3 ~0.05 ~0.5 ~0.05

@ : Item Standard EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca
: Item Standar
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Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

Preca ug6es \/Recomendado ® N&o recomendado

1. A usinagem em furo cego nédo é recomendada.

Furo escalonado Furo cego

2.Se a aresta de corte frontal ultrapassar a linha central da peca, pode ocorrer quebras durante a usinagem

® Quebras podem ocorrer
LO%

Diametro minimo de torneamento interno de g4: Comprimento da aresta de corte dianteira de 1.9 mm
Torneamento interno nao centralizado

3. O faceamento nao é recomendado.

Quebras podem ocorrer

|
T to int f
orneamento Iinterno
4

F25



Barras de haste solida para micro torneamento interno

EZ Bars

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

EZBP (Copia interna)
N/
) N " 8
= 0 = %
x ° By E %
EE w = Q
< S LF
&
< 3001\
2o — I — — II
frd II
Mostrado sentido direito
Dimensoes
Dimenso (mm) Tolerancia | Metal
(mm) duro
. g PYD Luvas aplicaveis
Descrigéo g RE | RE @ F38~F43
= |DMIN[DCON| H | LBB | LF | LU | WF | WR [APMX| RE | PR1225
min. | max.
R
EZBPR  020020-005-08 318 | 8 °
020020-005-10 1] 2| 2 [165| 1 [338] 10 [055]035] 03 | 0.05|-001[+001| @ EZH020...
020020-005-12 358 | 12 °
EZBPR  030030-005-12 377 | 1 °
1 3| 3 |25 12 1.05 | 045 | 04 | 0.05 | -0.01 [+0.01 EZHO30...
030030-005-15 407 | 15 °
EZBPR 040040015 1] 4 | 4 [345| 15 [487 ] 20 | 165 | 065 | 06 | 0.15 | -0.02 [+0.02| ® EZHO40...
EZBPR  050050-015 1 s |43 |22 s78] 25| 2 |11 08]015]-002]+002| @ EZHO50...
EZBPR  060060-015 1] 6 | 6 [515| 25 [657] 30 [245(135] 1 |015-002[+0.02| @ EZHO60...
Condigoes de corte recomendadas
o EZBPR020 EZBPRO30 EZBPRO40 EZBPRO50 EZBPRO60
(Velocidade de corte Vic : m/min)
il MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev) LEEgs
PR1225 ap f ap f ap f ap f ap f
Aco carbono / Aco liga 30~100 ~03 | ~005 | ~04 | ~005 | ~06 | ~0.05 | ~08 | ~005 | ~1.0 | ~0.05
com refrig.
Aco inoxidavel 30~80 ~03 | ~005 | ~04 | ~005 | ~06 | ~0.05 | ~08 | ~005 | ~1.0 | ~005

@ : ltem Standard
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Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

EZBC (Chanfro interno)

o)
_ L
L = ; e — s
. @ D o
1 N fe 8 g = 3%
A L
& 5 LF
2 30°
2 — —— 1
Mostrado sentido direito
Dimensoes
Dimensio (mm) Tolerdncia | Metal
(mm) duro
3 - Luvas aplicéveis
Descricao g ®F39 % ’
s DMIN |[DCON | H | LBB | LF | LU | WF | WF2 | RE R,E RE PR1225 Fa1
= min. | max. F43 8
R 9]
<
EZBCR  050050-020-15 478 | 15 ) =
1 5 5 43 | 1.8 215 | 1.2 | 0.2 |-0.02|+0.02 EZH050... 9
050050-020-20 528 | 20 [ qc)
EZBC(R  060060-020-18 537 | 18 [} =
11 6 6 | 515| 25 265 19 | 02 |-0.02|+0.02 EZHO060... S
060060-020-24 59.7 | 24 [ ] )
EZBCR  070070-020-21 597 | 21 ° =
1 7 7 6.2 | 3.1 3 25 | 02 |-0.02 |+0.02 EZH070... £
070070-020-42 80.7 | 42 )
Condigoes de corte recomendadas
Classes
(Velocidade de corte Vic : m/min) Sl et L
Bl MEGACOAT ap (mm), f (mm/rev) L
PR1225 ap f ap f ap f
Aco carbono / Aco liga 30~100 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06
com refrig.
Aco inoxidavel 30~80 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06 ~0.7 ~0.06

@ : Item Standard EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca
: Item Standar
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Barras de haste solida para micro torneamento interno

EZ Bars

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

EZVB (Torneamento interno / Faceamento interno / Copia interna)

)
So0 % w %"
. Bl == =
& & E S
/ 0 LH &
: 3 LF |
W 1A
b 5
==
Mostrado sentido direito
Dimensodes
Dimenso (mm) Tolerdncia | Metal
(mm) duro
Desaicio % PVD Luvas aplicéveis
';'; DMIN [ DCON [ H LH H LF | WF | WF2 | RE R,E RE PR1225 o
min. | max.
R
EZVBR  035030-010 11 35 3 28 8 28 | 38 0.22 [ EZH030...
EZVBR  045040-010 11 45 4 3.8 10 3.8 43 0.26 [ ] EZH040...
0.17 0.1 |-0.015+0.015
EZVBR  055050-010 1155 5 48 12 48 | 50.2 0.29 [ J EZH050...
EZVBR  065060-010 11 65 6 5.8 14 58 | 55.2 0.32 [ ] EZH060...
Condi¢oes de corte recomendadas
Classes EZVB035 EZVB045 EZVB055/065
Ve m/min
Material MEGACOAT ap (mm), f(mm/rev) Eias
PR1225 ap f ap f ap f
Aco carbono / Aco liga 30~100 ~0.05 ~0.04 ~0.07 ~0.07 ~0.1 ~0.07
com refrig.
Aqo inoxiddvel 30~80 ~0.03 ~0.03 ~0.05 ~0.05 ~0.07 ~0.05

@ : ltem Standard
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Barras de haste solida para micro torneamento interno EZ Bars

Aplicacao de EZVB

1. Faixa de aplicacao

mm

Descricao DMIN R LU

EZVBR 035030-010 35 175 8

EZVBR 045040-010 45 2.25 10

EZVBR 055050-010 5.5 2.75 12

- > EZVBR 065060-010 6.5 3.25 14

2. Aplicacao

Sem furo preexistente Acabamento

ap =0.05 mm ap =0.05mm

Usinagem esférica

~

Usinagem | Faceamento__

esférica  \\\\\| kntemo L HH

Observacao: f devera ser inferior a 0,03mm/rev no faceamento interno.

I ¢ l'-
orneamento interno m

Com furo preexistente

z Faceamento interno
Usinagem /L | (
27 esférica &

)

) Faceamento <

Furo perfurado interno

Processo de usinagem
1. Faca primeiro o acabamento da face interna.
— 2.Em seguida, faga 0 acabamento do didmetro interno.

Observacao: f devera ser inferior a 0,03mm/rev no faceamento interno.

3. Precaucao

Usinagem esférica de 06

Ao usinar apds o centro da peca
— detrabalho, o inserto pode quebrar.

Fixe a aresta do inserto
no centro da peca de trabalho.

Ajuste o programa de usinagem
para raio menos o valor do raio R(RE)
do Inserto.

Para perfilamento interno, o ap deve
ser inferior ao valor do raio R(RE).

[-%
«

(Inferior ao raio R(RE))
| Estetipo de usinagem é possivel,

mas os cavacos podem riscar a superficie.

% AN (Rebarbas podem surgir caso o ap seja maior que o raio R(RE))

Acabamento ruim

F29



Barras de haste solida para micro torneamento interno

EZ Bars

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

EZBT (Torneamento interno reverso)

i 115 = =
- S
N t \413; g o
15 LU
T — S ) LF
1 14
= ﬁ%&i =
Mostrado sentido direito
Dimensoes
Dimensdo (mm) [9E0GE Metal duro
(mm)
3 oD Luvas aplicéveis
Descri¢ao % RE RE ® :;i?
< | DMIN [ DCON | H LF | W [ WF | WF2 | RE ) PR1225| GW05
= min. | max. F43
R R
EZBTR  040040-005 11 4 4 | 345|472 185 | 1.7 | 12 005 |00 | o e | o EZHO40...
EZBTR  050050-005 1 5 5 43 | 572 | 235 | 215 | 15 ’ ' [ ] [ EZH050...
Condigoes de corte recomendadas
(lasses
EZBTR040040-005 EZBTR050050-005
(Velocidade de corte Vic: m/min)
Material Observagdes
MEGACOAT Metal duro ap (mm), f (mm/rev)
PR1225 GW05 ap f ap f
i * _ B N B N
Aco carbono / Ago liga 30-100 0.45 0.07 0.5 0.1
L * . . . . )
Aco inoxidavel 30-80 - 0.45 0.05 0.5 0.07 com refrig.
— 3 * N . N N
Metais ndo ferrosos 30-100 0.45 0.1 0.5 0.15

@ : ltem Standard
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% : 12 Recomendacao

EZ Bars sao vendidas em caixas com 1 peca



EZ Bar PLUS

S-SCLC-EZP Barra de aco (Torneamento interno)

z|, 95 , \ =
@g S J==0" 8’
[a)
LH H
GAMO GAMO LF
30%
T e ——

1ﬁ

DCON

GAMO

Fig. 3

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito. | Comprimento max. em balango L/D=~3

Dimensdes do porta-ferramenta

T toint r
orneamento interno m

@ Pecas de reposicdo
=]
=
S| Dimenss gl .
s imensdo (m) =|B .g Parafuso Chave Luvasa;::ll?:egels
Descricao 2 S|\z é =2 Insertos aplicaveis ®
Sl e F41
2|2 F43
2 &
SIS|H||LF|w \é
a (=)
S045X-  SCLCR03-050EZP ® | 5 |45(43| - |424)25|15 1 EZHO45...
0.2 | Nao |—] sB-1635TR | FT-6 cemosor..
S050X-  SCLCRO3-060EZP ®| 6|5 (479 (484 3|13 2 (wo301... EZH050...
S060X-  SCLCRO4-070EZP ®| 7|6 [57]10(544/35|13 CCT0401... EZH060...
0.2 Ndo| 2 | SB-2035TR FT-6
SO70%-  SCLCRO4-0B0EZP o 8|7 [67]103]c04] 4 [11 ° CCWO401... EZHO70...
S080X-  SCLCR06-100EZP ® | 10| 8 [7.5]13.3|69.5 5 | 14 [0.4|Nio| 3 | SB-2545TR FT-8 ((C1T0602..., CCTIW0602... EZH080...

@ : ltem Standard
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EZ Bar PLUS

§-
Torneamento interno m
U

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

(C-SCLC-EZP Barra com haste de metal duro (Torneamento interno)

DMIN

®

GAMO

DMIN

GAMO

Jﬁéﬂ! (@]
O
LF e

30%
e,

Fig. 1

Fig.3

GAMO

DCON

LF

DCON

o .

Fig. 2

307

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito. | Comprimento max. em balango L/D=~5

Dimensdes do porta-ferramenta

@ : ltem Standard
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- Peqas de reposi¢ao
=
=
s Dimesa0 {mm) o|B|E Parafuso Chave Luvasa;::h:;ag/ms
Descricdo & = é 2 Insertos aplicdveis ®
z|=|3 F41
ol 2
=|= = &) Fa3
=S| H|[LH|LF|WF ‘é
ala
(045X~ SCLCRO3-050EZP ® |5 (45(|43| - [51.4{25] 15 CCCT0301... EZHO45...
0.2 | Ndo — SB-1635TR FT-6
(050X  SCLCR03-060EZP ® | 6|5 (479|584 3|13 2 Cwo3of... EZH050...
X-  SCLCR04-070EZP ® | 7|6 [57[10|66.4/35]13 EZH060...
€060 0.2 {Ndo | 2 | SB-2035TR FT-6 cemodor.
(070X  SCLCRO4-080EZP ® |8 (767103744 4 |11 (CCIW0401... EZH070...
(080X-  SCLCRO6-T00EZP ® | 10| 8 [7.5(13.3|1855) 5 [ 14 [0.4|Ndo| 3 | SB-2545TR F1-8 (Q1T0602..., CCIW0602... EZH080...
Insertos aplicaveis (S-SCLC-EZP / C- SCLC-EZP)
Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Ac A Acat - Médio Acabamento
- > A
\ © o)
© O © © O
Tipo de quebra-cavaco CF PF GF SKS SK CK GQ wpP
Pagina B58 B58 B58 B59 B59 B59 B59 B60
Aplicagoes Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio Acabamento Acabamento Avango baixo
& Ik IK
Quebra-cavaco PP GK HQ STD MF L-F L-FSF L-U
Pagina B60 B60 B60 B60 B61 B62 B61 B63~B65
Aplicagoes Avango baixo Avanco baixo Ferro fundido Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Materiais duros
- ¢ o 0 O v
Quebra-cavaco L-USF L-J Sem quebra-cavaco AP PCD CBN
Pagina B63 B65 B66 B66 C39 C20

Condigdes de corte recomendadas @ F152, F153



EZ Bar PLUS

S-STLB(P)-EZP Barra de aco (Torneamento interno)

2| % _— — 13 2 ¥ 1 )z
HIENE N — N = HIE — = I8
£ e
A GAMO LH GAMO
LF LH
{ LF
i} ) = °
) ®
- Wﬁ 5 W} =
(=} w__ gl &£
| I ~
Fig. 1 Fig. 2

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito. | Comprimento max. em balango L/D=~3

Dimensdes do porta-ferramenta

3 Pegas de reposicio l’
= Y,
imens3 S| . N
% Dimens3o (mm) =|3|& Parafuso Chave Luvas aplicaveis e
- = sl e - @ F39 £
Descricao a8 S| E|lgl2 Insertos aplicaveis Fa1 a
® HE F43 =
== o g" o
R|=|S|H|LH|LF|WF|= ‘é €
a (=) ]
£
S TBT0601... ]
S070X-  STLBRO6-080EZP ® | 8|7 |67|103(60.4] 4 |0.4]12(0.2|Nao| 1 | SB-2035TR FT-6 TBCIW0601... EZH070... c
(@]
' TPCIB0902..., TPIHO902... =
S080X-  STLPRO9-100EZP ® 10| 8 |75|13.3(69.5] 5 |0.5] 10 {0.4|Nao| 2 | SB-2545TR FT-8 TP T0902.., TP X0902... EZH080...

Insertos do tipo TBT_060108.. ndo podem ser usados.
Uso de quebra-cavacos P direito
Para quebra-cavaco WP, é necessario fazer corregdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte em R36 e R37.

@ : ltem Standard
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EZ Bar PLUS

g-
Torneamento interno m
™)

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

C-STLB(P)-EZP Barra com haste de metal duro (Torneamento interno)

%

&

L

GAMO

DMIN

5

o
w
=
H
LH
LF

Fig. 1

DMIN

GAMO

Fig. 2

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito. | Comprimento max. em balango L/D=~5

Dimensdes do porta-ferramenta

g Pecas de reposico
'-% Dimensdo (mm) =2 £ Parafuso Chave Luvas aplicéveis
Descricao g Siis S| Insertos aplicaveis ®F39
SHER s
== =l
R{=|S|H|LH|LF|WF|= ‘é
alaoa
. TBLT0601...
(070X-  STLBRO6-080EZP ® 8|7 (6711|744 4104]|12(02|Nao| 1 | SB-2035TR FT-6 T8 WO601... EZH070...
. TPCIB0902..., TPLIH0902...
(C080X-  STLPR09-100EZP ® (10| 8 [75]14|855 5 (05|10 [0.4|Nao| 2 | SB-2545TR FT-8 TP T0902... TPCX0902... EZH080...

Insertos do tipo TBT-060108.. ndo podem ser usados.
Quebra-cavaco P direito

Para quebra-cavaco WP, é necessario fazer corregdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte em R36 e R37.

@ : ltem Standard
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EZ Bar PLUS

Insertos aplicaveis (S-STLB(P)-EZP / C-STLB(P)-EZP)

Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio
A i
Inserto i 6 ‘
& - AT )

Quebra-cavaco CF PF WP PP R-P GP DP HQ
Péagina B84, B88 B84, B88 B88 B88 B92 B89 B84 B89
Aplicagao Acabamento Médio Ago baixo carbono Ferro fundido Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Materiais duros

;i A
0 6 B o

Ji i i =N i 4

Quebra-cavaco L L-H XP Sem quebra-cavaco AP PCD CBN
Pagina B84, B90, B91 B93 B89 B84, B94 B94 C44, C46,C47 c23

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
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EZ Bar PLUS

S-SWUB-EZP Barra de aco (Torneamento interno)

7 L

GAMO LF

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito. | Comprimento max. em balango L/D=~3

H
FO

9

Dimensdes do porta-ferramenta

l& r Pecas de reposicdo
Y, =
= i 3 xg Ol
o s Dimens3o (mm) |21 2| Parafuso Chave Luvas aplicaveis
EIC_J Descricao g s o E’ Insertos aplicaveis @ F39
g ‘ HEE : o
= 2|2 Fa3
o &
= S S| H||LF|w “
[J) (=) a
£
S050X-  SWUBRO06-060EZP ® 6 4719 |484| 3 15 EZH050...
g 0.2|Nio | $B-2035TR | FT-6 W T0601...
5 S060X-  SWUBR06-070EZP ® | 7|6 |57]10(544/35]|13 WBIW0601... EZH060...
= S070X-  SWUBR08-080EZP ® | 8|7 |67]10.3]60.4| 4 | 15(0.2|Nio | SB-2035TR F1-6 WBLIT0802..., WBLIW0802... EZH070...

Sélido

Positivo C-SWUB-EZP Barra com haste de metal duro (Torneamento interno)

7

Barras AD

Negativo

GAMO

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito. | Comprimento max. em balango L/D=~5

Dimensdes do porta-ferramenta

r Pecas de reposico
=
= f 3 8 .
E_ Dimers3o {mm) = 2| 2| Parafuso Chave Luvas aplicaveis
Descricao 3 glg s Insertos aplicaveis @ F39
: ZElS . Fa1
2|2 F43
25| &
RIZ|S|H|H|F|wr E
a a
(050X-  SWUBR06-060EZP ® | 6|5 (479 (584 3|15 EZH050...
02| a0 | SB2035TR | FT-6 W T0601...
(060X-  SWUBRO06-070EZP ® |7 |6 |57]|10|66.4{3.5]13 WBLIW0601... EZH060...
(070X-  SWUBRO08-080EZP ® (8|7 |67]|11(744 4 |15(0.2Nio | SB-2035TR FT-6 WBT0802..., WBW0802... EZH070...
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EZ Bar PLUS

Insertos aplicaveis (S-SWUB-EZP / C-SWUB-EZP)

Aplicagao Ap baixo Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Ferro fundido Metais ndo ferrosos Materiais duros

Inserto 4 O | ﬁ
Quebra-cavaco L-CF L-PF L-DP L-P L-F Sem quebra-cavaco PCD CBN
Péagina B105 B105 B105 B106 B106 B106 C51 C28

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153

----SWUBRO6---- Lado da montagem do inserto
Mostrado verséo a direita

Al

N

N
Torneamento interno r

Como montar EZ Bars

Como usar o pino de ajuste (Fig. 1)
1. Coloque o pino de ajuste no furo.
2. Pressione para dentro da luva usando a chave (LW-1.5).
3. Aperte o parafuso de fixacdo (HS3X4P) com a chave (LW-1.5) para fixar o pino de ajuste.

Como fixar a barra (Fig. 2)
1. Com face de saida do cavaco para cima, insira a barra na luva. Pressione a cunha da extremidade da barra com o pino de ajuste. Certifique-se de que
a barra nao esteja girando (Fig. 3)
2. Aperte o parafuso de fixacdo com a chave (LW-2) e fixe a barra. Use LW-1.5 se o diametro da haste para de 3 mm ou menor.

Extremidade da barra
0N (formato de cunha)

Pino de ajuste

Fig. 1
2 1 Como usar o pino de ajuste

2]
Fig.2 Bolsao de saida t

Como fixar a barra
do cavaco

Fig. 3: Barra fixada
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Luvas EZ Bar

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

EZH-CT (Ajustavel com furo de refrigeracao)

2furos de refrigeragio

HDD

LPR

3

2furos de refrigeracio

EZHO7.CT

PR

Furo de 02,5 e parafuso M3

R

T

Nol No3
No2 Nod

Fig.3
Dimensoes da luva
g Dimensdo (mm) EZ Bars aplicéveis
Descrigio Slalal = - LPR o @ F16~F26, F28
SIZS|S|H|2|r|ufr|B|u ®G71
2 No1 | No2 | No3 @ Jao
EZH  01719CT-120 ° 19.05| 18
— 120 305
01720CT-120 o | 019 [ .
01722CT-135 @ 17] 6| 2 |21]13] 16| 8| 16415 75 |35 | - | 1 EZBR...017...
01725.0CT-135 o 5 |u| | 305
01725.4CT-120 ° 254 244 |120 )
EZH  02019CT-120 ° 19.05| 18
— 120 305
02020CT-120 ° 20 (19 —
| | P L...
02022CT-135 @262 |21 |16]8|20415 85|45 | - |1 E7BPR..020..
02025.0CT-135 0| 5 |u| | 205
02025.4CT-120 ° 254 244 [120 )
EZH  02519CT-120 ° 19.05( 18
— 120 305
02520CT-120 o 019 | . ——
02522CT-135 @25/ 6|22 |21]|13 6] 8 2005 11| 7| - |1 R
— 135 — EZTR...025...
02525.0CT-135 o | 5 || | 105
02525.4CT-120 ° 254 244 [120 )

EZH  03019CT-120 o 19.05| 18 0 205 EZBRL...030...
03020C7-120 o 019 | . gg;‘;ggg
03022CT-135 @[3 (6] 22 2|13 116|821 H5135] 9555 |2 EVBR. 030,
03025.0CT-135 L 25 | 24 L 305 EZGR...030...
03025.4CT-120 ° 25.4 |24.4 120 ’ EZTR...030...

EZH  03519CT-120 ° 19.05| 18

— 120 31.1
03520CT-120 0| 2019 | . »
03522CT-135 ®[35/6|22|21]13 16| 8 | 211|415 155 [ 11.5] 75 | 2 EZ8°..035...
— 135 — EZTR...035...
03525.0CT-135 o 5 |u| | »
03525.4CT-120 ° 254 244 |120 :

L3 mostra o comprimento de DCB.
LPR mostra o comprimento em balango da Barra EZB quando montada da luva.
Selecione luva (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.
0 furo traseiro da luva possui rosca Rc1/8. Faga as adequacdes necessarias. O corpo tem dureza de 42HRC.
Como montar EZ Bars (luva EZH-CT), consulte F8.
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Luvas EZ Bar

Dimensoes da luva

g Dimensao (mm) EZ Bars aplicaveis
= : F16~F36
Descri¢do = ~ LPR 2 O
‘ HEEIEIRE R @ G71,G103
5 0 0 0 0
2 N1 | W2 | W3 | Ned @ Jao
EZH  04019CT-120 B 19018 ] | 7
wcin —[o] | [l 7 || P oo
04022CT-135 (@ | 4|6 2 |21|13] |16]8 | 22415 205(165|125| 85 |3 | Gen” 0 e 0
04025.0C1-135 | ® | CH L) R 17 EZFG¥....040... EZTR...040...
04025.4CT-120 ° 254 244 [120
EZH  04519CT-120 ° 19.05( 18
= 120 30
OI520CH120 o 0 3 [185] 14 | 95 EZBAL...045
| | | o o L. oo
04522CT-135 @ as| 6| 2 |a|te| fg|o|2[a] ()0 3 s 0507p
04525.0CT-135 B 5 |u| |7 “
04525.4C1-120 ° 254 244 120
EH 0501901120 @ | LEAG] L R P 30 EZB%...050.., EZBFR...050...
05020CT-120 B 20| |7 s 205|155 | 10 EZBPR...050.., EZBCR...050... l
05022CT-135 @ 5|62 fafel fs|9|26[a]il ool 3 | EVBR0SO.., EZBTR..050. ’
05025.0CT-135 ° 25 | 24 " ’ ’ _050X...-060EZP, EZG7....050... Oz
1 1 R,
05025.4CT-120 ° 25484 [120 EZFG...050..., EZTR...050... 2
EZH  06019CT-120 B wos[ 18| | “ g
06020€T120 ° UL 305 | 255|205 | 155 Egg;/kgzggggggg 'g
06022CT-135 (@ 61741 22 |26 18 9| BN 6) 136 () | () | ® | E2vBR...060.., O060X..-070E2P s
LSIENER 2D | © | O |2 ] | 30 EZG"...060..., EZTR...060... £
06025.4C1-120 ° 254 244|120 S
EZH  07019CT-120 ° 19.05] 18 £
— 120 30 o
07020€1-120 | ® | 200190 || L1355 1305|255 | 20 EZB%....070..., EZBCR...070... =
07022CT-135 @ | 7|74 22 |21 |16| 18] 9|29 44]orelienl ol P3| 070K, 0B0EZR EZGH...070..
07025.0CT-135 o 25 | 24 : " ’ ’ ’ EZFG™....070..., EZTR...070...
07025.4C1-120 ° 254 244 [120
EZH  08019CT-120 ° 19.05( 18
— 120 34
08020CT120 o DB L — 405 | 355 | 305 | 255 EZBA....080
. . B . L. aoe
08022CT-135 (@ |8 (86 22 |21 |16( 189 |33 [a]o 0l 3 080 100E2p
08025.0CT-135 B 5 |u| |7 N
08025.4CT-120 ° 254 244 [120

L3 mostra o comprimento de D(B.

LPR mostra o comprimento em balanco da Barra EZB quando montada da luva. O valor () indica o comprimento em balango quando montado a barra de aco (EZ Bar PLUS).
Selecione luva (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.

0 furo traseiro da luva possui rosca Rc1/8. Faca as adequacdes necessarias. O corpo tem dureza de 42HRC.

Como montar EZ Bars (luva EZH-CT), consulte F8.

Descricdo das pecas de reposicao (para Luvas EZH-CT)

Pecas de reposicdo Para Barra EZ
" . a a Chave
Pino de ajuste Parafusp de ﬁ)'(agao dEe Parafuso de fixacdo T ot
Descrigao (para pino de ajuste) (para barra) ' Hema <
“Para didmetros abaixo 03, use
Q Q .2 LW-1,5 e HS3xaP
y & & (mesapecadopinode st
EZH 017..CT-..
— LW-1.5 LW-1.5
020..T- LCP025097 Hoskap HS3X4P Y - \
I —— = i
025...CT-.. (parapino de ajuste e vedagao do fluido efrig) T B BEED T BB ‘ \ Luva
e — N'm N-m
030...CT-..
Para pino de ajuste ) .
EZH 035N Para vedago do fluido refrigerante Furo do pino de ajuste
040...CT-..
- | Chave Pino de ajuste
045...CT-.. HS3X4P I LW-1.5 LCP025097
o e LCP025097 / LW-1.5 HSAX4P Lw-2 LCP025110
050...CT-.. (parapino de juste e vedagio do flidorefiig) JB15 [ Parafuso deFixagdo | | Comprimento em balanco
— Torque de aperto (para barra) Torque de aperto HS3X4P ajustavel
060...CT-.. N p Nm Hs3X3P
070...CT-..
HS3X3P
080...CT-.. LCPO25110 (parapino de juste e vedagio dofluidorefrig)
1) Se o didm. da haste for 82,5mm ou menor, use o parafuso de fixagao (HS3X4P) 2) Se o diam. da haste for g3mm, use o parafuso de fixagao (HS3X4P)
Para pino de ajuste 2pgs Para pino de ajuste 2pgs
Para vedagdo do fluido refrigerante 2pgs Para vedagdo do fluido refrigerante 4pgs
Para EZ Bar 2p¢s Para EZ Bar 3pgs
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Luvas EZ Bar

i
Torneamento interno m

EZH-HP (ajustavel)

TLIT

f‘_azs =

&

o

{_azs *

&

X_azs

Fig. 4

Dimensoes da luva

g Dimensao (mm) @EZ Bars aplicaveis
. = LPR & F16~F26, F28
Descrigao § g § § Flulols = @ G71
2 o2 |He3 @ J40
Sélido EZH 01716HP-100 L m
01719HP-120 o] 0
Positivo 01720HP-120 °
=1, 16| 8 | 16]75]35] - EZBR..017...
—— 01722HP-135 °
Barras AD 01725.0HP-135 o 135
, 01725.4HP-120 o 120
Negatvo T oa0teHp-100 o 100
02019HP-120 B 0
02020HP-120 [J EZBf....020...
02022HP-135 B ; 16182085145 - EZBPR...0200...
02025.0HP-135 o -
02025.4HP-120 ° 120
BH  02516HP-100 o 100
02519HP-120 o 0
02520HP-120 ° EZB%...025...
02522HP-135 B ; 1618 20017 - EZTR..025...
02525.0HP-135 o )
02525.4HP-120 ° 120
BH  03016HP-100 B 10| —_—
DL ® | 120 EZBFR...030...
03020HP-120 ° EZBPR...030...
03022HP-135 B ;16 8|2 [135]95155 EZVBR...030...
03025.0HP-135 ° EZGR...030...
03025.4HP-120 o 120 EZTR...030...
BH  03516HP-100 o 100
03519HP-120 o 0
03520HP-120 ° EZB%...035...
s o] ;16 8 |22 |155/115]75 T 35
03525.0HP-135 o )
03525.4HP-120 ° 120

L3 mostra o comprimento de DCB.

LPR mostra o comprimento em balanco da Barra EZB quando montada da luva.

Selecione luva (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.
Como montar EZ Bars (luva EZH-HP), consulte F37.
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Luvas EZ Bar

Dimensoes da luva

g Dimensdo (mm) E(Z.DBars aplicéveis
. = - F16~F36
Legkas HEE S n|8lw|u|u|u i = ®G71,G103
= N1 | W02 | N3 | o4 @ Jao
EZH  04016HP-100 o] 16 [15] [100]
bolEaley ® LEAI L B PP EZB7....040.., EZBFR...040...
04020HP-120 ° 20 |19 EZBPR...040..., EZVBR...040...
CODHP13S ol 4 oo B 16| 8 (24| 205|165 | 125] 85 | 4 | e e a0,
04025.0HP-135 ry » | [P EZFGY....040..., EZTR...0400...
04025.4HP-120 o | 254244 [120]
EZH  04516HP-100 B 16 [15] [100] 4| - 3]
04519HP-120 o] wos{ 18| |
04520HP-120 o], | [2o]m] [T 253 B [185] 14|95 EZBFL...045...
04522HP-135 o | 2|20 15 18] 9 (105 O | |4 _045X...-050EZP
04525.0HP-135 B 5 |u| |7
04525.4HP-120 ° 254 244)  [120 l&
EZH  05016HP-100 ° 16 |15 [w00] 4 - 3
o [o] | fls) |, B
05020HP-120 ° 20 |19 255205 | 155 | 105 <
0S0HP135 o151 S T 1 Tisl o | 2 laslios| & | @ | 4 | ELVBR-050.., EZBR..050.. k3
| @ | 135 _050X...-060EZP, EZG™L...050... €
05025.0HP-135 B » 4| | EZFG...050..., EZTR...050... Q
05025.4HP-120 ° 254244 [120 c
EZH  06016HP-100 B 16 [15]  [100] 4| - 3] =
ey K DO EZ8%...060.., EZBFR...060... 3
06020HP-120 L0 S o TN T 31 |305| 255 | 205|155 EZBPR...060..., EZBCR...060... 5
06022HP-135 ) 2N 18] 9 (18.5)[(135)] () | () | 4 | EZVBR...060..., _060X...-070EZP =
06025.0HP-135 o | w5l | EZG"..060..., EZTR...060...
06025.4HP-120 o 254284 [120]
EZH  07016HP-100 o] 16 [15] [100] 4 - 3]
e 2 PEE g EZB7..070..., EZBCR..070
07020HP-120 ° 20 |19 355|305 | 255 | 205
— 78 16— 33 _070X..-080EZP, EZG,...070...
07022HP-135 B 2 [n] 7 Nl o |7 @18)069|015) O |4 | gres o e o,
07025.0HP-135 o] 5 || [
07025.4HP-120 ° 254244 [120
EZH  08019HP-120 B wos| 18] |
080204120 o LU gy 405355 | 305|255 EZB7%...080...
08022HP-135 o] 8 (84l 2 [ )6] N8] 937|500 0|l ] e 080 100E2P
08025.0HP-135 B 5[] [
08025.4HP-120 ° 540244 120

L3 mostra o comprimento de DCB.

LPR mostra o comprimento em balanco da Barra EZB quando montada da luva. O valor () indica o comprimento em balan¢o quando montado a barra de aco (EZ Bar PLUS).
Selecione luva (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.

Como montar EZ Bars (luva EZH-HP), consulte F37.

Descricao das pecas de reposicao (para Luvas EZH-HP)

Pecas de reposicao
: " Parafuso de fixacdo Parafuso de fixacdo .
S— Pino de ajuste (paa pin de st Chave (arabar) Chave EZ Bars aplicdveis
EZ Bar PLUS
S S
—| & €
EZH 017..HP-.. IW-15 IW-1.5 EZBR...017...
020..HP-.. HS3X4P i i EZB%L...020... EZ_R...020-...
025...HP-.. LCPOz5140 (para pino de ajuste e barra) TR Ho3x4p ornledeaperty EZBYL...025... EZ_R...025-...
030...HP-.. i il EZB%.....030. . EZ_R...030-...
EZH 035...HP-.. EZB%....035... EZ_R...035-...
040...HP-.. EZB%L...040... EZ_F/...040-...
045...HP-.. EZB%L...045... _045X-...-050EZP
LW-1.5 LW-2 EZB"....050. . EZ_P...050-...
P01 LCP025140 HS3X4P Hs4X4p _050K-... -060EZP
()wT Torque de aperto Torque de aperto EZBYL...060... EZJR/L T 060-...
e Lt a%m _060X-...-070EZP
EZBF/L...070... EZ_FL...070-...
Dl _070X-...-080EZP
080...HP-.. EZB%....080... _080X-...-100EZP
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Luvas EZ Bar

EZH-ST (Nso ajustavel)

LF LF
L1 L1
B |2,
o o !
. ‘ : s
g {ole i
= L4 "
o H &
| & — Q&é
Fig. 1 Fig. 2
LF LF
L \(\00 ‘ D
| !
(Y. o [—t= & L= B
&) (== 8
i L L4 .
H
® e [ |
Y I x
i I
o &
c .
] Fig.3 Fig. 4
k7
£
@]
e
C . ~
¢ Dimensodes daluva
©
] . -
€ g Dimensao (mm) EZ Bars aplicaveis
S = .| @F16~F26,F28
= Descrigo = = ~ ) )
¢ HEEIEINEEE R @ G71
= @ J40
Solido | g7y 017125780 o 2 n| [16]s0]20] [16] |1]
- 0171651-100 o 16 | 15 [100]
ostivo 0171951120 o] 1905 18 2
017207120 o176 |2 [19]13 8| |16 EZBR..017..
Barras AD — - —16 - 2
017225T-135 o 2 2 s
Negativo 01725.05T-135 o A -
01725.45T-120 ° 254|244 120
EH 020125780 B 2 [1n] [1e[sof20] T[] [1]
020165T-100 o 16 | 15 [100]
0201957120 ° 19.05] 18
— 120 EZB%....020...
0202057120 o 2f6|2 )| |7 18] 2], IRPR 020,
0202257135 o 2 2 s
02025.05T-135 o A -
02025.45T-120 ° 254244 120
EH 025125780 o n[n| [efso]] T[] [1]
025165T-100 o 16 | 15 [100]
0251951120 ° 19.05] 18
e 120 ...025...
025205T-120 ®[25/ 6|2 [19]13 8| |2 ELBL..025
@ | e LIME 2 EZTR...025...
0252251135 o 2 2 35
02525.05T-135 o] A )
02525.45T-120 ° 254244 120
BH 030125780 ° n [n| [elsf20] [16] [1
1 1 1 R,
030165T-100 B 16 15 [100] EZB..030...
030195T-120 o 19.05] 18 0 ggg’;‘gg
0302021-120 o362 )| [T (8] |n], E2VER. 030,
0302251135 o] 2 2 35 E76R. 030..
03025.05T-135 o e - E7TR. 030...
03025.45T-120 ° 254244 120

L4 mostra o comprimento de DCB.
Selecione luva (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.
0 pino de ajuste ndo pode ser montada em luvas EZH-ST. Para ajustar o balanco da barra, use luvas EZH-CT / HP.

@ : ltem Standard

F42



Luvas EZ Bar

Dimensoes da luva

g Dimensdo (mm) EZ Bars aplicaveis
Descrido b5 ol | = ol o = & F16~F36
SIS S|H|g|g|F|u|r|B|L|™ @ G71,G103
= @ J4o
EZH  035125T-80 B0 12 |1 680 2] [16] |1
035165T-100 B 16 | 15 100]
035195T-120 ° 19.05] 18
035205T-120 o 35| 6 [20 [10]13| | 8 n EZBT...035...
— - 16 - 2 EZTR..035...
035225T-135 B E 135
03525.05T-135 B 25 |4 )
03525.45T-120 ° 254 244 120
EZH  040125T-80 B 12 [n 68020 [16] [1]
OHOIGSTI00 o LR % EZ8%...040..., EZBFR...040
040195120 o 19.05 18 120 EZBPI;:::O40:..:: EZVER...040..
gigigﬁg % hle ;g ;? Blobe| 8] - [#] 2| em.od0.., E26%...040..
19 135 EZFGP...040..., EZTR...040...
04025.05T-135 B 25 |4 - lg
04025.45T-120 ° 254 [244 120
EH 050125780 o] R 80[20] 3]
050165T-100 | ® | 16 15 100 - | 4 | EZB74...050..., EZBFR...050... c
050195T-120 B 19.05 18 0 EZBPR...050..., EZBCR...050... %
050205T-120 o562 [19]6]- - |2 EZVBR...050..., EZBTR...050... £
050225T-135 0| 2 | n MK 2 | _050X...-060EZP, EZG7....050... el
05025.05T-135 T 25 | 24 135 EZFG"A...050..., EZTR...050... CICJ
05025.45T-120 o 254|244 20| £
EZH  060125T-80 B 12 1 80| 20 13| g
060165T-100 B 16 | 15 100] - | 4] o o0 EZBFR6D |§
i Y Y o108 0.
gggiggg %6 8 ;g ;? = wlo s | ELVBR..060.., _OGOX..-O70EZP
| @ | 135 EZGP...060..., EZTR...060...
06025.05T-135 B e )
06025.45T-120 ° 254|244 120
EZH  070125T-80 B 12 |1 80 | 20 3|
070165T-100 B 16 |15 100] - | 4
070195T-120 o 19.05 18 0 EZBA...070..., EZBCR...070...
070205T-120 (o] 7|82 [19]|6|-]"] k! _070X...-080EZP, EZG%....070...
070225T-135 B 2 |2 5 18] 9 2| EZFGL..070.., EZTR..070..
07025.0T-135 o e 1)
07025.45T-120 ° 25.4 244 120
EZH  080165T-100 B 16 | 15 100] - | - 4]
080195T-120 B 19.05] 18 0
080205T-120 [0 [ PO I T 9 I e Ay EZBFL...080...
080225T-135 B n|n 5| 189 2 _080X...-100EZP
08025.05T-135 B 25 |4 )
08025.45T-120 ° 254 [244 120

L4 mostra o comprimento de D(B.
Selecione luva (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.
0 pino de ajuste ndo pode ser montada em luvas EZH-ST. Para ajustar o balano da barra, use luvas EZH-CT / HP.

Descricdo das pecas de reposicédo (para Luvas EZH-ST)

Pecas de reposicdo EZ Bars aplicaveis EZ Bar PLUS
Parafuso de fixagdo Chave EZB-HP EZBT/ EZBF y

Descrigdo EZB-HP-LT EZBP / EZBC ngcSTSfé'fp)
@ EZB-ST EZVB/EZG )

& / EZB-NB E2FG /EZT S/C-SWUB

EZH 017..5T-.. W-1s EZBR...017... - i
020..5T-.. — ’ EZB7L...020... EZ_R...020-...
025...5T-.. jorque deaperto EZBML...025... EZTR...025-... -
030..5T-.. 1m EZB%...030... EZ_R...030-... -

EZH 035...5T-.. EZB%...035... EZTR...035-... -
040...5T-.. W22 EZBR/L...040... EZ_P/L...040-... -
050...5T-.. Hsaxap EZBML...050... EZ_Fh...050-... _050X-...-060EZP
060...5T-.. Tt it i EZB%1....060... EZ_v...060-... _060X-...-070EZP
070...5T-.. am EZB%1....070... EZ_c...070-... _070X-...-080EZP
080...5T-.. EZBML...080. .. - _080X-...-100EZP
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Sistema Tip Bar

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

VNB-S (Torneamento interno)

] 10 I} Ll
T 7 nemeos,
0151 -01
| ” o0~
[— ~= S 5
/t E; @ ; & £
A\ LF
o [ It
Mostrado sentido direito
Dimensodes
Dimensao (mm) ek Metal duro
(mm)
i g PYD Porta-ferramentas aplicaveis
§ DMIN| H | LPR | BB | LF | LU | WF | WF2 | RE n?ﬁ\ mti QR
: " |PR1225: PR930
VNBR 0103-0055 1] 1 39 | 7 |07 25| 3 |08 | 02 [005]-002| 0 e : o
VNBR 0105-0055 1] 1 39 | 7 |07 25| 5 |08 | 02 [005]-002| 0 e : 0 SVNRT2N
M sers ; o o] e o S-S
: e : S...-SUNR12SN
01505-005S V1S 39 ! 07 | 263 5 13102 0.05 |-0.02 0 [ [}
01505-01S 5 0.1 |-0.03 e : o
VNBR 0206-005S 0.05 |-0.02 [ ® | SUNR..-12N, SVNSR-12-06N
0206-01S ! 2 39 ) 08 | 265 6 181025 0.1 |-0.03 0 [ ® | S..-SVNR12N,S...-SVNR12SN
VNBR 025075-0055 0.05 |-0.02 [ @ | SUNR..-12NS..., -SVNR12N
025075-015 VU253 - |08 B TS 2T 04 o o3| O | @ @ |s.suNRT2sH
VNBR 0311-005S 0.05 |-0.02 [ ] ® | SUNR..-12N, SVNSR-12-11N
0311-01S ! 3 39 ) 08 308} M 26| 04 0.1 |-0.03 0 [ ] ® | S..-SVNR12N,S...-SVNR12SN
VNBR 03515-005S 0.05 |-0.02 ® . ® | SVUNR.-12NS... -SVNRT2N
03515-01S T35 39 ) 08 | 348 15 3 03 0.1 |-0.03 0 [ ® | S..-SVNR12SN
VNBR 0411-005S 0.05 |-0.02 [ [ ]
0411-01S 1 4 3.66 - 08 |308| N 35105 | 01 [-003] 0 [ [} EVTVN;%\‘II\IS\SINZRV:\IZR:;SI\IN
0411-02S 0.2 |-0.04 [ [ ] o
VNBR 0420-005S 0.05 |-0.02 [ ] [}
0420-01S 1 4 3.66 - 08 | 398 | 20 351 05 | 01 [-0.03] 0 [ ] [} g\”\fVN}ggl;\lSzN?SRV]I\lzRfSSNN
0420-02S 0.2 |-0.04 (] [} T
Condicoes de corte recomendadas (VNB-S)
Classes de insertos (Vc: m/min)
MEGACOAT Metal duro PVD YNSOrS VNB?Z_S
etal duro
Material G VNBO4-S Observagdes
PR1225 PR930 ap (mm), f (mm/rev)
ap f ap f
* A g
Aco carbono / Ao liga ~0.1 ~0.01 ~0.2 ~0.03
30~120 30~100
com refrig.
Aco inoxiddvel * * 0.1 0.01 0.2 0.02
Vel ~U. ~U. ~U. ~U.!
IR 30~100 30~80

@ : ltem Standard
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As barras do sistema Tip-Bar sdo vendidas em
caixas de 5 peas



Sistema Tip Bar

VNB (Torneamento interno)

LU 1

Re
WF2

.

—
=

7

Mostrado sentido direito

Dimensoes
Dimensao (mm) Angulo Metal duro
g | - ) o l&
i % . Porta fga;n:;tﬁa; aspilcaveu C
S|DMIN| H | 1BB | LF | LU | WF|WR|RE| o | o o
O] 3: 8] 2 c
= = = =
a a. B [}
3z
£
VNBR  0206-003 0.03 e .o | o 9
0206-01 1] 2 |39 12 ms| 6 |18 oas| 01| u| @ e | e | SE RN =
0206-02 02 e o |0 | o c
UNBR  0311-003 0.03 e o | o 3
0311-01 T 3 (39 |18[308[ 11 |26[04[01] 2% | 0| e zVNEVNényS;'NSEVLi:;yN =
0311-02 02 e o o | o 2
VNBR  0411-003 003 o oo
041101 T 4 36627 (3081 [35[05[01|B|e® @]|e EVN';VN;fg'ngNSEVL?ESNN
0411-02 02 e o |0 | o
VNBR  0420-003 0.03 e oo
042001 1] 4 36| 27 |308] 20 |35 05|01 | 3| @ e | e | 2SR
0420-02 02 e o |0 | o
VNBR  0511-003 0.03 e .o | o
0511-01 T 5 (393 |38 11 |45]07 |01 | 23| @ | @ :VN§VN;3§N sg/ NssR\/r14§11z1s,:|
0511-02 02 e o |0 | o
VNBR  0520-003 0.03 o oo
0520-01 15 |39 3 |38 0 |as|or|o1| 3| e e|e | SREI
0520-02 0.2 e o |0 | o
VNBR  0620-003 0.03 e .o | o
0620-01 T 6 [39] 3 |38|2 (531 |0|2|ee|e §VN§VNF1{$§NS\SINS§V1I\IZIR123£‘N
0620-02 02 e o |0 | o
VNBR  0630-003 003 o oo SVNR...-T2N
0630-01 T 6 393 [48[3 (53] 1 [01|24|e e S..-SVNRT2N
0630-02 02 o o | o 5..-SVNRT2SN
NBR  0720-003 003 o | o
072001 17 |39 ] 3 308 0 |62 ] 1 |01 o o [
0720-02 02 e o |0 | o
VNBR  0730-003 0.03 o | o SVNR...-T2N
073001 T 7 |39 3 [48[30 62| 1 01|24 ° S...-SUNRT2N
0730-02 02 o o | o 5..-SVNRT2SN

Condicoes de corte recomendadas @) F47

As barras do sistema Tip-Bar sdo vendidas em
@ : ltem Standard caixas de 5 peas
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Sistema Tip Bar

VNB-NB (Torneamento interno)

LU 1 LU 1

=" TR 07
,/ )i ‘.

= = g £ g £
27

Mostrado sentido direito

Dimensoes
Dimensao (mm) Angulo| Metalduro | PCD
i % . Porta fe(ga&e;tjsl: eg)ilcavels
o S |[DMIN| H LF LU [ WF | W2 | RE o —
c = (°) R = =
= = = =)
[} a- = §
-
£
(@] VNBR 0206-003NB 0.03 [ ] [ SVNR...-12N, SVNSR-12-06N
5 0206-02NB VI 2|39 265) 6 1181025, | 1 ° S..-SUNRT2N, S..-SVNR125N
£ VNBR  0311-003NB 0.03 o | o SVNR...<12N, SNSR-12-11N
3 0311-02NB V3 [ 39 (308 11 1261 040 5, ] 1 ° 5..-SUNR12N, S...-SVNR12SN
c
= VNBR 0411-003NB 0.03 [ ] [ ] SVNR...-12N, SUNSR-12-11N
5 )
= 0411-02NB ! 4 366308 M 35|05 0.2 B [ ] ® | S..-SVNR12N, S...-SVNR12SN
VNBR  0420-003NB 0.03 o | o SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
Sl 0420-02NB ! 4 366 1 3981 20 35|05 0.2 1 [} ® | S..-SVNR12N, S...-SVYNR12SN
" |VNBR  0511-003NB 0.03 o | o SVNR...<12N, SNSR-12-11N
Positivo 0511-02NB V3| 39308 1T S 0Ty | B ® | @ |S.-SUNRT2N,S..-SVNRT2SN
— |VNBR  0520-003NB 0.03 o | o SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
Barias AD 0520-02NB T3 | 39398 20145 07 | gy | B ® | @ |S.SUNRIZN,S..-SVNRIZSN
— VNBR 0620-003NB 0.03 [ ] [ SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
Negativo 0620-02NB ! 6 39|98 X0 53 ! 0.2 1 [ ® | S..-SVNR12N, S...-SVYNR12SN
—— |VNBR  0630-003NB 0.03 o | o SVNR...-T2N, S...-SVNRT2N
0630-02NB VL6 (39081301531 T g, B ® | ® | S_-SUNRISN
VNBR 0720-003NB 0.03 [ [ ] SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
0720-02NB VI 7] 39398 0062 1 g, | B ® | @ |S.SUNRIN,S..-SVNRISN
VNBR  0730-003NB 0.03 o | o SUNR...-12N, S...-SVNRT2N
0730-02NB VI 73908301621 T, B ® | ® | S_-SUNRIZSN

Condigoes de corte recomendadas @ F47

As barras do sistema Tip-Bar sdo vendidas em
caixas de 5 peas
Insertos CBN & PCD s&o vendidos
@ : ltem Standard em caixas de 1 peca
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Sistema Tip Bar

VNBT (Torneamento interno reverso)

LU 1

]
WF2

Il

RE

Mostrado sentido direito

Dimensoes
Dimensao (mm) Metal duro
g | - i o l&
e % Porta feéra;n:;tj:: eﬂcavels C
S |DMIN| H LIF | W | WF | WR2 | RE - - o
S 2 s c
= = = =
= a = [
-
£
2
VNBTR  0411-003 0.03 [ @ | SVNR...-12N, SVNSR-12-11N <
/ 7]
0411-01 T4 | 366881 9 36 ! 01| @ [ ® | S..-SUNRT2N,S...-SVNR12SN €
]
c
VNBTR  0420-003 0.03 [ SVUNR...-12N, SVNSR-12-20N '9
0420-01 1) 4 | 3663781 18 ) 36 ! 01| @ ° S...-SVNR12N, S...-SVNR12SN
VNBTR  0511-003 0.03 ° @ | SVNR...-12N, SVNSR-12-11N
0511-01 T3 39| 8819 46113 01 | @ ° ® | S..-SUNRT2N,S...-SVNR12SN
VNBTR  0520-003 0.03 [ J SVNR...-12N, SVNSR-12-20N
0520-01 ! > 39 378 18 46 13 0.1 [ [ S...-SUNRT2N, S...-SVNR12SN

Condigoes de corte recomendadas @ F47

Condigoes de corte recomendadas (VNB / VNB-NB / VNBT)

Classes de insertos (Vc: m/min)
VNBO5
MEGACOAT Met[;’a\llguro Metal duro PCD VNB02 VNBO3 O VNBOG
Material BT YHEo7 Observagdes
VNBTO05
PR1225 | PR930 KW10 | KPDOO1 | KPDO10 ap (mm), f (mm/rev)
ap f ap f ap f ap f
i * PAg
Aco carbono / Aco liga ~03 | ~0.03 | ~04 | ~0.04 | ~045 | ~0.07 | ~05 | ~0.1
30~120 | 30~100
Aco inoxidavel * x 03 0.02 0.4 0.03 0.45 0.05 0.5 0.07 fri
¢ 30100 | 30~80 . I . I . I . . com refrig,
_— bAe * Yo
Metais ndo ferrosos ~03 | ~0.05 | ~04 | ~0.06 | ~045 | ~0.1 ~05 | ~0.15
~100 ~300 ~300

* 12 recomendacdo 22 recomendacao

As barras do sistema Tip-Bar sdo vendidas em
@ : ltem Standard caixas de 5 peas
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Sistema Tip Bar

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

SVN'N (sem limitador lateral)

7

LH

Nota 1

LF

Nota2 WF:

HF

= I (3

Parafuso de ajuste (SP3X4)

Dimensdes do porta-ferramenta

Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito.
Observacao 1 & Observacéo 2 (WF2) : Para dimensdes do inserto, consulte a pagina (F44~F47)

o Pecas de reposicdo

=]

=

= Dimensao (mm) Parafuso de

=3 Parafuso ) Chave .

: 2 ajuste Insertos aplicdveis
Descri¢ao = @ F44~F47
@ | =
H| B |LH | HF | LF |WFi ‘é’

SVNR 1010H-12N ® (1010 10 {100( 10 UNBR....
1212K-12N ® | 12|12 112 |12 VNBTR...-...
1616K-12N ® | 16|16 |22 |16 [125] 16 | SB-3080TR |  SP3X4 FT-10 VNGR...-...
2020K-12N ® |22 20 20 VNFGR...-...
2525M-12N o 5]5] [25]150]25 VNTR..-..

SUN-N (sem limitador lateral) mantém a alta precisao de montagem devido a facil fixagdo.
SUN-N (sem limitador lateral) possui um parafuso de ajuste SP3X4. Substituir o parafuso de ajuste SP3X4 pelo parafuso HS3X4 (vendido separadamente) permite que o porta-ferramenta seja usado como porta-
ferramenta semelhante ao porta-ferramenta com batente lateral.

Pecas de reposicao (Opcional)

Parafuso
(Limitador lateral)

Chave

S
—
S /

HS3X4

LW-1.5

@ : ltem Standard
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Sistema Tip Bar

SVNS-N (sem limitador lateral / sem parafuso de ajuste)

‘ HBKL
x“ =
&
) T
L2 | L1
! LPR
-\_\_1
T T
Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
Dimensdes do porta-ferramenta
% Pegas de reposicdo
=
= Dimenso (mm)
=3 Parafuso Chave L
Descricio = Insertos aplicaveis
g @ F44~F47
= @)
H|B|E|H|Z[&|LW|Wh|L|L2 \é /
= | =
SUNSR  1010K-12-06N ® (1010 (125|110 |19 110 ] 10
1212M-12-06N ® (12|12 150 12117456 |12 12 | SB-3080TR | LTW-10S VNBR..06...
1616M-12-06N ® 16|16 16|13 16 | 16
SUNSR  1010K-12-11N ® 1010|125/ 1023 110 | 10 NBRAT-.. VNBTR.1
1212M-12-11N ® (12|12 150 2|21(45(11]12 12 | SB-3080TR | LTW-10S VNGR..-11, VNTR..-11
1616M-12-11N ® (16|16 16 | 17 16 | 16
1212M-12-20N ® 12|12 12130 12{10 - -
SVIGR 0 150 45120 13 | SB-3080TR | LTW-10S YNBR..20-.., VNBTR20-..
1616M-12-20N ® |16 16 16 | 26 16 | 16 VNGR...-20

Todos os insertos do sistema Tip-Bar sao usados com porta-ferramentas SYNSR-N. Entretanto, para definir a aresta de corte no nivel da face do porta-ferramentas conforme mostrado na figura, use o inserto

descrito acima.

Nesses casos, a dimensao LU dos porta-ferramentas corresponde a dimensao LU do inserto.

@ : ltem Standard
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Sistema Tip Bar

S-SVN-N (Haste redonda / padrao / sem limitador lateral)

H
ol £ : !
E — A— :1%
i I a
- e —-—
S Note 1 LF
Parafuso de ajuste (SP3X4) \J H
\ I
Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
Observacdo 1 & Observacédo 2 (WF2) : Para dimensdes do inserto, consulte a pagina (F44~F47)
Dimensdes do porta-ferramenta
lg o Pecas de reposicdo
Y, =
o = Dimensao (mm!
c S b Parafuso Parafuso de Chave o
] Desaricio 2 ajuste Insertos aplicaveis
£ g @ F44~F47
2 - @) | =)
GC_, R [DCON| H | LH | 2| LF (Wh| F= =]
=]
: ERRS
©
v S12F-  SVNRI2N ®| 121 80
£ 20— 4
IQ S14G-  SVNR12N ®| 14 |13|23 90
S16H-  SVNRI2N ® | 16 15 100 VNBR...-...
———— [S19H-_ SVNRT2N ° VNBTR..-...
SHlido 1N SYNRTZN ° 19.05( 17 24 W SB-3080TR SP3X4 FT-10 VNGR...-...
= —1 6 VUNFGR......
S20H-  SVNRT2N ® | 20 (18|24 VNTR...-
T  — ‘|00 .....
Posive | Ioas_ svNRIaN ol [l [
Barras AD $250-  SVNRI2N ° 180
S-SVN-N (sem limitador lateral) mantém a alta precisdo de montagem devido a facil fixacdo.
Negativo| ~ S-SVN-N (sem limitador lateral) possui um parafuso de ajuste SP3X4. Substituir o parafuso de ajuste SP3X4 pelo parafuso HS3X4 (vendido separadamente) permite que o porta-ferramentas seja usado como
porta-ferramentas semelhante ao porta-ferramentas com batente lateral.

Pecas de reposi¢ao (Opcional)

Parafuso
(Limitadorlateral) Chave
S
S
HS3X4 LW-1.5

@ : ltem Standard
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Sistema Tip Bar

S'SVN'SN (Haste redonda / reto / sem limitador lateral)

H
i al & ; | -
(a8l — =
o i S B = = —— & = ai | =
N N LH — i
g
=z Nota 1 LF
Parafuso de ajuste (SP3X4) / i i
TN
e T/ |l
) I
51_1 ——
Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
Observacdo 1 & Observacédo 2 (WF2) : Para dimensdes do inserto, consulte a pagina (F44~F47)
Dimensdes do porta-ferramenta
o Pecas de reposicdo l&
£ Y,
= Dimensao (mm o
S b Parafuso Parafusode Chave o c
Descicao 2 ajuste Insertos aplicaveis I
@ F44~F47 Pecas de reposicao (Opcional) <
, \, Parafuso 2
R [DCON| H | LH é LF |WF1 ‘é —] ({imiadorltr) Chave q;:)
-
= S
= ©
S19H-  SVNR12SN ® (19.05( 17 18.5 g g
pre ity VNBR...-..., INBTR...-... =
S20H-  SVNR12SN ®| 20 |18 19.5 )
23 4 | SB-3080TR SP3X4 FT-10 VNGR...-..., VNFGR...-... =
S22K- SVNR12SN ® | 22 |2 21.5(125
NTR...-. HS3X4 LW-1.5
$25.0G-  SVNR12SN ®| 25 |23 24.5( 90

S-SVN-SN (sem limitador lateral) mantém a alta precisdo de montagem devido a fécil fixacdo.
S-SVN-SN (sem limitador lateral) possui um parafuso de ajuste SP3X4. Substituir o parafuso de ajuste SP3X4 pelo parafuso HS3X4 (vendido separadamente) permite que o porta-ferramentas seja usado como
porta-ferramentas semelhante ao porta-ferramentas com batente lateral.

Selecao do sistema Tip-Bar

Tipo Gang Tipo Gang

1 Gl o e Tipo de luva de carregamento frontal | Tipo de luva de carregamento traseiro

)

Haste quadrada (Reta) Haste quadrada (Formato L) Haste quadrada Haste quadrada
et ]
Haste redonda (Padrao) Haste redonda (Padrao) Haste redonda (Padrao)
Haste redonda (Reta) Haste redonda (Reta) Haste redonda (Reta)
=t — =) = | ==

Q:  Existem tipos de suporte padrdo (didmetro da cabega maior do que a haste) e tipos retos.

Para que cada tipo é usado? Suporte daluva

Lado dianteiro Lado traseiro

A: Otipo reto é usado quando ndo pode ser inserido pelo lado da face do suporte da luva e
somente pode ser inserido pelo lado traseiro em funcdo da limitacdo de espaco (consulte a E‘ﬁsnf’ci@] - é{i@

figura a direita) . A
. - . . . Néo é possivel inserir um suporte pelo lado
Por outro lado, o tipo padrao deve ser instalado quando puder ser inserido pelo lado da face e diantelto poraue o espago & muitd estreito

a extremidade da cabeca é usada para posicionamento como batente.

@ : ltem Standard
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Sistema Tip Bar

*j‘\me Tipo VNBXR0103 10 w !
Tipo VNBXR0105 /"/“
Tipo VNBXRO01503 ~ ®
Tipo VNEXRO1505 . f‘“/u - :
// Tipo VNBXR03516 ] ;t LBLt N' ; ! @
= g T o
%7 ’ | _
e
Mostrado sentido direito
Dimensoes
. . & o Tolerancia | Metal
Dimensao (mm) Angulo (°) (mm) duro
] )
- o Porta-ferramenta aplicdvel
Gz Descrigdo 3 RE | RE @ F53~FEFS
o S |DMIN| H LPR | LBB | LF WU [ WF | WF2 | WFs | RE | ALO | GAN min. | max
£ : " | PR930
7]
-
£
o
c S...-SVNRT2XN
GEJ VNBXR  0103-005S 1 1 39 7 0.7 | 26.5 3 2951 0.2 | 085 | 0.05 7 15 [-002( 0 [ ] S SUNRI2SKN
©
9]
<
o S..-SVNRT2XN
= 4 ;
VNBXR  0105-005S 1 1 39 7 0.7 | 26.5 5 295 0.2 | 0.85 | 0.05 7 15 0.02( 0 [ ] S SUNRTZSKN
Solido VNBXR  01503-0055 3 0.05 -0.02 °
— 01503-015 3 0.1 -0.03 ° S...-SVNRT2XN
Positivo 01505-0055 TPTS | 39 | 7 07 265 ) o 12951 02113 Jgo ) 7115 g0 O | o S...-SUNR12SXN
— | 01505-01S 5 0.1 -0.03 [ ]
Baras D SVNSR...-12-06XN
—— | VNBXR  0206-0055 0.05 -0.02 ° o
. 1 2 39 - 0.8 | 26.5 6 3 025 | 1.8 8 18 0 S...-SUNR12XN
Negat - R
egativo 0206-01 01 003 i S...-SVNRT2SXN
SVNSR...-12-11XN
Uild! g:”:g?gs 1 3 39 - 08 | 308 | M 35| 04 | 26 %015 8 18 ggg 0 : S...-SUNR12XN
’ ’ S...-SUNR12SXN
VNBXR  03511-005S - 308 | 11 0.05 -0.02 ® | SUNSR...-12-11XN, S...-SVNRT2XN
03511-01S - 308 | 11 0.1 -0.03 ® | S..-SVNR12SXN
03516-005S 13539 21 08 398 | 16 3751 0451 3 0.05 8 LR 0.02 0 [ ] S...-SVNR12XN
03516-01S 21 398 | 16 0.1 -0.03 [ ] S...-SVNRT2SXN
VNBXR  0411-005S 0.05 -0.02 [ ] SVNSR...-12-11XN
0411-01S 1 4 3.66 - 08 | 308 | M 4 05 | 35 | 01 8 18 [-003| 0 [ ] S...-SUNR12XN
0411-02S 0.2 -0.04 [ J S...-SUNR12SXN
VNBXR  0420-0055 0.05 -0.02 ° SVNSR...-12-20XN
0420-01S 1 4 3.66 - 08 | 398 | 20 4 05 | 35 | 01 8 18 [-003| 0 [ S...-SUNR12XN
0420-02S 0.2 -0.04 [ S...-SUNR12SXN

Condigdes de corte recomendadas @ F55

As barras do sistema Tip-Bar sdo vendidas em
@ : ltem Standard caixas de 5 peas
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Sistema Tip Bar

SVNS'XN (sem limitador lateral)

Parafuso de ajuste (SP3X4) HBKL

HBKW

J’lFT
LU
B
D

Nota 1 ‘ L1
T

LPR

o [ | -]

Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
Observacao 1: A dimensao da nota 1 é igual a dimensédo WF do inserto aplicavel (VNBX).

Dimensdes do porta-ferramenta l&
o Pegas de reposicdo (=
:':; o
2 Dimensdo (mm) Parafuso de =
=3 Parafuso B Chave L o
Descricio 2 ajuste Insertos aplicaveis b=
! @ F52 S
=
=| = , ® [
HiB[E|u|w|E|E|lwiw| = | &= g
2|2 ERRE 5
N’ )
SVNSR  1010K-12-06XN ® | 1010125 10 10 | 19 110 | g
1212M-12-06XN ® 1212 150 1217 [ 45| 6 | 12| SB-3080TR |  SP3X4 LTW-10S VNBXR0206-... =
1616M-12-06XN ® | 16|16 16 (16| 13 16
SUNSR  1010K-12-11XN ® 1010125 10 10 | 23 110 |
1212M-12-11XN ® | 12|12 150 12121 | 45|11 12| SB-3080TR |  SP3X4 LTW-10S VNBXR...11-...
1616M-12-11XN ® |16 16 16 [ 16 | 17 16
SUNSR 1212M-12-20XN ® | 1212 10 [ 12|30 12
150 45| 20 — SB-3080TR |  SP3X4 LTW-10S VNBXR0420-...
1616M-12-20XN ® | 16|16 16 | 16 | 26 16

Todos os insertos do sistema Tip Bar VNBXR séo usados com um porta-ferramenta SVNS-XN. Entretanto, ao definir a aresta de corte na altura da face do porta-ferramenta conforme a
figura, use os insertos aplicaveis descritos acima.

SUNS-XN (sem limitador lateral) mantém a alta precisdo de montagem devido a fécil fixacdo.

SUNS-XN (sem limitador lateral) possui um parafuso de ajuste SP3X4. Substituir o parafuso de ajuste SP3X4 pelo parafuso HS3X4 (vendido separadamente) permite que o
porta-ferramenta seja usado como porta-ferramenta semelhante ao porta-ferramenta com batente lateral.

Pecas de reposicao (Opcional)

Parafuso
( Limitador lateral)

S
X~/
g

HS3X4 LW-1.5

Chave
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Sistema Tip Bar

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

S-SVN-XN (Haste redonda / padrao / sem limitador lateral)

O comprimento total entre o

Parafuso de
ajuste(SP3X4)

centro e a lateral de um inserto LF
~ ‘Nota 1‘4 LH _
<
8
LY 4 Y Y /A | g
Sk - DI
T ) i
kj/ a ‘
H

Dimensdes do porta-ferramenta

Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
Nota 1: A dimensdo da nota 1 mostra o inserto aplicavel (VNBX) LU +1 mm.
Nota 2 : A dimensao da Nota 2 é do mesmo tamanho da dimensao do inserto aplicavel (VNBX) WF.

o Pegas de reposicdo
= Dimensdo (mm) Parafuso de
=3 Parafuso . Chave L
- 2 ajuste Insertos aplicaveis
Descri¢do = @F52
- (£
R [DCON| H |LH| 2| LF ‘é g
=
S12F- SVNR12XN ®| 121 2 | 80 |
S14G-  SVNR12XN ® | 14 (1323 90
S16H-  SVNR12XN ® | 16 |15 100
S19H-  SVNR12XN [
19.05( 17 24— SB-3080TR |  SP3X4 F1-10 VNBXR...
S19N-  SVNR12XN [ 1160 |
S20H-  SVNR12XN ®| 20 (18 24_100
S25H- SVNR12XN [ 2%4|2 30—
$25Q-  SVNR12XN e 180

S-SVN-XN (sem limitador lateral) mantém a alta precisdo de montagem devido a facil fixacdo.

S-SVN-XN (sem limitador lateral) possui um parafuso de ajuste SP3X4. Substituir o parafuso de ajuste SP3X4 pelo parafuso HS3X4 (vendido separada-

mente) permite que o porta-ferramenta seja usado como porta-ferramenta semelhante ao porta-ferramenta com batente lateral.

Pecas de reposicao (Opcional)

Parafuso
( Limitador lateral )

S
X~/
g |7

HS3X4 LW-1.5

Chave
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Sistema Tip Bar

S'SVN'SXN (Haste redonda / reto / sem limitador lateral)

~———]

Parafuso de
O comprimento total entre o ajuste(SP3X4)
centro e a lateral de um inserto LF

o NN | ' :
P = Il — % i
: i

Nota 2

-<
-

>

|

Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
Nota 1: A dimensdo da nota 1 mostra o inserto aplicavel (VNBX) LU +1 mm.
Nota 2 : A dimensao da Nota 2 é do mesmo tamanho da dimensao do inserto aplicavel (VNBX) WF.

Dimensdes do porta-ferramenta l’
% Pecas de reposicao %)
s 2
= Dimensdo (mm =
S (i) Parafuso Parafusode Chave o 9
Descicao 2 ajuste Insertos aplicaveis k=
@ F52 _g
@ | ) 5
R |DCON| H | LH [ 2| LF = — €
= | = £
7 qC)
S19H- SVNRT2SKN ® [oos| 17| [uas] 5
S20H-  SVNR12SXN o 20 [18] |95 =
23 SB-3080TR SP3X4 FT-10 VNBXR...
S22K- SVNRT2SXN ®| 22 |2 21.5(125
$25.0G-  SVNR12SXN ®| 25 |23 24.5( 90

S-SVN-SXN (sem limitador lateral) mantém a alta precisdo de montagem devido a fécil fixacdo.
S-SVN-SXN (sem limitador lateral) possui um parafuso de ajuste SP3X4. Substituir o parafuso de ajuste SP3X4 pelo parafuso HS3X4 (vendido separa-
damente) permite que o porta-ferramenta seja usado como porta-ferramenta semelhante ao porta-ferramenta com batente lateral.

Pecas de reposicao (Opcional)

Parafuso
( Limitador lateral)

S
N—/
g | &

HS3X4 LW-1.5

Chave

Condicoes de corte recomendadas (VNBX-S)

a Ve i Tipo VNBX02-S
e o
Material Ul il Tipo VNBX04-S Observagdes
PR930 ap (mm), f (mm/rev)
ap f ap f
A bono / Aco li * 0.1 0.01 0.2 0.03
¢o carbono / Aqo liga 30~100 . I . I
com refrig.
*
Aco inoxidavel ~0.1 ~0.01 ~0.2 ~0.02
30~80

* 12 recomendagao
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Twin-Bars

TWB (Micro torneamento interno, tipo horizontal)

»j&"

=
7t

Z

)

2.38 (Altura da aresta)

Mostrado sentido direito

Dimensdes
Dimensao (mm) L= Metal duro
l (mm)
' Descrigio % - VD Porta—graFms?te;: ;;;hcavel
o S|DMIN| WF | WR | RE | '
P min. | max.
9 PR1025: PR1535
£
e}
b= TWBR  01003-005 2| 1 [08 | 02 |005]-002| 0 e : o
] :
S TWBR 01503-005 0.05 |-0.02 o i @
§ 01503-010 20151302 0.1 |-0.03 0 [ ] [ ]
S TWBR  02003-005 0.05 |-0.02 e o STWR...-15
= 02003-010 22 B0 o | Y| e e 5.-STWR1S
TWBR 02503-005 0.05 |-0.02 [ ]
Sélido 02503-010 2P0 o o Y| e e
» TWBR  03003-005 0.05 |-0.02 [ ] [}
Positivo 03003-010 203204 | O e e
Barras AD Condigées de corte recomendadas @) F59
Negativo STW (Micro torneamento interno, haste quadrada para inserto do tipo horizontal)
LU LU
i !
o i i
=5 J9 [ = e
i LS i
LF tH LF
i [N i
T I T T I T
Fig. 1 Fig.2
Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramenta direito.
. . (Para porta-ferramenta esquerdo para canal, consulte a pagina G106.)
Dimensdes do porta-ferramenta
o Peqas de reposi¢do
=
= Dimensao (mm ;
g i £ Parafuso Chave o
Descricio 2 2= Insertos aplicéveis
¢ e @ F56
=
=
=/
R|S|H|B|LH[HF|LF|LU|WF /
1212F-15 [ ] 85 1
STVR — 12112 12 12 ——
1212K-15 | @ | - L L
1616K-15 | @[3 [16]16 16 [125 3 | 16| Nao| 1 | SB-3080TR | LTW-105 TWBR...
2020-15 o 20| |0 5] | 2]
2525M-15 [ ] 25|25 25 150 32 2
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Twin-Bars

S-STW (Micro torneamento interno, Haste redonda para Inserto do tipo horizontal)

LH S U
Ly & L
é N |Vl S— E } é - 8 Hi .
L2 - L2
LF LF
{E {I
|
Fig. 1 Fig.2
Mostrado sentido direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito.
(Para porta-ferramentas esquerdo para canal, consulte a pagina G107.)
Dimensdes do porta-ferramenta
o Pecas de reposicdo l&
§ Dimensao (mm) & Y,
=3 b= Parafuso Chave . o
Descricio = 25 Insertos aplicaveis &
¢ =S @ F56 T
5 -+
e @ c
S | H|w|E|u|w|w °
2|13 E :
]
SI2F- STWRIS DITEE 80 | 1] =
S14H- STWR15 o 1 1] 1, e 1] g
S15F- STWR15 ® (15.875 1 (e}
15 85 — =
S16F- STWR15 ®| 16 18 — L
$196-  STWR15 ) 90 2
19.05 | 17 18.5 T N
S19K-  STWR15 [ | | [120] 3 |Nio| 2 | SB-3080TR | LTW-10S TWBR...
S206-  STWR15 [ 90 2
20 |18 195 -
S20K-  STWR15 [ ] - 120 L
S22k- STWR15 o » (20| |us [125] 2 |
525.0)- STWR15 ®| 35 || [#g2m0 12|
S25K-  STWR15 ® | 254 25 120 2
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Twin-Bars

TWBT (Micro torneamento interno, Tipo vertical)

»j&"

=
7t

Z

6.4
(Edge Height)

Dimensoes
Dimensao (mm) L= Metal duro
(mm)
l& o 5 PVD Porta-ferramenta aplicavel
%) Descricdo = i | ore @ F59 P
o S [DMIN| WF | WF2 | RE ]
c min. | max.
o PR1025 : PR1535
=
£
o
b= TWBTR  01003-005 2| 1 |08 02 [005(-002 0 e o
]
S TWBTR  01503-005 0.05 |-0.02 o i o
g 01503-010 20151302 0.1 [-0.03 0 [ ] [ J
o TWBTR  02003-005 0.05 |-0.02 )
= o 202 5103 )|l 0 | e e STWSR...-15T
TWBTR  02503-005 0.05 |-0.02 e o
Sélido 02503-010 2P o o Y| e e
» TWBTR  03003-005 0.05 |-0.02 e o
Positivo 03003-010 2| 3 23 | 04 01 |-003 0 e o
Barras AD Condicées de corte recomendadas @) F59
Negativo
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Twin-Bars

STWS (Micro torneamento interno, haste quadrada para inserto do tipo vertical)

s
& 20
I
& o
= > «
L2 LF
11
+ I =
i
Mostrado sentido direito
Dimensodes do porta-ferramenta
- Pegas de reposicdo
=]
®
= Dimensdo (mm
s ol Parafuso Chave o Gz
Desaicio 2 Insertos aplicdveis 8
@ F58 5
= £
H|B |L2|HF|[Z|LF|LU|WF E’ o
- -
c
]
STWSR ~ 1010F-15T [ ] 85 €
— 10| 10 109 10 ©
1010JX-15T [J iy 120 L CIC)
1212F-15T [J 8|3 SB-3080TR | LTW-10S TWBTR... °
—1 12|12 1217 — 12 =
1212JX-15T ° ol ]
1616JX-15T ®|16(16]|20)|16| 3 16
Condicoes de corte recomendadas (TWB / TWBT)
Classes TWBR02003
Vc: m/min TWBR01003 TWBR02503
MEGACOAT TWBR01503 TWBR03003
R Metal duro PVD TWBTR01003 TWBTR02003
Material TWBTR01503 TWBTR02503 Observacdes
TWBTR03003
PR1535 PR1025 ap (mm), f (mm/rev)
ap f ap f
. e
Aco carbono / Aco liga *30~100 30~100 ~0.1 ~0.01 ~0.2 ~0.03
" % com refrig.
Aco inoxidavel 30~80 30~80 ~0.1 ~0.01 ~0.2 ~0.02

* 12 recomendacdo ¥r22 recomendacao
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Dynamic-Bars Inserto CC
A/S-SCLC-AE Excellent bar (Torneamento interno / faceamento interno)
okL [y ! g // a ®!£_/A m‘ L §
/ oo = 5 m GAMO LEL] 5 m
LF LF
\¢) i T ”
7 " g ] = Howo

Fig.1 Fig. 2

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

l& Pecas de reposico
Y, .
o Dimens&o (mm) El =
c c| Bl & Parafuso Chave (have
9 Descricao % g é = Insertos aplicaveis
£ 3| =g
S " &)
= RIL|IS|E|S|H || |wr \é’ ﬁ
[J) (=)
£
] S10H-  SCLC?A.03-05AE [ BN ) 24 25115 ; (CCCIT0301...
10(-19 r—1100 0.2 [Nao| 1 | SB-1635TR - FT-6
g SCLC*L03-06AE [ AN} 28 3113 CCIW0301...
= S10H-  SCLC?A04-07AE [ BN J 32 35013 CCCIT0401
0] -1(9 1100 0.2 [Néo| 1 | SB-2035TR - FT-6
SCLCY.04-08AE oo || 4 0 CCW0401...
Solido A08X-  SCLC?106-10AE [ BN ) 8 (257 |16|1200 5 |14 CTTo0602
A0l SCLCRA06-12AE [ BN ) 03[9 (20(140{ 6 |12 (0.4 |Sim| 2 | SB-2545TR - FT-8
Positivo . C(CIW0602...
A12M-  SCLCRA.06-14AE [ BN J 124 [11]24(150| 7 |10
Barras AD A16Q-  SCLC?A09-18AE [ BN ) 16 1530 (180 9 | 10 —
ares AJOR- SCLCT09-22A o e[ n]2]5[19]36]200]11] 8 [0a|sim| 2| sB4065TR | F-15 - cc§v309$§"
Negativo A25S-  SCLCRA09-27AE [ BN ) 25 24| 46 |1250(13.5| 6

Ao usar quebra-cavaco P : Inserto direito para porta-ferramenta direito, Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
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S-SCLC-ABarrade aco (Torneamento interno / faceamento interno)

~ 0 z
) . ! S
T _ LH H
:’/ LF
- o ‘ ‘

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo l&
Vel Dimensdo (mm) 8
bilidade =B g Parafuso Chave Chave 2
Descricao S\z é Insertos aplicaveis E
S|=E| e c
o = - —
2= o
RIL|Z|S|H|w|w|w “ ﬁ £
(=) (=) (7]
S
S08X- SCLC.06-10A ® @108 |7 ([16(120] 514 @ 8
S10L- SCLCL06-12A ®(@®|12(10| 9 [20(140| 6 | 12 0.4 |Nao| SB-2545TR - FT-8 0602... =
C(CIW0602... £
S12M-  SCLC%.06-14A ® | ® | 14(12(11]24|150( 7 |10
$16Q-  SCLC%09-18A ® | ® | 18[16(15]30(180( 9 |10 CT09T3
S20R. SCLCL09-22A ® (@ |22(20(19(36(200{ 11| 8 |0.4|Nao| SB-4065TR FT-15 CCWO9T3...

$255-  SCLCRL09-27A ® | ®|27|25|24|46|250(13.5 6
Ao usar quebra-cavaco P : Inserto direito para porta-ferramenta direito, Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
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g-
Torneamento interno \m
)

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

C E-S(LC-A(N) Barra com haste de metal duro (Torneamento interno / faceamento interno)

@

GAMO

DMIN

LF

Is
[ w | LLJ

‘ GAMO

Fig. 1

DMIN

GAMO

DMIN

Em

DCON

LF

Fig.3

LF
ﬂ
00
=

Dimensodes dos porta-ferramentas

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposicao
Disponi- N o
. Dimensao (mm: ol
bilidade (mm) c|B|E Parafuso | Chave Chave
Descricdo = g = Insertos aplicaveis
S|=| e
(=3 =
£ | &
RILIZEIS|S|H|H||wr \é
ao|la
(04G-  SCLC?.03-05AN ®|® 5|4 -|(38[7[9]25/15[0.2|Nao| 1 |SB-1635TR . FT-6 (Q10301..., CCIW0301...
(05H-  SCLC?.03-06AN ®|®| 6|5 -|44]9(100 3|13]|02|No| 2 |SB-1635TR - F1-6 €Q10301..., CCIW0301...
(06)-  SCLC?/.04-07AN ® (® |7 |6 |- |54/10(10]3.5]13 (CTT0401...
0.2 |Nao| 2 | SB-2035TR - F1-6
(07K-  SCLC?.04-08AN ®|® (8|7 |- |64[11]1254]|M Cwo4o1...
E08L-  SCLC%.06-10AN o0 0l s 7 11 1140 s 1
SCLCRO6-10AN2/3 [ ; 90
ETON-  SCLC%06-12AN [ JK ) 160 (CTT0602...
1210 9 [ 18— 6|12|04|Sim| 3 | SB-2545TR B F1-8
SCLCRO6-12AN2/3 [ 105 ! (CW0602...
E12Q-  SCLCY.06-14A o0 wlolalnls 1180 7110
SCLCRO6-14A-2/3 [ 120
E16X-  SCLCYL09-18A o0 220
18164 |15)/28— 9110
SCLCR09-18A-2/3 [ 145
E20S-  SCLCL09-22A (I 250 (CCT09T3...
22|20 19 (3211 8 [04|Sim| 3 | SB-4065TR | FT-15 -
SCLCR09-22A-2/3 ° ] 165 " CCW09T3...
E25T-  SCLCL09-27A o0 300
27| 25 24|38 —13.5] 6
SCLCR09-27A-2/3 [ 200

Ao usar quebra-cavaco P : Inserto direito para porta-ferramenta direito, Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
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Insertos aplicaveis (A/S-SCLC-AE / S-SCLC-A / C/E-SCLC-A(N))

Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento
> A
@, O O
Quebra-cavaco CF PF GF SKS SK CK GQ wpP
Péagina B58 B58 B58 B59 B59 B59 B59 B60
Aplicagao Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio Acabamento Acabamento Acabamento
P
Inseno @ @ @
o =
Quebra-cavaco PP GK HQ STD MF -F */-FSF P
Péagina B60 B60 B60 B60 B61 B62 B61 B63
v r . . . Acoinoxidavel / . o — _—
Aplicagao Baixo avanco Baixo avango Baixo avango . N Ferro fundido Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos
Ligas resistentes ao calor
r P
- - ' < : A ’
nserto
o ; \ le)
c
Quebra-cavaco i.-u F/.-USF -) MQ Sem quebra-cavaco AP .-A3 AH EI_.)
—
Pagina B63~B65 B63 B65 B61 B66 B66 B66 B66 E
Aplicagdo Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Materiais duros _8
c
£
©
Inserto O } O
c
o
=
Quebra-cavaco PCD APD CBN
Pagina C39 C40 C20

Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @) F148~F151
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Inserto CP

A-SCLP-AE Excellent bar (Torneamento interno / Faceamento interno)

=z
2= g
R, //WL LH H
o/ . LF
- Sjr,r:,j'—/_q LOND

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito, Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes dos porta-ferramentas

l& Pecas de reposicdo
zz Dfs'poni— Dimenséo (mm, 2
o bilidade L o|B|E| Parafuso | Chave Chave
c Descricio 2|z e Insertos aplicaveis
[ =<|=Z| o
= SIS 8
£ == 2=
9 RIL|S|S|S|H|LH|LF|WF =
c ik E
£
AT0L-  SCLP%.08-12AE ® @ 12/10|3[9]|20]H40|6]5
5 . 04 |Sim| SB-3060TR | - Frag | CPBOBO2.., CPEHOS02
2 AT2M-  SCLP%.08-14AE o @ |14|12|4[11]2]|150 7|4 CPTT0802..
o AT2M-  SCLPL09-16AE ® @ |16|12|4[11]2]|150 8|4
= (PLB0903
A16Q-  SCLPRL09-18AE o @136 15[30{180| 9 |35 ,
0.4|Sim| SB-4065TR |  FT-15 - CPH0903..
- A20R-  SCLP%.09-22AE ®|®|2|20|5/[19]36]20011]2 CPLTT0903
solido - a2ss. SCLPTL09-27AF o e |2 [5] [2a]4]00135 0
Positivo
Barras AD S-SCLP-ABarra de aco (Torneamento interno / faceamento interno)
Negativo
8
@) i g
e ,, H
) LF
74 .
-~ -
o \

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito, Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
Ll Dimensdo (mm) 8
bilidade =| 8 g Parafuso Chave Chave
Descricao S|z é Insertos aplicaveis
S|=E| e
o =
2% @D
RIL|Z|S|H[w]|LF|wr E ﬁ
(=) (=)
S10L- SCLP®L08-12A ®(®|12|10| 9 [20(140| 6 | 5
L oa hio L saosom | frqo | CPBOBO. CPHOSOD..
S12M-  SCLP%.08-14A ®|®|14[12(|11|24|150| 7 | 4 CPLT0802...
S12M-  SCLP%L09-16A ®(®|16|12|11(24|150| 8 | 4
5160-  SCLPL09-18A o |e|1s]16]15[30](10] 935 | CPLIB0S03...
SCLP7.09-22A ole |20 36001112 1% Nao | SB-4065TR |  FT-15 - CPLH0903...
22this . CPLT0903...
§255- SCLP®L09-27A ® | ®|27(25|24|46(250(13.5] 0
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Inserto CP

E-SCLP-A(N) Barra com haste de metal duro (Torneamento interno / faceamento interno)

< i \
/ Z= 1 I z
8 © = %—‘“‘““““ | g
o=~ GAMO LH L H

) > UL
1o =
7 i

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢do l&
Disponi- Dimens3o (mm) 8
bilidade | B|E| Parafuso | Chave Chave =
Descricao S\ z é Insertos aplicdveis g
S(=]e £
= = a é - ﬁ '8
RILIZ g S| H|LH|LF[WF ‘é GCJ
£
ETON-  SCLP%.08-12AN [ 2K ] 1160] ac)
SCLPR08-12AN2/3 [ ] 121103 |9 |18[105/6 |5 ’6
SCLPR08-12AN1/2 ° 80| . CPCIB0802... 2
E120- SCLPY.08-14A °le 180 0.4 | Sim | SB-3060TR - FT-10 (PCHO802...
— CPCIT0802...
SCLPR08-14A-2/3 [ ] 1411214 11|23 m 714
SCLPR08-14A-1/2 [ ] 90
E12Q- SCLP™.09-16A [ AN J ﬁ
SCLPR09-16A-2/3 [ ] 16 | 12 m|23 E 815
SCLPR09-16A-1/2 [ ] 4 90
E16X-  SCLP%.09-18A [ AN ] 1220|
SCLPR09-18A-2/3 ° 18| 16 15[ 28 [145] 9 [35 CPB0903..
SCLPR09-18A-1/2 [J 10 0.4 | Sim | SB-4065TR FT-15 - CPCH0903...
E20S-  SCLP%.09-22A e 1250 CPLIT0903...
SCLPR09-22A-2/3 [ ] 22120 1932 E ni2
SCLPR09-22A-1/2 [ 6 125
E25T-  SCLP%L09-27A [ BN ] 300
27 | 25 24| 38 [—135 0
SCLPR09-27A-2/3 [ 200
Insertos aplicaveis (A-SCLP-AE / S-SCLP-A / E-SCLP-A(N))
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Médio Ago baixo carbono Ago baixo carbono Acabamento - Médio Ferro fundido
& P = A
Q QO & OO
Quebra-cavaco PP GP HQ STD XP XQ -y Sem quebra-cavaco
Péagina B67 B67 B67 B67 B67 B67 B67 B67
Aplicagao Metais nao ferrosos Materiais duros
Inserto \9/
Quebra-cavaco PCD CBN
Péagina 41 C21

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151
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Inserto DC

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

A-SDUC-AE Excellent bar (Copia interna)

A16Q-SDUCT.07-14AE = 02.5
A20R-SDUCTL11-20AE = 03
LH
LH
g N I~ — = .‘rg T ]i m} 3
- 55 [@= 8 J13|s] =T ‘m‘ 8
GAMO -GAMO WF: IF
. T il ] 30
3%_/’{JX 7777777777777777 4#( "HND
B ==
Fig. 1 Fig. 2
Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.
Dimensdes do porta-ferramenta
Pecas de reposicdo
Vel Dimenso (mm) 2| 5
bilidade c|B|E Parafuso Chave Chave
Descricao Sz E = Insertos aplicaveis
S|E|¢e
ol 2
=l=|a = @)
RIL|=|S|3|H[LWH]|LF[WF|E ‘é
[ N=]
A10L-  SDUCL07-14AE ®|® 14|10 3 |9 [19]|140|87 33 L
ATIM- SDUCTLO7-T6AE o @ |16 2] 4|12 |10[97]" K DCLT0702...
SDUCTL.07-T4AE ole|n 8 108l 24 5 10.4|Sim T SB-2560TR - FT-8 DCTW0702...
AT ) 16| 5 |15 F—{180—— — DCCX0702...
SDUC*.07-20AE ® @2 21 11.7|33 2
A16Q-  SDUCL11-23AE ® (@ 23|16 15|21 |180|14.5 2
= | DCTI1T3...
A20R-  SDUC%.11-20AE e ®|2 48 15.6 |1
SDUCTLT1-27AE ole| 20(51(19 ?ZOOE 615 |04 SImT SB-4065TR FT-15 - DCCW1T3...
U - = DCXINT3...
A25S-  SDUCPA11-32AE ® @ 32|25 24| 24 1250( 19 2

Para quebra-cavacos WP, é necessdrio fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
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Inserto DC

S-SDUC-A Barra de aco (Copia interna)

LH

DCON

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposicdo
!l Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade =| B g Parafuso Chave Chave
Descricao Sz é = Insertos aplicaveis
S|=| e
2|3
==z M-
R|L|[=|S|H|[LH|LF|WF|= E
(=) (=)
S10L- SDUCHL07-14A ®|® | 14109 |19(140(8.7 13 L
SIIM- SDUCT.07-T6A o | o] |a]0fo7]” |2 DCT0702...
SDUCTL0714A oleln % 10824 5 10.4|Nao T SB-2560TR - FT-8 DCCIW0702...
St : 16 | 15 12210 11081 1] DCX0702...
SDUC%L07-20A (0|2 21 11.7|13.3 2
S16Q- SDUCHL11-23A ® | ®|23[16|15]|21(180(14.5 2
a P DCCITT3...
S20R-  SDUC%.11-20A ®|® |2 48 15.6 1
20 (19 F—200——6.1| 5 [0.4|Ndo — SB-4065TR FT-15 - DCCIW11T3...
SDUCHL11-27A [ AN Ry 23 16.5 L DO XT3
§255- SDUC*L11-32A ®(®|32(25]24124(250| 19 2

Para quebra-cavacos WP, é necessdrio fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
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Inserto DC

E-SDUC-A Barra com haste de metal duro (Copia interna)

NI
©

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicao
Gz Disponi- o
- Dimensao (mm! iS
Q bilidade (mm) | B[ E| Panafuso Chave Chave
_?l__), Descricdo % g E Insertos aplicaveis
£ F|=| e
o . g7 &)
= RIL|IZ|E|S|H|H|Lr|wr|E “‘ Fﬁﬁ
(7] [ N=]
€
4 E1ON-  SDUCT:07-14A oo 160
c 141103920 —87
5 SDUCR07-14A-2/3 [J 105
= E120-  SDUCRL07-16A oo 180 , DCIM0702...
SDUCRO7-16A-2 ° 16 | 12 m{23 m9.7 33| 5 [0.4]Sim| SB-2560TR - FT-8 DCW0702...
— e 4 DCX0702...
Sélido E16X-  SDUC%.07-20A [ BN ) 220
20 | 16 151 28 —11.7
— SDUCR07-20A-2/3 [J 145
Positivo | E16x- SDUCT11-23A olof olalislysl2l,,
Barras AD SDUCR11-23A-2/3 [ ] 145
arras DCTNTS...
E20S-  SDUC%L11-27A [ BN ] 250
SDUCR;] A3 ° 27 120 1932 716.5 6.1 5 [0.4|Sim| SB-4065TR FT-15 - DCW11T3...
Negativo a2l 6 165 DCXIT...
E25T-  SDUC*L11-32A [ 2K ] 300
32025 24138 —119
SDUCR11-32A-2/3 [ ] 200

Para quebra-cavacos WP, é necessario fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
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Inserto DC

Insertos aplicaveis (A-SDUC-AE / S-SDUC-A / E-SDUC-A)

Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento
Quebra-cavaco CF GF SKS SK CcK GQ wp -wp
Péagina B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Aplicagao Acabamento Acat Acab - Médio Acal - Médio Médio Médio Acabamento Acabamento
Inserto \/

Quebra-cavaco PP GP GK HQ STD MF f-F */.-FSF

Péagina B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72
S " . . . . . Aco inoxidavel / .

Aplicagao Baixo avanco Baixo avango Baixo avango Baixo avango Aco baixo carbono Aco baixo carbono . . Ferro fundido

Ligas resistentes ao calor

Quebra-cavaco i.-u F/.-USF -) 7.-JSF XP XQ MQ Sem quebra-cavaco

Pagina B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78

Aplicagdo Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Materiais duros

)% @ O | O

Quebra-cavaco AP .-A3 AH PCD APD CBN

Pagina B78 B78 B78 C42 C42 C22

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151
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Inserto DC

A-SDQ(-AE Excellent bar (Cépia interna)

|
ll
|
|
|
|

!

I
|

|
|

|

1
DCON

SIS \'15" ‘
)47/ - T - - T -t —— ,::ZICND

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposico
Vel Dimenso (mm) 8
Q bilidade = 'g E| Panafuso Chave Chave
E Descricao 2 g E Insertos aplicaveis
c S|=| e
- — o =
o . E| "
= RILIZIS|S|H|H|w|wr|E “‘ ﬁ
(7] (=) (=)
€
8 A10L- SDQCHL07-13AE ® (@ |13(10] 3|9 ([19(140{75(21([10 DTI0702
g A12M-  SDQC%.07-16AE ®|®|16(12| 4 |11]22(150(9.25 8 |0.4|Sim| SB-2560TR - FT-8
= 26— DCCW0702...
A16Q-  SDQC?/.07-20AE ®|®|20(16|5|15]|25(180(11.3 6
I A20R-  SDQC%L11-25AE ®|®|25(20 19 | 31 {200{14.4] 5 DCCTT...
5 3.7 —10.4|Sim| SB-4065TR FT-15 -
Slido | |A255-  SDQCYL11-30AE o302 2438250169 [4 ]| DL WITT...

0 quebra-cavaco WP (DCMX-WP: inserto wiper) ndo é aplicavel ao porta-ferramenta A-SDQC-AE.
Positivo

Barras AD

Negativo
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Inserto DC

S-SDQ(-A Barra de aco (Cépia interna)

|
Z z Sf—————— ] —
=l |
o=z ©) /
‘ LH ﬂ H

DCON

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo l&
Vel Dimensdo (mm) 8
bilidade =| B g Parafuso Chave Chave 2
Descricao Sz g Insertos aplicaveis E
S|=| e c
o = - —
A1 1EF & o
RIL|IZ|E|H ||| wr|e E ﬁ =
(=) (=) q)
€
S10L- SDQCHL07-13A ®|®|13[10] 9 |19(140(75[2.1|10 o 8
S12M-  SDQC%.07-16A ®(®|16|12|11(22(150(9.25 8 |0.4|Nao | SB-2560TR - FT-8 0702... =
26— DCW0702... lQ
$16Q- SDQC?/.07-20A ®(®|20|16|15(25(180(11.3 6
S20R- SDQC?.11-25A ®(®|25|20|19(31/200(14.4 5 DCCITIT3...
3.7 —10.4 | No | SB-4065TR FT-15 -
5255~ SDQC711-30A o | @ 30252438 250169 [ 4 0 DT WI1T3...

0 quebra-cavaco WP (DCMX-WP: inserto wiper) ndo é aplicavel ao porta-ferramenta S-SDQC-A.
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Inserto DC

E-SDQ(-A Barra com haste de metal duro (Cdpia interna)

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposico
Gzt Disponi- — o
Q bilidade Dimensdo (mm) = g g Parafuso Chave Chave
_?l__), Descricdo % g E Insertos aplicaveis
£ 3| =g
o . g7 &
= RILIZIS|S|H|H|w|wr|E “‘ Fﬁﬁ
(7] (=) (=)
S
o E1ON-  SDQCL07-13A oo 160
c 13110(39(20—75(21|10
5 SDQCRO7-13A-2/3 [ ] 105
= R
E12Q-  SDQC%.07-16A [ AN J 180 DCTT0702...
16 | 12 1M 1{23 /1925 8 | 0.4|Sim | SB-2560TR - FT-8
o SDQCRO7-16A-2/3 ° . [ m DIWO702...
Sélido E16X-  SDQC%.07-20A [ BN ) 220 '
20 (16 1528 ——11.3 6
— SDQCRO7-20A-2/3 [ ] 145
Positivo | IEp05-  SDQC.11-25A oo 250
] - 5020 [19]32F 44 |5
Barras AD SDQCR11-25A-2/3 [ 6 165 37— 04 !sim! sB-4065TR F1-15 DCTT...
ares E2ST-  SDQCY11-30A oo 30 | ' DCWITT3...
RI1-30A-23 ° 30 (25 24 138 516.9 4
Negativo 5bQ
0 quebra-cavaco WP (DCMX-WP : inserto wiper) ndo é aplicdvel ao porta-ferramenta E-SDQC-A.
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Inserto DC

Insertos aplicaveis (A-SDQC-AE / S-SDQC-A / E-SDQC-A)

Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento
Quebra-cavaco CF GF SKs SK CK GQ PP GP
Péagina B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio Acabamento Acabamento Baixo avango Baixo avango
Quebra-cavaco GK HQ STD MF -F *.-FSF f-u f/.-USF
Péagina B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72 B74~B76 B74

v r . . . . Acoinoxidavel / . — —
Aplicagao Baixo avanco Baixo avango Ago baixo carbono Aco baixo carbono . " Ferro fundido Metais no ferrosos Metais ndo ferrosos

Ligas resistentes ao calor

Quebra-cavaco -J 7-JSF XP XQ MQ Sem quebra-cavaco AP -A3
Pagina B77 B76 B71 B71 B71 B78 B78 B78
Aplicagdo Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Materiais duros
Inserto @ o lip@r >
Quebra-cavaco AH PCD APD CBN
Pagina B78 C42 C42 C22

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151
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Inserto DC

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

A-SDZC-AE Excellent bar (Torneamento interno reverso)

DMIN

GAMO

A16Q-SDZC.07-14AE = 02.5

A20R-SDZC?.11-20AE = 03

L WE

m
'
I

f
H

LF

LPR

3°

DCO

GAMO

£
g I V. (7\\ %
HE © vl
- LLH] ' M °
LPR
3 e ————_1 —— — e
oo e =
Fig. 2

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposicdo
Vel Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade =| B g Parafuso Chave Chave
Descricao Sz g = Insertos aplicaveis
S|=| e
o =
gt | &
RILIZ|IS|S|H|H|E] F [w| € E ﬁ
(=) (=)
A10L- SDZCF.07-14AE ®|®|14(10|3 ]9 140(130.5| 8.7 2 | SB-2545TR
. 14 33 DCCT0702...
A12M-  SDZC?407-16AE ® (@ |16|12|4 M 150(139.5|9.7 | 2 | SB-2560TR
SDZC.07-T4AE oo 0] 1o [ogas] > |7 [seosesm| e DEMWO702..
Hled - 1615 |15 180 i DAX0702...
SDZC?.07-20AE ®| 0|2 14 169.5|11.7| 3.3 2 | SB-2560TR
A16Q-  SDZC%A11-23AE ®(®|23|16 15 [ 15 {180 165 |14.5 2
o P DCCITT3...
A20R-  SDZC%A11-20AE ®|® |2 40 15.6 1
20 5|19 —200{ 185 ——6.1| 5 | 0.4 |Sim —— SB-4065TR FT-15 - DCCIW11T3...
SDZCFL11-27AE [ AN Ry 16.5 2
— 15 = DCCXNT3...
A25S- SDZC%.11-32AE @@ 32|25 24 250] 235 | 19 2

Para quebra-cavacos WP, é necessario fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
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Inserto DC

S-SDZ(-ABarrade aco (Torneamento interno reverso)

o ~ s m} a = ﬂ m %
g N® | H 8 SEI\S ! g
W / WF
GAMO LH LF GAMO (ii
LPR LPIIiF
& = e u
=S a— = \I
Fig. 1 Fig. 2
Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
Dimensdes do porta-ferramenta
Pecas de reposicdo
Vel Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade o|B|E Parafuso Chave Chave
Descricao S\z é = Insertos aplicaveis
S|E|¢e
o =
25 | @
RIL|S|S|H|w|E|F|wr|g \é’ ﬁ
[ N=]
S10L- SDZC%.07-14A ® @ |14(10]9 140{130.5| 8.7 2 | SB-2545TR
5 14 33 DCIT0702...
S12M-  SDZC%/.07-16A ® (@ |16(12|1 150{139.5{9.7 | 2| SB-2560TR
SDICL07-14A oleo|u 0] [0 oglas] * | ™™ [7 [seosas| I8 DCW0702..
it L 16 115 P80 814 DCX0702...
SDZC?1.07-20A ® @2 14 169.5(11.7| 33 2 | SB-2560TR
$16Q-  SDZC%11-23A ® | ®23|16|15(15(180| 165 |14.5 2
" | DCTIT3...
S20R-  SDZC%11-20A ®|®|2 40 15.6. |1
20 | 19 200 185 ——{6.1| 5 | 0.4 [ Ndo —— SB-4065TR FT-15 - DCW11T3...
SDZC?11-27A [ 2K 2w 16.5 2 D
15 R CX1T3..
$255-  SDZC*i11-32A ® (@ 322524 2501 235 | 19 2

Para quebra-cavacos WP, é necessdrio fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
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Inserto DC

g-
Torneamento interno \m
)

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

E-SDZC-A Barra com haste de metal duro (Torneamento interno reverso)

z e z
= - C o
38 Nop< m
7 2* H
30° g GAMO LH LplﬁF
?//\ @ %0
3
5 CND
Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto direito para porta-ferramentas direito.
Dimensdes do porta-ferramenta
o Pecas de reposicao
S
= o =
= Dimensdo (mm) Sl =
=3 | B|&| Parafuso (have (have
Descricdo a8 S\z é Insertos aplicaveis
3(Z|e
=l =Z|a I~ o é B v
=|S|S|H|WH|s]| LF W ‘é
alaoa
E10N-  SDZCR07-14A ® 14|10 3 |9 |10.5/160{150.5| 8.7 SB-2545TR DA TT0702...
E120-  SDZCRO7-16A ® 16|12 11 {12.5{180(169.5[9.7 [ 3.3 | 5 |0.4 [Sim - FT-8 DCIW0702...
4 SB-2560TR
E16X-  SDZCR07-20A ® (2|16 15 17.5]220{209.5]11.7 DCX0702...
E16X-  SDZCR11-23A ® (23|16 4 |15(13(220] 205 [14.5 DCTIT3..., DACWT1TS...
6.1 5 |0.4|Sim| SB-4065TR FT-15 - '
E20S-  SDZCR11-27A ® (27|20 6 |19|17|250| 235 [16.5 DCX1T3...

Para quebra-cavacos WP, é necessario fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
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Inserto DC

Insertos aplicaveis (A-SDZC-AE / S-SDZC-A / E-SDZC-A)

Aplicagao Baixo ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento
Quebra-cavaco CF GF SKS SK CcK GQ wp -wp
Péagina B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Aplicagao Acabamento Acat Acab - Médio Acal - Médio Médio Médio Acabamento Acabamento
Inserto \/

Quebra-cavaco PP GP GK HQ STD MF f-F */.-FSF

Péagina B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72
S " . . . . . Aco inoxidavel / .

Aplicagao Baixo avanco Baixo avango Baixo avango Baixo avango Aco baixo carbono Aco baixo carbono . . Ferro fundido

Ligas resistentes ao calor

Quebra-cavaco i.-u F/.-USF -) 7.-JSF XP XQ MQ Sem quebra-cavaco

Pagina B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78

Aplicagdo Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Materiais duros

)% @ O | O

Quebra-cavaco AP .-A3 AH PCD APD CBN

Pagina B78 B78 B78 C42 C42 C22

Condigdes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151
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Inserto JC

(C-SJLC Barra com haste de metal duro (Torneamento interno / faceamento interno)

DCON

WF
E‘;
L

LF

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposico
Vel Dimensdo (mm) 8
o bilidade =| B g Parafuso Chave
E Descricao = g é Insertos aplicaveis
c S|=| e
- — o =
o . ™
= RIL|Z|S|H || r|wr|< “‘ ﬁ
(7] (=) (=)
S
o (04X-  SILCRA03-055 ® | ®|55(4 (38| 7 [91]2950.65/ 15 (0.03|Nao | SB-1635TR FT1-6 JAT0301...
c
e}
Insertos aplicaveis
Solido Aplicagao Acabamento Acabamento
Positivo o } o
Inserto V U
Barras AD ¥ y
Quebra-cavaco *iL-F */.-FSF
Negativo Pagina B8O B30

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F148, F150, F151

® Caracteristicas do C-SJLC
1. Projetado especialmente para diametros de furos reduzidos
2.Um angulo de folga de 15° assegura alta flexibilidade na passagem da ferramenta durante o estreitamento.
3.0 angulo de folga é de 5° e a rugosidade superficial durante o faceamento interno é excelente.
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Inserto JC

(C-SJZC Barra com haste de metal duro (Torneamento interno reverso)

| |
P——— =
e =s: N
. 4 ¢ . !
o | |
W T N
rl\aa [

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito

Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Ao usar porta-ferramenta direito, use o inserto direito no caso de usinagem de tras para a frente nesta direcdo ().
Use o inserto esquerdo no caso de usinagem de frente para tras nesta direcédo (< ).

Dimensdes do porta-ferramenta l&
Pecas de reposicdo (==
Disponi- . . o o
- Dimenséo (mm 'S c
bilidade (mm) c| B[ E| Panafuso Chave g
Descri¢do 2|z g Insertos aplicaveis =
S(=|e e}
2| & -
B - N @D c
RIL|=S|S|H|H|[]|LF W= ‘é =
aloa
o
(04X-  SJZC7.03-065 ® | ®|65(4 (38| 4(93(8.1 4 [1.8]150.03]Nao| SB-1635TR FT-6 JAT0301... c
K
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento Acabamento
Inserto @ @
Quebra-cavaco FiL-F */.-FSF
Pégina B80 B80

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F148, F150, F151

® Caracteristicas do C-SJZC

1. Barras de torneamento interno reverso para pecas que exigem alta precisdo do diametro concéntrico e quando a troca do mandril ndo é possivel.
2. Disponivel para torneamento interno reverso e estreitamento.
3. Apesar do tamanho reduzido do diametro minimo do torneamento interno, como @ 6,5, a projecao da aresta foi mantida em 1,8 mm.
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Inserto TB /TP

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

A/ S-STLB(P)-AE Excellent bar (Torneamento interno / faceamento interno)

DCON

Fig. 1

DCON

O

LF

}HCND
I

Fig.2

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposicdo
Vel Dimenso (mm) 2| 5
bilidade c|B|E Parafuso | Chave Chave
Descricao Sz E = Insertos aplicaveis
S|=| e
2|3
=l=la = @)
RIL|=|S|3|H[LWH]|LF[WF|E \é
a (=)
S06H-  STLB7.06-08AE ® | ® |8 |6 |-|5(12(100({3.8(05[12]0.2|Nao| 1 | SB-2035TR FT-6 TBLIT0601..., TBLIWO0601...
TPLIB0802..., TPLIH0802...
- R) - il - - — 4
A08X: STLP?.08-10AE ®|(® |10 8 |25[7 |16]120{ 5 05|10 |0.4|Sim| 2 SB-1TR FT-6 TP T0802..
A08X-  STLP%.09-10AE ®|® | 10| 8 (25| 7 |16(120{ 5[05(10 TPTB0902...
TPTIH0902...
3 7.00- i : . .
A10L- STLP®.09-12AE ®|®|12(10] 3|9 20(140{6.2{09( 8 [0.4|Sim| 2 | SB-2545TR FT-8 TPT0902...
ATZM-  STLP.09-16AE o @ |16|12]4[11]2]150| 8065 TPEX0902...
A10L- STLP?/.11-12AE ®|®|12(10|3|9|20(140{ 6 [0.7]10
A12M-  STLP%.11-14AE ® | ® | 14(12| 4 |11|24(150({7.2(08]| 7 TPBTI03...
) TPCIH1103...
0.4{Sim| 2 | SB-3060TR - F1-10 PT1103
A16Q-  STLP%.11-18AE ®|®|18(16 15130 (180(9.2 35
s o7 TPX1103...
A20R-  STLP?A11-22AE ®|®|22(2 19 36 {200(11.2 2
A20R-  STLP%.16-25AE ®(®|25]|2 1936 (200 13 TPCIB1603...
5 0.7] 0 0.4 (Sim| 2 | SB-4065TR FT-15 - TPCIH1603...
A255- STLP®.16-27AE ®|® |27 (25 24 | 46 |1250113.7 TPCIT1603...

Para quebra-cavacos WP, é necessario fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
Ao usar quebra-cavaco P : Inserto direito para porta-ferramenta direito, Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
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Inserto TB /TP

S-STLB(P)-A Barra de aco (Torneamento interno / faceamento interno)

FD

=D

LF

Fig. 2

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposico l&
Vel Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade =| B g Parafuso Chave Chave 2
Descricao % g é = Insertos aplicaveis E
S|l 2 -
o = - —
s @) o
AREEITEE “‘ ﬁ =
a (=) q)
£
S06H-  STLB%/L06-08A ® ®| 8|6 |5(12(100]3.8[{05(12(0.2|Nao| 1 | SB-2035TR FT-6 TBLIT0601..., TBLIW0601... CIC)
TPL1B0802..., TPL_H0802... B
L R/ 08- i _ - i 4 =
S08X: STLP?.08-10A ® (®|10|8 |7 [16(120] 5 (05|10 (0.4 |Nao| 2 SB-1TR FT-6 TPLIT0802..
S08X- STLP?.09-10A ®|®|10|8 |7 |16(120f 5(05]10 TP B0902...
TPCIH0902...
- R, - H - - -
S10L: STLP?09-12A ® ®|12(10] 9 [20(140{6.2{09| 8 [0.4|Ndo| 2 | SB-2545TR FT-8 TPCT0902...
SIM- STLP¥.09-16A o|@|16|12]11|2]150] 8 |0s]5 TPEX0902...
S10L- STLP?11-12A ®|®|12(10] 9 |20 (140 6 [0.7] 10
S12M-  STLP%.11-14A ® | ® | 14(12|11|24|150(7.2(08]| 7 ::-.::55111122
0.4 [Nao| 2 | SB-3060TR - FT1-10 PT1103
E R, o 3K ) . .
$16Q STLP?11-18A 18116 | 15|30 (180(9.2 0 3_5 X103
S20R- STLP%.11-22A ® | ®|22(20(19]36(200(11.2 2
§255- STLP?.16-27A ® | ®|27|25|24(46(250({13.7{0.7| 0 [0.4|Nao| 2 | SB-4065TR FT-15 - lgg?:gg:' TPEH1603.

Para quebra-cavacos WP, é necessdrio fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
Ao usar quebra-cavaco P : Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
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Inserto TB /TP

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

(/E-STLB(P)-A(N) Barra com haste de metal duro (Torneamento interno / faceamento interno)

EU_QS"N !
3lgl/ ]

WF: 7{4

GAMO
LH

LF

@
m‘

DCON

(R =sil

=
)

Fig.1

|
|
DCON

1
tH LF
* 2 A };:u*cm
Ll =
Fig.2

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposicdo
Dfsponi— Dimensao (mm) 2 S
bilidade =B E Parafuso Chave Chave
Descricao Sz E = Insertos aplicaveis
SHE
== o |7 ﬁ
R{L = g S| H|LH[LF|WF|l = ‘é’
(06J- STLB®/.06-08AN ® ® |8 |6|-[54/10(110({3.8(05[12]0.2|Nao| 1 | SB-2035TR - FT-6 TBCT0601..., TBCIWO0601...
E08L- STLP%.08-10AN ® (@108 |37 |14]140[ 5 |05[10]0.4(Sim| 2 SB-1TR - FT-6 TPEBO?géT'E);Z?TOSOZ"'
E08L- STLP%09-10AN ® @10 7 | 14{140| 510510
E10N-  STLP%.09-12AN [ K} 3 160|
STLPRO9-12AN2/3 o |12]10 9|18 1056209 8 TPCB0902...
STLPR09-12AN1/2 [ ] W 0.4|Sim| 2 | SB-2545TR - FT-8 TPH0902...
TPCT0902...
E120-  STLP.09-16A oo 1180 TP X090, .
STLPR09-16A-2/3 [ 161214 (11|23 E 8 06| 5
STLPR09-16A-1/2 [ 90
E10N-  STLP%11-12AN [ AN J 160|
STLPR11-12AN2/3 [ ] 12110 3 | 9 |18[105] 6 [0.7]10
STLPR11-12AN1/2 [ ] 80
E12Q-  STLP%11-14A [ AN J 1180]
STLPR11-14A-2/3 ° W2 |1 |23[120]72|08]7 TP B1103..
STLPR11-14A-1/2 [ 90 ) TPCIH1103...
E16X-  STLP%11-18A [ K} 4 220 04 Sim| 2. | SB-3060TR i fr10 TPCIT1103...
STLPR11-18A-2/3 o || |[15]28[us|o2| |35 TPEXTI03...
STLPR11-18A-1/2 [ 110 07 —
E20S-  STLP#11-22A [ AN J 1250| '
STLPR11-22A-2/3 [ ] 220120 6 [ 19|32]165]11.2 2
STLPR11-22A-1/2 [ 125
E20S-  STLP%.16-25A [ AN J 1250|
STLPR16-25A-2/3 [ 25020 19|32 [165] 13 TPCIB1603...
STLPR16-25A-1/2 [ 6 125 0.7 0 [0.4]|Sim| 2 | SB-4065TR FT-15 - TPCH1603...
E25T-  STLP%.16-27A oo 300 TPCIT603...
27 | 25 24| 38 —13.7
STLPR16-27A-2/3 [ ] 200

Para quebra-cavacos WP, é necessario fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.
Ao usar quebra-cavaco P : Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.
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Inserto TB /TP

Insertos aplicaveis (A/S-STLB(P)-AE / S-STLB(P)-A / C/E-STLB(P)-A(N))

Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio

A i
Inserto O 4
Quebra-cavaco CF PF wP -wp PP GP DP HQ
Péagina B84, B88 B84, B88 B88 B88 B88 B89 B84 B89
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Médio Baixo avanco Ago baixo carbono Ago baixo carbono Ferro fundido
\\. - \ 4 y

Inserto } o y: b O y o ;\

< | : ‘i t — - % <Y
Quebra-cavaco R/L *.-FSF -P f-H f/.-USF XP XQ Sem quebra-cavaco
Péagina B84, B90, B91 B92 B92 B93 B94 B89 B89 B84, B94
Aplicagao Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Materiais duros
Inserto jo o

. i ‘ L i

Quebra-cavaco AP PCD APD CBN
Pagina B94 C44, C46,C47 ca7 Cc23

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F148~F151

77
o
c
S
g
3
£
o
2
c
9]
1S
©
@
c
S
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Inserto TB /TP

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

S-STWP-E excellent bar (Copia interna)

60°

)

-

DCON

)

Comprimento max. em balango L/D=~5 | Este porta-ferramenta também pode ser aplicado para rosqueamento. | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
!l Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade =B g Parafuso Chave Chave
Descricao S\z é Insertos aplicaveis
S|=| e
o =
25 &
AEEIE A E/ ﬁ
(=) (=)
ST0M-  STWPRA11-12E ®(@®|12(10(92(23 1 TPCIB1102..., TPCIH1102...
150 (144.5 SB-3STR
S12M-  STWP711-16E ®|® 1612|1130 8115 o Lol 10 TPCB1103...
S16R- STWP.11-20E ® | ®|20(16]15]|35/(200({194.5| 10| 2 ' SB3TR TPLH1103...
S20%-  STWP%.11-25F ® | ® | 252019 40|220]2145(12.5| 2.5 TPCIT1103...
S20X- STWPR1.16-25E ® @ |25(20|19(40(220(212.3| 14
L alolosliel seare | Fras ) TPCB1603..., TPLH1603...
S25X-  STWPRi16-32E ® | ®|32|25|2442(270|262.3(16.5 TPLIT1603...

0 quebra-cavaco WP (TPMX-WP : inserto wiper) ndo é aplicavel ao porta-ferramenta S-STWP-E.
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Inserto TB /TP

S-STWP Barra de aco (Copia interna)

DCON
|

i

60° )
&)

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Este porta-ferramenta também pode ser aplicado para rosqueamento. | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramenta

o Pecas de reposicdo lg
s - Y
=2 Dimensdo (mm) kol o
g =| B|&| Parafuso (have =
Descricao a8 SlElsg Insertos aplicaveis 9
S|=|¢e c
o = - —
s )
SIS |w|E| F|wr|L “ﬁ =
alaoa (7]
1S
S10M-  STWPR11-12 ®|12(10(92|23 6|1 TPCB1102..., TPCH1102... 8
150(144.5 SB-3STR c
S12M-  STWPR11-16 ®|16[12]11]30 8 |15 . TPOB1103... =
0 |0.1Nao FT-10 |9
$16Q- STWPR11-20 ® (20|16 15]35(180(1745|10 | 2 B3TR TPCIH1103...
S20R-  STWPR11-25 ® [ 25|20 19 | 40(200(1945[12.5| 2.5 TPET103...
0 quebra-cavaco WP (TPMX-WP : inserto wiper) ndo é aplicavel ao porta-ferramenta S-STWP.
Insertos aplicaveis (5-STWP-E / S-STWP)
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento Médio Baixo avanco Aco baixo carbono
A A A A
¢ = ¢ e — 4
Quebra-cavaco PP GP HQ R/L /L-FSF fl-H 7/.-USF XP
Pagina B88 B89 B89 B90, B91 B92 B93 B94 B89
Aplicagao Aco baixo carbono Ferro fundido Metais no ferrosos Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Materiais duros
.:\\ ’IA'\
Inserto / N Vs \
: N AX \
Quebra-cavaco XQ Sem quebra-cavaco AP PCD APD CBN
Pagina B89 B94 B94 C46, C47 C47 C23

Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151
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Inserto TB /TP

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

C-STXB(P) Barra com haste de metal duro (Torneamento interno / faceamento interno)

=z
S| N I ! N =
a i | | ©
4 gF\B @ \\ 1 1 ﬁ 8
el
| GAMO tH = LF H
Fd

S
C-STXB%...a=0° ﬂ\L
C-STXPh..a=5°

=

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, Inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposico
Vel Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade | B|E| Panfuso Chave
Descricao Sz é Insertos aplicaveis
S| =g
ol 3
=|= | &85 &
L{=[S|H|[LH|LF|WF|= ‘é’
S| a
€06J- STXB.06-075 ® (75 541111110(3.75{0.5| 10 |0.03[ Nao | SB-1STR FT-6 TBCT0601..., TBZWO0601...
(08X-  STXP%.08-09 ®| 9|8 |7 (14]|143|46(0.5( 10 [0.03| Nao| SB-1TR FT-6 TPZ1B0802..., TPIH0802..., TPCIT0802...
(10X-  STXP%L09-11 ® | 11|10 9 [17|164]|56(0.5| 10 [0.03| Nao| SB-2TR FT-8 TPZ1B0902..., TPCIH0902..., TPCIT0902...
0 quebra-cavaco WP (TPMX-WP : inserto wiper) ndo é aplicavel ao porta-ferramenta C-STXP.
Insertos aplicaveis
Aplicacao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento
Inserto o f“o‘ o 6 o
Ny £ ﬁ\; Y N d ﬁ y —
Quebra-cavaco CF PF PP GP DP HQ R/L 7.-FSF
Péagina B84, B88 B84, B88 B88 B89 B84 B89 B84, B90, Bo1 B92
Aplicacao Médio Baixo avango Aqo baixo carbono Ferro fundido Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Materiais duros
\ A A\ '\ )
Inserto o & y o\ O\ /Q o ¥
Quebra-cavaco Y-H "\-USF XP Sem quebra-cavaco AP PCD CBN
Péagina B93 B94 B89 B84, B94 B94 C44, C46, C47 C23

Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F148, F149, F151

C-STXP(B) Condicbes de corte de torneamento interno (Material: SCM435)

Descricdo do porta-ferramenta Descricdo do inserto (Classes) Ve (m/min) ap (mm) f (mm/rev) Refrigerante
(06)-STXB™06-075 TBGT0601003'74 (PR930) 30~100 0.02~0.1 0.02~0.04 Sim
(08X-STXP08-09 TPGH080201 'k (PR930) 30~100 0.05~0.15 0.03~0.08 Sim
C10X-STXP?/L09-11 TPGH090201k (PRI30) 30~100 0.05~0.15 0.03~0.08 Sim

@ : ltem Standard

F86



Inserto TB /TP

(C-STZB Barra com haste de metal duro (Torneamento interno reverso)

DCON

D

WF:

LF
LPR

——

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito

Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Ao usar porta-ferramenta direito, use o inserto direito no caso de usinagem de tras para a frente nesta direcéo (-).
Use o inserto esquerdo no caso de usinagem de frente para tras nesta direcédo (< ).

Dimensdes do porta-ferramenta l&
Pecas de reposicdo (=
Disponi- ’ < =) o
- Dimensao (mm e c
bilidade (mm) =| B g Parafuso Chave g
Descricao = g Insertos aplicaveis £
S|E| e e)
o | 3 =
=z - | |2 S
RIL|S|S|H|WH|s| LF WS ‘é g
a (=)
o
(06)-  STZB%.06-085 ®|® (85| 6 |54|5(110({104.3]5.1]1.8] 10 (0.03| Nao| SB-1STR FT-6 TBC1T0601..., TBZW0601... g
|—
Insertos aplicaveis
Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Ferro fundido Metais ndo ferrosos
Inserto 6 i 0 /&
Quebra-cavaco CF PF DP R/L Sem quebra-cavaco PCD
Pagina B84 B84 B84 B84 B84 c44

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F148, F151
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Inserto TC

A-STLC-AE Excellent bar (Torneamento interno / faceamento interno)

Zz . . ‘ =z
2 e ; 2
0= Q = | 8
T <" H
S A W .| = LH
S
% 0>z LF
o2 }
+£ = "‘Ai CND

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicdo
!l Dimenso (mm) 8
Q bilidade = E_ .g Parafuso Chave
E Descricao % g E Insertos aplicaveis
c S|l 2
- — o =
o R EEREY
= RILIZIS|S|H|H|w|wr|E “‘ ﬁ
[J) (=) (=)
£
A08X-  STLC%/L09-10AE ® (@108 |25[7 [16]120{ 5 (0514
g - 0.4]Sim | $B-22501R | FT-7 TCMTO902..
B A10L- STLC?.09-12AE ®|®|12(10| 3|9 |20(140{6.2(09](12 TCMX0902...
= A10L- STLC11-12AE ®|®|12(10| 3|9 |20(140{6.2(09](12
. A12M-  STLCRL11-14AE ® | ® | 14[12| 4 |11|24(150(7.2 10
» - ——{0.4 |Sim| SB-2560TR | FT-8 TCMTTI02..
Solido A16Q-  STLCWL11-18AE ®|®|18(16 5 15 (30 (180{9.2]0.7 i TCMX1102...
A20R-  STLCRL11-22AE ®|®|22(2 19136 {200(11.2 6

Positivo Para quebra-cavacos WP, é necessario fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.

Barras AD
Insertos aplicaveis

Negativo
Aplicagao Acabamento Acabamento - Médio

f /‘
Inserto o\ iog
f, S =

Quebra-cavaco wpP HQ
Péagina B85 B85

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F148~F151
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Inserto TC

S-STLC-A Barra de aco (Torneamento interno / faceamento interno)

DCON

LF

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposico l&
!l Dimensdo (mm) 8
bilidade =| B g Parafuso Chave 2
Descricao Sz g Insertos aplicaveis E
S|=| e c
o = - —
1 127 & o
RILIZE|S| 0 ]| |wr| £ “ ﬁ =
(=) (=) q)
£
S08X- STLCR/L09-10A ®|® 108 |7 |16(120[ 505|114
- 04 |Nio| SB-2250R | FT-7 TCTO902.. g
S10L- STLCR/L09-12A ®(®|12|10| 9 [20(140|6.2(09( 12 TCMX0902... B
S10L- STLCRL11-12A ®(®|12|10| 9 [20(140|6.2(09( 12 =
S12M-  STLCRA11-14A ®(®|14|12|11(24(150|7.2 10 TCMT1102...
— 0.4 | Nao | SB-2560TR FT-8
$160-  STLCY11-18A o @816 1530 [180[02]07 8 || TCMXT102...
S20R-  STLCRL11-22A ® | ®|22(20(19]36(200(11.2 6

Para quebra-cavacos WP, é necessario fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acabamento - Médio

P SN
Quebra-cavaco wpP HQ
Péagina B85 B85

Condigdes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F148~F151
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Inserto VB /VC/VP

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

A-SV) P(C)(B)-AE Excellent bar (Usinagem esférica / faceamento interno / copia interna)

DMIN

GAMO

WE
)

Fig. 1

DMIN

GAMO

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposicdo
NS Dimensdo (mm) 2| 5 Parafuso d
bilidade =|B|E Parafuso Chave Chave Qo arzalll:g “1 Chave
Descricdo S\z é = Insertos aplicaveis
S| e
o =
2|
RIL[Z|S|S|H|H[F|w]|w “ Fﬂﬁ
(=Y (=}
MM SVIPT.08-16AE | @ | @ |16 (12| 4 [11{33[150]26] 2 | 5 [02sim| 1 | sB-20500R | - FI-6 - - - VPTTT0802...
MM SVICHL08-16AE | @ | @ [ 16|12 1133 [150] 26 VTTT0802..
4 2| 5 [04|sim| 1|sB20s0TR| - FI-6 ; . .
A6Q- SVIC08-20E | @ | @ |20 16| [ 15|43 [180] 36 m VO W0802...
A20R- SVIB%1125AE | @ | @ |25(20( 5 [ 1948 [200[375] 2 VBLT1103...
5 04|sm| 1 |sB2570R| - F-8 - - -
A25S- SVIBTI130AE | @ | @ |30 25| 7 | 2458|250 45 |35 " VB W1103...
A32S-  SVIB16-40AE | @ | @ |40 |32| 7 [31]74(250] 60 35| 8 SUN-32N VBLIT1604...
0.4|Sim| 2 [sB-40125TRN|  FT-15 - o | ssan LW-4 VB W1604...
A4OT-  SVIBFL16-50AE | @ | @ |50 | 40| 9 |39 91 |300]75 (45| 7 (SVN-325%) VC 160,

Uso de VBL_IT1103..-Y / VBL_IT1604..-Y com A-SVJB-AE ndo é recomendado.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado o calo (SVN-325) (vendido separadamente).
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S-SVJ P(C)(B)-A Barra de aco (Usinagem esférica / faceamento interno / copia interna)

DMIN

DMIN

E—
| |
LH ‘

LF

T
DCON

D
L

] . N

- Ha U _ :H

Fig. 1 Fig. 2

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo l&
NS Dimensdo (mm) S| 5 Parafuso d
bilidade =B g Parafuso Chave Chave Galgo are:atll:g © 1 Chave 8
Descricdo S|z é =2 Insertos aplicaveis E
S|l=| e c
o = - —
Z|= @y (D) o
RIL|S|S|H[w|LF|w|wr E’ Fﬁﬂﬁﬁ/ =
(=Y (=} q)
I
SIIM- SVIP%08-16A | @ | @ | 1612|1133 [150] 26| 2 | 5 [02|wao| 1 | sB-20500R | - FI-6 - - - VPCIT0802... S
C
SI2M- SVICh08-16A | @ | @ | 1612|1133 ]150| 26 VCT0802... =
2|5 [o4lNo| 1 [ sB-20s50R| - FI-6 - ; ; S
S160-  SVIC0820A | @ | @ |20 16| 15|43 18036 © VEW0802... [
S0R- SVBY1125A | @ | @ 25201948 200[375] 2 VB-T1103..
5 [04[Nio| 1 |sB2s70TR| - F1-8 . - -
$255-  SVIB1130A | @ | @ | 3025|2458 |250] 45 |35 ° VB W1103...
$325-  SVBY1640A | @ | @ | 403231 74]250]60[35] 8 S VB TT1604...
04| Nio| 2 5B-40125TRN  FT-15 - | ssan LW-4 VBT W1604...
SA0T-  SVIBY1650A | @ | @ |50 40|39 |91(300|75 45| 7 (SVN-325%) Y Ti604

Uso de VBL_1T1103..-Y / VBL_T1604..-Y com S-SVJB-A ndo é recomendado.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado o calco (SVN-325) (vendido separadamente).

@ : ltem Standard
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g-
Torneamento interno m
™)

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

Insertos aplicaveis (A-SVJP(C)(B)-AE / S-SVJP(C)(B)-A)

Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento Baixo avango
nserto <~ )= e | OO | O | O | <=
Quebra-cavaco CcK VF PP GP HQ -F "-FSF -u
Péagina B102 B97,B100 B97,B100 B97 B97,B100 B98, B103 B98, B103 B104
Aplicagao Baixo avango Acabamento - Médio Metais no ferrosos Materiais duros

Iserto <O= | B | W

Quebra-cavaco

f/.-USF

-y

PCD

CBN

Péagina

B104

B99

C49, C50

C26, C27

F92

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151




Aplicacdo do[ -SVJP(C)(B){_|/ A-SZJB-AE

1. Faixa de aplicacao

1) Chass-svagtni-s00]
N
=1\ [120R-SVIB711-25C]
> Z|
A4 Z
ROMIN/2)  ©)
[116Q-5VJC.08-20]
[112M-SVIC7.08-160]
‘:‘g. 2\ [112M-SVJPAL08-16(]
AN
o &Y
tipo 1604 VBOICI 20 NSt %!':' w
— - tipo 1103 216
'vc(P)jD
tipo 0802
2. Aplicacao
Sem furo pré existente Acabamento
ap=0.5mm ap=0.5mm 8
(Canto R(R)=0,4mm) (Canto R(R)=0,4mm) El-)
Usinagem esférica -E
, , =
=
c
. [}
Usinagem —-—{- - Faceamento — - —{ |~ 1 £
esférica interno ©
[
c
L W :
-

(Observacao) f devera ser 0,05mm/rev ou menor no faceamento interno.

Com furo pré existente

( Faceamento interno

Usinagem /o 2
27 esférica &

@

Processo de Usinagem
(1) Faga primeiro o acabamento da face interna.
( (2) Em seguida, faga 0 acabamento do diametro interno.

(Observacao) f devera ser 0,05mm/rev ou menor no faceamento interno.

3. Precaucao

Faceamento | <7 )
Furo perfurado interno

Usinagem esférica de 016

Ao usinar apds o centro da pega,
— oinserto pode quebrar. R7.6

(Raio R(RE)=0,4 mm)

Fixe a aresta do inserto
no centro da peca.

Ajuste o programa de usinagem
para raio menos o valor do raio R(RE).

Para perfilamento interno, o ap deve ser
inferior ao valor do raio R(RE). (

© ?

. . . . Raio R(RE) menor
Este tipo de usinagem é possivel,

mas os cavacos podem riscar a superficie.

Q|
©

% AN [Pode gerar rebarbas caso o ap seja maior que o raio R(RE)]

Acabamento ruim

F93



A-SVPC(B)-AE Excellent bar (Copia interna / rebaixamento)

Vs z /‘11411::7,1;,:114\‘ — 1 8 {
35 L /WFZ s
GAMO LA i
5: =—— E———— r
e =
Fig. 1

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
lg Mgz Dimensdo (mm) 2| 5 Parafusod
Y, bilidade = 'g g Parafuso Chave Chave (alco arialll:g 1 Chae
o Descricdo = .§, £ Insertos aplicdveis
€ S|Z| e
g £ @
+— - o
£ ANEHEENNGEE ‘é ﬁ
o o|la
=
CICJ V(IT0802
£ A10L-  SVPC.08-14AE | @ | @ |14 (10| 3 | 9 |24(140({8.5| 3 | 8 [0.4|Sim| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - VGTWOSOE.
§ A12M-  SVPB%.11-18AE | @ | @ [ 18 (12| 4 | 11|29 (150({ 11 |45]| 8 VBCTT1103
° A16Q- SVPB11-22AF | @ | @ | 22 | 16 15135 (180(13.5 0.4 |Sim| 1 | SB-2570TR - FT-8 - - -
= 5 515 VBCW1103...
A20R- SVPB11-26AF | @ | @ | 26 | 20 19 | 41 200|15.5
—— [A5S- SVPBYLI631AE |e |@ 31|25 [24|51| [18|5 |13 SUN-3N VBLT1604...
Sélido 5 250 0.4 |Sim| 2 [sB-40125TRN)  FT-15 - W | Ss-aN LW-4 VBTW1604...
A32S-  SVPBY.16-40AE | @ | @ |40 32| [31|54| |23]65] 9 (SVN-325%) VA T1604...

Positivo Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, cal¢o (SVN-32S) é recomendado (vendido separadamente).

Barras AD S-SVPC(B)-A Barra de ao (Copia interna / rebaixamento)

Negativo

)
| g
25

[ 1
/
-~
GAMO LH GAMO

i S — =

1
i

DM
WE
@ !

?\
=
8
|
T
I
DCON

Comprimento méx. em balanco L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢do
LS Dimensao (mm) 8 Parafusod
bilidade = 'g g Parafuso Chave (have (algo ari;::g €l Chave
Descricdo % g é Insertos aplicdveis
S|x)| 8
o| 3
=|= L
R|L|[=|[S|HJ[LH|LF|WF|= ‘é
(=) (=)
S10L-  SVPC¥.08-14A ®|®(14(10| 9 [24(140(85| 3 | 8 |0.4|Ndo| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - V(IT0802..., VCW0802...
S12M-  SVPBFL11-18A ® (@ |18|12(11[29(150{ 11 (45| 8 —
$16Q-  SVPB%L11-22A ® | ®|22/(16(15]|35(180(13.5 5| s 0.4|Néo| 1 | SB-2570TR - FT-8 - - - VBWWHO;
S20R-  SVPBFL11-26A | @ | @ | 26|20 19| 41 [200[155
$255-  SVPB%L16-31A ® @ |31|25(24(51 1815113 SVN-32N VBLIT1604..., VBLIW1604...
250 0.4|Néo| 2 [SB-40125TRN| FT-15 - SS-4N LW-4 '
S35 SVPBLIGA0A | @ | @ | 403231 54| | 3|65 9| | (SVN-325%) VCT1604...

o

.2 ou 0.4mm, é recomendado o calgo (SVN-325) (vendido separadamente).

=

Ao usar insertos cujo raio R(RE) é

@ : ltem Standard

Fo4




E-SVPC(B)-A Barra com haste de metal duro (Copia interna / rebaixamento)

Fig.2

Comprimento max.

Dimensoes do porta-ferramenta

em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

- Pegas de reposicdo
=
£
= Dimensao (mm Sl 5
s (mm) > - g Parafuso Chave (have Galgo Pari;l:z:de Chave
Descricdo 8 = é 2 Insertos aplicdveis
S| = e
2ol 3
== o &
RIZ|S|[S|H|WH|LF|WF|ES ‘é
ala
) V(IT0802...
E10N-  SVPCR08-14A ® |14(10(3]9/20(160{85| 3 | 8 [0.4(Sim| 1 | SB-2050TR - FT-6 - - - VW0802...
E12Q-  SVPBR11-18A ® 18|12 1123 (180| 11 [45| 8
4 ) VBCT1103...
E16X-  SVPBR11-22A ®|22/(16 15|28 |1220{13.5 0.4(Sim| 1 | SB-2570TR - F1-8 - - -
515 VBCW1103...
E20S-  SVPBR11-26A ®|26(20| 6 |19]32(250(15.5
SUNS3N VBLT1604...
E25T-  SVPBR16-31A ® |31(25(6|24)|38(300{18| 5 |13]0.4(Sim| 2 [SB-40125TRN, ~ FT-15 - N SS-4N LW-4 VB W1604...
(SVN-325%)
V(CIT1604...
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado calgo (SVN-325) (vendido separadamente).
Insertos aplicaveis (A-SVPC(B)-AE / S-SVPC(B)-A / E-SVPC(B)-A)
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acat Acab Acat - Médio Metais ndo ferrosos
Inserto -.—.,E_:Q;y @ @ Q‘& &.\G/ @ @
Quebra-cavaco VF PP GP HQ FiL-F F/.-FSF -y PCD
Pagina B97, B100 B97, B100 B97 B97, B100 B98 B98 B99 C49, C50
Aplicagao Materiais duros
Inserto '\c",’
Quebra-cavaco CBN
Pagina C26,C27

@ : ltem Standard

Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151

F95
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A-SVUC(B)-AE Excellent bar (Cépia interna)

Diam. do furo interno (03) for A12M-SVUC'.08-16AE
Diam. do furo interno (@3) for A16Q-SVUB'. 11-20AE
Diam. do furo interno (3) for A20R-SVUB'/.11-25AE
Diam. do furo reto (05) of A325-SVUBT. 16-40AE

D z

LF

Fig. 1 Fig.2

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicdo
iy Dfsponi- Dimensdo (mm 2| g
o bilidade LD =| 2 g Parafuso Chave (have Galgo Pare:;lll:sde Chave
c Descricio =2 |2 Insertos aplicaveis
£ S|=8
c = | = 7] [}
= =52 i o= Q @
S RILIS|S|S|H|WH|LF|WFE "’ v
c ala
QE) Z
: VCCIT0802...
® A12M- SVUC7.08-16AE | @ | @ |16 | 12| 4 |11 |25.5/150{11.5/5.5| 8 [0.4|Sim| 1 | SB-2050TR F1-6 VCW0802...
c
= A16Q- SVUB".11-20AF | ® | ® | 20 | 16 15 [32.5{180| 16 8 VBLIT1103...
o 5 8 ——04|Sim| 1 | SB-2570TR - F1-8 - - -
= A20R-  SVUB"AT1-25AF | ® | @ | 25| 20 19 140.5/200( 18 7 VBLIW1103...
. |A25S- SVUBTL1634AE | @ | @ |34 (25| 5 | 2440 (250(20.5(8.5| 13 | 0.4(Sim| 2 N3N VB-TT1604...
sglid SB-40125TRN|  FT-15 - (SVN-325%) SS-4N Lw-4 VBZIW1604...
olido A32S-  SVUBY.16-40AE | @ | @ |40|32| 5 (31|84 (25028 12| 9 |0.4(Sim| 1 : VO TT1604...

Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado calco (SVN-325) (vendido separadamente).

S-SVU((B)-A Barra de aco (Cdpia interna)

Positivo

Barras AD

Negativo

@)
WF2
-
o
CO

LF

Fig. 1 Fig.2

Comprimento méx. em balanco L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pegas de reposicdo
el Dimens&o (mm) S| Parafuso d
bilidade =l 2 .g Parafuso (have (have Galgo ariallj:s ©1 chawe
Descricdo % g é =2 Insertos aplicaveis
®2 8 =
=z ol | =
RIL|IZS|S|H|H|LF|WF = é %
ala i
V(1T0802...
= R L 3 - - | - - -
S12M- SVUC%.08-16A ® | ® 1612 11/255/150{11.5(5.5| 8 | 0.4|Ndo| 1 | SB-2050TR FT-6 VO W0802...
$16Q-  SVUBL11-20A ® | ® 201615325180 16 8
g - 8 |—04|Nao| 1 |SB2570TR | - F1-8 - - - VBLTTIOS..
S20R-  SVUBL11-25A ® | ® 252019 (40.5{200| 18 7 VBW1103...
5255~ SVUBL16:34A | @ | @ |34 25| 24|40 [250(205(8.5| 13 |04 | Nao | 2 N3N VB-T1604...
SB-40125TRN| ~ FT-15 - (SVN-325%) SS-4N LW-4 VBCIW1604...
$325-  SVUBL16-40A | @ | @ |40 |32 (3184 (250( 28| 12| 9 |04|Nao| 1 g VO 1604

Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado calco (SVN-325) (vendido separadamente).

@ : ltem Standard

F96




E-SVU((B)-A Barra com haste de metal duro (Cdpia interna)

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramenta

= Pecas de reposicdo
: b |
= Dimenso (mm 3 Yo,
S L) >Rt ‘g Parafuso Chave Chave Glgo Pari:'::de Chave o
Descricio = S Insertos aplicaveis c
SZ|s 2
== a o é B @ E
RIZ|S|[S|H|WH|LF|WF|= ‘é % o
(=) (=) c
£
. VaT0802...
E12Q-  SVUCR08-18A ® | 1812 4 |11)23|180(11.5(5.5| 8 |0.4|Sim| SB-2050TR - FT-6 - - - V0802, 8
E16X-  SVUBR11-25A @ |25(16| 4 |15|28|220] 16 8 VBLIT1103... =
8 —10.4|Sim| SB-2570TR - FT-8 - - - o
E20S-  SVUBR11-29A ®|29(20| 6 |19|32(250| 18 7 ! VBCW1103... =
N3N VBC1T1604...
E25T-  SVUBR16-34A @ 341256 |24)|38(300(21 (85|13 0.4|Sim[sB-40125TRN| ~ FT-15 - (SVN—_3ZS*) SS-4N LW-4 VBCIW1604...
VBL1T1604...
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado calco (SVN-325) (vendido separadamente).
Insertos aplicaveis (A-SVUC(B)-AE / S-SVUC(B)-A / E-SVUC(B)-A)
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acat Acab Acat - Médio Metais ndo ferrosos
Quebra-cavaco VF PP GP HQ FiL-F ®/.-FSF -y PCD
Pagina B97, B100 B97,B100 B97 B97, B100 B98 B98 B99 C49, C50
Aplicagao Materiais duros
Inserto '\c",’
Quebra-cavaco CBN
Pagina 26, C27

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @) F149~F151

@ : ltem Standard

F97



i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

A-SVZC(B)-AE Excellent bar (Torneamento interno reverso)

300

DMIN

Diam. do furo interno (o3) for A12M-SVZC7.08-16AE
Diam. do furo interno (e3) for A16Q-SVZB.11-20AE
Diam. do furo interno (o3) for A20R-SVZB.11-25AE
Diam. do furo reto (@5) of A325-5VZB"/.16-40AE

DCON

DCON

WF2
LH

LF

LPR

: [
e EEs

Fig. 2

Dimensodes do porta-ferramenta

Comprimento méx. em balanco L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Pegas de reposicdo
D!s.pom» Dimensdo (mm) 8 = Parafuso de
bilidade =2 £ Parafuso Chave Chave (alco al Chave _—
L Slal g = nsertos
Descricdo g = g = aplicveis
ol 3
=l =lea I~ o & ggg@
RIL|IZ(S|IE[H|H|E| F|wr|E \é
(=) (=)
. VIT0802..
M2M-  SVZC.08-16AE | @ | @ | 16| 12| 4 [ 11[25.5150(142.5[11.5|5.5| 8 |04 Sim| 1 | SB-2050TR | - FT-6 - - - V0305
M6Q- SVZBY11-20AE | @ | @ 20 16| |15 [32.5180] 170 | 16 8 VBZIT1103...
5 8 —04[Sim| 1 |B-2570R | - FI-8 - - -
AR SVZB%11-25AE | @ | @ |25 20| > [ 19 [40.5]200( 190 | 18 7 VBZW1103...
oSS SVIBULIGIME |@ | @ |34)25| 5 | 2430 2502325 0|85 | 13 [0dfsim| 2 | | e T xgjwﬁo“m
5B-40125 415 - . -4 -4 TW1604...
A32S-  SVZBT16-40AE | @ | @ |40 32| 5 |31 (725|250(23255 28 | 12| 9 | 0.4|Sim| 1 (SVN-325%) VT TI60..

Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado calco (SVN-325) (vendido separadamente).

@ :ltem
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S-SVZ((B)-A Barra de aco (Torneamento interno reverso)

300

T {-—-}

DCON.

DMIN
WF

Fig. 2

Dimensodes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto direito para porta-ferramenta direito, inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Pegas de reposicdo

Hazil- Dimens&o (mm) Sl 4 Parafuso d

bilidade =g Parafuso Chave Chave Glgo ARSOLE | have
Descricdo Slal gl e alo Insertos

g % =] - aplicaveis
o =
1 g7 | &
RIL|IS(E|H|w|E|F (WS ‘é ﬁ
(=) (=)

. RY (19 . 2 . y . . . V(IT0802...
S12M- SVZ(%/.08-16A ® | ® 161211 /255/150({142.5|11.5{5.5| 8 [0.4|Ndo| 1 | SB-2050TR FT-6 VCW0802...
$16Q-  SVZB¥.11-20A ® | ® 2016 15(325/180( 170 | 16 8 VBCT1103...

8 —10.4|Nao| 1 | SB-2570TR - FT-8 - - -

S20R-  SVZB11-25A ® | ® 252019 |40.5/200( 190 | 18 7 VBTIW1103...
$255-  SVZBTL16:34A | @ | @ |34 25| 24|30 [250(232:5(205(85 | 13 0.4 |Nao| 2 N3N VBLTT1604...

SB-40125TRN| ~ FT-15 - (SVN-325%) SS-4N LW-4 VBT IW1604...
$32S-  SVZB¥.16-40A ® | ® | 40(32|31(725/250{232.5/28 | 12| 9 [0.4|Ndo| 1 g VCTT1604...
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0.2 ou 0.4mm, é recomendado calco (SVN-325) (vendido separadamente).
Insertos aplicaveis (A-SVZC(B)-AE / S-SVZC(B)-A)
Aplicagdo Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Metais ndo ferrosos
Inserto % = = w/ @ \\9)-/ @ @
Quebra-cavaco VF PP GP HQ f-F */.-FSF -y PCD
Pagina B97, B100 B97, B100 B97 B97, B100 B98 B98 B99 C49, C50
Aplicagdo Materiais duros
Inserto ‘\ﬁ-’)
Quebra-cavaco CBN
Pagina €26, C27 Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153

@ : ltem Standard

Luvas aplicéveis @ F149~F151

F99

T toint r
orneamento interno m



Inserto WB /WP

A/S-SWU B(P)-AE Excellent bar (Torneamento interno)

@
WF
€
A\

KD

_bcon|

%DM\N
°

" 1
| N
|
|
|
|
F&
|
DCON

93°

© 0 =S m

i :

h

I \

\

\

\

\

\

|
:H;JJ::

[
1

Fig. 1 Fig. 2

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposico
Vel Dimensdo (mm) 2| 5
Q bilidade =| B g Parafuso Chave Chave
E Descricao % g g = Insertos aplicaveis
£ 3| =g
S " &)
= RILIZ|S|S|H|H|F|wr \é’ ﬁ
(7] (=) (=)
£
o ST0H-  SWUB%.06-06AE oo 21 3 (15 ] WBLTO601...
0] -1{9 F100 02(Nio| 1 |SB-2035TR| - FT-6
S SWUBF/.06-07AE oo 5| |35]13 WBW0601...
= STOH-  SWUBY.08-08AE oo 0] - {9 (28100 4 [15[02[Ni0| 1 |5B-2035TR| - FT-6 B 10802
~ |A0BX-  SWUBRL0B-10AE o e |08 |25|7|16[120]5]13
» - 02(Sim| 2 | SB-2050TR | - FI-6 WBLW0802..
Sélido AOL- SWUB%.08-12AF o o 12(10]3]09[20(140|6]10
———— |A12M-  SWUPFL11-14AE o @ |14|12|4|n|a507]4 WPCTT102...
- 04|Sim| 2 | sB-2545TR | - FT-8
Positivo A16Q-  SWUP¥.11-18AE ® | @ [18[16]5|15/30]180] 9|1 " WPCIW1102..
M6Q-  SWUP%.16-18AE o o |1[16| [15]30[180] 935 WP TT1603...
5 0.8 [Sim| 2 | SB-4065TR |  FT-15 -
BarashD naor- sWUPTLT6-22AF o o[22’ [0 n ]2 ™" WP IW1603..
Negativo

@ : ltem Standard

F100



Inserto WB /WP

S-SWU B(P)-A Barra de aco (Torneamento interno)

2 ; {an! 2 AN e M 2
%Aﬁf 1@1 ‘3‘ EEL[M—\\ M 3
LH GAMO N
LF LF
193] ’@
7 op T I I 5 B |
— = mm— I I T ]
Fig. 1 Fig. 2

Comprimento max. em balango L/D=~4 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo l&
!l Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade =| B g Parafuso (have Chave 2
Descricao S\z é 2 Insertos aplicaveis E
S| e c
o = - —
S5 o
RILIZ|E| 0 ]| Lr|we “ ﬁ =
(=Y (=} q)
s
SI0H-  SWUB06-06A oo 21 3[15 ] WBLT0601... o
10| 9 1100 02[Nio| 1| sB2035TR| - FI-6
SWUB¥.06-07A oo 25 35( 13 WBWO601... g
STOH-  SWUB.08-08A oo 10] 9 |28 100] 4 [ 15 02N 1 [ sB-2035TR =
SOBK-  SWUBY.08-10A o|e@[w0]s|7]16]120]5][n3 - FI-6 WB-T0802...
0.2 |Nio| 2 | SB-2050TR WBW0802...
101 SWUBY.08-12A o e |12]10]9[20/140] 610
SIIM-  SWUP%11-14A o @[] n2]1]2u]s0]7]4 WPCTT1102...
04|Nio| 2 | SB-2sasTR| - F1-8
$160-  SWUP.11-18A o e@[1816[15]30]180 91 © WP W1102...
$160-  SWUP%16-18A o|e®[18]16]15]30][180] 9 [35 WP TT1603...
0.8 |Nio| 2 | SB-4065TR |  FT-15 -
SR SWUPY.16-22A o || 22]20]19]36|200[11]2 0 WP W1603...
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Inserto WB /WP

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

C/E-SWU B(P)-A(N) Barra com haste de metal duro (Torneamento interno)

E
=E
GAMO

LH

DMIN

GAMO

LF

-0

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~7 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Pecas de reposico
Vel Dimensdo (mm) 2| 5
bilidade =| B g Parafuso Chave Chave
Descricao Sz é = Insertos aplicaveis
S|=| e
o =
£ | &
RILIZ|S|S|H|H|F|wr \é’ ﬁ
a (=)
C05H-  SWUB.06-06AN ®|®| 6|5 - 449 (100]3]15 WBLIT0601...
0.2 [Nao| 1 | SB-2035TR - FT-6
(06J- SWUB/.06-07AN ®(®| 7 |6 - [54/10]110{3.5(13 WBLIW0601...
CO7K- SWUB/.08-08AN ® ® |8 |7 |- [6411]125] 4 |15(0.2|Nio| 1 | SB-2035TR
E08L- SWUB.08-10AN ®(®|10|38 7 |14 (140 5 | 13 WBLIT0802
E10N-  SWUB%L08-12AN [ AN ) 160 - FT-6
' 3 1 0.2 {Sim| 2 | SB-2050TR WBW0802...
SWUBRO08-12AN2/3 [ ] 12110 918 E 6|10
SWUBR08-12AN1/2 [ 80
E12Q-  SWUP%L11-14A [ BN ) &
SWUPR11-14A-2/3 [ J 1412 11123 m 7|4
SWUPR11-14A-1/2 [ 90 WPCT1102...
4 04{Sim| 2 | sB-2545TR | - FI-8
EI6K-  SWUPT.11-18A ole 20 m WPEW1102...
SWUPR11-18A-2/3 [} 18116 15|28 E 911
SWUPR11-18A-1/2 [} 110
Flox- SWUPY16-18A oo |
SWUPR16-18A-2/3 [} 18 (16| 4 (15|28 ﬁ 935
SWUPR16-18A-1/2 [} 110 WPCT1603...
0.8 [Sim| 2 | SB-4065TR FT-15 -
E0S-  SWUPY.16-22A oo 250 " WPCW1603...
SWUPR16-22A-2/3 [ 22120 6 | 1932 ﬁ 1] 2
SWUPR16-22A-1/2 [} 125
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Inserto WB /WP

Insertos aplicaveis

Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio
Inserto @ ;
Quebra-cavaco 7.-CF *.-PF GP ".-DP HQ -F Y.-p Y-y
Péagina B105 B105 B107 B105 B107 B105,B106 B106 B107
Aplicagao Ferro fundido Metais ndo ferrosos Materiais duros
Inserto ﬁ
o —
Quebra-cavaco Sem quebra-cavaco PCD CBN
Pagina B107 C51 28 Condi¢des de corte recomendadas @ F152, F153

F103
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Inserto WB /WP

Inserto 25° para perfil

série ZBMT

Estrutura de fixacdo exclusiva e uma vasta linha de porta-ferramentas para torneamento externo e interno. Usinagem estavel com elevada
precisao, em uma ampla gama de aplicacdes, incluindo copia, rebaixamento, torneamento conico, canal em V, torneamento esférico e muito mais.

Novo mecanismo de fixacao proporciona maior rigidez

Mecanismo de Design exclusivo fixa o inserto em 2 pontos
travamento lateral Seguro, mesmo para insertos com pequeno angulo de ponta, mais dificeis de montar

: Entalhes no corpo do inserto para
_ » fixagcdo com parafuso

2]

L4

%, , . |
° ) + Utiliza um parafuso de '
£ i grande porte (M4) ;
g : :
£ | i
o i i
- 1 1
c 1 1
cu | i
S 1 1
© 1 1
] | i
c : i
5 = ’
= | i
Solido :
Positivo ; . "l
Comparacdo do deslocamento do inserto no faceamento (Avaliagao interna)
Barras AD .
e
Negativo s 003 ™ ZBMT do inserto
b=t (] i ° . .
g ow Concorrente A (Tipo 25°) Atravéz do controle do deslocamento do inserto
S
S 001 — Precisdo da usinagem estabilizada possibilitando
g 0 Sum uma maior vida da ferramenta
£
'§ 001 — Reduz o indice de defeitos devido ao repentino
15 desvio dimensional
% 002 21um
3
3 003
= 0 5 10 15 20 25 30

Quantidade de passes
Condigdes de corte : Vc = 230 m/min, ap = 0.3 mm, f = 0.15 mm/rev, com refrig. Material 34CrMo4
*Os valores acima nado sdo garantidos. Depende das condicdes de corte.

Proporciona uma usinagem estavel e com alta qualidade em varias aplicacoes

Excelente desempenho em varias aplica¢des, incluindo cépia, rebaixamento, torneamento conico, canais
emV, torneamento esférico, e etc.

Copia de eixos Rebaixamento interno Usinagem conica da extremidade

Computagao gréfica

F104



Inserto WB /WP

Design exclusivo do suporte para satisfazer as necessidades dos clientes

Em ambos estilos, hastes para torneamento interno como externo, sao aplicaveis para uso de refrigeracdo interna.

Utiliza uma capa com pequena espessura . . T Ajuste fino e requlavel
que ndo impede o fluxo dos cavacos Design exclusivo com duplofuro de refrigerado Osciagéo ajustévl v
Fluido refrigerante direcionado diretamente na aresta de corte,
proporcionando melhor remogéo dos cavacos e maior vida Util a

ferramenta (sentido de descarga do fluido refrigerante: com ajuste fino)

*O fluxo de fluido refrigerante é direcionado ao parafuso de
fixacao lateral sem afetar o desempenho da usinagem
*Resisténcia a pressao: ~ 3 MPa

Faceamento facilitado

/o—Ponta do inserto: Eficaz para aplica¢des
Tipo positivo em 2 fases (20°) de faceamento

»— Suporte: Apoio com grande saida

Os insertos e porta-ferramentas possuem
extremidade com formato exclusivo

Elimina a usinagem adicional para evitar
interferéncias com a peca a ser usinada.

O novo quebra-cavaco GF para insertos ZBMT reduz os problemas de
controle do cavaco em profundidades minimas de corte
Resolvendo o problema do controle do cavaco resulta

Quebra'cavaco GF em acabamento superficial de alta qualidade

E
o
c
S
T
g
£
o
S
c
a
€
o
]
c
o
'—

0 quebra-cavaco moldado se projeta proximo
a ponta, controlando o cavaco de forma __
confiavel, mesmo em espacos estreitos ;

Comparacéo do controle de cavaco
(Avaliacao interna)

Controla a flutuacao
do cavaco

Quebra-cavaco GF Concorrente A (Tipo 25 °)

Aresta de corte moldada
Condicoes de corte : Ve = 230 m/min, f = 0.15 mm/rev, ap = 0.2 - 0.5 mm,

ContmIe. do cavaclovsuperior em com refrig. Material 34CrMo4 Faceamento
profundidades minimas de corte

Quebra-cavacoem U

Baixo esforgo de corte e excelente controle do cavaco, mesmo com
materiais ducteis

Insertos com 15° também disponiveis mediante solicitacao

Alteragao

Para evitar a interferéncia do suporte, alteracdes adicionais sdo necessdrias, como mostra adicional

a figura a direita (Detalhes: P8). Dependendo da aplicagao, podera ser necessario suportes
especiais.

Os insertos com 15° sao desenvolvidas a partir do inserto 25°
Ajuda a evitar a interferéncia e comporta uma ampla gama de

aplicacoes
Quando o porta-ferramenta for Quando o porta-ferramenta for

usado na posicao invertida usado na posicao normal Raio-R 0.4
*Suporte: Especificagao especial sob pedido

Exemplos

Design com lamina dupla para torneamento
e torneamento reverso




Inserto WB /WP

A-SZJB-AE Excellent bar (Usinagem esférica / faceamento interno / cpia interna)

Comprimento max. em balan¢o L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito | ZBMT13T304R-GF-15D é aplicavel para porta-ferramenta direito.

Dimensodes do porta-ferramenta

Insertos R-GF-15D sdo somente para porta-ferramentas direito de A-SZJB-AE.

@ : ltem Standard

F106

lE Pecas de reposicao
’ Disponi- . . o
. D =
zz bilidade LGEDILY =| B 2| Parafuso Chave
o . o =| & .
c Descricao = Insertos aplicaveis
2 SHE
£ =lzla 2"
o R{L|=|S|3|H|LH|LF|LU|WF ‘é
+— al|la
S
S A20R-  SZJBRi13-28AE ® @ 28|20 19| 48 [200(37.5| 3
©
CICJ A25S-  SZJBRA13-30AE ® @ 30255 (24|58 250 147 ] 35 5 10.4|Sim| SB-3079TR FT-8 ZBMT13T3...
° A32S-  SZJB%.13-40AE ® | ® 40|32 3172 61.5 "
'_
Para aplicagdo de A-SZJB-AE, consulte a pagina F93.
6li .
Side | |nsertos aplicaveis
Positivo Aplicagao Acabamento Acabamento
Barras AD
— Inserto
Negativo
Quebra-cavaco GF R-GF-15D
Pagina B108 B108

Condigdes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicéveis @ F150



Inserto WB /WP

A-SZXB-AE Excellent bar (Faceamento interno / copia interna / rebaixamento)

Zl
S =2
o +——~FGy ¢ < 1oX6;
%) —— \ ’#&0‘
gp&f\o LH A..-SZXBL..
o,
\ a
Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito
Dimensodes do porta-ferramenta
Pecas de reposicao
Disponi- A S l&
L Dimensao (mm =
bilidade (mm) =| B g Parafuso Chave G
Descricao S|z é Insertos aplicaveis 8
S|=|¢g 0]
=|[=zll= " E
R{L|=|S|3|H|LH|LF|LU|WF ‘é’ o
(=) a .
S
A20R-  SZXB¥iL13-25AE ® (@252 19 | 48 {200(37.5| 7.5 e
©
A25S-  SZXB%.13-30AE ® @ 30255 (24|58 zsoil 7 5 10.4|Sim| SB-3079TR FT-8 ZBMT13T3... CIC)
A32S-  SZXB%/.13-40AE ® | ® 40|32 31|74 60.2 °
|—
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento
Inserto i
Quebra-cavaco GF
Pagina B108

Condi¢oes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F150

@ : ltem Standard
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Inserto WB /WP

A-SZQB-AE Excellent bar (Copia interna / rebaixamento)

z
e O Yo
ot —X
A..-SZQBL

123°

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito

Dimensodes do porta-ferramenta

lE Pecas de reposicao
’ Disponi- . . o
. Dimensao (mm s
G bilidade (mim) =| 3 2| Parafuso Chave
o - - o =| & .
c Descricao = Insertos aplicaveis
2 B|=|e
-‘E =|[=zll= o "
e RILIZ g S| H[LWH|LF|WF S ‘é
S
S A20R-  SZQB7.13-27AE ® (@272 19| 41 {200(15.5 55
© .
OCJ A25S-  SZQB13-32AE ® (@ 3225|5245 250 18 5 10.4|Sim| SB-3079TR FT-8 ZBMT13T3...
’5 A32S-  SZQB¥L13-40AE ® | ® 40|32 31|54 225)6.5
'_
Insertos aplicaveis
Sélido
Aplicagao Acabamento
Positivo
Barras AD Inserto i
Negativo
Quebra-cavaco GF
Péagina B108

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F150

@ : ltem Standard
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Inserto WB /WP

A-SZLB-AE Excellent bar (Copia interna)

DCON

A..-SZLBL...

Comprimento max. em balango L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito | ZBMT13T304R-GF-15D é aplicavel para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pecas de reposicao
Disponi- A S l&
. Dimensao (mm s
bilidade Ly =| B 2| Parafuso Chave "z
- o =| & . o
Descricao A Insertos aplicaveis c
S|=|e 0]
=|[=zll= o " E
RILIZ g S| H|LH[LF|WF|l = ‘é e
S
A20R-  SZLBR.13-30AE ® @302 19| 42 {200( 23 e
©
A25S-  SZLBL13-34AE ® @ 34255 (24|64 25025_.5 13| 7 [0.4|Sim| SB-3079TR FT-8 ZBMT13T3... GCJ
A32S-  SZLB.13-40AE ® | ® 40|32 31|86 29 °
|—
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento Acabamento
Inserto i ,
Quebra-cavaco GF R-GF-15D
Pagina B108 B108
Insertos R-GF-15D sdo somente para porta-ferramentas esquerdo de A-SZLB-AE. Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153

Luvas aplicaveis @ F150

@ : ltem Standard
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Inserto WB /WP

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

A-SZZB-AE xcellent bar (Torneamento interno reverso)

Comprimento max. em balan¢o L/D=~5.5 | Mostrado sentido direito | ZBMT13T304R-GF-15D é aplicavel para porta-ferramenta direito.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pecas de reposicao
Disponi- Dimensao (mm) 2
bilidade e 'E .g Parafuso Chave
Descrigao 2lg| Insertos aplicaveis
S|=| e
o| 2
= =|a I~ o e @
RIL|=Z|S|3|H|LWH||LF|WF|E ‘é
(=) a
A20R-  SZZB%13-30AE ® @302 19| 42 {200(187| 23
A25S-  SZZB%13-34AE ® @ 34255 (24|58 250237 25_5 13| 7 [0.4|Sim| SB-3079TR FT-8 ZBMT13T3...
A32S-  SZZB%13-40AE ® | ® 40|32 31|74 29
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento Acabamento
Inserto i ’
Quebra-cavaco GF R-GF-15D
Pagina B108 B108

Insertos R-GF-15D sdo somente para porta-ferramenta direito de A-SZZB-AE.

Instrucdes

Ao montar o inserto (Torque de aperto: 1.2 N-m)

1. Aperte o parafuso principal com o

inserto pressionado contra a superficie
de contato com as pontas dos dedos.

@ : ltem Standard
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Condigdes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicéveis @ F150

2. Aperte o parafuso lateral

para completar a
instalacao.

Ao remover o inserto

Remova os dois parafusos e coloque a chave na abertura na
extremidade traseira do inserto. Ele pode ser facilmente removido

empurrando o inserto conforme mostrado acima.



Barras de torneamento interno Inserto SP

S-SSKP Barra de aco (Torneamento interno)

Zee

g

d_

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramentas direito.

Dimensodes do porta-ferramenta

- Pegas de reposi¢ao
=]
S
= Dimensao (mm 3
s (mm) =| B g Parafuso Chave o
Descricao a 2l gl Insertos aplicaveis 8
S| =g 9]
== < &7 k=
R|=[S|H|LH|LF|WF|= ‘é’ o
ala .
T
S16Q-  SSKPR09-20 ® |20(16|14|30(180[ 10| 2 | -3 |0.8|Nao| SB-4TR FT-15 SPGH0903... IS
o
<
L e}
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento
= N
Inserto 0
Quebra-cavaco L
Pagina B82

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F150, F151

@ : ltem Standard
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Barras de torneamento interno Inserto SP

S-CSKP Barra de aco (Torneamento interno)

DCON

g

7SZ

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& o Pecas de reposicdo
Y, = .
=2 Dimensao (mm ©| i
2 s (mm) o|B|E (0:::::::0 Chave Chave
% Descricao a % g § Insertos aplicaveis
= Cle| 5
8 =|= . =
= IEEITIGEE %
(7] (=) (=)
£
S16N-  CSKPR09-20 ® (2016|1440 (16010 2
g 0 |08|No| P52 - FH-2.5 SPLINOSG3...
5 $200-  (SKPR09-27 @ | 27(20 |18 |45]180]13.5[3.5 SPLIR0903...
= S25X- (SKPR12-34 ® |34(25|23|60(220{17 45| 0 |0.8|Nao| (CPS-3 LW-3 - SPCIN1203..., SPLIR1203...
séido | |nsertos aplicaveis
Positivo Aplicagio Médio Médio Acabamento - Médio Ferro fundido Ferro fundido Metais ndo ferrosos
S S——— .
Barras AD }
1 Inserto | |'
Negativo |
Quebra-cavaco G STD L Sem quebra-cavaco Ceramic PCD
Pagina B83 B83 B83 B83 B121 43

Condicdes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F150, F151

@ : ltem Standard
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Barras de torneamento interno Inserto TP

S-CTUP Barrade aco (Torneamento interno)

| e
. ‘_/"/ g t |

9?%&( wo L§N+ LH ‘ LF H

{ -—

NG

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo lg
Disponk- Dimens3o (mm) €| o | Conjuntodo | Conjuntodo | Parafusod
bilidade —| 5 E\ onjunto ao | Lonjunto do araruso ae (algo e A 8
- S| = 2| grampo grampo calco L =
Descri¢ao = ¥l Insertos aplicaveis 9
S| =g c
ol 3 =
=z :| |2 (&) 9
RIL[S|S|H[H|LF|WF|E —] c
3|8 = [ £
- 1S
. TPLINO902... ®
S121- CTUPR09-16 [J 16| 12| 11(32 (140| 8 | 05| 0 [0.4 |Ndo - - - FH-2 TP-R0902... c
S16N-  CTUPFL11-20 ®|® | 20]|16|15(30(160| 10|0.5 TPCINT103... IE
0 0.4 Nao - (PS-2 - - - FH-2.5
$200-  CTUP%L11-27 ® | ®|27|20(18|40|180(13.5(13 TPCR1103...
S25X%- CTUPFL16-34 ® | ®|34|25|23|60(220|17 - - TPONI603
$325-  (TUPFL16-43 ® | ®|43(32(30|70(250{21.5| 1| 0 |0.8|Nao - (PS-3 LW-3 -
- SP3X10 KPT-32 TPLR1603...
S40X-  CTUPFL16-50 ® | ® 5040|3780 (315] 25
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Médio Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio
" A
Inserto A / i % \ / \
e N /+ i l f /A /4
P 3 2 | o S —— S ——
Quebra-cavaco DP GP HQ G STD FiL-F Fl-A *.-B
Péagina B95 B95 B95 B95 B95 B96 B96 B96
Aplicagao Médio Ferro fundido Ferro fundido Metais ndo ferrosos Materiais duros

Inserto f \
4

Quebra-cavaco fi-C Sem quebra-cavaco Ceramic PCD CBN

Péagina B96 B96 B122 C48 C25

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
Luvas aplicaveis @ F149~F151
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Usinagem de rolamentos Inserto RPMT

SRCP-B (Torneamento interno)

LF
DMIN

o | o
el (.
o - mﬁ )

Mostrado sentido direito

Dimensodes do porta-ferramenta

lE Pegas de reposicao
’ Disponi- ’ <
o Dimensao (mm
o bilidade (mm) Parafuso Chave Chave
g Descricdo Insertos aplicdveis
7]
= =
o RLEHBLHHFLFWF
+— a
S
S SRCP?.  2020B-12-A20 ® | ®(20|20]20|25(15.5[125| 22| SB-41R FT-15 - RPMT1203M0-BB
©
CICJ SRCPR  2525B-16-A32 [J 32125253120 (150| 27 | SB-5090TR - LTW-20 RPMT1604M0-BB
P D
Insertos apllcavels
Solido Aplicagio Usinagem de rolamentos
Positivo
Inserto
Barras AD
Quebra-cavaco BB
Negativo
Péagina B109
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Usinagem de rolamentos Inserto SNMF

(BSN-B (Chanfro redondo interno)

DMIN
. o+
= [2a]
. \ -
12°
| . LF
o
T T
Mostrado sentido direito
Dimensodes do porta-ferramenta
- Pegas de reposicao
=]
"
= Dimensa f
z imens&o (mm) Conjunto do Chave v,
- oy grampo (R) - o}
Descricdo a8 Insertos aplicaveis c
(7]
o
= £
RIZ|H|B|LH|HF|LF e
S
2020B-12-A20 [ ] 20 | 20 21 125] 20
CBNR —1 20 32 (P-RCR LW-5 SNMF1204..-21 %
2525B-12-A20 [ 25|25 26 | 150 25 CIC)
L e}
Insertos apllcavels
Aplicagao Usinagem de rolamentos
Inserto
Quebra-cavaco 21
Péagina B109
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Barras AD Inserto CN

HA-PCLN (Torneamento interno / faceamento interno)

DMIN

GAMO

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢ao
!E bl Dimensdo (mm) 2
ity bilidade | B|E| Mavanca | Parafuso | *Puncio | Presilha Glo *Chave Adaptador de
g Descricdo %’ g < torneamento interno | Insertos aplicdveis
% = E s ) = aplicével
= == o =
= —|
S RILIE[S]r|wr = I @f =) /
S - %
S HA32  PCLN®A12-40 @ ®|40|32 22 AD32U CNCIA1204...
s 1< |
GCJ HA40  PCLN%12-50 ®|®|50)40[41|27|10|08|Sim| LL-2K LS-2p PC-2K LSP-3K LC-4K DTPM-15 AD40V (NT1GT204...
5 HASO  PCIN1263 | @ | @ |63 50 35 AD50W CNTIM1204..
= Puncdo (PC-2K) : Nao incluso. Comprar separadamente.
A chave inclusa € do tipo L.
Sélido
Positivo
prsid|  Barras AD - Sistema de identificacao para cabecas intercambiaveis
Negativo Angulo de aresta de corte
F L
90° 95"j
Formato do inserto KL,—
- -
C 80° Romboidal
Tipo de cabeca
D 55° Romboidal 93°
A Cabega de aco com
Cabega intercambidvel furo de refrig. Tridngulo Diametro minimo do furo
I I
Diametro do adaptador aplicavel Sistema de fixagdo Angulo de folga do inserto Versao da ferramenta Tamanho do inserto

[

L]
o

P |Fixacdo por alavanca R Versao a direita i t
Parafuso L Versdo a esquerda
Lt
Positivo 7° E
-

N Negativo 0°
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Barras AD

Inserto CN

Insertos aplicaveis

Aplicagao

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento - Médio

Acabamento - Médio

Inserto

.

LA

4

&>
wp

Quebra-cavaco WF WE wQ PP GP PQ HQ
Péagina B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
Inserto

§“
(&)

Quebra-cavaco cQ TN-V GS PG PS PT GT
Péagina B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Aplicagao Desbaste Desbaste Desbaste Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ago baixo carbono Aco baixo carbono
/.\. 4R > N
N AR 4 < | <&
Quebra-cavaco STD PH PX R/L fi-25R z XF XP
Péagina B18 B18 B19 B23 B23 B23 B19 B19
Aplicagao Aco baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Médio - Desbaste . i !noxniavell . b !nomdavel J . i !noxmavel / . s !noxmaveI/
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligasresistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor
r

Inserto V
Quebra-cavaco XQ Xs SK FP-TK TK mMQ Ms MU
Péagina B19 B19 B19 B19 B20 B20 B20 B20

N . . . . . . . Ferro fundido /
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido .

Materiais duros
R | B -
i P~

Inserto QO v
Quebra-cavaco KQ KG KH C zs GC Sem quebra-cavaco Ceramic
Pagina B21 B21 B21 B22 B22 B22 B22 B113
Aplicagao Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor Materiais duros Materiais duros Materiais duros
Inserto

PCD

Quebra-cavaco

CBN

Pagina

c8

Quebra-cavaco *.-A3 AH sQ SG HH HL HD
Péagina B23 B23 C34 B20 B21 c9 c9 9
Aplicacio Materiais duros / Ferro

plicas fundido

Inserto

Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153
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Barras AD

Inserto DN

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

HA-PDUN (Copia interna)

DMIN
WF

DCON

LF

WEF:

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢ao
Disponi- ’ < =)
o Dimensao (mm) o = : .
bilidade =B £ Alavanca Parafuso *Puncdo Presilha Calgo *Chave Adaptador de
Descricdo % g E torneamento | Insertos aplicéveis
S|Z|E — interno aplicavel
| = E|= =
RIL|Z|E]r|wr|E = @/ /
S| a ) ——
J \~
HA32 PDUN®15-43 | @ | @|43|32 2509 |12 Dk AD32U DNTA1504...
HA40  PDUN%L15-50 ® (@ |50(40(41(27|7 10 0.8 | Sim LL-3K LS-3P PC-2K LSP-3K (LD-—44I£4*3; DTPM-15 AD4ov DNIG1504...
HAS0  PDUN%1563 | @ | @ |63 |50 35010 AD50W DNEIM1504..

Puncao (PC-2K) : Nao incluso. Comprar separadamente.

A chave inclusa é do tipo L.

(algo : LD-4K43 é montado no porta-ferramenta. Ao usar Inserto DN 111506, compre LD-4K separadamente.
Para Quebra-cavaco WF, é necessério fazer corregdes do programa ou ajustar a aresta de corte vide R34 e R35.
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Barras AD Inserto DN
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acal - Médio Acab - Médio Médio
Ah

3 PO .y
Inserto P~ W @ — \/
Quebra-cavaco WF PP GP PQ HQ cQ a TN-V
Péagina B24 B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Meédio - Deshaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste

- o —

Inserto Q- \.@/

i@gﬁ?

Quebra-cavaco

HH

HL

HD

CBN

Péagina

C11

11

c11

c10

Quebra-cavaco GS PG PS PT GT STD PH PX
Péagina B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27
Aplicagao Médio Ago baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap Médio - Deshaste
I o
~ o . P
Quebra-cavaco R/L XF XP XQ Xs SK R-LD FP-TK
Péagina B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28 B28
Aplicagdo . b !noxniavel f . ke !nomdavel ; . e !nomdavel / . o2 !noxmavel f Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor
AR A ) R,
< op
Quebra-cavaco TK mMQ Mms MU KQ KG KH C
Péagina B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30 B30
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido !\F:;::r::iz(ﬂ:?o/s Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor
- . /\
Quebra-cavaco zs GC Sem quebra-cavaco Ceramic fL-A3 AH PCD sQ
Péagina B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35 B29
Aplicagao Ligas resistentes ao calor Materiais duros Materiais duros Materiais duros Maleis dl{ms/
Ferro fundido
Inserto

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
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Barras AD Inserto TN

HA-PTFN (Copia interna)

DCON

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

lE Pegas de reposi¢ao
’ Disponi-| . . o
h Dimensao (mm ©
Gz bilidade (mm) =| B .g Alavanca Parafuso *Puncdo Presilha Calgo *Chave Adaptador de
g Descricdo % g < torneamento interno | Insertos aplicaveis
9 = E s ) = aplicével
S z|5 = = =)
Ie) RILIZ|S|LF|WF g \
S J >
€ HA32  PTFNL16-40 ® @ 4032 22 10 AD32U TNCTA1604...
s 1< |
O [HMo PTANIIGS0 | e e [so[40]41[27] |os|sm| WK | LSP | PCK | LSPAK | LR | DIPMI0 ADA4OV Ty oot
° HA50  PTFN%L16-63 ® | ® 63|50 3518 AD50W TNCIX1604...
= Puncdo (PC-2K) : Nao incluso. Comprar separadamente.
A chave inclusa € do tipo L.
Sélido Para quebra-cavaco WF, é necessario fazer correqdes do programa ou ajustar a aresta de corte vide R34 e R35.
Positivo
Barras AD
Negativo
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Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste
4 _;b.
Inserto é&
b EF
Quebra-cavaco WF PP GP PQ HQ cQ GS PG
Péagina B39 B39 B39 B39 B39 B39 B40 B40
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste Acabamento Acabamento - Médio
M iﬁ ( A
f 1 "Q 0 AN
Inserto 2 i 4 P N
Oh | {8 | A8A | L2 (A
= et L | —
| —
Quebra-cavaco PS PT GT STD PH PX */.-SSF -8
Péagina B40 B40 B40 B40 B41 B41 B45 B45
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ago baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Ago baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap
oS
A o >
Inserto / y» 4
o AN A @) b 0
| > o
c
Quebra-cavaco i€ f/.-25R XF XP XQ XS SK R-LD EI_.)
—
Péagina B46 B46 B41 B41 B41 B41 B42 B42 E
Aplicagao Médio - Desbaste . ke !nomdavel ; . e !nomdavel / . i !noxmavel / . e !nomdavel b Acoinoxidavel Ferro fundido Ferro fundido _8
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor =
S N = (]
A\ £
R
Inserto é@é 8
o
=
Quebra-cavaco FP-TK TK MQ Ms MU F-sT KQ KG
Pagina B42 B42 B42 B42 B42 B43 B43 B43
N " . . . . Ferro fundido / _— _—
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido - Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos
Materiais duros
Inserto ﬁ
y e
Quebra-cavaco KH C zs GC NoCB Ceramica *L-A3 AH
Péagina B43 B43 B43 B43 B44 B118 B44 B44
S I . . Materiais duros/
Aplicagao Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor Ferro fundido
Inserto
Quebra-cavaco PCD SG CBN
Pagina 36 B43 C13 Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
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Inserto (C

HA-SCLC (Torneamento interno / faceamento interno)

DMIN
WF

95°

©

LF

DCON

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposicao
£ Disponi- Dimensdo (mm) 2
bilidade =| 8 ='|  Parafuso Chave
o} . S| =] & Adaptador de torneamento P
c Descricao S ) - Insertos aplicaveis
= = =32 interno aplicdvel
v S35 S
— 2
£ =|=z g|" @1
o R|L|=|S|LF|WF =
+— al|la
c
GEJ CQITo9T!
) 09T3...
© HA32 SCLC7.09-40 ® | ®[40(32(25(22| 3 [0.8(Sim| SB-3580TR FT-15 AD32U
] CCIWO9T3...
c
S
= L
Insertos aplicaveis
Solido Aplicacao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio
Positivo = 4
& S o
Insert ! .
nserto \/ g
Barras AD
. Quebra-cavaco GF SKS SK CK GQ wP PP GK
Negativo
Pagina B58 B59 B59 B59 B59 B60 B60 B60
Aplicagao Acabamento - Médio Médio Médio Acabamento Baixo avanco Baixo avango Baixo avango . Ago?noxidavel/
Ligas resistentes ao calor
- B A%
; o / ,O/ 7 \*
Inserto ! ,J‘J L &l .
Quebra-cavaco HQ STD MF - i-u -USF -) MQ
Péagina B60 B60 B61 B63 B63~B65 B63 B65 B61
Aplicagdo Ferro fundido Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Materiais duros
. p o i 3 - k »
Inserto 0 R\ J ; ﬁ f \ O 0
; \-( )f_/ S g 5
= N 7
Quebra-cavaco NoCB AP -A3 AH PCD APD CBN
Péagina B66 B66 B66 B66 C39 C40 C20
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Inserto DC

HA-SDUC (Copia interna)

DMIN
WF

DCON

WF2

Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensodes do porta-ferramenta

Pegas de reposi¢ao
Disponi- Dimensao (mm) S| 5
bilidade = 'g g Parafuso Chave T .
Descricao 2l Z|e ap.a orde ornfeameno Insertos aplicdveis
=|=Z| e interno aplicdvel
Cl | 5
== Rk
RIL|[=|S|LH|LF|WF|l= ‘é’
[ N=]
HA32 SDUC*11-40 ®|®(40(32|25(25(22| 6 | 3 |0.8]Sim| SB-3580TR FT-15 AD32U DA ITNT3..., D W11T3.., D X1T3...

Para quebra-cavacos WP, é necessdrio fazer correcdes do programa ou deslocamentos da aresta de corte vide R36 e R37.

Insertos aplicaveis

Aplicagao Baixo Ap Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento

5 - ; = = >, N
Quebra-cavaco CF GF SKS SK CcK GQ wP -wp
Péagina B68 B68 B68 B68 B68 B69 B69 B69
Aplicagdo Acabamento Acat Acat - Médio Acat - Médio Médio Médio Acabamento Acabamento
Inserto

@ : ltem Standard

Quebra-cavaco PP GP GK HQ STD MF -F F/.-FSF

Pagina B69 B69 B70 B70 B70 B70 B72,B73 B72

Aplicacao Baixo avanco Baixo avango Baixo avango Baixo avango Aco baixo carbono Ago baixo carbono . “g fnomdavel U Ferro fundido
Ligas resistentes ao calor

Quebra-cavaco -u "-USF -) *.-JSF XP XQ MQ NoCB

Péagina B74~B76 B74 B77 B76 B71 B71 B71 B78

Aplicagao Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Metais no ferrosos Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Materiais duros

— <o

- O | | >

Quebra-cavaco AP .-A3 AH PCD APD CBN

Péagina B78 B78 B78 C42 C42 C22

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
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Adaptador para torneamento interno para Barras AD

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo

Barras AD

Negativo

Adaptador para torneamento interno

Y

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo
g Dimensao (mm
E L Parafuso de fixacao Chave
Descricdo =
=
2 =
= =
S|H|B|LF|L2|Z]| G /
=] o~
AD 30 ® |32 3129 310/200|200|Rp3/8
D378 520 3 pes) | HHSX30 (Tps | s
AD 40V ® | 40 | 39 | 37 360|248|228 |Rp3/8
AD 50W @ | 50 | 47 | 47 (410280276 |Rp3/8] HH6X20 (3 pes) | HHEX30 (1 pes) LW-5

Combinacao de adaptador de torneamento interno e cabeca intercambiavel

Adaptador de torneamento interno

Descri¢do da cabeqa intercambidvel D(f:g;io Parafuso de fragio .
HA32 PCLNFL  12-40
PDUNFL 1543 HH5X20 HH5X30
PTENRL  16-40 AD32U
SCLCL 09-40 HHSX20 IW-4
SDUCFL 1140
HA40 PCLNFL  12-50
PDUNRL  15-50 AD4oV HH5X20 HH5X30
PTFNFL  16-50
HA50 PCINFL  12-63
PDUNFL  15-63 AD50W HH6X20 HH6X30 LW-5
PTFN®L  16-63

Como mudar a cabeca

1. Sem cabeca montada

@ : ltem Standard
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2. Alinhe as posicdes dos furos

Aperte 3 parafusos para fixar a cabeca

Para a cabeca intercambidvel do tipo alavanca de
fixacdo, use 2 parafusos curtos para o lado superior e
1 parafuso longo para o lado inferior.

HA32 SCLC*.09-40 e HA32 SDUCT/.11-40

usam HH5X20 para os 3 parafusos.



Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto CN

A-DCLN (Torneamento interno / faceamento interno)

DCON

DMIN

95°) © i

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo l&
Disponi- I 2 Parafuso (have e
. Dimensao (mm) Sl > Parafuso *Chave o
bilidade =|B|E| Gampo (para Mola (para Glgo Ponta c
B Slgl%E (para calgo) | (para calgo) Insertos =
Descrigao g2lg|g grampo) grampo) - a
S|l=| e aplicaveis ]
ol 3 £
=|= = N I
~ 15187 o
A25R-  DCIN%12-32 | @ | @ (32| 25|23 |42 (200( 17 " DN10 (NCIAT204... 8
A32S- DCIN%.12-40 | @ | @ [ 40|32 |30 (50 (250| 22 0.8 [Sim| (CP-3D (S-3D SP-3D LW-3 DC-42 SB-4085TR FT-15 (NCIG1204... g
A40T-  DCINFA12-50 | @ | @ | 50 | 40 | 37 | 60 (300 27 | 14 DN20 | CNCIM1204.. =

Néo aplicdvel a refrigeracdo de alta pressao
Chave (FT-15) é vendida separadamente.
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Adaptador para tomeamento interno para Barras AD

S-PCLN (Torneamento interno / faceamento interno)

)

DMIN
WF
&
1o]
©

LF

Z o

NG

G

Ll
U‘% :

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicdo
i, D!SPOHI- Dimensao (mm) 3 & : . .

o bilidade | 8| E| Mavana | Parafuso | Pungio | Presiha | Presilha Galo Chave Chave

c Descricio S Insertos aplicaveis

[J] S|l x| o

£ “lg| & S

c ol 3 =

= & =

2 RIL|IZ|E|H|w|F|wr = @ %

c il D

() ~ \w/

% S16M-  PCLN%.09-20 ® (@ |20(16(15([34(150| 11|16 LL-03SN | LS-03SN - - P-03S -

qc) $20Q-  PCLN®AL09-27 ® | ®|27]20(19(37180(14.2] 17 | 0.8 | Nao - FH-2.5 (NCJG0904...

= LL-IN LS-1SN PC-1 LSP-1 - LC-32N

|9 S25R-  PCLN%.09-32 ® | ® | 32|25(24]42|200(15.7{ 15

S5R- PCNT1232 | @ | @ |32 25 24 | 42 200]163] 16 CNA1204..

- $32S-  PCLNRA12-40 ® @ |40|32(30(50(250| 21 10 0.8|Ndo| LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 - LC-42N LW-3 - (NCIG1204...
Solido S40T-  PCINY1250 | @ | @ |50 4037 60]300] 25 (NTIM1204...
Positivo LC-42NR para Porta-ferramenta direito, LC-42NL para porta-ferramenta esquerdo.
Barras AD

Negatio|  A-PCLN (Tomeamento interno / faceamento interno)

DCON

DMIN

LF L H

| o

Comprimento méx. em balanco L/D=~3 | Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramenta

o Pecas de reposico

s

= . . o

=2 Dimensao (mm) Tl o ; . .

=3 | 8| &| Aavanca Parafuso Pundo Presilha Presilha (algo Chave

Descricdo a8 S|z E Insertos aplicaveis
S|E| e
= — |
RIE|E| || |wr = @ / %
- >,

A16M-  PCLNR09-20 ® |20(16| 15|34 (150( 11|16 LL-03SN LS-03SN - - P-03S -
A20Q-  PCLNR09-27 ® |27 (201937 [180(14.2| 17 | 0.8 [Si FH-2.5 (NCIG0904...
0 o | sasn | oeer | osea . LC-32N
A25R- PCLNR09-32 ® |32(25|24|42(200(15.7 15
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Adaptador para torneamento interno para Barras AD

Insertos aplicaveis (A-DCLN / S-PCLN / A-PCLN )

Aplicagao Acabamento Acat Acab - Médio Acal - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio
o
e 2N o
Inserto '--_“.": it
2%
Quebra-cavaco WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Péagina B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
4 -
& » N Pt
N / b 2. ,
Inserto - V Q§ @ i i v /ﬂv é i 9;’
Quebra-cavaco cQ a TN-V GS PG PS PT GT
Péagina B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Aplicagao Desbaste Desbaste Desbaste Acabamento Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Aco baixo carbono
A 70 ) o
Inserto & ﬁ ! < @ = A% m O ;
o il "
. o
c
Quebra-cavaco STD PH PX f-s R/L f-25R z XF EI_.)
—
Péagina B18 B18 B19 B23 B23 B23 B23 B19 E
Aplicagao Aco baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Médio - Deshaste . b !nomdavel J . i !nomdavel / . s !noxmavel 4 _8
Ligas resistentes ao calor | Ligas aocalor | Ligas resistentes ao calor =
,a‘- o 3 GEJ
Inserto v = e 8
o
=
Quebra-cavaco XP XQ Xs SK FP-TK TK mMQ Ms
Pagina B19 B19 B19 B19 B19 B20 B20 B20
Aplicagao . b !noxldavell Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resistentes ao calor
/\ Aﬁf\ 2 ~
Inserto v \OQO/ V
Quebra-cavaco MU KQ KG KH C Zs GC NoCB
Péagina B20 B21 B21 B21 B22 B22 B22 B22
Aplicagao :A:tr:rgig‘iilz:’o/s Metais ndo ferrosos Metais no ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor Materiais duros Materiais duros
Inserto 6
Quebra-cavaco Ceramica .-A3 AH PCD sQ SG HH HL
Péagina B113 B23 B23 C34 B20 B21 9 9
N . Materiais duros /
Aplicagao Materiais duros Ferro fundido
Inserto
Quebra-cavaco HD CBN
Pagina [ c8 Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153

Luva / Junta de refrigerante aplicavel

Descricao do porta-ferramenta |  Luva de refrigeranteaplicavel | Junta de refrigerante aplicavel
A16M -PCLN/L09-20 SHC1640-70, SHC1650-95
A20Q -PCLN"L09-27 SHC2040-70, SHC2050-95 $IS-8
A25R -PCLN/L09-32 SHC2540-70, SHC2550-95

Para luvas e juntas de refrigerante, consulte a pagina @ F150, F151
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto DN

S-PDUN11 (Torneamento interno / faceamento interno)

O
g ggra_@ ) ‘ a
WF, ;
\ LH H
vz 4@ \ LF
O
7 /

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicdo
Y D!s'ponl— Dimensao (mm) 2 < ) .
o bilidade | B|E| Mavanca | Parafuso Puncio Presilha Qo Chave
c Descricio == = Insertos aplicaveis
£ Eli=E = =
S 31E AREN =
2 RIL|=Z|S|H|LWH|LF|WF S =
2 2|8 S —
] - >
% $20Q- PDUN®L11-27 ® | ®|2720]19(35(180] 16 76 i
qc) S25R- PDUN®L11-32 ® | ®(32(25(24(40(200(17| " |15/|04|Nio| LL-1DN LS-1SN PC-1 LSP-1 LD-32N FH-2.5 DNCIG1104...
lg $325- PDUN®L11-40 ® | ® |40 (32(31|45(250(22(85]|12
Sélido
Pusitivo A-PDUN11 (Torneamento interno / faceamento interno)
Barras AD
|
Negativo é /g“@\ } §
e :
WF2 i

| LF

93°

Comprimento méx. em balanco L/D=~3 | Mostrado sentido direito | Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramenta

= Pecas de reposicdo
=
= Dimensdo (mm) 2| g i ;
=3 =| = £ Alavanca Parafuso Puno Presilha (algo Chave
Descricao = S\z ,;_:, Insertos aplicaveis
F|=|g
=|z e = | ]
RIZS|S|H ||k |wr|E = %
SRR @ e
= 7
A200-  PDUNR11-27 ® |27(20]19|35(180] 16 761
A25R-  PDUNR11-32 @ [32(25|24(40(200{17| ~|15|04|Sim| LL-1DN LS-1SN PC-1 LSP-1 LD-32N FH-2.5 DNG1104...
A32S-  PDUNR11-40 ® (40|32 |31|45(250(22|85( 12
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Inserto DN

Insertos aplicaveis (S-PDUN / A-PDUN)

Aplicagao Acabamento Acabamento - Médio Médio - Desbaste Acabamento Médio
P
Inserto [ ﬁ . - [ﬁ) (= //ﬁ =
W
Quebra-cavaco GP HQ GS f-s R/L
Péagina B24 B25 B25 B31 B31

Condi¢oes de corte recomendadas @ F152, F153

Luva / Junta de refrigerante aplicavel
Descricdo do porta-ferramenta | Luva de refrigerante aplicavel | Junta de refrigerante aplicavel
A20Q-PDUNR11-27 SHC2040-70, SHC2050-95
A25R-PDUNR11-32 SH(2540-70, SHC2550-95 SIS-8
A32S-PDUNR11-40

Para luvas e juntas de refrigerante, consulte a pdgina @ F150, F151
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto DN

A-DDUN (Torneamento interno / copia interna)

DMIN
DCON

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicdo
) Disponi- — ) Parafuso Chave .
o . Dimensdo (mm) gl Parafuso | *Chave
e bilidade | 8| &| Grampo (para Mola (para (algo Ponta
< - = GQ 5] rampo) rampo) (para calo) | (para calgo) L
9 Descricao SIS gramp gramp Insertos aplicaveis
o . g™ =)
£ AN EEIII @ /“ F}E
(7] [=R =1 /
€
8 A32S-  DDUN%L15-40 ® | @®|40(32(30(45(250{22 8 DNTA1504...
g A40T-  DDUN%L15-50 ® | ® |50 (40|37 |55(300(27 (85]|12(08(Sim| CP-3D (S-3D SP-3D LW-3 DD-42 SB-4085TR|  FT-15 oo DNJG1504...
= - . ’ (DD-42-16%) DNTIM1504...
A50U-  DDUN®L15-63 ® | ® 635047 |65(350(35110.5 DN20 DNX1504...
Sélido Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1.6 mm, compre um calco* e use-o para evitar que a pea de trabalho e o calco interfiram entre si.

Néo aplicavel a refrigeracdo em alta pressao
Ao usar o inserto com quebra-cavaco WF, é necessario corrigir o programa e o deslocamento da aresta da ferramenta vide R34 e R35.

Positivo
||v Chave (FT-15) é vendida separadamente.

Barras AD

Negativo
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o . . .
Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto DN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acal - Médio Acab - Médio Médio

g ,ﬂ_.‘““'.-.

Inserto ~ W @

Quebra-cavaco WF PP GP PQ HQ cQ a TN-V

Péagina B24 B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25

Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Meédio - Deshaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste

— ‘8. O ~ /\‘ A

AL v

S

Quebra-cavaco

HH

HL

HD

CBN

Péagina

C11

11

c11

c10

Quebra-cavaco GS PG PS PT GT STD PH PX
Péagina B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27
Aplicagao Médio Ago baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap Médio - Deshaste
;'_"\:r - P
Inserto W
Quebra-cavaco R/L XF XP XQ Xs SK R-LD FP-TK
Péagina B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28 B28
Aplicagdo . b !noxniavel f . ke !nomdavel ; . e !nomdavel / . o2 !noxmavel f Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor
%) T e
S <
Quebra-cavaco TK mMQ Mms MU KQ KG KH C
Pagina B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30 B30
S " . . Ferro fundido / - - _— . .
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Materiais duros Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor
Inserto m?b‘ = ® @ ’0\
Quebra-cavaco zs GC NoCB Ceramica fL-A3 AH PCD sQ
Péagina B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35 B29
Aplicagao Ligas resistentes ao calor Materiais duros Materiais duros Materiais duros Maleis dl{ms/
Ferro fundido
Inserto

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Inserto DN

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

S-PDUN15 (Copia interna)

A seta mostra a direcao de fixagao
(Favor fixar na parte traseira)

i

z
O{
vl
o

DCON

Fig. 2

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Disponi- R sl .
bilidade Dimensao (mm) _ g 2
Descricao Sz é 2 Insertos aplicaveis
S|Z|¢e
ol 2
=|= o~ &
R|L|[=|S|H|[LH|LF|WF|=
[ N=]
S25R-  PDUN15-32 ® | ® 3225|2440 (200( 17 6513 1] DNCAT504... DNCIG1504
$325 PDUN.15-44 ® | ® | 4432|3150 (250| 22 0.8 | Nao 2 | DN-MT504.., DN X1504..
S40T- PDUN.15-54 ® | ® 54|40 |39 |65(300(27|75]|12
Pecas de reposicao
Alavanca Pino Parafuso Chave (algo (alco Parafuso Chave Presilha Pundo
Descricao
= VAR =
&y —— |— é
- 7
S25R-  PDUNL15-32 - PP-4 - - PD-42 | SB-2050TR FT-6 - -
$325-  PDUN%L15-44 LW-3 LD-42
LL-3N - LS-2N - - - LSP-2 PC-2
S40T- PDUN/.15-54 (LD-42-20%)

Ao usar o inserto com quebra-cavaco WF, é necessario corrigir o programa e o deslocamento da aresta da ferramenta vide R34 e R35.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) é superior a 1.6 mm para S25R-PDUN.15-32, use um calco modificado a fim de evitar que a peca e o calco interfiram entre si.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) é superior a 1.6 mm para S32S-PDUN®/.15-44 e S40T-PDUN.15-54, compre um calo com marcacdo * e use-o para evitar que a peca de trabalho e o calco interfiram entre si.
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Inserto DN

S-PDQN1 5 (Copia interna)

12.5°

A seta mostra a diregao de fixagao
(Favor fixar na parte traseira)

DCON

1 A o—1

B —

" £
——

LT
DCON ‘

| |

N AN —

Y N
8|l = () | D

& I

[= H

LH
LF

— T ]

su%-

i

Fig. 2

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Disponi- R s .
bilidade Dimensao (mm) _ E_ 2
Descricao Sz é 2 Insertos aplicaveis
S| =|e
el 3
== o <
RIL|=S|S|H|H|LF|WF|lE
[ N=]
S25R- PDQN#L15-32 ® | ®|3225|24|40|200]| 17 6513 1 DNIA1504...
$32S-  PDQN%.L15-44 ® | ®|4432(31(50[250]22]|" 0.8 | Nao 5 DNCIG1504...
S40T-  PDON%.15-54 ® | @ 5440396530027 [7.5] 12 DNCIM1504..
Pecas de reposicao
Alavanca Pino Parafuso Chave (algo (alco Parafuso Chave Presilha Pundo
Descricao
= - -
= V=T ARE
@) —— |— é
- 7
S25R-  PDQN".15-32 - PP-4 - - PD-42 | SB-2050TR FT-6 - -
$325-  PDQNL15-44 LW-3 LD-42
LL-3N - LS-2N - - - LSP-2 PC-2
S40T- PDQN".15-54 (LD-42-20%)

Ao usar insertos cujo raio R(RE) é superior a 1.6 mm para S25R-PDQN.15-32, use um calgo modificado a fim de evitar que a peca e o calco interfiram entre si.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) é superior a 1.6 mm para S32S-PDQN".15-44 e S40T-PDQN"15-54, compre um calgo com marcagdo * e use-o para evitar que a peca de trabalho e o calco interfiram entre si.
Quebra-cavaco WF ndo pode ser usado para porta-ferramenta S-PDQN15.
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto DN

S-PDZN15 (Torneamento interno reverso)

A seta mostra a diregao de fixagao _
(Favor fixar na parte traseira) i D =
. o
P\ T ] vl
D20 — 4\ z e
=y O = 9
= 5|3 £ : T o H
\A/GAMO W H
H LF
f LPR | D
1
o o =1 ?
=/ H
Fig. 1 Fig. 2

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto direito para porta-ferramenta direito, Inserto esquerdo para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

bl Dimenso (mm) 2| 5
e bilidade ~| 2|
= = =
9 Descricao %’ g |2 Insertos aplicaveis
[ Sl e
o) . =l
= RIL|IS|E|H||E|w|w|E
[J) aloa
1S
o S25R-  PDZN%15-32 ® | ® 32252440225 30 1713 3 1 DN ATS04.. DN 61504
c § Ty i
|9 $325 PDZN%/.15-44 ® | ® 44323150 (275 22 1 | 0.8 [Ndo 2 | DNCWMT504.., DNCIXTS04..
S40T- PDZN%/.15-54 ® | ® (54|40 |39 |65(325|50] 27 12
Sélido Pecas de reposicao
Positivo
Alavanca Pino Parafuso Chave (algo (alco Parafuso Chave Presilha Pundo
Barras AD Descricdo
] =) @D A
Negativo % @/ @@9 =
I @) —— |— é
- 7
S25R-  PDZN"A15-32 - PP-4 - - PD-42 | SB-2050TR FT-6 - -
$32S-  PDIN%L15-44 LW-3 LD-42
LL-3N - LS-2N - - - LSP-2 PC-2
S40T- PDZN®/.15-54 (LD-42-20%)

Ao usar o inserto com quebra-cavaco WF, é necessario corrigir o programa e o deslocamento da aresta da ferramenta vide R34 e R35.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1.6 mm para S25R-PDZN%.15-32, use um cal¢o modificado a fim de evitar que a peca e o calco interfiram entre si.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1.6 mm para S325-PDZN%/.15-44 e S40T-PDZN.15-54, compre um calgo com marcagdo * e use-o para evitar que a peca de trabalho e o calco interfiram entre si.

Como trocar insertos S25R-PDLINL15-32 Como montar pegas de reposicao
-Troque o inserto S25R-PDCIN%L15-32 - S25R-PDLIN%L15-32 (Pino) - $32S5-PDCINFA 15-44 (Alavanca)
pelo lado de trés - S40T-PDL_N®115-54 (Alavanca)

Puncédo
(para instalar a presilha)

Inserto

Parafuso

Presilha

Cal¢co

A seta indica a direcdo Alavanca

de fixacao

0 torque recomendado para a fixagdo
doinserto é de 3,5 Nm (para LW-3) Chave
(Fixe pelo \/

Lado de tras do porta-ferramentas | ,
ado de trés)
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto DN
Insertos aplicaveis (S-PDUN15 / S-PDQN15 / S-PDZN15)
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acal - Médio Acab - Médio Médio
- . ., =
Quebra-cavaco WF* PP GP PQ HQ cQ a TN-V
Péagina B24 B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Meédio - Deshaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste
Inserto —\\Q) . /\\

S

Ao usar o inserto com quebra-cavaco WF, é necessario corrigir o programa e o deslocamento da aresta da ferramenta vide R34 e R35.
0inserto com quebra-cavaco WF ndo € aplicavel para o porta-ferramenta S-PDQN15.

Quebra-cavaco GS PG PS PT GT STD PH PX
Péagina B25 B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27
Aplicagao Médio Ago baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap Médio - Deshaste
Inserto @
Quebra-cavaco R/L XF XP XQ Xs SK R-LD FP-TK
Péagina B31 B27 B27 B27 B27 B28 B28 B28
Aplicagdo . b !noxmavel f . ke !nomdavel ; . e !nomdavel / . o2 !noxmavel f Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor
AR

s <& <>

e
Quebra-cavaco TK mMQ Mms MU KQ KG KH C
Pagina B28 B28 B29 B29 B30 B30 B30 B30
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido R funr:ilﬂ:)ols MHEiED Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor

- e

\,_)“ e ~ @ /\
Inserto m = 5 e 4 ’ (0\
Quebra-cavaco zs GC NoCB Ceramica fL-A3 AH PCD sQ
Péagina B30 B30 B31 B114 B31 B31 C35 B29
Aplicagao Ligas resistentes ao calor Materiais duros Materiais duros Materiais duros Matenaf'::;z); ey
- /\ i S -

Inserto @ 11"’
Quebra-cavaco SG HH HL HD CBN
Pagina B29 cn cn ci ci1o Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto SN

A-DSKN (Torneamento interno)

T
DCON

700000

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicdo
Gz Disponi- Dimens3 ) Parafuso (have N
o " imensdo (mm) Sl Parafuso | *Chave
P bilidade —| B[ E| Gampo (para Mola (para Galgo Ponta
= L =PSRE (para calgo) | (para calgo) L
g Descricio S|lZ| grampo) grampo) Insertos aplicaveis
c S| e
= 2|32
2 =|=z & @ @ \
qc) R|L =S H [LH | LF | WF \ / é
€
8 A25R-  DSKN%.12-32 ®|® 32(25(23 B 200 17 DNTO SNCIA1204...
c
B A32S-  DSKN%.12-40 ® | @®|40|32]30 250022 |11 {0.8|Sim| (CP-3D (S-3D SP-3D Lw-3 DS-42 | SB-4085TR| FT-15 SNCIG1204...
= A40T-  DSKN1250 | @ | @ | 50| 40|37 | 53 [300) 27 DN20 SNIM1204..
Néo aplicdvel a refrigeracdo em alta presso
Sélido Chave (FT-15) é vendida separadamente.
Positivo S
Insertos aplicaveis
Barras AD e M » » » »
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste Médio - Desbaste Desbaste Deshaste Desbaste
Negativo NN S,ﬁ q £ ) et
Inserto I'i:ﬁg‘ /ﬁi B ,(“I !:f ’r.
[ : b -
Quebra-cavaco HQ PG PS PT PX
Péagina B34 B34 B34 B34 B35 B35
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Aco baixo carbono li aff;:;ﬁf;v:y@lm Ferro fundido
ﬁ i | Al
Inserto ) j i ’ lle’i’\ A
| e, |
Quebra-cavaco fi-C fL-25R XP XQ XS MQ MSs KG
Pagina B37 B37 B35 B35 B35 B36 B36 B36
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido 'I;eartr:;:ir: ddiﬂ:,ols Ligas resistentes ao calor M::rr;afiz:;:jo: /
f—_.— — o p— f— 7
- \ - 7
Inserto J a , ﬂ ,_F
—m, K |
— me—
Quebra-cavaco KH C zs GC NoCB Ceramica SG CBN
Péagina B36 B36 B37 B37 B37 B117 B36 C12

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto TN

A-DTFN (Torneamento interno)

I
DCON

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Nl Dimensdo (mm) 8
bilidade ~ B2 e
~ Qo E S
Descricdo % g K Insertos aplicaveis 9
S| 8 c
2|2 £
== ~ & -8
RIL|=[S|H|LH|LF|WF|l= c
[=R =1 ()
1S
A25R-  DTFN%.16-32 ® | ®|32(25]|23|42(200{17 (0.8 12108 lsim TNZIA1604..., TNCIG1604... 8
A32S-  DTFN"16-40 ® | ® 4032|3050 (250|22|1.2 ' TNCIM1604..., TNXT604... g
A40T-  DTFN%22-50 ® | ® |50 (40|37 |60(300(27 [1.5|12|0.8|Sim| TNIG2204..., TNCIM2204... =

Pecas de reposicao
Parafuso Chave Parafuso *Chave *Chave
Grampo Mola (alco Ponta
L (para grampo) (para grampo) (para calgo) | (paracalco) | (paracalco)
Descricdo

- DTFN%.16-32

AZSR 163 CP-2D (s-20 SP-2D LW-2.5 DT-32 | SB-3080TR |  FT-10 - DN10
A32S-  DTFN"16-40

A40T-  DTFN#22-50 (P-3D (S-3D SP-3D LW-3 DT-42 | SB-4085TR - FT-15 DN20

Néo aplicavel a refrigeracdo em alta presso
Ao usar o inserto com quebra-cavaco WF, é necessario corrigir o programa e o deslocamento da aresta da ferramenta vide R34 e R35.
Chave (FT-10 ou FT-15) é vendida separadamente

@ : ltem Standard

F137



Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto SN

S-PTUN (Torneamento interno)

LF

s

L)

i

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

l& Pecas de reposicdo
zz D!SPOHI- Dimensao (mm) S| o ) . .
o bilidade =| 8| &| Mavana | Parafuso | Pungio Galgo Presiha | Presilha Chave
£ Descricio s|o| = Insertos
E : % % s aplicaveis
'E = £ g" % @
£ R{L =S H[LH|LF|WF|l= 3 \
[} ~ \v/
% S16M-  PTUN®L11-20 ® | ®|20(16|15([34(150{11({03|18
qc) $20Q-  PTUN%.11-25 ® | ®|25(20(19(37(180(13.2{0.2| 17| 0.8 |Néo| LL-03TN LS-03SN - - - P-03S FH-2.5 TNCIG1104...
lg S25R- PTUN%.11-32 ® | ®|32(25|24)42(200(15.7{0.3| 16
S16M-  PTUN®16-20 ® | ®|20|16(15]34|150| 11 i
- S00- PIUN%1625 | @ | @ | 25|20 1937 [180[132|13[17] LLO3SN | LS-035N - - - P-035 TN AT604.
Slido S5 PTUNY1630 | @ | @ 30|25 ] 24|42 200155 | |08Nao FH-25 | TNCIGT604...
L. $32S-  PTUN%.16-40 ® | ® |40 |32(30]|50(250(22 (0.7 1T-32N TNCIM1604...
Positivo LL-IN LS-IN PC-1 " LSP-1 -
S40T-  PTUN®L16-50 ® | ® |50 (40 (37]60|300(27(0.6]11 (LT-32N-20%)

Barras AD Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1.6 mm, compre um calco* e use-o para evitar que a peca de trabalho e o calco interfiram entre si.

Negativo

A-PTUN (Torneamento interno)

Comprimento méx. em balanco L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

Dimensdes do porta-ferramenta

o Pegas de reposicdo
=
= Dimensdo (mm 3
S (mm) o| 8| S| Mevenca | Parfuso | Presiha Chave
2 S 2]
Descricao a S Insertos aplicdveis
S|=Z|g
HE: ©
= i = =
RIZ([S| 1 | |wr| £ = @/@
S e @y
-
A16M-  PTUNR11-20 ® 2016|1534 (150 11|03 18
A200-  PTUNRT1-25 ® | 25(20(19(37180(13.2[0.2( 17 | 0.8 |Sim| LL-03TN LS-03SN P-03S FH-2.5 TNTIGT104...
A25R-  PTUNR11-32 ® | 32|25|24|42(200]15.7{0.3] 16
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Inserto SN

Insertos aplicaveis (A-DTFN / S-PTUN / A-PTUN)

Ao usar o inserto com quebra-cavaco WF, é necessario corrigir o programa e o deslocamento da aresta da ferramenta vide R34 e R35.

Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste
L k‘ \L 3 I.T;;.‘
Inserto -~ sﬁﬁ (c\«
——
Quebra-cavaco WF* PP GP PQ HQ cQ GS PG
Péagina B39 B39 B39 B39 B39 B39 B40 B40
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste Acabamento Acabamento
r o - -
A iﬁ y A
Ak Al - AN /0 .
Inserto 4,,0,9 y c- X ~ i -~ ~ \ @ 3 ~ A
) i Fr ., 9
M M : . & ==y I 4 J—‘
| —
Quebra-cavaco PS PT GT STD PH PX */.-SSF f-s
Péagina B40 B40 B40 B40 B41 B41 B45 B45
Aplicagao Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste Aco baixo carbono Ago baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono
[ o
AlA | A | A | A B
'
Inserto I, 4 Ly
i N Y A L = e % 4 2N 7
- - - —— _— ] T o
c
Quebra-cavaco B f-C R/L f/-25R XF XP XQ Xs EI_.)
—
Péagina B45 B46 B46 B46 B41 B41 B41 B41 E
Aplicagao Acabamento - Médio Grande ap Médio - Desbaste . i !noxmavel / . e !nomdavell . b !nomdavel J . i !nomdavel / Aco inoxidavel _8
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas a0 calor =
A & ()
A% IS
Inserto y @ \ 8
A i c
f— S __ °
=
Quebra-cavaco SK R-LD FP-TK TK Ms MU ff-sT
Pagina B42 B42 B42 B42 B42 B42 B43
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido D fun Glil)
Materiais duros
L/—\\//as»k f "
Inserto Q )
Lin: (O
——
Quebra-cavaco KQ KG KH C zs GC NoCB Ceramica
Péagina B43 B43 B43 B43 B43 B43 B44 B118
Aplicagao Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor Maleis dl{ros /
Ferro fundido
Inserto ~ @
— .d
Quebra-cavaco .-A3 AH PCD SG CBN
Péagina B44 B44 C36 B43 C13

Condicoes de corte recomendadas @ F152, F153

0inserto com quebra-cavaco WF ndo € aplicavel para o porta-ferramenta S-PTUN e A-PTUN.

Luva / Junta de refrigerante aplicével

Descricdo do porta-ferramenta | Luva de refrigerante aplicavel | Junta de refrigerante aplicavel

A16M-PTUN®/.11-20 SHC1640-70, SHC1650-95
A20Q-PTUNL11-25 SHC2040-70, SHC2050-95 5Js-8
A25R-PTUN®/L11-32 SHC2540-70, SHC2550-95

Para luvas e juntas de refrigerante, consulte a pigina @ F150, F151
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Inserto WN

S-PWLN (Torneamento interno / faceamento interno)

il

DMIN

w o
;95

6°f

/]
©__

LH

LF

—

S——7
DCON

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

l& Pecas de reposicdo
NS Dimensdo (mm) r
e bilidade =| 8| E| Mavanaa | Parafuso | Pungio Glo | Presiha | Presiha | Chave Chave
b3 ios S|la| = icavei
% Descricao % e = Insertos aplicaveis
2 =|z &= = | ] k=
£ RIL|E[S| 0 || |wr = NS %
€ = S,
8 S16M-  PWLN%.06-20 ® | ® (2016|1534 (150{ 11|16 LL-03SN | LS-03SN - - - P-03S
g $20Q-  PWLN%.06-27 ® | ® (27201937 (180(14.2| 17 | 0.8 | Nao - FH-2.5 WNCIG0604...
= . LL-IN LS-1SN PC-1 LW-32N LSP-1 -
S25R-  PWLN%L06-32 ® | ® |32|25(24(42|200(15.7 15
$325-  PWIN%.08-40 |®@ | @ |40 (32|30|50]|250| 22 WNIA0804...
Sélido 10| 0.8 |Néo| LL-2N LS-2N PC-2 LW-42NF | LSP-2 - LW-3 - WNIG0804...
SAOT-  PWLNT.08-50 | @ | @ |50 4037 [60]300|27 WNCMO804...
Positivo Calgo : LW-42NR para Porta-ferramenta direito, LW-42NL para Porta-ferramenta esquerdo.
garasid|  A-PWLN (Torneamento interno / faceamento interno)
Negativo
‘ N2
o e
‘ a
H
N
3
)
J

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito.

= Pegas de reposi¢do
£
= Dimenso (mm) S| i } )
= =| 2| E| Mavana Parafuso Puncéo (algo Presilha Presilha Chave
2 = o
Descricdo s Slz|e Insertos aplicdveis
S|=| e
= © =
= =
RIZ|S| 1| |wF = I \// @%
5| b :
A16M-  PWLNR06-20 ® (20|16 15|34 |150| 11|16 LL-03SN | LS-03SN - - - P-03S
A20Q-  PWLNR06-27 @® (2720|1937 |180|14.2| 17 | 0.8 |Sim FH-2.5 WNLIG0604...
LL-IN LS-1SN PC-1 LW-32N LSP-1 -
A25R- PWLNR06-32 ® (32| 25|24 42|200/15.7) 15

@ : ltem Standard
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto WN

Insertos aplicaveis (S-PWLN / A-PWLN)

Aplicagao Acabamento Acat Acab - Médio Acal - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio
A Fay = &H
///”\\\ ‘A £
Inserto 4 (ﬁ)\ | il
M b Dozl
—— e s
Quebra-cavaco WF wp GP HQ
Péagina B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste
M & /
A NI A
Inserto i s ! o cﬁ /
HeX 50 | L0 &
i v i
—— e — R e
Quebra-cavaco cQ a GS PG Ps PT GT STD
Péagina B51 B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52
Aplicagao Acabamento Médio Ao baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono . e !noxmavel / . b !no><|daveI/
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor
Inserto 4 .?{ﬁ\. lg
- o
c
Quebra-cavaco PH - RIL XP XQ XS TK o
—
Pagina B52 B54 B54 B52 B52 B52 B52 B53 E
Aplicagao . Ago!noxldavell . b !nomdavell Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido .8
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor =
[J]
A e £
Inserto & ﬂ 2 N2, ©
® c
Quebra-cavaco MS MU KQ KG KH C Zs GC
Péagina B53 B53 B53 B53 B53 B54 B54 B54
Aplicagao Ferro fundido Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor Maleras dl{ros /
Ferro fundido
PN

B Sy e
Quebra-cavaco NoCB AH PCD
Pagina B54 B54 C38 B53 C15

- A A B

CBN

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153

Luva / Junta de refrigerante aplicavel

Descricdo do porta-ferramenta | Luva de refrigerante aplicavel | Junta de refrigerante aplicavel
A16M-PWLNR06-20 SHC1640-70, SHC1650-95
A20M-PWLNRO06-27 SHC2040-70, SHC2050-95 SIS-8
A25R-PWLNR06-32 SHC2540-70, SHC2550-95

Para luvas e juntas de refrigerante, consulte a pigina @ F150, F151
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Inserto WN

i
Torneamento interno m

Sélido
Positivo
Barras AD

Negativo

A-DWLN (Torneamento interno / faceamento interno)

DC‘ON

Dimensdes do porta-ferramenta

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Disponi- A 2
bilidade Dimensao (mm) _ _g 2
Descricao S\z _}; Insertos aplicaveis
S|=|e
ol 32
= = E
R|L|[=|S|H|[LH|LF|[WF
(=) (=)
A25R-  DWLN.08-32 ®|® |32 |23 5% 200( 17 WNIA0804...
A32S-  DWLN%.08-40 ® | ® 403230 250{ 22 | 13| 0.8 |Sim WNCIG0804...
A40T-  DWLN%.08-50 ® | ® | 50|40 3760|300 27 WNIM08O04...
Pecas de reposicao
Parafuso Chave Parafuso *Chave
Grampo Mola Calgo Ponta
L (para grampo) (para grampo) (para calco) | (para calgo)
Descricao
@y
D)
NVARE
A25R-  DWLN®.08-32 oNT0
A32S-  DWLN.08-40 (P-3D (S-3D SP-3D LwW-3 DW-42 | SB-4085TR |  FT-15
A40T-  DWLN?.08-50 DN20

Néo aplicavel a refrigeracdo em alta presso
Chave (FT-15) é vendida separadamente.

@ : ltem Standard
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo Inserto WN

S-WWLN-E Excellent bar (Torneamento interno / faceamento interno)

. A= (D s
. %Eﬂ%p—lm ; —
LF
b N —.
0/ —

Comprimento max. em balango L/D=~5 | Mostrado sentido direito
Inserto esquerdo para porta-ferramenta direito, inserto direito para porta-ferramenta esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramenta

Pecas de reposicdo l&
Nl Dimensdo (mm) 2 Conjunto d
bilidade =B g ogn:::l;oo Chave Glgo Presilha (have 2
Descricdo S\z é Insertos aplicaveis E
SHEE k=
e | S E
R{L =S H | LH | LF [WF \ 7 é
S255- WWLNY.08-28¢ | @ | @ 28] | 36| |u]13 WNCIA0804.. o
WWLN08-34E | ® | ® |34 30 [250[ 17 [ 11 [12|Nio | wis-s w3 (W‘C’V‘ﬂ;ﬁ*) wesxit | w2 WNG0804... £
$325-  WWLN¥.08-40E | @ | @ | 40323050 20|10 WNCZIMO8O4... =

Ao usar insertos cujo raio R(RE) é superior a 1.6 mm, compre um calco* e use-o para evitar que a peca de trabalho e o calco interfiram entre si.
No sistema de fixacdo por cunha o uso de um inserto de cerdmica diferente do inserto de nitreto de silicio ndo é recomendado em funcéo da grande forca de fixacdo.

@ : ltem Standard
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Barras de torneamento interno para insertos do tipo negativo

Inserto WN

Insertos aplicaveis (A-DWLN / S-WWLN-E)

Aplicagao

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento - Médio

Acabamento - Médio

Inserto

=

Quebra-cavaco WF PP GP PQ HQ
Péagina B50 B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste
N /-
FAh A5, A A '
4 N { \ 3 y
Inserto . ﬁ - ] " fm‘
Quebra-cavaco cQ a GS PS PT GT
Péagina B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52
v r . . Acoinoxidavel / Aco inoxidavel / Aco inoxidavel / Aco inoxidével /
Aplicagao Aco baixo carbono Aco baixo carbono . " . . . . . .
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligasresistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor
™ a | A
Inserto o ﬁ ﬁ
vlllll gr. et J.é
]
c
EI_.) Quebra-cavaco XP XQ XS TK Ms MU
—
E Pagina B52 B52 B52 B52 B52 B53 B53
_8 Aplicagdo Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Metais ndo ferrosos
c
[J]
1S ,
8 Inserto ﬁ @
c ) ) :
S o= B e
=
Quebra-cavaco KQ KG KH C zs GC NoCB AH
Pagina B53 B53 B53 B54 B54 B54 B54 B54
Solido A o S Materiais duros /
Aplicagao Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor Ferro fundido
" ~ o
Positivo N
Inserto { d
Barras AD /- -
v
N egativo Quebra-cavaco PCD SG CBN
Péagina C38 B53 C15

F144
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Barras de torneamento interno para insertos de ceramica Inserto EN

S-CELN (Torneamento interno / faceamento interno)

DCON
S
T - —- 7©7 /{7%‘{/#%\‘
% — it
<LH,

Comprimento max. em balango L/D=~3 | Mostrado sentido direito

Dimensodes do porta-ferramenta

- Pecas de reposicao
=]
N
= Dimensao (mm S| i
= (mm) <5 2 |uebra-cavacd Conjunto do Chave o Parafuso de %)
- 2 S| = e grampo algo L o
Descricdo a8 =¥l Insertos aplicdveis c
S|E| e ]
2 & -
=|= B £
RIS|S|H|H|LF|wr & / @’/ Q
c
9
S40T-  CELNR13-50 @ 50|40 (37]32/300(27 (12|08 |Nio| (B-16 LW-4 SP-341P M3X8 ENGN1307... IS
o
<
Insertos aplicaveis )
Aplicacio Ferro fundido /
plicag Materiais duros
Inserto
Tipo Ceramica
Péagina B115

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153

@ : ltem Standard
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Barras de torneamento interno para insertos (BN Inserto TN

S-CTUN-A (Torneamento interno)

Mostrado sentido direito

Dimensodes do porta-ferramenta

o Pecas de reposicao
]
= Dimensao (mm 2| Coni
Y : (mm) | Conjuntodo | Parafuso de % Chave
o - - 2 S| = grampo algo o
c Descricao =] =¥ Insertos aplicaveis
S = E
7] S| =
- 2
£ == g A
o RIS|S|H|LH|LF|WF [ < =
45 E —
S $25X%-  CTUNR11-30A ® |30(25/(24 (40220 15{10|0.8| CE-360S SP-210A LW-4 TNTINT103...
]
< .
S Insertos aplicaveis
Aplicacio Materiais duros / Ferro fundido /
plicag Ferro fundido Materiais duros
Sélido
Positivo Inserto
— [ =]
Barras AD Tipo CBN Ceramica
) Pagina c19 B118
Negativo

Condigoes de corte recomendadas @ F152, F153

@ : ltem Standard
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Luvas

Luvas EZH
Descri¢do da luva Insertos aplicdveis
EZH-CT EZH-HP Diam. da haste EZBT/EZBF Diam.da | Fabricante de maquinas
(Comprimento em BRI inenvg e balngo| ~ EZH-ST faluva 28 ELBP/EZEC EZ Bar PLUS naste e
ajustavel com furo de ajustivel) DCON EZVB/EZG DCON
refrig.) (mm) EZFG/EZT (mm)
EZH  017125T-80 E7B_ ..017.. B 17
020125T-80 E7B_ ..020.. EZ__ .00.. 2
025125T-80 EZB_ ..025.. BZ__ .05 25
030125T-80 EZB_ ..030.. BZ__ ..030-.. 3
- - 035125T-80 i) EZB_ ..035.. BZ__ .03 - 35 (Uso geral)
040125T-80 EZB_ .040.. E__ .040-.. 4
050125T-80 E78_ ..050.. BZ__ .050-.. 5
060125T-80 E78_ ..060... EZ__ ..060-... 6
070125T-80 E78_ ..070.. E__ .00-.. 7
EZH 01716HP-100 | EZH 017165T-100 EZB_ ..017.. - 17
02016HP-100 020165T-100 EZB_ ..020.. EZ__ .00.. 2
02516HP-100 025165T-100 EZB_ ..025.. EZ__ .05 25
03016HP-100 030165T-100 EZB_ ..030.. BZ__ .030-.. . 3
03516HP-100 035165T-100 EZB_ ..035... BZ__ .03 35
- 04016HP-100 040165T-100 16 EZB_ .040.. E__ .040-.. 4 (Uso geral)
04516HP-100 - EZB_ ..045.. - _045X- ..-050EZP 45 l’
05016HP-100 050165T-100 EZB_ ..050.. EZ__ .050-.. _050X- ..-060EZP 5
06016HP-100 060165T-100 EZB_ ..060.. EZ__ ..060-... 060X ..-070EZP 6 2
07016HP-100 070165T-100 EZ8_ ..070.. E__ .00-.. 070X ..-080EZP 7 o
- 080165T-100 EZB_ ..080.. - 080X .-100EZP 8 <
EZH 0171907-120 EZH 01719HP-120 | EZH 017195T-120 EZB_ ..017.. - 17 g
02019CT-120 02019HP-120 020195T-120 EZB_ ..020.. EZ__ .00.. 2 £
02519CT-120 02519HP-120 025195T-120 EZB_ ..025.. EZ__ .005-. ) 25 9
03019CT-120 03019HP-120 030195T-120 EZB_ .030.. EZ__ ..030-.. 3 c
03519CT-120 03519HP-120 035195T-120 EZ8_ ..035.. EZ__ .03 35 GEJ
04019CT-120 04019HP-120 040195T-120 19.05 EZB_ ..040... EZ__ .040-. 4 (itizen Machinery S
04519CT-120 04519HP-120 = EZB_ ..045... - 045X ..-050EZP 45 @
05019CT-120 05019HP-120 050195T-120 EZB_ ..050.. EZ__ .050-.. 050X ..-06OEZP 5 5
06019CT-120 06019HP-120 060195T-120 EZB_ ..060.. EZ__ ..060-.. 060X ..-070EZP 6 [
07019CT-120 07019HP-120 070195T-120 EZB_ ..070.. EZ__ .000-.. 070X ..-080EZP 7
08019CT-120 08019HP-120 080195T-120 EZB_ ..080.. - —080X- .-100EZP 8
EZH 0172007-120 EZH 01720HP-120 | EZH 017205T-120 EZB_ .017.. - 17
02020CT-120 02020HP-120 020205T-120 £28_ ..020.. EZ__ .00.. 2
02520CT-120 02520HP-120 025205T-120 EZ8_ ..025.. BZ__ .05 25
03020CT-120 03020HP-120 030205T-120 EZB_ ..030.. EZ__ .030-.. ) 3 Equro
035200T-120 03520HP-120 035205T-120 EZB_ ..035.. EZ__ .03 35 Tsugami
04020CT-120 04020HP-120 040205T-120 2 EZB_ ..040.. EZ__ .040-.. 4 y )
0452001-120 04520HP-120 - EB_ .0%.. - 045X .-050E2P 25 (itizen Machinery
05020CT-120 05020HP-120 050205T-120 EZB_ ..050... BZ__ ..050-.. 050X- ..-060EZP 5 (Uso geral)
06020CT-120 06020HP-120 060205T-120 EZB_ ..060... B__ ..060-.. _060X- ..-070EZP 6
07020CT-120 07020HP-120 070205T-120 EZB_ ..070... BZ__ .00-. 070X- ..-080EZP 7
08020CT-120 08020HP-120 080205T-120 £Z8_ ..080... - —080X- .-100EZP 8
EZH 01722CT-135 EZH 01722HP-135 | EZH 017225T-135 £Z8_ ..017.. - 17
02022T-135 02022HP-135 020225T-135 EZB_ ..020.. EZ__ .00.. 2
02522CT-135 02522HP-135 025225T-135 EZB_ .025.. E__ .05 25
03022(T-135 03022HP-135 030225T-135 EZ8_ .030.. BZ__ .030-.. ) 3 o
0352207135 03522HP-135 0352251135 EZB_ .035.. EZ__ .035.. 35 Star Micronics
04022CT-135 04022HP-135 040225T-135 b} E78_ ..040.. EZ__ .040-.. 4 Nomura DS
04522CT-135 04522HP-135 = E7B_ ..045.. - _045X- ..-050EZP 45 Tougami
05022CT-135 05022HP-135 050225T-135 EZB_ ..050.. EZ__ .050-.. _050X- ..-060EZP 5
06022CT-135 06022HP-135 060225T-135 EZB_ ..060... EZ__ ..060-... _060X- ..-070EZP 6
07022CT-135 07022HP-135 070225T-135 EZB_ ..070.. EZ__ .00-.. _070X- ..-080EZP 7
08022CT-135 08022HP-135 080225T-135 EZB_ ..080.. B _080X- .-100EZP 8
EZH 017250C1-135 | EZH 01725.0HP-135 | EZH 01725.05T-135 EZ8_ .017.. - 17
02025.0C7-135 02025.0HP-135 02025.05T-135 £78_ ..020.. E__ .00.. 2
02525.0C1-135 02525.0HP-135 02525.05T-135 EZ8_ ..025.. B__ .05 25
03025.0CT-135 03025.0HP-135 03025.05T-135 EZB_ ..030.. EZ__ .030-.. ) 3 Equro
03525.0CT-135 03525.0HP-135 03525.05T-135 EZB_ ..035.. B__ .03 35 Tsugami
04025.0CT-135 04025.0HP-135 04025.05T-135 2 EZB_ ..040.. EZ__ .040-.. 4 y )
04525.0CT-135 04525.0HP-135 - EZB_ ..045.. - _045X- ...-050EZP 45 (itizen Machinery
05025.0CT-135 05025.0HP-135 05025.05T-135 EZB_ ..050.. EZ__ .050-.. 050% .. -060EZP 5 (Uso geral)
06025.0CT-135 06025.0HP-135 06025.05T-135 EZB_ ..060... EZ__ ..060-.. 060X- ..-070EZP 6
07025.007-135 07025.0HP-135 07025.05T-135 EZ8_ .070.. B__ .070-.. 070X ..-080EZP 7
08025.0CT-135 08025.0HP-135 08025.05T-135 £78_ ..080... f 080X .-100EZP 8
EZH 017254C1-120 | EZH 01725.4HP-120 | EZH 01725.45T-120 EZB_ ..017.. f 17
02025.4CT-120 02025.4HP-120 02025.45T-120 EZB_ ..020.. E__ .00.. 2
02525.4CT-120 02525.4HP-120 02525.45T-120 EZB_ ..025.. BZ__ .05 25
03025.4CT-120 03025.4HP-120 03025.45T-120 EZB_ ..030.. EZ__ .030-.. i 3
03525.4CT-120 03525.4HP-120 03525.45T-120 EZB_ ..035.. EZ__ .03 35
04025.4CT-120 04025.4HP-120 04025.45T-120 254 EZB_ ..040.. EZ__ .040-.. 4 (itizen Machinery
04525 4CT-120 04525.4HP-120 - EZB_ .045.. - 045X- .-050EZP 45
05025.4C7-120 05025.4HP-120 05025.45T-120 EZB_ .050.. EZ__ .050-.. 0504 .-060EZP 5
06025.4CT-120 06025.4HP-120 06025.45T-120 EZ8_ ..060... EZ__ ..060-. _060X- .-070EZP 6
07025.4CT-120 07025.4HP-120 07025.45T-120 EZ8_ ..070.. E__ .00-. _070X- ..-080EZP 7
08025.4CT-120 08025.4HP-120 08025.45T-120 EZB_ ..080.. - _080X- .-100EZP 8

- Escolha luvas (DCB) de acordo com a dimensao DCON da barra.
- 0 pino de ajuste ndo pode ser montado em luvas EZH-ST. Para ajustar o balanco da barra, use luvas EZH-CT / HP.
- Fabricantes de maquinas em ordem aleatdria.
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Luvas

r
Torneamento interno m

Luvas EZH e insertos/porta-ferramentas aplicaveis

Tamanho da haste 017 020 025 03 035
(Digm. do furo.: mm) (1.7mm) (2mm) (2.5mm) (3mm) (3.5mm)
Luva EZH-CT EZH 01716HP-100 EZH 02016HP-100 EZH 02516HP-100 EZH 03016HP-100 EZH 03516HP-100
(Refrigeragao interna) 01719CT/HP-120 02019CT/HP-120 02519CT/HP-120 03019CT/HP-120 03519CT/HP-120
EZH-HP 01720CT/HP-120 02020CT/HP-120 02520CT/HP-120 03020CT/HP-120 03520CT/HP-120
Descricdo da luva 01722CT/HP-135 02022CT/HP-135 02522CT/HP-135 03022CT/HP-135 03522CT/HP-135
(Comprimento em balanco 01725.0CT/HP-135 02025.0CT/HP-135 02525.0CT/HP-135 03025.0CT/HP-135 03525.0CT/HP-135
ajustavel) 01725.4CT/HP-120 02025.4CT/HP-120 02525.4CT/HP-120 03025.4CT/HP-120 03525.4CT/HP-120
EZH 017125T-80 EZH 020125T-80 EZH 025125T-80 EZH 030125T-80 EZH 035125T-80
01716ST-100 02016ST-100 02516ST-100 03016ST-100 03516ST-100
B 017195T-120 020195T-120 025195T-120 030195T-120 035195T-120
Descriio dalua 01720ST-120 02020ST-120 02520ST-120 03020ST-120 03520ST-120
017225T-135 020225T-135 025225T-135 030225T-135 035225T-135
01725.05T-135 02025.05T-135 02525.05T-135 03025.0ST-135 03525.05T-135
01725.45T-120 02025.45T-120 02525.45T-120 03025.45T-120 03525.45T-120
EZBR/L 020020HP- EZBF/L 025025HP- EZBF/L 030030HP- EZBL 035035HP-
EZBR  020017ST- EZBR  025020ST- EZBR  030025ST- EZBR  035030ST- EZBR  040035ST-
- e EZBR  020017-..NB EZBR  025020-..NB EZBR  030025-..NB EZBR ...030-...NB EZBR  040035-..NB
EZBFR 030030-008
EZ Bars EZBPR 020020- EZBPR 030030-
EZVBR 035030-
Canal interno EZGR  030030-
(anal de face
Rosqueamento interno EZTR  030025- EZTR  035030- EZTR  040035-
EZ Bar PLUS
Tamanho da haste 04 045 05 06 07 08
(Diam. do furo.: mm) (4mm) (4.5mm) (5mm) (6mm) (7mm) (8mm)
Luva EZH-CT EZH 04016HP-100 EZH 04516HP-100 EZH 05016HP-100 EZH 06016HP-100 EZH 07016HP-100
(Refrigeragdo interna) 04019CT/HP-120 04519CT/HP-120 05019CT/HP-120 06019CT/HP-120 07019CT/HP-120|  EZH 08019CT/HP-120
EZH-HP 04020CT/HP-120 04520CT/HP-120 05020CT/HP-120 06020CT/HP-120 07020CT/HP-120 08020CT/HP120
Descrigdo da luva 04022CT/HP-135 04522CT/HP-135 05022CT/HP-135 06022CT/HP-135 07022CT/HP-135 08022CT/HP-135
(Comprimento em balanco 04025.0CT/HP-135 04525.0CT/HP-135 05025.0CT/HP-135 06025.0CT/HP-135 07025.0CT/HP-135 08025.0CT/HP-135
ajustavel) 04025.4CT/HP-120 04525.4CT/HP-120 05025.4CT/HP-120 06025.4CT/HP-120 07025.4CT/HP-120 08025.4CT/HP-120
EZH 040125T-80 EZH 050125T-80 EZH 060125T-80 EZH 07012ST-80
04016ST-100 05016ST-100 06016ST-100 07016ST-100 EZH 08016ST-100
e 04019ST-120 050195T-120 06019ST-120 070195T-120 080195T-120
Descricio dalwa 04020ST-120 05020ST-120 06020ST-120 07020ST-120 08020ST-120
04022ST-135 050225T-135 06022ST-135 070225T-135 080225T-135
04025.05T-135 05025.0ST-135 06025.05T-135 07025.0ST-135 08025.0ST-135
04025.45T-120 05025.45T-120 06025.45T-120 07025.45T-120 08025.45T-120
EZBR/. 040040HP- EZBF/. 045045HP- EZB"/. 050050HP- EZBR/. 060060HP- EZBR/.  070070HP- EZB/. 080080HP-
EZBR  045040ST- EZBR  055050ST- EZBR  065060ST- EZBR  075070ST-
EZBR  ...040-..NB EZBR ...050-..NB EZBR  ...060-..NB EZBR  ...070-..NB
T - EZBFR 040040-008 EZBFR 050050-015 EZBFR 060060-015
EZBPR 040040-015 EZBPR 050050-015 EZBPR 060060-015
EZ Bars EZBCR 050050- EZBCR 060060- EZBCR 070070-
EZVBR 045040- EZVBR 055050- EZVBR 065060-
EZBTR 040040- EZBTR 050050-
Canal interno EZGR/. 040040- EZGR/. 050050- EZGR/. 060060- EZGRL ..070-...
Canal de face EZFGR/L 050040- EZFGR/L 060050~ EZFGR/L 080070-
Rosqueamentointerno | EZTR  050040- EZTR  060050- EZTR  070060- EZTR  080070-
$/C045X-SCLCRO3-050EZP | S/CO50X-SCLCRO3-060EZP | S/C060X-SCLCRO4-070EZP  |S/C070X-SCLCRO4-080EZP | S/CO80X-SCLCRO6-100EZP
EZ Bar PLUS S/C070X-STLBRO6-080EZP | S/CO80X-STLPR09-100EZP
S$/C050X-SWUBRO6-060EZP | S/C060X-SWUBR06-070EZP | S/C070X-SWUBR08-080EZP
Barras de to —_— 04-.... C05-.... 06-.... 07-.... (/E08-....
S06-.... A/S08-....

Observacao 1) Ao montar barras com haste de 2 arestas na luva EZH-CT/HP (comprimento em balango ajustavel), remova o pino ajustvel.
0 comprimento em balanco da barra ndo € ajustavel.
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Luvas

Luvas SHA (Porta-ferramentas aplicaveis @& F151)

H/2__H1
H/2 H1_
; 1 ‘l} 3 »
= g + oy =
1 10
8 -4 g ]
[a}
(Lado de instalagdo do porta-ferramentas) (Lado de instalagdo do porta-ferramentas)
Fig. 1 Fig.2
Pecas de reposicao
2 Dimensao (mm) : il
= ~ Parafuso Chave
Descricdo = = Fabricante de maquinas aplicével
S | D(B | DCON | HDD | DCB, | H H1 LF L2 = @
a &
SHA 0820-120 [ ] 8 )
1020-120 ° 0 20 14 12 19 9.25 120 - Fig. 1 Equro ' ’
SHA 0825.0-135 [ ] 8 HS6X4P LW-3 Tsugami Jz
1025.0-135 [ ] 10 25 1 14 24 115 135 17 Fig.2 Citizen Machinery o
1225.0-135 [} 12 16 c
SHA 0819-120 [ ] 8 . ]
- +—
1019120 Y m 19.05 14 12 18 8.75 120 Fig.1 €
SHA 0820-120 [} 8 ) o
1020-120 ® o | 2| M 12 s ) Fig HS6X4P W-3 itizen Machinery S
SHA  0825.4-120 ® 8 " S
1025.4-120 [ J 10 25.4 14 244 12 120 17 Fig.2 8
12254120 o | 1 16 g
L 0822:125 s 8 14 Star Micronics =
1022-125 [ ] 10 22 14 21 10 125 - Fig.1 HS6X4P LW-3 Nomura DS
1222-125 [ ] 12 16
SHA 0823-120 [ ] 8 1
1023-120 [} 10 23 14 22 10.5 120 16 Fig.2 HS6X4P LW-3 Nomura DS
1223-120 [ ] 12 16

* Comprimento de DCB --- 45mm (Todas as luvas SHA)
Escolha luvas (DCB) que coincidam com a dimensdo DCON do porta-ferramentas.
Fabricantes de maquinas em ordem aleatdria.
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Luvas

i
Torneamento interno m

Luvas para barras de torneamento interno

Luva de refrigeragao

Barra de torneamento

interno com furo —
de refrigeracéo ) /
ﬁ.
Rc'/s .@

Pe =
o Dimenso (mim) cas de reposico
= Parafuso Chave

Formato Descricao é
S| DCON DCB DCB: H LF @
2 &
SH 0416-100 [} 4 5
0516-100 [ 5 6
16 14 100 HS4X4 LW-2
% % ~ 0616-100 [ ] 6 7
i ‘@*@*@* ’’’’’ ‘§ 0716-100 ° 7 8
H LF
- H 0820-120 [ ] 8 9
w ™ : 20 18 120 HS4X4 LW-2
- EE ) A — & o 1020-120 [ 10 n
UTV 3
e al 1225-150 [ 25 12 13 23 150
(Lado de instalacdo do porta-ferramentas) X ® X
1632-180 1 16 18 30 180 HS5X5 LW-2.5
2032-180 [ ] 20 22
Dimensoes da luva para refrigeracao
Acessorios
LH Ls Tampa Traseira / SHL-4--SHCOO40-70
SHL-5--SHCO(O50-95
- - Parafuso da tampa traseira
— @fS 8 Parafuso de fixacdo da haste
a a
(Observagdo) Para estabilizar o porta-ferramentas e evitar
Fig. 1 vazamentos de refrigeracao, aperte todos os 4
parafusos da luva de refrigerante com firmeza.
Pecas de reposicao
E Dimensio (mm) Parafuso dianteiro Chave Parafuso traseiro]  Chave Tampa traseira s d? Chave
Descricao = g tampa traseira
= = <
g S S
2 |DCON| HDD | DCB | LS | LH | H | A & S o@o &
= & & -
SHC 0840-70 [ 8
Fig. 1| HS6X22 Lw-3 HS6X14 LW-3
1040-70 ° 10 9
(071 hd 40 56 L 70 16 38 27 | Fig.2 | HS10X10 LW-5 HS10X10 LW-5 SHL-4 HH3X6 LW-2.5
1640-70 [ ] 16 9- .
2040-70 [ 20
Fig. 1| HS10X10 LW-5 HS6X6 LW-3
2540-70 ° % 9
SHC 0850-95 [ ] 8
Fig. 1| HS6X22 Lw-3 HS6X14 LW-3
1050-95 ° 10 9
1250-95 [ 12
1650-95 ° 50 65 " 95 16 47 | 305 SHL-5 HH3X12 LW-2.5
Fig.2 | HS10X10 LW-5 HS10X10 LW-5
2050-95 ° 20 9
2550-95 [ 25
Como instalar
1. Para posto de ferramenta do tipo torre Tampa traseira  Parafuso da tampa traseira

Parafuso de fixagao
(para barras de
torneamento interno)
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Luvas / mangueira de refrigeracao

Dimensbes do conector de refrigeracao *este conector de refrigeracao nao é aplicavel a Dynamic Bars

= Pecas de
Rosca (lado do porta-ferramentas) Arruela (acessério) N é Dimensao (mm) Rosca (lado TR reposicao
Descricdo = do porta- Arruela
! Rosca (lado do conector) g D L1 L2 H ) conec
| edecnedan 2 N
i H\\\{% SIS-5 [ J 7 M5XP0.8 WB-5
|2] u SIS-6 ® 15| 15| 9 | 13 M6XP1.0 Rc1/8 (PT1/8) WB-6
SJS-8 [ 13 M8XP1.25 WB-8
Lista de porta-ferramentas e juntas aplicaveis
Descricdo do porta- Conector de
2. Para porta-ferramentas do Tipo Gang Conector  Tupe ferramenta refrigeracdo aplicével
(RYe) A08-..-OCE
Conector de Refrigeraco 0/ M0--O0F SJS-5
S M2-.-OOF $I5-6
A16-...-OCE
Barra de torneamento interno Arruela (WB-0) A20-..-OCE 515-8 lg
com furo de refrigeragao * Arruela montada no A25-..-OCE o
conector de refrigeragdo E08-..-O0 $I5.5 o
£10-..-0O g
E12-..-O0 SIS-6 e
E16-..-00 s5.9 o
E20-..-OO s
* Este conector de refrigeracdo ndo € aplicével a €
Luvas SHA / SH / SHC e porta-ferramentas aplicaveis Dynamic Bars §
Tamanho da haste 04 05 06 07 08 10 12 16 20 25 °
(Diam. do furo..mm) | (4mm) (5mm) (6mm) (7mm) (8mm) (10mm) (12mm) (16mm) (20mm) (25mm) =
SH0416-100 | SH0516-100 | SH0616-100 | SH0716-100 | SH0820-120 SH1020-120 SH1225-150 SH1632-180 SH2032-180
SHA0819-120 SHA1019-120
SHA0820-120 SHA1020-120
SHA0822-125 SHA1022-125 SHA1222-125
Descricao da luva SHA0823-120 SHA1023-120 SHA1223-120
SHA0825.0-135 SHA1025.0-135 SHA1225.0-135
SHA0825.4-120 SHA1025.4-120 SHA1225.4-120
SHC0840-70 SHC1040-70 SHC1240-70 SHC1640-70 SHC2040-70 SH(2540-70
SHC0850-95 SHC1050-95 SHC1250-95 SHC1650-95 SHC2050-95 SH(2550-95
AO8.-... A10.-... A12-... A16.-... A20.-... A25.-...
Descricio dabarrade|  (04-... C05--... C06--... 07-... C08--... ao-... 2-.. (16--... Q0-.. Q5--..
torneamento interno E08--... E10--... E12-.. E16.-... £20.-... E25-..
S06.-... S08.-. $10.-... S12-.. 516.-.. $20.-... §25.-..
SIGCF/L0806-WH SIGCYL1008-WH-L85 | SIGCR1210-WH-L95 | SIGCF/L0812-EH SIGCYL1016-EH
SIGCR1008-WH-L100 |SIGC?/1210-WH-L110 SIGCR/L1216-EH
SIGE®/L0808A-EH SIGE®/.1010B-EH SIGER/.1412C-EH SIGER/.1616C-EH SIGE®/.2020D-EH SIGER/2525E-EH
SIGE?L1210B-EH SIGEL1612C-EH KIGBA/3525-16
SIGE?/L0808A-WH SIGE?/.1010B-WH SIGE?/L1412C-WH KGDIF/....16B- KGDI®/.2520B- KGDI?/.32258-
Descrigao do SIGE?L1210B-WH SIGE?L1612C-WH
porta-ferramentas SIGER1008B-WH-90 | SIGER1210B-WH-90 | SIGER1412C-WH-90
de canal interno GIVF/L1412-1SE 6IVF/L1216-15 6IVF/L1420-15 GIVY2025-18
GIVR/L1612-1AE GIVF/.2016-1BE GIVF/L1620-1A GIVR/.2025-28
GIVF/L2016-2BE GIVR/.2520-1CE GIVFA3225-1CE
GIVL1616-1AW GIVAL2720-2CE GIVA/3225-2CE
GIV*L2020-1BW GIVAL2525-1CW
GIVL2020-2BW GIVAL2525-2CW
SINR06125-06E SINRO316S-08E SINL24205-16 CIN%/30255-16
Descrigao do SIN%/L12165-11E SINR24205-22 CINR30255-22
porta-ferramentas PYRT—
de rosqueamento
interno SIN.16165-16
SINL20165-16

*Para luvas SHA, consulte a pdgina F 149. Para luvas SH / SHC, consulte a pdgina F150.
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Condicoes de corte recomendadas

i
Torneamento interno m

Torneamento interno: inserto positivo (diam. de corte inferiora 10 mm)

(lassificacio Raio R Limite inferior - Recomendagdo - Limite superior
¢ Material da peca Dureza Abrangéncia Aplicacao Quebra-cavaco | Classes de inserto
IS0 (RE) Vc (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Acabamento Continua EZB-F PRI22S 0.05 30-70-110 0.05-0.1-0.2 0.01-0.04-0.07
} "B Tipo sdlido Interrompido EZB-H 0.15 30-60- 90 0.05-0.1-0.2 0.03-0.07-0.1
Ago baixo carbono - Aczbamento Continua r PR1725 0.1 40-80-120 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
Liga de baixo carbono 350 Interrompido 0.2 40-70-100 0.05-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
Acabamento-Médio Continua G PRI725 0.1 40-80-120 0.05-0.15-0.25 0.03-0.05-0.07
Interrompido 0.2 40-70-100 0.05-0.15-0.25 0.03-0.07-0.1
Acabamento Continua EZB-F PRI22S 0.05 30-70-110 0.05-0.1-0.2 0.01-0.04-0.07
» HB Tipo slido Interrompido EZB-H 0.15 30-60- 90 0.05-0.1-0.2 0.03-0.07-0.1
p Aco médio carbono < Acabamento Continua P PRI725 0.1 40-80-120 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
Liga demédio carbono | 300 Interrompido 0.2 40-70-120 0.05-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
Acabamento-Médio Continua G PRI72S 0.1 40-80-120 0.05-0.15-0.25 0.03-0.05-0.07
Interrompido 0.2 40-70-100 0.05-0.15-0.25 0.03-0.07-0.1
Acabamento Continua EZ8-F — 0.05 30-70-110 0.05-0.1-02 0.01-0.04-0.07
HB Tipo slido Interrompido EZB-H 0.15 30-60- 90 0.05-0.1-0.2 0.03-0.07-0.1
. Continua 0.1 40-80-120 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
Liga de alto carbono 2§0 Acabamento Interrompido F PR1725 02 40-70-100 0.05-0.1-015 0.03-0.07-01
Acabamento-Médio Continua G PRI72S 0.1 40-80-120 0.05-0.15-0.25 0.03-0.05-0.07
Interrompido 0.2 40-70-100 0.05-0.15-0.25 0.03-0.07-0.1
Acabamento Continua EZB-F PRI22S 0.05 30-60-80 0.05-0.1-0.2 0.07-0.03-0.05
HB Tipo slido Interrompido EZB-H 0.15 30-60-80 0.05-0.1-0.2 0.02-0.05-0.07
Aco inoxidével < Acabamento Continua P PR1225 0.1 30-60-80 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
¢ 2;0 Interrompido PR1535 0.2 30-60-80 0.05-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
Acabamento-Médio Continua G PR1225 0.1 30-60-80 0.05-0.15-0.25 0.03-0.05-0.07
M Interrompido PR1535 0.2 30-60-80 0.05-0.15-0.25 0.03-0.07-0.1
Acabamento Continua EZB-F PRI2ZS 0.05 30-60-80 0.05-0.1-0.2 0.01-0.03-0.05
HB Tipo slido Interrompido EZB-H 0.15 30-60-80 0.05-0.1-0.2 0.02-0.05-0.07
Acoinoxidavel < Acabamento Continua P PR1225 0.1 30-60-80 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
¢ 360 Interrompido PR1535 0.2 30-60-80 0.05-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
Acabamento-Médio Continua G PR1225 0.1 30-60-80 0.05-0.15-0.25 0.03-0.05-0.07
Interrompido PR1535 0.2 30-60-80 0.05-0.15-0.25 0.03-0.07-0.1
Acabamento Continua (VNB) kWi 0.03 30-60-100 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
Tipo slido Interrompido (VNB-NB) 0.2 30-60-100 0.05-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
HB
o Continua 0.1 30-60-100 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
Femo fundido dnzento o Acabamento Interrompido f KWwio 02 30-60- 80 0.05-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
. Continua 0.2 30-60-100 0.1-0.2-03 0.03-0.05-0.07
) Acabamento-Médio Interrompido Sem quebra-cavaco| Kw10 04 30-60- 80 01-02-03 0.03-0.07-01
Acabamento Continua (VNB) KWio 0.03 30-60-80 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
Tipo sdlido Interrompido (VNB-NB) 0.2 30-60-80 0.05-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
HB
. Continua 0.1 30-60-80 0.05-0.08-0.1 0.03-0.05-0.07
Ferro fundido nodular ;0 Acabamento Interrompido R KWwio 02 30-60-80 005-0.1-0.15 0.03-0.07-0.1
e Continua 0.2 30-60-100 0.1-0.2-03 0.03-0.05-0.07
Acabamento-Médio Interrompido Sem quebra-cavaco| Kw10 04 30-60- 80 01-02-03 0.03-0.07-01
o pabamentodealiavelodidadel ¢ fGom quebra-cavac)  KPDOOT 0.05 150200 - 300 0.05-0.1-03 0.05-0.1 -0.15
Metais nio ferrosos Acabamento multicolorido
i HB Acabament ]
Liga de cobre abamento . -150- .05-0.3-0. .03-0.1 -0.
N 9 @ < Longa vida il da | t(ommuéd EU PDLOZS 0.1 100-150-200 0.05-0.3-0.5 0.03-0.1 -0.2
Aluminio 100 forramenta nterrompido 02 100-150 - 200 0.05-0.3-05 0.03-0.1 -0.2
Ligas de aluminio Continua 0.1 100-150-200 0.05-0.3-0.5 0.03-0.1 -0.2
Acabamento Interrompido RU Kwio 02 100-150- 200 0.05-0.3-05 0.03-01 -0
Acabamento de precisao Continua ) 0.1 100-120-150 0.05-0.1-0.3 0.03-0.07-0.1
) L HB Acabamento multicolorido | Interrompido A TGV A 0.2 70-100- 120 0.05-0.1-0.3 0.03-0.07-0.1
Ligasde titénio = Contil 0.1 20-40-60 0.05-0.2-0.5 0.03-0.1 -0.2
400 ontinua . -40-
. Acabamento Interrompido i Kwio 02 20-40-60 005-0.2-05 0.03-0.1 -0
Acabamento Continua 0.2 10-30-50 0.05-0.1-03 0.03-0.05-0.1
) ) HB Tipo slido Interrompido (e AL 0.2 10-30-50 0.05-0.1-0.3 0.03-0.05-0.08
Ligas resistentes ao calor |~ < onti 0 0-30-% 005-02-04 003-0.05-01
350 ontinua . -30- .05-0.2-0. .03-0.05-0.
Acabamento Interrompido Fu KWwio 02 10-30-50 0.05-0.2-0.4 0.03-0.05-0.1
40~50 Continua 02 30-50-70 0.05-0.1-04 0.01-0.02-0.05
) Aco endurecido HRC Acabamento Interrompido (VNB) PRO30 02 30-50-70 0.05-0.1-02 0.01-0.02-0.03
Materiais duros 45~68 Acabamento Continua ME KBNOSM 0.2 60-100- 140 0.05-0.1-0.2 0.02-0.05-0.1
HRC Interrompido MES 0.4 60- 80-120 0.05-0.1-0.2 0.02-0.05-0.1

* Use PR1725 configurado para Vc = 150m/min ou menor para usinagem de pecas pequenas de aco de corte livre, como SUM. Para ap e f, consulte as especificacdes para agos baixo carbono.
« apindica o raio
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Condicoes de corte recomendadas

Torneamento interno: inserto positivo (diam. de corte 10 mm ou mais)

(lassificagdo . _ _ Classesde | RaioR Limite inferior - Recomendacao - Limite superior
Material da peca Dureza Abrangéncia Aplicagao Quebra-cavaco i
150 inserto (RE) Ve (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Acabamento de precisso | COMtiNG2 a0 TN620 0.1 250-300- 350 0.05-0.3-0.5 0.03-0.1-0.15
P Interrompido ' PR1725 02 120-170-220 0.05-0.3-0.5 0.03-0.1-0.15
Acabamento Continua P PV710 0.4 200-250- 300 0.2-05-1.0 0.05-0.1-0.2
Aco baixo carbono l'f Interrompido CA025P 04 150 -200 - 250 0.2-0.5-1.0 0.05-0.1-0.2
Liga de baixo carbono " - Continua PV710 0.4 150-200 - 250 0.5-1.0-2.0 0.1-0.15-0.25
300 '
Acabamento-Médio | \o1rompido Q A02SP | 04 100-150- 200 05-1.0-15 0.1-0.15-02
Médio Continua . PV720 08 100- 150 - 200 10-1.5-25 0.1-0.15-03
Interrompido CA025P 08 80-120-150 10-1.5-20 0.1-0.15-02
Acabamento de precisso | COMtiNG2 a0 TN620 02 150-200 - 250 0.05-0.3-0.5 0.03-0.1-0.15
P Interrompido ’ PR1725 0.4 120-140-170 0.05-0.3-05 0.03-0.1-0.15
Accbamento Continua o PV710 0.4 150- 200 - 250 02-05-1.0 0.05-0.1-0.2
o Ao médio carbono "'<B Interrompido CA025P 0.4 120-180- 200 0.2-05-1.0 0.05-0.1-0.2
Liga de médio carbono " - Continua PV710 0.4 120-180-220 0.5-1.0-2.0 0.1-0.15-0.25
300 !
Acabamento-Médio | o rompido Ha CA02SP | 04 100-150- 200 05-1.0-15 0.1-0.15-02
Wédio Continua . PV720 08 100- 150 - 200 10-1.5-25 0.1-0.15-03
Interrompido CA025P 08 80-120-150 10-1.5-20 0.1-0.15-0.
Acabamento de precisso | COMtiNG2 a0 TN620 02 120-150- 180 0.05-0.3-0.5 0.03-0.1-0.15
P Interrompido ’ PR1725 0.4 110-130- 160 0.05-0.3-05 0.03-0.1-0.15
Acsbamento Continua o PV710 0.4 120-150- 180 0.2-05-1.0 0.05-0.1-0.2 o
A B Interrompido cosP | 04 100-120- 150 02-05-10 0.05-0.1-02 =
Liga de alto carbono < - ]
280 | pcbamentoMédio | Nt Ha PV710 0.4 120-150- 180 0.5-1.0-2.0 0.1-0.15-0.25 )
Interrompido CA025P 0.4 100-120- 150 05-1.0-15 0.1-0.15-02 £
Wédio Continua . CA515 08 100-120- 150 10-1.5-25 0.1-0.15-03 g
Interrompido CA025P 08 80-100-120 10-1.5-20 0.1-0.15-0.2 ]
Acabamento Continua MO CA6525 0.4 120-150- 180 0.2-05-0.8 0.05-0.08-0.1 %
o HB Interrompido PR1535 08 100-120- 150 02-05-08 0.05-0.08-0.1 ]
Aco inoxidével < [
20 Wédio Continua . (A6525 0.4 120-150- 180 05-1.0-15 0.05-0.1-0.2 5
M Interrompido PR1535 0.8 100-120- 150 05-1.0-15 0.05-0.1-0.2 =
Acabamento Continua MO CA6525 0.4 80-100-120 0.2-0.7-1.0 0.05-0.1-0.15
) HB Interrompido PR1535 08 60- 80-100 02-0.7-1.0 0.05-0.1-0.15
Aco inoxidavel <
o Continua . CA6525 04 80-100-120 05-1.0-15 0.05-0.1-0.2
300 Médio ‘ Padrio
Interrompido PR1535 08 60- 80-100 05-1.0-15 0.05-0.1-0.2
Acabamentodealta |  Continua KBN475 04 400- 500 - 600 0.05-0.2-0.5 0.05-0.1-0.15
velocidade Interrompido | >°™ 9UEPR-CAO | preom | 08 200-250 - 350 02-05-10 005-0.1-0.15
Acabamento Continua . PV7005 08 200- 250 - 300 0.2-05-1.0 0.05-0.1-0.2
o HB | orientagdo para brilho | Interrompido N620 08 120-180-230 02-0.5-1.0 005-0.1-0.2
Ferro fundido cinzento <
250 Acabamento Continua P CA310 0.4 150-180 - 200 0.2-05-1.0 0.05-0.1-0.2
Interrompido A315 08 100-150- 180 02-05-1.0 0.05-0.1-0.2
Wédio Continua Padrdo 310 038 100- 150 - 200 05-1.0-2.0 0.1-0.15-02
« Interrompido | Sem quebra-cavaco | CA315 08 80-120-150 0.5-1.0-20 0.05-0.1-0.15
Acbamentodealta | Continua | g0 | KBNGOM 0.4 200-300- 400 0.05-0.2-0.5 0.03-0.05-0.1
velocidade Interrompido q PT600M 08 150- 200 - 250 02-05-1.0 0.05-0.1-0.15
Acabamento Continua e PV7005 08 150- 200 - 250 02-05-1.0 0.05-0.1-0.2
A HB | Orientagdo para brilho | Interrompido NG20 08 120-150- 200 0.2-05-1.0 0.05-0.1-0.2
Ferro fundido nodular <
270 Aabamento Continua e CA310 0.4 120-150- 180 0.2-05-1.0 0.05-0.1-0.2
Interrompido A315 08 100-120- 150 02-05-1.0 0.05-0.1-0.2
Wédio Continua . A315 08 100-120- 150 05-1.0-2.0 0.05-0.1-0.2
Interrompido A320 08 80-100-120 0.5-1.0-2.0 0.05-0.1-0.15
Acabamento de alta velocidade .
Metais ndo fermosos Acabamento multicolorido Continua Sem quebra-cavaco KPDOO1 0.2 200 - 400 -1,000 0.05-0.1-0.3 0.05-0.1-0.15
N Liga de cobre 'f Acabamento Continua U PDLO2S 0.4 100 - 200 - 400 0.05-0.5-1.0 0.03-0.1-0.2
Aluminio 160 Longa vida ttil da ferramenta | Interrompido ! 0.4 100- 200 - 400 0.05-0.5-1.0 0.03-0.1-0.2
Ligas de aluminio Continua 0.4 100 - 200 - 400 0.05-0.5-1.0 0.03-0.1-0.2
Acabamento Interrompido RU Kwio 04 100-200 - 400 0.05-0.5-1.0 0.03-0.1-02
Acabamento de precisao | Continua g 0.2 100-120- 150 0.05-0.1-03 0.03-0.07-0.1
HB | hhamentomulicoloido | Interrompido | ¢ AUeDra-cavaco | KPDOOT | 70-100-120 005-0.1-03 0.03-0.07-0.1
gas de tiénio - Conti 02 30-50-70 0.05-0.5-1.0 0.03-0.1-0.2
400 ontinua g -V~ U0 -0 - L U3 -U.1-U.,
. Acabamento Interrompido RU Kwio 04 30-50-70 0.05-0.5-1.0 0.03-0.1-02
Continua 0.4 10-30-50 0.05-0.5-1.0 0.03-0.1-0.2
o HB Acabamento | | verrompido RU KW 4 10-30-50 005-0.5-1.0 0.03-0.1-02
ngasreS|stentesaoca|or < Conti 04 40-60-80 01-03-05 0.03-0.05-0.1
350 ontinua 8 -0V~ L1-0.5-U. .U5-0.00-0.
Acabamento Interrompido Ma PRISIO | g 40-60-80 0.1-0.3-05 0.03-0.05-0.1
40~50 Acabamento Continua HQ asis 08 60-80-100 0.05-0.3-0.5 0.05-0.08-0.1
HRC Interrompido Padrio 08 30-50- 70 0.05-0.3-0.5 0.05-0.08-0.1
Ago endurecido Continua ME 04 100-140- 180 0.1-02-03 0.02-0.07-0.1
H Materiais duros | 45~68 Acabamento Interrompido MET KBNOSM | g 90-120- 160 0.1-0.2-03 0.02-0.07-0.1
HRC y
Médio Continua | e OUEPI-G@VREO | gy | g 60-80-100 03-0.7-10 003-0.1-0.15
Negativo

* Na usinagem de ago de corte livre, como SUM, use PR1725 para Vc = 200 m/min ou menor, ou use PV720 / CA515, etc.
+ apindica o raio
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