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Haste poligonal conica (Série KPC)
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Ferramentas de haste PSC

Haste poligonal conica

Ferramentas de haste PSC
JIS B 6066-1
1S026623-1 Interface poligonal conica com superficie de contato com flange

. o Contato duplo entre a parte conica
Alta I‘Igldez eaface daflange

Design conico poligonal e contato duplo entre a parte
cOnica e a face da flange para alta rigidez

a Alta precisao

Precisao de posicionamento de +2um
Distribui forcas de corte uniformemente entre 3 faces

para maior rigidez e precisao de centralizacao X

Adistribuicao uniforme da forca
entre as 3 faces reforca a rigidez e
a centralizacao

"4

Canal Canal / Corte Rosqueamento

KGD KTN
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Haste poligonal conica (Série KPC)

Sistema de Identificacao (Externo)

’ Angulo da aresta de corte ‘
Tamanho do inserto
Dimensbes da interface L J H P v
95° o
KPG3:PS(32 | DCSFMS-32mm 93 ) E
3 o
o 725 o S e
KPC4:PSC40 | DCSFMS-40mm 95 : 117.5° Localizagdo da aresta ﬁ
KPC5:PSC50 | DCSFMS-50mm Dimensao WF 5
I I
Sistema de fixacao Formato do inserto Angulo do alivio do inserto Sentido da ferramenta Comprimento do Furo de refrigeracao
porta-ferramenta
D Grampo duplo C Romboidal 80° N 0° Negativo R Direito (Comprimento da linha A Sim
de referéndi
S Parafuso de fixagdo D Romboidal 55° L Esquerdo e referénda) S Néo
v Romboidal 35° N Neutro Dimensdo LF
w Trigon 80°

Ferramentas para torneamento e fresamento @
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Haste poligonal conica (Série KPC) Inserto CN

DCLN (Torneamento externo)

Th

DCSFMS

DCSFMS

Mostrado lado direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Disponi- | &, A = = °§
bilidade | S Dimensao (mm) £ 2 e
k=3 S| =| £
Descricdo B g E £ = Insertos aplicdveis
s 22|
2|2 HEIEEE
RI[L 5 LF W S| = 2| &
KPC3-DCLN"L  22045-12A [ AN J 324502260121
KPC4-DCLN?A  27050-12A ® | ® |Sim| 40 |50 |27 mﬂo.s 6 (6|1
KPCS-DCLN.  35060-12A oo [s0]eo[3s] |16 E“ggggi
KPC3-DCLN"L  22045-125 [ JKJ 324502260121 CNDM1204M
KPC4-DCLN"L  27050-125 ® | ® Nao| 40 | 50| 27 110ﬂ 08[-6|-6]|2
KPC5-DCLN®A  35060-125 o0 50 | 60 | 35 165
Pecas de reposicdo
Grampo (pal::rga::rs:po) Mola (algo (algo* (algo Calgo*  |Parafuso de calco|Parafuso de calgo Chave
Descri¢do
&= (&) [S] —
KPC3-DCLN"L  22045-12A - - SP-441P SP-441P-C - M3X8
KPC4-DCLN"L  27050-12A (P-3D-S (5-3D-TR SP-3D be4a DCA4-C SB4085TR F1-15
KPC5-DCLN"A  35060-12A
KPC3-DCLN"A  22045-12S - - SP-441p SP-441P-C - M3X8
KPC4-DCLN?L  27050-12S (P-3D-S (5-3D-TR SP-3D DC44 DCAAC $B4085TR FT-15
KPC5-DCLN®L 35060-125

Pressao aplicavel : ~7MPa

Ao usar insertos cujo raio R(RE) é superior a 1,2mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas ou no cal¢o sdo necessérias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.
Ao usar insertos com quebra-cavacos SX, prepare um calco (tipo -C) separadamente.

Torque de aperto recomendado : 3.9 N-m
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@ : ltem standard
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Haste poligonal conica (Série KPC)

Inserto CN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acal Acab - Médio Acal - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio

) 2

ﬁ \ >
Inserto & ) P "@V
N .

O v
Quebra-cavaco WF wp WE wQ PP GP PQ HQ
Péagina B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
Inserto

Quebra-cavaco

HL

Pagina

(<]

Quebra-cavaco cQ a TN-V GS PG PS PT GT
Péagina B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Aplicagao Desbaste Desbaste Desbaste Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ago baixo carbono Aco baixo carbono
A@ ﬁ ~
/g - 2 &2
N 52
Insert >
nserto \\// N V V
G
Quebra-cavaco STD PH PX R/L fi-25R z XF XP
Péagina B18 B18 B19 B23 B23 B23 B19 B19
Aplicagao Aco baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Médio - Desbaste . e !nomdavell . b !nomdavel J . i !noxmavel / . s !noxmaveI/
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligasresistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor
2 T AN
4 ',z/”\\f Simye
Inserto V W
Quebra-cavaco XQ Xs SK FP-TK TK mMQ Ms MU
Pagina B19 B19 B19 B19 B20 B20 B20 B20
N . . . ) . . . Ferro fundido /
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido .
Materiais duros
& N P /\
Inserto "W (’\ ;(‘/ v@ /ﬁe ) Zﬁ} \@/ ®
5 > w y
Quebra-cavaco KQ KG KH C zs GC Sem quebra-cavaco Ceramica
Pagina B21 B21 B21 B22 B22 B22 B22 B113
oy — I — . . . . . . Materiais duros / .
Aplicagao Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor |  Ligas resistentes ao calor Ferro fundido Materiais duros
/\ K
Inserto H @
Quebra-cavaco %-A3 PCD sQ SG f-SX CBN HH
Péagina B23 C34 B20 B21 B21 c8 9
Aplicagao Materiais duros
Inserto
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Haste poligonal conica (Série KPC) Inserto DN

DDJN (Torneamento externo / (opia externa)

. . Mostrado lado direito
Dimensodes do porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
SIS ==
D!s.ponl ‘S| Dimensio(mm) || &| & el
bilidade | & Bl=|E Grampo | (para Mola Glo | Parafuso | Chave
Descrigdo 5 g F 2|2 grampo) Insertos aplicaveis
2 HEI
2 2
HE AREEE oy
RI[L Slr|w|EE] | B|<= \é
= a|a —
KPC3-DDIN  22050-15A [ 2K ] 32|50 (22 1121] 0044 DNTIA1504...
KPC4-DDINA  27055-15A ® | ® |Sim| 40 | 55|27 110{145(08 | -6 | -7 | 1 (P-3D-S | CS-3D-TR | SP-3D (DD-43*) SB-4085TRP|  FT-15 DNIG1504...
KPC5-DDIN  35060-15A ole 5060 35| [165 DNEIM1504...
KPC3-DDIN%.  22050-155 oo [50]22] [121] Dot DNCIAT504...
KPC4-DDINA  27055-15S ® | ® [Nao| 40 [ 55|27|110(145(0.8| -6 |-7| 2 | CP-3D-S | CS-3D-TR | SP-3D ’ « |5B-4085TRP|  FT-15 DNIG1504...
il (DD-43%)
KPC5-DDIN®.  35060-155 [ B J 50| 60 | 35 165 DNZIM1504...

Pressao aplicavel : ~7MPa

Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1,2mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas ou no calgo sdo necessérias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.
0s calgos indicados * ndo sao incluidos com o porta-ferramentas. Para alterar a espessura do inserto, providencie separadamente.

Torque de aperto recomendado 3,9N-m

DDHN (Torneamento externo / Faceamento externo / (Opia externa)

DCSFMS

DCSFMS

. . Mostrado lado direito
Dimensdes do porta-ferramentas

o)
L
c
9]
S
T
(%]
o
S
Y
o
o
S
c
]
S
©
]
c
S
o
S
©
S
©
o
(%]
]
8
c
]
1S
©
S
S
o
[N

Pegas de reposicdo
|| & ==
D!s.ponl S| Dimensio fmm) ER Parafuso
bilidade | & B2 2 Grampo (para Mola (alco Parafuso (have
Descrigdo 5 g|F 2L grampo) Insertos aplicaveis
= H AR
Ele SEIEEE D
R|L S|LF(wr|E| 2 2|E \é
= al|la m—
KPC3-DDHN%. 22050-15A oo 050 | 2| [ - DNTAT504..
KPC4-DDHNL  27055-15A ® | ® |Sim|40 (5527 110&0.8 -6|-6( 1] CP-3D-S | CS-3D-TR | SP-3D (DD-443t) SB-4085TRP|  FT-15 DNCIG1504...
KPC5-DDHN#L  35060-15A oo 50| 60 | 35 165 DNEIM1504..
KPC3-DDHN¥. 22050-155 oo 32|52 [ - DNCIAT504...
KPC4-DDHN®L  27055-15S ® | ® [Nao| 40 [55]27 110&0.8 -6 |-6|2| CP-3D-S | CS-3D-TR | SP-3D (DD—_43*) SB-4085TRP|  FT-15 DNCIGT504...
KPCS-DDHN". 35060-155 oo 50 6035] |65 DNCIM1504...

Pressdo aplicdvel : ~7MPa

Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1,2mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas ou no cal¢o sdo necessarias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.
0s calgos indicados * ndo sao incluidos com o porta-ferramentas. Para alterar a espessura do inserto, providencie separadamente.

Torque de aperto recomendado 3,9N-m

N6
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Haste poligonal conica (Série KPC)

Inserto DN

Insertos aplicaveis

X~

Aplicagao Acabamento Acab Acab - Médio Acab - Médio Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio - Deshaste
N 2
e A . o N\
Inserto e /(/ﬂ & ’@\ = @

Quebra-cavaco PP GP PQ HQ cQ a TN-V GS
Péagina B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25 B25
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste Desbaste Deshaste Deshaste Médio

N ) . N
ers @ <O L A A

Quebra-cavaco

CBN

HL

Péagina

cio

c11

c11

Quebra-cavaco PG PS PT GT STD PH PX R/L
Pagina B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27 B31
N . s . . . . Acoinoxidavel /
Aplicagao Aco baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Ao baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap Médio - Desbaste . N
Ligas resistentes ao calor
Quebra-cavaco XF XP XQ XS SK R-LD FP-TK TK
Pagina B27 B27 B27 B27 B28 B28 B28 B28
- Aco inoxidével / Aco inoxidavel / Aco inoxidavel / . . . . .
Aplicagéo . N . . . . Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas a0 calor Ligas aocalor | Ligas a0 calor
N Y% -~ o

<> &> | <

&
Quebra-cavaco MQ Ms Mu KQ KG KH C zs
Pagina B28 B29 B29 B30 B30 B30 B30 B30
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido :\:lle;trzr::i:ﬂﬂ:o/s Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentesao calor |  Ligas resistentes ao calor
o € | > © < S
Quebra-cavaco GC Sem quebra-cavaco Ceramica f.-A3 AH PCD sQ SG
Pagina B30 B31 B114 B31 B31 C35 B29 B29
Aplicagéo Nt du.ros/ Materiais duros Materiais duros Materiais duros

Ferro fundido

Inserto
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Haste poligonal conica (Série KPC) Inserto TN

DTGN (Torneamento externo)

DCSFMS
DCSFMS

Mostrado lado direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Disponi- | &, R = = °§
bilidade | S Dimensao (mm) £ 2 e
k=3 S| =| £ .
Descricdo B g E £ 2 Insertos aplicdveis
< 22|
2| g HEEEE
RI[L 5 LF W S| = 2| &
KPC3-DTGN"L ~ 22040-16A o0 324022 116 TNCIA1604...
KPC4-DTGN"L. ~ 27050-16A ® | @ |Sim| 40 {5027 110(140{08| -6 | 6 | 1 TNCIG1604...
KPC5-DTGN".  35060-16A oo 50| 60 | 35 165 TNEIM1604...
KPC3-DTGN"L  22040-165 (K] 32140 (22 1116] TNCIA1604...
KPC4-DTGN". ~ 27050-165 ® | ® [Nao| 40 | 50| 27 110& 08[-6|-6]|2 TNCIG1604...
KPC5-DTGN.  35060-165 oo 50| 60 | 35 165 TNEIM1604...
Pecas de reposicdo
Chave
Grampo T Mola L Calgo Parafuso (pafa Y )
o (para grampo) (para grampo) vendido separa
Descri¢do damente)
& |
KPC3-DTGN"L ~ 22040-16A
KPC4-DTGN"  27050-16A (P-2D (S-2D SP-2D LW-2.5 DT-32 SB-3080TR FT-10
KPC5-DTGN"L ~ 35060-16A
KPC3-DTGN"L ~ 22040-16S
KPC4-DTGN"L ~ 27050-16S (P-2D (5-2D SP-2D LW-2.5 DT-32 SB-3080TR FT-10
KPC5-DTGN"L ~ 35060-165

Pressao aplicavel : ~7MPa
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1,6mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas ou no cal¢o sdo necessarias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.
Torque de aperto recomendado 1,7N-m
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Haste poligonal conica (Série KPC)

Inserto TN

Insertos aplicaveis

Quebra-cavaco

PCD

Pagina

C36

Aplicagao Acabamento Acab Acab - Médio Acab - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
A
& A
4 | LS
Inserto ' OO@
/o DREQ
[t
Quebra-cavaco PP GP PQ HQ cQ GS PG PS
Péagina B39 B39 B39 B39 B39 B40 B40 B40
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Deshaste Desbaste Desbaste Acabamento Acabamento Acabamento - Médio
V) N
/A‘\ ) '/- \ /// p-
Inserto v
/ (@) ~ | ) i~
ro . N >
Quebra-cavaco PT GT STD PH PX f/.-SSF f-s -8
Péagina B40 B40 B40 B41 B41 B45 B45 B45
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ago baixo carbono Ao baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap
A
Inserto ~ @
, A )
—
Quebra-cavaco i-C .-25R XF XP XQ Xs SK R-LD
Péagina B46 B46 B41 B41 B41 B41 B42 B42
Aplicagao Médio - Deshaste . ol !nomdavel ; . o !nomdavel / . LD !no><|davel / . b !no>(|davel f Acoinoxidavel Ferro fundido
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor
A A /\
Inserto A _ ’%
. VSR
——
Quebra-cavaco TK MQ MS MU f-ST KQ KG
Pagina B42 B42 B42 B42 B42 B43 B43 B43
I . . . . " Ferro fundido / _— _—
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido - Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos
Materiais duros
A\
V)
Inserto :ﬂ N
Quebra-cavaco KH C Zs GC Sem quebra-cavaco Ceramica -A3 AH
Péagina B43 B43 B43 B43 B44 B118 B44 B44
N - . . Materiais duros /
Aplicagéo Metais nao ferrosos Ligas resistentes ao calor Ferto fundido
Inserto
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Haste poligonal conica (Série KPC) Inserto VN

DVLN (Torneamento externo / Copia externa)

i

DCSFMS
DCSFMS

. . Mostrado lado direito
Dimensodes do porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
D!s.pom ‘S| Dimensdo (mm) 2| E|E (e
bilidade =3 B|l=2 2 Grampo (para Mola Calgo Parafuso Chave
Descricio 5 R grampo) Insertos aplicaveis
3 HELE
e sle|2
RLLE%LFWFEE'Z%’E
KPG-DVLNYL 22058-16A oo 3258 |0 VNCAT604...
KPC4-DVLN".  27062-16A ® | ® |Sim|40(62|27|80(100({08(-6|-9| 1| CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNCG1604...
KPC5-DVLN".  35065-16A o0 50| 65135 VNCIM1604...
KPCG3-DVLNY. 22058-165 oo [3n]ss]2 VN AT604...
KPC4-DVLN".  27062-165 ® | ® [Nao|40 (62 |27|80(100({08|-6|-9| 2 | CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNG1604...
KPC5-DVLN".  35065-16S [ BN J 50 | 6535 VNCM1604...

Pressdo aplicdvel : ~7MPa
Ao usar insertos cujo raio R(RE) é superior a 1.2 mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas ou no calgo sao necessarias para evitar que o calco cause interferéncia na pega.
Torque de aperto recomendado 3,9N-m

DVPN (Torneamento externo / Faceamento externo / (Opia externa)

DCSFMS

. . Mostrado lado direito
Dimensdes do porta-ferramentas
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Pegas de reposi¢ao
I =z
D!s.ponl ‘S| Dimensdo (mm) 2| & Parafuso
bilidade | & BlEl8 Grampo (para Mola Glo | Parafuso | Chave
Descricio F SIS grampo) Insertos aplicaveis
< HEHE D
o 2 |2
5|e = |la|&|3 §, =
RIL|TIS|r|W| 22| | 2| ﬁ v
= a|a
KPC3-DVPN?  22055-16A [ 2K ] 3255|122 1130 VNTIAT604...
KPC4-DVPN®  27060-16A ® | ® |Sim| 40|60 |27 110& 0.8|-13[-10| 1 | CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNTIG1604...
KPC5-DVPN%.  35065-16A oo 50 | 65 | 35 165 VNEM1604...
KPG3-DVPNFL 22055165 oo n|ss[2] [i30] VN A604.
KPC4-DVPN"L  27060-16S ® | ® |Nao| 40 | 60 | 27 110& 0.8|-13]-10| 2 | CP-5D-S | CS-3D-TR | SP-3D DV-33 | SB-4085TR| FT-15 VNTIG1604...
KPC5-DVPNL  35065-165 [ B J 50 | 65|35 165 VNCIM1604...

Pressao aplicavel : ~7MPa
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1.2 mm, modificaces adicionais no porta-ferramentas ou no calgo sdo necessdrias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.
Torque de aperto recomendado 3,9N-m @ : Item standard
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Haste poligonal conica (Série KPC)

Inserto VN

DVVN (Copia externa)

DCSFMS

Dimensdes do porta-ferramentas

Mostrado lado direito

Pecas de reposicdo
D!s.ponl | Dimensdo (mm) |Angulo (%) 3 Parafiso
bilidade | & g Grampo (para | Parafuso | Calgo Mola Chave
Descri¢ao 5 g = grampo) Insertos aplicaveis
oc
= o
= =
HE o 2 D)
N & | LF [WF| = | B1|B2 ‘é
= a
KPC4-DVVNN  00062-16A [} 40 | 62| 0 [152] 61|63
Sim 08| 1 | CP-5D-S | CS-3D-TR |SB-4085TR| DV-33 SP-3D FT-15
KPC5-DVVNN  00065-16A [J 50 (65| 0 |170] 59 | 59 VNCIA1604...
KPC3-DVVNN  00058-16S [} 32 (58| 0 |140| 68 | 68 VNCIG1604...
KPC4-DVVNN  00062-165 ® |Nio|40|62| 0 |152|61|63[08] 2 | CP-5D-S | CS-3D-TR |SB-4085TR| DV-33 | SP-3D | FT-15 VNCIM1604..
KPC5-DVVNN  00065-165 [J 50| 65| 0 [170] 59 | 59
Pressdo aplicdvel : ~7MPa
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1.2 mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas ou no calgo sdo necessarias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.
Torque de aperto recomendado 3,9N-m
0s angulos B1 e B2 indicam o angulo de referéncia a partir da linha da aresta de corte e do porta-ferramentas.
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento Ac Acab - Médio Acat - Médio Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Desbaste
Quebra-cavaco PP GP Ve VF PQ HQ TN-V STD
Pagina B47 B47 B47 B47 B47 B47 B47 B47
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento Médio li A;o?noxidével/ . Ago?noxida’vel/ . Agoinoxidével/ Ferro fundido Ferro fundido
igas resistentes ao calor Ligas resistentes ao calor Ligas resistentes ao calor
Inserto @ S>> & > @ <& TB
Quebra-cavaco SK -s R/L MQ Ms MU KG KH
Pagina B48 B49 B49 B48 B48 B48 B48 B48
Aplicagao Ferro fundido 3:{:;:51::?0/5 Metais no ferrosos Ligas resistentes ao calor M?et:rr'i)afi;:;zo: b
Inserto ~ o /:1\
\/ \/
Quebra-cavaco Sem quebra-cavaco Ceramica PCD SG CBN
Pagina B49 B119 c37 B48 Cc14

@ : ltem standard
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Haste poligonal conica (Série KPC)

Inserto WN

DWLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

DCSFMS,

N12

& DMIN2 /
!
69—
Fig. 2
Mostrado lado direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pegas de reposicdo
Dispont-| S| piengao (mm) | S E 2 Paraf
bilidade | & BE|E Grampo aralso Mola Galgo Parafuso Chave
- = =25 s (para grampo) -
Descricdo ‘S 2z £ Insertos aplicaveis
3 HEIN
2 S| 2|35
2|8 HEEEE =] S
R L SIF(w 22| | 2=
= as|a \I/ é
KPG3-DWLN. 22047-08A | ® | @ 32|47 |22 121] WNTA0804...
KPC4-DWLN®L 27050-08A | @ | @ |Sim| 40 | 50 | 27 110{140{08 | -6 | -6 | 1 (P-3D-S (S-3D-TR SP-3D DW-42 SB-4085TR FT-15 WNCIGO804...
KPC5-DWLN%. 35060-08A | @ | @ 5060 35| [165 WNCMOBO4...
KPC3-DWLN 22047085 |® | @ R|4a7|n| [ WNCAO804...
KPC4-DWLN®L  27050-085 ® | ® [Ndo| 40 | 50| 27 |110|140{0.8 | -6 | -6 | 2 (CP-3D-S (S-3D-TR SP-3D DW-42 SB-4085TR FT-15 WNLIG0804...
KPC5-DWLN®. 35060-085 |@® | @ 50| 60 | 35 165 WNCIM0804...
Pressdo aplicavel : ~7MPa
Torque de aperto recomendado 3,9N-m
Insertos aplicaveis
Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio
£ a & v
72\ ey
Inserto \<A>/ 11 ﬂ (ﬁ)/
SR p — Ay 2 (S
e _— ——— @ |
Quebra-cavaco WF wp WE wQ PP GP HQ
Pagina B50 B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51
Aplicagao Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Deshaste
A, y N O 4
AN o) NN y N
@ et % £08 gn | O | D
e _— S == = et
CICJ Quebra-cavaco cQ a GS PG PS PT GT STD
% Pagina B51 B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52
§ Aplicagao Deshaste Aco baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono LigasAgo i.noxida'vtaelolcalm Liga?@ inoxida’v:‘l)/(alor Ligafco ?noxida’v::)/calm LigasAEo ?noxida’v::’/calm
(= -
(] TATASY Qﬁ é', ,\ ¢
.8 Inserto é @ § ; fﬂ\ 8 ;@Y @ @ @ »ft@
2 PN ' 4 )\ (L. NN 4 2 \ (d.u, ,-9-‘3"'
8 Quebra-cavaco PH XP XQ XS TK mQ Ms MU
E Péagina B52 B52 B52 B52 B52 B53 B53 B53
-8 Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Metais ndo ferrosos
© =
5 7N 0. S, 4.
o = S = 3
n Inserto g@é\ /aﬁ 4’@@ W\ /ﬂ -~
R4 /_\; = & TS \_/ S 2\
2 = e w A A — [ —] [~ 5
GE) Quebra-cavaco KQ KG KH C zs GC Sem quebra-cavaco AH
g Pagina B53 B53 B53 B54 B54 B54 B54 B54
V] . - . . Materiais duros /
L Aplicagao Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor Ferro fundido
Inserto @%
(~——
Quebra-cavaco PCD SG CBN
Pagina 38 B53 Cc15 @ : ltem standard



Haste poligonal conica (Série KPC)

Inserto VB/VC

SVIB (Torneamento externo / (opia externa)

2
g
2 z
2 3
St il
::7{ il
Mostrado lado direito
Dimensdes do porta-ferramentas
Pecas de reposicao
L7l ) Dimensdo (mm) | 'S
bilidade gﬁ, g Parafuso Chave Chave Galo Parafuso de calco|  Chave
Descricdo s o2 Insertos aplicdveis
3 <
Sle || £ )
R|L A \é ﬂ g/ /
= =)
KPG3-SVIBY.  22040-11A oo 32 (40|22 (116 VB T1I03
KPC4-SVIBY. ~ 27050-11A ® | ®|Sim| 40| 50|27 |140/04| 1 | SB-2570TR - F1-8 - - - VBWI105.
KPC5-SVIBL ~ 35060-11A oo 50 | 60 | 35 | 165
KPG3-SVIBY.  22040-115 oo 32 (40|22 (116 VB T1103
KPC4-SVIBY. ~ 27050-115 ® | ® |Nio| 40 | 50| 27 |140| 04| 2 | SB-2570TR - F1-8 - - - VBWI105.
KPC5-SVIBRL ~ 35060-11S LK) 50 | 60 | 35 [ 165
KPG3-SVIBY. ~ 22047-16A oo 32 (47|22 (116 I~ VB T1604...
KPC4-SVIBFL  27050-16A ® | ® |Sim| 40| 50|27 |140(0.8| 3 | SB-40125TRN |  FT-15 - (V325" $5-4N LW-4 VBZW1604...
KPC5-SVIB®.  35060-16A oo 50 | 60 | 35 [165 VCIT1604..
KPG3-SVIBY.  22047-165 oo 32(47(22(116 - VB T1604...
KPC4-SVIBY.  27050-165 ® | ® |Nio| 40 | 50| 27 [140(0.8| 4 | SB-40125TRN |  FT-15 - (SVN-325) SS-4N LW-4 VBLIW1604...
KPC5-SVIBRL  35060-165 oo 50 | 60 | 35 [165 VIT1604...

Pressao aplicvel : ~7MPa
0 torque de aperto recomendado é 1,2 N-m para o tipo VB 1103 e 3,5N-m para o tipo VB(C) 1604.
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 0.8 mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas sdo necessarias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.

Ao usar insertos cujo raio R(RE) € superior a 1.2 mm, modificacdes adicionais no porta-ferramentas ou no calgo sdo necessarias para evitar que o calco cause interferéncia na peca.

Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0,2 ou 0,4mm, o cal¢o (SVN-325*) é recomendado (vendido separadamente).

@ : ltem standard
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Haste poligonal conica (Série KPC) Inserto VB/VC

SVVB (Copia externa)

DCSFMS

Dimensdes do porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
Disponi- | 8 | A - A o
o | Dimensdo (mm) |Angulo (°)| &
bilidade | & (mm) - dngulo () B Parafuso Chave Calgo [ Chave
- 2 = alo e
Descricao S £ £ Insertos aplicaveis
o
= o
N S| LF|WF| = |B1|B2 %
= =)
KPC3-SVVBN  00048-16A ° 321480 [116]62 |62 N3N VB T1604...
KPC4-SVVBN  00052-16A ® [Sim|40 (52| 0 [140{59|59|0.8| 1 [SB-40125TRN|  FT-15 (SVN—_325*) SS-4N LW-4 VB IW1604...
KPC5-SVVBN  00060-16A ° 50 |60 | 0 |165] 56 | 56 VAT604...
KPC3-SVVBN  00048-165 ® 32 (48| 0 |116] 62 | 62 N3N VB TT1604...
KPC4-SVVBN  00052-16S ® |Nao|40|52( 0 (14059 |59 [0.8| 2 [SB-40125TRN|  FT-15 (SVN—_325*) SS-4N LW-4 VBT IW1604...
KPC5-SVVBN  00060-165 ° 50 |60 | 0 |165] 56 | 56 VAT604...
Pressdo aplicdvel : ~7MPa
Ao usar insertos cujo raio R(RE) € 0,2 ou 0,4mm, o cal¢o (SVN-325*) é recomendado (vendido separadamente).
0s angulos B1 e B2 indicam o angulo de referéncia a partir da linha da aresta de corte e do porta-ferramentas.
Torque de aperto recomendado 3,5N-m
Insertos aplicaveis
@ Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Metais ndo ferrosos
Inserto "o\ = { ) e N = o) [
7]
% Quebra-cavaco PP GP VF HQ ¥-F 7/.-FSF -y PCD
§ Pagina B97, B100 B97 B97 B97 B98 B98 B99, B101 C49
Hq: Aplicagao Materiais duros
@]
)
c
OE) Inserto W
]
c
B Quebra-cavaco CBN
il
E Pagina C26
©
o
(%2}
S
]
c
7]
S
o
o]
L

@ : ltem standard
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Haste poligonal conica (Série KPC)

Inserto GBA

KGBA (Canal raso)

DCSFMS

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensoes do porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
H i o
g:f.zz?e €| Dimensio (mm) | Conjuntodo o
Desricao g grampo Insertos aplicveis
s @ G6~G12
HE
RIL § IF [WF| &
KP(3-KGBA".  22040-16 [ AN J 3214022
KPC4-KGBA".  27050-16 ® | ® (Sim|40 (50 |27|25| LGBA-16"4S FT-15 Tipo GBA32.
KPC5-KGBA®.  35060-16 [ B 50 | 60 | 35
KPC3-KGBA%.  22040-2215 [ JKJ 324022
KPC4-KGBA™. 270502215 ® | ® (Sim|40 (50|27 | 4 | LGBA-22°1S FT-15
KPC5-KGBA"L  35060-2215 [ BN ) 50| 60 | 35
KPC3-KGBA"L  22040-2225 [ 2K} 3214022
KPC4-KGBA".  27050-2225 ® | ® [Sim| 40|50 |27 |55]| LGBA-22°%4S FT-15 Tipo GBA4371.
KPC5-KGBA™.  35060-2225 [ AN J 50 | 60 | 35
KP(3-KGBA™.  22040-2235 [ BN ] 3214022
KPC4-KGBA"L  27050-2235 ® | ® [Sim| 40|50 |27 55| LGBA-22°%4S FT-15
KPC5-KGBA".  35060-2235 [ JKJ 50 | 60 | 35

Pressdo aplicdvel : ~7MPa
(DX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. Profundidade de Canal Disponivel: “CDX” do Inserto.

Conjunto do grampo: LGBA-COCRS para Porta-ferramentas Direito e LGBA-
Angulo de Saida (a) ap6s instalacdo do inserto (consulte a tabela abaixo)

Angulo de saida (a) ap6s instalacao do inserto GBA-GM

a Descricao do inserto

10° GBA43%150-020GM

15° GBA43%/175-020GM ~ GBA43%.265-030GM
12° GBA43%/.300-030GM ~ GBA43%.400-040GM

OO

(OOLS para Porta-ferramentas Esquerdo.

a

Descricao do inserto

15°

GBA43%/.175-020MY ~ GBA43%.350-030MY

14°

GBA43%.400-040MY

Angulo de saida (a) apés instalacdo do inserto GBA-MY

aindica o dngulo de saida no centro da largura da aresta ap6s a instalagéo do inserto.

aindica o dngulo de saida no centro da largura da aresta ap6s a instalagéo do inserto.

Angulo de saida (a) apds instalacdo do inserto GBA

GBA32%L OOO-O00O GBA43%. OOO-O00O GBA43%. OOO-OOCR (Full-R)
Descrigao do
a Classes a Classes a Classes raio completo
0° KBN510, KBN525 . TN620, TN9O, PV7040
TN620, TN9O, PV7040 10 PRO30, PR1215, PR1625, PRO05 050R ~ 150R
10° PR930, PR1215, PR1625, PR905 TN620, TC40N, TN9O, PV7040
KPDO0O01, KPDO10 10° PR930, PR1215, PR1625, PR905 TN620, TN90, PV7040 200R
KPD001, KPDO10 120 PR930, PR1215, PR1625, PR905
20° KW10 20° KW10 KW10 050R ~ 200R

@ : ltem standard
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Haste poligonal conica (Série KPC) Inserto GDM/GDG

KGD (Canal externo)

" CDX
by =
o LF
Mostrado lado direito
Dimensoes do porta-ferramentas
Pegas de reposi¢ao
Disponi- | .& . "
biIiZa de| & Dimensdo (mm) Parafusode |
Deserican = fixagao Insertos aplicaveis
E |~ |
3 @ G30~G33
2l =
= (= =|E| &
R|L 5 IF [WF| B =| s /
KPC3-KGDAL  22050-2T10 oo 32|50 |2
KPC4-KGD%.  27055-2T10 ® | ®|Sim|40|55]27]10 HH5X16 LW-4 GD..2020..
KPCS-KGD.  35060-2T10 o|e| [s0]60]3 60.2220...
2|3 6D.2420...
KPC3-KGDAL  22055-2T17 oo 32|55 |2 D.2520
KPC4-KGD".  27060-2T17 ® | @ |sim|40|60|27]17 HHSX16 | LW-4 €D.3020..
KPC5-KGD™L  35060-2T17 ole 50| 60 | 35
KPC3-KGDAL  22050-3T10 ole 32|50 | 22
KPC4-KGDY.  27055-3T10 ® | @ |sim|40[55|27]10 HHsX16 | LW-4
KPCS-KGDY.  35060-3T10 ole| [s]60]3s GD.3020...
3|4 6D.3520...
KPC3-KGDAL  22060-3T20 ole 32(60| 22 .4020
KPC4-KGDAL  27065-3T20 ® | @ |[sim|40[65]27]20 HHSX16 | LW-4
KPC5-KGDFL  35065-3T20 oo 50| 65 | 35
KPC3-KGDAL  22050-4T10 ole 32|50 |2
KPC4-KGDAL  27055-4T10 ®|@|siml40[5(27]10 HHSX16 | LW-4
KPC5-KGDY.  35060-4T10 ole 50| 60 | 35 04020
g - ole .4020...
KPC4-KGDAL  27065-4T20 NI 7 P i e I eD.5020..
KPC5-KGDAL  35065-4T20 ole 50| 65 | 35
KD 27070-4T2 ole q0]70](27
KPCA-KGDL 270704125 Sim |0 | 70 25 HHSX16 | Lw-4
KPC5-KGDAL  35070-4T25 ole 5070 |35
KGDY.  27055-5T10 oo 405527
KPCi-KGD': Sim 10 HHSX16 | LW-4
KPC5-KGDY.  35060-5T10 ole 50| 60 | 35 sl 6D..5020...
KPC4-KGDFL  27060-5T17 ole| [w]e]2 6D..6020...
Sim 17 HHSX16 | LW-4
KPC5-KGDAL  35060-5T17 ole 50| 60 | 35

Pressdo aplicdvel : ~7MPa
Torque de aperto recomendado 6,5N-m
(DX : Profundidade mdxima na qual o processamento pode ser realizado. (Caso o (DX seja de 20 mm ou mais, a profundidade maxima do canal feito pelo inserto de 2 arestas serd de 18 mm.)

o)
L
c
9]
S
T
(%]
o
S
Y
o
o
S
c
]
S
©
]
c
S
o
S
©
S
©
o
(%]
]
8
c
]
1S
©
S
S
o
[N
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Haste poligonal conica (Série KPC) Inserto de rosqueamento tipo 16E7.

KTN (Rosqueamento externo)

DCSFMS

1°

0° val

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensoes do porta-ferramentas

Pegas de reposi¢ao
Disponi- | .& | Dimensao . o
bilidade | S|  (mm) Conjunto do Gl |Parafusodecaleo|  Chave Insertos aplicdveis
Descricio g grampo @ J6, 18,110
: ; J12,)14,)16
o
el o= = 118,20
S|g e
R|L[T || |w| =] Fﬂ
(=) g
KPC3-KTN? ~ 22040-16 [ B 3214022
KPC4-KTN®. ~ 27050-16 ® | ® (Sim| 40 |50 | 27 (PS-5S N-32 SP3X8 FT-15 Tipo T6E%L
KPC5-KTN. ~ 35060-16 [ JK ] 50| 60 | 35

Pressao aplicavel : ~7MPa

Ferramentas para torneamento e fresamento @

@ : ltem standard
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM)

Ferramentas para centro de torneamento

HSK-T

@ O centro de torneamento é uma maquina que combina as funcées de torneamento e fresamento. Agora, uma
interface (entre a torre e o porta-ferramentas - equivalente ao eixo arvore para fresamento) esta disponivel para o
centro de torneamento que atende ao padrao ICTM.

@ O padriao ICTM foi desenvolvido por 16 empresas no Japao como a interface entre os centros de torneamento. Ele é
baseado na norma “ISO 12164-1:2001 HSK Standard Shank”.

@ Este padrao tornou-se internacional como a norma I1SO “1S012164-3:2008” em 2008. A descricio é indicada como
HSK-TOO.

A interface é compativel com o tipo HSK-A para ferramentas de
fresamento

Interface

postodeferamenta HSK| Eixo principal

Porta-ferramentas para torneamento
(Tipo HSK-T: Padrao ICTM)

Porta-ferramentas para fresamento

000
000

|

Eixo HSK

Centro de torneamento

.

Centro de usinagem

(Tipo HSK-A)

a Precisao de usinagem

A precisao da usinagem para torneamento foi aprimorada, minimizando a folga entre a ranhura da chaveta de
acionamento no lado do porta-ferramentas e a chaveta no lado do posto de acionamento.

Comparacao da folga de uma chaveta e ranhura da chaveta
(Unidade : mm)

Efeito da folga

| Toleréncia |

o)
L
c
9]
S
T
(%]
o
S
Y
o
o
S
c
]
S
©
]
c
S
o
S
©
S
©
o
(%]
]
8
c
]
1S
©
S
S
o
[N

010 | Folgamin.0.15 | w Folga
HSK-A63 | L o0s
Tolerancia ‘ Tolerancia da :
12.5 ERACen 1 2-58
Folga méx. 0.33 3 J 3 —}:
T T T -
122 123 124 125 126
., 0.025

|
|
|
| 12385 .12.41
|

HSK-T63
Tolerancia

Folga min. 0.015‘ |
12.425 .12.46}

0.035

Folga max. 0.075

N18

Ranhura da chaveta de aci

Chave de aci

(Lado do porta-ferramentas)

(Lado do posto de acionamento)




Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM)

Sistema de Identificacao (Externo)

Tamanho da interface Furo de fixacdo manual Versao da ferramenta (mm)
T63 HSK - 763 H Sim Tamanho da haste R Direita Compr. do porta-ferramentas
T100 HSK-T 100 Sem cédigo Nao Quadrada de 25mm (Altura/ Largura) L Esquerda Compr. a partir dalinha de referéncia

(Porta-ferramentas para haste quadrada)

A63 n ! ! - (Tipo sélido)
De%mgao anter\or

I

Sistema de fixagdo Formato do inserto Angulo da aresta de corte Angulo de folga do inserto Versdo da ferramenta Compr. do - Tamanho do inserto
porta-f mm)
Fixagdo por C Romboidal 80° E G ) N Negativo 0° R Direita (Compr.a partir da
P alavanca —— | linha de referéncia)
Fragio D | Romboidal 55° 60° 90° 93° B Positivo 5 L Esquerda X 6 .
M multi-lock T Triangulo 60° N Neutra H 100 ﬁ
¢ Fixagio de v Romboidal 35° L 0 i
i
parafuso w Trigon 80° -
ixaci L M N
w Fixacdo por
cunha 63°
95° 50°
95° ‘ \ | \
72.5° [ 1

Tubo de refrigeracao
O tubo do refrigeracéo é embutido no porta-ferramentas.

Tubo de refrigeragao

Ferramentas para torneamento e fresamento
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Porta-ferramentas para haste quadrada

Porta-ferramentas para haste quadrada (Torneamento externo / Faceamento externo)

&

DCSFMS
DCSFMS

ol

ot
3tk
] -
.
\; 13
Coolnt ottt

LA

Mostrado lado direito

Dimensoes do porta-ferramentas

Pegas de reposicao
Disponi- Dimensio (mm) Tubo d
bilidade Parafuso u 0 e~ Chave
. refrigeracdo
Descricao 2
sl Telelel [ S
RILIE|E|r|E|T|wr S
g(° = @
T63H-  S2525%.-105 ® | ®63(108/150(105(70 38| 1 | HS12X25 (L63-1 LW-6
T100H-  S2525%:-150 ® | ® (100]118|190(150({110| 55| 2 | HS12X30 CL100-1 LW-6

A diregdo da saida de refrigerante é ajustavel.
Para haste quadrada de 25mm.
Esses porta-ferramentas ndo sao compativeis com Yamazaki Mazak INTRGREX das sériesi e j.

Porta-ferramentas para haste quadrada (Torneamento externo / Faceamento externo)

’ AR
<> <& <5
@ %¢9
°]
] Mostrado lado direito
]
£
¢ Dimensobes do porta-ferramentas
=]
v o Pegas de reposicdo
£ z
] = Dimensao (mm
£ = (mm) Parafuso | "% | Ghave
S L 2 refrigeracdo
9] Descricao a8
£
] @ Q
© Z| = £33 &
© §5HBTLF5§WF@/
5 = \S
_§ T63H-  S2020R-105T @ | 6390|2020 |35|150{105| 70 | 40 | HS12X30 (L63-1 LW-6
GC) T100H-  S2525R-150T @ |100{118] 25 [ 25| 48 {190{150(110| 55 | HS12X35 | CL100-1 LW-6
% A direcdo da saida de refrigerante é ajustdvel.
@
[N

@ : ltem standard
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Porta-ferramentas para haste quadrada

Porta-ferramentas para haste quadrada (raceamento externo / Toreamento externo)

T

omw

o

Mostrado lado direito

Dimensdes do porta-ferramentas

o Pecas de reposicdo
=
2 | Dimensdo (mm) Tubo de
5 Parafuso o Chave
- oy refrigeracdo
Descri¢ao =
2.lelz| O
Ala|ls =
2503
T63H-  52525-90F [ 90
——1 63 [108— 81| HS12X30 (L63-1 Lw-6
$2525-120F [J 120
T100H-  S2525-105F [J 105
—1100(118—— 96 | HS12X30 | CL100-1 LW-6
$2525-150F [J 150

A direcdo da saida de refrigerante é ajustdvel.
Esses porta-ferramentas ndo sdo compativeis com Yamazaki Mazak INTRGREX das sériesie j.

Ferramentas para torneamento e fresamento @

@ : ltem standard
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Inserto CN

PCLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

e

263

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
Disponi- [Dimensao| Tubod Parafuso d
bilidade | (mm) UD0CE 1 pavanca | orausode Pungio | Pinodecalco|  Calco Chave
o refrigeracéo bloqueio .
Descri¢ao Insertos aplicaveis
S [
=
R[L|LF[wF = g =)
J =/
LC-42N (NCIA1204..., (NCIG1204...
T63H PCLN®/.-DX12 ® | @ |65(45| (L63-1 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 (LC4N-C) Lw-3 CNCIM1204...

Ao usar insertos com quebra-cavacos SX, prepare um calgo (tipo -C) separadamente.

PCMN (Torneamento externo / Faceamento externo)

Dimensdes do porta-ferramentas

o| & Pegas de reposi¢do
E|E
= Tubo d Parafuso d
S| g u 0 eN Alavanca an uso. ¢ Puncdo | Pinodecalo |  (alco Calgo* Chave
- &| £ refrigeracdo blogueio .
Descricao S| &8 Insertos aplicdveis
= | [
N | LF = @ @/ @/
(@ | C—)
- ™~
To3H-  PCMNN-H12 ® |100 CNCJA1204..., CNCIG1204...
(L63-1 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LCG-42N | LC-42N-C Lw-3 !
PCMNN-L12 ® (140 CNZIM1204...

Ao usar insertos com quebra-cavacos SX, prepare um calco (tipo -C) separadamente.

o)
L
c
9]
S
T
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o
S
Y
o
o
S
c
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S
©
]
c
S
o
S
©
S
©
o
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]
8
c
]
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©
S
S
o
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@ : ltem standard

N22



Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM)

Inserto CN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acab Acab - Médio Acab - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio

i £

ﬁ \ >
Inserto N Y /4 "@V

L .
O v

Quebra-cavaco WF WP WE wQ PP GP PQ HQ
Péagina B16 B16 B16 B16 B16 B16 B16 B17
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
Inserto

Quebra-cavaco

HL

Pagina

9

Quebra-cavaco cQ (&) TN-V GS PG PS PT GT
Péagina B17 B17 B17 B17 B17 B18 B18 B18
Aplicagao Desbaste Desbaste Desbaste Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ago baixo carbono Ao baixo carbono
P 2
g \ ™
y , <
- A ® A
[0 v RO, N v
WA
Quebra-cavaco STD PH PX R/L -25R z XF XP
Péagina B18 B18 B19 B23 B23 B23 B19 B19
Aplicagao Aco baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Médio - Desbaste . b !nomdavel/ . o !nomdavel J . ol !noxmavel / . LE !no>(|davell
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor
2 % AN
’ ’/,/,r\\( ’;’—'\ )

Inserto V W
Quebra-cavaco XQ Xs SK FP-TK TK MQ Ms MU
Pagina B19 B19 B19 B19 B20 B20 B20 B20

N n N . . . . . Ferro fundido /
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido .

Materiais duros
> AN 200
Inserto QW !’\ ;,:y v@ /ﬁ_g ) iﬁ} ~
0 > w y

Quebra-cavaco KQ KG KH Sem quebra-cavaco Ceramica
Péagina B21 B21 B21 B22 B22 B22 B22 B113

N - o - : : . . . . Materiais duros / .
Aplicagéo Metais nao ferrosos Metais no ferrosos Metais nao ferrosos Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor Ferto fundido Materiais duros

/\ k

Inserto H @
Quebra-cavaco %-A3 PCD sQ SG fl-SX CBN HH
Pagina B23 C34 B20 B21 B21 c8 9
Aplicagao
Inserto

N23
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Inserto DN

PDIN (Torneamento externo / (opia externa)

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
Disponi- [Dimensao| Tubo Parafuso d
bilidade | (mm) UDOCE 1 pavanca | orasode Puncio | Pinodecalo|  Calgo Galgo* Chave
- refrigeragdo blogueio .
Descri¢do Insertos aplicaveis
= |
R| L |LF|WF = @/ @/
@) —— ———
- 7
T63H-  PDIN%-DXIS o|e@|6s5|as| e | wan | s | ez | 2 | w42 | 4220 | w3 gmgm‘:}tw DNCIG1504...

Ao usar insertos com Raio R(RE) superior a 1,6mm, compre um calco* e use-o para evitar que o cal¢o cause interferéncia na peca.

PDNN (Torneamento externo / (opia externa)

Dimensdes do porta-ferramentas

ol = Pegas de reposi¢do
S| E
S| E
2 5 Tubo d Parafuso d
sl g u 0 e_ Alavanca an uso' ¢ Puncdo | Pinodecalo |  (alco Calgo* Chave
& £ | refrigeracdo blogueio 5
Descricao 8|8 Insertos aplicaveis
S =
=
N = @ E/ @/
() [— ——
J ~
T63H-  PDNNN-H15 ® (100 DNCA1504..., DNLIG1504...
(L63-1 LL-3N LS-2N PC-2 LSP-2 LD-42 LD-42-20 LW-3 ’
PDNNN-L15 ® (140 DNCIM1504...
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Ao usar insertos com Raio R(RE) superior a 1,6mm, compre um calco* e use-o para evitar que o cal¢o cause interferéncia na peca.

@ : ltem standard
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM)

Inserto DN

Insertos aplicaveis

O

Aplicagao Acabamento Acal Acab - Médio Acal - Médio Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio Médio - Deshaste
. % N
p / N D AN G N /\
§ > SLA = & /@\:\ - >
Inserto -\ﬁ @/ \V/ O \\a\\%
Quebra-cavaco PP GP PQ HQ cQ a TN-V GS
Péagina B24 B24 B24 B25 B25 B25 B25 B25
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste Desbaste Desbaste Desbaste Médio
> N . N
Inserto -.{©>\ \Q/‘ \

A

Quebra-cavaco

CBN

HH

HL

HD

Pégina

cio

C11

C11

C11

Quebra-cavaco PG PS PT GT STD PH PX R/L
Péagina B26 B26 B26 B26 B27 B27 B27 B31
v r . . . . . A Acoinoxidavel /
Aplicagao Aco baixo carbono Aco baixo carbono Ago baixo carbono Aco baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap Médio - Desbaste . N
Ligas resistentes ao calor
;1'{ Za8se
Quebra-cavaco XF XP XQ Xs SK R-LD FP-TK TK
Pagina B27 B27 B27 B27 B28 B28 B28 B28
Aplicagao . b !noxldavell . g momdavel/ . i !nomdavel b Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resistentesao calor | Ligasresistentesao calor | Ligas resistentes ao calor
T A
Inserto @ /\>\
Quebra-cavaco MQ Ms Mu KQ KG KH C zs
Péagina B28 B29 B29 B30 B30 B30 B30 B30
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido r;e;trZr::i:ﬂﬂ?o/s Metais ndo ferrosos Metais nao ferrosos Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor
Sl - R o< ©
Quebra-cavaco GC Sem quebra-cavaco Ceramica i-A3 AH PCD sQ SG
Pagina B30 B31 B114 B31 B31 C35 B29 B29
Aplicagao HHIHY dulros/ Materiais duros Materiais duros Materiais duros
Ferro fundido
Inserto

N25

Ferramentas para torneamento e fresamento




Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Inserto TN

PTGN (Torneamento externo)

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
Disponi- [Dimensao| Tubo Parafuso d
bilidade | (mm) UDOCE 1 pavanca | orasode Puncio | Pinodecalo|  Calgo Galgo* Chave
- refrigeragdo blogueio .
Descri¢do Insertos aplicaveis
= —sll<s)| <3
==
R|L|LF W = \/ =
- 7
TeH- PTGNYL-DXT6 o|@|es|as| a1 | ww | s | ot | 11| ma | s | mas | oG

Ao usar insertos com Raio R(RE) superior a 1,6mm, compre um cal¢o* e use-o para evitar que o cal¢o cause interferéncia na peca.

WTEN (Torneamento externo / Faceamento externo)

Dimensdes do porta-ferramentas

Pegas de reposi¢do

Conjuntodo |  Tubode
grampo | refrigeracéo

@ y <7 R
T63H- WTENN-H16 @ (100 TNCJA604..., TNCIG1604...

WCS-IN (L63-1 WN-1 WP-15 WTN-33 WSP-1 Lw-3
WTENN-L16 ® (140 TNCIM1604...

Pora | Pinodecalco |  Calco Espacador Chave

Disponibilidade
Dimensao (mm)

Descricao Insertos aplicaveis
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@ : ltem standard
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM)

Inserto TN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acat Acal - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Desbaste Médio - Deshaste
: : AN,
4 5 _& =
Inserto £ A
A A lo)
s~ o ~ SR
e ————
Quebra-cavaco PP GP PQ HQ cQ GS PG PS
Péagina B39 B39 B39 B39 B39 B40 B40 B40
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste Desbaste Desbaste Acabamento Acabamento Acabamento - Médio
4 Y| A A
i\ AR & &
Inserto ’ 4 @ 6 = ~
/ > 4 | /
Quebra-cavaco PT GT STD PH PX 7/.-SSF f-s .-B
Péagina B40 B40 B40 B41 B41 B45 B45 B45
Aplicagao Médio - Desbaste Médio - Desbaste Ago baixo carbono Aco baixo carbono Aco baixo carbono Ago baixo carbono Acabamento - Médio Grande ap
/ i A
\ /4
Inserto éﬂ» \ ~ @)
4 A 4 X o
PARE A\
Quebra-cavaco fi-C f/.-25R XF XP XQ Xs SK R-LD
Péagina B46 B46 B41 B41 B41 B41 B42 B42
Aplicagao Médio - Deshaste . ke !nomdavel ; . e !nomdavel / . o2 !noxmavel / . e !nomdavel b Acoinoxidavel Ferro fundido Ferro fundido
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentes ao calor
a
Inserto

Quebra-cavaco TK MQ Ms MU -ST KQ KG
Pagina B42 B42 B42 B42 B43 B43 B43
Aplicagao Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido it fun Hit) Metais ndo ferrosos Metais ndo ferrosos
Materiais duros
/a A /.

Inserto 6 ﬂ @

/ .w-i/’-v‘r,') — 5
Quebra-cavaco KH C yA GC Sem quebra-cavaco Ceramica flL-A3 AH
Péagina B43 B43 B43 B43 B44 B118 B44 B44

S I . . Materiais duros /

Aplicagao Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor Ferro fundido
Inserto
Quebra-cavaco PCD SG CBN
Péagina C36 B43 C13
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Inserto WN

PWLN (Torneamento externo / Faceamento externo)

g,

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
Disponi- [Dimensao| Tubod Parafuso d
bilidade | (mm) W00UE | pavanca | TOns0Ce Pungio | Pinodecalgo |  Calco Chave
o refrigeracéo blogueio L
Descri¢do Insertos aplicaveis
S N
—|
R L[ |we @ = I @f \ // /
- v U
WN1A0804..., WNCIG0804...
T63H PWLN#.-DX08 ® | ®|65(45( (L63-1 LL-2N LS-2N PC-2 LSP-2 LW-42N Lw-3 WN—MOB04...

WWMN (Torneamento externo / Faceamento externo)

300

s
|

¥

263

=S

P
[

Dimensdes do porta-ferramentas

Pegas de reposi¢ao

Conjuntodo |  Tubode
grampo | refrigeracéo

@ S/

- WWMNN-H08 ® | 100
To3H 631 WN-T WPSK15 | WWN-42 W-3 WNLIA0804..., WNZIG0804...
WWMNN-L08 ® (140 WNCIM0804...

Pora | Pinodecalco |  Calco Chave

Disponibilidade
Dimensao (mm)

Descricao Insertos aplicdveis
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM)

Inserto WN

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Ac - Médio Acal - Médio Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio
N - r
A\ Ay A | s,
Inserto 7 (PN S P/A 3 @ m)
M NN t.\'}.‘ 7S AL AL \ &
Quebra-cavaco WF wp WE wQ PP GP HQ
Péagina B50 B50 B50 B50 B50 B50 B51
Aplicagao Acabamento - Médio Acabamento - Médio Médio - Desbaste Médio - Deshaste Médio - Desbaste Médio - Desbaste Desbaste
RN
4& AN
Inserto ﬁ

) I

—r
Quebra-cavaco cQ a GS PG Ps PT GT
Péagina B51 B51 B51 B51 B51 B51 B52 B52
v r . . Acoinoxidavel / Aco inoxidavel / Aco inoxidavel / Aco inoxidével /
Aplicagao Desbaste Aco baixo carbono Ao baixo carbono . X . . . . . .
Ligas resistentes ao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentesao calor | Ligas resistentes ao calor
Inserto

Quebra-cavaco PH XP XQ XS TK
Pagina B52 B52 B52 B52 B52 B53 B53 B53
Aplicagdo Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Ferro fundido Metais ndo ferrosos
/<_>\ VAN
/{\\ &)
Inserto /, ﬁ<ﬁ>;@ y ‘
X 4
_— — = = =
Quebra-cavaco KQ KG KH C zs GC Sem quebra-cavaco AH
Pagina B53 B53 B53 B54 B54 B54 B54 B54
N o . . Materiais duros /
Aplicagao Metais ndo ferrosos Ligas resistentes ao calor Ferro fundido
/AN Va
Inserto @
{4 \
v
Quebra-cavaco PCD SG CBN
Péagina C38 B53 C15
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Inserto VB/VC

SVLB (Torneamento externo / Copia externa)

42

-

e
063

I

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pegas de reposicdo
Disponi- [Dimensao| Tubod Parfisod
bilidade | (mm) ubode Parafuso araluso de Calgo Chave Chave
o refrigeracéo algo o
Descri¢do Insertos aplicaveis
R|L|LF|wWE @ g % ﬁ / F?@
T63H-  SVLB¥.-DX16N ®|® 65|45 (L63-1  [SB-40125TRN|  SS-4N SUN-32N LW-4 FT-15 xg:gg:...,vsmwmm...

SVVB (Torneamento externo / Copia externa)

Dimensdes do porta-ferramentas

@ Pegas de reposicdo
=
= .
= Dimensdo| Tubo ds Parafuso d
S| (mm) wmoce Parafuso aratusode Galgo (have (have
a refrigeracdo algo ’
Descricao a8 Insertos aplicdveis
N | @ g ﬁ / F
T63H-  SVVBN-H16N ® (100(66.5
(U631 |SBOT2STRN|  SsaN | SWN3N | w4 Fras | VBLTI604.., VBEIWI60A..
SVVBN-L16N ® |140(72.5 VCIT1604...

o)
L
c
9]
S
T
(%]
o
S
Y
o
o
S
c
]
S
©
]
c
S
o
S
©
S
©
o
(%]
]
8
c
]
1S
©
S
S
o
[N

0angulo B indica 0 angulo de referéncia a partir da linha da aresta de corte e do porta-ferramentas.

@ : ltem standard
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM)

Inserto VB/VC

Insertos aplicaveis

Aplicagao Acabamento Acabamento Acabamento Acabamento - Médio Acabamento - Médio Metais ndo ferrosos Materiais duros
Inserto <> | W O | 1 <O> | O

Quebra-cavaco PP GP VF HQ -y PCD CBN
Péagina B97,B100 B97 B97 B97 B99 C49 C26
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Inserto GBA / Inserto de rosqueamento

KGBA (Canal raso)

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas

Pecas de reposicdo
Disponi- |  Dimenséo .
bilidade (mm) Conjunto do Tl.lbOdE- Chave
Descricio grampo | refrigeragdo Insertos aplicaveis
: @ G6~G12
R|L|LF @ Fﬁﬂ
T63H-  KGBA%L-16 [ AN} 2.5 LGBA-16LS Tipo GBA32.
KGBA®.-22-15 [ BK ) 4
67 | 45 (L63-1 FT-15 )
KGBA®.-22-25 [ 2K | 4.5 | LGBA-22LS Tipo GBA43%1
KGBA®/.-22-35 [ 2K 5.5

(DX indica a disténcia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: “CDX" do Inserto.

KTN (Rosqueamento Externo)

Mostrado lado direito | Inserto direito para porta-ferramentas direito, inserto esquerdo para porta-ferramentas esquerdo.

Dimensdes do porta-ferramentas
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< Pecas de reposicdo
S|
5 [Pmensdol  vontodo | Conjumtodo | Tubode | Parafusod
£| (mm) onjuntodo | Conjunto do ubode | Parafuso de Gl Chave Chave Insertos aplicaveis
Descricio 2 grampo grampo | refrigeragdo alco @ J6,18,110
¢ J12,)14, )16
O J18,J20
|l () 1S '
N—A
R | LF [WF| = | = = @
=ER= =
T63H-  KTNR-16 [ (PS-5S - TN-32 - FT-15 Tipo 16ER
—1 67 | 45 (L63-1 SP3X8 -
KTNR-22 [ - (PS-65 TN-43 LW-3 - Tipo 22ER

@ : ltem standard
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Ferramentas HSK-T (Padrao ICTM) Porta-ferramentas Para barra de torneamento interno / Furagéo

Porta-ferramentas para barra de torneamento interno / furacao

26 (T63H)
29 (T100H)

BD
DCB
i
‘14
—
DCSFMS

é—e—1

(Profundidade do acessrio)
LF

o ! . .

=5 O 2

| A1
CBOP (45) ‘ ‘

T63H-N0B-70 & T100H-NOS-80 tém um furo de refrgeraco intero de 08,4, U

balanco da barra em questio. h

Dimensdes do porta-ferramentas

084

DCB (08)

o Pecas de reposicdo
=
= Dimensdo (mm
5 (o Parafuso T‘f 2 de~ Chave
- oy refrigeragdo :
Descri¢ao = M Observagoes
s2]. ] |a S
S| 5 |BD|LF|&(|L]L2 \
cls ° \= @ /
T63H-  N08-70 @ |38 28|70 |45 120 | HS8X10
N10-80 ® |10 35180 (55( 9 M8 LW-4
22 HS8X12
N12-90 ® |12 42 (90 | 65 Para barra de
N16-100 ® 16|63 |48(100( 751130 (L63-1 torneamento
M10| HS10X16 LW-5 )
N20-120 ® |20 52/{120| 95 40 interno
N25-140 ® |25 140{115] 13 | 50 HS12X16
56 ——M12 LW-6
N32-160 ® |32 160|135 60 HS12X12
T63H-  (20-75 ® |20 52|75 (50| 13|22 [M10] HS10X16 LW-5
(25-85 ® |25 85| 58 28 HS12X16
63 | 56 15 F—M12 (L63-1 LW-6 *Para furacao
(32-90 ® |32 90 | 62 30 HS12X12
(40-100 ® | 40 68 |100( 72 | 18 | 35 [M16| HS16X12 LW-8
T100H-  N08-80 [ I 28| 80 | 45 120 | HS8X10
N10-90 ® |10 350190 (55| 9 M8 LW-4
22 HS8X12
N12-100 o |12 42 (100] 65 Para barra de
N16-110 ® | 16(100(48|110| 75 [ 11| 30 (L100-1 torneamento
M10[ HS10X16 LW-5 .
N20-130 ® |20 521130 95 40 interno
N25-150 ® |25 62 [150(115] 13 | 50 HS12X18
—M12 LW-6
N32-170 ® |32 72 |170{135 60 HS12X20
T100H-  C20-85 ® |20 52| 85|50 13|22 [M10| HS10X16 LW-5
(25-90 ® |25 62 | 90 | 58 B
100 20 HS16X18 | (CL100-1 *Para furago
(32-95 ® |32 7219516215  [M16 LW-8
(40-105 ® | 40 82 |105( 72 25 HS16X20

* Menor que o porta-ferramentas para barras de torneamento interno.

Sistema de identificacao (Para barra de torneamento interno / furacao)

Tamanho da interface Furo de fixagdo manual
T63 HSK - T63 H Sim Compr. o porta-ferramentas (mm)
T100 HSK-T100 Sem c6digo Nao Compr.a partir dalinha de referéncia

Tubo de refrigeracao

O tubo do refrigeracao é embutido
T63 _ _ no porta-ferramentas

Ferramentas para torneamento e fresamento @B

Porta-ferramentas Diametro interno
Para barra de 08 08
N Tubo de refrigeragéo
interno 10 910
@ : ltem standard ¢ Para furagio
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Sistema de troca rapida com adaptador tipo pétala Série KQC

Sistema de troca rapida

Sistema de troca rapida com adaptador tipo pétala
Série KQC

Caracteristicas

1. Pararemover ou montar o suporte basta girar o parafuso de fixacdo em 1 volta.
O tempo de troca da ferramenta é inferior a 1 minuto.

2. O acoplamento do adaptador e do acessério usa o contato da parte conica e a parte
da face da extremidade. E a repetibilidade é inferior a 2 um.

3. Aplicavel a vérias ferramentas.
- Ferramenta de torneamento interno (Desbaste e acabamento)
- Fresamento de face (Min. @ 63, méx. @ 160)
- Ferramenta de furo de centro
- Torneamento externo
- Ferramenta combinada especial
- Aplicével a ferramentas com furo de refrigeracao

Sistema de fixacao

Lado do adaptador Lado do acessério

Parte em forma

Furo rebaixado para Parte em forma de pétala (convexa) de pétala (concava)

parafuso de montagem

Pino do batente

Plano de referéncia
Plano de referéncia Bolsdo do (Face)

(Face) batente o
Esfera para separacdo Plano de referéncia

do suporte

(Conico)

Plano de referéncia
Parafuso de fixagdo (Cénico)

Como usar o sistema de fixacao

1. Combine a parte em forma de pétala do lado do adaptador com aquela do lado do acessoério e insira o acessério.
2. Gire o acessorio 45 graus até parar (sentido horéario).

3. Gire o Parafuso de fixagao montado no lado do adaptador em 1 volta e aperte com a chave sextavada.
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Sistema de troca rapida com adaptador tipo pétala Série KQC

Adaptador
Parafuso de montagem A B1 B2 Tamanho
da chave
[
g ‘ 9
: |
3 ‘ z
— ol N - _ [ 22
g8 1+—T 4 8¢
E |
ks
- Parafuso de
Descricao Tamanhodocone | A B1 B2 oC1 o2 0(3 oC4 DCON PCD Tamanho da chave montagem
KQC28 928 23 25 ou maior 15 ou maior 4 24 60 ou maior 62 ou maior 20 43 ou maior 6 6~8
KQC35 835 27 30 ou maior 15 ou maior 6 28 75 ou maior 77 ou maior 25 54 ou maior 38 8~10
KQC4s g45 30 40 ou maior 15 ou maior 8 32 90 ou maior 92 ou maior 25 66 ou maior 10 8~12
KQC70 g70 33 50 ou maior 15 ou maior 10 40 130 ou maior 132 ou maior 25 100 ou maior 12 10~16

Exemplo de referéncia do porta-ferramentas (acessorio)

Ferramenta de furo de centro

270

150

Ferramenta combinada 62

65.5
@45.5
929.5

Ferramentas para torneamento e fresamento @

150

Aplicavel a varias ferramentas (também com furo de refrigeragao)
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Capsula
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Sistema de Identificacao (Haste quadrada)

Sistema de fixagao
C Grampo superior Formato do inserto
P | Fixacdo por alavanca S Quadrado 90° Lado da ferramenta Altura da aresta Tipo de capsula
S Fixacao de parafuso T Triangulo 60° R Lado direito Altura da aresta (mm) CA:tipoISO A

DENDO0E®E

Angulo da aresta de corte ‘ Angulo de folga do inserto Tamanho do inserto
o[ e || A
45° 60° 90° | 90° = [ [
E Positivo 20°
N Negativo 0°
P Positivo 11°
K S T Y
75° 45° 60° 85°
- As especificagdes podem mudar sem aviso prévio.
. ° ~
Sistema de fixacao
Série Design Caracteristicas Série Design Caracteristicas
Grampo - Fixagao rigida Fixagao por - Facil substituicao do
superior - Insertos positivos alavanca inserto
© - Baixo esforco de corte (P) - Uso geral
_ - Mecanismo simples
leag?o de - Menos pecas
[PELELEE -Acabamento a
©) usina adi
gem média
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Capsula

Fixacao por alavanca

Formato (Mostrado lado direito)

DMIN ‘} o |-
R ECiE ra P B
S o K o @ ‘ ap ’ ‘
el 5
& MHD. & L
L8 osigao do furo do Posicao do furo do .
Py [ v
Fig. 1 Fig.3
DMIN H DMIN ‘%
| |
£15 5 [ dD d Y
Y o o . - o ASP I5e -
K 8 (L Y y MHD Posigéo do furo do r Posiao do furo do
16CA 10CA e parafuso de fixagao parafuso de fixagdo
20CA
Posicao do furo do parafuso de fixacio
Fig. 4 Fig. 5 Fig.6
Dimensdes do porta-ferramentas
2 Dimensao (mm) Digm. *Consulte a
5 . ]
= Raio R(RE)| min. do 4qi
Descricao = a0 d ( ) furo DMIN Fig. Insertos aplicaveis pﬁglst:t[:)zra
g | H B B | MHD | ASP | MHH | HF | wp | Padro e
= aplicdveis
3 (mm)
PSKNR 16CA12 MTO0 63 25 1 SN Bz34
PSSNR 16CA12 ) MO | 4 | 47 | 33 | 25 8 - 6 | P | o8 60 2 NG| 1204 B37
B117
PSYNR 16CA12 | MTO 63 25 3 SNEM 12
TNCIA B44
PTENR 10CA11 MTO 12.5 n 50 20 8 5 10 14 0.4 40 1103..
NG B45
4
16CA16 MTO 15.5 16 63 25 8 16 60 1604.. B39
25 TNCA 2
20CA22 MTO 20 19 70 30 10 20 70 2204.. B46
- 0.8 TNCIG B118
PTGNR 16CA16 MTO 25 60 5
16 17 63 25 8 16 TNCM | 1604.. i3
PTTNR 16CA16 MTO 15 70 6 C36
* Consulte a pagina para insertos aplicaveis (TN[/G2204.., TN.IM2204..) @ B39, B40, B41, B43, B46
Pecas de reposicao @
Parafuso ; T Pt Parafuso o
Alavanca de Calco Plc:(l) ge Puncao Chave ‘ara 150 d‘el a.ara usov T Chave | Chave axial Placa de Chave =
bloqueio I« ajuste radial| ajuste axia fixagio “E"
Descricao P - A ©
& 22 SAPSIVE
Y | & / = o
@ %w $ S = o
LSP A B )
S
PSKNR 16CA12 g
SM08168 ©
PSSNR 16CA12 LN LS-N 1S-42 LSP-2 PC-2 LW-3 HS4X4 AJM5F LW-2 SW-1.8 1016 HH8X25 LW-6 “CJ
S
PSYNR 16CAT2 8
e
SM0810A ©
PTENR 10CA11 LL-03N LS-03N - P-03 - FH-2 HS4X4 LW-2 HH6X16 LW-5 Q
SM1010A n
AJM5F g
SM08168 7]
16CA16 LL-IN LS-IN LT-32N LSP-1 PC-1 FH-2.5 HH8X25 £
SM1o168 £
SW-1.8 =
SMos208 &
20CA22 LL-2N LS-2N LT-42N LSP-2 PC-2 Lw-3 HS5X5 AJM6 LW-2.5 0208 HH8X30 LW-6
PTGNR 16CA16 SM0816B
LL-IN LS-IN LT-32N LSP-1 PC-1 FH-2.5 AJM5F HH8X25
PTTNR 16CA16 SM10168

Observagdo 1: Duas placas com espessuras diferentes sao incluidas com o conjunto.

MTO: Feito sob encomenda
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Capsula

Grampo superior

Formato (Mostrado lado direito)

. MHH : MHH - (M
[/ I/ 4
7 {AE T [
B 4 o Ak A
20° 200 & AsP 20°
Posicao do furo Posicao do furo MHD Posicao do furo
s do parafuso do parafuso ® do parafuso
de fixago de fixagao de fixagdo
Fig. 1 Fig. 2 Fig.3
Dimensdes do porta-ferramentas
3 Dimensao (mm) Didm. min. o
. = Raio RRE)| do furo . o Consulte a pagina
Descricao = i3 DMIN Fig. Insertos aplicaveis para insertos
g | H B | LB | MHD | ASP | MHH | HF | wp | Padr© aplicaveis
2 (mm)
CTDPR 10CA11 MTO | 125 n 50 5 10 7 0.4 38 1103..
‘] - |
12CA16 MTO | 155 16 55 6 12 10 0.8 50 1603.. B95
T B96
CTEPR 10CAT1 MTO | 125 n 50 5 10 9 0.4 38 TPCIN 1103..
20 8 2 —_— B122
12CA16 MTO | 15.5 16 55 6 12 13 0.8 50 TPLR 1603.. 35
CTFPR 10CA11 MTO | 125 n 50 5 10 14 0.4 38 ; 1103.. cas
12CA16 MTO | 155 16 55 6 12 20 0.8 50 1603..
Pecas de reposicao
Conjuntod Parafuso d Parafuso d Parafuso d
onjunto do Chave a faluso -e .?ra uso. ¢ Chave Chave axial Placa ara us~o ¢ Chave
grampo ajuste radial ajuste axial fixacdo
Descri¢do A
S
S O ﬁ
= S -
= . =
SM0810A
CTDPR 10CAN (PS-4v FT-10 HS4X4 LW-2 SM1010A HH6X16
SM0812A
12CA16 (PS-5V FT-15 HS5X5 LW-2.5 10124 HH6X20
SM0810A
CTEPR 10CAN (PS-4v FT-10 HS4X4 LW-2 SM1010A HH6X16
AJM5F SW-1.8 LW-5
SM0810A
12(A16 (PS-5V FT-15 HS5X5 LW-2.5 SM1010A HH6X20
SM0810A
CTFPR 10CAN (PS-4v FT-10 HS4X4 LW-2 SM1070A HH6X16
SM0812A
PS-5V FT-1 HS5X LW-2. HH6X2
12CA16 (PS-5 5 S5X5 5 SMI012A 6X20

Observagéo 1: Duas placas com espessuras diferentes sao incluidas com o conjunto.
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©
S
S
o
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MTO: Feito sob encomenda
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Capsula

Fixacao de Parafuso

Formato (Mostrado lado direito)

H H
@ |_MHH |_MHH . MHH
E ' E 8 “_/‘ E
&‘; = 7 ¢ AP 20°
MHD
ica r osicao do furo do
;:rszjgj:od;efz;ggz :;Z?j:od;ef;xz;z 8 ::ar;uso de fixagao
Fig. 1 Fig.3
H H DMIN H
i L | ! |
i [/ \ -
g L Bl ) e L |
2 & 20° 20° n & AP 200
MHD MHD
» - f Posicdo do ﬂfro d~o
- ;srsa'?j:oddoefz;z;z pp:rsafj?od;e ;;::; ® parafuso de fixacdo
Fig. 4 Fig.6
Dimensdes do porta-ferramentas
K7 N N
g Dimensao (mm) O D|321f.ur:10|n. G ea
Descricao = i3 DMIN Fig. Insertos aplicdveis para insertos
E 0w | B | s | wup | A | we | W | owE | apliciveis
2 (mm)
STDPR 10CA11 MTO 12.5 n 50 5 10 7 0.4 38 1103..
1 _ B88
12CA16 MTO 15.5 16 55 6 12 10 0.8 50 1603.. .
TCH ——————
STEPR 10CAT1 MIO | 125 | 11 | 50 5 10 9 0.4 38 1103.. Bo4
20 8 2 T — c23
12CA16 MTO 15.5 16 55 6 12 13 0.8 50 1603..
6B — c46
STFPR 10CA11 MTO 12.5 n 50 5 10 14 0.4 38 1103..
3 ] c47
12CA16 MTO 15.5 16 55 6 12 20 0.8 50 1603..
STDER 12CA13 MTO 10 4
STEER 12CA13 MTO 15.5 16 55 20 8 6 12 12 0.4 50 5 TEGW 1303.. -
STFER 12CA13 MTO 18 6
Pecas de reposicao
Parafuso d Parafuso d
B Chave aratusode | - Faraluso de Chave Chave axial Placa Sk Chave
de fixagdo ajuste radial ajuste axial fixacdo
Descricao
\.’5@’) A S o
= |
= NS ¢ <5 £
(%}
]
SMO0810A =
STDPR 10CA11 SB-3TR FT-10 HS4X4 LW-2 HH6X16 =
0 SM1010A S
e}
SM0812A =
12CA16 SB-4TR FT-15 HS5X5 LW-2.5 SM1012A HH6X20 OC)
S
SMO0810A ©
STEPR 10CA11 SB-3TR FT-10 HS4X4 LW-2 HH6X16
SM1010A g
AJMSF SW-1.8 LW-5 o
§]
12016 SB4TR FI-15 HS5XS Lw-25 e 12 HH6X20 ©
8
STFPR 10CA11 $B-3TR F1-10 HS4x4 LW-2 e HH6X16 8
c
(]
SMO0812A
12CA16 SB-4TR FT-15 HS5X5 LW-2.5 HH6X20
SM1012A g
STDER 120A13 E)
SM0812A
STEER 12CA13 SB-3080TR FT-10 HS4X4 AIM5F LW-2 SW-1.8 SMI012A HH6X20 LW-5
STFER 12CA13

Observagao 1: Duas placas com espessuras diferentes sao incluidas com o conjunto.

MTO: Feito sob encomenda
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