m KHDEERE Broca de Fundo Plano SiéiieD K_H P

Broca de Fundo Plano

Série 2ZDK-HP

Nova Geracao da Broca de Fundo Plano para Usinagem de Alta Precisao em uma Ampla Gama de Aplicacoes

Usinagem Estavel em Uma Ampla Gama de Aplica¢ées Incluindo Escareamento e Furacao em Superficies Cilindricas
A Aresta do Cinzel Curvado em S Reduz o Desvio durante a Usinagem
Expansao da Linha 2ZDK-HP Tipo Curto

Novo 2ZDK-HP-OH com furo para Refrigeracao Interna para Usinagem de Aco Inoxidavel

Com Furo para Refrigeracéo Interna
2ZDK-HP-OH




Broca de Fundo Plano

Série 2ZDK-HP

Préxima Geracéao de Broca de Fundo Plano. Usinagem Estavel em uma Ampla Gama de Aplica¢ées
Incluindo Escareamento e Perfuracao em Superficies Cilindricas. Tipo OH com furo para Refrigeracao

Interna para Usinagem de Aco Inoxidavel

SOLUCI':\O Grande solucdo para uma variedade de aplicacoes
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Acabamento de
Face Interna

&

Fura¢do em Superficies Cilindricas e Curvas

Furos de fundo plano com
uma tinica ferramenta

Furo-guia e escareamento
em um tinico processo

Reducéo de Rebarbas
Escareamento do Furo Furacao em Placa Fina Torneamento em Expansao de Furos
Tornos Autométicos

8
]

Acabamento de Fundo Plano apés Furagao

Ampla Linha

Escareamento em Superficie Inclinada /
Furo Guia para Processo Secundario

Tipo Padrao

2ZDK-HP

Furacdo Econdmica

Grande linha com 2
profundidades de
perfuragao disponivel

Disponibilidade

Tipo com Furo de Refrigeracao Interna —
2ZDK-HP-OH

Com furos de
refrigeracao (OH)

Usinagem estavel e
de alta eficiéncia

Para Usinagem de
Aco Inoxidavel

Disponibilidade

Profundidade Diam.do Furo
de Perfuracéo 9 23 012 220

Curta

Profundidade
de Perfuracio | 23 212

MEGACOAT NANO

Profundidade Diam. do Furo
de Perfuracao 23 212

Regular 7777777777777

Elevada dureza e excelente resisténcia a oxidagdo com um Nano Revestimento Multicamadas especial
Usinagem estavel e longa vida ttil da ferramenta




2ZDK-HP

Alta Eficiéncia Econémica com Tipo Standard

Grande linha com 2 profundidades de perfuracao disponivel

Expansao do Repertdrio com o Lancamento da Haste Tipo Longa

A Aresta do Cinzel em S Proporciona Usinagem Estavel e de Alta Precisao

Formato Especial do Cinzel Redqgao da Forca do Impacto ao Entrar na Peca, Proporcionando Excelente Controle
de Vibracao para uma Furacao de Alta Precisao

Comparacao do Esforco de Corte (Avaliagio Interna)
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Impacto Suave ao Entrar na Peca
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0 0.01 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Tempo de corte (5)
Condigdes de Corte: n = 1,800 min™', Vf = 400 mm/min, Profundidade de Pefuragao 10 mm, Sem Refrig.
Diam. do Furo @12 mm (Regular) Material: S50C

Cavacos finamente quebrados Comparacao de simulacdo de geracdo de cavacos (Imagem) (Avaliacio interna)

com excelente escoamento

.. ZZDK-HP
Elimina danos na aresta com
Melhora a Quebra de Cavaco

menor esfor¢o de corte no
centro da aresta de corte

O Baixo Esfor¢o de Corte Minimiza Rebarbas

A Aresta de Corte Afiada e o Perfil de Fundo Plano Comparacao de Formacao de Rebarba (Avaliacio interna)

Mirimizam a Rebarbas 2ZDICHP

Design de Baixo Esforco de Corte do Canto da Aresta

Pequena Rebarba Grande Rebarba

- e
= :

Condigoes de Corte: n = 1,800 min™', Vf = 300 mm/min, Profundidade de Perfuragao 15 mm,
Com Refrig.  Diam. do Furo @ 12 mm (Regular) ~ Material: SCM 435
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Excelente Desempenho (uaiaciointerna)

Furacao em Superficie Plana

Diam. de Furo: ¢ 3.5 mm

Usinagem Estdavel e de Alta Precisdo com
Menor Varia¢ao no Diametro do Furo
Aresta de Corte em Excelente Condicao

Diametro do furo
3.62

3.60

B 2ZDK-HP
M Concorrente A

3.58

Diametro do furo (mm)

3.56
354
Pequena
352 Variacao
3.50
348
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Quantidade de furos

Condigdes de Corte: n = 6,000 min’!, Vf = 360 mm/min, Profundidade do Furo 5 mm,
Com refrig.  Diam. do Furo @ 3.5 mm (Regular)  Material: SCM 440

Aresta de Corte ap6s Usinagem de 500 furos

2ZDK-HP

i e IR TC R e—— S

Perfuracao em Superficie Cilindrica

Diam. do Furo: @ 3.5 mm

Usinagem Estavel e de Alta Precisao com Menor Variacao
no Diametro do Furo

Diametro de furo (@3.5mm)

375 B 2ZDK-HP
= M Concorrente A
£ 370
e
S 365
S
o 360
] Pequena
5§ 3.5 1 Variacao
(a) [ ———————————————— s

3.50

345

1 2 3 4 5 6 7 8

Quantidade de furos
Comparacéo da Rebarba

Perfuracao em Superficie Cilindrica

2ZDK-HP
Altura'da
%’ba

0!037mm|

:*:
0%135mm)|

Condigoes de Corte: n = 7,000 min™, Vf = 420 mm/min, Com Refrig.
Diam. do Furo @ 3.5 mm (Regular) Material: Tubo de aco carbono @ 17.3 mm (Espessura 3.2 mm)

Diam. de Furo: ¢ 12 mm

O tipo haste longa proporciona maior estabilidade

Com halango longo (122 mm)
Comparacao de desempenho sem furo piloto

0O concorrente apresentou vibracdo e quebra em
balanco longo.

0 2ZDK-HP reduz as forcas de impacto ao tocar a peca e
proporciona uma usinagem estavel sem furo piloto

Concorrente A 10 furo
L

Concorrente C  70funo

-

Condigoes de Corte: n = 2,400 min™', Vf = 600 mm/min, Profundidade de Perfuracdo 12 mm,
Com Refrig.  Diam. do Furo @ 12 mm (Regular, haste longa) ~Material: SCM 440

Diam. do Furo: @ 12 mm

Minimiza a Variacao do Diametro do Furo,
mesmo em Taxas de Avanco de até 0,3 mm/rev.
Usinagem Estavel sem Obstrucao por Cavacos

Diametro de furo (@12mm)

E 12030
° B 2ZDK-HP
= W Concorrente C
£ 12020
o
k9] Pequena
E 12010 Variacao
a

12.000

0 0.5 1 15 2 25 3 35 4 4.5

Quantidade de furos

Acabamento Superficial e Formato dos Cavacos

2ZDK-HP

Concorrente C

DiscolRemanescente

Acabamento
Superficial

13 5 - e T
2 Obstrucao por Cavaco

Condigoes de Corte: n = 1,800 min™', Vf = 540 mm/min, Com Refrig.
Diam. do Furo @ 12 mm (Regular) Material: Tubo de a¢o carbono @ 25 mm (Espessura 4 mm)



Furo de Refrigeracdo Interna para Usinagem
2 Z D K- H P- o H Eficiente e Estavel de Aco Inoxidavel

Broca de Fundo Plano com Furo de Refrigeracao Interna para Ao Inoxidavel

Com Refrigeracao Interna é possivel dobrar a eficiéncia de usinagem. Reduz a obstrucao de cavacos e fraturas

Aco Inoxidavel com Refrigeragao Interna (Avaliaco interna)

2ZDK-HP-OH
(Refrig. Interna)

Convencional

Ocorreram/obstrucao por.cavacos e fraturas

(Refrig. Externa)

Usinagem

Condi¢des de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.2 mm/rev, Com Refrig. Interna Condi¢des de Corte: Vc =40 m/min, f = 0.1 mm/rev, Com Refrig. Externa

SOLU CAO 1 0 2ZDK-HP-OH (com refrigeracdo interna) apresentou eficiéncia de usinagem 1,5 maior. Maior precisao de usinagem

(Avaliagao do usuario)

i Superficie Superficie T .
Mate:;al cilindricra l l inclinada Eficiéncia da Usinagem Eficiéncia da
usinado ~ -~ I
ZZDK HP-OH Vf=260mm/min Usinagem
SUS 304 (Refrig. interna)
‘ f=0.15mm/rev
Competitor A = .
(Refrig. externa) Vf_1 73mm/m|n
f=0.Tmm/rev

@78

n=1,730 min" (Vc = 60 m/min), Vf = 260 mm/min (f = 0.15 mm/rev),
Profundidade de Perfuragao 4-5 mm, Com Refrig. Externa + Interna Didm. do Furo @ 11

SOLUCAO 2 Avida qtil da ferramenta foi 1,5 vezes mais longa que a do Concorrente A com refrigeracao interna

(Avaliacao do usuario)

:eia ’ Vida Util Vida O
utomotiva Usinagem de 2ZDK-HP-OH ida Uti
Equivalente ao furo transversal (Refrig, Interna) 2,400 pes/broca ﬁ
SUS 630 -
Concorrente A
- Refrig. Interna 1[600 pgs/broca

Refrig. Externa 1’000 pes/broca

n = 2,500 min" (Vc = 75 m/min), Vf =~ 320 mm/min (~ f = 0.13 mm/rev),
Profundidade de Perfuragao 16 mm, Com Refrig. Diam. do Furo @ 9.6



Design Ajustado para um Desempenho de Corte Avancado

Usinagem estdvel e de alta precisdao com cinco vantagens

Aresta resistente e afiada, dificeis de se conseguir com
ferramentas convencionais

1 Aresta do Cinzel Especial p) Cantos: Fase Plana
Alta rigidez e excelente controle do cavaco Afiacdo e resisténcia ao lascamento

R-Reto
Dupla face

Formato Exclusivo do Canal Micro-honeamento 5 Margem Dupla
Escoamento do cavaco e rigidez otimizadas Mantém a afiacdo e melhora a resisténcia a abrasao Usinagem de alta precisao com acdo orientada

Comparacdo da Resisténcia ao
Desgaste (Avaliagao interna)
Micro-honeamento
[i [i R

Aresta afiada

Bl —

Condigoes de Corte: n = 3,800 min”, Vf = 950 mm/min, Profundidade de Perfuragdo 20 mm
Com Refrig. Interna  Diam. do Furo @ 10 mm  Material: S 45 C

Comparacéo do Esforco de Corte (Avaliagéo interna) Comparacgao de Formacdo de Rebarba (Avaliacao interna)

3000 2ZDK-HP-OH (Refrig. interna) Concorrente A (Refrig. interna)
|Esforco de corte

2IDK-HP-OH  Competitor A (Altura da rebarba: 0.15 mm)

(Refrig. interna)  (Refrig. interna)

N
o
o
oS

Forca axial (N)

o
S
S

Condigoes de Corte: n = 3,800 min™', Vf = 950 mm/min, Profundidade de Perfuragao 20 mm,

Condicoes de Corte: n = 3,180 min, Vf = 800 mm/min, Profundidade de Perfuragdo 12 mm Com Refrig. Diam. do Furo o 10 mm  Material: 5 45 C

Com Refrig. Diam.do Furo @ 12 mm  Material: SCM 440
2ZDK-HP-OH tem menor esfor¢o de corte. Sem disco remanescente e a afiacdo é boa.

SUS 304 Comparacao de Performance de Corte (Avaliacéo interna)

27ZDK-HP-OH (Refrig. interna) Eficiéncia de

Vf=760mm/min US;S Vf=630mm/min

74

é;“

Condicoes de Corte: n = 2,650 min™', Profundidade de Perfuragdo 24 mm,
Com Refrig. Diam. do Furo @ 12 mm

Concorrente A (Refrig. interna)

A 2ZDK-HP-OH apresentou 1,2 vezes mais eficiéncia de usinagem em aco inoxidavel. Também apresentou um diametro usinado estavel e bom controle de cavacos.



2ZDK-HP Disponibilidade Profundidade de Perfuragao

Curta Numero de Cortes (Z) = 2 Angulo de Hélice: 20°

- = =
e 18 Q=" 1F
. LN . LCF(LN) ‘
Fig.1 OAL Fig.2 OAL |
Descrigio E:T.ZZZL S— Dimensdes (mm) Formato Descricio Disponi- — Dimensdes (mm) Format
DC_[Joerincadel 1cF T LN | DCON [ OAL biidade| D [JEAGOT 1 cF [ LN [ DCON [ OAL
2ZDKOT0HP-15D| @ | 1.0| S010 | 35| 43 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO50HP-15D| @ | 5.0
2ZDKO11HP-1.5D| @ 1.1 | 50,0 |39 | 47 | 4 | 50 |Fig.1|  |2ZDKO51HP-1.5D| @ | 5.1 _
2ZDK012HP-15D| @ | 1.2 | S50 | 43| 51 | 4 |50 |Fig.1| |2ZDKO52HP-15D| @ |52 | %92 16 17 6 |60 R
2ZDKO13HP-15D| @ | 13| 000 |47 | 55 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO53HP-1.5D| @ |53
2ZDKO014HP-15D| @ | 14| $0.0 |51 | 59 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO54HP-15D| @ | 5.4
2ZDKO15HP-15D| @ | 15| S50 | 55| 63 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO55HP-15D| @ | 55| 30, | 17 | 18 | 6 |60 |Fig.1
2ZDKO16HP-15D| ® | 16| 3010 |57 | 65 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO56HP-15D| @ | 5.6
2ZDK017HP-15D| @ [ 1.7 | S010 | 59| 67 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO57HP-15D| @ | 5.7
2ZDKO18HP-1.5D| @ [1.8| 800 | 61| 69 | 4 |50 |Fig.1| |2ZDK058HP-1.5D| @ |58 | 5o, | 18 | 19 | 6 | 60 |Fig.1
2ZDKO19HP-15D| @ | 19| 30,0 |63 | 7.1 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO59HP-15D| @ | 5.9
2ZDK020HP-15D| ® |20 | 300 | 65| 7.3 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO6OHP-15D| @ |6.0| 30, | 19| 21 | 6 | 60 |Fig.1
2ZDK021HP-1.5D| @ |2.1| Sg10 | 69| 7.7 | 4 | 50 |Fig.1|  |2ZDKO61HP-15D| @ | 6.1 | o I U R R
2ZDK022HP-15D| @ |22 | S50 | 73| 81 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDK062HP-15D| @ |62 | g
2ZDK023HP-15D| @ |23 | 300 | 7.7 | 85 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDK063HP-1.5D| @ | 6.3
2ZDK024HP-1.5D| @ |24 | 500 | 81| 89 | 4 |50 |Fig.1| |2ZDK064HP-1.5D| @ |64 | |, ol 22| & |7 lFe
2ZDK025HP-1.5D| @ | 25| S5, |85| 93 | 4 |50 |Fig.1| |2zZDK065HP-15D| @ |65 | g
2ZDK026HP-1.5D| @ |26 | 3010 |88 | 95 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO66HP-15D| @ | 6.6
2ZDK027HP-15D| @ |27 | S50 | 91| 98 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO67HP-15D| @ | 6.7
2ZDK028HP-1.5D| @ |2.8| 3010 |93 (100 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO68HP-15D| @ | 68| 905 | 21 | 23 | 8 | 70 |Fig.1
2ZDK029HP-15D| @ |29 | S50 | 95(103 | 4 | 50 |Fig.1| |2ZDKO69HP-15D| @ | 6.9
2ZDKO030HP-1.5D| @ [3.0| S00 | 9 | 10 | 6 | 60 |Fig.1| |2ZDKO70HP-15D| @ | 7.0
2ZDKO031HP-15D| @ | 3.1 2ZDK071HP-15D| @ | 7.1| S0 | 22 | 24 | 8 | 70 |Fig.1
2ZDK032HP-15D| @ 32| 30, | 10| 11 | 6 | 60 |Fig.1| |2ZDKO72HP-1.5D| @ | 7.2
2ZDK033HP-15D| ® |33 2ZDK073HP-15D| @ | 7.3
2ZDK034HP-15D| @ | 3.4 2ZDK074HP-15D| @ | 7.4| 30 | 23| 25 | 8 | 70 |Fig.1
2ZDK035HP-15D| @ 35| 30, | 11| 12 | 6 | 60 |Fig.1| |2ZDKO75HP-1.5D| @ | 7.5
2ZDK036HP-15D| @ | 3.6 2ZDK076HP-15D| @ | 7.6
2ZDK037HP-15D| ® | 3.7 2ZDK077HP-1.5D| @ | 7.7 | |, .
2ZDK038HP-1.5D| @ |38 | 22DK078HP-1.5D| @ | 78| 0015 | 24| 2 & |70 Fo
27DK039HP-15D @ | 39| 0012 | 12| 1P 1 6 [ 00 R o oorp1s0| @ | 7.9
2ZDK040HP-1.5D| @ | 4.0 2ZDKO08OHP-1.5D| @ | 80| 505 | 25 | 27 | 8 | 70 |Fig.1
2ZDK041HP-1.5D| @ | 4.1 2ZDKO81HP-1.5D| @ | 8.1 | | .
2ZDK042HP-15D| @ |42 | S,, | 13| 14 | 6 |60 |Fig.1| |2zZDK082HP-15D| @ |82 | 2| 2| 10|80 Fod
2ZDK043HP-1.5D| @ | 4.3 2ZDKO083HP-1.5D| @ | 83
2ZDK044HP-15D| @ | 4.4 2ZDK084HP-15D| @ |84 | 30 | 26 | 28 | 10 | 80 |Fig.1
2ZDK045HP-15D| @ | 45| 30, | 14| 15 | 6 | 60 |Fig.1| |2ZDK085HP-1.5D| @ | 8.5
2ZDK046HP-15D| @ | 4.6 2ZDK086HP-15D| @ | 8.6
2ZDK047HP-15D| @ | 4.7 2ZDK087HP-15D| @ |87 | 305 | 27 | 29 | 10 | 80 |Fig.1
27DK048HP-15D| @ | 48| S0, | 15| 16 | 6 | 60 |Fig.1| |2ZDK088HP-15D| @ | 838
2ZDK049HP-15D| @ | 4.9 @ tens Standard

A Profundidade de Perfuragao padréo ¢ 1.5 D



2ZDK-HP Disponibilidade Profundidade de Perfuracio

Numero de Cortes (Z) =2 Angulo de Hélice: 20°

= t =
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LN LCF(LN) ‘
Fig.1 OAL Fig.2 OAL |
Descricao Disponi- = DimensGes {mm) Formato Descricao Dispork v Dimenses {mm) Formato
‘ bilidade| pC | Joleindadol e | N | DCON | OAL ‘ bilidade| pC | Joerindado | (e | N | DCON | OAL
2ZDKO089HP-1.5D| @ | 8.9 2ZDK115HP-1.5D| @ |11.5
2ZDK090HP-1.5D| @ 9.0 | 5,5 | 28 | 30 | 10 | 80 |Fig.1 2ZDK116HP-1.5D| ® |11.6
2ZDKO91HP-1.5D| @ | 9.1 2ZDK117HP-1.5D| @ |11.7| 5.5 | 36 | 38 | 12 | 100 |Fig.1
2ZDK092HP-1.5D| @ | 9.2 2ZDK118HP-15D| @ |11.8
2ZDK093HP-1.5D| @ | 9.3 | . 2ZDK119HP-15D| @ [11.9
S015 29| 31 | 10 | 80 |Fig.1 5 .
2ZDK094HP-1.5D| @ | 9.4 | 2ZDK120HP-1.5D| ® [12.0 S, | 37 | 39 | 12 |100 |Fig.1
2ZDKO095HP-1.5D| @ | 9.5 2ZDK125HP-1.5D| @ |12.5 41 | 4
2ZDK096HP-1.5D| @ | 9.6 27DK130HP-1.5D| @ |13.0| 43 | 43 .
0 . 0018 12 | 100 |Fig.2
2ZDK097HP-1.5D| @ | 9.7 | 5,5 | 30| 32 | 10 | 80 |Fig.1 27ZDK135HP-1.5D| @ |13.5 44 | 44
2ZDK098HP-1.5D| @ | 9.8 2ZDK140HP-1.5D| @ |14.0 45 | 45
2ZDK099HP-1.5D| @ | 9.9 | . 2ZDK145HP-1.5D| @ |14.5 47 | 47
So1s | 31| 33 | 10 | 80 |Fig.1 0 .
2ZDK100HP-1.5D| @ [10.0 2ZDK150HP-1.5D| @ [15.0| 0,1 | 48 | 48 | 12 | 115 |Fig.2
2ZDK101HP-1.5D| @ [10.1 -8‘018 31 33 12 {100 |Fig.1 2ZDK155HP-1.5D| @ |15.5 50 | 50
2ZDK102HP-1.5D| ® [10.2 2ZDK160HP-1.5D| ® [16.0| 5,5 | 52 | 52 | 16 | 115 [Fig.1
2ZDK103HP-1.5D| ® [10.3| 5., | 32| 34 | 12 | 100 |Fig.1 2ZDK165HP-1.5D| ® |16.5 53 | 53
2ZDK104HP-1.5D| @ |10.4 27ZDK170HP-1.5D| @ [17.0| 54 | 54 .
Sors 16 | 115 |Fig.2
2ZDK105HP-1.5D| @ |10.5 2ZDK175HP-1.5D| @ [17.5] ™ 56 | 56
2ZDK106HP-1.5D| @ |10.6| . 2ZDK180HP-1.5D| @ |18.0 57 | 57
S0 | 33| 35 | 12 |100|Fig.1
2ZDK107HP-1.5D| @ (10.7| ™ 2ZDK185HP-1.5D| @ |18.5 59 | 59
2ZDK108HP-1.5D| @ [10.8 2ZDK190HP-1.5D| @ [19.0 _8'021 60 | 60 16 | 125 |Fig.2
2ZDK109HP-1.5D| @ [10.9 27ZDK195HP-1.5D| @ [19.5 62 | 62
2ZDK110HP-1.5D| ® [11.0| 5., | 34| 36 | 12 | 100 |Fig.1 2ZDK200HP-1.5D| ® [20.0| 5., | 63 | 63 | 20 |125 [Fig.1
2ZDK111HP-1.5D| @ |11.1 @ : [tens Standard
2ZDK112HP-15D| @ |11.2
2ZDK113HP-1.5D| @ [11.3| S, | 35| 37 | 12 |100 Fig.1
2ZDK114HP-15D| @ [11.4
A Profundidade de Perfuracao padréo é 1.5 D
Comparacao com Broca Padrao
Furacdo em Superficie
Formato do Fundo Rebarba Inclinada
i
L i Usinagem
I Quase Minimiza Rebarbas { Estavel
uniforme : (Avanco Reduzido)
Broca Padrao
Iqual ao
Formato do Rebarba  Acumulo de Usinagem
Fundo Rebarba Instavel




2ZDK-HP Disponibilidade Profundidade de Perfuragio Tipo haste longa @

Programada para langamento por etapas em 2020

Tipo haste Ionga Numero de Cortes (Z) = 2 Angulo de Hélice: 20°
@BL ~> - —-—-—
LCF
Fig.1 ‘ LM
Descricao Dispori = DimensGes {mm) Formato Descricao Disponi- = DimensGes {mm) Formato
bildade| D |Molerindadol e |y | DCON | OAL bilidade| pC | Jolerindadol e | N | DCON | OAL
27DKO30HP-1.5D-LS | @ | 3.0 | 95,0 (9.0 1300 | 6 | 100 |Fig.1 2IDK076HP-1.5D-LS |MTO| 7.6
2IDK031HP-1.5D-LS |MTO| 3.1 31.0 2ZDKO77HP-1.5D-LS |MTO| 7.7 | )
2ZDK032HP-1.5D-LS |MTO| 3.2 10.0| 32.0 2DK078HP-150-15 |MTO)| 7.8 | 0015 | 240|310 6 1120 Fig.2
2ZDK033HP-1.5D-LS |MTO| 3.3 33.0 2IDKO79HP-1.5D-LS |MTO| 7.9
2IDK034HP-15D-LS |MTO| 3.4 34.0 2IDK080HP-1.5D-LS | @ | 8.0 80.0 Fig.1
2IDK035HP-15D-LS | @ | 3.5 11.0] 35.0 2IDK081HP-1.5D-LS |MTO| 8.1 25.0
2IDK036HP-1.5D-LS |MTO| 3.6 36.0 27DK082HP-1.5D-LS |MTO| 8.2 | 315
2IDK037HP-1.5D-LS |MTO| 3.7 37.0 2IDK083HP-1.5D-LS |MTO| 8.3 | 0015 8 130 Fig.2
2IDK038HP-1.5D-LS |MTO| 3.8 38.0 2IDK084HP-1.5D-LS |MTO| 8.4 26.0
2IDK039HP-1.5D-LS |MTO| 3.9 120 39.0 2IDK085HP-1.5D-LS | @ | 8.5 320
27DK040HP-15D-LS | @ [ 4.0 | 051, 400 | 6 |100 Fig.1 2DKO086HP-1.5D-LS |MTO| 8.6 320
2IDKO4THP-1.5D-LS |MTO| 4.1 41.0 2IDKO087HP-1.5D-LS |MTO| 8.7 27.0
2IDK042HP-15D-LS |MTO| 4.2 13.0] 42.0 27DK088HP-1.5D-LS |MTO| 8.8 | 5 | 1z0|Fen
2IDK043HP-1.5D-LS |MTO| 4.3 430 2IDK089HP-1.5D-LS |MTO| 8.9 | 0015 125
2IDK044HP-1.5D-LS |MTO| 4.4 440 2IDK090HP-1.5D-LS | @ | 9.0 28.0
2IDK045HP-15D-LS | @ | 4.5 14.0| 45.0 2IDK09THP-1.5D-LS |MTO| 9.1
2IDK046HP-1.5D-LS |MTO| 4.6 46.0 2ZDK092HP-1.5D-LS |MTO| 9.2
2IDK047HP-1.5D-LS |MTO| 4.7 47.0 22DK093HP-15D-LS |MTO| 9.3 | )
So1s |290/ 325 | 8 |130|Fig.2
2DK048HP-1.5D-LS |MTO| 4.8 15.0| 48.0 2IDK094HP-1.5D-LS |MTO| 9.4
2IDK049HP-1.5D-LS |MTO| 4.9 49,0 2IDK095HP-15D-LS | @ | 9.5
2IDK050HP-1.5D-LS | @ | 5.0 50.0 2IDK096HP-1.5D-LS |MTO| 9.6
2IDKO51HP-1.5D-LS |MTO| 5.1 51.0 22DK097HP-1.5D-LS |MTO| 9.7 | 30.0| 335 )
16.0 Sos 8 | 130 |Fig.2
2ZDK052HP-1.5D-LS |MTO| 5.2 52.0 2ZDK098HP-1.5D-LS |MTO| 9.8
2ZDK053HP-1.5D-LS |MTO| 5.3 53.0 2IDK099HP-1.5D-LS |MTO| 9.9 31.0| 345
27DK054HP-15D-LS |MTO| 5.4 | 5401 1o - 27DK100HP-1.5D-LS | @ [10.0| 0,5 [31.0{100.0| 10 | 150 |Fig.1
2IDK055HP-1.5D-1S | @ | 5.5 | 0012 |17,0| 55.0 2IDK101HP-1.5D-LS |MTO|[10.1 310/ .,
2IDK056HP-1.5D-LS |[MTO| 5.6 56.0 2IDK102HP-1.5D-LS |MTO|[10.2
2IDK057HP-1.5D-LS |MTO| 5.7 57.0 2IDK103HP-1.5D-LS |MTO|[10.3 320
2IDK058HP-1.5D-LS |MTO| 5.8 18.0| 58.0 22DK104HP-1.5D-LS |MTO|10.4| 360 )
0018 10 | 150 |Fig.2
2ZDK059HP-1.5D-LS |MTO| 5.9 59.0 2IDK105HP-1.5D-LS | @ [10.5
27DK060HP-15D-LS | @ | 6.0 | 04y, [19.0/ 60.0 | 6 | 120 |Fig.1 2IDK106HP-1.5D-LS |MTO|10.6 330|365
2IDKO6THP-1.5D-LS |MTO| 6.1 2IDK107HP-1.5D-LS |MTO| 10.7
2IDK062HP-1.5D-LS |MTO| 6.2 190) 290 2IDK108HP-1.5D-LS |MTO|10.8
2IDK063HP-1.5D-LS |MTO| 6.3 2IDK109HP-1.5D-LS |MTO[10.9
2IDK064HP-1.5D-LS |MTO| 6.4 500! 295 2IDK110HP-1.5D-1S | @ [11.0 34.0| 375
2IDK065HP-15D-LS | @ | 6.5 2ZDK111HP-1.5D-LS |MTO|11.1] )
Sots 10 | 150 |Fig.2
2IDK066HP-1.5D-LS |MTO| 6.6 2IDK112HP-1.5D-LS |MTO|11.2
2IDK067HP-1.5D-LS |MTO| 6.7 2IDK113HP-1.5D-LS |MTO|11.3 35.0| 385
22DK068HP-1.5D-LS |MTO| 6.8 | 0,15 [21.0{30.0 | 6 | 120 Fig.2 2IDK114HP-1.5D-LS |MTO|11.4
2IDK069HP-1.5D-LS |MTO| 6.9 2IDK115HP-1.5D-LS | @ [11.5
2IDKO70HP-15D-LS | @ | 7.0 30.0 2IDK116HP-1.5D-LS |MTO|11.6
2IDKO71HP-1.5D-LS |MTO| 7.1 220| . 2ZDK117HP-1.5D-LS [MTO|11.7| 94,5 360/ 39.5 | 10 | 150 |Fig.2
2IDK072HP-1.5D-LS |MTO| 7.2 2IDK118HP-1.5D-LS |MTO|11.8
2IDKO73HP-1.5D-LS |MTO| 7.3 2IDK119HP-1.5D-LS |MTO|[11.9
2IDK074HP-15D-LS |MTO| 7.4 23.0| 305 22DK120HP-15D-LS | @ (12,0 0., [37.0[120.0| 12 | 170 |Fig.1
2/DK075HP-1.5D-LS | @ | 7.5 @ :Itens Standard  MTO : Fabricado sob pedido

A Profundidade de Perfuracéo padréo é 1.5 D



2ZDK-HP Disponibilidade Profundidade de Perfuragio

Numero de Cortes (Z) = 2 Angulo de Hélice: 20°
e e g
LCF | =t
Fig.1 <¢,‘ OAL ‘
|
Descricao D?S.poni’ - Dimensaes (mm) Formato Descri¢do DFpom’ s DimensGes (mm) Formato
biidade| DC [ToRcd [ [ [N | DCON | OAL biidade| pC | o) LCF | LN | DCON | OAL

2ZDK030HP-3D | ® (3.0 | 5,0 | 14| 15 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK076HP-3D | @ | 7.6
2ZDKO031HP-3D | @ |3.1| , . 2ZDKO77HP-3D | ® | 7.7 | | .
27DK032HP3D | @ | 32| 0012 | 14| 15| 6 |60 Fig 27DK078HP3D | @ | 78 | 0015 | 34| 35 | & 70 JFig
2ZDK033HP-3D | ® (33| , , 27ZDK079HP-3D | @ | 7.9
2ZDK034HP3D | @ |34 | 0012 | 12| 161 6 1 60 Figd 2ZDK08OHP-3D | ® | 8.0 | 04,5 | 36 | (36) | 8 | 70 |Fig.1
27DK035HP-3D | @ |35 2ZDK081HP-3D | @ | 8.1
27DK036HP-3D | ® |36 2ZDKO82HP-3D | ® |82 | | | @ | | o |F
27ZDK037HP-3D | ® (37| S0, | 17| 18 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK083HP-3D | @ |83 | 0 '
27DK038HP-3D | ® |38 27DK084HP-3D | @ | 8.4
2ZDK039HP-3D | @ | 3.9 27DK085HP-3D | @ | 85
2ZDK040HP-3D | ® |40 | , , 2ZDK086HP-3D | ® |86 | 5,5 | 38 | 39 | 10 | 80 Fig.1
27ZDK041HP-3D | @ | 4.1 | 0012 19 20 6 | 60 |Fig 2ZDK087HP-3D | ® | 8.7
27DK042HP-3D | @ | 4.2 2ZDK088HP-3D | ® |88 | | _
27DK043HP-3D | ® |43 | S, | 20| 21 | 6 | 60 |Fig.1 22DK089HP3D | @ | 89 | 005 | 30| 40 | 10 180 [Fig
27ZDK044HP-3D | @ | 4.4 2ZDKO090HP-3D | @ | 9.0
27ZDK045HP-3D | @ |45 27ZDK091HP-3D | @ | 9.1
2ZDK046HP-3D | @ | 4.6 2ZDK092HP-3D | ® | 92| 5.5 | 40 | 41 | 10 | 80 |Fig.1
2ZDK047HP-3D | @ |47 | 5., | 21| 22 | 6 | 60 |Fig.1 27ZDK093HP-3D | @ | 9.3
27DK048HP-3D | @ | 438 27ZDK094HP-3D | @ | 9.4
27DK049HP-3D | @ | 4.9 2ZDK095HP-3D | @ | 9.5
27ZDKO050HP-3D | @ | 5.0 2ZDK096HP-3D | @ | 9.6
2ZDKO51HP-3D | @ |51 | 5., [ 23| 24 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK097HP-3D | ® | 9.7 | 515 | 42| 43 | 10 | 80 [Fig.1
27ZDK052HP-3D | @ | 5.2 27ZDK098HP-3D | ® | 9.8
2ZDK053HP-3D | @ |53 | , wl 5 | 6 || 27ZDK099HP-3D | @ | 9.9
2ZDK054HP-3D | @ |54 | 0012 : 2ZDK100HP-3D | ® |10.0| 04,5 | 45 | (45) | 10 | 80 |Fig.1
2ZDK055HP-3D | ® |55 5., | 25| 26 | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK101HP-3D | @ |10.1| i
27ZDK056HP-3D | @ | 5.6 2ZDK102HP3D | @ |102| o018 | 4| 46 | 12 1100 Fig1
2ZDK057HP-3D | @ |57 | 4 2ZDK103HP-3D | ® [10.3| | .
27DK058HP3D | @ |58 | 0012 | 26| 27 | 6 |60 [FigT 2ZDK104HP3D | @ |10.4| 0018 | 46| 47 | 12 1100 Fig1
2ZDK059HP-3D | @ | 5.9 27ZDK105HP-3D | @ |10.5
2ZDK060HP-3D | ® 6.0 | 5., (28 | (28) | 6 | 60 |Fig.1 2ZDK106HP-3D | @ [10.6
2ZDKO061HP-3D | @ | 6.1 2ZDK107HP-3D | ® (10.7| 5., | 47 | 48 | 12 | 100 |Fig.1
2ZDK062HP-3D | @ |62 | , . 2ZDK108HP-3D | @ [10.8
27DK063HP3D | ® |63 | 0015 | 28| #° 8 | 70 |Fig1 2ZDK109HP-3D | ® [10.9
27ZDK064HP-3D | ® | 6.4 2ZDK110HP-3D | @ [11.0
27ZDK065HP-3D | @ | 6.5 2ZDK111HP-3D | @ |11.1
2ZDK066HP-3D | @ | 6.6 | 5,15 | 30 | 31 8 | 70 |Fig.1 2ZDK112HP-3D | ® [11.2| 5. | 51| 52 | 12 | 100 |Fig.1
2ZDK067HP-3D | @ | 6.7 2ZDK113HP-3D | ® |11.3
2ZDK068HP-3D | @ | 6.8 | , . 2ZDK114HP-3D | @ [11.4
27DK069HP-3D | ® | 6.9 | 0015 31 32 8 | 70 |Fig 2ZDK115HP-3D | @ [11.5
27ZDK070HP-3D | @ | 7.0 2ZDK116HP-3D | @ |11.6
27ZDK071HP-3D | @ | 7.1 2ZDK117HP-3D | ® |11.7| 5416 | 53| 54 | 12 | 100 [Fig.1
2ZDK072HP-3D | @ |7.2| 5,5 (32| 33 | 8 | 70 |Fig.1 2ZDK118HP-3D | ® [11.8
2ZDK073HP-3D | @ | 7.3 2ZDK119HP-3D | ® [11.9
27ZDK074HP-3D | @ | 7.4 2ZDK120HP-3D | @ (12,0 5., | 54 | (54) | 12 |100 Fig.1
2ZDK075HP-3D | ® | 75| 545 | 34| 35 | 8 | 70 |Fig.1 ® itens Standard

A Profundidade de Perfuracéo padréo é 3.0 D



2ZDK-HP-OH Disponibilidade Profundidade de Perfuracao oo

Numero de Cortes (Z) = 2 Angulo de Hélice: 20°
=
@ £
Descricao Dispori- s DimensGes {mm) Formato Descricao Disponi- o DimensGes {mm) Formato
biidade| DC |Joedncadol g | N | DCON | OAL bilidade| pC | Joleindadol e | N | DCON | OAL

27DKO030HP-3D-0H | ® |3.0| 5., 135/ 155 | 3 | 68 [Fig.1 2IDKO76HP-3D-0H | @ | 7.6 342|362
2IDK03THP-3D-0H | @ | 3.1 14| 16 2DKO77THP3DOH | @ 7.7 | ,  [347] 367 ,
2IDK032HP-3D-0H | @ | 3.2 14.4| 16.4 20K078HP30-0H | @ | 7.8 | 095 [351) 370 © | %% |F9
2IDK033HP-3D-0H | @ | 3.3 149 16.9 2IDK079HP-3D-0H | @ | 7.9 35.6| 37.6
2IDK034HP-3D-0H | @ | 3.4 153]17.3 27DK0BOHP-3D-OH | ® |80 | S... |36 | 38 | 8 | 94 Fig.
27DKO035HP-3D-0H | ® | 35| 5., 158/ 17.8 | 4 | 72 |Fig.1 2IDK081HP-3D-0H | @ | 8.1 36.5| 38.5
2DK036HP-3D-0H | @ | 3.6 16.2| 18.2 2IDK082HP-3D-0H | @ | 8.2 36.9| 389
2IDK037HP-3D-0H | @ | 3.7 16.7| 18.7 2IDK083HP-3D-0H | @ | 8.3 37.4| 394
27DK038HP-3D-0H | @ | 3.8 17.1] 19.1 2DK084HP-3D-0H | @ | 8.4 37.8] 39.8
2IDK039HP-3D-0H | @ | 3.9 17.6| 196 27DK085HP-30-0H | @ | 85| O, .. 1383|403 | 9 |100 Fig.1
2IDK040HP3DOH | ® |40 | O.., | 18 | 20 | 4 | 72 |Fig.1 2IDK086HP-3D-0H | @ | 8.6 38.7| 40.7
2IDKO4THP-3D-0H | @ | 4.1 18.5| 205 2IDK087HP-3D-0H | @ | 8.7 39.2| 41.2
2IDK042HP-3D-0H | @ | 4.2 189 20.9 27DK088HP-3D-0H | @ | 8.8 39.6| 41.6
2IDK043HP-3D-0H | @ | 4.3 19.4| 21.4 27DK089HP-3D-0H | @ | 8.9 40.1] 42.1
2IDKO44HP-3D-0H | @ | 4.4 19.8] 218 27DK090HP-3D-0H | @ | 9.0 | 0,5 |405|425| 9 |100 Fig.1
27DK045HP-3D-OH | @ | 45| 0.0, 12031223 | 5 | 80 |Fig.1 2IDK09THP-3D-0H | @ | 9.1 41 | 43
2IDK046HP-3D-0H | @ | 4.6 20.7| 22.7 2IDK092HP-3D-0H | @ | 9.2 41.4| 434
2IDK047HP-3D-0H | @ | 4.7 21.2| 232 2IDK093HP-3D-0H | @ | 9.3 419| 439
2DK048HP-3D-0H | @ | 4.8 216 236 2IDK094HP-3D-0H | @ | 9.4 423 443
2IDK049HP-3D-0H | @ | 4.9 22.1| 24.1 27DK095HP-3D-0H | ® | 9.5 | 5/ .. |42.8| 448 | 10 | 106 |Fig.1
27DKO050HP-3D-0H | ® |50 | 5,., 225/ 245 | 5 | 80 [Fig.1 2IDK096HP-3D-0H | @ | 9.6 432/ 452
2IDK05THP-3D-0H | @ | 5.1 23| 25 2IDK097HP-3D-0H | @ | 9.7 437/ 457
2IDK052HP-3D-0H | @ | 5.2 234|254 27DK098HP-3D-0H | @ | 9.8 44.1| 46.1
2IDK053HP-3D-0H | @ | 5.3 239 25.9 2IDK099HP-3D-0H | @ | 9.9 44.6| 46.6
2IDK054HP-3D-0H | @ | 5.4 243 263 27DK100HP-3D-0H | ® (100 S, | 45| 47 | 10 |106 Fig.1
27DKO055HP-3D-0H | ® | 55| 5., 248|268 | 6 | 82 |Fig.1 2IDK10THP-3D-0H | @ |10.1 455 475
27DK056HP-3D-0H | @ | 5.6 25.2(27.2 27DK102HP-3D-0H | @ |10.2 459 47.9
2IDK057HP-3D-0H | @ | 5.7 25.7|27.7 27DK103HP-3D-0H | @ |10.3 46.4| 484
27DK058HP-3D-0H | @ | 5.8 26.1 28.1 2IDK104HP-3D-0H | @ |10.4 46.8| 488
2IDK059HP-3D-0H | @ | 5.9 26.6| 28.6 27DK105HP-3D-0H | @ [10.5| O,.. 147.3/ 493 | 11 | 116 Fig.1
2IDK06OHP-3D-OH | ® |60 | S, |27 | 29 | 6 | 82 |Fig.1 2IDK106HP-3D-0H | @ [10.6 47.7| 49.7
2IDK061HP-3D-0H | @ | 6.1 27.5| 295 2IDK107HP-3D-0H | @ [10.7 482| 50.2
2IDK062HP-3D-0H | @ | 6.2 27.9] 29.9 27DK108HP-3D-0H | ® |10.8 486 50.6
2DK063HP-3D-0H | @ | 6.3 284 304 2IDK109HP-3D-0H | ® |10.9 49.1] 51.1
2DK064HP-3D-0H | @ | 6.4 288 30.8 2IDK110HP-30-0H | @ [11.0| 0,0 1495/ 51.5| 11 | 116 |Fig.1
27DK065HP-3D-OH | @ | 6.5 | 0,15 12931313 | 7 | 88 |Fig.l 2IDK11THP-3D-0H | @ |11.1 50 | 52
2IDK066HP-3D-0H | @ | 6.6 29.7| 317 2IDK112HP-3D-0H | @ [11.2 50.4| 52.4
2IDK067HP-3D-0H | @ | 6.7 30.2| 322 2IDK113HP-3D-0H | @ [11.3 50.9| 52.9
27DK068HP-3D-0H | @ | 6.8 30.6| 32.6 2IDK114HP-3D-0H | @ |11.4 51.3] 53.3
27DK069HP-3D-0H | @ | 6.9 31.1 33.1 2IDK115HP-3D-0H | ® |11.5| 5., |51.8] 53.8 | 12 | 122 |Fig.1
27DKO70HP-3D-0H | ® | 7.0 | 5,.5 [31.5/33.5| 7 | 88 [Fig.1 2IDK116HP-3D-0H | @ |11.6 522|542
2IDKO7THP-3D-0H | @ | 7.1 32| 34 2IDK117HP-3D-0H | @ |11.7 52.7| 54.7
2IDKO72HP-3D-0H | @ | 7.2 324/ 344 2IDK118HP-3D-0H | @ |11.8 53.1/ 55.1
2IDKO73HP3D-OH | @ | 7.3 | 0., 1329|349 | 8 | 94 [Fig.1 2IDK119HP-3D-0H | @ [11.9 53.6| 55.6
2IDK074HP-3D-0H | @ | 7.4 333/ 353 2IDK120HP-3D-0H | @ (12,0 O, .o | 54 | 56 | 12 |122Fig.1
2IDKO75HP-3D-0H | @ | 7.5 33.8/ 35.8 ® ltens Standard

A Profundidade de Perfuracéo padréo é 3.0 D
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Condic¢6es de Corte Recomendadas

ZZDK'HP Profundidade de Perfuracdo Curta:ap =1.5DC Regular:ap =2DC
Material D‘a";;("&ﬁ;‘ff’”“ 1 /15| 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 | 6| 8 |10 ]|12|14|16 18] 20
Ao Estrutural, Ao Carbono Rotagdo (min™") 20,700(13,800{11,150| 9,200| 9,100 7,800| 6,800 6,100| 5,500 4,600| 3,500| 2,800| 2,300/ 1,800| 1,600| 1,400| 1,300
55400, 545¢ Toxade Avango (mm/min) |~ 350|  350|  430| 430 520/ 520| 520| 520| 520| 520| 520| 520| 520| 480 480 480, 480
AcoLiga Rotagdo (min™") 17,500| 11,700 9,600 7,650| 7,200 6,200| 5,400, 4,800 4,400| 3,600/ 2,700/ 2,200| 1,800| 1,500| 1,350 1,200| 1,100
SCM, SNCM Taxa de Avango (mm/min) 290 290 380 380 450 450 450 450 450| 450 450| 450| 450| 420| 420f 420| 420
Ao Pré-endurecido Rotagdo (min”) 9,600 6,400\ 5,570| 4,460| 3,900 3,400| 2,900 2,600| 2,300/ 1,900| 1,500| 1,200| 1,000| 850/ 750/ 650/ 600
(30~45HRO) Toxade Avango (mm/min) | 120|120 170|170 210/ 210| 210| 210| 210| 210| 210/ 210| 210| 200/ 200/ 200/ 200
Faiio Fuinlito Macllk Rotagdo (min”') 15,900/ 10,600(10,360| 8,290| 7,200 6,200 5,400, 4,800 4,400| 3,600/ 2,700/ 2,200| 1,800| 1,550| 1,350 1,200| 1,100
FCD400 Toxade Aano (mm/min) |~ 220| 250|390 390| 390| 390 390| 390| 390 390/ 390| 390 390| 360 360| 360| 360
Liga de Aluminio Rotagdo (min"") 39,800(26,600(23,000| 18,500(17,800| 15,200|13,100{11,800| 10,500| 8,900| 6,700| 5,400| 4,500/ 3,800/ 3,400| 3,000| 2,700
A7075 Taxade Avango (mm/min) |~ 900| 1,000| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270| 1,270 1,270 1,270| 1,270| 1,270| 1,270
Liga de Aluminio Fundido Rotagdo (min"") 29,000(19,200{17,500| 14,000{13,100| 11,500|10,000| 8,800| 8,000/ 6,700| 5,000| 4,000| 3,400| 2,900 2,500| 2,200| 2,000
0 Taxa de Avanco (mm/min) 550 550 820 820 820 820 820 820 820| 820 820/ 820| 820| 820/ 820 820/ 820
27DK-HP TIpO Haste Longa Profundidade de Perfuracdo: ap = 1DC 2ZDK-H P_OH Profundidade de Perfuracdo: ap = 3DC
. Diametro Externo ) Didmetro Externo
Material DC (mm) 3 35 4 |45 5 6 8 10 | 12 Material DC (mm) 3 4 5 6 8 10 | 12
Aqo Estrutural Rotacdo (min") |10,600| 9,100|8,000|7,100|6,400 5,300 {4,0003,200(2,700 Aco Estrutural Rotacdo (min) |10,600| 7,950| 6,3505,300|3,980|3,180(2,650
‘5‘5353"5’22? Teadehvano | g3y g30| g30| 830 830 830| 830, 830| 830 2%358'?2’23 Toadehvanco | 750\ 750/ 750 750| 750| 750| 750
b (mm/min) b (mm/min)
AcoLiga Rotacdo (min") | 9,500| 8,200(7,200|6,4005,700 4,800 (3,600(2,900(2,400 AcoLiga Rotacdo (min") | 9,550| 7,160| 5,7304,770|3,580|2,860(2,390
SCM, SNCM Taxa de Avano SCM, SNCM Taxa de Avanco
omm’” | 630 630 630| 630| 630| 630| 630| 630| 630 v | 700 680|630 600| 600| 600/ 600
Aco Pré-endurecido Rotagdo (min") | 7,400| 6,400|5,600|5,000/4,500|3,700(2,800(2,200(1,900 Aco Pré-endurecido Rotado (min”) | 5,300| 3,980| 3,1802,650|1,990(1,590(1,330
(30~45HRC) Taxa de Avanco (30~45HRC) Taxa de Avanco
om” | 365|365 365| 365| 365| 365 365 365 365 v | 300 300/ 300| 300| 300| 280 280
Ferro Fundido Rotagdo (min") | 9,600| 8,200|7,200|6,400|5,700 4,800 (3,600(2,900(2,400 Aco Inoxidavel Rotado (min”) | 7,430| 5,570| 5,100 4,240|3,180|2,550(2,120
Nodular
Taxa de Avano SUS304 Taxa de Avanco
FD400 o | 475| 475| 475| 475| 475| 475| 475| 475| 475 ovmm” | 400|400/ 40| 500| 500 500/ 500
Liga de Aluminio Rotagdo (min) |12,700(10,900(9,600|8,500|7,600 6,400 |4,8003,800(3,200 Ferro Fundido Rotado (min”) | 9,550| 7,160| 5,7304,770|3,580|2,860(2,390
Nodular
A7075 Taxa de Avangov Taxa de Avano
" | 1,050| 1,050/1,0501,050|1,050(1,050|1,050(1,050|1,050 FCD400 mymim | 580| 580| 500| 500| 500| 450| 450
Liga de Aluminio | Rotagdo (min”) | 9,500| 8,200|7,200|6,4005,700|4,800|3,600|2,900|2,400 Liga de Aluminio Rotacdo (min”) 18,000(13,500{10,8009,000|6,800 5,400 (4,500
Fundido
Taxa de Avanco A7075 Taxa de Avanco
AC, ADC om/min) 675| 675 675 675 675 675 675| 675 675 mymin | 1,270| 1,270{ 1,270|1,270|1,270|1,270|1,270
Liga de Aluminio | Rotacdo (min") |13,100{10,000| 8,000|6,7005,000|4,000 3,400
E\ucmﬁi\lgg Taadehaneo | 09| 9g0| g50| 850| 850| 850| 850
7 (mm/min)
Precaucoes
« Esta ferramenta foi projetada especialmente para
o Curta Regular
furacdo em mergulho e NAO E recomendada para 27DK-HP-OH ]
corte transversal « E recomendado refrigeracéo interna 9 9 T
« E recomendado o uso de fluido refrigerante

« Ajuste 0 ap para se adequar a rigidez da maquina e
ao comprimento em balango

» Use mandril e maquina com a maior rigidez possivel

» Recomenda-se a furagdo intermitente quando a
profundidade de furacéo for 2D ou superior

« Podem ser necessarias modificacdes nas condi¢des de corte ao
atravessar uma superficie inclinada, dependendo do
angulo de inclinacdo (Figura a Direita)
Quando a inclinagéo da peca for de 30° ou menos,
reduza a taxa de avango em 50%
Quando a inclinagéo da pega for 30° ou mais,
reduza a rotagdo em 70% e a taxa de avango em 30%
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« Em caso de escoamento do cavaco
insuficiente na profundidade de

perfuracao especificada, é recomendavel

a furagdo intermitente ou alterar as
condi¢bes de corte

« E recomendada a pré-perfuracio se
o corte for instavel

« E recomendada a pré-perfuracéo e a
furacdo intermitente para usinagem

de aco inoxidavel

« Recomenda-se a furagdo intermitente
quando a profundidade de furagao for
2D ou superior
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Profund. do Furo
1.5 DCou menor

Profund. do Furo
2DCou menor
(OH: 3DC ou men

Diam. Externo (DC)

Diam. Externo (DC)
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