THE NEW VALUE FRONTIER

{g I(HDEERE Fresa de Topo Sélida Série 51 M

Alta Eficiéncia / Para Fresamento Trocoidal

série 5TM

6 Arestas de Corte com Divisao Desigual para
Fresamento Trocoidal

O Novo Revestimento AITiN de Alta Resisténcia ao
Calor oferece.

Longa Vida Util da Ferramenta em Usinagem de Aco
Inoxidavel e Liga de Titanio, etc.

Disponivel em 4 Versoes
51M/51MCR/51ML/51MLC




Alta Eficiéncia / Para Fresamento Trocoidal

Série51TM

Fresamento Trocoidal com Maior Produtividade

Novo Revestimento AITiN de Alta Resisténcia Térmica para Longa Vida Util da Ferramenta em
Materiais de Dificil Usinagem

Usinagem Trocoidal de Alta Eficiéncia

Eficiéncia de Usinagem 1.5x maior em canal no A¢o Inox

Comparacao de Eficiéncia de Usinagem (Avaliacao Interna)

Tempo de Corte: 75 Sec

(210-6 Arestas) Eficiéncia de Design de 6 Arestas

Usinagem Alta Rigidez com Grande Diametro do Nucleo
Concorrente A Maior Resisténcia a Trepidagdo com
(210-4 Arestas) Tempo de Corte: 112 Sec J/ Design de Bolséo com Intervalo Variado

Peca

Fresamento Trocoidal com 51M

Condigoes de Corte: n = 4,460 min-1, Vf = 2.676 mm/min
ap xae=20x05mm

Fresamento Trocoidal

(Apds 56s de Usinagem) Apds Usinagem

Fresamento de Canal e Fresamento Peca
Lateral com Concorrente A

Condicoes de Corte: n = 1.600 min-1, Vf = 180 mm/min
Fresamento do Canal:ap = 10 mm
Fresamento Lateral:ap x ae = 10 X 5 mm

(1)Fresamento do Canal — (2)Fresamento Lateral —

(3)Fresamento do Canal — (4)Fresamento Lateral .
4 Passos de Usinagem Apds 2 Passes (Apds 565) Apo6s Usinagem

Para Materia| de DIfI'C|| Usinagem Propriedades do Revestimento (avaliagio Interna)
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Disponibilidade (médio)
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51 M (Reta) (Unidade : mm)
- " . Didm. Externo Diam. da Fresa Comp. de Corte | Diam. da Haste Comp. Total No. de Arestas
Descricdo *Codigo Dispon. s

aDc Tolerancia [ Ds L z
0

51MO060-190 45100 ® 6 0.050 19 6 63 6
0

51M080-200 45101 ® 8 -0.050 20 8 63 6
0

51M100-220 45102 [ 10 20.050 22 10 75 6
0

51M120-260 45103 [ 12 -0.050 26 12 83 6
0

51M160-320 45104 ® 16 -0.050 32 16 92 6
0

51M200-380 45105 [ 20 -0.050 38 20 104 6

*0 cddigo é um numero de referéncia que esta especificado no produto. Ao fazer o pedido, consulte a “Descricao” na tabela.

@ : Item Standard

51MCR (Toroidal) (Unidade : mm)
. - . Didm. Externo |  Diam.daFresa | RaiodeCanto | Comp.de Corte | Diam.daHaste | Comp.Total |N°.de Arestas
Descricdo *(6digo Dispon. -
aDc Tolerédncia r {4 gDs L Z
51MCR060-190-R05 45112 ® 6 0.5 19 6 63 6
51MCR080-200-R05 45113 ® 0 0.5
8 -0.050 20 8 63 6
51MCR080-200-R10 45114 ® 1.0
51MCR100-220-R10 45115 ° 1.0
0
- g [
51MCR100-220-R15 45116 10 -0.050 1.5 22 10 75 6
51MCR100-220-R20 45117 ® 2.0
51MCR120-260-R10 45118 ® 1.0
0
- H [ ]
51MCR120-260-R15 45119 12 0,050 1.5 26 12 83 6
51MCR120-260-R20 45120 ® 2.0
51MCR160-320-R10 45121 ® 1.0
51MCR160-320-R15 45122 ® 16 0 1.5 32 16 92 6
-0.050
51MCR160-320-R20 45123 L4 2.0
51MCR200-380-R10 45124 ® 1.0
51MCR200-380-R15 45125 L4 20 0 850 1.5 38 20 104 6
51MCR200-380-R20 45126 ® 2.0

*O cddigo é um nuimero de referéncia que esta especificado no produto. Ao fazer o pedido, consulte a “Descri¢ao” na tabela.

@ : Item Standard



Dlsponlbllldade (Reta, Haste Longa, Comprimento de Corte Curto)
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Angulo de Hélice : 41°

51ML (Reta, Haste Longa, Comprimento de Corte Curto) (Unidades : mm)

Descricio “Codigo | Dispo. Diam. Externo | Diam. dAa F_resa Comp. de Corte | Comp. de Corte| (mp.éoPsog | Diam. da Haste | Comp. Total [N°. de Arestas|
aDc Tolerancia [} aD; 2, aDs L i
51ML060-080 45106 ® 6 _0.8 50 8 5.7 32 6 75 6
51ML080-100 45107 ® 8 _0.850 10 7.6 32 8 75 6
51ML100-120 45108 ® 10 _0'850 12 9.5 40 10 100 6
51ML120-150 45109 ® 12 _0.850 15 11.3 48 12 100 6
51ML160-200 45110 ® 16 _0.850 20 15.2 65 16 115 6
51ML200-240 45111 ® 20 _0.850 24 19.0 80 20 150 6

*0 codigo & um ntimero de referéncia que estd especificado no produto. Ao fazer o pedido, consulte a“Descricao’ na tabela. @ ltem Standard

51MLC (Toroidal, Haste Longa, Comprimento de Corte Curto) (Unidades : mm)

Descricio “Codigo | vispn. Didm. Externo | Diam. dﬂa Fresa Raio de Canto | Comp. de Corte | Comp.de Corte | (omp.téoPesyp | Diam. da Haste | Comp. Total |N. de Arestas
aDc Tolerancia r [} aD; % aDs L 7
51MLC060-080-R05 45127 | ® | 6 _0_850 0.5 8 5.7 32 6 75 6
51MLC080-100-R05 45128 | ® 0 0.5
8 10 7.6 32 8 75 6
51MLC080-100-R10 45129 | ® -0.050 1.0
51MLC100-120-R10 45130 | ® 1.0
51MLC100-120-R15 45131 | @ | 10 _0.850 15 12 9.5 40 10 100 6
51MLC100-120-R20 45132 | ® 20
51MLC120-150-R10 45133 | ® 1.0
51MLC120-150-R15 45134 | ® | 12 -o.gso 15 15 13 | 48 12 100 6
51MLC120-150-R20 45135 | ® 20
51MLC160-200-R10 45136 | ® 1.0
51MLC160-200-R15 45137 | ® | 16 _0.850 15 20 | 152 | 65 16 115 6
51MLC160-200-R20 45138 | ® 2.0
51MLC200-240-R10 45139 | @ 1.0
51MLC200-240-R15 45140 | ® | 20 ) o.g - 15 24 | 190 | 80 20 150 6
51MLC200-240-R20 45141 | ® 20
*0 codigo € um nimero de referéncia que esta especificado no produto. Ao fazer o pedido, consulte a“Descricao’ na tabela. @ Item Standard



Condic¢oes de Corte

51M/51TMCR/51ML /51TMLC

Profundidade de Corte | Diam. Externo

Descricao Material Aplicado (apxae)(mm) Bic i 06 28 210 012 016 020
Rotagio (min’) 11,600 | 8700 | 7,000 | 580 | 4400 | 3,500
1Dcx0.1Dc
Aco Carbono f Taxade Avanco (mm/min) | 3,350 4,240 4,230 4,220 3,720 3,310
545C Lteral | 0.05Dc Rotagio(min’) | 14800 | 11,00 | 8900 | 7,400 | 5500 | 4400
(Acabamento) | faq deano fomimin)| 5,850 | 7,520 | 7,500 | 7,500 | 6550 | 5850
Rotagao i) 7900 | 5900 | 4800 | 4000 | 3,000 | 2400
1Dcx0.1Dc
LigadeAco  |F ToadeAano(mmmi)| 1,710 | 2,170 | 2200 | 2,190 | 1910 | 1,700
SCM, SNCM bl | 0.05Dc Rotagiomin’) | 10,000 | 7,500 | 6000 | 5000 | 3800 | 3000
(Acabamento) | fyade svano(mmimin| 2,950 | 3,740 | 3,750 | 3,760 | 3290 | 2,940
Rotagio min') 3900 | 2900 | 2300 | 1900 | 1,500 | 1,00
1Dcx0.1Dc
Aco Pré-endurecido | ) Taxa de Avanco (mm/min) | 680 860 850 850 750 670
S40HRC Ll 0.05Dc Rotagdo min’) 4900 | 3,700 | 3,000 | 2500 | 1800 | 1500
(Acabamento) | faqdeancoomimin)| 1,180 | 1,530 | 1,530 | 1520 | 1330 | 1,190
Rotagao min") 8200 | 6200 | 4900 | 4100 | 3,100 | 2,500
1Dcx0.1Dc
Aco Inoxiddvel | ToadeAvano(mmimin)| 1,730 | 2,230 | 2230 | 2230 | 1950 | 1,740
SUS303,5U5416 | Latenl | o o oene Rotagiofmin’) | 10,500 | 7,900 | 6300 | 5300 | 3900 | 3,200
(Acabamento) | faqdeancoomimin)| 3,030 | 3,880 | 3,860 | 3,840 | 3380 | 3,010
Rotagao min’) 5700 | 4200 | 3400 | 2800 | 2100 | 1,700
1Dcx0.1Dc
Aco Inoxidével | Fresamento Taxa de Avango (mm/min) | 980 1,250 1,240 1,240 1,090 980
. 5US304,SUS316 | Latenl | o 0enc Rotagio (min’) 7300 | 5500 | 4400 | 3600 | 2700 | 2,200
%l (Acabamento) | faqdenancofmmimin| 1,750 | 2,260 | 2,250 | 2250 | 1960 | 1,750
Rotagio (min’) 5300 | 3900 | 3200 | 2600 | 2000 | 1,600
1Dcx0.1Dc
ae Aco Inoxidavel | F Taxa de Avango (mm/min)| 910 1,160 1,150 1,150 1,020 910
“= | 138PHISSPH | Lot 2Dex0.05Dc Rotagio min’) 6600 | 5000 | 4000 | 3300 | 2500 | 2,000
Fresamento Lateral :
(Acabamento) | faqdeangofomimin| 1,590 | 2,060 | 2,050 | 2050 | 1,79 | 1,600
Rotagio min") 4500 | 3400 | 2700 | 2300 | 1,700 | 1,400
1Dcx0.1Dc
LigadeTitanio | - Toade Avango(mm/min) |~ 620 790 800 800 690 630
Ti-6A1-4V bl | 0.05Dc Rotegéo (i) 5700 | 4300 | 3400 | 2900 | 2200 | 1,700
(Acabamento) | 3 de svango mm/min) | 1,100 1,390 1,400 1,390 1,230 1,140
Rotagio min') 2500 | 1,900 | 1500 | 1,300 900 800
1Dcx0.1Dc
Liga deTitanio  |F ) Taxa de Avango (mm/min) 350 440 440 440 380 350
Ti-10A-Fe3Al | Laterl | b Rotagéo i’ 3200 | 2400 | 1900 | 1,600 | 1200 | 1,000
(Acabamento) | faadeAvango(mmmin)| 620 790 790 790 690 640
Rotago min") 1,700 | 1300 | 1,000 800 600 500
1Dcx0.1Dc
Superliga  |F Tode Avango(mm/min)| 350 440 430 430 380 340
Inconel®625 Lteal | 0.05Dc Rotagio min’) 2100 | 1,600 | 1,300 | 1,100 800 600
(Acabamento) | faadeAano(mmimin)| 580 730 730 760 660 570
Rotagio(min’) 1,300 | 1,000 800 600 500 400
1Dcx0.1Dc
Superliga Fresamento Taxa de Avango (mmy/min) 180 230 230 230 200 180
Inconel*718 | Laterl |\ o 0spc Rotagdo min’) 1600 | 1200 | 1,000 800 600 500
(Acabamento) | faage avango(mmmin| 310 390 400 390 350 320

Recomendado refrigerante soltvel em dgua para ago inoxidavel, liga de titanio e superliga. . -
Néo é recomendado para Fresamento de Canais
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