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Rompevirutas Positivo para Acabado de Aluminio

Rompevirutas AP

Proporciona un Excelente Acabado Superficial en el Acabado de Aluminio

Mejor Control de Virutas durante las Aplicaciones de Acabado de Aluminio

La Combinacién de Borde de Corte Afilado y Recubrimiento de DLC Evita las Rebabas




Rompevirutas Positivo para Acabado de Aluminio Rango de Rompevirutas Aplicables

(Tipo CCO9)
Rompevirutas AP

Mejor Control de Virutas durante las
Aplicaciones de Acabado de Aluminio ap ﬁ
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Mejor Control de Virutas durante el Acabado

El rompevirutas optimizado proporciona un mejor control de virutas

Cara Céncava

Excelente control de virutas en
el acabado de gran D.O.C.

Corte transversal de la
esquina del rompevirutas

Largo Angulo de Salida

El borde de corte afilado
suprime las fuerzas de corte

Borde de Corte Curvado Disefio optimizado de la superficie de salida e inferior

El borde de corte curvado crea Crea pequenas virutas rizadas
un mejor flujo de virutas

Comparacion del Control de Virutas (Evaluacion Interna)

Torneado Externo

Rompevirutas AP (KW10) Competidor A Competidor B Competidor C
: RN Nty
) gt =3 o oy ¢ +

ot

Condiciones de Corte : Vc =400 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.15 mm/rev, Con Refr, Tipo CC ** 09T304
Pieza de Trabajo : A6061

Torneado Interno
Rompevirutas AP (KW10) Competidor A Competidor B Competidor C
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Condiciones de Corte : Vc =400 m/min, ap = 0.3 mm, f = 0.15 mm/rev, Con Refr, Tipo CC ** 09T304
Pieza de Trabajo : A6061

El rompevirutas AP mostré un mejor control de virutas que los competidores tanto para el torneado externo como interno



El Borde de Corte Afilado y el Recubrimiento de DLC Evita las Rebabas

Comparacién de Rebabas en la Salida del Agujero (Evaluacion Interna)

Rompevirutas AP (PDL010) Competidor A (Carburo)

Vista Ampliada

Pieza de
Trabajo

Pieza de
Trabajo

Ranurado Ranurado

El Rompevirutas AP (PDL010) suprimi6 las rebabas en la salida del agujero 27°§

Condiciones de Corte : Vc = 400 m/min, ap = 0.25 mm, f = 0.12 mm/rev, Tipo CC ** 097304, Con Refr, Torneado Externo

Pieza de Trabajo : A5052 Corte transversal de la

esquina del rompevirutas

3 El Grado Recubierto con
DLC PDLO10 esta Disponible ‘

Excelente Acabado Superficial con Resistencia a la Alcanza Larga Vida Util de la Herramienta con Dureza
Soldadura de Aluminio Cerca de la del Diamante

» . . Alta Dureza con el Recubrimiento DLC Libre de Hidrégeno Patentado de KYOCERA
Comparacion de Resistencia a la Soldadura (Evaluacién Interna)

Propiedades de Recubrimiento (Evaluacién Interna)
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