THE NEW VALUE FRONTIER

{g I(H D E E Ra RecubrimGigri\‘tjg ccli: gllveI;aFl)aDr:rXczc:‘r; CAOZ 5 P

Grado de Metal Duro con Recubrimiento de CVD para Acero

CAO025P

Recubrimiento de CVD de Préxima Generacion para una Mayor Vida Util de la Herramienta

Mejor Resistencia al Desgaste
Excelente Resistencia a la Rotura
Excelente Resistencia a la Adhesion y Resistencia al Astillado

Insertos Positivos Agregados a la Linea




Grado de Metal Duro con Recubrimiento de CVD para Acero

CAO025P

Recubrimiento de CVD de Proxima Generacién para una Mayor Vida Util de la Herramienta

Mejor Resistencia al Desgaste con el Nuevo Grado CVD para Acero

Alimina Espesa con Buena Resistencia Térmica (Dos veces mas gruesa que el recubrimiento convencional)
Mejor Resistencia a la Deformacion Plastica gracias a la Mayor Resistencia a la Temperatura

Comparacion de Resistencia al Desgaste (Evaluacién Interna)
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Superficie en
Buenas Condiciones

Condiciones de Corte : Vc = 300 m/min, ap = 1.5 mm, f = 0.3 mm/rev, Con Refr.
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Comparacion del Desgaste (Evaluacion Interna) Tiempo de Corte 25.2 min Comparacion de la Deformacién Plastica bajo Alta Temperatura (Evaluacién Interna)
Comparacion con el Competidor A
CA025P Mantiene la Superficie Lisa y Plana con la Vida Estable de la Herramienta

CA025P Competidor A CA025P

T

- Competidor A

Desgaste Estable en la Superficie Patrén de Desgaste Inestable 0 25 50 75 100

Pequena <= Cantidad de Deformacion — Grande

Condiciones de Corte : Vc = 300 m/min, ap = 1.5 mm, f = 0.3 mm/rev, Con Refr.
Pieza de Trabajo : SCM435

Excelente Resistencia a la Rotura

El Nuevo Sustrato con Alta Estabilidad Proporciona una Excelente Resistencia al Astillado

Comparacion de Resistencia a la Rotura (Evaluacion Interna) Promedio de 5 veces

CA025P

Competidor A

Condiciones de Corte : Vc = 250 m/min,
ap =1.5mm, f=0.35 mm/rev, Con Refr.
Pieza de Trabajo : SCM440 (con 4 ranuras)

Competidor B
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Excelente Resistencia a la Adhesion y Resistencia al Astillado

El Proceso Especializado de Recubrimiento Posterior Evita la Adhesién

Adhesién en el Borde después del Corte (Evaluacién Interna)

Menor Adhesion

Recubrimiento Posterior Especializado

e

Condiciones de Corte : Vc = 270 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.1 mm/rev, Con Refr.
Pieza de Trabajo : SCM440 (con 4 ranuras)

Recubrimiento Posterior No Especializado

Amplia Area de Adhesion

*El Area de Adhesidn Aparece Blanca
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® Rompevirutas PG Interrupcalon (Desbastafilo Medio)
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Condiciones de Corte Recomendadas
Vc (m/min)
Acero de Bajo Carbono Acero de Medio Carbono

Acero de Aleacion de Bajo Carbono

Acero de Aleacion de Medio Carbono

Acero de Aleacion de Alto Carbono

150 HB o Abajo

250 HB o Abajo

300 HB o Abajo

CA025P

Negativo

150 ~ 240 ~ 320

150 ~ 220 ~ 280

Positivo

120~ 190 ~ 260

110~ 170~ 230




Estudios de Caso

Matriz de Forjado en Frio SKD61

Ve =230 m/min
ap =20mm~
f=023 mm/rev
Con Refr.
CNMG120408PG
CA025P

Vida Util de la Herramienta

Somaaias s 1o}
Competidor B Vida

(Rompe’\:/)irutas Moldeado) 15 pzs./borde Util

El rompevirutas CA025P PG extendid la vida util de la herramienta en 1,6 veces
en comparacién con el Competidor B. El bueno borde de corte proporciond un
mecanizado continuo. (Evaluacion del Usuario)

Brida S45C

Ve =250 m/min
ap=10mm
f=0.1~035mm/rev
Con Refr.
WNMG080408PQ
CA025P

Vida Util de la Herramienta

chozzp 2

Rompevirutas PQ

Competidor D Vida
(RompeE/JirutasMOIdeado) 1 00 pzs./borde Util
CA025P Competidor D

El rompevirutas CA025P PQ extendi la vida (til de la herramienta en 1.5
veces que la del Competidor D. El excelente borde de corte ha mantenido un

mecanizado continuo. (Evaluacién del Usuario)

CA025P Competidor B

Tubo SCM440

Ve =160 m/min
ap=12mm
f=02mm/rev
Con Refr. —_.——— .
DNMG150408PG
CA025P

220

Vida Util de la Herramienta

CAOZSP . ®
Competidor C Vida

(Rompe?irutas Moldeado) 20 pzs./borde Util

El rompevirutas PG CA025P mantuvo duplicada la vida til de la herramienta
del Competidor C. Menor acimulo en los bordes y superior acabado superficial.
(Evaluacion del Usuario)

Brida SCM440 (Normalizado) —

Ve =200 m/min
ap=03mm
f=0.15 mm/rev
Con Refr.
DNMG150404PP
CA025P

|
|
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Vida Util de la Herramienta — Mejorado

Sompainas o 5
Competidor E Borde

(Rompevirutas Moldeado) 30 pzs./borde de Corte

CA025P Competidor E

El rompevirutas de PP CA025P mostré menos desgaste en el borde de corte
después de mecanizar 30 pzs. y mantuvo un mecanizado estable.
(Evaluacion del Usuario)




items en Stock (Negativo)

Dimensiones (mm) Mial(\l;gro Dimensiones (mm) Mztealo%ro
Forma Descripcion BT Forma Descripcion B
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[tems en Stock (Negativo)

@ : Stock Estandar

Dimensiones (mm) Ms'zalc\l?gro Dimensiones (mm) M(eit:lc\%ro
Forma Descripcion B Forma Descripcion D
I.C. | Espesor | Aqujero q(RE) CA025P 1.C. | Espesor | Aqujero q(RE) CA025P
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items en Stock (Negativo)

) ’ Metal Duro . . Metal Duro
o Dimensiones (mm) QWD o Dimensiones (mm) QWD
Forma Descripcién BT Forma Descripcién XD
I.C. | Espesor | Agujero q(RE) CA025P 1.C. | Espesor | Aqujero q(RE) CA025P
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items en Stock (Negativo)

) ) Metal Duro . . Metal Duro
Forma
: e Dimensiones (mm) QWD o Dimensiones (mm) QWD
orma escripcion Aed Inserto con Sentido de Corte, se escripcion A
I.C. | Espesor | Agujero Esq(ung)a d CA025P muestra el Sentido derecho 1.C. | Espesor | Aqujero Esq(l:{lg)a d CA025P
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z, 2 ]
E——————— ~ =
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items en Stock (Negativo)

@ : Stock Estandar

Dimensiones (mm) Mial(\l;gro Dimensiones (mm) Mztealcegro
Forma Descripcion BT Forma Descripcion D
I.C. | Espesor | Agujero q(RE) CA025P 1.C. | Espesor | Aqujero q(RE) CA025P
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080412HQ 1.2 [ ] @ : Stock Estandar
3£ WNMG 080404CQ 04 | @
iz 080408CQ | 1270 | 476 | 516 | 08 | @
2= 080412CQ 12 °
£ WNMG 080408CJ 08 | @
pt 1270 | 4.76 | 5.16
zE 080412CJ 12 ®
= WNMG 060404GS 04 °
E ————1 9525 | 476 | 3.81
Z 060408GS 08 °
z WNMG 080404GS 04 °
E 080408GS | 12.70 | 476 | 5.16 | 0.8 °
s 080412GS 12 | e
WNMG 080404PG 0.4 °
iz 080408PG 08 | ®
g5 ———12.70 | 476 | 5.16
2 080412PG 12 °
080416PG 16 °




items en Stock (positivos)

Dimensiones (mm) ; Metal Duro Dimensiones (mm) ) Metal Duro
o fnguo | deCVD o fingulo | de (VD
i Lk Esquina-R| deAlivi 2] LI Esquina-R| deAlivo
I.C. | Espesor | Agujero (®) CA025P I.C. | Espesor | Agujero #0 CA025P
[ J [ J

CCMT 060202WP 0.2 DCMX 070202WP 0.2

060204WP | 635 | 238 | 28 | 04 | 7° 070204WP | 635 | 238 | 28 | 04 | 7°

. O i 070208WP 0.8

== DCMX 11T302WP 0.2

060208WP 0.8

W

Borde Wiper
Borde Wiper

CCMT 09T302WP 0.2

09T304WP | 9525 | 397 | 44 | 04 | 7° 11T304WP | 9525 | 397 | 44 | 04 | 7°

Acabado 09T308WP 08 Acabado 11T308WP 08
CCMT 060202PP 0.2 DCMT 070202PP 0.2
— 1 635 | 238 | 28 7° — 1 635 | 238 | 28 7°
060204PP 0.4 070204PP 0.4
£ 2| <P

CCMT 09T302PP 0.2 DCMT 11T302PP 0.2

09T304PP 9525|397 | 44 | 04 | 7° 11T304PP 9525|397 | 44 | 04 | 7°

°
°
°
°
°
°
°
°
°
09T308PP 08 11T308PP 08 °
CCMT 060202GK 0.2 DCMT 070202GP 0.2 °
——————— 635 | 238 | 28 7 ——————— 635 | 238 | 28 7°
060204GK 0.4 2| o 070204GP 04 °
N e
2 / CCMT 09T302GK 0.2 £ v DCMT 11T304GP 04 °
Z \ ————————— 9525 | 397 | 44 7° —————————9525 | 397 | 44 7°
5|« p 09T304GK 0.4 11T308GP 08 °
£ \\// CCMT 120404GK 0.4 DCMT 070202GK 0.2 °
120408GK | 1270 | 476 | 55 | 0.8 | 7° 070204GK | 635 | 238 | 28 | 0.4 | 7° °
120412GK 1.2 g /\O 070208GK 08 °
CCMT 060202HQ 0.2 E DCMT 11T302GK 0.2 °
——— 635 | 238 | 28 7° < —
2 n 060204HQ 0.4 11T304GK | 9525 | 397 | 44 | 04 | 7° °
P e
| ¢ L | CccMT 09T302HQ 0.2 11T308GK 08 °
£ L T
=< v 09T304HQ | 9525 | 397 | 44 | 04 | 7° DCMT 070202HQ 0.2 °
09T308HQ 08 070204HQ | 635 | 238 | 28 | 0.4 | 7° °
. g 070208HQ 08 °
’?; ﬁ CCMT 097308 9525 | 397 | 44 | 08 | 7° ° £ DCMT 11T302HQ 0.2 °
\/ 11T304HQ | 9525 | 397 | 44 | 04 | 7° °
CPMT 080202PP 0.2 ) 117308HQ 0.8 L4
———————— 794 | 238 | 33 e -
2 080204PP 0.4 Y o DCMT 070204XP 635 | 238 | 28 | 04 | 7 [ ]
% ) CPMT 090302PP 02 o Ei _ DCMT 11T302XP 0.2 [ ]
090304PP | 9525|318 | 44 | 04 | 11°| @ 2 11T304XP | 9525 | 397 | 44 | 04 | 7° L4
090308PP 08 ° I 11T308XP 08 °
£, CPMT 080204GP 794 | 238 | 33 | 04 | 11° [ ] § P DCMT 11T304XQ 04 )
£ ;O CPMT 090304GP 04 ° £|S 7 9525 | 397 | 44 7
= 9525 | 318 | 44 e B 117308XQ 038 °
090308GP 08 ® 2| Acabado-Medio
CPMH 080204HQ 0.4 ° RCMX —
. . soa | 238 | 35 e . CMX 1003MO 100 | 318 | 36 °
2 o 080208HQ 08 ° g ‘ 7
S| @ ) =
2L [ comn 090304HQ 0 ° V RCMX 1204M0 120 | 476 | 42 °
= z ——————— 9525 | 318 | 45 11°
090308HQ 08 bt £ [ 7 | SCMT 09T304HQ 04 L
CPMH 080204 0.4 ° P 19525 | 397 | 44 7°
————— 794 | 238 | 35 17e E A .:-[
. o 080208 08 ° g| = 09T308HQ 08 °
= V/ CPMH 090304 0.4 [ ] SPMR 090304 0.4 [
—————————1 9525 | 318 | 45 e B iy T 11°
090308 08 d 090308 08 °
£ CPMT 080204XP | 794 | 238 | 33 | 04 | 11°| @ E ‘ SPMR 120304 04 °
2 | CPMT 090304XP 04 ° 120308 1271 318 | = 08 " °
= 7 ————————19525 | 318 | 44 e :
g 090308XP 08 °
= - TBMT 060102DP 02 °
£ CPMT 090304XQ 04 ° 2 397 | 159 | 23 50
5 9525 | 318 | 44 11° = 060104DP 04 °
B 090308XQ 0.8 )
< | Acabado-Medio @ : Stock Estandav

@ : Stock Estandar



items en Stock (Positivos)

Dimensiones (mm) i Mf‘?l(‘%m Forma Dimensiones (mm) - Mgtealcegro
o s nquio Y nguio
Forma Descripcion s IS0 con Sentidode el Descripcién =l
1.C. | Espesor | Agero Esq(l:;g)a s CA025P se muestra el Sentido izquierdo 1.C. | Espesor | Agujero Esq&lg)a i LD CA025P
5 L TCMX 090204WP | 556 | 238 | 25 | 04 | 7° | @ VBMT 110302PP 02 ®
= Q 110304PP | 635 [ 318 [ 28 | 04 | 5° | @
S | 4o Y o —
= TCMX 110204WP | 635 | 238 | 28 | 04 | 7 °
Acabado 5| e 110308PP 0.8 )
= TCMT 110204HQ aa ° < VBMT 160404PP 0.4 )
=
£ /O] ———— 635 | 238 | 28 7° 160408PP | 9525 | 476 | 44 | 08 | 5° )
| e T 08 i 160412PP 12 °
TPMX 090202WP 0.2 ) VBMT 110304GP | 635 | 318 | 28 | 04 | 5° )
) 090204WP | 556 | 238 | 28 | 04 | 11°| @ z \'_‘,v VBMT 160404GP 0.4 )
_ () —_— < ——————— 9525 | 476 | 44 5°
2 B\ 090208WP 0.8 ® 160408GP 0.8 )
g s‘Q\:\_ TPMX 110302WP 0.2 ) VBMT 110302VF 0.2 °
110304WP | 635 | 318 | 33 | 04 | 11° | @ 110304VF | 635 | 318 | 28 | 04 | 5° )
Acabado 110308WP 0.8 ) 110308VF 0.8 )
TPMT 090202PP 0.2 ® ;?; VBMT 160402VF 0.2 )
——— 55 | 238 | 28 11° < —
£ 090204PP 0.4 ° 160404VF 05 | 476 | 40 0.4 . )
:§ TPMT 110302PP 0.2 ° 160408VF 0.8 °
— 110304PP | 635 | 318 | 33 | 04 | 11°| @ 160412VF 12 )
110308PP 0.8 ® VBMT 110304HQ 0.4 )
——— 635 | 318 | 28 5°
TPMT 090204GP | 556 | 238 | 28 | 04 | 11° | @ 2 110308HQ 0.8 °
4D =
s TPMT 110304GP 0.4 ® £ VBMT 160404HQ 0.4 )
£ A > ——— 635 | 318 | 33 11° E —
= '--OE s 110308GP 0.8 ) = 160408HQ | 9525 | 476 | 44 | 08 | 5° )
TPMT 160304GP | 9525 | 318 | 44 | 04 | 11°| @ 160412HQ 12 )
TPMT 090202HQ 0.2 ) VCMT 080202PP 0.2 )
—————— 556 | 238 | 28 11° ——————— 476 | 238 | 23 7P
090204HQ 0.4 ° 2| e 080204PP 0.4 )
£ TPMT 110302HQ 0.2 ° £ VCMT 160404PP 0.4 °
2 —_— ————————9525 | 476 | 44 7°
£ y O] 110304HQ | 635 | 318 | 33 | 04 | 11°| @ 160408PP 0.8 )
T | _— 110308HQ 08 d ) VCMT 080202VF 02 °
TPMT 160304HQ 0.4 ® £ 476 | 238 | 23 7P
e | el I [l v L = 080204VF 04 °
TPMT 090204XP | 556 | 238 | 28 | 04 | 11°| @ g VCMT 080202HQ 02 °
o = -
£ TPMT  110304XP 0.4 ° K (o]> 476 | 238 | 23 7
& ——— 635 | 318 | 33 11° E
z 110308XP 08 ) = AR 04 e
g TPMT 160304XP 0.4 o WBMT 060102L-DP 0.2 L
= ——————————9525 | 318 | 44 11° 1 ————— 397 | 159 | 23 5°
Acabado 160308XP 0.8 ® 5 060104L-DP 0.4 L
o TPMT 110304XQ 0.4 ° <| 4 . | WBMT 080202L-DP 0.2 L
£ ——— 635 | 318 | 33 11° g ————— 476 | 238 | 23 5°
3 / ﬁ\ 110308XQ 0.8 ° 080204L-DP 0.4 L
g | &o===. | TPMT 160304XQ o525 | 318 | 44 04 e d . & WPMT 110204GP | 635 | 238 [ 28 | 04 | 11°| @
= Acabado-Medio 1 60308XQ 0'8 . g ey -~
Qo2 | WPMT 160304GP | 9525 | 3.18 | 44 | 04 | 11°| @
-l
EN | TPMR 160304GP | 9525| 318 | — | 04 | 11° ) WPMT 110202HQ 0.2 )
2| LU s £H ———— 635 | 238 | 2.8 11°
— 2 110204HQ 0.4 )
S i |
. TPMR 110304HQ 635 | 318 0.4 e ® £ ‘ !—-‘ WPMT 160304HQ 0.4 )
E el . - 2| —————————19525 | 318 | 44 11°
£ 110308HQ 0.8 °
I , 160308HQ 0.8 )
A | TPMR 160304HQ 0.4 )
B A== —— 9525 | 318 | — 11° @ : Stock Estandar
160308HQ 08 d L: L- Sélo en el sentido Izquierdo
TPMR 110304 0.4 PS
———— 635 | 318 | — 1°
s 110308 0.8 °
2| /% | 1PMR 160304 04 °
— —————————1955| 318 | — 11°
- 160308 0.8 )

@ : Stock Estandar
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