THE NEW VALUE FRONTIER
MagicDrill DRA-FTP

{g I(H D E E Ra Broca Modular de Alta Eficiéncia inserto Tino perfl Plano

Broca Modular de Alta Eficiéncia

Inserto Tipo Perfil Plano FTP para MagicDrill D RA

Excelente Escoamento do Cavaco com Maior Angulo
de Formacao do Cavaco

Reducido da Rebarba devido ao Grande Angulo de
Hélice e Chanfro do Canto

Tecnologia de revestimento MEGACOAT NANO para
usinagem estdavel e vida longa da ferramenta




Broca Modular de Alta Eficiéncia

Inserto Tipo Perfil Plano FTP para MagicDrill D RA

Ponta Centralizadora e Duplo Filete de Apoio para Furos com Maior Precisao
Solucao dos Problemas em Furos de Perfil Tipo Plano com Usinagem de Alta Eficiéncia

7 Maior Precisao com Ponta Centralizadora
e Duplo Filete de Apoio

Controle da Forca Centripeta Melhorada com a Geometria da
Ponta Centralizadora

Menor empenamento e ondulacdo do furo com o duplo filete de
apoio

Perfil com Ponta Centralizadora
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Concorrente A
Perfil Plano

DRA-FTP

Geometria com Ponta Centralizadora

Condigoes de Corte: Vc = 80 m/min, f = 0.25 mm/rev
Diametro @14, Profundidade 20 mm, Com Refrig., Material: S45C

Reducao da Rebarba devido ao Grande
2 Angulo de Hélice e Chanfro do Canto

Maior Resisténcia a Lascamento e Rebarba com o Chanfro do
Canto

Formato do Canto

g Canto com J

Chanfro 30°

Comparacao de Altura da Rebarba

(Avaliagao Interna)
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DRA-FTP Concorrente B

Geometria com Ponta Perfil Plano
Centralizadora

Angulo da Hélice 30°

iy

Altura da Rebarba (mm)

Aresta Afiada com o
Grande Angulo da Hélice

Condicoes de Corte: Ve = 80 m/min, f = 0.25 mm/rev
Diametro @14, Profundidade 20 mm, Com Refrig., Material: S45C

Excelente Escoamento com Maior Angulo de Formacéo do Cavaco

Melhoria no Escoamento Evitando Obstrucdo do Cavaco

Grande angulo de alivio da ponta

Comparagéo do Cavaco Condigcées de Corte:Vc = 55 m/min,, f= 0.1 mm/rev
Didmetro @14, Profundidade 20 mm, Com Refrig.,
Material: SUS304
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Perfil com Ponta
Centralizadora

(Avaliacao Interna)

Concorrente C

Perfil com Ponta
Centralizadora



Longa vida util da ferramenta e usina-
gem estavel em varios materiais

O revestimento MEGACOAT NANO PR1535 para
diversos tipos de ac¢os e acos inoxidaveis. Com-
binacao de substrato resistente e nano camadas
especiais de revestimento

12, Recomendacao:
Aco - Aco Inoxidavel] Ferro Fundido
PR1535 PR1525

Inserto Diametro de Furacio 88.00 - 825.4

Propriedades do revestimento

(Avaliagao interna)
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Temperatura de inicio de oxidacdo (°C)

Resisténcia a oxidagao

1,400

Alta

* Em furo ndo passante
haverd drea remanescente
ndo usinada devido ao
chanfro do canto

Nota

(Altura do Chanfro)

Aplicavel aos suportes 1.5D, 3D, 5D e 8D. Para suporte 8D é necessario um pré-furo (0.5D)

Lp

Tolerancia k8

oDc k8 (mm)

800-1000 | 10022
0

1030-1800| 100%
0

18,50 - 25.4 +(§)‘°33

k8 é a tolerancia da dimensdo do

inserto.

Inserto Consulte ao catalogo geral da Kyocera sobre os suportes aplicaveis
Dimens3 a Dimens3 a
Descricao aDclmen;;Z(mm)Lp PR153SaS;eR1525 Porta-Ferramenta Aplicavel Descri¢ao QDclmen;;j (mm)Lp PR1535aS;eR1525 Porta-Ferramenta Aplicavel
DAOBOOM-FTP | 8.00 ® | ® |5510-DRA0SOM-O DA1550M-FTP [15.50| 440 | 065 | ® | ® :;g’ggﬁlggm'g
DA0830M-FTP | 8.30 o | o |SF12-DRA0BOM-O - -
2.90 | 0.40 ]
DAOS50M-FTP | 8.50 ° ° _ _ DA1600M-FTP | 16.00 o ® | 5S518-DRA160M-0O
$510-DRA085M- O 460 | 0.70 <F20-DRA160M. O
DAOSSOM-FTP | 8.80 e | o |SF12-DRA085M-O DA1650M-FTP | 16.50 o | o
$510-DRA09OM- O 5.00 | 0.75 <F20-DRAT7OM. O
DA0930M-FTP | 930 | 3.00 | 043 | ® | e |SF12-DRA0SOM-O DA1750M-FTP |17.50 o | o
DA0950M-FTP | 9.50 ° P SS10-DRA095M- O DA1800M-FTP | 18.00 500 | 0.80 [ ] [ ) S$S20-DRA180M- O
SF12-DRA095M- O : .
T DA1850M-FTP | 18.50 e | e |[SF25-DRAI8OM-O
e ® _ ° ss12DRATOOM-O DA1900M-FTP | 19.00 o | o
DA1030M-FTP |10.30 o | o |SFI6-DRATOOM-O 9 20| 0ss :SZO-DRA19OM-O
3.30 | 0.46 DA1950M-FTP |19.50 P PY F25-DRAT90M- O
DA1050M-FTP | 10.50 ® | ® |5 DRATOSM-O P .
DA1080M-FTP |10.80 o | o |SFIGDRATOSM-O 9 201 0.90 $525-DRA200M- O
SS12-DRATIOM-O DA2050M-FTP | 20.50 e | e |[SF25-DRA200M-O
DA1100M-FTP | 11.00 e | o
3.40 | 050 SF16-DRA110M- O
: : SS12-DRAT15M- O DA2100M-FTP | 21.00 ® | ® |S535 DRA210M-O
DA1150M-FTP |11.50 ® | ® | CiEDRAIIEM.O 6.00 | 0.95
& M- DA2150M-FTP | 21.50 e | o [SF25-DRA210M-O
SST4-DRAT20M- O :
DA1200M-FTP |12.00 | o | ERAIIOM.O
- = DA2200M-FTP |22.00 ® ® | 5S25-DRA220M-0O
DA1250M-FTP 1250/ 3.70 | 0.53 | ® | ® |cci4 DRAT25M-O A5 FTP 12250 6.40 | 1.00 o | o |SF25DRA220M- O
DA1270M-FTP |12.70 o | o |SFIEDRAI25M-O S A2300METP 123,00 T o
DA1300M-FTP | 13.00 o | o [2514-DRAISOM-O — 660 | 1.05 5525-DRA230M-©
: SF16-DRA130M- O DA2350M-FTP | 23.50 e | e |SF25-DRA230M-O
DATISOM-TP 1350 | | @ | @ |SSI4DRAIISM-O .
: SF16-DRA135M-O DA2400M-FTP |24.00 ® ® | S$25.DRA240M-O
SS16-DRAT40M- O 6.80 | 1.10
R 1120 ® | ® |SF16-DRA140M-O| | DA2450M-FTP|24.50 ® | e |SF25-DRA240M-O
DATASOMFTP 1450 | | @ | @ |SSIEDRAI4SM-O
: SF16-DRA145M- O DA2500M-FTP | 25.00 200 | 1.20 ® | ® |5535DRA250M-O
SS16-DRAT50M- O : . i .
DA1500M-FTP |15.00/ 440 | 065 | ® | @ |22 0 noni2om = DA2540M-FTP | 25.40 e | e |SF25-DRA250M-O

Insertos vendidos em caixa com uma peca

@ [tens Standard



Condigées de Corte Recomendadas 12 Recomendacio ¥ 22. Recomendacio

Classe Recomendada / - . oA a
Velocidade de Corte (mfmin) Rotagdo (min.-1) Didmetro de Furagao gDc (mm)
Material da Peca Notas
PRIS35 | PRIs25 | '@@deAvanco 08 011 014 018 022 025
(mm/rev)
Rotagdo (min.") | 3,150 -6,000 | 2,300 - 4,350 | 1,800 — 3,400 | 1,400 - 2,650 | 1,150 - 2,200 | 1,000 — 1,900
Aco Baixo Carbono * 1§
80710 | 807150 | maxadevanco | () 000 | 010 031 | 016-036 | 016-040 | 020-045 | 020-045
(mm/rev) e e SR R T T
. " Rotagdo (min.") | 3,150 -4,750 | 2,300 - 3,450 | 1,800 — 2,700 | 1,400 - 2,100 | 1,150 - 1,750 | 1,000 — 1,500
Aco Carbono
807120 | 807120 | maxadevanco | () 000 | 010 031 | 016-036 | 016-040 | 020-045 | 020-045
(mm/rev) e e SR ST R T
" " Rotacdo (min.") | 2,800 -4,750 | 2,000 - 3,450 | 1,600 — 2,700 | 1,250 - 2,100 | 1,000 -1,750 | 900 — 1,500
Liga de Aco
707120 | 707120 | maxadeAvanco | (0 000 | 010 031 | 016-036 | 016-040 | 020-040 | 020-045
(mm/rev) e e SR TE ST R T
Rotacao (min.") 1,600 -2,800 | 1,150 -2,000 | 900-1,600 | 700-1,250 | 600 - 1,000 500 -900
Aco para * PAS
Ferramentas | 40-70 | 40-70 | Taa de Avan Com
<9 .
(mm/rev) 0.08-0.17 0.08 -0.22 0.11-0.25 0.11-0.28 0.14-0.30 0.14-0.32 refrig.
Rotacao (min.") 1,600 -2,800 | 1,150 -2,000 | 900-1,600 | 700-1,250 | 600 - 1,000 500 -900
. * hAS
Aco Inoxidavel
COMOMENE | 40-70 | 40-70 | TaxadeAvanco | 010-020 | 010-020 | 010-024 | 015-024 | 015-024 | 0.15-028
(mm/rev)
Taxa de Avanco recomendado de 0.15 mm/rev ou menor até a profundidade de 0.5D mm.
Rotagdo (min.") | 2,800 - 5,600 | 2,000 — 4,050 | 1,600 — 3,200 | 1,250 — 2,500 | 1,000 — 2,000 | 900 — 1,800
Ferro Fundido * *
Cinzento 70-140 | 70-140 | Taxa de Avan
co
(mm/rev) 0.14-0.29 0.14-0.37 0.19-0.43 0.19-0.45 0.24-0.45 0.24-0.45
Rotacao (min.") 1,600 -4,000 | 1,150-2,900 | 900-2,750 | 700-1,750 | 600-1,450 | 500-1,250
Ferro Fundido * *
Nodular 40-100 | 40-100 | Taxade Avan
co
(mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16 - 0.40 0.2-0.45 0.2-0.45
Notas: As condi¢bes de corte recomendadas sao para furagao em superficie plana
Em furagdo em plano inclinado a profundidade indicada é a partir do topo da peca
Ajuste a taxa de avango para menos de 50% quando o angulo de inclinagao for inferior a 30°
Ajuste a taxa de avanco para menos de 30% quando o angulo de inclinagéo for superior a 30°
O deslocamento transversal ndo é recomendado
Aplicavel aos suportes 1.5D, 3D, 5D e 8D. Para suporte 8D é necessario um pré-furo (0.5D)
Pecas aplicaveis e Nao recomendadas
M - - .
Superficie Plana Plgcas Tubo By Furo pré-furado SuPerflae Supgrﬁcne Meio Cilindrico
Empilhadas Furo Concava Inclinada
i
\/ Usinagem no centro da pega | Usinager na Superfice Curvada ~ \

Recomendado Suporte 1.5D

« Recomendado Suporte Acima de 3D »

N&o Recomendado para Suporte Acima de 3D

Néo
Recomendado

*A sobreposicao deve ser inferior a 1/3xD na expansao do furo com suporte de 1.5D
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