{g I(H u E E Ra Broca Modular de Alta Eficiencia

DRA

Broca Modular de Alta Eficiencia

von DRA

El nicleo mas espeso limita la deflexion

Rotura fina de viruta y corte suave de agujeros profundos

Facil reemplazo del inserto

@ Tipo de Doble Margen , /
A

Inserto de alta
precision para el
Mecanizado de Acero

HQP

Para Materiales de Dificil
Corte/Mecanizado de
Acero Inoxidable

HQS




Taladro Modular de Alta Eficiencia

MagicDrill D RA

Excelente precision del agujero con un disefio de baja fuerza de corte
5 ventajas para resolver eficazmente las dificultades mas comunes del taladro

4 disenos de insertos diferentes ofrecen una variedad de aplicaciones de mecanizado

De Uso General Tipo de Doble Margen
Para M izado de A /A Inoxidabl | to de Alta Precisio
para ecniado decarohceronoréatie (3 VA oo H QP

Para una amplia gama de aplicaciones de taladrado Fondo especial de dos pasos y doble margen
El borde del cincel especial reduce la fuerza de Reduce el impacto para un mecanizado del
empuje y controla la vibracion acero con mayor precision

Excelente precisién del agujero
~ Diametro de Taladrado

9794 ~033

A

N j/'u ) Diametro de Taladrado
% 1

287.94 ~919.9
l- PR1525

Amplia linea de portaherramientas para el taladro de agujeros superficiales y profundos

Profundidad de taladrado 1.5D 3D 5D 8D 12D

SS-DRA _ Diametro de Taladrado 7.94 ~ 325.5

Vastago recto

SF-DRA Diametro de Taladrado Diametro de Taladrado 87.94 ~ 233 Diametro de Taladrado
Véstago con brida & ©7.94 ~ 925.5 - 212 ~ 925.5

Facil Reemplazo del Inserto @ P4

Elinserto se puede reemplazar sin quitar el tornillo



Para Materiales de Dificil Corte/ H S . F T P
Mecanizado de Acero Inoxidable e el e

Fondo especial de dos pasos y doble margen Soluciona problemas en el escariado

Mejora la estabilidad de los materiales de dificil corte Mejor precision del agujero con la geometria de punto piloto
y del acero inoxidable durante las operaciones de mecanizado y las especificaciones de doble margen

Diametro de Taladrado
28.00 ~ ¢25.4

Diametro de Taladrado
28.00 ~ 319.5

PR1535

Adelgazamiento optimizado de virutas @
para una evacuacion estable de virutas P3

La ranura de apoyo con canal més ancho (5D, 8D y 12D)
permite una evacuacion suave de virutas

Accesorio de Biselado

Para el Tipo SS



El diseno de baja fuerza de corte mejora la precision del agujero

El borde del cincel especial con curva S reduce la Comparacién de Fuerza de Corte (Evaluacion Interna)
fuerza de empuje y controla la vibracion 4000

Imagen del 3000

borde de corte 2,888

2,000 ABAJO 2,265

TFuerza del Empuje (N)

1,000

DRA Taladro Estandar

DRA(GM) Competidor A Competidor B

Condiciones de Corte: Vc = 120 m/min, f = 0.25 mm/rev
Didm. de Taladro @14, L/D = 5, Profund. de Taladro 45 mm, Con Refr.
Pieza de Trabajo: S50C

El 6ptimo espesor del nucleo limita la deflexion

Mejora de la precision del agujero con el control de la Redondez - Comparacién de Cilindricidad (Evaluacion Interna)
deflexion del taladro con un nicleo un 20% mas espeso DRA(GM) Competidor D Competidor E
en comparacion con el Competidor C

Comparacion del
Espesor del Nticleo

Competidor C Redondez 187 um 31.7 um 27.3 um

Cilindricidad 23.6 um 343 um 30.1 pm

Condiciones de Corte: Vc = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev
Didm. de Taladro @14, L/D = 5, Posicion de Medicion 55 mm, Con Refr.
Pieza de Trabajo: S50C

E Buena rotura de virutas incluso en
aplicaciones de taladro de agujero profundo

Adelgazamiento de virutas optimizado para una evacuacién estable de virutas

Ranura de apoyo con canal mas ancho (5D, 8D and 12D) permite una evacuacion suave de virutas

Comparacion de la Viruta
(Evaluacion Interna)

-, e

e ' e el T .
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Ranura de soporte
(Ayuda a la evacuacion de virutas)

DRA(GM) Competidor F Competidor G

Condiciones de Corte: Vc = 60 m/min, f = 0.2 mm/rev, Didm. de Taladro 214, L/D = 5
Profund. de Taladro 70 mm, Con Refr. Pieza de Trabajo: SUS304



Facil reemplazo del inserto

Reemplace el inserto sin remover el tornillo

Reemplace el inserto Instale el inserto en el portaherramientas " . .
sin remover el tornillo (alinee la linea de guia del inserto con la Fije el inserto apretando el tornillo
posicion del tornillo)

Larga vida util de la herramienta 'y
b) . . : :
mecanizado estable de diversas piezas de trabajo

12 Recomendacién
MEGACOAT NANO grado PR1535 se utiliza para mecanizar diversos materiales, Acero/Acero inoxidable]  Hierro Fundido
desde el acero hasta el acero inoxidable, con la combinacion de un sustrato PR1535 PR1525

resistente y una capa de nano recubrimiento especial

Propiedades de Recubrimiento Comparacion de Resistencia al Desgaste (Evaluacion Interna)
40 MEGACOAT NANO 05
35 O
) 020 | M DRA (PR1535)
20 .TICN

o B Competidor H
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Temperatura de inicio de la oxidacion (°C) Tiempo de Corte (min)
|III Baja Resistencia a la Oxidacién Alta Condiciones de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev

Drilling Dia. 14, L/D = 5, Profund. de Taladro 45 mm, Con Refr. Pieza de Trabajo: SCM440H

Estudios de Caso

Accesorio SS5400

Ve =70 m/min (n = 1,240 min™')
f=023 mm/rev (Vf = 285 mm/min)
Profund. de Taladro 100 mm

Con Refr. Interna

Con taladro de agujero central
SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Placa SUS304

Ve =60 m/min (n=2,120 min™')
f=0.12 mm/rev (Vf = 254 mm/min)
Profund. de Taladro 15 mm

Con Refr. Interna

SS10-DRA09OM-3

DA0900M-GM PR1535

Agujero pasante

Agujero pasante
Tiempo de Corte # de agujeros

Tiempode Corte  :
Competidor ) 18-7D © CompetidorK 093D
il 65.c  [EHEaiihel  ROD

El Competidor J aplicd un ciclo de picoteo para evitar la obstruccion de virutas. EI DRA prolongd la vida dtil de la herramienta 5 veces més que el Competidor K.
EI DRA controld la evacuacion de virutas sin picoteo. i EIDRA mantuvo un mecanizado estable y un excelente acabado superficial con
(Evaluacion del usuario) :  menos ruido de corte. (Evaluacion del usuario)




Inserto para el DRA

Tipo de Doble Margen /£
Inserto de Alta Precision para el Mecanizado de Acero H Q P @ i\

Fuerzas centripetas mejoradas con fondo especial de dos pasos
Excelente cilindricidad, redondez y acabado superficial en el mecanizado de acero

1 Las Fuerzas Centripetas Mejoradas Proporcionan Capacidades de Mecanizado
de Alta Precision tanto para los Centros de Mecanizado como para los Tornos [t Iy 2 Ser K 2

El fondo especial de dos pasos, el largo angulo de /\
inclinacion y el disefio de doble margen reducen el
impacto inicial para un mecanizado de mayor precisién
Comparacion de la fuerza de corte al entrar en la pieza de trabajo (Evaluacion Interna)
4500 | ™ DRA(HQP)
m Competidor L
(Para un mecanizado de alta precision)

3,000
Largo Angulo de Inclinacion

g

Doble Margen

1,500 [ ove oo e N gt S

Fuerza de empuje (N)

Entrando suavemente en la pieza de trabajo

0 0.25 0.50 075 1.00

w @ Tiempo de corte (seg)
~

Condiciones de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 30 mm, Con Refr. Pieza de Trabajo : S50C 216 (3D)

Comparacién de cilindricidad y redondez (Evaluacién Interna)
Centro de Mecanizado (BT50)

DRA (HQP) Competidor M (Para un mecanizado de alta precisién)

. 2 Excelente Acabado Superficial
con una Forma de Canal Exclusiva
brofund. de Las virutas controladas reducen las raspaduras en la pared del agujero

Taladro
70 mm

Cilindricidad: 19 um Cilindricidad: 52 um

Redondez: 17 um (70 mm) Redondez: 19 um (70 mm)

Condiciones de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, Con Refr.

Pieza de Trabajo: S50C @16 (5D)

Tornos

DRA (HQP) Competidor N (Para un mecanizado de alta precisién)

— Comparacién de acabado superficial
i de la pared del agujero
(Evaluacion Interna)

Tum)

i
60 mm <€—— Profund.de —®6mm 60 mm <&— Profund.de —® 6 mm S - H‘“ St
Taladro Taladro ‘ -
Cilindricidad: 19 um Cilindricidad: 71 um |- 40umRz -
Redondez: 9 ym (60 mm) Redondez: 12 yum (60 mm) ! ‘ IR
Condiciones de Corte: Vc = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev, H = 65 mm, Con Refr. Condiciones de Corte:Vic = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, Con Refr.
Pieza de Trabajo: SCM435 @13 (5D) Pieza de Trabajo: S50C 216 (5D)



Inserto DRA (HQP - Inserto de Alta Precision para el Acero) piém. de Taladro 67.94~219.90

. tolerancia k8
¥ DC k8(mm)
I 7.94 ~10.00 *8‘022
1010 ~ 18.00 +8,027
1810~ 1990 3033
k8 es la tolerancia de la dimension del inserto
No es la tolerancia del didmetro de corte
Inserto
L Dimensiones (mm) | Grado . . L, Dimensiones (mm) |  Grado . .
Descripcion D oL PRI5Z5 Portaherramientas Aplicable Descripcion 0 oL PRISS Portaherramientas Aplicable
DA 0794M-HQP | 794 | 190 | e DA 1400M-HQP | 14.00 | 3.1 °
0800M-HQP | 800 | 191 | e 1410M-HQP | 14.10 | 3.12 _ )
0810M-HQP | 8.10 | 1.93 $510-DRA0SOM-O 1420M-HQP | 14.20 | 3.14 SS16DRA14OM8
0820M-HQP | 8.20 | 1.94 SF12-DRA0SOM-O 1430M-HQP | 14.30 | 3.16 SF16-DRAT40M-
0830M-HQP | 830 | 1.96 1440M-HQP | 14.40 | 3.17
0840M-HQP | 8.40 | 1.98 DA 1450M-HQP | 14.50 | 3.19
DA 0850M-HQP | 8.50 | 1.99 1460M-HQP | 14.60 | 3.21
$516-DRA145M-O
0860M-HQP | 8.60 | 2.01 _ ] 1470M-HQP | 14.70| 3.22
0870M-HQP | 8.70 | 2.03 SS]ODRAOSSMg 1480M-HQP | 14.80 | 3.24 SF16-DRA145M-O
0880M-HQP | 8.80 | 2.05 SF12-DRA085M- 1490M-HQP | 14.90 | 3.25
0890M-HQP | 8.90 | 2.06 DA 1500M-HQP | 15.00 | 3.33
DA 0900M-HQP | 9.00 | 2.19 1510M-HQP | 15.10 | 3.35
0910M-HQP | 9.10 | 2.21 _ ] 1520M-HQP | 15.20 | 3.36
0920M-HQP | 920 | 2.22 SS]ODRAogoMg 1530M-HQP | 15.30| 3.38
0930M-HQP | 9.30 | 2.24 SF12-DRA0SOM- 1540M-HQP | 15.40 | 3.39 $516-DRA150M-O
0940M-HQP | 9.40 | 2.26 1550M-HQP | 1550 | 3.41 SF20-DRA150M-O
DA 0950M-HQP | 9.50 | 2.27 1560M-HQP | 15.60 | 3.42
0960M-HQP | 9.60 | 2.29 _ ] 1570M-HQP | 15.70 | 3.44
0970M-HQP | 9.70 | 2.31 S§10D§2°95,\MAg 1580M-HQP | 15.80 | 3.46
0980M-HQP | 9.80 | 2.32 SF12-DRA095M- 1590M-HQP | 15.90 | 3.47

0990M-HQP 9.90 | 2.34 DA 1600M-HQP 16.00 | 3.55

DA _1000M-HQP 10.00 | 2.35
1010M-HQP 10.10 | 2.36
1020M-HQP 10.20 | 2.38
1030M-HQP 10.30 | 2.40
1040M-HQP 1040 | 241

1610M-HQP | 16.10 | 3.57
$S12-DRAT00M-O lgggmzﬂgg 1258 g.gg
SF16-DRAT00M-O TeaoM o Tie40 30
1650M-HQP | 16.50 | 3.63

SS18-DRA160M-O
SF20-DRA160M-O

DA 1050M-HQP 10.50 | 2.43
1060M-HQP 10.60 | 2.44
1070M-HQP 10.70 | 2.46
1080M-HQP 10.80 | 2.47
1090M-HQP 10.90 | 2.49

1660M-HQP | 16.60 | 3.65
5512-DRA10SM-O T R
SF16-DRA105M-O 1690M-HQP | 16.90 | 3.69
DA 1700M-HQP | 17.00 | 3.73

DA 1100M-HQP 11.00 | 2.65
1110M-HQP 11.10 | 2.67
1120M-HQP 11.20| 2.68
1130M-HQP 11.30| 2.70
1140M-HQP 1140 2.72

1710M-HQP__ [17.10] 3.75
SS12:DRATTOM-O i R
SF16-DRAT10M-O 1740M-HQP__ [17.40| 3.80
1750M-HQP [ 17.50 | 3.81

SS18-DRA170M-O
SF20-DRA170M-O

DA 1150M-HQP 11.50| 2.73
1160M-HQP 11.60 | 2.75
1170M-HQP 11.70 | 2.76
1180M-HQP 11.80| 2.78
1190M-HQP 11.90 | 2.80

1760M-HQP | 17.60 | 3.83
5512-DRATTSMO 1770M-HQP | 17.70 | 3.84

5 1780M-HQP | 17.80 | 3.86
SF16-DRAT15M- 1790M-HQP | 17.90 | 3.88
DA 1800M-HQP | 18.00 | 3.97

DA 1200M-HQP 12.00| 2.79
1210M-HQP 12.10 | 2.81
1220M-HQP 12.20 | 2.82
1230M-HQP 1230 | 2.84
1240M-HQP 1240 | 2.86

1810M-HQP [ 18.10| 3.98
SS14-DRA120M-O 1820M-HQP | 18.20 | 4.00

1830M-HQP | 18.30 | 4.02
SF16-DRA120M-O I (50 205
1850M-HQP | 18.50 | 4.05

$S20-DRA180M-O
SF25-DRA180M-O

DA 1250M-HQP 12.50 | 2.87
1260M-HQP 12.60 | 2.89
1270M-HQP 12.70 | 291
1280M-HQP 12.80| 2.92
1290M-HQP 12.90 | 2.94

1860M-HQP | 18.60 | 4.06
SS14.DRAT25MO 1870M-HQP | 18.70 | 4.08

1880M-HQP | 18.80 | 4.09
SF16-DRA125M-O 1890M-HQP | 18.90 | 4.11
DA 1900M-HQP | 19.00 | 4.20

DA _1300M-HQP 13.00 | 2.98
1310M-HQP 13.10 | 2.99
1320M-HQP 13.20 | 3.01
1330M-HQP 1330 3.02
1340M-HQP 1340 | 3.04

1910M-HQP [ 19.10 | 4.22
swomoons || TG 1920 42
SF16-DRAT30M-O 1940M-HQP__ | 19.40 | 4.26
1950M-HQP | 19.50 | 4.28

$S20-DRA190M-O
SF25-DRA190M-O

DA 1350M-HQP 13.50 | 3.06 1960M-HQP 19.60 | 4.29

1360M-HQP__ | 13.60 | 3.07 ) ] 1970M-HQP | 19.70 | 4.31
1370M-HQP | 13.70 | 3.09 >514 DRABSMg 1980M-HQP | 19.80 | 4.33
1380M-HQP | 13.80 | 3.10 SF16-DRA135M- 1990M-HQP | 19.90 | 4.34

1390M-HQP 13.90 | 3.12

Insertos vendidos en cajas con 1 pieza

@ : Stock Estandar



Inserto para el DRA

Materiales de Dificil Corte/Mecanizado de Acero Inoxidable H QS @

Disefio original adecuado para el mecanizado de materiales de dificil corte como el Inconel
La alta calidad y el mecanizado estable proporcionan una larga vida util de la herramienta

Tres recursos especializadas en el mecanizado de materiales de dificil corte

Fondo Especial de Dos Pasos Doble Margen Forma Unica de Canal

/\ m i \
Suprime la rotura repentina al entrar en Optimizado para el mecanizado de Superior control de viruta
la pieza materiales de dificil corte

Evita dafios en las paredes del agujero.
Mejora de la resistencia del borde de corte Mejora de la resistencia al calor Excelente acabado superficial

2 Larga vida util de la herramienta y mecanizado
de alta calidad de Inconel y acero inoxidable

Inconel

Comparacién de Resistencia al Desgaste (Evaluacion Interna) DRA (HQS)

E 0.30 ompetidor P

£ Parte del hombro Parte del cincel

o ompetidor O

o 025

5 d

= 020 Ro i 4

[

© ombro ae erto o

© .

S 0.15 DRA(HQS (Despties de 14 min. de mecanizado)

©

% 010 = DRA (HQs) Condicién de d t | B in rot

3 . - Competidor 0 ondicion de adesgaste norma uena sin rotura

50 -

& | COmPEtIdOF P Condiciones de Corte: Vc = 20 m/min, f = 0.15 mm/rev, Diam. de Taladro @14.5 (3D)

& 0 Profund. de Taladro 40 mm, Con Refr. (interna y externa), Pieza de Trabajo: Inconel 718, BT50 M/C
5 10 15

Tiempo de corte (min)
La parte del hombro y la parte del cincel del competidor estaban rotas y se acort6 la vida util de la herramienta.
HQS mantiene una larga vida util de la herramienta

Acero Inoxidable
Después del mecanizado

DRA (HQS) Competidor Q

Comparacién de la Precision del Didmetro del Agujero (Evaluacion Intema)

0.06
g m DRA (HQS) Ew!’
o m Competidor Q ;
T 004
f=
o
2 Posicion de medicion del
[ diametro del orificio
£ 0.02
T Bueno Se ha producido un rajado
Q
(5}
A \ Condiciones de Corte: Vc = 40 m/min, f = 0.10 mm/rev, Didm. de Taladro @ 10.8 (5D)

0 5 o o Profund. de Taladro 40 mm, Con Refr. (interna y externa), Pieza de Trabajo: SUS304, BT50 M/C

40 *E| sobredimensionado es la diferencia entre el didmetro real del agujero y el didmetro del taladro
ElI HQS tiene excelentes propiedades centripetas con el fondo especial de dos pasos y el doble margen.
Proporciona una precision superior del diametro del agujero

7



Inserto DRA (HQS-Materiales de Dificil Corte/Mecanizado de Acero Inoxidable) pism. de Taladro 28.00 to #19.5

tolerancia k8

DC k8(mm)
7.94 ~10.00 +g.ozz
/
1010~1800 0027
1810~ 1990 0033
k8 es la tolerancia de la dimension del inserto.
No es la tolerancia del didmetro de corte.
Inserto
o Dimensiones (mm)|  Grado ) ‘ o, Dimensiones (mm)|  Grado ) )
6 Portah Aplicabl
Descripcion 0 oL PR1535 Portaherramientas Aplicable Descripcion 0C oL PR1535 ortaherramientas Aplicable
DA 0800M-HQS 8.00 | 1.76 [ $S10-DRA0SOM-O DA 1400M-HQS |14.00| 2.79 [ $516-DRAT40M-O
0820M-HQS | 820 | 178 | e | SF12-DRA0SOM-O 1420M-HQS | 14.20| 281 | @ SF16-DRAT40M-O
SS16-DRA145M-O
- = b d [ ]
DA 0850M-HQS 8.50 | 1.82 [ DA 1450M-HQS | 14.50 | 2.85 SF16-DRA145M-O
SS10-DRA085M-O
c . . . ®
0870M-HQS 8.70 | 1.85 ° SF12-DRA0S5M-O DA 1500M-HQS | 15.00 | 2.96
0880M-HQS 8.80 | 1.86 [ ] 1520M-HQS 15.20| 2.99 [
SS16-DRA150M-O
= . . [ J H . . [ ]
DA 0900M-HQS 9.00 | 1.97 1530M-HQS | 15.30| 3.00 SF20-DRA150M-O
SS10-DRA09OM-O
P b d [ ] - . J [ J
0930M-HQS 9.30 | 2.01 SF12-DRA0IOM-O 1550M-HQS | 15.50 | 3.02
0940M-HQS 9.40 | 2.02 ® 1570M-HQS | 15.70 | 3.04 [
DA 0950M-HQS 9.50 | 2.03 [ DA 1600M-HQS |16.00| 3.18 [
SS10-DRA095M-O
0970M-HQS 9.70 | 2.05 [ SF12-DRA095M-O 1610M-HQS | 16.10| 3.20 [
SS18-DRA160M-O
F y d [ ] - b 5 [ ]
0980M-HQS 9.80 | 2.06 1620M-HQS [ 16.20| 3.21 SF20-DRAT60M-O
DA 1000M-HQS 10.00 | 2.17 ® 1630M-HQS | 16.30 | 3.22 [
SS12-DRA100M-O
= b . [ ] - b b
1030M-HQS 10.30 | 2.21 SF16-DRAT00M-O 1650M-HQS | 16.50 | 3.25 )
1040M-HQS 10.40 | 2.22 [ DA 1700M-HQS |17.00| 3.38 ®
SS18-DRA170M-O
DA 1050M-HQS 10.50 | 2.23 [ SS12-DRATO5M-O 1750M-HQS | 17.50 | 3.44 ) SF20-DRA170M-O
1080M-HQS | 10.80| 227 | e | SF16-DRAIOSM-O 1770M-HQS | 17.70| 346 | @
SS12-DRA110M-O
- d . ) 1800M-HQS |18.00 | 3.59 [
DA 1100M-HQS 11.00 | 2.38 SF16-DRAT10M-O DA Q
20-DRA180M-O
SS12-DRAT15M-O 1810M-HQS |18.10| 360 | @ 5
- . . [ ] : . - -
DA 1150M-HQS 11.50 | 2.44 SF16-DRAT15M-O SF25-DRA180M-O
SS14-DRA120M-O 1850M-HQS | 18.50 | 3.65 )
= d . [ ]
DA 1200M-HQS 12.00 | 2.50 SF16-DRA120M-0
< ° DA 1900M-HQS |19.00| 3.79 [
DA 1250M-HQ 12.50 | 2.57 S$S14-DRAT25M-0O $520-DRAT9OM-C)
" . 1930M-HQS |19.30| 3.82 )
1260M-HQS | 12.60| 258 | @ SF16-DRA125M-O SF25-DRAT90M-O
14-DRA130M- 1950M-HQS | 19.50 | 3.84 [
DA 1300M-HQS 13.00 | 2.68 ° 5514-DRAT3OM-O
SF16-DRA130M-O Insertos vendidos en cajas con 1 pieza
DA 1350M-HQS 1350 | 2.74 ° @ : Stock Estandar
) ) SS14-DRA135M-O EI HQS se puede personalizar dentro del rango de ¢ 7.94 a ¢ 19.90 de didmetro de taladro
1390M-HQS 13.90 | 2.78 ° SF16-DRA135M-O Para obtener mas informacion, péngase en contacto con un representante de ventas de KYOCERA.




Inserto DRA (GM - de Uso General) piam. de Taladro 27.94 ~ 33.00

tolerancia k8

DC

k8(mm)

7.94 ~10.00

+0.022
0

10.10 ~ 18.00

+0.027
0

18.10 ~ 30.00

+0.033
0

30.10 ~ 33.00

+0.039
0

k8 es la tolerancia de la dimension del inserto

No es la tolerancia del diametro de corte

12 Recomendacién

L Dimensiones (mm) Grado . . L Dimensiones (mm) Grado . .
Descripcion 0 P | PR1535 | PRISZS Portaherramientas Aplicable Descripcion 0 L | PR1535 | PRIS2S Portaherramientas Aplicable
DA 0794M-GM | 7.94 | 134 | @ ° DA 1300M-GM |13.00| 220 | @ °
0800M-GM | 8.00 | 135 | ® ° 1310M-GM [13.10] 222 | @ °
0810M-GM [ 8.10 [ 137 | ® | @ | SS10-DRA08OM-O 1320MGM 113201 224 o | o | SS14-DRA130M-O
0820M-GM | 820 | 138 | ® | ® | SF12-DRA08OM-O 1330M-GM | 1330 225 | o | e | SF16-DRAI30M-O
0830M-GM | 830 | 140 | ® ° 1340M-GM [ 1340|227 | e °
0840M-GM | 840 | 142 | @ ° DA 1350M-GM |13.50] 229 | @ D
DA 0850M-GM | 8.50 | 1.44 [ ) [ ) 1360M-GM | 13.60 | 2.31 ° °
$S14-DRA135M-O
0860M-GM | 8.60 | 1.46 ® ) 1370M-GM | 13.70 | 2.33 PY P
$510-DRA085M-O . .
0870M-GM | 870 [ 148 [ e | ® | .. To o~ 1380M-GM | 13.80| 235 | o | e | SF16-DRA13SM-O
0880M-GM | 8.80 | 149 | @ LJ 1390M-GM [13.90| 236 | @ °
i 8288%-2% g-gg 1-5; L) L) DA 1400M-GM |14.00] 233 | @ °
' : 1.5 L] L] 1410M-GM [14.10] 234 | @ °
0910M-GM | 9.10 | 154 | @ ° $516-DRAT40M-O
SS10-DRA09OM-O 1420M-GM | 14.20 | 2.36 [ [ )
QO20MLGM_ 920 156 & & | Gr12-DRA0SOMIO 1430M-GM | 14.30| 238 | o | e | SF16-DRA14OM-O
E : : 1440M-GM | 1440 | 240 | @ °
5 83‘5‘8”% g-gg }-Z? : : DA 1450M-GM | 1450 242 | ® | @
E . . 1460M-GM | 14.60 | 243 | @ °
0960M-GM__ 9.60 | 1.63 __® _ ® | ¢50.pRAG9SM-O 1470M-GM [ 1470 245 | ® | ® 2?682214538
0970M-GM | 9.70 | 165 | @ o | DRAGIIMO 1480M-GM | 1480 | 247 | e ° 16-DRA145M-
0980M-GM | 9.80 | 167 | ® | ® 095 TR Rl 1190 545 e e
0990M-GM | 9.90 | 168 | @ ° = . .
DA 1500M-GM | 15.00| 252 | @ °
DA_1000M-GM [ 10.00] 1.70 | @ °
ToTGECE 10,10 173 1510M-GM | 15.10| 254 | @ °
oo oM 1030 | 12e e | o | SS12-DRAT00M-O 1520M-GM |1520| 255 | ® | ®
1030M-GM 10'30 1'75 ° ° SF16-DRA100M-O 1530M-GM | 15.30 | 2.57 [J ) 5
B 010 17 e o 1540M-GM | 1540 | 259 | @ ® | SS16-DRA150M-
- 1550M-GM [ 1550 | 2.61 | @ ® | SF20-DRA150M-O
DA_1050M-GM [ 10.50] 1.79 | @ ° T22oMmaM T1s20 T 263 o o
1060M-GM | 10.60| 1.81 | @ ® | <c15-DRATOSM-O 1270moM 11270 26s T e o
1070M-GM [ 10.70| 1.83 | e ° 2 d
- SF16-DRA105M-O 1580M-GM | 15.80| 2.66 | @ °
1080M-GM | 10.80| 1.85 | @ ° T2s0M-aM 1290 268
1090M-GM [ 10.90| 186 | ® | ® TaooMer 11200 2 LI
DA 1100M-GM | 11.00| 1.87 | ® | ® RARICOONE 6001269, © A @
. 1610M-GM | 16.10| 2.71 | @ °
1110M-GM [ 11.10] 1.89 | e ® | <c15-DRATIOM-O
1120M-GM | 11.20] 191 | ® | ® 1620M-GM 1620/ 273 | & | @
T130MGM 111301192 e e | SF16-DRAT10M-O 1630M-GM | 1630 2.75 | @ °
1140M-GM | 11.40 | 1.94 P P 1640M-GM | 16.40 | 2.76 [ ) [ ] SS18-DRA160M-O
DA 1150M-GM | 11.50] 1.96 | @ ° }gggmgm 1223 §'§§ : : SF20-DRA160M-O
1160M-GM | 11.60| 1.98 | @ ° = . .
1170M-GM [11.70] 2.00 | @ o | SS12DRANISMO 1670M-GM 16.70| 2.82 | @ °
1180M-GM | 11.80| 201 | o | e | SFI6DRATISM-O 1680M-GM |16.80| 284 | ® | ®
1190M-GM | 11.90 | 2.03 ° ° 1690M-GM | 16.90 | 2.86 [J )
DA 1200M-GM [12.00] 203 | @ ° DA1700M-2M 17.00| 286 | @ o
1210M-GM | 12.10] 2.05 | @ ° 1710M-GM [17.10| 2.88 | @ )
1220M-GM | 1220|207 | @ ° 5514-DRAT20M-O 1720M-GM [ 1720|290 | @ °
1230M-GM | 12.30] 208 | @ | e | SF16-DRA120M-O 1730M-GM [17.30| 292 | @ | @
1240M-GM | 1240 2.10 | @ ° 1740M-GM | 17.40| 293 | @ ® | SS18-DRA170M-O
DA _1250M-GM | 12.50] 212 | @ ° 1750M-GM [ 1750 2.95 | e ® | SF20-DRA170M-O
1260M-GM | 12.60 | 2.14 | @ ° 1760M-GM | 17.60 | 297 | @ °
1270M-GM | 12.70] 216 | @ ° 5514-DRAT25M-O 1770M-GM [ 17.70[ 299 | @ °
1280M-GM | 12.80| 2.17 | @ | e | SF16-DRA125M-O 1780M-GM |17.80| 301 | ® | ®
1290M-GM [ 12.90] 2.19 | e ° 1790M-GM [17.90| 3.03 | e °

Insertos vendidos en cajas con 1 pieza
@ : Stock Estandar




Inserto DRA (GM - de Uso General) piam. de Taladro 97.94 ~ 233.00

tolerancia k8

DC

k8(mm)

7.94~10.00

+0.022
0

10.10 ~ 18.00

+0.027
0

18.10 ~ 30.00

+0.033
0

30.10 ~ 33.00

+0.039
0

k8 es la tolerancia de la dimension del inserto

No es la tolerancia del diametro de corte

12 Recomendacién

Descripcion Dm;)ecnsmnes:)rrm) PR153G;ad:R1525 Portaherramientas Aplicable Descripcion D|n:)ecn5|ones:)n|-1m) PR153iradPoR1525 Portaherramientas Aplicable
DA 1800M-GM | 18.00 | 3.04 | ® ° DA 2100M-GM |21.00| 354 | @ ® | 5$525-DRA210M-O
1810M-GM |18.10| 3.06 | ® d 2150M-GM | 2150 | 363 | ® ® | SF25-DRA210M-O
[N 1820 307 0 o DA 2200M-GM (2200|371 | ® | ® | s525.DRA220M-O
BSONEGNN| 18.30 (305 | & | @ 2250M-GM |2250| 380 | ® | ® | SF25-DRA220M-O
1840M-GM | 1840 3.11 | @ ® | SS20-DRA180M-O el 2300 | 357 | e o | SS25.DRAZIOMO
1850M-GM | 1850 3.13 | @ ® | SF25-DRAT80M-O S3someM 12350 396 e o | SF25-DRA23OM-O
1860M-GM |18.60| 3.15 | ® ° : :
1870M-GM 11870 | 3.17 ° ° DA 2400M-GM | 24.00 | 4.04 ) [ ) $525-DRA240M-O
18380M-GM | 1880 | 318 | e ° 2450M-GM | 24.50| 413 | @ ® | SF25-DRA240M-O
1890M-GM [18.90| 320 | ® ° DA 2500M-GM |25.00| 420 | @ ® | SS32-DRA250M-O
DA 1900M-GM | 19.00 | 3.21 | @ ° 2550M-GM | 2550 | 429 | @ ® | SF25-DRA250M-O
1910M-GM [19.10| 323 | @ ° DA 2600M-GM | 26.00| 480 | ® °
1920M-GM |1920/ 325 | ® | ® 2650M-GM | 2650| 490 | o | e | >2DRA26OM-C
1930M-GM |19.30| 327 | @ | @ DA 2700M-GM [27.00| 499 | ® | @
1940M-GM |1940| 329 | ® | @ | S520-DRA190M-O 2750MGM | 2750 | 500 | e | e | o 22 DRA27OMO
1950M-GM [19.50 | 330 | ® ® | SF25-DRAT90M-O Bl c00| 43 | e .
1960M-GM |19.60| 332 | @ ° S8s0M-aM 12850 (283 | e o | SF32-DRA280M-O
1970M-GM [19.70 | 334 | @ °
ROV 1960 | 335 | e . DA 2900M-GM |29.00| 490 | @ ® i DRAZIOMO
1990M-GM 11990 | 338 | e o 2950M-GM |29.50| 501 | ® °
DA 2000M-GM | 20.00 | 3.37 PS PS DA 3000M-GM | 30.00 | 5.07 [ ] [ ] SF32-DRA300M-O
2010M-GM |20.10 | 3.39 ° Y 3050M-GM | 30.50 | 5.17 () [}
2020M-GM 2020 | 341 | @ ° DA 3100M-GM [31.00| 526 | ® °
2030M-GM /2030|343 | ® | @ 3150M-GM |3150| 537 | o | o | SIoXDRASIOMO
2040M-GM | 20.40 | 3.45 ® [ J SS25-DRA200M-O DA 3200M-GM | 32.00| 5.41 ° °
2050M-GM | 2050 | 346 | @ | @ | SF25-DRA200M-O 3250M-GM |3250| 551 | ® | @ | SF32-DRA320M-O
2060M-GM_| 2060 348 | ® | @ 3300M-GM |3300| 562 | ® | ®
2070M-GM |20.70| 350 | ® ° : : :
Insertos vendidos en cajas con 1 pieza
2080M-GM |20.80 | 3.52 | @ ° ® - Stock Estandar
2090M-GM |20.90 | 354 | @ °

Descripcion del Sistema de Identificacion (nserto)

DA D000

?

!

M - COH)

\nsertoparaMag\'cDriIIDRA‘ ‘ Didm. del Taladro (mm) ‘ ‘Métrica

Inserto

10

GM: De Uso General
HQP: Inserto de alta precision para el Mecanizado de Acero
HOS:Pra el Mecarizado de

idles de Dif Corte /Acero noxdab

FTP: Para el Escariado




Inserto DRA (FTP - Escariado) piam. de Taladro 8.00 ~ 825.40

\
tolerancia k8
_ DC k8(mm)
El drea no cortada permanece +0.022
en el agujero ciego debido al 8.00 ~10.00 0
biselado en la parte del hombro 1
DC 1010~1800 090
DG, . 0
‘ (a9
‘ 1810~2540 10033
(Altura del biselado 0
k8 es la tolerancia de la dimension del inserto
Nota No es la tolerancia del didmetro de corte
Aplicable a los soportes 1.5D,3D,5D y 8D, Se necesita de un agujero preparado (0.5 x DC) al utilizar el soporte 8D
12 Recomendacion
Descriodion Dimensiones (mm) Grado Portaherramientas Descriocion Dimensiones (mm) Grado Portaherramientas
P DC | DG | PL |PR1535|PR1525 Aplicable P DC | DG | PL |PR1535|PR1525 Aplicable
- 5516-DRA150M- O
DAO8OOM-FTP | 8.00 ® | ® [«ioDR A080M—8 DA1550M-FTP 1550/ 4.40 | 065 | ® | @ |22,0 non2ov S
DA0830M-FTP | 8.30 e | o |SF12-DRADSOM- DA1600M-FTP |16.00 o | o
DA0850M-FTP | 8.50 o o SS10-DRAOBSM- O DA1650M-FTP | 16.50 o | o |SF20DRATGON-
DA08SOM-FTP | 8.80 o | o |SF12-DRACSSM- DA1700M-FTP |17.00 ® | ® |ci5DRAT7OM-O
5.00 | 0.75 M-O
DAO900M-FTP | 9.00 ) ® | <c10-DRAOOOM- O DA1750M-FTP |17.50 P e |SF20-DRA170M
DA0930M-FTP | 930 300|043 @ | e [SF12DRAOSOM-O DATB0OM-FTP 1800, | | ® | ® |ssonnparson.0
N $S10-DRA095M- O : : SF25-DRA180M- O
DA0950M-FTP | 9.50 [ ® | 2215 _DRAOIEM- O DA1850M-FTP |18.50 ) )
DA1000M-FTP |10.00 ° ® | <512-DRATOOM-O DA1900M-FTP |19.00 530 | 085 ° ® | <70-DRAT90M-O
DATO3OM-FTP |1030| . | | ® | ® SF16-DRA100M- O DA1950M-FTP [19.50 o | o |SF25-DRAT9OM-O
DA1050M-FTP |10.50 ) ® | <512-DRATOSM-O DA2000M-FTP |20.00 570 | 0,90 ° ® |55 DRA200M-O
DA1080M-FTP [10.80 e | o |SFI6-DRAIOSM-O DA2050M-FTP |20.50 e | o |SF25-DRA200M-O
SS12-DRA110M- O 4
DA1100M-FTP |11.00 340 | 050 ® ® 2216 DRATIOM- O DA2100M-FTP |21.00 600 | 095 ) ) gg%ggm%}g 8
’ ) SS12-DRAT15M-O d ' ' -
DA1150M-FTP |11.50 ® | o [EBRA1EMO DA2150M-FTP |21.50 e o
SS14-DRA120M- O DA2200M-FTP |22.00 ® )
DAT200M-FTP_|12.00 ® | ® [SFi6-DRAT20M-O 640 | 1.00 2025 DRAZ2OM-
DA1250M-FTP |1250/3.70 | 053 | @ | @ DA2250M-FTP | 22.50 °© | ®
— SIEBRAIZEM-S DA2300M-FTP |23.00
DA1270M-FTP |12.70 o | o |SFIG-DRATZSM-O - 001 60| 105 | ® | ® |ss25-DRA230M-O
SST4-DRAT3OM-O DA2350M-FTP |23.50 o | o [SF25-DRA230M-O
DA1300M-FTP |13.00 ) ® P16 -DRATIOM- O
3.90 | 0.56 DA2400M-FTP |24.00 ) )
i SS14-DRA135M- O : SS25-DRA240M- O
DA1350M-FTP |13.50 ) ° i i 6.80 | 1.10
SF16-DRA135M- O 0 SF25-DRA240M- O
DA2450M-FTP |24.50 ) )
0 SS16-DRA140M- O
DA1400M-FTP |14.00 ) ® | PG DRATAOM- O
4.20 | 0.60 SS16:DRA145M:O DA2500M-FTP |25.00 500 | 120 ) ® 535 DRA250M-O
DA1450M-FTP |14.50 ) ® | PG DRATABM- O DA2540M-FTP 12540 : ° e |SF25-DRA250M-O
SS16-DRA150M- O
DA1500M-FTP |15.00| 4.40 | 0.65 ® ® SF20-DRA150M- O Insertos vendidos en cajas con 1 pieza
@ : Stock Estandar
Pieza de trabajo aplicable y pieza de trabajo no recomendada
. . ) . *Expansion del n c - o o
Superficie Plana Placas Apiladas Material de Tuberia Aqujero Aqujerode Ntcleo | Superficie Concava | Superficie Inclinada | Medio Cilindrico

o>
P

¥

Mecanizado de
porciones centrales

|
,,

Metamzado e porciones

desuperfce cura

N

Ng

£
ii

4

Soporte 1.5D Recomendado

* Soporte Recomendado Por Encima de 3D *

Soporte No Recomendado Por Encima de 3D

No recomendado

*La superposicion debe ser inferior a 1/3 x DC en la expansion del agujero con el soporte 1.5D

1



Portaherramientas DRA (vastago Recto)

Agujero para Agujero para
m Ly liquido refrigerante m Ly liquido refrigerante
@ ol : & L= ¥
Q] ) ] i
_LPL Ls |2 _llPL s |
OAL & | OAL 5
v} )}
[a) o
Agujero para Agujero para
m ‘L-‘ liquido refrigerante m L | liquido refrigerante
& =t & == ]
(&) = I
JlPL Ls |2 lLPL Ls £
| OAL & OAL g
) v}
[a)] &)
Dimensiones del Portaherramientas @
= Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
Descripcion S 'ge DC Inserto Aplicable i
thd 3 = - DCON OAL ] LS Pl TO"."”P,de Llave inglesa
1 min. | max. (h6) Sujecion
SS10-DRA080OM-1.5 ® | 794|849 66.2 12.8 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SS10-DRA085M-1.5 ® | 850899 67.5 135 DAO0850M-... ~ DA0890M-...
10 40 HS-2524TRP
SS10-DRA090M-1.5 ® |9.00|9.49 68.7 14.3 DAQ900M-... ~ DA0940M-...
SS10-DRA095M-1.5 ® | 9.50]|9.9 70.0 15.0 DAQ950M-... ~ DAQ990M-...
SS12-DRA100M-1.5 ® [10.00/10.49 76.2 15.8 DA1000M-... ~ DAT1040M-...
SS12-DRA105M-1.5 ® [10.50/10.99 1 77.5 16.5 DA1050M-... ~ DAT090M-... —
SS12-DRA110M-1.5 ® [11.00/11.49 79.7 17.3 DA1100M-... ~ DAT1140M-...
SS12-DRA115M-1.5 ® [11.50/11.99 81.0 18.0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-1.5 ® [12.00/12.49 82.2 18.8 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-1.5 ® [12.50(12.99 14 83.5 19.5 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-1.5 ® [13.00/13.49 84.7 20.3 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-1.5 ® [13.50/13.99 86.0 21.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-1.5 ® [14.00/14.49 90.2 21.8 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-1.5 ® [14.50|14.99 16 91.5 225 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SS16-DRA150M-1.5 ® [15.00/15.99 95.0 24.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-1.5 ® [16.00/16.99 18 98.5 25.5 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-1.5 ® [17.00/17.99 101.0 27.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
S$S20-DRA180M-1.5 ® [18.00/18.99 . 106.5 28.5 <0 DA1800M-... ~ DAT890M-...
SS20-DRA190M-1.5 ® [19.00/19.99 109.0 30.0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
S$S25-DRA200M-1.5 ® [20.00/20.99 117.5 315 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SS25-DRA210M-1.5 ® [21.00/21.99 120.0 33.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP| DTP-7
SS25-DRA220M-1.5 ® [22.00/22.99 25 123.5 34.5 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SS25-DRA230M-1.5 ® [23.00/23.99 126.0 36.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-1.5 ® [24.00|24.99 128.5 375 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-1.5 ® |25.00/25.50 32 135.0 39.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...

12

@ : Stock Estandar



Dimensiones del Portaherramientas m

Dimensiones (mm)

Piezas de Repuesto

Descripcion S ﬁ — DC — %2;\‘ AL W s Inserto Aplicable Tglrj?éll?éie Lave inglesa
SS10-DRA08OM-3 ® | 794|849 79 25.5 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SS10-DRA085M-3 ® | 850899 81 27.0 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
10 40 HS-2524TRP
SS10-DRA090OM-3 ® | 9.00| 949 83 28.5 DAQ900M-... ~ DA0940M-...
SS10-DRA095M-3 ® | 950|999 85 30.0 DAQ0950M-... ~ DAO990M-...
SS12-DRA100M-3 ® |10.00/10.49 92 31.5 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SS12-DRA105M-3 ® |10.50/10.99 1 94 33.0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FTP-5
SS12-DRA110M-3 ® (11.00/11.49 97 345 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SS12-DRA115M-3 ® |11.50(11.99 99 36.0 DA1150M-... ~DA1190M-...
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-3 ® [12.00(12.49 101 37.5 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-3 ® |(12.50(12.99 103 39.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-3 ® (13.00/13.49 14 105 40.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-3 ® (13.50/13.99 107 420 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-3 ® |14.00(14.49 112 43.5 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-3 ® [14.50(14.99 16 114 45.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SS16-DRA150M-3 ® |15.00(15.99 119 48.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-3 ® |16.00/16.99 18 124 51.0 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-3 ® (17.00/17.99 128 54.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SS20-DRA180M-3 ® [18.00/18.99 135 57.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SS20-DRA190M-3 ® |19.00(/19.99 20 139 60.0 >0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SS25-DRA200M-3 ® |20.00|20.99 149 63.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SS25-DRA210M-3 ® (21.00/21.99 153 66.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP| DTP-7
SS25-DRA220M-3 ® |22.00|22.99 25 158 69.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SS25-DRA230M-3 ® |23.00(23.99 162 72.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-3 ® [24.00(24.99 166 75.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-3 ® |25.00/25.50 32 174 78.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Stock Estandar
Dimensiones del Portaherramientas m
= Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
B, & g ey X max. D(E(;;d OAL L LS Inserto Aplicable Tglrjr;éll?étri]e Llave inglesa
SS10-DRA08OM-5 ® | 794|849 96 42.5 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SS10-DRA085M-5 ® | 8.508.99 99 45.0 DAO850M-... ~ DAO890M-...
10 40 HS-2524TRP
SS10-DRA090M-5 ® | 9.00|9.49 102 47.5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SS10-DRA095M-5 ® | 950|999 105 50.0 DA0950M-... ~ DAO990M-...
SS12-DRA100M-5 ® (10.00/10.49 113 525 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SS12-DRA105M-5 ® |10.50/10.99 116 55.0 DA1050M-... ~ DA1090M-...
SS12-DRA110M-5 ® [11.00{11.49 12 120 57.5 DA1100M-... ~ DAT140M-... FTP-5
SS12-DRA115M-5 ® |11.50/11.99 123 60.0 DA1150M-... ~ DA1190M-...
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-5 ® (12.00/12.49 126 62.5 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-5 ® (12.50/12.99 14 129 65.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-5 ® (13.00(13.49 132 67.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-5 ® |13.50(13.99 135 70.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-5 ® [14.00(14.49 141 72.5 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-5 ® |14.50|/14.99 16 144 75.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SS16-DRA150M-5 ® |15.00/15.99 151 80.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-5 ® |16.00/16.99 158 85.0 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-5 ® |17.00{17.99 18 164 90.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SS20-DRA180M-5 ® |18.00/18.99 20 173 95.0 50 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SS20-DRA190M-5 ® |19.00/19.99 179 100.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SS25-DRA200M-5 ® 20.00|20.99 191 105.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SS25-DRA210M-5 ® (21.00/21.99 197 110.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP| DTP-7
SS25-DRA220M-5 ® [22.00(22.99 25 204 115.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SS25-DRA230M-5 ® |23.00|23.99 210 120.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-5 ® |24.00|24.99 216 125.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-5 ® |25.00|25.50 32 226 130.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...

13
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Dimensiones del Portaherramientas m

= Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
o Z= : .
Descripcion S E — DC — [zﬁg;q OAL W s Inserto Aplicable ng?lelcl?dﬂe Liave inglesa
SS10-DRA08OM-8 ® | 794|849 121 68.0 DA0794M-... ~ DA0840OM-...
SS10-DRA085M-8 ® | 850|899 126 72.0 DAO0850M-... ~ DAO890OM-...
SS10-DRA090OM-8 ® |9.00|9.49 10 130 76.0 40 DAO900M-... ~ DA0940M-... H5-2524TRP
SS10-DRA095M-8 ® | 950 9.99 135 80.0 DAQ950M-... ~ DAO990M-...
SS12-DRA100M-8 ® |10.00/10.49 144 84.0 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SS12-DRA105M-8 ® |10.50/10.99 1 149 88.0 DA1050M-... ~ DAT090M-... FTP-5
SS12-DRA110M-8 ® (11.00/11.49 154 92.0 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SS12-DRA115M-8 ® (11.50/11.99 159 96.0 DA1150M-... ~ DA1190M-...
SS14-DRA120M-8 ® [12.00(12.49 163 100.0 45 DA1200M-... ~ DA1240M-... H5-2534TRP
SS14-DRA125M-8 ® [12.50({12.99 168 104.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-8 ® |13.00/13.49 b 172 108.0 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-8 ® (13.50/13.99 177 112.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-8 ® |14.00/14.49 184 116.0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-8 ® (14.50/14.99 16 189 120.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SS16-DRA150M-8 ® [15.00{15.99 199 128.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-8 ® [16.00/16.99 18 209 136.0 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-8 ® |(17.00/17.99 218 144.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SS20-DRA180M-8 ® |18.00/18.99 20 230 152.0 50 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SS20-DRAT90M-8 ® 19.00/19.99 239 160.0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
SS25-DRA200M-8 ® 20.00/20.99 254 168.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SS25-DRA210M-8 ® (21.00/21.99 263 176.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP | DTP-7
SS25-DRA220M-8 ® [22.00(22.99 25 273 184.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SS25-DRA230M-8 ® [23.00(23.99 282 192.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-8 ® 24.0024.99 291 200.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-8 ® |25.00/25.50 32 304 208.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...

@ : Stock Estandar

Piezas de Repuesto

Tornillo de Sujecion Descripcién Llave inglesa Descripcion Torque (N - m)
HS-2524TRP —_ FTP-5 05
DTP-7
HS-2534TRP
DTP-6 0.8
HS-3048TRP
HS-4067TRP FTP-5 DTP-7 1.2

Descripcion del Sistema de Identificacion (Portaherramientas)

(01 00-DRA OOO M - O

[E—

4
Profund. de Taladrado

Vastago Tipo S Diém. del Véstago (mm) ‘ Didm. Minimo del Inserto ‘ Métrica ‘ A
1.5(LU=1.5x DC)
SS: Véstago Recto 3 (LU=3xDC)
SF:Vastago con Brida 5 (LU=5x DC)
8 (LU=8xDCQ)
12(LU=12x DQC)

14



Broca Modular de Alta Eficiencia

MagicDrill DRA Accesorio de Biselado

Nuevo accesorio de biselado DRA de vastago recto
Excelente control de viruta en una amplia gama de profundidades de taladro

Excelente estabilidad y evacuacion de virutas

Elinserto de biselado de facil ajuste se desliza en direccion radial con una estructura de sujecion que proporciona una buena evacuacion de virutas

Grandes cavidades para las virutas a
lo largo de los canales de taladro

Los insertos se deslizan en la direccion radial
para que se ajusten al didmetro de taladro

Evacuacion de virutas suave
con el disefio de cavidad grande

Completamente ajustable para una amplia gama de profundidades de taladro

Gama de profundidades ajustables para un didmetro de taladro de g14mm

Ajustable Longitud
3D 5D 8D * Refrigerante
DRA — pasante
3D 5D 8D
Convencional
0 50 100 Tornillo de Ajuste
Profundidade de Taladrado (mm) con Adhesivo de Bloqueo de Rosca
LF
) LS
in=a
E?/A‘ —
& 1| S
N 0 | &
<\ JJ Tolerancia de Ajuste de la
\4 Profundidad de Taladrado
Portaherramientas
- Didm. del Vastago de Dimensiones (mm) :
Descripcion Stock Taladro Aplicable DCB DCON 8D F s V (Max) Inserto Aplicable
S20-CH10-DRA [} 10 20 39 110 52 18
S32-CH12-DRA (] 12 32 43 130 62 24
S32-CH14-DRA [} 14 32 45 130 62 24
CT12T3-45DA
S32-CH16-DRA (] 16 32 47 141 62 24
S$32-CH18-DRA ® 18 32 49 145 62 24
$32-CH20-DRA ® 20 32 53 150 62 24.5
@ : Stock Estandar
Inserto Aplicable
L MEGACOAT NANO Dimensiones (mm)
Forma Descripcion
PR1535 W1 S
CT12T3-45DA ° 13.54 3.97
w1 s |

@ : Stock Estandar
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Accesorio . . Para la Fijacion de Taladros Para Montaje de Insertos
. Tornillo de Ajuste - - — - - - - — -
de Biselado Tornillo Tornillo de Sujecion TornilloTapén | Tornillo Tornillo de Sujecion | Llave inglesa
o §A @ o g —
© ©
Descripcion @ 9 E y J § ] E -I-[%?\E\J]e
w w
S20-CH10-DRA | AJ-12X22 CP-CH10 12
6 HS8X8 4
S32-CH12-DRA | AJ-16X30 CP-CH12 15
S32-CH14-DRA CP-CH14 | HS10X10 5 20
AJ-20X30 8 BNP6 CO9N W6X18N DTM-15
S32-CH16-DRA CP-CH16 30
HS12X10 6
S32-CH18-DRA CP-CH18 30
AJ-22x35 10
$32-CH20-DRA CP-CH20 | HS16X10 8 45
Profundidades de Taladrado y Biselado 90°
@ 'i’
1
DC
Diametro de Corte (mm) Profund. de Taladro (mm) Dimensiones de .
DC T(3XD) T (5XD) T(8XD) Biselado (mm) | Portaherramientas
Aplicable
min. max. min. max. min. max. min. max. Ts Tsmax.
7.94 8.49 125 20 18 36 43 60
8.50 8.99 125 215 215 385 48 64
25 8 S20-CH10-DRA
9.00 9.49 125 23 24 41 52 68
9.50 9.99 125 24.5 27.5 43.5 57.5 725
10.00 10.49 15.5 26 22 46 52 76
10.50 10.99 16 27.5 24.5 48.5 56 80
4 8 S32-CH12-DRA
11.00 11.49 16.5 29 27 51 60 84
11.50 11.99 17.5 30.5 29.5 535 64 88
12.00 12.49 18 32 32 56 68 92
12.50 12.99 19 34 35 59 725 96.5
4 8 S$32-CH14-DRA
13.00 13.49 19.5 355 375 61.5 76 100
13.50 13.99 20 36.5 39.5 63.5 80 104
14.00 14.49 21 38.5 42.5 66.5 84.5 108.5
14.50 14.99 215 40 45 69 88.5 1125 4 8 S32-CH16-DRA
15.00 15.99 225 41.5 47.5 71.5 92.5 116.5
16.00 16.99 24 44.5 525 76.5 100.5 124.5
4 8 S$32-CH18-DRA
17.00 17.99 255 47.5 57.5 81.5 108.5 1325
18.00 18.99 27.5 51 64 87 121 141
4 8 S$32-CH20-DRA
19.00 19.99 29.5 54 69 92 129 149

[Para la Fijacion de Taladros]
Tornillo de Sujecion

Tornillo de Ajuste

Tornillo (Interno)
@ Llave @ Llave
Hexagonal

Hexagonal

Tornillo de Tap6n
*Por favor no opere

[Para Montaje de Insertos]
Tornillo
Tornillo de Sujecién

) ——>

Llave para la Abrazadera DTM-15

Inserto de
Biselado

Condiciones de Corte Recomendadas (550C)

Profund. Max. de Biselado (Tsmax.)

8 P e oem omm omm oEm omm oy
= | |
E 1.1 -
S | 1
)

2 1 I
o

v 4 I \
©

g 1

-_g [}

ez

S

a

8 10
Diametro del Taladro DC (mm)

12 14 16 18 20 22 24

16

*Se requiere ajustar las condiciones de corte
(Ejemplo)
Reducir la tasa de avance a la mitad
Reducir la velocidad de corte

El taladrado y el biselado simultdneos
estan disponibles con las Condiciones
de Corte recomendadas para DRA (Ts)

26




Como Instalar el Accesorio de Biselado

1 Montar el taladro de la DRA en el accesorio de
biselado (Fig.1)

/-

DRA
(Tipo SS)

Accesorio de Biselado

Fig.1 Instalar el DRA

Ajustar la profundidad de taladrado girando el
tornillo de ajuste 3 con una llave hexagonal (Fig.3)

Tornillos de Sujecion para
Profund. Fijacion de los Tjaladros (2)

de Taladro

Tornillo de Ajuste

Ajustable
Longitud

Profund. de Taladro
(Después del Ajuste)

Fig.3 Ajuste de la Profund. de Taladro

Apretar los dos tornillos de sujecion para el DRA
(para el torque recomendado, consulte la tabla 1)

5

Tabla1. Torque Recomendado

L Tornillo de Sujecién
Descripcion
del Accesorio Torque Ancho
de Biselado Recomendado Entrecaras
$20-CH10-DRA 12 .
S32-CH12-DRA 15
$32-CH14-DRA 20 5
S32-CH16-DRA 30 6
$32-CH18-DRA 30
$32-CH20-DRA 45 P

Precauciones

- El accesorio de biselado es compatible con el vastago recto SS-DRA.
No se puede utilizarlo para el vastago con brida SF-DRA.

- El biselado requiere dos insertos de biselado. No se recomienda utilizar un solo
inserto.

- Solo retirar totalmente los tornillos de sujecion al reemplazarlos.

17

Instalar un inserto y apretarlo
temporalmente con holgura entre el borde
de corte y el cuerpo del DRA (Fig.2)

Holgura
Apretar

Temporalmente

Parte de Relieve

Fig.2 Instalar los Insertos

Alinear el borde del canal y la parte negra en
relieve del taladro en la posicién indicada en
la Fig.4 girando el taladro DRA (Fig.4)

Borde del Canal Alineacion

Parte de Relieve

Fig.4 Alineacion del DRA

Apretar los insertos mientras presiona ligeramente
el borde del inserto contra la parte de relieve (Fig.5)
(El torque de apriete recomendado es 3.5N-m)

Apretar
Totalmente

Presionar Ligeramente

Parte de Relieve

Fig.5 Apretar Totalmente

- Las abrazaderas y los tornillos de sujecién para el montaje de los insertos deben

ser reemplazados regularmente.

- El'adhesivo de bloqueo de rosca se aplica al tornillo de ajuste. El efecto

eventualmente desaparecerd si los tornillos se utilizan por un largo tiempo. Se
recomienda el reemplazo regular.

- No accione los tornillos tapon.



Portaherramientas DRA (con Reborde)

é Agujero para
g liquido refrigerante
B===F-
s &
OAL g
*La foto muestra un soporte 5D
Dimensiones del Portaherramientas m
§ Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
Descripcion % | DC D(Eg;q OAL LFS W s DCSEMS Inserto Aplicable T(;Ll;:clti)é:e i:;i::a
& | min. max.
SF12-DRA08OM-1.5 | @ | 7.94 | 849 712 | 262 | 1238 DA0794M-... ~ DA0840OM-...
SF12-DRA085M-1.5 | @ | 850 | 8.99 725 | 275 13.5 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
12 45 16 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-1.5 | @ | 9.00 | 9.49 73.7 | 287 | 143 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-1.5 | @ | 9.50 | 9.99 75.0 | 300 | 15.0 DA0950M-... ~ DAO990OM-...
SF16-DRA100M-1.5 | @ | 10.00 | 10.49 792 | 312 | 1538 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-1.5 | @ | 10.50 | 10.99 80.5 | 325 16.5 DA1050M-... ~ DA1090M-...
SF16-DRA110M-1.5 | @ | 11.00 | 11.49 827 | 347 | 173 DA1100M-... ~ DA1140M-... FIP-S
SF16-DRA115M-1.5 | @ | 11.50 | 11.99 84.0 | 36.0 | 18.0 DA1150M-... ~ DA1190M-...
SF16-DRA120M-1.5 | @ | 12.00 | 12.49 852 | 372 | 1838 DA1200M-... ~ DA1240M-... HS-2534TRP
SF16-DRA125M-1.5 | @ | 12.50 | 12.99 16 86.5 | 385 19.5 8 20 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-1.5 | @ | 13.00 | 13.49 87.7 | 39.7 | 203 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-1.5 | @ | 13.50 | 13.99 89.0 | 41.0 | 21.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-1.5 | @ | 14.00 | 14.49 90.2 | 422 | 218 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-1.5 | @ | 1450 | 14.99 915 | 435 | 225 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-1.5 | @ | 15.00 | 15.99 97.0 | 470 | 24.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SF20-DRA160M-1.5 | @ | 16.00 | 16.99 20 100.5 | 50.5 | 255 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-1.5 | @ | 17.00 | 17.99 103.0 | 53.0 | 27.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-1.5 | @ | 18.00 | 18.99 1125 | 56.5 | 285 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-1.5 | @ | 19.00 | 19.99 115.0 | 59.0 | 30.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-1.5 | @ | 20.00 | 20.99 1175 | 615 315 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-1.5 | @ | 21.00 | 21.99 120.0 | 64.0 33.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 HS-4067TRP| DTP-7
SF25-DRA220M-1.5 | @ | 22.00 | 22.99 1235 | 67.5 34.5 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-1.5 | @ | 23.00 | 23.99 126.0 | 70.0 36.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-1.5 | @ | 24.00 | 24.99 1285 | 725 37.5 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-1.5 | @ | 25.00 | 25.50 131.0 | 75.0 39.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...

@ : Stock Estandar
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Portaherramientas DRA (con Reborde)

é Agujero para
LU ‘ g liquido refrigerante
@ Tl —
=
S LPLFs s &
Fig.1 OAL S
[a)
v
=
é Agujero para
o liquido refrigerante
=] /
*, — e
a foto muestra un soporte 5D LS =
o
)
a
Dimensiones del Portaherramientas m
] Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
Descripcis g Dibuj Inserto Aplicabl i
escripcion < DC DCON OAL IFS W s DCSEMS ibujo nserto Aplicable Torrflll?,de ALIave
8 - (h6) Sujecion inglesa
& | min. | max.
SF12-DRA080OM-3 | @ | 7.94 | 8.49 84 39 25.5 DA0794M-... ~ DA0840OM-...
SF12-DRA085M-3 | @ | 8.50 | 8.99 86 41 27.0 § DA0850M-... ~ DAO890OM-...
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-3 | @ | 9.00 | 9.49 88 43 28.5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-3 | @ | 9.50 | 9.99 90 45 30.0 DA0950M-... ~ DAO990OM-...
SF16-DRA100M-3 | @ |10.00|10.49 95 47 31.5 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-3 | @ |10.50|10.99 97 49 33.0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FTP5
SF16-DRAT10M-3 | @ |11.00|11.49 100 52 345 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-3 | @ |11.50|11.99 102 54 36.0 DA1150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-3 | @ |12.00|12.49 16 104 | 56 375 48 20 Fio1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-3 | @ |12.50|12.99 106 | 58 39.0 g DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-3 | @ |13.00|13.49 108 | 60 40.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-3 | @ |13.50(13.99 110 62 42.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-3 | @ |14.00 | 14.49 112 64 43.5 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-3 | @ |14.50|14.99 114 | 66 45.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-3 | @ |15.00|15.99 121 71 48.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-3 | @ |16.00(16.99| 20 126 | 76 51.0 50 25 Fig.1 |DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-3 | @ |17.00|17.99 130 80 54.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-3 | @ |18.00 | 18.99 141 85 57.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-3 | @ |19.00|19.99 145 | 89 60.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-3 | @ |20.00|20.99 149 | 93 63.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-3 | @ |21.00|21.99 153 | 97 66.0 . DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP | DTP-7
SF25-DRA220M-3 | @ |22.0022.99 158 | 102 69.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-3 | @ |23.00 |23.99 162 | 106 | 72.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-3 | @ |24.00 | 24.99 166 | 110 | 75.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-3 | @ |25.00|25.50 170 | 114 | 78.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-3 | @ |26.00 | 26.99 178 | 120 | 81.0 DA2600M-...~DA2650M-...
SF32-DRA270M-3 | @ |27.00|27.99 181 | 123 | 84.0 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-3 | @ |28.00|28.99 185 | 127 | 87.0 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-3 | @ |29.00(29.99| 32 189 | 131 90.0 58 39 Fig.2 | DA2900M-...~DA2950M-... | HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-3 | @ |30.00|30.99 193 | 135 | 93.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-3 | @ |31.00{31.99 196 | 138 96.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-3 | @ |32.00 |33.00 200 | 142 | 99.0 DA3200M-...~DA3300M-...
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Portaherramientas DRA (con Reborde)

§ Agujero para
8 liquido refrigerante
e
B
(o]
]
la)
(%)
= )
5 Agujero para
8 liquido refrigerante
e
s | &
o
)}
[a}
Dimensiones del Portaherramientas m
] Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
Descripci i Dibuj Inserto Aplicabl i
escripcion < DC DCON oAl IEs W s DCSEMS ibujo nserto Aplicable Torr}ﬂlgde .Llave
8 - (h6) Sujecion inglesa
& | min. | max.
SF12-DRA080OM-5 | @ | 7.94 | 8.49 101 56 425 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SF12-DRA085M-5 | @ | 8.50 | 8.99 104 59 45.0 . DA0850M-... ~ DAO890M-...
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA090OM-5 | @ | 9.00 | 9.49 107 | 62 47.5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-5 | @ | 9.50 | 9.99 110 | 65 50.0 DA0950M-... ~ DAO990M-...
SF16-DRA100M-5 | @ |10.00|10.49 116 | 68 52.5 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-5 | @ |10.50|10.99 M9 | 71 55.0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FTPs
SF16-DRA110M-5 | @ |11.00 | 11.49 123 75 57.5 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-5 | @ |11.50|11.99 126 78 60.0 DA1150M-... ~ DAT1190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-5 | @ |12.00|12.49 16 129 | 81 62.5 48 20 Fia.1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-5 | @ |12.50|12.99 132 | 84 65.0 G- DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-5 | @ |13.00|13.49 135 | 87 67.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-5 | @ |13.50|13.99 138 90 70.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-5 | @ |14.00 | 14.49 141 93 72.5 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-5 | @ |14.50|14.99 144 | 96 75.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-5 | @ |15.00|15.99 153 | 103 | 80.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS5-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-5 | @ |16.00(16.99| 20 160 | 110 | 85.0 50 25 Fig.1 |DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-5 | @ |17.00(17.99 166 | 116 90.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-5 | @ |18.00 | 18.99 179 | 123 | 95.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-5 | @ |19.00| 19.99 185 | 129 | 100.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-5 | @ |20.00|20.99 191 | 135 | 105.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-5 | @ |21.00|21.99 197 | 141 | 110.0 . DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP | DTP-7
SF25-DRA220M-5 | @ |22.00|22.99 204 | 148 | 115.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-5 | @ |23.00|23.99 210 | 154 | 120.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-5 | @ |24.00|24.99 216 | 160 | 125.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-5 | @ |25.00|25.50 222 | 166 | 130.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-5 | @ |26.00 | 26.99 232 | 174 | 135.0 DA2600M-...~DA2650M-...
SF32-DRA270M-5 | @ |27.00|27.99 237 | 179 | 140.0 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-5 | @ |28.00|28.99 243 | 185 | 145.0 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-5 | @ |29.00(29.99| 32 249 | 191 | 150.0 58 39 Fig.2 | DA2900M-...~DA2950M-... |HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-5 | @ |30.00|30.99 255 | 197 | 155.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-5 | @ |31.00|31.99 260 | 202 | 160.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-5 | @ |32.00|33.00 266 | 208 | 165.0 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : Stock Estandar
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Portaherramientas DRA (con Reborde)

Agujero para
liquido refrigerante
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*La foto muestra un soporte 5D E OAL 8
a
Dimensiones del Portaherramientas m
E Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
Descripcion ;:.“‘; DC DCON OAL LFS W s DCSENS Dibujo Inserto Aplicable Torr?ill?’de . Llave
2 Toin T (h6) Sujecion inglesa
SF12-DRA08SOM-8 | ® | 7.94 | 8.49 126 81 68.0 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SF12-DRA085M-8 | @ | 8.50 | 8.99 131 86 72.0 . DA0850M-... ~ DAO89OM-...
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-8 | @ | 9.00 | 9.49 135 | 90 76.0 DAQ0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-8 | @ | 9.50 | 9.99 140 | 95 80.0 DA0950M-... ~ DA0O990M-...
SF16-DRA100M-8 | @ |10.00 | 10.49 147 | 99 84.0 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-8 | @ |10.50|10.99 152 | 104 88.0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FTP-5
SF16-DRA110M-8 | @ |11.00 | 11.49 157 | 109 92.0 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-8 | @ |11.50|11.99 162 | 114 | 96.0 DA1150M-... ~ DAT1190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-8 | @ |12.00 | 12.49 16 166 | 118 | 100.0 a8 20 Fig. DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-8 | @ |12.50|12.99 171 | 123 | 104.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-8 | @ |13.00 | 13.49 175 | 127 | 108.0 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-8 | @ |13.50(13.99 180 | 132 | 1120 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-8 | @ | 14.00 | 14.49 184 | 136 | 116.0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-8 | @ | 14.50 | 14.99 189 | 141 | 120.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-8 | @ |15.00 | 15.99 201 | 151 | 128.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-8 | ® |16.00|16.99| 20 211 | 161 | 136.0 50 25 Fig.1 |DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-8 | @ |17.00|17.99 220 | 170 | 144.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-8 | @ |18.00 | 18.99 236 | 180 | 152.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-8 | @ |19.00 | 19.99 245 | 189 | 160.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-8 | @ |20.00 | 20.99 254 | 198 | 168.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-8 | @ |21.00 |21.99 263 | 207 | 176.0 ) DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP | DTP-7
SF25-DRA220M-8 | @ |22.00(22.99 273 | 217 | 184.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-8 | @ |23.00 | 23.99 282 | 226 | 192.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-8 | @ |24.00 | 24.99 291 | 235 | 200.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-8 | @ |25.00 | 25.50 300 | 244 | 208.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-8 | @ |26.00 | 26.99 313 | 255 | 216.0 DA2600M-...~DA2650M-...
SF32-DRA270M-8 | @ |27.00 | 27.99 321 | 263 | 2240 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-8 | @ |28.00 | 28.99 330 | 272 | 2320 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-8 | @ |29.00(29.99| 32 339 | 281 | 240.0 58 39 Fig.2 | DA2900M-...~DA2950M-... |HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-8 | @ |30.00|30.99 348 | 290 | 248.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-8 | @ |31.00|31.99 356 | 298 | 256.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-8 | @ |32.00 |33.00 365 | 307 | 264.0 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : Stock Estandar
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Portaherramientas DRA (con Reborde)
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Dimensiones del Portaherramientas m

] Dimensiones (mm) Piezas de Repuesto
Descripcion ug DCON OAL IFs W s DCSEMS Inserto Aplicable Tonhnllf),de . Llave
e - (h6) Sujecion inglesa
& | min, max.
SF16-DRA120M-12 | @ | 12.00 | 12.49 216 168 | 150.0 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-12 | @ | 12,50 | 12.99 223 175 156.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-12 | @ | 13.00 | 13.49 16 229 181 162.0 48 20 DA1300M-... ~ DA1340M-... HS-2534TRP ) FTP-5
SF16-DRA135M-12 | @ | 13.50 | 13.99 236 188 168.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-12 | @ | 14.00 | 14.49 242 194 | 174.0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-12 | @ | 1450 | 14.99 249 201 180.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-12 | @ | 15.00 | 15.99 265 215 | 192.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SF20-DRA160M-12 | @ | 16.00 | 16.99 20 279 229 | 204.0 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-12 | @ | 17.00 | 17.99 292 242 | 216.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-12 | @ | 18.00 | 18.99 312 256 | 228.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-12 | @ | 19.00 | 19.99 325 269 | 240.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-12 | @ | 20.00 | 20.99 338 282 | 252.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-12 | @ | 21.00 | 21.99 351 295 | 264.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
SF25-DRA220M-12 | @ | 22.00 | 22.99 2 365 309 | 276.0 26 32 DA2200M-... ~ DA2250M-... H5-4067TRP ) DTP-7
SF25-DRA230M-12 | @ | 23.00 | 23.99 378 322 | 288.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-12 | @ | 24.00 | 24.99 391 335 | 300.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-12 | @ | 25.00 | 25.50 404 348 | 312.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Stock Estandar
Piezas de Repuesto
Tornillo de Sujecion Descripciéon Llave inglesa Descripcién Torque (N - m)
HS-2524TRP HS-2524TRP L
HS-2534TRP DTP-6 FTP-5 0.5
HS-3048TRP DTP-7
HS-4067TRP HS-2534TRP DTPM-15
DTP-6 0.8
HS-3048TRP
DTP-7 1.2
HS-4067TRP
FTP-5
HS-50100TRP DTPM-15 35
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Condiciones de Corte Recomendadas * 12 Recomendacién Y 22 Recomendacién

GM-Uso General/HQP-Inserto de Alta Precision para Acero /HQS-Mecanizado de Materiales de Dificil Corte/Acero Inoxidable

Gr{ado Recomendado/ - Revolucicn del Husillo(minr) Didmetro de Corte
Pieza de Trabajo Inserto Velocidad de Corte (m/min) DC(mm) Notas
PR1535 PR1525 Tasa de Avance (mm/rev) 28 211 214 218
o * e Revolucion del Husillo (min) | 3,980 - 7,160 2,890-5,210 2,270 - 4,090 1,770- 3,180
A6l 100 - 180 100 - 180 Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
Bajo Carbono HOP * Revolucién del Husillo (min) | 3,180 - 7,160 2,310-5,210 1,810 - 4,090 1,410- 3,180
80-180 Tasa de Avance (mm/ev) 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
oM * Y Revolucion del Husillo (min™) | 3,980 - 5,970 2,890 - 4,340 2,270-3,410 1,770 - 2650
P 100 -150 100-150 Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.4
al Carbono HOP * Revolucion del Husillo (min) | 3,180 - 7,160 2,310-5,210 1,810 - 4,090 1,410- 3,180
80-150 Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
oM * Y Revolucién del Husillo (min”) | 2,790 - 4,780 2,030-3,470 1,590-2,730 1,240-2,120
Aleacién 70-120 70-120 Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
de Acero Hap * Revolucién del Husillo (min) | 2,790 - 4,780 2,030-3,470 1,590-2,730 1,240-2,120
70-120 Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
- * e Revolucion del Husillo (min) | 1,990 - 3,580 1,450 - 2,600 1,140 - 2,050 880-1,590
Aeai 50-90 50-90 Tasa de Avance (mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.22 0.11-0.25 0.11-0.28
para Moldes HOP * Revolucién del Husillo (min") | 1,990 - 3,580 1,450 - 2,600 1,140 - 2,050 880-1,590
50-90 Tasa de Avance (mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.2 0.11-0.23 0.11-0.26 Con liquido
Revolucion del Husillo (min) | 1,590 - 2,790 1,160 - 2,030 910-1,590 710-1,240 refrigerante
GM 40t70 40%70 : 0.‘1 -0.24 0.1-0.24 0.12- 0.; 0.15-0.3 ( Véasela
asa de Avance (mm/rev) | Se recomienda unaTasa de Avance de 0.15mm/rev menos, hasta que la profundidad de taladrado alcance 0.5 xDCmm, | pégina 25
Acero Se recomienda la combinacion de refrigerante interno y externo
Inoxidable Revolucion del Husillo (min”) | 1,590-1,990 | 1,160 - 1,450 910-1,140 710 - 880
HQS 4&5_\’50 0.08-0.12 0.10-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
Tasa de Avance (mm/rev) | Se recomienda una Tasa de Avance de 0.15mm/rev menos, hasta que la profundidad de taladrado alcance 0.5 x DC mm
Se recomienda la combinacidn de refrigerante interno y externo
Revolucién del Husillo (min™") 600 - 800 430-580 340 - 450 270-350
Aleacion * 0.08-0.12 0.08-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
Resistente al Calor A 15-20 Tasa de Avance (mm/re) |5 end "
e recomienda una Tasa de Avance de 0.15mm/rev menos, hasta que la profundidad de taladrado alcance 0.5 x DC mm,
Se recomienda la combinacion de refrigerante interno y externo
Revolucién del Husillo (min”) | 1,190 - 1,590 870-1,160 680-910 530-710
Aleacion HQS 'f 0.08-0.12 0.08-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
de Titanio 30-40 Tasa de Avance (mm/rev) [ Se recomienda una Tasa de Avance de 0.15mm/rev menos, hasta que la profundidad de taladrado alcance 0.5 x DC mm
Se recomienda la combinacion de refrigerante interno y externo
Mg e e * Revolucion del Husillo (min”) | 3,580 - 6,760 2,600 - 4,920 2,050 - 3,870 1,590-3,010
Fundido Gris 90-170 90-170 Tasa de Avance (mm/rev) 0.14-0.29 0.14-0.37 0.19-0.43 0.19-045
Hierro oM e * Revolucién del Husillo (min”) | 1,590 - 4,780 1,160 - 3,470 910-2,730 710-2,120
Fundido Nodular 40-120 40-120 Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
Grado Recomendado, ” I Didmetro de Corte
PiezadeTrabajo | Inserto | Velocidad de Corte (m/n/lin) Retluctn deHusllo (i) DC (mm) Notas
PR1535 PR1525 Tasa de Avance (mm/rev) 922 @25 229 233
Acero de * ¥ Revolucion del Husillo (min”) | 1,450 - 2,600 1,270 - 2,290 1,100 - 1,980 970-1,740
Bajo Carbono M 100-180 100180 Tasa de Avance (mm/ev) 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-045 0.2-0.45
Acero M * ve Revolucidn del Husillo (min") | 1,450 - 2,170 1,270-1,910 1,100 - 1,650 970 - 1,450
al Carbono 100-150 100-150 Tasa de Avance (mm/rev) 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-045 0.2-0.45
Aleacion * ve Revolucion del Husillo (min™) | 1,010 - 1,740 890-1,530 770-1,320 680 - 1,160
de Acero oM 70-120 70-120 Tasa de Avance (mm/rev) 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45
e - * Y Revolucion del Husillo (min) |~ 720 - 1,300 640-1,150 550 — 990 490 - 870 Con liquido
para Moldes 50-90 50-90 Tasade Avance (nmfres) | 0.14-0.32 0.14-0.32 0.14-032 014-032 | refrigerante
Revolucidn del Husillo (min”) 580-1,010 510-890 440-770 390 - 680 ( \{éa_se la
Acero oM * * 0.15-03 0.15-0.35 0.15-035 | 0.15-035 pagina 25
Inoxidable 40-70 40-70 Tasa de Avance (mm/rev) | Se recomienda una Tasa de Avance de 0.15mm/rev menos, hasta que la profundidad de taladrado alcance 0.5 X DC mm
Se recomienda la combinacion de refrigerante interno y externo
Hierro M e * Revolucidn del Husillo (min”) | 1,300 - 2,460 1,150-2,170 990- 1,870 870 - 1,640
Fundido Gris 90-170 90-170 Tasa de Avance (mm/ev) 0.24-0.45 0.24-0.45 0.24-045 0.24 - 0.45
Nodular Hierro M e * Revolucion del Husillo (min™") 580-1,740 510-1,530 440-1,320 390-1,160
Fundido 40-120 40-120 Tasa de Avance (mm/ev) 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-045

Nota: Las condiciones de corte recomendadas anteriormente son para el tipo 1.5D/3D A medida que aumenta la profundidad de taladrado (1.5D/3D — 5D — 8D — 12D), las tasas de avance deben ser reducidas.
Tasa de avance recomendada: Tipo (GM): 1.5D/3D = 100%, tipo 5D/8D = 80% o menos, tipo 12D = 70% o menos.
Velocidad de corte recomendada: Tipo (HQP/HQS): 1.5D/3D = 100%. Tipo 5D = 80% o menos, tipo 8D = 70% o menos, tipo 12D = 70% o menos.
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Condiciones de Corte Recomendadas * 12 Recomendacién < 22 Recomendacion

FTP-Escariado

(Grado Recomendado/ Revalucdion del Husilo (min-) Didmetro de Corte
Pieza de Trabajo | Velocidad de Corte (m/min) DC (mm) Notas

PR1535 PR1525 Tasa de Avance (mm/rev) 28 211 214 218 @22 @25

Revolucion del Husillo (min”) | 3,150 - 6,000 | 2,300 - 4,350 | 1,800 - 3,400 | 1,400 -2,650 | 1,150 -2,200 | 1,000 - 1,900
Acero de * S

Bajo Carbono 80-150 | 80-150

Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16 - 0.40 0.20-0.45 0.20-0.45

Revolucion del Husillo (min”) | 3,150 - 4,750 | 2,300 - 3,450 | 1,800 -2,700 | 1,400-2,100 | 1,150-1,750 | 1,000 - 1,500
Acero * S

al Carbono 80-120 | 80-120

Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.20-0.45 0.20-0.45

., Revolucion del Husillo (min”) | 2,800 — 4,750 | 2,000 - 3,450 | 1,600 -2,700 | 1,250-2,100 | 1,000-1,750 | 900 - 1,500
Aleacion * g

de Acero 70-120 | 70-120

Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.20 - 0.40 0.20 - 0.45

Revolucion del Husillo (min) | 1,600 — 2,800 | 1,150 -2,000 | 900-1,600 | 700-1,250 | 600 - 1,000 500-900 | Conliquido

Acero refrigerante

* PAS
para Moldes 40-70 | 40-70

Tasa de Avance (mm/rev) 0.08 -0.17 0.08 -0.22 0.11-0.25 0.11-0.28 0.14-0.30 0.14-0.32

Véase la )
" I pagina 25

Revolucion del Husillo (min”) | 1,600 - 2,800 | 1,150 - 2,000 | 900 - 1,600 700 - 1,250 600 - 1,000 500 -900
) * e

Acero Inoxidable | 4~ 70 | 4979 010-020 | 010-020 | 0.10-024 | 015-024 | 015-024 | 0.15-028

Tasa de Avance (mm/rev)
Se recomienda una Tasa de Avance de 0.15mm/rev menos, hasta que la profundidad de taladrado alcance 0.5 x DCmm.

. Revolucién del Husillo (min) | 2,800 - 5,600 | 2,000 - 4,050 | 1,600 -3,200 | 1,250 -2,500 | 1,000 -2,000 | 900 - 1,800

Hierro bAS *

Fundido Gris | 70140 | 70140 | 1o ncemmiey) | 014-029 | 014-037 | 019-043 | 019-045 | 024-045 | 024-045

. Revolucion del Husillo (min) | 1,600 — 4,000 | 1,150 —2,900 | 900 - 2,750 700 -1,750 600 - 1,450 500 - 1,250
Hierro bAe *

Fundido Nodular | 40-100 | 40-100

Tasa de Avance (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.2-0.45 0.2-0.45

Notas: Las condiciones de corte recomendadas son para taladrado en superficie plana.

Las condiciones para el taladrado en agujero inclinado muestran la profundidad desde la parte superior de la pieza de trabajo.

Ajustar la tasa de avance por debajo del 50% cuando el dngulo de inclinacién sea inferior a 30° Ajustar la tasa de avance por debajo del 30% cuando el dngulo de inclinacién sea superior a 30°.
Mecanizado transversal no es recomendado.

Aplicable a los soportes 1.5D,3D,5D,8D y 12D, Se requiere un agujero preparado (0.5 x DC) al usar el soporte 8D/12D.

Tasa de avance recomendada: Tipo 1.5D/3D = 100%, tipo 5D/8D = 80% o menos, tipo 12D = 70% o menos.

Velocidad de corte recomendada: Tipo 8D = 80% o menos, tipo 12D = 70% o menos.

Acero de Bajo Carbono / Acero al Carbono / Acero de Aleacion  Acero para Moldes

0.50 0.50
045 045
0.40 040
035 035
2 030 o 030
S~ PRYS S~
£ 025 Inserto de Alta Precision para £ 025 > ~ DeUso(
£ 020 ¢l Mecanizado de Aceto £ 020 Tnsertode AltaPrcisicn para
* 015 HOP * 015 ol Mecanizado de Acerc
0.10 010 (0]
0.05 0.05
00 0.00
6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
Didmetro del Taladro (mm) Diametro del Taladro (mm)
Acero Inoxidable Aleacion Resistente al Calor / Aleacion de Titanio
0.50 0.50
045 045
040 040
035 035
3 030 o 030
S~ S~
£ 025 P ballen Coanaral S 025 Para Materiales de Dificil Corte/
£ 020 £ 020|-Mecanizado de Acero Inoxidable HQS
N Y-
0.15 [ i 0.15
0.10 0.10
005 Para Materiales de Dificil Corte/ 005
O'OO Mecanizado de Acero Inoxidable HQS O‘OO
6 8 0 12 14 16 18 20 22 24 26 28 "6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Diametro del Taladro (mm) Diametro del Taladro (mm)
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Ll'quido refrigerante *No se recomienda el corte en seco

12 Recomendacion Se recomienda la combinacién de refrigerante interno y externo En caso de liquido refrigerante externo

Refrigera nte interno La Profund. de Taladro es menor que 1DC Mecanizado de acero inoxidable, aleacion
R resistente al calor, aleacion de titanio y alto avance

Torno: Dentro de 3DC
Vertical M/C: Dentro de 1.5DC

Como fijar los insertos

Instalar el inserto en el
portaherramientas en

la direccién correcta Tenga cuidado
) con la direccién
Apretar el tornillo de del inserto
sujecion para fijar el o @
inserto

(Torque: Véase la pagina 14y 22) ’

*1 Eliminar el polvo de la cavidad del inserto utilizando un soplo de aire para cada reemplazo.
*2 Asegurese de que las superficies de posicionamiento del inserto estén en estrecho contacto con el portaherramientas.

Desviacion del Nucleo / Precauciones de Alineacion

Si es un taladro estacionario Si es un taladro estacionario

MAX. 0.02mm
'l
El DRA funciona tanto con manguito de taladro como con mandril No utilizar un husillo cuya superficie de fijacion esté deformada.
de pinza. La desviacion de la linea central debe ser inferior a 0.02mm La desviacion de la linea central debe ser inferior a 0.02mm.

entre la pieza de trabajo y el taladro

Precauciones para la instalacion en un Centro de Mecanizado

Coémo instalar el DRA

Mandril hidraulico, Mandril eléctrico, Mandril de pinza Husillo de bloqueo lateral
Mandril hidraulico
Mandril eléctrico Instalar el DRA en estos mandriles
Mandril de pinza

Ejemplo de husillo de bloqueo lateral
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Otras precauciones

Precauciones para el mecanizado con soporte 8D/12D

Mecanizado recomendado

Hacer un punto central utilizando el DRA tipo 1.5D/3D/5D DRA 1.5D/3D/5D DRA 8D/12D
(El punto central debe ser al menos la mitad del didmetro de corte)

Luego taladrar el agujero utilizando el DRA (tipo 8D/12D)

Mecanizado del
punto central

Pieza de Trabajo Aplicable (para GM, HQP, HQS) Piezas de Trabajo No Recomendadas (para GM, HQP, HQS)

Forma de Aplicacion Forma de la Pieza de Trahajo Aplicacion Forma de la Pieza de Trabajo
Aplicacion | la Pieza Precaucién para el mecanizado
de Trabajo B .
e e —_— findidaes de sagemdeh Expansion Superficie
1. Enel mecanizado de acero inoxidable, para profundidades de agujero de hasta 0.50C, del Agujero Inclinada
Superficie mantenga el avance a menos de 0.15mm/rev.
Plana 2. Se recomienda el uso de refrigerante interno para una eliminacion suave de la viruta. Para
el acero acero inoxidable, se recomienda la combinacion de refrigerante interno y externo. — - - — - -
Aplicacion | Forma de la Pieza de Trahajo Aplicacion | Forma de la Pieza de Trabajo
1. Fijar bien las placas apiladas para que no se deslicen durante el
Placas mecanizado. ’
. BTy Agujero
Apiladas Medio Cilindrico 9y ®
de Ntcleo
1.En el mecanizado de agujeros concavos, ajustar el avance a menos de la -
Superficie mitad del el avance recomendado para el mecanizado de agujeros continuos. *Véase la pagina 11 para FTP
(oncava 2. Utilizar un ciclo de picoteo silas virutas no se rompen en la entrada.
1. Es posible el mecanizado de agujeros por  Good Bad |
encima de a linea central del tubo. i
LI 2. No mecanizar en superficies curvas. 7 @ - () '
deTuberia ' p i
Mecanizado de Mecanizado de la
la Parte Central Parte Central de
Superficie Curva

*\/éase la pagina 11 para FTP
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