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Broca Modular de Alta Eficiéncia
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Excelente precisao com design de baixo esforco de corte

Menor deflexao com seu nucleo mais espesso

Bom controle do cavaco e corte suave em furacao profunda

Facil substituicao do inserto
) ’
@ Tipo com Margem Dupla , /
Inserto de alta 'A

precisao para
usinagem de aco

HQP

Para Materiais de Dificil
Corte/Usinagem de A¢o
Inoxidavel

HQS




Broca Modular de Alta Eficiéncia

MagicDrill D RA

Excelente precisao com design de baixo esforco de corte
5 vantangens emv furacoes dificeis

Os 4 diferentes designs de inserto oferecem uma variedade de aplicacoes de usinagem

o GeR [ ovo  Tipo com Nargem Dupla
Para Usinagem de Aco/Aco Inoxidavel G M Inserto de Alta Precisao H P
12 Recomendacao para Usinagem de Aco

Para uma ampla gama de aplicagoes Perfil da ponta escalonada e dupla margem

A aresta do cinzel especial reduz a forca de empuxo Usinagem de alta precisdo com menor oscilagao radial
e controla a vibragao

Excelente precisdo do furo X .
. Diametro de Perfuracéo

97.94 ~ 633

A

~ ,‘. J Diametro de Perfuracao

| 287.94 ~919.9
I- PR1525

Extensa linha de porta-ferramentas para perfuracao de furos rasos a profundos

Profundidade de perfuracao 1.5D 3D 5D 8D 12D

SS-DRA ; Diametro de Perfuracéo 97.94 ~ 25.5

Haste reta

SF-DRA Didmetro de Perfuracio Diametro de Perfuracio 97.94 ~ ¢33 Didmetro de Perfuracio
Haste flangeada 07.94 ~ 3255 §a0 7. 212 ~ 025.5

Facil Substituicao do Inserto @ P4

O inserto pode ser substituido sem remover o parafuso



Para Materiais de Dificil Corte/ H S . FT P
Usinagem de Aco Inoxidavel Perfil tipo Plano

Fundo especial de duas etapas e de margem dupla Solucéo para furos com perfil do fundo tipo plano

Melhoria da estabilidade de materiais de dificil corte Melhor precisao de furos com a geometria de
e de aco inoxidavel durante as operagoes de usinagem ponto piloto e as especificacoes de margem dupla

Diametro de Perfuracao
28.00 ~ ¢25.4

Diametro de Perfuracao
.] 28.00 ~ 219.5

PR1535

Afinamento do cavaco otimizado para @ P
um escoamento estavel do cavaco 3

Canal auxiliar (5D, 8D e 12D) para facilitar o
escoamento do cavaco

Acessorio de Chanframento _

Para o Tipo SS



Design com baixo esforco de corte, melhorando a precisao do furo

Afiacao especial do cinzel em “S” reduz a forca de
empuxo e controla a vibracdo

Imagem da
aresta de corte

DRA Broca Standard

Comparacao do Esforco de Corte (Avaliagao Interna)
4,000

3,000
2,888

2000 |- ABAIXO

Forca de Empuxo (N)

1,000

Concorrente A Concorrente B

DRA(GM)

Condicoes de Corte: Ve = 120 m/min, f = 0.25 mm/rev
Diam. de Perfuracdo @14, L/D = 5, Profund. de Perfuracao 45 mm, Com refrig. Material: S50C

Nucleo mais espesso limita a deflexao

Maior precisao do furo, com menor deflexao, gracas ao seu
nucleo 20% mais espesso em comparagao ao Concorrente A

Comparacdo da
Espessura do Nicleo

MAIOR

Concorrente C

Comparacao de Circularidade e Cilindricidade (Avaliacao Interna)

DRA(GM)

Concorrente E

Concorrente D

Circularidade 18.7 um

Cilindricidade 23.6 um

Condigoes de Corte: Ve = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev
Diam. de Perfuracéo @14, L/D = 5, Posicdo de Medicdo 55 mm, Com refrig. Material: S50C

Bom controle do cavaco e corte suave em furacao profunda

Reducao da espessura do cavaco para um escoamento estavel

Canal auxiliar e bolsdo mais largo em longos comprimentos (5D, 8D) permitindo um melhor escoamento do cavac

Comparacgéo dos Cavacos
(Avaliagdo Interna)

\ 1 e g
ST R medtGE m—aj-"‘:’ 4
L B . 4 | & = ; ‘u!""“"_“"'_
(Primeiro E ) 3 :
Cavaco) i e, N g e, 'M
DRA(GM) Concorrente F Concorrente G

Condigoes de Corte: Vc = 60 m/min, f = 0.2 mm/rev, Diam. de Perfuracéo ¢14, L/D =5
Profund. de Perfuracdo 70 mm, Com refrig. Material: SUS304

Suporte 5D

Canal de apoio
(Auxilia o escoamento do cavaco)



Facil substituicao do inserto

Substituicao do inserto sem remover o parafuso

Substituir o inserto sem
remover o parafuso

Encaixar o inserto no porta-ferramentas
(alinhando a face do inserto na posicao
do parafuso)

Fixar o inserto apertando o parafuso

Longa vida util e usinagem estavel para diversos materiais

O revestimento MEGACOAT NANO PR1535 para diversos tipos de aco a aco inoxidavel,
com a combinacdo de substrato resistente e revestimento especial em nanocamadas

Propriedades do Revestimento

40 MEGACOAT NANO
35 O
= TiCN
a 30 ( J o
% . @ TIAIN MEGACOAT
E 20 OTiN
15
10
400 600 800 1,000 1,200 1,400

Temperatura de inicio de oxidagéo (°C)

|III Baixa

Resisténcia a oxidacao Alta

12 Recomendagao

Ago / Aco Inoxidavel Ferro Fundido
PR1535 PR1525

Comparacdo de Resisténcia ao Desgaste (Avaliacio Interna)

020 |- ™ DRA (PR1535)
W Concorrente H
B Concorrente |

Desgaste (mm)

0 10 20 30 40 50 60 70
Tempo de Corte (min)

Condigoes de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev
Diam. de Perfuragdo @14, L/D = 5, Profund. de Perfuragao 45 mm, Com refrig. Material: SCM440H

Estudos de Caso

Suporte S5400

Ve =70 m/min (n = 1,240 min™')
f=0.23 mm/rev (Vf = 285 mm/min)
Profund. de Perfuragao 100 mm
Com refrig. interna

Com pré-furo de centro
SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Furo passante

Tempo de Corte

Tempo de Corte
(Broca Modular)

0 concorrente J aplicou furado intermitente (“pica-pau”) para evitar a obstrugdo pelos cavacos
A DRA controlou 0 escoamento do cavaco em avango continuo.

(Avaliacao Interna)

Placa SUS304

Ve =60 m/min (n = 2,120 min™)
f=0.12 mm/rev (Vf = 254 mm/min)
Profundidade de Perfuragao 15 mm
Com refrig. interna
SS10-DRA09OM-3

DA0900M-GM PR1535

Furo passante

Quantidade de Furos Vida util

100

A DRA aumentou a vida (til em 5 vezes comparado ao concorrente K.
A DRA manteve usinagem estdvel e excelente acabamento de superficie com
menor ruido de corte.

Concorrente K ¢9-3D
(Broca Modular)

(Avaliacao Interna)




Inserto para DRA

Tipo com Margem Dupla r
Inserto de Alta Precisao para Usinagem de Ago H Q P @ {

Forcas centripetas melhoradas com ponta especial de duas fases -
Excelente cilindricidade, circularidade e acabamento superficial em usinagem de aco

1 0 Aperfeicoamento das Forcas Centripetas Proporcionam Usinagem
de Alta Precisao, tanto em Centro de Usinagens como paraTornos [ eNayer K e e

A ponta especial de duas fases, o grande angulo de saida e /\
o design de dupla margem reduzem o choque inicial para
uma usinagem de maior precisdao
Comparacéo do esfor¢o de corte ao entrar na peca (Avaliagéo Interna)
4500 | ™ DRA(HQP)
= | Concorrente L
(Para usinagem de alta preciséo)

3,000
Grande Angulo de Saida

g

Margem Dupla

1,500 [ ove oo e N gt S

Forca de Reagéo Axial (N)

Entrada suave na peca

0 0.25 0.50 075 1.00

w @ Tempo de Corte (seg.)

Condicoes de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 30 mm, Com refrig. Material : S50C @16 (3D)

Comparacao de cilindricidade e rugosidade (Avaliagio Interna)

Centro de Usinagem (BT50)

DRA (HQP) Concorrente M (Para usinagem de alta precisao)

10 mm

2 Excelente acabamento superficial
com canal de formato exclusivo

0s cavacos controlados reduzem riscos na parede do furo

Profund. de Perfuragao

70 mm
Cilindricidade: 19 um Cilindricidade: 52 um
Rugosidade: 17 um (70 mm) Rugosidade: 19 um (70 mm)

Condi¢oes de Corte: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, Com refrig.
Material: SS0C @16 (5D)

Tornos

DRA (HQP) Concorrente N (Para usinagem de alta precisao)

— Comparagao do acabamento
i da parede do furo
(Avaliacdo Interna)

Tum)

il
60 mm €¢— Profund._de —»6mm 60 mm ¢— Profund.fie — 6mm S VK‘{‘ :

Perfuracao Perfuragao T i ! VIVYTY VT
Cilindricidade: 19 um Cilindricidade: 71 um | fLO Flmsz
Rugosidade: 9 um (60 mm) Rugosidade: 12 um (60 mm) ! ! L.
Condicdes de Corte: Vc = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev, H = 65 mm, Com refrig. Condicdes de Corte: Ve = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, Com refrig.
Material: SCM435 13 (5D) Material: 550C 216 (SD)



Inserto DRA (HQP - Inserto de alta precisao para aco) piam. de Perfuracio ©7.94~219.90

. Tolerancia k8
¥ DC k8(mm)
I 7.94 ~10.00 *8‘022
1010 ~ 18.00 +8,027
1810~ 1990 3033
k8 é a especificacio de tolerancia do inserto
Nao é a tolerancia do diametro do corte
Inserto
imenss I imens I
Descricao Dlr;lcensoes (PmLm) PCR?;SZeS Porta-Ferramenta Aplicavel Descricao Dlr[r)lgnsoes(;]nl-m) PCR??;5 Porta-Ferramenta Aplicavel
DA 0794M-HQP | 794 | 190 | e DA 1400M-HQP | 14.00 | 3.1 °
0800M-HQP | 800 | 191 | e 1410M-HQP | 14.10 | 3.12 _ )
0810M-HQP | 8.10 | 1.93 $510-DRA0SOM-O 1420M-HQP | 14.20 | 3.14 SS16DRA14OM8
0820M-HQP | 8.20 | 1.94 SF12-DRA0SOM-O 1430M-HQP | 14.30 | 3.16 SF16-DRAT40M-
0830M-HQP | 830 | 1.96 1440M-HQP | 14.40 | 3.17
0840M-HQP | 8.40 | 1.98 DA 1450M-HQP | 14.50 | 3.19
DA 0850M-HQP | 850 | 1.99 1460M-HQP | 14.60 | 3.21
$516-DRA145M-O
0860M-HQP | 8.60 | 2.01 _ ] 1470M-HQP | 14.70 | 3.22
0870M-HQP | 8.70 | 2.03 SS]ODRAOSSMg 1480M-HQP | 14.80 | 3.24 SF16-DRA145M-O
0880M-HQP | 8.80 | 2.05 SF12-DRA085M- 1490M-HQP | 14.90 | 3.25
0890M-HQP | 8.90 | 2.06 DA 1500M-HQP | 15.00 | 3.33
DA 0900M-HQP | 9.00 | 2.19 1510M-HQP | 15.10 | 3.35
0910M-HQP | 9.10 | 2.21 _ ] 1520M-HQP | 15.20 | 3.36
0920M-HQP | 920 | 2.22 SS]ODRAogoMg 1530M-HQP | 15.30| 3.38
0930M-HQP | 9.30 | 2.24 SF12-DRA0SOM- 1540M-HQP | 15.40 | 3.39 $516-DRA150M-O

0940M-HQP 9.40 | 2.26 1550M-HQP 15.50 | 341 SF20-DRA150M-O

DA _0950M-HQP 9.50 | 2.27
0960M-HQP 9.60 | 2.29
0970M-HQP 9.70 | 2.31
0980M-HQP 9.80 | 2.32

1560M-HQP | 15.60 | 3.42
5510-DRA095M-O TR L
SF12-DRA095M-O 1590M-HQP 15.90 | 3.47

0990M-HQP 9.90 | 2.34 DA 1600M-HQP 16.00 | 3.55

DA _1000M-HQP 10.00 | 2.35
1010M-HQP 10.10 | 2.36
1020M-HQP 10.20 | 2.38
1030M-HQP 10.30 | 2.40
1040M-HQP 1040 | 241

1610M-HQP | 16.10 | 3.57
$S12-DRAT00M-O lgggmzﬂgg 1258 g.gg
SF16-DRAT00M-O TeaoM o Tie40 30
1650M-HQP | 16.50 | 3.63

SS18-DRA160M-O
SF20-DRA160M-O

DA 1050M-HQP 10.50 | 2.43
1060M-HQP 10.60 | 2.44
1070M-HQP 10.70 | 2.46
1080M-HQP 10.80 | 2.47
1090M-HQP 10.90 | 2.49

1660M-HQP | 16.60 | 3.65
5512-DRA10SM-O T R
SF16-DRA105M-O 1690M-HQP | 16.90 | 3.69
DA 1700M-HQP | 17.00 | 3.73

DA 1100M-HQP 11.00 | 2.65
1110M-HQP 11.10 | 2.67
1120M-HQP 11.20| 2.68
1130M-HQP 11.30| 2.70
1140M-HQP 1140 2.72

1710M-HQP__ [17.10] 3.75
SS12:DRATTOM-O i R
SF16-DRAT10M-O 1740M-HQP__ [17.40| 3.80
1750M-HQP [ 17.50 | 3.81

SS18-DRA170M-O
SF20-DRA170M-O

DA 1150M-HQP 11.50| 2.73
1160M-HQP 11.60 | 2.75
1170M-HQP 11.70 | 2.76
1180M-HQP 11.80| 2.78
1190M-HQP 11.90 | 2.80

1760M-HQP | 17.60 | 3.83
5512-DRATTSMO 1770M-HQP | 17.70 | 3.84

5 1780M-HQP | 17.80 | 3.86
SF16-DRAT15M- 1790M-HQP | 17.90 | 3.88
DA 1800M-HQP | 18.00 | 3.97

DA 1200M-HQP 12.00| 2.79
1210M-HQP 12.10 | 2.81
1220M-HQP 12.20 | 2.82
1230M-HQP 1230 | 2.84
1240M-HQP 1240 | 2.86

1810M-HQP [ 18.10| 3.98
SS14-DRA120M-O 1820M-HQP | 18.20 | 4.00

1830M-HQP | 18.30 | 4.02
SF16-DRA120M-O I (50 205
1850M-HQP | 18.50 | 4.05

$S20-DRA180M-O
SF25-DRA180M-O

DA 1250M-HQP 12.50 | 2.87
1260M-HQP 12.60 | 2.89
1270M-HQP 12.70 | 291
1280M-HQP 12.80| 2.92
1290M-HQP 12.90 | 2.94

1860M-HQP | 18.60 | 4.06
SS14.DRAT25MO 1870M-HQP | 18.70 | 4.08

1880M-HQP | 18.80 | 4.09
SF16-DRA125M-O 1890M-HQP | 18.90 | 4.11
DA 1900M-HQP | 19.00 | 4.20

DA _1300M-HQP 13.00 | 2.98
1310M-HQP 13.10 | 2.99
1320M-HQP 13.20 | 3.01
1330M-HQP 1330 3.02
1340M-HQP 1340 | 3.04

1910M-HQP [ 19.10 | 4.22
swomoons || TG 1920 42
SF16-DRAT30M-O 1940M-HQP__ | 19.40 | 4.26
1950M-HQP | 19.50 | 4.28

$S20-DRA190M-O
SF25-DRA190M-O

DA 1350M-HQP 13.50 | 3.06
1360M-HQP 13.60 | 3.07
1370M-HQP 13.70 | 3.09
1380M-HQP 13.80| 3.10
1390M-HQP 13.90 | 3.12

1960M-HQP | 19.60 | 4.29
$S14-DRA135M-O ngm::gg }g.gg ig;
SF16-DRA135M-O s EEEIEER

Insertos vendidos em caixas com 1 peca

@ [tens Standard



Inserto para DRA

Materiais de Dificil Corte/Usinagem de Aco Inoxidavel HQS @

Design original desenvolvido para usinagem de materiais de dificil corte, tais como o Inconel
Usinagem de alta qualidade e estavel proporciona uma longa vida util da ferramenta

Trés recursos especiais para usinagem de materiais de dificil corte

Ponta Especial de Duas Fases Margem Dupla Formato Exclusivo do Canal

/\ m i \
Suprime desvios ao tocar a peca Otimizado para usinagem de materiais Superior controle de cavaco
de dificil corte

Melhoria da resisténcia da aresta de corte Evita danos as paredes do furo. Excelente

Melhoria da resisténcia ao calor superficie acabada

Longa vida util da ferramenta e usinagem de alta qualidade de Inconel e de aco inoxidavel

Inconel
Comparacao da Resisténcia ao Desgaste (Avaliagio interna) DRA (HQS)
030 T N——— .
Detalhe do canto Detalhe do cinzel
,.g 0.25 PO i o
§ 0.20 atura no 2lurano L if
S 015 DRA(HQS e
% (HQS) (ApOs 14 min. de usinagem)
% 010 u.DRA (HQS)
? 00 m Concorrente O Condicao de desgaste normal Normal sem fratura
SR | Concorrente P
Condigoes de Corte: Vc = 20 m/min, f = 0.15 mm/rev, Diam. de Perfuracao 14.5 (3D)

0 5 10 15 Profund. de Perfuragdo 40 mm, Com refrig. interna e externa, Material: Inconel 718, BT50
Tempo de corte (min)

Parte do canto e do cinzel do concorrente com fraturas e a vida util da ferramenta foi encurtada.
O HQS mantém uma longa vida util da ferramenta.

Aco Inoxidavel
Apos usinagem

DRA (HS)

Comparacao da Precisao do Diametro de Furo (Avaliacio interna)

006
z m DRA (HQS) e
£ m Concorrente Q g
o 004
2
o
< Posicao de medicio do diam. do furo
S o
g 5
2 \ [ Bom | Ocorreu estriamento

0 0 20 30 20 Condicoes de Corte: Vc =40 m/min, f = 0.10 mm/rev, Diam. de Perfuracdo  10.8 (5D)
Profund. de Perfuragdo 40 mm, Com refrig. interna e externa, Material: SUS304, BT50 M/C

Profund. de Perfuragao (mm S s a
Y uracgo (mm) *Aumento do furo é a diferenca entre o diametro real do furo e o didmetro da broca

O HQS tem excelente forca centripeta com ponta especial em duas fases e margem dupla.
Proporciona precisao superior do diametro do furo.



Inserto DRA (HQS-Materiais de Dificil Corte/Usinagem de A¢o Inoxidavel) iam. de Perfuragio 28.00t0 195

Tolerancia k8
DC k8(mm)
7.94 ~10.00 +g.ozz
g
1010~1800 0027
1810~ 1990 0033
k8 & a especificacio de toleréncia do inserto.
Néo é a tolerancia do didmetro do corte.
Inserto
. Dimensdes (mm) |  Classe ) -, Dimensdes (mm) |  Classe -,
- 3 Porta-F Aplicavel
Descricao 0 oL PR1535 Porta-Ferramenta Aplicavel Descricao 0 oL PRIS35 orta-Ferramenta Aplicavel
DA 0800M-HQS 8.00 | 1.76 [ $S10-DRA0SOM-O DA 1400M-HQS |14.00| 2.79 ° $516-DRAT40M-O
0820M-HQS | 820 | 178 | e | SF12-DRA0SOM-O 1420M-HQS | 1420| 281 | ® SF16-DRAT40M-O
SS16-DRA145M-O
DA 0850M-HQS 8.50 | 1.82 [ DA 1450M-HQS |[14.50| 2.85 [ SF16-DRA145M-O
SS10-DRA085M-O
= = i . [ ]
0870M-HQS 8.70 | 1.85 ® SF12-DRA0S5M-O DA 1500M-HQS | 15.00 | 2.96
0880M-HQS 8.80 | 1.86 [ ] 1520M-HQS 15.20| 2.99 [
SS16-DRA150M-O
= = . . [ ]
DA 0900M-HQS 9.00 | 1.97 [ 1530M-HQS | 15.30| 3.00 SF20-DRAT50M-O
SS10-DRA09OM-O
P b d [ ] - . J [ J
0930M-HQS 9.30 | 2.01 SF12-DRA0IOM-O 1550M-HQS | 15.50 | 3.02
0940M-HQS 9.40 | 2.02 ® 1570M-HQS | 15.70 | 3.04 °
DA 0950M-HQS 9.50 | 2.03 [ DA 1600M-HQS |16.00| 3.18 [
SS10-DRA095M-O
0970M-HQS 9.70 | 2.05 ° SF12-DRA095M-O 1610M-HQS | 16.10| 3.20 ()
SS18-DRA160M-O
F y d [ ] - b 5 [ ]
0980M-HQS 9.80 | 2.06 1620M-HQS | 16.20 | 3.21 SF20-DRAT60M-O
DA 1000M-HQS 10.00 | 2.17 ® 1630M-HQS | 16.30 | 3.22 °
SS12-DRA100M-O
= b . [ ] - b b
1030M-HQS 10.30 | 2.21 SF16-DRAT00M-O 1650M-HQS | 16.50 | 3.25 [}
1040M-HQS 1040 | 2.22 [ DA 1700M-HQS |17.00| 3.38 ®
SS18-DRA170M-O
DA 1050M-HQS 10.50 | 2.23 [} $512-DRA105M-O 1750M-HQS | 17.50 | 3.44 [} SF20-DRA170M-O
1080M-HQS | 10.80| 227 | e | SF16-DRAIOSM-O 1770M-HQS | 17.70| 346 | @
SS12-DRA110M-O
- d . ° 1800M-HQS | 18.00 | 3.59 [
DA 1100M-HQS 11.00 | 2.38 SF16-DRAT10M-O DA Q
20-DRA180M-O
SS12-DRAT15M-O 1810M-HQS |18.10| 360 | @ 5
- . . [ ] : . - -
DA 1150M-HQS 11.50 | 2.44 SF16-DRAT15M-O SF25-DRA180M-O
SS14-DRA120M-O 1850M-HQS | 18.50 | 3.65 °
= d . [ ]
DA 1200M-HQS 12.00 | 2.50 SE16-DRAT20M-O
s ° DA 1900M-HQS |19.00| 3.79 °
DA 1250M-HQ 12.50 | 2.57 S$S14-DRAT25M-0O $520-DRAT9OM-C)
" ~ 1930M-HQS | 19.30| 3.82 o
1260M-HQS | 12.60| 258 | ® SF16-DRA125M-O SF25-DRAT90M-O
14-DRA130M- 1950M-HQS | 19.50| 3.84 ®
DA 1300M-HQS 13.00 | 2.68 ° 5514-DRAT3OM-O
SF16-DRA130M-O Insertos vendidos em caixas com 1 peca
DA 1350M-HQS 1350 | 2.74 ° @ : Itens Standard
) ) SS$14-DRA135M-O 0 HQS pode ser personalizado dentro da faixa de @ 7.94 a 8 19.90 em didametro de perfuracéo
1390M-HQS 13.90 | 2.78 ° SF16-DRA135M-O Para mais informagdes, favor entrar em contato com um representante de vendas da KYOCERA.




Inserto DRA (GM - Uso Geral) piam. de Perfuracio 67.94 ~ 333.00

Tolerancia k8
DC k8(mm)

+0.022
0

+0.027
0

+0.033
0

+0.039
0

7.94 ~10.00

10.10 ~ 18.00

18.10 ~ 30.00

30.10 ~ 33.00

k8 é a especificacdo de tolerancia do inserto

Nao é a tolerdncia do diametro do corte

12 Recomendacéo

Ago / Ao Inoxidavel Ferro Fundido
Inserto

Dimensdes (mm) Classe Porta-Ferramenta Aolicavel Descricio Dimensdes (mm) Classe
DC | PL |PRI535|PRI525 P ¢ DC | PL |PRIS35 | PRI525
DA 0794M-GM | 7.94 | 1.34 DA 1300M-GM | 13.00| 2.20
0800M-GM | 8.00 | 1.35 1310M-GM | 13.10 | 2.22
0810M-GM | 8.10 | 1.37 SS10-DRA0SOM-O 1320M-GM | 13.20 | 2.24
0820M-GM | 8.20 | 1.38 SF12-DRA0SOM-O 1330M-GM | 13.30| 2.25
0830M-GM | 8.30 | 1.40 1340M-GM | 13.40 | 2.27
0840M-GM | 8.40 | 1.42 DA 1350M-GM | 13.50 | 2.29
DA 0850M-GM | 8.50 | 1.44 1360M-GM | 13.60 | 2.31
0860M-GM | 8.60 | 1.46 i i 1370M-GM | 13.70 | 2.33
0870M-GM | 8.70 | 1.48 :i}g_gmgzgm_g 1380M-GM | 13.80 | 2.35
0880M-GM | 8.80 | 1.49 1390M-GM | 13.90 | 2.36
0890M-GM | 8.90 | 1.51 DA 1400M-GM | 14.00 | 2.33
DA 0900M-GM | 9.00 | 1.52 1410M-GM | 14.10 | 2.34
0910M-GM | 9.10 | 1.54 $510-DRA09OM-O 1420M-GM | 14.20 | 2.36
0920M-GM | 9.20 | 1.56 SF12-DRA0SOM-O 1430M-GM | 14.30 | 2.38
0930M-GM | 9.30 | 1.58 1440M-GM | 14.40 | 2.40
0940M-GM | 9.40 | 1.59 DA 1450M-GM | 14.50 | 2.42
DA 0950M-GM | 9.50 | 1.61 1460M-GM | 14.60 | 2.43
09§0m-gm 9?0 :-63 $510-DRA095M-O 1470M-GM | 14.70 | 245
0970M- 9.70 | 1.65 SF12-DRA095M-O 1480M-GM | 14.80 | 2.47

0980M-GM | 9.80 | 1.67

e 1490M-GM | 14.90 | 2.49
E 90 | 1. DA 1500M-GM | 15.00 | 2.52
DA 1000M-GM | 10.00| 1.70 1510M-GM | 15101 254
}g;gm:gm 18;8 };i $512-DRAT00M-O 1520M-GM | 15.20 | 2.55
: : SF16-DRA100M-O 1530M-GM | 15.30 | 2.57

J030MIGM | 1030 10 1540M-GM | 15.40 | 2.59
401 1. 1550M-GM | 15.50 | 2.61

DA 1050M-GM |10.50| 1.79 T560M-GM | 15.60 | 2.63

18?8%:2% 18'?8 }'2; $512-DRA105M-O 1570M-GM | 15.70 | 2.65
1080M-GM | 10.80 | 1.85 SF16-DRA105M-O 1580M-GM | 15.80 | 2.66
i . 1590M-GM [ 15.90 | 2.68

1090M-GM | 10.90 | 1.86
DA 1100M-GM | 11.00 | 1.87 DA 1600M-GM | 16.00 | 2.69
1610M-GM | 16.10 | 2.71

1110M-GM | 11.10 | 1.89

1120M-GM | 11.20| 1.91 S512-DRAT10M-O 1620M-GM | 16.20 | 2.73

1130M-GM | 11.30| 1.92 SF16-DRAT10M-O 1630M-GM [16.30] 2.75
1640M-GM | 16.40 | 2.76

1140M-GM | 11.40| 1.94
DA 1150M-GM [ 11.50| 1.96 1650M-GM | 16.50 | 2.78
1660M-GM | 16.60 | 2.80

1160M-GM | 11.60 | 1.98

1170M-GM | 11.70| 2.00 SS12-DRAT15M-O 1670M-GM | 16.70 | 2.82

1180M-GM | 11.80] 2.01 SF16-DRAT15M-O 1680M-GM | 16.80 | 2.84
1690M-GM | 16.90 | 2.86

1190M-GM | 11.90| 2.03
DA 1200M-GM | 12.00 ] 2.03 DA 1700M-GM | 17.00 | 2.86
1710M-GM [17.10] 2.88

1210M-GM | 12.10] 2.05
1220M-GM | 12.20 | 2.07 5514-DRA120M-O 1720M-GM | 17.20 | 2.90
SF16-DRAT20M-O 1730M-GM | 17.30 | 2.92

1230M-GM | 12.30 | 2.08
1240M-GM | 12.40| 2.10 1740M-GM | 17.40 | 2.93
1750M-GM | 17.50 | 2.95

DA 1250M-GM | 12.50| 2.12
1260M-GM | 12.60 | 2.14 1760M-GM | 17.60 | 2.97
1270M-GM | 12.70| 2.16 5514-DRA125M-O 1770M-GM | 17.70| 2.99

SF16-DRAT25M-O 1780M-GM | 17.80] 3.01

1280M-GM [ 12.80 | 2.17
1290M-GM [12.90 | 2.19 1790M-GM | 17.90 | 3.03

Descricdo Porta-Ferramenta Aplicavel

SS14-DRA130M-O
SF16-DRA130M-O

SS14-DRA135M-O
SF16-DRA135M-O

SS16-DRA140M-O
SF16-DRA140M-O

SS16-DRA145M-O
SF16-DRA145M-O

SS16-DRA150M-O
SF20-DRA150M-O

SS18-DRA160M-O
SF20-DRA160M-O

SS18-DRA170M-O
SF20-DRA170M-O

Insertos vendidos em caixas com 1 peca
@ : [tens Standard



Inserto DRA (GM - Uso Geral) Diam. de Perfuracio 67.94 ~ 933.00

Tolerancia k8

DC

k8(mm)

7.94~10.00

+0.022
0

10.10 ~ 18.00

+0.027
0

18.10 ~ 30.00

+0.033
0

30.10 ~ 33.00

+0.039
0

k8 é a especificacao de tolerancia do inserto

N&o é a tolerdncia do diametro do corte

12 Recomendacédo

Descricao do Sistema de Identificagao (inserto)

Descricao D|r|1)1censoes(21l-m) PR153(;aS:>eR1525 Porta-Ferramenta Aplicavel Descricao D|r[;1Censoes(E1Lm) PR153(;aS:’eR1525 Porta-Ferramenta Aplicavel
DA 1800M-GM |18.00[ 304 | @ | @ DA 2100M-GM [21.00| 3.54 | ® | ® | $525-DRA210M-O
1810M-GM |18.10| 3.06 | ® d 2150M-GM |21.50| 363 | ® ® | SF25-DRA210M-O
[N 1820 307 0 o DA 2200M-GM [22.00| 3.71 | ® | ® | $525-DRA220M-O
1830M-GM |18.30) 309 | © | @ 2250M-GM | 2250|380 | @ | @ | SF25-DRA220M-O
1840M-GM | 1840|311 | ® | ® | S$520-DRA180M-O DA 2300M-GM | 23.00| 387 | ® | ® | SS25DRA230MO
1850M-GM | 1850|313 | ® | ® | SF25-DRA180M-O ~350Mam 125501 396 T o | @ | SF25.DRA23OMO
1860M-GM | 1860| 315 | ® | @ : :
1870M-GM 11870 | 3.17 ° ° DA 2400M-GM | 24.00 | 4.04 ) [ ) $525-DRA240M-O
1880M-GM 118801 318 | © | e 2450M-GM |2450| 413 | ® | @ | SF25-DRA240M-O
1890M-GM [18.90| 320 | ® ° DA 2500M-GM |25.00| 420 | @ ® | SS32-DRA250M-O
DA 1900M-GM |19.00| 321 | @ | @ 2550M-GM |25.50| 429 | ® | @ | SF25-DRA250M-O
1910M-GM [19.10/ 323 | @ | @ DA 2600M-GM |26.00| 480 | ® | ®
1920M-GM 1920|325 | ® | ® 2650M-GM | 26.50| 490 | @ | o | 22 DRA260MO
1930M-GM |19.30| 327 | @ | @ DA 2700M-GM |27.00| 499 | ® | ®
1940M-GM |1940| 329 | ® | ® | $520-DRAT90M-O MM 5750 s 0 e en| SF32-DRA270M-O
1950M-GM 1950|330 | ® | ® | SF25-DRA190M-O N - 0 27: | e | e
1960M-GM | 1960|332 | ® | @ Sasomam 28501 283 | @ | o | SF32DRA28OM-O
1970M-GM 1970|334 | @ | @
T oco o35 e | o DA 2900M-GM | 2900/ 490 | ® | ® | . . .o
1990M-GM 119901 338 | o | e 2950M-GM [29.50| 501 | ® | @
DA 2000M-GM |20.00| 337 PS PY DA 3000M-GM | 30.00 | 5.07 [ ] [ ] SF32-DRA300M-O
2010M-GM |20.10 | 3.39 ° Y 3050M-GM | 30.50 | 5.17 () [}
2020M-GM [2020/ 341 | @ | @ DA 3100M-GM |31.00| 526 | ® | @
2030M-GM |2030|/343 | @ | @ 3150M-GM |3150| 537 | o | o | SIoXDRASIOMO
2040M-GM | 20.40 | 3.45 ® [ J SS25-DRA200M-O DA 3200M-GM | 32.00| 5.41 ° °
BN 20550)346 | 8 | @ | SF25-DRA200M-O 3250M-GM 3250 | 551 | @ | e | SF32-DRA320M-O
2060M-GM | 2060 | 348 | & | 3300M-GM |3300| 562 | ® | ®
2070M-GM [2070| 350 | @ | @ , ,
Insertos vendidos em caixas com 1 peca
2080M-GM |2080|352 | ® | @ @ Itcns Standard
2090M-GM [2090| 354 | @ | @

DA D000

!

M - DILI(L)

Inserto para MagicDrill DRA ‘ ‘

Diam. da Broca (mm) ‘ ‘Métrico

Inserto

10

GM: Uso Geral
HQP: Inserto de Alta Preciszo para Usinagem de Aco

HQS: Usinagem de Materiais de Difici Corte/Ago Inoxidvel
FTP: Perfil tipo Plano




Inserto DRA (FTP - Perfil tipo Plano) piam. de Perfuracio ¢8.00 ~ 25.40

Tolerancia k8

DC k8(mm)
Em furo cego, permanece +0.022
uma saliéncia devido ao 8.00~10.00 0
chanfro |
DC 1010~1800] 00
DG, . 0
(a9
™ |
9 w +0.033
18.10 ~ 25.4
(Altura do Chanfro) 8.10 540 0
k8 é a especificacao de tolerancia do inserto
Nota Ndo é a tolerdncia do didmetro do corte
Aplicével a suportes 1.5D,3D,5D e 8D. Para suporte 8D é necessario um pré-furo piloto (0.5 x DC)
12 Recomendacéo
Descricio Dimensdes (mm) Classe Porta-Ferramenta Desdricio Dimensdes (mm) Classe Porta-Ferramenta
¢ DC | DG | PL |PR1535|PR1525 Aplicavel ¢ DC | DG | PL |PR1535|PR1525 Aplicavel
- 5516-DRA150M- O
DAO8OOM-FTP | 8.00 ® | ® ci0.DRA0SOM-O DA1550M-FTP 1550/ 4.40 | 065 | ® | @ |22,0 non2ov S
DA0830M-FTP | 8.30 o | o |SF12-DRA0SOM-O DA1600M-FTP | 16.00 o | o
DA0850M-FTP | 8.50 ® | ® | ci0DRAOSSM-O DA1650M-FTP | 16.50 o | o |SF20DRATGON-
DAO88OM-FTP | 8.80 o | o |SF12DRAOSM-O DAT700M-FTP [17.00) | | ® | ® |siananizom0
DA090OM-FTP | 9.00 ® | @ | ci0.DRAOIOM-O DA1750M-FTP [17.50| | | e | e |SF20-DRAT70M-O
DA0930M-FTP | 930 | 3.00 | 043| @ | e |SF12-DRA0SOM-O DATB0OM-FTP 1800, | | ® | ® |ssonnparson.0
DAQ9SOM-FTP | 9.50 o | o IGBRAGEM S DA18SOM-FTP |1850 | | @ | e |SF25-DRATSOM-O
DA1000M-FTP |10.00 ) ® | <512-DRATOOM-O DA1900M-FTP |19.00 530 | 085 ) ® | <70-DRAT90M-O
DATO3OM-FTP |1030| . | | ® | ® SF16-DRAT00M- O DA1950M-FTP [19.50 e | o [SF25DRAT9OM-O
DA1050M-FTP |10.50 ) ® | <512-DRATOSM-O DA2000M-FTP |20.00 570 | 0,90 ) ® |55 DRA200M-O
DA1080M-FTP [10.80 e | o |SFI6-DRAIOSM-O DA2050M-FTP (20.50 e | o [SF25-DRA200M-O
S512-DRA110M- O J
DA1100M-FTP |11.00 340 | 050 ) ® 2216 DRATIOM- O DA2100M-FTP |21.00 600 | 095 ) ) EE%EBEQ%}S 8
i : : $S12-DRA115M- O DA2150M-FTP {21.50| ' o o i
DA1150M-FTP |11.50 [ ® | CPIEDRATIEM-O
S514-DRA120M- O DA2200M-FTP |22.00 ) )
DA1200M-FTP |12.00 ) ® |2F16.DRAT2OM- O 6.40 | 1.00 5525-DRA220M- O
DA1250M-FTP |1250/3.70 | 053 | @ | ® LRl 2250 o | o SFHDRANONO
: : : SS14-DRA125M- O
DA1270M-FTP |12.70 ° ° SF16-DRA125M- O DA2300M-FTP |23.00 660 | 105 ® ) gls:%g Bﬁﬁﬁigm 8
DA1300M-FTP |13.00 ® ° SS14-DRA130M-O DA2350M-FTP |23.50 ° [}
—13.90 | 056 SEIG-DRA1SOM- DA2400M-FTP |24.00
DA1350M-FTP (1350, | | e | e |14DRAT3M-O A00M- 4001 ool 110 L0 1@ Iss25-DRA240M- O
: SF16-DRA135M- O DA2450M-FTP |2450| - : ° e |SF25-DRA240M-O
DA1400M-FTP |14.00 o | o |ICDRAMOM-O :
=1 420 | 0.60 2F16-DRALAOM. DA2500M-FTP_|2500| _ | . | ® | @ |ss35pRAzsom-O
Eahe R 1450 e | ° SEIG-DRAT4SM- O DA2540M-FTP [2540| "~ | ~ | @ | e |SF25-DRA250M-O
16- 150M-
DA1500M-FTP |15.00| 4.40 | 0.65 (] L] SF20-DRA150M- O Insertos vendidos em caixas com 1 peca
@ : Itens Standard
Processo Aplicavel e Nao Recomendado
Superficie Plana | Placas Empilhadas Tubo *Expansdo de Furo | Expansdodofuro | Superficie Concava | Superficie Inclinada Meia Parede

>
P

¥

,,

Furo
no Centro

|
,,

Furo na
Superficie Curva

N

Ng

£
ii

<

Recomendado Suporte 1.5D

* Recomendado Suporte Acima de 3D * ‘

Nao Recomendado Suporte Acima de 3D

Nao recomendado

*A sobreposicao deve ser inferior a 1/3 x DC na expanséo do furo com suporte de 1.5D

1




Porta-ferramentas DRA (Haste Reta)

m Ly Furo de refrig. m LJ Furo de refrig.
@ ol ; & = ¥
Di Di [ —
_LPL Ls |2 _llPL s |
OAL & | OAL 5
v} vl
a a
m 7% Furo de refrig. m o Ly | Furo de refrig.
ot | e I I Ol e~ _- TS ~ | Y
& = & s
_|lLPL Ls |2 _|LPL s |2
J OAL 5 OAL z
v} v}
a a
Dimensodes do Porta-ferramentas m
Dimensdes (mm) Pegas de Reposicao
Descricdo Dispon. DC DCON Inserto Aplicavel Parafuso
min. | max. (h6) oAL W L5 de Fixacdo Chave
SS10-DRAO8SOM-1.5 | @ | 7.94 | 8.49 66.2 12.8 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SS10-DRA085M-1.5 | @ | 8.50 | 8.99 67.5 13.5 DAO0850M-... ~ DAO8IOM-...
10 40 HS-2524TRP
SS10-DRA090OM-1.5 ® | 9.00| 949 68.7 14.3 DAO900M-... ~ DA0940M-...
SS10-DRA095M-1.5 | @ |9.50 | 9.99 70.0 15.0 DAQ950M-... ~ DA0990M-...
SS12-DRA100M-1.5 | @ [10.00|10.49 76.2 15.8 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SS12-DRA105M-1.5 | @ |10.50|10.99 1 77.5 16.5 DA1050M-... ~ DAT090M-... —
SS12-DRA110M-1.5 | @ |11.00|11.49 79.7 173 DA1100M-... ~ DAT1140M-...
SS12-DRA115M-1.5 | @ [11.50({11.99 81.0 18.0 DA1150M-... ~DAT190M-...
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-1.5 | @ |12.00|12.49 82.2 18.8 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-1.5 ® [12.50/12.99 14 83.5 19.5 DA1250M-... ~ DAT1290M-...
SS14-DRA130M-1.5 | @ [13.00|13.49 84.7 20.3 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-1.5 | @ [13.50(13.99 86.0 21.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRAT40M-1.5 | @ |14.00|14.49 90.2 21.8 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-1.5 | @ |14.50|14.99 16 91.5 225 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SS16-DRA150M-1.5 | @ |15.00|15.99 95.0 24.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-1.5 ® [16.00/16.99 18 98.5 255 DA1600M-... ~ DAT690M-...
SS18-DRA170M-1.5 | @ [17.00/17.99 101.0 27.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SS20-DRA180M-1.5 | @ [18.00|18.99 2 106.5 285 50 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SS20-DRAT90M-1.5 | @ [19.00/19.99 109.0 30.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SS25-DRA200M-1.5 | @ |20.00(20.99 1175 31.5 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SS25-DRA210M-1.5 | @ [21.00{21.99 120.0 33.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP| DTP-7
SS25-DRA220M-1.5 | @ |22.00(22.99 25 1235 345 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SS25-DRA230M-1.5 ® [23.00/23.99 126.0 36.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-1.5 | @ [24.00|24.99 128.5 375 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-1.5 | @ [25.00|25.50 32 135.0 39.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...

@ Itens Standard
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Dimensoes do Porta-ferramentas m

Dimensdes (mm) Pegas de Reposicao
Descricao Dispon. ' DC DCON OAL W s Inserto Aplicavel Parf'afus? Chave
min. | max. (he) de Fixacdo
SS10-DRA08OM-3 ® |7.94 849 79 255 DA0794M-... ~ DA0O840M-...
SS10-DRA085M-3 ® | 850899 81 27.0 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
SS10-DRA090M-3 ® | 9.00 | 9.49 10 83 28.5 40 DAQ900M-... ~ DA0940M-... H5-2524TRP
SS10-DRA095M-3 ® | 9.50(9.99 85 30.0 DA0950M-... ~ DAO990M-...
SS12-DRA100M-3 ® |10.00/10.49 92 31.5 DA1000M-... ~ DAT1040M-...
SS12-DRA105M-3 ® [10.50|10.99 1 94 33.0 DA1050M-... ~ DAT090M-... FTP-5
SS12-DRA110M-3 ® [11.00(11.49 97 345 DA1100M-... ~ DAT140M-...
SS12-DRA115M-3 ® [11.50(11.99 99 36.0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
45 HS-2534TRP
SS14-DRA120M-3 ® [12.00(12.49 101 37.5 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-3 ® |(12.50(12.99 103 39.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-3 ® [13.00|13.49 1 105 40.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-3 ® [13.50|13.99 107 42.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-3 ® [14.00(14.49 112 43.5 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-3 ® [14.50(14.99 16 114 45.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SS16-DRA150M-3 ® [15.00(15.99 119 48.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-3 ® [16.00/16.99 18 124 51.0 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-3 ® [17.00(17.99 128 54.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SS20-DRA180M-3 ® [18.00/18.99 135 57.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SS20-DRA190M-3 ® |19.00(/19.99 20 139 60.0 >0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
$S25-DRA200M-3 ® [20.00|20.99 149 63.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
S$S25-DRA210M-3 ® [21.00/21.99 153 66.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP| DTP-7
SS25-DRA220M-3 ® [22.00|22.99 25 158 69.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SS25-DRA230M-3 ® [23.00(23.99 162 72.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-3 ® [24.00(24.99 166 75.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-3 ® [25.00|25.50 32 174 78.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...

@ : tens Standard

Dimensodes do Porta-ferramentas m

Dimensdes (mm) Pecas de Reposicao
Descricao Dispon. . DC DCON OAL W s Inserto Aplicavel Par.afus? Chave
min. | max. (h6) de Fixagdo
SS10-DRA08OM-5 ® | 794|849 96 42.5 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SS10-DRA085M-5 ® | 8.508.99 99 45.0 DA0850M-... ~ DA0O89OM-...
10 40 HS-2524TRP

SS10-DRA090M-5 ® | 9.00|9.49 102 47.5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SS10-DRA095M-5 ® | 950|999 105 50.0 DA0950M-... ~ DAO990M-...
SS12-DRA100M-5 ® (10.00/10.49 113 525 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SS12-DRA105M-5 ® |10.50/10.99 116 55.0 DA1050M-... ~ DA1090M-...

SS12-DRA110M-5 ® |11.00{11.49 12 120 57.5 DA1100M-... ~ DA1140M-... FTP-5
SS12-DRA115M-5 ® |11.50/11.99 123 60.0 DA1150M-... ~ DA1190M-...

45 HS-2534TRP

SS14-DRA120M-5 ® (12.00/12.49 126 62.5 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-5 ® (12.50/12.99 14 129 65.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-5 ® (13.00(13.49 132 67.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-5 ® |13.50(13.99 135 70.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRA140M-5 ® [14.00(14.49 141 72.5 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-5 ® |14.50|/14.99 16 144 75.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...

SS16-DRA150M-5 ® |15.00/15.99 151 80.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-5 ® |16.00/16.99 158 85.0 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-5 ® |17.00{17.99 18 164 90.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SS20-DRA180M-5 ® |18.00/18.99 20 173 95.0 50 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SS20-DRA190M-5 ® |19.00/19.99 179 100.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SS25-DRA200M-5 ® 20.00|20.99 191 105.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SS25-DRA210M-5 ® (21.00/21.99 197 110.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...

HS-4067TRP| DTP-7
SS25-DRA220M-5 ® [22.00(22.99 25 204 115.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SS25-DRA230M-5 ® |23.00|23.99 210 120.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-5 ® |24.00|24.99 216 125.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-5 ® |25.00|25.50 32 226 130.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...

@ : Itens Standard
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Dimensodes do Porta-ferramentas m

Dimensdes (mm) Pecas de Reposicdo
Descricao Dispon. DC Inserto Aplicdvel Parafuso
; p min. | max. %gy el W 5 ' de Fixacdo Chave
SS10-DRA0O8OM-8 ® | 794|849 121 68.0 DA0794M-... ~ DA0O840M-...
SS10-DRA085M-8 ® | 8.50|8.99 126 72.0 DAO850M-... ~ DAO890M-...
SS10-DRA090M-8 ® |9.00 949 10 130 76.0 40 DAO900M-... ~ DA0940M-... H5-2524TRP
SS10-DRA095M-8 ® | 95099 135 80.0 DA0950M-... ~ DA0990M-...
SS12-DRA100M-8 ® [10.00/10.49 144 84.0 DA1000M-... ~ DAT1040M-...
SS12-DRA105M-8 ® [10.50/10.99 1 149 88.0 DA1050M-... ~ DAT090M-... FTP_5
SS12-DRA110M-8 ® [(11.00/11.49 154 92.0 DA1100M-... ~ DAT1140M-...
SS12-DRA115M-8 ® [11.50/11.99 159 96.0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
SS14-DRA120M-8 ® [12.00/12.49 163 100.0 * DA1200M-... ~ DA1240M-... H5-2534TRP
SS14-DRA125M-8 ® [12.50/12.99 168 104.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRA130M-8 ® [13.00/13.49 1 172 108.0 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRA135M-8 ® [13.50/13.99 177 112.0 DA1350M-... ~DA1390M-...
SS16-DRA140M-8 ® [14.00/14.49 184 116.0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SS16-DRA145M-8 ® [14.50/14.99 16 189 120.0 DA1450M-... ~ DAT490M-...
SS16-DRA150M-8 ® [15.00/15.99 199 128.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SS18-DRA160M-8 ® [16.00/16.99 18 209 136.0 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SS18-DRA170M-8 ® [17.00/17.99 218 144.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SS20-DRA180M-8 ® [18.00|18.99 20 230 152.0 50 DA1800M-... ~ DAT890M-...
SS20-DRA190M-8 ® [19.00/19.99 239 160.0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
SS25-DRA200M-8 ® |20.00/20.99 254 168.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SS25-DRA210M-8 ® [21.00/21.99 263 176.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
$S25-DRA220M-8 | @ [22.00[2299 25 273 184.0 56 | DA2200M-... ~ DA225OM-... | > 067TRP| DTP7
S$S25-DRA230M-8 ® [23.00/23.99 282 192.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SS25-DRA240M-8 ® |24.00|24.99 291 200.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SS32-DRA250M-8 ® |25.00/25.50 32 304 208.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ Itens Standard
Pecas de Reposicao
Parafuso de Fixacao Descricao Chave Descricéao Torque (N - m)
HS-2524TRP —_ FTP-5 05
DTP-7
HS-2534TRP
DTP-6 0.8
HS-3048TRP
HS-4067TRP FTP-5 DTP-7 1.2

Descricao do Sistema de Identificacao (Porta-ferramentas)

(01 0O0-DRA OOO M - O

" Didm. da Diam. Minimo i Profund. de Perfuragao
HasteTipo 5 ‘ Haste (mm) ‘ ‘ do Inserto ‘ ‘ Métrico 1.5(LU=1.5 x DO)
S5 Haste Reta 3 (LU=3xDC)
SF: Haste Flangeada 5 (LU=5x DC)
8 (LU=8xDCQ)

12(LU=12 x DQC)
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Broca Modular de Alta Eficiéncia

MagicDrill DRA Acessorio Chanfrador

Novo Acessorio Chanfrador para DRA de Haste Cilindrica
Excelente controle de cavaco em uma ampla gama de profund. de perfuracao

Excelente estabilidade e escoamento do cavaco

O inserto de chanframento tem fécil ajuste, desliza na direcéo radial em uma estrutura de fixagéo, proporcionando bom escoamento do cavaco

Grande bolséo de saida
ao longo dos canais de
escoamento do cavaco

Os insertos deslizam na direcao radial para
se ajustarem com o didmetro de perfuracdo

Ampla saida para
escoamento suave do cavaco

Totalmente ajustavel em uma ampla gama de profundidade

Faixa de ajuste da profundidade para broca de g14mm
Comprimento Ajustavel

3D 5D 8D *Passagem do
DRA — Fluido Refrigerante
3D 5D 8D
Convencional
0 50 100 Parafuso de Ajuste
Profund. de Perfuragdo (mm) com Adesivo de Travamento

LF

LS

DCB
—

LN

BD

DCON

- JJ \ Faixa de Ajuste da P jidade de Perfuragio
Porta-ferramentas
- . Diam. da Haste Aplicavel Dimensoes (mm) -
Descricao Dispon. Inserto Aplicavel
5 > DCB DCON BD LF Ls V (Max) s
S$20-CH10-DRA ( ] 10 20 39 110 52 18
S$32-CH12-DRA [ ] 12 32 43 130 62 24
S32-CH14-DRA (] 14 32 45 130 62 24
CT12T3-45DA
S32-CH16-DRA [ ] 16 32 47 141 62 24
S$32-CH18-DRA [ J 18 32 49 145 62 24
S$32-CH20-DRA ([ ] 20 32 53 150 62 24.5
@ : ltens Standard
Inserto Aplicavel
- MEGACOAT NANO Dimensdes (mm)
Formato Descrigao
PR1535 W1 S
CT12T3-45DA (] 13.54 3.97
w1 s |

@ [tens Standard
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Acessorio X Para a Fixagdo da Haste Para Montagem de Insertos
frad Parafuso de Ajuste —— ——
Chanfrador Grampo Parafuso de Fixagdo Plugue Grampo | Parafuso de Fixacao Chave
© ©
v § ~ v §~
S C:) S
Descrigao s9E S RHE Tiue /
VT §====’j O 3=
T T
S20-CH10-DRA | AJ-12X22 CP-CH10 12
6 HS8X8 4
S32-CH12-DRA | AJ-16X30 CP-CH12 15
S32-CH14-DRA CP-CH14 | HS10X10 5 20
AJ-20X30 8 BNP6 CO9N W6X18N DTM-15
S32-CH16-DRA CP-CH16 30
HS12X10 6
S32-CH18-DRA CP-CH18 30
AJ-22x35 10
$32-CH20-DRA CP-CH20 | HS16X10 8 45
Profundidades de Perfuracao e do Chanfro 90°
@ &
1
DC
Diam. de Corte (mm) Profund. de Perfuracao (mm) Dimensdes do
DC T (3XD) T (5XD) T (8XD) Chanfro (mm) | Porta-Ferramenta
Aplicavel
min. max. min. max. min. max. min. max. Ts Tsmax.
7.94 8.49 125 20 18 36 43 60
8.50 8.99 125 215 215 385 48 64
25 8 S20-CH10-DRA
9.00 9.49 125 23 24 41 52 68
9.50 9.99 125 24.5 27.5 43.5 57.5 725
10.00 10.49 15.5 26 22 46 52 76
10.50 10.99 16 27.5 24.5 48.5 56 80
4 8 S32-CH12-DRA
11.00 11.49 16.5 29 27 51 60 84
11.50 11.99 17.5 30.5 29.5 535 64 88
12.00 12.49 18 32 32 56 68 92
12.50 12.99 19 34 35 59 725 96.5
4 8 S32-CH14-DRA
13.00 13.49 19.5 355 375 61.5 76 100
13.50 13.99 20 36.5 39.5 63.5 80 104
14.00 14.49 21 38.5 42.5 66.5 84.5 108.5
14.50 14.99 215 40 45 69 88.5 1125 4 8 S32-CH16-DRA
15.00 15.99 225 41.5 47.5 71.5 92.5 116.5
16.00 16.99 24 44.5 525 76.5 100.5 124.5
4 8 S$32-CH18-DRA
17.00 17.99 255 47.5 57.5 81.5 108.5 1325
18.00 18.99 27.5 51 64 87 121 141
4 8 S$32-CH20-DRA
19.00 19.99 29.5 54 69 92 129 149

[Para a Fixagao da Haste]
Parafuso de Fixacdo

@ Chave

Sextavada

Parafuso de Ajuste
(Interno)

@ Chave

Sextavada

Plugue
*Favor nao mexer

[Para a Fixacdo da Haste]
Grampo
Parafuso de Fixacdo

) ——>

Chave para Grampo DTM-15

Inserto de
Chanframento

Condicbes de Corte Recomendadas (S50C)

8

o
-
- —

Profundidade do Chanfro (mm)
N ES

8 10
Diametro da Broca DC (mm)

12 14 16 18 20 22 24 26

16

Profundidade maxima de chanfro (Tsmax.)

*E necessario ajustar as condicées de corte
(Exemplo)
Reduzir a taxa de avanco para a metade
Reduzir a velocidade de corte

Perfuracéo e chanfradura
simultaneas estdo disponiveis com
Condigoes de Corte para DRA (Ts)




Como instalar o Acessorio Chanfrador

1 Monte a broca da DRA no acessorio chanfrador

Instale um Inserto e aperte temporariamente

(Fig.1) com uma folga entre a aresta de cortee o
corpo da (Fig.2)
Folga
Aperte
+ » Temporariamente
DRA Acessorio Chanfrador : il
(Tipo SS) Por¢éo com Alivio

Fig.1 Instale o DRA

Ajuste a profundidade da perfuracéo, girando o

parafuso de ajuste com uma chave sextavada (Fig.3)

Parafusos dos Grampos para
Profundidade  Fixacdo da Broca (2)

de Perfuragéo

Parafuso de Ajuste
Comprimento|
Ajustavel

-

Profund. de Perfuragao
(Depois do Ajuste)

Fig.3 Ajuste da Profundidade de Perfuracédo

Aperte os dois parafusos de fixacao para DRA
(Veja a tabela 1 para o torque recomendado)

5

Tabela 1. Torque Recomendado

- Parafuso de Fixacao
15 Torque ||
Chanfrador Recomendado Efiarg:sr?n?r::)re
(N-m)
$20-CH10-DRA 12 4
$32-CH12-DRA 15
$32-CH14-DRA 20 5
S32-CH16-DRA 30 6
$32-CH18-DRA 30
$32-CH20-DRA 45 8
Precaugoes

- O acessorio chanfrador é compativel com a haste reta SS-DRA.
Ele ndo pode ser utilizado com haste flangeada SF-DRA.
- O chanfrador requer dois insertos de chanframento. Nao é
recomendado utilizar somente um inserto.
- Somente remova inteiramente os parafusos de fixacdo quando substitui-los.

Fig.2 Instale os Insertos

4 Alinhe a aresta do canal e aporcdo preta com
alivio da broca para a posi¢cao mostrada na
Fig.4 girando a broca DRA (Fig.4)

Aresta do Canal Alinhamento

Por¢ao com Alivio

Fig.4 Alinhamento DRA

Aperte os insertos enquanto pressiona levemente
a aresta contra a parte com alivio (Fig.5)
(O torque recomendado é 3.5N-m)

Aperte
Totalmente

Pressionar Levemente

Parte de Relevo

Fig.5 Aperte Totalmente

-Os grampos e parafusos de fixacdo de montagem devem ser substituidos
regularmente.

- Um adesivo de travamento de rosca € aplicado no parafuso de ajuste. O efeito
poderé eventualmente desaparecer se os parafusos forem usados por um longo
tempo. Recomenda-se sua substituicéo regular.

- Favor ndo mexer nos plugues.
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Porta-ferramentas DRA (com Flange)

vy
E Furo de
| Refrigeragao
=)
==
s 5
OAL S
[a
*A foto mostra um suporte 5D
Dimensoes do Porta-ferramentas m
Dimensdes (mm) Pecas de Reposicao
Descricdo § DC Inserto Aplicavel
: 2 %2;" AL | LS | W | LS | DCSFMs & dPa;.af”Sf’ Chave
min. max. € FiXacdo
SF12-DRA08OM-1.5 | @ | 7.94 | 849 712 | 262 | 12.8 DA0794M-... ~ DA0840OM-...
SF12-DRA085M-1.5 | @ | 850 | 8.99 725 | 275 13.5 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
12 45 16 HS-2524TRP
SF12-DRA090OM-1.5 | @ | 9.00 | 9.49 73.7 | 287 | 143 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-1.5 | @ | 9.50 | 9.99 75.0 | 300 | 15.0 DA0950M-... ~ DA0990OM-...
SF16-DRA100M-1.5 | @ | 10.00 | 10.49 79.2 | 312 | 158 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-1.5 | @ | 10.50 | 10.99 80.5 | 325 16.5 DA1050M-... ~ DA1090M-... FTP-5
SF16-DRA110M-1.5 | @ | 11.00 | 11.49 827 | 347 | 173 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-1.5 | @ | 11.50 | 11.99 84.0 | 36.0 | 18.0 DA1150M-... ~ DA1190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-1.5 | @ | 12.00 | 12.49 16 852 | 372 | 1838 48 20 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-1.5 | @ | 12,50 | 12.99 86.5 | 385 19.5 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-1.5 | @ | 13.00 | 13.49 87.7 | 39.7 | 203 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-1.5 | @ | 13.50 | 13.99 89.0 | 41.0 | 21.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-1.5 | @ | 14.00 | 14.49 90.2 | 422 | 21.8 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
SF16-DRA145M-1.5 | @ | 1450 | 14.99 915 | 435 | 225 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-1.5 | @ | 15.00 | 15.99 97.0 | 470 | 24.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SF20-DRA160M-1.5 | @ | 16.00 | 16.99 20 100.5 | 50.5 | 25.5 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-1.5 | @ | 17.00 | 17.99 103.0 | 53.0 | 27.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-1.5 | @ | 18.00 | 18.99 1125 | 56.5 | 285 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-1.5 | @ | 19.00 | 19.99 115.0 | 59.0 | 30.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-1.5 | @ | 20.00 | 20.99 117.5 | 615 31.5 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-1.5 | @ | 21.00 | 21.99 120.0 | 64.0 33.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 HS-4067TRP| DTP-7
SF25-DRA220M-1.5 | @ | 22.00 | 22.99 1235 | 67.5 34.5 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-1.5 | @ | 23.00 | 23.99 126.0 | 70.0 36.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-1.5 | @ | 24.00 | 24.99 1285 | 725 375 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-1.5 | @ | 25.00 | 25.50 131.0 | 75.0 39.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...

@ Itens Standard

18



Porta-ferramentas DRA (com Flange)

v
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*A foto mostra um suporte 5D U— <
LS %
v}
la}
Dimensoes do Porta-ferramentas m
Dimensdes (mm) Pecas de Reposicao
Descrica = Fi Inserto Aplicavel
escricao 2 DC DCON oAl IFS W s DCSEMS igura nserto Aplicave Par:afus? Chave
- (h6) de Fixacao
min. | max.
SF12-DRA08OM-3 | @ | 7.94 | 8.49 84 39 255 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SF12-DRA085M-3 | @ | 8.50 | 8.99 86 1 27.0 . DA0850M-... ~ DAO8IOM-...
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA09OM-3 | @ | 9.00 | 9.49 88 43 28.5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-3 | @ | 9.50 | 9.99 90 45 30.0 DA0950M-... ~ DAO990M-...
SF16-DRA100M-3 | @ |10.00 | 10.49 95 47 31.5 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-3 | @ |10.50|10.99 97 49 33.0 DA1050M-... ~ DAT1090M-... FTP5
SF16-DRA110M-3 | @ |11.00|11.49 100 | 52 345 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-3 | @ |11.50|11.99 102 | 54 36.0 DA1150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-3 | @ |12.00|12.49 16 104 | 56 37.5 48 20 Fio1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-3 | @ |12.50|12.99 106 | 58 39.0 g- DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-3 | @ |13.00|13.49 108 | 60 40.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-3 | @ |13.50|13.99 110 | 62 420 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-3 | @ |14.00 | 14.49 112 | 64 435 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-3 | @ |14.50|14.99 114 | 66 45.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-3 | @ |15.00|15.99 121 71 48.0 DA1500M-... ~ DA1590M-...| HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-3 | @ |16.00/16.99| 20 126 | 76 51.0 50 25 Fig.1 |DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-3 | @ |17.00|17.99 130 | 80 54.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-3 | @ |18.00|18.99 141 85 57.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-3 | @ |[19.00 | 19.99 145 | 89 60.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-3 | @ |20.00|20.99 149 | 93 63.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-3 | @ [21.00|21.99 153 | 97 66.0 . DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP | DTP-7
SF25-DRA220M-3 | @ [22.00|22.99 158 | 102 | 69.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-3 | @ |[23.00|23.99 162 | 106 | 72.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-3 | @ |24.00|24.99 166 | 110 | 75.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-3 | @ |25.00 | 25.50 170 | 114 | 78.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-3 | @ |26.00|26.99 178 | 120 | 81.0 DA2600M-...~DA2650M-...
SF32-DRA270M-3 | @ |27.00|27.99 181 | 123 | 84.0 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-3 | @ |28.00|28.99 185 | 127 | 87.0 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-3 | @ |29.00/29.99| 32 189 | 131 90.0 58 39 Fig.2 | DA2900M-...~DA2950M-... | HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-3 | @ |30.00|30.99 193 | 135 | 93.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-3 | @ [31.00|31.99 196 | 138 | 96.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-3 | @ [32.00|33.00 200 | 142 | 99.0 DA3200M-...~DA3300M-...

@ : Itens Standard
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Porta-ferramentas DRA (com Flange)
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Dimensoes do Porta-ferramentas
Dimensdes (mm) Pecas de Reposicao
Descricao = Figura Inserto Aplicavel
: 2 ¢ DN oL | tes | w | 15 | Dpcsems | k Parafiso 1 1 ove
- (h6) de Fixacao
min. | max.
SF12-DRA0SOM-5 | @ | 7.94 | 8.49 101 56 425 DA0794M-... ~ DA0O840OM-...
SF12-DRA085M-5 | @ | 8.50 | 8.99 104 59 45.0 . DA0850M-... ~ DAO89OM-...
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA09OM-5 | @ | 9.00 | 9.49 107 62 47.5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-5 | @ | 9.50 | 9.99 110 65 50.0 DA0950M-... ~ DAO990OM-...
SF16-DRA100M-5 | @ |10.00 | 10.49 116 68 52.5 DA1000M-... ~ DAT040M-...
SF16-DRAT105M-5 | @ |10.50|10.99 119 71 55.0 DA1050M-... ~ DAT090M-... FTP-5
SF16-DRAT10M-5 | @ |11.00| 11.49 123 75 57.5 DA1100M-... ~ DAT140M-...
SF16-DRA115M-5 | @ |11.50|11.99 126 78 60.0 DA1150M-... ~ DAT1190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-5 | @ |12.00 | 12.49 16 129 81 62.5 48 20 Fig 1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-5 | @ |12.50(12.99 132 84 65.0 G- DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-5 | @ |13.00|13.49 135 87 67.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-5 | @ |13.50|13.99 138 90 70.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-5 | @ |14.00 | 14.49 141 93 72.5 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-5 | @ |14.50 | 14.99 144 96 75.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-5 | @ |15.00 | 15.99 153 | 103 80.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-5 | @ |16.00|16.99| 20 160 | 110 85.0 50 25 Fig.1 |DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-5 | @ |17.00|17.99 166 | 116 90.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-5 | @ |18.00|18.99 179 | 123 95.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-5 | @ |19.00 | 19.99 185 | 129 | 100.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-5 | @ |20.00 |20.99 191 135 | 105.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-5 | @ |21.00|21.99 197 | 141 110.0 . DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP | DTP-7
SF25-DRA220M-5 | @ |22.00|22.99 204 | 148 | 115.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-5 | @ |23.00|23.99 210 | 154 | 120.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-5 | @ |24.00 |24.99 216 | 160 | 125.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-5 | @ |25.00 | 25.50 222 | 166 | 130.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-5 | @ |26.00 | 26.99 232 | 174 | 135.0 DA2600M-...~DA2650M-...
SF32-DRA270M-5 | @ |27.00|27.99 237 | 179 | 140.0 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-5 | @ |28.00 |28.99 243 | 185 | 145.0 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-5 | @ [29.00(29.99| 32 249 | 191 150.0 58 39 Fig.2 | DA2900M-...~DA2950M-... |HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-5 | @ |30.00|30.99 255 | 197 | 155.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-5 | @ |31.00|31.99 260 | 202 | 160.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-5 | @ |32.00|33.00 266 | 208 | 165.0 DA3200M-...~DA3300M-...

@ :tens Standard

20




Porta-ferramentas DRA (com Flange)
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a
Dimensodes do Porta-ferramentas m
Dimensdes (mm) Pecas de Reposicao
ica = Fi | Aplicavel
Descricao g DC DCON OAL FS W s DCSENS igura nserto Aplicdve Par.afus? Chave
- (h6) de Fixagdo
min. | max.
SF12-DRA0O8SOM-8 | ® | 7.94 | 8.49 126 81 68.0 DA0794M-... ~ DA0840M-...
SF12-DRA085M-8 | @ | 8.50 | 8.99 131 86 72.0 . DA0850M-... ~ DAO890M-...
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA090OM-8 | @ | 9.00 | 9.49 135 | 90 76.0 DAQ0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-8 | @ | 9.50 | 9.99 140 | 95 80.0 DA0950M-... ~ DAO990M-...
SF16-DRA100M-8 | @ |10.00 | 10.49 147 | 99 84.0 DAT000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRA105M-8 | @ |10.50|10.99 152 | 104 88.0 DA1050M-... ~ DA1090M-... FTP-5
SF16-DRA110M-8 | @ |11.00|11.49 157 | 109 92.0 DA1100M-... ~ DA1140M-...
SF16-DRA115M-8 | @ |11.50|11.99 162 | 114 | 96.0 DA1150M-... ~ DA1190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-8 | @ |12.00 | 12.49 16 166 | 118 | 100.0 48 20 Fia.1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-8 | @ |12.50|12.99 171 | 123 | 104.0 g DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-8 | @ |13.00|13.49 175 | 127 | 108.0 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-8 | @ |13.50(13.99 180 | 132 | 1120 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-8 | @ | 14.00 | 14.49 184 | 136 | 116.0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-8 | @ |14.50|14.99 189 | 141 | 120.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-8 | @ |15.00|15.99 201 | 151 | 128.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... | HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-8 | @ |16.00(16.99| 20 211 | 161 | 136.0 50 25 Fig.1 |DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-8 | @ |17.00|17.99 220 | 170 | 144.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-8 | @ |18.00|18.99 236 | 180 | 152.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-8 | @ |19.00|19.99 245 | 189 | 160.0 DAT900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-8 | @ |20.00|20.99 254 | 198 | 168.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-8 | @ |21.00|21.99 263 | 207 | 176.0 ) DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP | DTP-7
SF25-DRA220M-8 | @ |22.00(22.99 273 | 217 | 184.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-8 | @ |23.00|23.99 282 | 226 | 192.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-8 | @ |24.00|24.99 291 | 235 | 200.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-8 | @ |25.00|25.50 300 | 244 | 208.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-8 | @ |26.00|26.99 313 | 255 | 216.0 DA2600M-...~DA2650M-...
SF32-DRA270M-8 | @ |27.00|27.99 321 | 263 | 224.0 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-8 | @ |28.00|28.99 330 | 272 | 2320 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-8 | @ [29.00(29.99| 32 339 | 281 | 240.0 58 39 Fig.2 | DA2900M-...~DA2950M-... |HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-8 | @ |30.00|30.99 348 | 290 | 248.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-8 | @ |31.00|31.99 356 | 298 | 256.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-8 | @ |32.00|33.00 365 | 307 | 264.0 DA3200M-...~DA3300M-...

@ Itens Standard
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Porta-ferramentas DRA (com Flange)
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Dimensodes do Porta-ferramentas
Dimensdes (mm) Pecas de Reposicao
ica = | Aplicavel
Descricao g DCON AL IFs W s DCSEMS nserto Aplicave Parfafus? Chave
- (h6) de Fixagdo
min. max.
SF16-DRA120M-12 | @ | 12.00 | 12.49 216 168 | 150.0 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-12 | @ | 12.50 | 12.99 223 175 156.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-12 | @ | 13.00 | 13.49 16 229 181 162.0 48 20 DA1300M-... ~ DA1340M-... H5-2534TRP | FTP-5
SF16-DRA135M-12 | @ | 13.50 | 13.99 236 188 168.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-12 | @ | 14.00 | 14.49 242 194 | 174.0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-12 | @ | 1450 | 14.99 249 201 180.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-12 | @ | 15.00 | 15.99 265 215 | 192.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... |HS-3048TRP| DTP-6
SF20-DRA160M-12 | @ | 16.00 | 16.99 20 279 229 | 204.0 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-12 | @ | 17.00 | 17.99 292 242 | 216.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-12 | @ | 18.00 | 18.99 312 256 | 228.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-12 | @ | 19.00 | 19.99 325 269 | 240.0 DA1900M-... ~ DA1990M-...
SF25-DRA200M-12 | @ | 20.00 | 20.99 338 282 252.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-12 | @ | 21.00 | 21.99 351 295 | 264.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
SF25-DRA220M-12 | @ | 22.00 | 22.99 2 365 309 | 276.0 26 32 DA2200M-... ~ DA2250M-... H5-4067TRP ) DTP-7
SF25-DRA230M-12 | @ | 23.00 | 23.99 378 322 | 288.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-12 | @ | 24.00 | 24.99 391 335 | 300.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-12 | @ | 25.00 | 25.50 404 348 | 312.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ : Itens Standard
Pecas de Reposicao
Parafuso de Fixacao Descricao Chave Descricao Torque (N - m)
HS-2524TRP HS-2524TRP L
HS-2534TRP DTP-6 FTP-5 0.5
HS-3048TRP DTP-7
HS-4067TRP HS-2534TRP DTPM-15
DTP-6 0.8
HS-3048TRP
DTP-7 1.2
HS-4067TRP
FTP-5
HS-50100TRP DTPM-15 3.5
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Condic¢oes de Corte Recomendadas * 12Recomendagio Y« 22 Recomendagéo

GM-Uso Geral/HQP-HQP-Inserto de Alta Precisao para Usinagem de Aco/HQS-Usinagem de Materiais de Dificil Corte/Aco Inoxidavel

Material Inserto c?szsr/r\l/:rl::igggg?r:jrﬁ?rge DTy D'a[')TE (dne":;ne Notas
PR1535 PR1525 Taxa de Avango (mm/rev) 28 211 214 218
oM * * Rotagdo (min™) 3,980-7,160 2,890-5,210 2,270 - 4,090 1,770-3,180
Ao Baixo 100-180 100-180 Taxa de Avano (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
Carbono HOP * Rotacdo (min”") 3,180-7,160 2,310-5,210 1,810 - 4,090 1,410-3,180
80-180 Taxa de Avano (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
oM * b Rotacao (min”") 3,980-5,970 2,890 - 4,340 2,270-3,410 1,770 - 2650
100-150 100-150 Taxa de Avanco (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
Aco Carbono % Rotagdo (min) 3,180-7,160 | 2310-5210 | 1,810-4,090 | 1,410-3,180
i 80-150 Taxa de Avano (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
oM Rotagdo (min™) 2,790 - 4,780 2,030-3,470 1,590-2,730 1,240-2,120
) 70-120 70-120  |TaxadeAvango (mm/rev)|  0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
tiga de Aco * Rotagio (mi’) 2,790-4,780 | 2,030-3470 | 1,590-2,730 | 1,240-2,120
HaP 70-120 Taxa de Avanco (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
oM * Yo Rotagdo (min™) 1,990 - 3,580 1,450 - 2,600 1,140 - 2,050 880-1,590
50-90 50-90 Taxa de Avanco (mm/rev) | 0.08-0.17 0.08-0.22 0.11-0.25 0.11-0.28
Aco Ferramentas * Rotagdo (min) 1,990-3580 | 1450-2,600 | 1,140-2,050 | 880-1,590
HQP 50-90 Taxa de Avango (mm/rev) | 0.08-0.17 0.08-0.2 0.11-0.23 0.11-0.26 Tipo com
Rotagdo (min”") 1,590 - 2,790 1,160 - 2,030 910-1,590 710-1,240 refrig.
oM 0¥ w50 e (e divl n— 024 01-024 | 012-03 015-03 (Veja pég‘)
0 de 0.15mm/rev oumenor é recomendada até que a profundidade de perfuracao atinja 0.5 x DC mm. 25
rea e A combinagdo de refrigerante interno e externo é recomendada
Rotacdo (min™") 1,590 - 1,990 1,160 - 1,450 910-1,140 710-880
HQS 40%50 . 0.08-0.12 0.10'— 0.15 ' 0.10—0:15 ~0.1.2.-0.18
axa de Avanqo (mm/rev) |Taxa de avango de 0.15mm/rev ou menor é recomendada até que  profundidade de perfuragao atinja 0.5 DC .
A combinagdo de refrigerante inteno e externo é recomendada
Rotagdo (min”") 600 - 800 430-580 340 - 450 270-350
Liga Resistente HQS * 0.08-0.12 0.08-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
ao Calor 15=20 Taxa de Avanco (mm/rev) | Taxa de avango de 0.15mm/rev ou menor é recomendada até que a profundidade de perfuracdo atinja 0.5 x DC mm.
A combinagdo de refrigerante interno e externo é recomendada
Rotagdo (min”") 1,190 - 1,590 870-1,160 680-910 530-710
Liga de Titanio HQS 30t40 0.08-0.12 0.08-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
Taxa de Avanco (mm/rev) |Taxa de avanqo de 0.15mm/rev ou menor é recomendada até que a profundidade de perfuracdo atinja 0.5 x DCmm.
A combinagdo de refrigerante interno e externo é recomendada
Ferro Fundido | ¢y % * Rotago (min”) 3580-6,760 | 2,600-4,920 | 2050-3870 | 1,590-3,010
Cinzento 90-170 90-170 Taxa de Avano (mm/rev) | 0.14-0.29 0.14-0.37 0.19-0.43 0.19-0.45
Nteetlr Faio - X * Rotagao (min") 1,590-4,780 | 1,160-3470 | 910-2730 710-2,120
Fundido 40-120 40-120 Taxa de Avano (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
il | o) | eomendstony. | R0 " Mot
PR1535 PR1525 Taxa de Avango (mm/rev) 922 @25 229 233
Ao Baixo o * % Rotagio (min”) 1,450-2,600 | 1270-2,290 | 1,100-1,980 970- 1,740
Carbono 100 -180 100180 | Taxade Avango (mm/rev)|  0.2-0.45 0.2-045 0.2-0.45 0.2-0.45
* e Rotagdo (min™) 1,450-2,170 1,270-1,910 1,100 - 1,650 970-1,450
AcoCarbono | GM | 1597450 | 100Z 150 } } Z .
Taxa de Avanco (mm/rev) 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45 0.2-0.45
Liga de Aco M * ve Rotacdo (min”") 1,010-1,740 890-1,530 770-1,320 680 - 1,160
70-120 70-120 Taxa de Avano (mm/rev) | 0.2-0.45 0.2-045 0.2-0.45 0.2-0.45
Aco Ferramentas - oy e Rotacdo (min”") 720-1,300 640-1,150 550 -990 490 - 870 Tip(; com
50-90 50-90 Taxa de Avango (mm/rev) | 0.14-0.32 0.14-032 0.14-0.32 0.14-0.32 remg.
Rotacdo (min"!) 580-1,010 510-890 440-770 390 - 680 (Vejaz ga’g.)
Aco Inoxidavel GM 40‘570 2070 0.15-0.3 0.15-0.35 0.15-0.35 0.15-0.35
Taxa de Avanco (mm/rev) | Taxa de avango de 0.15mm/rev ou menor é recomendada até que a profundidade de perfuragdo atinja 0.5 x DC mm.
A combinagdo de refrigerante intemo e externo é recomendada
Ferro Fundido | gy % * Rotagao (min") 1,300-2,460 | 1,150-2,170 | 990-1,870 870- 1,640
Cinzento 90-170 90-170 Taxa de Avanco (mm/rev) | 0.24 - 0.45 0.24-0.45 0.24-0.45 0.24-0.45
Nodular Ferro o % * Rotagao (min”) 580 - 1,740 510-1,530 440-1,320 390-1,160
Fundido 40-120 40-120 Taxa de Avano (mm/rev) | 0.2-0.45 0.2-045 0.2-0.45 0.2-0.45

Nota: As condicdes de corte acima recomendadas s&o para o tipo 1.5D/3D. A medida que a profundidade de perfuracdo aumenta (1.5D/3D — 5D — 8D — 12D), as taxas de avanco devem ser reduzidas.
Taxa de avango recomendada: Tipo (GM): 1.5D/3D = 100%, tipo 5D/8D = 80% ou menos, tipo 12D = 70% ou menos.
Taxa de avanco recomendada: Tipo (HQP/HQS): 1.5D/3D = 100%. Tipo 5D = 80% ou menos, tipo 8D = 70% ou menos, tipo 12D = 70% ou menos.
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Condic¢oes de Corte Recomendadas * 12Recomendagio ¥« 22 Recomendagéo

FTP-Perfil tipo Plano

(lasse/Velocidade de Corte Rotagéo (min-) Diam. de Corte
Material Recomendadas (m/min) ¢ DC(mm) Notas
PR1535 PR1525 | Taxa de Avanco (mm/rev) 28 211 014 218 @22 825
: Rotacao (min”) 3,150 -6,000 | 2,300 - 4,350 | 1,800 - 3,400 | 1,400-2,650 | 1,150 -2,200 | 1,000 - 1,900
Aco Baixo * PAS
Cabere 80=150 | 80130 | 1. 2 de Avanco (mm/rev) | 0.12-024 | 0.12-0.31 | 0.16-036 | 0.16-040 | 020-045 | 0.20-045
Rotacao (min”) 3,150 -4,750 | 2,300 -3,450 | 1,800-2,700 | 1,400-2,100 | 1,150-1,750 | 1,000 - 1,500
* S
AcoCarbono | g5 7429 | 8o~ 120
Taxa de Avanco (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.20 - 0.45 0.20-0.45
* % Rotagdo (min™) 2,800 - 4,750 | 2,000 - 3,450 | 1,600-2,700 | 1,250-2,100 | 1,000-1,750 | 900 - 1,500
LigadeAco | 76 420 | 70-120
Taxa de Avanco (mm/rev) | 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16 - 0.36 0.16 - 0.40 0.20 - 0.40 0.20 - 0.45
* % Rotacao (min™) 1,600 - 2,800 | 1,150 -2,000 | 900 - 1,600 700 - 1,250 600 - 1,000 500 - 900 Tipo com
Aco Ferramentas 40-70 | 40-70 refrig.
Taxa de Avanco (mm/rev)| 0.08 —0.17 0.08 -0.22 0.11-0.25 0.11-0.28 0.14-0.30 0.14-0.32 (Veja pég ]
25
Rotagdo (min”) 1,600 -2,800 | 1,150 -2,000 | 900 - 1,600 700-1,250 600 - 1,000 500 -900
s * *
Acolnoxidavel | 40770 | 4970 010-020 | 010-020 | 0.10-024 | 015-024 | 015-024 | 0.15-028
Taxa de Avango (mm/rev)
Taxa de avanco de 0.15mm/rev ou menor é recomendada até que a profundidade de perfuracdo atinja 0.5 x DCmm.
o R B R _ _ B
Ferr_o Fundido % * Rotacdo (min™) 2,800 - 5,600 | 2,000 -4,050 | 1,600 -3,200 | 1,250-2,500 | 1,000 -2,000 | 900 - 1,800
Cinzento 70=140 1 70=140 | 1.1 de Avanco (mmire)| 0.14-029 | 0.14-037 | 019-043 | 0.19-045 | 024-045 | 0.24-045
C B _ B _ _ B
Nodular. Ferro % * Rotagdo (min™) 1,600 -4,000 | 1,150-2,900 | 900 - 2,750 700 -1,750 600 - 1,450 500 - 1,250
Fundido | 40-100 | 40-100 | t0 4o piango (mmirev) | 0.12-0.24 | 012-031 | 016-036 | 016-040 | 02-045 | 02-045

Notas: As condi¢des de corte recomendadas sao para perfuracdo em superficie plana.
As condicdes para perfuragdo em plano inclinado, a profundidade indicada € a partir do topo da pega.
Ajuste a taxa de avango para abaixo de 50% quando o angulo de inclinagao for inferior a 30°. Ajuste a taxa de avanco para abaixo de 30% quando o angulo de inclinagao for superior a 30°.

N&o é recomentado co|

Aplicavel a suportes 1.5D, 3D, 5D, 8D e 12D. £ necessério um pré-furo (0.5 x DC) ao utilizar o suporte 8D/12D.

rte transversal.

Taxa de avango recomendada: Tipo 1.5D/3D = 100%, tipo 5D/8D = 80% ou menos, tipo 12D = 70% ou menos.
Velocidade de corte recomendada: Tipo 8D = 80% ou menos, tipo 12D = 70% ou menos.

Aco Baixo Carbono / Aco Carbono / Liga de Ao  Aco Ferramentas
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Refrigeragéo *N&o é recomendado corte sem refrigeracao

12 Recomendacao Recomenda-se a combinagdo de refrigeracdo interna e externa No caso de refrigeracao externa

Refrigeracao interna Profund. de perfuracao é menor que 1DC Usinagem de ago inoxidavel, ligas resistente
- . a0 calor, ligas de titanio e em alto avanco

L
-

Torno: Até 3DC
Centro Usin. Vertical: Até 1.5DC

Como fixar os insertos

Instale o inserto no
porta-ferramentas na
direcao correta Tenha cuidado com

Aperte o parafuso de o lado do inserto

fixacdo do inserto a @
(Torque: Veja pagina 14 e 22)

*1 Em cada substituicdo, remova as impurezas do alojamento do inserto usando ar comprimido.
*2 Certifique-se de que as superficies de posicionamento do inserto estejam em pleno contato com o porta-ferramentas.

Precaucoes com Desvio / Alinhamento do Eixo

Se a broca for estacionaria Se a broca for rotativa

\ MAX. 0.02mm

.“ | MAX. 0.02mm
ql ih
A DRA pode ser fixada em suportes para haste redonda ou com pinga. N&o utilize mandril cuja superficie de fixagéo esteja deformada.
0 desvio da linha de centro deve ser inferior a 0.02mm entre a peca e a broca 0 desvio da linha de centro deve ser inferior a 0.02mm

Cuidados para a fixagao no Centro de Usinagem

Como fixar a DRA

12 Recomendac¢ao 22 Recomendacéo

Mandril hidraulico, Mandril térmico, Pinca Mandril de travamento lateral

Mandril hidraulico
Mandril térmico Fixar a DRA nestes mandris

Pinca

Exemplo do mandril de travamento lateral
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Outros cuidados

Cuidados para usinagem com suporte 8D/12D

Usinagem recomendada

Faca um furo de centro usando a DRA tipo 1.5D/3D/5D DRA 1.5D/3D/5D DRA 8D/12D
(O furo de centro deve ter pelo menos a metade do diametro da broca)

Depois, faca o furo usando a DRA (tipo8D/12D)

Usinagem do furo de centro

Material aplicavel (para GM, HQP, HQS) Materiais ndo recomendados (para GM, HQP, HQS)
Aplicagso Formato Cuidados para usinagem Aplicacao Formato da Peca Aplicacdo Formato da Peca
da Peca
1.Na usinagem de aco inoxiddvel, para profundidades de furos de até 0.50C, mantenha S
- i Expansdo do Furo pe
Superficie ataxa de avanco abaixo de 0.15mm/rev. dhedh
Plana 2. £ recomendado refrigeracdo interna para melhor remogdo do cavaco. Para Ago
Inoxiddvel, recomenda-se a combinagdo de refrigeragdo interna e externa.
1. Fixar as placas empilhadas firmemente para assequrar que elas ndo deslizem durante Aplicagao Formato da Peca Aplicagao Formato da Peca
Placas ausinagem.
Empilhadas
Meia Parede Expansao de Furo «

1.Na usinagem de furos cncavos, ajuste a taxa de avango para menos da metade do

Superficie avango recomendado para usinagem de furo continuo.

(éncova 2. Utiize uma furagdo “pica-pau’ se 05 cavacos nao estiverem se quebrando na entrada. Veja pagina 11 para FTP
1. E possivel a furaggo na linha do centro do tubo. gy Ruim |
2. Nao usinar em superficies curvas. , @ o @ ,
Tubos (Y U
Furo no Centro furona
Superficie Curva

*\leja pagina 11 para FTP

26



0 KYOCERA

KYOCERA do Brasil Componentes Industriais Ltda. E proibida a copia ou reproducio de qualquer
, parte deste folheto sem aprovacao prévia.
Rua Jornalista Angela Martins Vieira, 90 — Eden — CEP 18103-013 — Sorocaba — SP © 2022 KYOCERA do Brasil Componentes Industriais Ltda.

Tel : (15) 3227 3800 | ct@kyocera-componentes.com.br | www.kyocera-componentes.com.br CP350-6_PT_06/2022



