{p I(H u E E Ra Ferramentas para usinagem
‘ de canal em pecas pequenas

GBF

Ferramentas para usinagem de canal em pecas pequenas

GBF

Ferramentas de usinagem de canal de alta precisao para usinagem de pecas pequenas

Oferece uma ampla linha
Larguras de canal de 0.25 mm a 3.00 mm e profundidades maximas de canal de até 3 mm
Raio de canto R disponivel : 0.00/0.05/0.10 mm

Controle estavel do cavaco com quebra-cavaco GL

(raio de canto R 0.10) e suporte externo tipo luva

Suporte com refrigeracao direta
@ série JCTM para usinagem de pecas b
pequenas b

s Y

@ Ampliacao do repertério: Quebra-cavaco retificado




Ferramentas para usinagem de canal em pecas pequenas

GBF

Alta precisao, tolerancia de largura da aresta : £0.02mm
Longa vida util e usinagem de alta eficiéncia alcancada pela tecnologia MEGACOAT

Linha ampla permite satisfazer varias necessidades do usudrio

Ampliacdo de produtos: Quebra-cavaco retificado

Inserto Raio de canto R 0.10 mm esta disponivel para larguras de 0.75, 0.80, 0.95, 1.00, 1.10, e 1.20 mm

Disponibilidade Caracteristicas

Largura do canal CW (mm)  Raio de canto [re] (mm)

0.25~0.65 0.00/0.05 .
0.75~2.0 0.00/0.05/0.10 - Desempenho de corte afiado
225~30 0.05/0.10 +Ampla linha

Quebra-cavaco retificado | Cadalargura de canal possui tanto o sentido direito como 0 sentido esquerdo

Largura do canal CW (mm)  Raio de canto [re] (mm)
0.75~1.0 0.05 - Excelente controle do cavaco
15~3.0 0.10 - Usinagem estavel

Apenas sentido direito

Quebra-cavaco GL moldado

12 recomendacao Propriedades do revestimento
Aco MEGACOAT PR1215 40 MEGACOAT NANO
35 O
. e = TiCN
A davel MEGACOAT NANO PR1535 & ®
¢o inoxidave g - .MEGACOAT
§ 2 o'
Material ndo ferroso e ferro fundido GW15 3 o'N
15
10
400 600 800 1,000 1,200 1,400
Temperatura de inicio de oxidacéo (°C)
|III Baixa Resisténcia a oxidacao Alta

Porta-ferramenta @ Suporte KGBF-JCT para fluido refrigerante de alta pressao adicionado ao repertério

KGBF-JCTM \ KGBF-F

(Para refrigeracao (Sem offset)

de alta pressao) Consulte a pagina 7
Consulte a pagina 8

@ Expansao da linha

| J S-KGBF
KGBFS H H (Suporte tipo luva externa)
Consulte a pagina 7

(Tipo lamina de
interruptor de 90°)
Consulte a pagina 8 H H W)

]




Controle estavel do cavaco com quebra-cavaco GL

Quebra-cavaco GL controle de cavaco estavel tanto em usinagem de canal como em corte transversal
(Néo é recomendado corte transversal com GBF32R075-005GL)

ZieseEns Controle do cavaco estavel Comparacao de controle de cavaco (Avaliacio interna)

Quebra-cavaco GL Concorrente A

Usinagemdecanal | @y @& @

d=15mm

f=0.05 mm/rev ° ® o ©

Corte transversal . 3 ; 8
< -
R | -
ap=02mm LE .".'f- "‘M"
f=0.04 mm/rev - ‘3"7. S
L O

A q ~ Condicoes de corte : Vc = 80 m/min, largura da aresta 1 mm
EERINEH Os cavacos sdo enrolados e se quebram em  yiagerial: Sus3o4
pouco tempo na usinagem de baixo avanco
Evita a obstrucdo de cavaco

dos de casos

Pecas de bocal de ago inoxidavel 15 Quebra-cavaco GL PR1535 Concorrente A

Ve =45 m/min 'J’ "
f=0.05mm/rev i .\ )
Profund. da usin. de canal: 0.6 mm, ‘ ‘ ‘ é’ t " ® g " 5
Com refrig. P % ") A
KGBFR1212JX-16F 2 @ o i3
GBF32R100-005GL PR1535 8 - e Y

Concorrente A cavacos entrelagados com a pega devido ao controle instével de
cavacos. Quebra-cavaco GL controle de cavacos estdveis sem cavacos entrelagados.
(Avaliagdo do usudrio)

Bom acabamento superficial

Quebra-cavaco GL controle de cavaco estavel em usinagem de alto avanco,
Bom acabamento superficial da parede lateral

Comparacao da rugosidade de superficie (Avaliacao Interna) Comparacéo de controle de cavaco (Avaliagio interna)

100 Taxa de avango f (mm/rev) 0.04 0.05
. M Quebra-cavaco GL ®o =0 L L
\% 80 W Concorrente A Quebra-cavaco GL ] s w & =
& & a * 9 » @ = 1
K]
S
T 60 2 vt @6
g Concorrente A - @ A B ”
5 (Quebra-cavaco e 04 T
o° moldado) YW 9
] 4.0 D o o o s © g ®
©
hed
wv
o
[=2)
>
o

0.02 0.04 0.06
Taxa de avanco f (mm/rev)

Condigoes de corte : Vc = 80 m/min, d = 1.5 mm, f = 0.03~0.05 mm/rev, largura da aresta T mm
Material : SCM415




4 Suporte com refrigeracao direta série JCLTM para
usinagem de pecas pequenas adicionado ao repertorio

Aplicavel a diferentes estilos de alimentacao b
Suporta fluido refrigerante interno com/sem sistema de tubulacao 5

Fluido refrigerante interno propicia melhor controle do cavaco
e maior vida util de ferramenta na usinagem de canais

EOEEENEGERTRTIITNEEGN  *Quando o posto de ferramentas suportar refrigeragao direta

0 fluido refrigerante é fornecido diretamente do posto de ferramentas para o suporte. Nao hd necessidade de tubulagdo, basta instalar as ferramentas

Aplicavel a uma ampla gama de maquinas 0 posto de ferramentas é opcional. Entre em contato com nosso representante de vendas para detalhes.

CITIZEN MACHINERY CO., LTD. (L20, D25, M32)
STAR MICRONICS CO., LTD. (Série SB-R, série SR, série SV)
TSUGAMI CORPORATION (Tipo 5205/206- L1 16, tipo S205A/206A-IL1 16)

; ‘. £ . . . . , . (Ordem aleatcria)
Compativel com varias maquinas, incluindo as listadas acima. Os porta-ferramentas também podem ser customizados.

Baseada na pesquisa da KYOCERA em janeiro de 2021

Projeto cuidadoso do orificio para
reduzir a perda de energia no trajeto

Analise de imagem (Avaliacdo interna)

Alta

Velocidade
dofluxo

=

Canal de refrigeracao -

Baixa

_______________________________________



EOEEETINEGEGRTLITEIEDN  *Pecas da tubulagdo: Veja paginas 9 e 10

Compativel com refrigeracao interna em
qualquer maquina com conexao padrao

Para pressao normal, pode-se utilizar
pecas de tubulacao comerciais

Canal externo KGBF-JCTM

v

« Fornece o fluido refrigerante na direcao da
superficie de saida do inserto

« Especificacoes
Largura do inserto: 0.25 -3 mm
Quebra-cavaco retificado/Quebra-cavaco moldado GL

Profundidade maxima do canal : 3 mm

Comparacao do direcionamento da refrigeracao (Avaliacio Interna)

Cavacos pequenos e melhor refrigeracao do inserto resultam em uma maior vida util da ferramenta

O Aresta de corte

! . (Sem inserto) (Sem inserto)
O Furo de refrigeracao

KGBF-JCTM ' Concqrrente B

Distribuico de fluido refrigerante: Estreita  Densidade do fluido refrigerante: Afta Distribuicao de fluido refrigerante: Ampla  Densidade dofluido refrigerante: Baixa



GBF

Inserto aplicavel (mm)

Descricao IC S D1

GBF32 9.525 3.18 44

Formato Descricio Dimensdes (mm) MEGACOAT |[MEGACOAT NANO| Metal duro

CW CDX RE PR1215 PR1535 GW15
GBF32%/, 025-000F 0.00 ° ° °
025-005 G 0 0.05 ° ° °
030-000F 0.00 ° ° °
030-005 030 0.8 0.05 ° ° °
033-000F 0.00 ° ° °
033-005 .| 033 s 0.05 ° ° °
043-000F -, 0.00 ° ° °
043005 .| 43 10 0.05 ° ° °
050-000F 0.00 ° ) °
050-005 2y (2 0.05 ° ° °
053-000F 0.00 ) ° °
053-005 .| 023 12 0.05 ° ° °
065-000F 0.00 ° ° °
065-005 s 2 0.05 ° ° °
075-000F 0.00 ) ° °
075-005 0.75 2.0 0.05 ° ° °
& 075-010 0.10 ° ° °
080-000F 0.00 ° ° °
080-005 0.80 2.0 0.05 ° ° °
& 080-010 0.10 ° ° °
095-000F 0.00 ° ° °
095-005 0.95 2.0 0.05 ° ° °
& 095-010 0.10 ° ° °
100-000F 0.00 ° ° °
100-005 1.00 2.0 0.05 ° ° °
& 100-010 0.10 ° ° °
110-000F 0.00 ° ° °
110-005 1.10 2.0 0.05 ) ) )
& 110010 0.10 ° ° °
120-000F 0.00 ° ° °
120-005 1.20 2.0 0.05 ° ° °
& 120010 0.10 ° ° °
125-000F 0.00 ° ° °
125-005 1.25 2.0 0.05 ) ° )
125-010 0.10 ° ° °
130-000F 0.00 ° ° °
130-005 1.30 2.0 0.05 ° ° °
130-010 0.10 ° ° °
140-000F 0.00 ° ° °
140-005 1.40 2.7 0.05 ° ) °
140-010 0.10 ) ) )
145-000F 0.00 ° ° °
145-005 1.45 2.7 0.05 ° ° °
145-010 0.10 ° ° °
150-000F 0.00 ° ° °
150-005 1.50 2.7 0.05 ° ° °
150-010 0.10 ) ) )
165-000F 0.00 ° ° °
165-005 1.65 2.7 0.05 ° ° °
165-010 0.10 ° ° °
170-000F 0.00 ° ° °
170-005 1.70 3.0 0.05 ° ° °
170-010 0.10 ° ° )
175-000F 0.00 ° ° °
175-005 1.75 3.0 0.05 ° ° °
175-010 0.10 ° ° °
200-000F 0.00 ° ° °
200-005 2.00 3.0 0.05 ° ° °
200-010 0.10 ° ° °
225-005 0.05 ° ° °
225010 zs Sy 0.10 ° ° °
250-005 0.05 ° ° °
250-010 250 30 0.10 ° ° °
300-005 0.05 ° ° °
300-010 LY 50 0.10 ° ° °

Verifique as precaucdes na pagina 5 para o diametro maximo de usinagem

*1...Tolerancia da largura da aresta de GBF32 "/, 033-000F/005 : 0.3
*2...Tolerancia da largura da aresta de GBF32 */, 043-000F/005 : 0.4
*3...Tolerancia da largura da aresta de GBF32 */, 053-000F/005 : 0.5

@ : Itens standard




GBF-GL

Inserto aplicavel (mm)
Descricao IC S D1
GBF32 9.525 3.18 4.4
Formato Descricio Dimensdes (mm) MEGACOAT MEGACOAT NANO
¢ w CDX RE PR1215 PR1535
GBF32R  075-005GL 0.75 2.0 0.05 R R
095-005GL 0.95 2.0 0.05 R R
100-005GL 1.00 20 0.05 R R
150-010GL 1.50 2.7 0.10 R R
200-010GL 2.00 3.0 0.10 R R
300-010GL 3.00 3.0 0.10 R R
Verifique as precaugoes abaixo para didmetro de usinagem maximo. R : Somente no sentido direito

Ao usar um suporte KGBF/KGBFS para usinagem de metais nao ferrosos, etc.
GBA

Inserto aplicavel (mm)
Descricao IC S D1
GBA32 9.525 3.18 44
Dimensdes (mm) PCD
Formato Descricao w CDX RE KPDOO1 KPDO10
R L R L
e
GBA32R 125-010 1.25 ° °
2.0
150-010 1.50 0.1 [} ([ ]
& 200-010 2.00 2.5 °
1 aresta
- CDX exibe a profundidade do canal disponivel. @ : Itens standard

Ao usar um suporte KGBF/KGBFS para usinagem de metal ndo ferroso, use uma ferramenta GBA PCD.

*Veja acima para detalhes de descricao. Além disso, consulte as precaugdes abaixo.

Precaucodes
- Compatibilidade entre GBF e GBA - Profundidade da usinagem de canal : 3 mm
) GBF monta no porta-ferramentas KGBA/KGBAS — -
Atencao: A profundidade maxima do canal para os N 3

N (Profundidade
maxima
do canal)

porta-ferramentas KGBA/KGBAS é de 2.5 mm

GBA monta no porta-ferramentas KGBA/KGBAS.
Atencdo: O angulo de saida apds a instalagao no
porta-ferramenta é 11°

=

g Interfere em
+ Suporte do KGBF-F com diametro de usinagem maximo do inserto do GBF | diametro

excedente @5 ; :
3 mm de profundidade de canal é disponivel nos diametros de peca de até 051 mm. /

A profundidade de canal de 2.7mm € disponivel nos diametros de pega de até g100mm, /
profundidade de canal de 2.5mm é disponivel nos didmetros de peca de até g200mm -

Haverd interferéncia do porta-ferramenta na peca em caso de didmetro mdximo de corte ou maior -




000

KGBF-F (Sem offset)

Mostrado sentido direito

Inserto sentido direito (R) para porta-ferramenta sentido direito (R), inserto sentido esquerdo (L) para porta-ferramenta sentido esquerdo (L)

O parafuso de fixagdo também pode ser operado deste lado.

Kgﬁ

WF

0

w
I

i

@
CDX LF
LH
(=) .
1

T
@
I

Dimensdes do porta-ferramenta

ispon: pimensoes (mm) Parafuso d:(;i(i(zsggz repOSigécc;wve
e R L |H=HF| HBH |B=WF | LF LH CDX*1 ﬁ
KGBF ?/, 1010JX-16F [ J ® 10 4 10
1 21 2j§:1 :E : : 1 z E :2 120 18.5 3 SB-4070TRW FT-8
2020JX-16F [J [ 20 - 20

*1.CDX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: "CDX" da pastilha.
Por favor, verifique as precaugdes para o diametro maximo de usinagem na pagina 6.

S-KGBF (Suporte luva)

@ [tens standard

Mostrado sentido esquerdo

Inserto sentido direito (R) para porta-ferramenta sentido esquerdo (L)

T2

4

*1. CDX mostra profundidade de usinagem de canal disponivel.

Dimensées do porta-ferramenta

. . . Pecas de reposicao
D b D
o 1spon imenses (mm) Parafuso de fixacao Chave
Descricao
L DCON LF WF DN HDD H ‘é

S12F -KGBFL16 ([ ] 12 80 11 11
S14H-KGBFL16 [} 14 100 13 13
S15F -KGBFL16 [} 15.875
S16F -KGBFL16 [ ) 16 8 15 15
S19G-KGBFL16 [ 90 6 27
S19K -KGBFL16 [} 19.05 120 18 17 SB-4070TRW FT-8
S20G-KGBFL16 [} 2 920 19 18
S20K -KGBFL16 () 120
S22K -KGBFL16 (] 22 21 20
$25.0H-KGBFL16 [} 25 100
S25K -KGBFL16 [} 254 120 10 24 32 =

@ Itens standard



KGBFS

Mostrado sentido direito

Inserto sentido direito (R) para porta-ferramenta sentido esquerdo (L), inserto sentido esquerdo (L) para porta-ferramenta sentido direito (R)

WF

CDX

LF

LH

Az

HBH

Dimensodes do porta-ferramenta

. . 5 Pecas de reposicao
Dispon. Dimensées (mm
g (mm) Parafuso de fixagdo Chave
Descricao
*]
R L H=HF | HBH B LF LH WEF CDX E) ﬁ
KGBFS®/, 1010JX-16 [ [ 10 4 10 15
1212JX-16 [ [ 12 2 12 120 14 16 3 SB-4070TRW FT-8
1616JX-16 [ ] [ 16 = 16 20
*1. CDX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: "CDX" da pastilha. @ tens standard
Por favor, verifique as precaucdes para o diametro maximo de usinagem na pagina 6.
KGBF-JCTM
LN *Rc1/8  Rc1/8 Rcl/8 *KGBFR1218JX... existem 2
—r locais com Rc 1/8.
: |lI7 7<LI |ll‘7 L [ /
E T e
N Tﬂ R — e & . ——
i _|[.cox = =
LH MHD2
\ MHD
©Y
v

M5 M5
A figura acima mostra KGBFR1218JX...
Mostrado sentido direito Inserto sentido direito para porta-ferramenta sentido direito
Dimensoées do porta-ferramenta
Pecas de reposicao
Dispon. Dimensoes (mm) Parafuso
Cescrics de fixacio Chave Plug 1 Plug 2
escricao
*| =Y .@
R | L |H=HF|HBH| B LF [HBL| LH | LN | WF |CDX |MHD MHD2 = u \\\%
= \—
KGBFR 1218JX-16FJCTM | ® 12 | 1.5] 18 20 28 | 12 54 -
1625JX-16FJCTM 16 120 20 16 | 3 SB- FT-8 HesxaLp
— . -
- |25 - 40 44 | 65 |A4070TRW
2025JX-16FJICTM | ® 20 20 -

*1. CDX indica a distancia entre o porta-ferramentas e a aresta de corte. Profundidade de canal disponivel: "CDX" da pastilha.
Por favor, verifique as precaugdes para o diametro maximo de usinagem na pagina 6..
*2. Para pecas da tubulagéo do suporte do liquido refrigerante, consulte as paginas 9 e 10.

@ : Itens standard




Pecas da tubulacao de refrigeracao

As pecas da tubulacao serdao necessdrias separadamente se for usado refrigerante interno.
Pressdo da bomba: Até 20 MPa. Pressdo da bomba: Até 7.5 MPa se forem usados acopladores.

Sem acoplador (Pressao da homba: Até 20 MPa)

\

Com acoplador (Pressao da homba: Até 7.5 MPa)
-. il
(1. Juncéo)

2. Acoplador
3.Juncao

5.Juncao '

Descricao da combinacdo de pecas (Exemplo) Descricao da combinacéo de pecas (Exemplo)
Pecas Descricao Pecas Descricao
1. Juncédo J-AN-R1/8-G1/8 (1. Juncao) -
4. Mangueira HS-G1/8-G1/8-200 2. Acopaldor CP-ST-R1/8, P-ST-RC1/8
3.Juncao J-AN-R1/8-G1/8
5.Juncao J-AN-R1/8-G1/8
4. Mangueira HS-G1/8-G1/8-200
Converter os padrées de rosca no lado de usinagem (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, etc.) para rosca -
padréo no lado da mangueira (G1/8) para uso. 5.Juncao J-AN-R1/8-G1/8
Use agentes de vedacéo, como fitas de vedacdo, ao instalar as pecas de tubulagéo. 6. Acopaldor P-ST-RC1/8, CP-ST-R1/8
(7. Juncéo) -

Converter os padrées de rosca no lado de usinagem(Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, etc.) para rosca
padréo do acoplador (Rc1/8), etc.) ou na mangueira (G1/8) para uso.
Use agentes de vedacao, como fitas de vedacao, ao instalar as pecas de tubulagdo.

Sem acoplador (Pressao da bomba: Até20 MPa)

mw"w

- G1/8
e
Rc1/8 | .
wervs )

Com acoplador (Pressao da bomba: Até 7.5 MPa)

Rc1/8 ol
Rc1/8 waws ST Tl O R1/8 G1/8
i:.'_ ; i\
g =i
Rc1/4 b Acoplamento  Plug g

NPT1/8

1.Jungao 2. Acoplador 3.Juncao 4. Mangueira



Dimensoes da peca da tubulacao

Jungéo (1 , 3, 5, 7) Resisténcia a pressao: Até 20.0 MPa (Unidade: mim)

Formato Descricao Dispon. | od1 0d2 L L1 L2 T1 T2
Hexagonal 14 J-ST-R1/4-G1/8 ° 5.5 40 34 13 13 R1/4 G1/8
J-ST-NPT1/8-G1/8 [ ] 3.5 3.5 29 10 13 NPT1/8 G1/8
J-ST-R1/8-G1/8 [ J 4.0 4.0 29 10 13 R1/8 G1/8
J-AN-R1/8-G1/8 [ ] 4.0 4.0 27 14 13 R1/8 G1/8
m jp)
b J-ST-R1/4-RC1/8 [} - - 17 12 - R1/4 Rc1/8
[ ¢ 14
T T T2
M' J I J-ST-NPT1/8-RC1/8 [ J 3.5 - 30 10 - NPT1/8 Rc1/8
L1 (Hexagonal
L 14 J-ST-R1/8-RC1/8 [ ] 3.5 - 33 13 - R1/8 Rc1/8
@ : tens standard
Acoplador (2, 6) Resisténcia a pressao: Até 7.5 MPa Mangueira (4) Resisténcia a pressao: Até20.0 MPa )
(Unidade : mm) (Unidade : mm)
Formato Descricao | Dispon. Formato Descricdo  |Dispon.| L
RC1/8 Hexagonal 14 HS-G1/8-G1/8-200| @ | 200
ﬁ é“ﬁé jﬁ CP-STRI/8| @ HS-G1/8-G1/8-300| @ | 300
b " n Hexagonal 14 | Hexagonal 14
T cus ] HS-G1/8-G1/8-400| @ | 400
o P HS-G1/8-G1/8-500| ® | 500
m = P-ST-RC1/8| ® y HS-G1/8-G1/8-600| @® | 600
— 3 Hexagonal &
14 @ HS-G1/8-G1/8-800| @® | 800
@ : Itens standard @ ltens standard
Rc1/8
Rc1/8 R1/8
G i
| M JCTM Holder
Plug Acoplamento &
4. Mangueira 5.Juncao 6. Acoplador 7. Adaptador

10



Condigées de corte recomendadas * 12 recomendacio ¥ 22 recomendacao

GBF

Classe de inserto recomendada (Veloc. de corte Vi : m/min)

[1] Taxa de avanco de usinagem de canal (mm/rev)

MEGACOAT [2] Taxa de avanco transversal (mm/rev)
Material MEGACOAT NANO Metal duro [3] Profund. de corte max. para torneam. transversal (mm)

GBF32 %/, GBF32Ff/, GBF32f/, GBF32 %/,

LRI AEE B 025 ~ 053 065 ~ 095 100 ~ 145 150 ~ 300

* ¢ [110.01~0.05 [110.02~0.07 [110.03~0.08 [110.03~0.08

Aco carbono - [2] Nao recomendado |[2] N&do recomendado [2] 0.03~0.06 [2]0.03~0.06
80 ~ 180 70 ~ 160 [3] Nao recomendado {[3] Nao recomendado [3] MAX. 0.2 [3] MAX. 0.2

Aco | * ¢ [110.01~0.04 [1]10.02~0.06 [110.03~0.07 [1]10.03~0.07

o liga - [2] Ndo recomendado |[2] Nao recomendado [2] 0.02~0.05 [2] 0.02~0.05
S 9 80 ~ 180 70 ~ 160 [3]1 Ndo recomendado |[3] Nao recomendado [31 MAX. 0.2 [3] MAX. 0.2

Pie * [110.01~0.04 [1]10.02~0.06 [110.03~0.07 [110.03~0.07

Aco inoxidavel - [2] Nao recomendado |[2] N&o recomendado [2] 0.02~0.05 [2] 0.02~0.05
60 ~ 130 50 ~ 120 [3] Nao recomendado {[3] Nao recomendado [3] MAX. 0.2 [3] MAX. 0.2

i * [110.01~0.05 [1]10.02~0.07 [1]10.03~0.08 [1]10.03~0.08

Ferro fundido - - [2] Ndo recomendado |[2] Ndo recomendado [2] 0.03~0.06 [2] 0.03~0.06
60 ~ 100 |[3] Nao recomendado |[3] Nao recomendado [3] MAX. 0.2 [3] MAX. 0.2

* [110.01~0.05 [1]10.02~0.07 [110.03~0.08 [1]10.03~0.08

Liga de aluminio - - [2] Ndo recomendado |[2] Nao recomendado [2] 0.03~0.06 [2] 0.03~0.06
150 ~ 400 |[3] Nao recomendado |[3] Ndo recomendado [3] MAX. 0.2 [3]1 MAX. 0.2

* [110.01~0.04 [1]10.02~0.06 [110.03~0.07 [1]10.03~0.07

Bronze - - [2] N&o recomendado |[2] N&do recomendado [2] 0.02~0.05 [2] 0.02~0.05
150 ~ 300 |[3] Nso recomendado |[3] Nao recomendado [31 MAX. 0.2 [3]1 MAX. 0.2

GBF

-000F (re=0.00)

Classe de inserto recomendada (Veloc. de corte Vc : m/min)

[1] Taxa de avango de usinagem de canal (mm/rev)

0} KYOCERA

KYOCERA do Brasil Componentes Industriais Ltda.
Rua Jornalista Angela Martins Vieira, 90 — Eden — CEP 18103-013 — Sorocaba — SP

Tel : (15) 3227 3800 | ct@kyocera-componentes.com.br | www.kyocera-componentes.com.br

MEGACOAT [2] Taxa de avanco transversal (mm/rev)
Material MEGACOAT NANO Metal duro [3] Profund. de corte max. para torneam. transversal (mm)
GBF32 %/, GBF32 %/, GBF32Ff/, GBF32 %/,
Hizls | Pl GW15 | 025 ~ 053 - 000F | 065 ~ 095 - 00OF | 100 ~ 145 - 00OF | 150 ~ 200 - 000F
* e [110.005~0.03 [110.01~0.04 [110.01~0.05 [110.01~0.05
Aco carbono - [2] Nao recomendado {[2] Nao recomendado [2]0.01~0.04 [2]10.01~0.04
80 ~ 180 | 70 ~ 160 [3] Néo recomendado_|[3] Nao recomendado [B1MAX.0.2 31 MAX.0.2
oy * ol ok NN T R
0O llga _ a0 recomendado a0 recomendaqado .01~0. .01~0.
¢ 9 80 ~ 180 70 ~ 160 [3] Ndo recomendado |[3] Nao recomendado [3] MAX. 0.2 [31 MAX. 0.2
o e * [110.005~0.02 [110.01~0.025 [110.01~0.03 [110.01~0.03
Aco inoxidavel - [2] Nao recomendado {[2] Nao recomendado [2]0.01~0.025 [2]0.01~0.025
60 ~ 130 50 ~ 120 [3]1 Néo recomendado |[3] Nao recomendado [3]1 MAX. 0.2 [31 MAX. 0.2
* [110.005~0.03 [110.01~0.04 [110.01~0.05 [110.01~0.05
Ferro fundido - - [2] Nao recomendado |[2] Nao recomendado [2]0.01~0.04 [2]0.01~0.04
60 ~ 100 [3]1 Nao recomendado |[3] Nao recomendado [31 MAX. 0.2 [3]1 MAX. 0.2
* [110.005~0.03 [110.01~0.04 [110.01~0.05 [110.01~0.05
Liga de aluminio - - [2] N&o recomendado  |[2] Nao recomendado [210.01~0.04 [210.01~0.04
150 ~ 400 [3] Nao recomendado |[3] Nao recomendado [3] MAX. 0.2 [3] MAX.0.2
* [110.01~0.03 [110.01~0.04 [110.01~0.05 [110.01~0.05
Bronze - - [2] Ndo recomendado |[2] Nao recomendado [2]0.01~0.04 [210.01~0.04
150 ~ 300 [3] Ndo recomendado |[3] Ndo recomendado [31 MAX. 0.2 [31 MAX. 0.2
GBF-GL
Classe de inserto recomendada (Veloc. de corte Vic : m/min) [1] Taxa de avanco de usinagem de canal (mm/rev)
[2] Taxa de avanco transversal (mm/rev)
Material MEGACOAT MEGACOAT NANO [3] Profund. de corte max. para torneam. transversal (mm)
GBF32R GBF32R GBF32R GBF32R
IS HilED 075-005GL 095 ~ 100 - 005GL|150 ~ 200 -010GL|  300-010GL
* e [110.02~0.07 [110.03~0.08 [110.03~0.08 [170.04~0.1
Aco carbono [2] Nao recomendado [2] 0.03~0.06 [2] 0.03~0.06 [210.04~0.08
80 ~ 180 70 ~ 160 [3] N&o recomendado [3] MAX. 0.2 [3]1 MAX. 0.3 [3] MAX. 0.5
| * e [110.02~0.06 [110.03~0.07 [110.03~0.07 [110.04~0.09
o liga [2] Nao recomendado [2] 0.03~0.06 [2] 0.03~0.06 [2] 0.04~0.08
collg 80 ~ 180 70 ~ 160 [3] N&o recomendado [3] MAX. 0.2 [3] MAX. 0.3 [3] MAX. 0.5
o e * [170.02~0.06 [110.03~0.07 [110.03~0.07 [1]0.04~0.09
Aco inoxidavel [2] N&o recomendado [2]0.03~0.06 [2] 0.03~0.06 [2] 0.04~0.08
60 ~ 130 50 ~ 120 [3] Nao recomendado [3] MAX. 0.2 [3] MAX. 0.3 [3] MAX. 0.5
GBA32 (PCD)
Classe de inserto recomendada (Veloc. de corte Ve : m/min) | [1]Taxa de avanco de usinagem de canal (mm/rev)
[2]Taxa de avanco transversal (mm/rev)
Material PCD [3] Profund. de corte méx. para torneam. transversal (mm)
KPDO0O1 GBA32R
(KPDO10) 125 ~200-010
liga deal * [110.05~0.15
iga de aluminio [2]0.05~0.15
9 150 ~ 2,000 [3] Max. 0.5
8 * [110.05~0.15
ronze [2]0.05~0.15
200 ~ 800 [3] Max. 0.5
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