THE NEW VALUE FRONTIER

73] KYOCERA e ey | Série JCT

Excelente para Refrigeracao
em Alta Pressao

série JCT

Excelente Controle do Cavaco e Longa Vida Util da Ferramenta
com aplicacao de Fluido Refrigerante em Alta Pressao

Linha de Suportes de Tamanho Convencional para Torneamento,
Usinagem de Canal Externo, Corte e Rosqueamento

Facil Conexao com Mangueira e Conector de Alta Pressao

O Fluido Refrigerante Interno Proporciona Maior Vida Util
da Ferramenta e Excelente Controle do Cavaco

Torneamento Usinagem de Canais Rasos Usinagem de Canais/Corte Rosqueamento
Grampo Duplo-JCT KGBA-JCT KGD-JCT KTN-JCT




Excelente para Refrigeracao em Alta Pressao

Série JCT

Excelente Controle do Cavaco e Longa Vida Util da Ferramenta
com aplicacao de Fluido Refrigerante de Alta Pressao

Linha de Suportes Tamanhos Convencionais para Torneamento,
Usinagem de Canal Externo, Corte e Rosqueamento

Design Especial do Furo de Refrigeracao

Sistema Original de Refrigeracao para Diversas Aplicagoes

O : Furo de refrigeracéo

Usinagem de Canais Usinagem de Canal Rosqueamento: ®P.15
Externos Rasos: ®P.7 Externo: ®P.11 KTN-JCT
KA-JCT KGD-JCT

Vantagens da Refrigeracao Interna

O Fluido Refrigerante Interno Proporciona Maior Vida
Util da Ferramenta e Excelente Controle do Cavaco

Vida Util da Ferramenta Prolongada Controle do Cavaco Otimizado

Comparacao Resisténcia ao Desgaste Comparacao do Controle do Cavaco
(Avaliacao Interna) (Avaliacao Interna)

Refrigeracdo Interna (7MPa)  Refrigeracdo Externa (0.4MPa)

= s

Condigoes de Corte: Vc=250 m/min, f = 0.3 mm/rev, ap=2 mm, Com refrig.
Tipo CNMG120408, Material: SCM435 (ref.: AlSI 4135)
Torneamento Externo. Apés 42.2 min. de Usinagem

Refrigeracédo Interna (7MPa)  Refrigeracéo Externa (0.4MPa)

- WW

qmvm-mm

Condigoes de Corte: Vc=200 m/min, f = 0.05 mm/rev, ap=0.5 mm, Com refrig.
Tipo DNMG150408, Material: SCM415 (ref:: AlSI 4118), Torneamento Externo




Facil Conexao da Refrigeracao

Facil Conexao com Mangueira e Conector de Alta Pressao

2. Arruela - Mesmo sem uma bomba de alta pressao, o suporte com refrigeracao
interna pode ser usado.

1. Parafuso Tipo Banjo - Parafuso tipo banjo disponivel para conexao de mangueira em angulo
' Pode ser usado em uma variedade de maquinas

<Guia de Instalacao da Mangueira>

1. Conector / Parafuso Tipo Banjo 3. Mangueira 1. Conector / Parafuso Tipo Banjo

2. Arruela
2. Arruela 2. Arruela
2 ] UNF3/8 UNF3/8 12
G1/8™ UNF3/8 UNF3/8 ~ G1/8 A
M10 &
G1/8 .
-®
2 Porta-Ferramenta

Nas” —

G1/8 ‘
M10 v

3. Mangueira

1 2
: JCT
— V) e——
I = * G1/8
A4

Pecas para Mangueira

Pecas Opcionais Disponiveis para Mangueira
Escolha entre as pecas abaixo para atender as especificacdes da sua maquina
1. Conector / Parafuso Tipo Banjo x 2 2. Arruela x 2-4 3. Mangueira x 1

1. Conector / Parafuso Tipo Banjo Resisténcia a Pressao: ~ 30MPa 2. Arruelas
N Disponi- Rosca Padrio Resisténcia a Pressao: ~ 30MPa
Formato Descricdo . - v
bilidade | Conexdo de rosca com amaguina Disponi-
Formato Descricao bilidade
J-G1/8-UNF3/8 ) G1/8
ﬁ J-M10X1.5-UNF3/8 | ® M10X1.5 m ] —| ws-10 °
o || |
arafuso tipo Banjo G1/8(M10)
(Para a mangueira angular) :‘ BB-G1/8 i G1/8
OF="—
:‘ *Use 2 arruelas para um parafuso tipo banjo
i BB-M10X1.5 ° M10X1.5
3. Mangueira Resisténcia a Pressao: ~ 30MPa
isponi- Dimensdes (mm
Formato Descricao D!s.ponl Rosca Padréo Al
bilidade L
Direto / Direto HS-ST-ST-200 ° 200
e UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 ) 250
Direto / Angulo HS-ST-AN-200 ° - 200
= UNF3/8 ) )
HS-ST-AN-250 ) (Parafuso tipo Banjo) 250
Angulo / Angulo HS-AN-AN-200 | @ - - 200
o O HS-AN-AN-250 ° (Banjo bolt) (Parafuso tipo Banjo) 250

Precaucdes

1. Certifique-se de que a porta da maquina esteja completamente fechada antes de usar essas pegas.
2. Use a vedacao apropriada para a rosca macho da mangueira e certifique-se de que a conexao esteja segura.
Use plugues tipo tampao para vedar os furos de refrigeracao nao utilizados.
3. Conecte e aperte firmemente a mangueira do fluido refrigerante.
4.0 uso de arruelas de cobre pode causar vazamento, mas néo afetara o desempenho.
5. Pecas de tubulacdo comerciais podem ser utilizadas se os padrdes de rosca forem os mesmos. Verifique a resisténcia a pressdo antes de usar.
6. Recomenda-se trocar regularmente o filtro do fluido refrigerante.



Suporte para Torneamento, Excelente para Alta Pressao de Refrigeracao

Grampo Duplo-JCT

Descarga do Fluido Refrigerante em Trés Dire¢oes. Controle do Cavaco Aprimorado e Maior
Vida Util da Ferramenta para uma Ampla Variedade de Materiais, incluindo o Aco, Material
Endurecido e Material de baixa Usinabilidade

Performance Superior no Controle do Cavaco

A estrutura especial de passagem do refrigerante projetada através de
cuidadosa tecnologia de analise e simulagdo

Grampo Duplo

Grampo de inserto rigido e simples de usar
Fornecimento do fluido refrigerante de alta densidade
préximo a aresta de corte

Formato Unico da Ponta

Direciona o fluido refrigerante para uma ampla area da superficie do inserto

Comparacao de Simula¢do de Fornecimento de Fluido Refrigerante (Avaliacio Interna)

Descarga do refrigerante em amplo fluxo de alta densidade em direcdo a superficie de saida do inserto
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f=0.05 mm/rev f=0.15 mm/rev f=0.05 mm/rev f=0.15 mm/rev

Condigoes de Corte: Vc=150 m/min, ap=0.5 mm, Com refrig,, Tipo CNMG120408, Material: SCM415, Torneamento Externo



Longa Vida Util e Usinagem em Alta Velocidade

O fluido refrigerante também é dirigido em duas dire¢ées no
sentido da face lateral do inserto para assegurar uma a¢ao de
resfriamento uniforme

Maior Vida Util da Ferramenta e Usinagem de Alta Velocidade
com resisténcia ao desgaste aprimorada

Descarga do Fluido
Refrigerante em Trés
Diregoes.

A Aresta de Corte
Permanece Resfriada

Comparacao Resisténcia ao Desgaste (Avaliacao Interna)
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005 M Refrigeracéo Interna (7MPa) M Refrigeracao Interna (7MPa)

. R . < 0.05 . « -

I Refrigeragdo Interna (Pressao Normal: 0.4MPa) [0 Refrigeragao Interna (Pressao Normal: 0.4MPa)
I Refrigeracao Externa (Presséao Normal: 0.4MPa) I Refrigeracdo Externa (Pressao Normal: 0.4MPa)
1 1 1 L 1 1 1 1
0 20 40 60 0 1 2 3 4 5
Tempo de Corte (min.) Tempo de Corte (min.)

Apds 42.2 min. de Usinagem Ap6s 3 min. de Usinagem

T MAIOR MAIOR
Refrigeracao . Refrigeracao .
Interna (7MPa) Resisténcia Interna (7MPa) Resisténcia
a Abrasao a Abrasao
Refrigeracao Refrigeracao
Interna (Pressao Interna (Presséo
Normal: 0.4MPa) Normal: 0.4MPa)
Refrigeracao Refrigeragao
Externa (Pressio Externa (Pressao
Normal: 0.4MPa) Normal: 0.4MPa)
Condigdes de Corte: Vc = 250 m/min, f = 0.3 mm/rev, ap = 2 mm, Com refrig. Condigdes de Corte: Vc = 80 m/min, f = 0.15 mm/rev, ap = 0.5 mm, Com refrig.
Tipo CNMG120408, Torneamento Externo Tipo CNMG120408, Torneamento Externo

O uso de fluido refrigerante interno melhora a resisténcia ao desgaste em
ligas de aco e aco tratado termicamente

O fluido refrigerante em alta pressao é mais eficaz



Comparacao Resisténcia ao Desgaste (Avaliacio Interna)

O Grampo Duplo-JCT proporciona melhor resisténcia ao desgaste do que os concorrentes

Refrigeracdo Interna (Pressao Normal: 0.4MPa)

Refrigeracao Interna (4MPa)

Refrigeracao Interna (7MPa)
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Condigoes de Corte: Vc = 80 m/min, f = 0.15 mm/rev, Com refrig., Tipo CNMG120408, Material: Equivalente ao Inconel®718, Torneamento Externo

Peca Mecanica Aco Carbono

Ve =250 m/min. ANT—
ap=3mm. —
f=0.36 mm/rev. o

Com refrig. 2

DCLNR2525M-12JCT

CNMG120408PT CA510

Vida Util da Ferramenta -

Porta-Ferramenta DCLN-JCT _ oo

(Refrigeracao Interna: 4MPa) 100 p¢s/aresta m
80 pgs / aresta

O DCLN-JCT com refrigeragao interna melhorou a vida util da
ferramenta em 1,5 vezes quando comparado ao uso de refrige-
rante externo

Porta-Ferramenta Convencional
(Refrigeragdo Externa)

(Avaliagcdo do Usudrio)

Estudos de Casos

Eixo SCr420 (A¢o Endurecido Acima de 55HRC)

Ve =180 m/min

ap=0.1mm o

f=0.07 mm/rev )
. S

Com refrig. —__

DDJNR2525M-15JCT | = |

Tipo DNGA150408 CBN

Vida Util da Ferramenta Vida Gtil
el 100 B8
L
e

Aresta de Corte
Porta-ferramenta
DDIN-JCT

Concorrente C Concorrente D

7S

0 porta-ferramenta DDJN-JCT reduziu fraturas e defeitos repenti-
nos com usinagem estavel e manteve uma vida util da ferramenta
1,4 vezes maior (Avaliacdo do Usuério)




Grampo Duplo-JCT (Torneamento)

Angulo de Saida Lateral: —6°
DCLN-JCT W @ Angulo de Inclinagdo: —6°
- — = ®
YLH
LF
T T
| \G1/8 MHD
Mostrado o Sentido Direito (R) f
Dimensoes do Porta-Ferramenta Resisténcia a Pressao: ~ 30MPa
Pecas de Reposicdo
Disponi- anch Conexdo com
o Dimensdes (mm =
bilidade (o) & Grampo Mangueira (com| Parafuso | Mola | Chave |  Galco Parafuso do
c; O_ring) (algo | "
Descricéo £ 5 Aglsiigv(:esis
= iy
L [H=HF| B | LF |LH |WF| MHD | 2 @@ % \g/
T
DCLN R/L 2525M-12)CT | @ | ® | 25 |25|150(27|32(135.2| 0.8 | CP-3D-R/-JCT FP-12 CS-3D-TR| SP-3D | FT-15 *ZBE—?:FC SB-4085TR|CN**1204
@ [tens Standard
Angulo de Saida Lateral: —6°
DDJN-JCT w - Angulo de Inclinagao: -7°
= @
E3
& LH LF
93° ~Ja2ge
©
I T T
Mostrado o Sentido Direito (R) MHD
Dimensodes do Porta-Ferramenta Resisténcia a Pressdo: ~ 30MPa
Pegas de Reposicao
Disponi- ; P Conexao com
o Dimensdes (mm =
bilidade ) =3 Grampo Mangueira (com| Parafuso | Mola | Chave | Galco Paraiuso do
P 0-ring) (alco
- 2 Insertos
Descricao S Aplicaveis
S
RLH:HFBLFLHWFMHDE@@ ‘6‘,/ \é
——
DDJN R/ 2525M-15)CT| @ | ® | 25 [25|150|37|32| 126 | 0.8 | CP-4D-R/.-JCT FP-12 CS-3D-TR| SP-3D | FT-15 W(Bgig) SB-4085TR | DN**1504(06)

Consulte a P. 2 para pegas de tubulagdo
O DD-43 nao esta incluido com o suporte. Compre-o separadamente quando for necessaria uma alteragao na espessura do inserto.
+ Anel O-ring (SS-035) também disponivel

*1. Ao utilizar insertos cujo canto R (RE) seja maior que 1,6 mm, serdo necessarias modificagdes adicionais no calco para evitar que a pega e o calgo interfiram um no outro.
*2. Insertos de quebra-cavacos SX requer um calco diferente (opcional)

Vantagens da Refrigeracao Interna (Referéncia)

@ : [tens Standard

< . . s Controle do
Pressao do Fluido Refrigerante (MPa) Vida Util Notas
Cavaco
Pressao Normal ~ 2 (Baixa Pressao) Bom - Vida Util da Ferramenta mais longa abaixo de 1MPa.
2-7 (Média Pressao) Excelente Bom Maior vida util da ferramenta e excelente controle de cavacos
7-15 (Alta Presséao) Excelente Excelente Otima quebra dos cavacos
Otima quebra dos cavacos. Usinagem de alta velocidade para ligas
15-30 (Pressao Extra Alta) Excelente Excelente . q 9 P 9

resistentes ao calor

O fluido refrigerante interno sob baixa pressao proporciona um melhor desempenho e usinagem estavel




Otimo para Fluido Refrigerante em alta pressao,
Porta-Ferramenta para Usinagem de Canais Rasos

KGBA-JCT

O KGBA-JCT pode direcionar o fluido refrigerante para mais proximo da aresta de

corte a partir do topo do inserto

Excelente Controle de Cavacos e Maior Vida Util da Ferramenta

Excelente Controle do Cavaco

Quebra-cavaco Retificado
Comparacao do Controle do Cavaco (Avaliagio Interna)

O Fluido Refrigerante Interno Proporciona Excelente
Controle do Cavaco
O fluido refrigerante em alta pressao é mais eficaz

Liga de Ago SCr420 (ref.: AISI 5120)
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Condigdes de Corte: Vc = 150 m/min. (Liga de A¢o) / 100 m/min. (Aco Inoxidavel),
f=0.05~0.1 mm/rev, Profundidade do canal = 2 mm, Com refrig.
KGBAR2525K22-15JCT, GBA43R200-020 (PR1215)

Furo de refrigeracao

O fluido refrigerante é direcionado a aresta de corte.
Evita o espalhamento do jato que reduz o fluxo do
refrigerante

Direcao do Fluido Refrigerante

Fluido refrigerante suficiente entre o quebra-cavaco
e os cavacos. Formato do cavaco estavel e resfria-
mento suficiente do inserto

2 Excelente Acao de Resfriamento
Melhora a Vida Util da Ferramenta

O Refrigerante Interno Proporciona Melhor
Resisténcia ao Desgaste

Comparacao Resisténcia ao Desgaste
(Avaliacdo Interna)

_ 020 | m Refrigeragao Interna (2MPa)
é Refrigeracgdo Interna (Pressao Normal: ~0.5MPa)
& 015 M Refrigeracao Externa (Pressao Normal: ~0.5MPa)
[
<
©
T 010
3
2
& 005

0.00

0 20 40 60 80

Tempo de Corte (min.)

Condicoes de Corte: Ve = 150 m/min., f = 0.07 mm/rev, Profundidade do canal = 2 mm,
Com refrig.
KGBAR2525K22-15JCT, GBA43R200-020 (PR1215) Pega: SCM435 (ref.: AISI 4135)



KGBA-JCT (Porta-Ferramenta para Usinagem de Canais Rasos)

CDX
O
w [}
=
2° R
f ]/ LF
LH
. {\ o7
w *
T ; |
\ MHD
Mostrado o Sentido Direito (R) !
Inserto no Sentido Direito (R) para Porta-Ferramenta no Sentido Direito (R)

Dimensoes do Porta-Ferramenta

—— Pecas de Reposi¢o
Dispon- Dimensdes (mm) Parafuso d
bilidade arf’ us? ¢ Chave Plugue
Fixacdo
Descricdo Insertos Aplicaveis
D
RyL| H | HE | B | LF | LH | WF | (DX | MHD = —"/
E =/
KGBAR/L 2020K-16JCT |® | @ | 20 | 20 | 20 25
24.0 2.5 |107.5| SB-4085TR FT-15 - GBA32 R/ Type
2525K-16JCT |® | @ | 25 | 25 | 25 30
2020K22-15)CT|® | @ | 20 | 20 | 20 25 4
2525K22-15)CT| ® | @ | 25 | 25 | 25 30
125 HSG1/8x8.0
2020K22-25)CT|® | @ | 20 | 20 | 20 25
26.5 105 | SB-5085TR - LTW-20 GBA43 R/ Type
2525K22-25)CT| ® | @ | 25 | 25 | 25 30 s
2020K22-35)CT|® | @ | 20 | 20 | 20 25 |
2525K22-35)CT| ® | @ | 25 | 25 | 25 30

Consulte a P. 2 para pegas de tubulagao
CDX mostra a distancia do porta-ferramenta até a aresta de corte. Profundidade de Canal Disponivel: “CDX" do inserto.
O Porta-Ferramenta KGBA-JCT é Tipo Fixacao por Parafuso

Com relaggo ao Angulo de Saida ap6s a Instalacdo do GBA (a), consulte o catélogo geral de produtos da KYOCERA ou o folheto do GBA

Classe Recomendada para Aco

@ [tens Standard

Uso Geral: PR1215

(Orientado ao Acabamento da Superficie): TN620

P &

L pries a

—- [

para Usinagem Estavel: PR1625

Substrato de metal duro com grande estabilidade e revestimento MEGACOAT NANO, excelente
resisténcia a adesao, alta tenacidade e dureza

A longa vida util em pecas com corte interrompido por canais como
tambor e eixo de componentes da transmissao e do motor.

Alta
1
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(o]
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° PR1625
>
i
Baixa
Continuo UsoGeral  |Interrompido| Interrompido Severo|




KGBA-JCT Insertos Aplicaveis

Quebra-cavaco Retificado

Quebra-cavaco Retificado P | Ao Carbono/LigadeAco) @ | O [ JK_2EC) O Quebra-cavaco Retificado P | Ao Carhono/Ligade Aol @
M | Aco Inoxidével ® 0 0O O Tipo Aresta Afiada M | Aco Inoxidével
K | Ferro Fundido [ ] O Ak K | Ferro Fundido
O N | Material Néo-ferroso [ ] '~ N | Material Nao-ferroso
S | Liga de Titanio [ ‘ . S | Liga de Titanio
—— H | Material Endurecido (~40HR() [ ] @) @) Y H | Material Endurecido (~40HR()
= < | <_| Metal Duocom | S | 5 5| @
o o | O (=] = . . (3]
Dimensdes (mm) SE| Cermet | | Revestimento | 5 | S Dimensdes (mm) El s
= Sl PVD 2| = -
Descricao ) w X RE - ol é Descricio w , CDX RE %
aré;aura Disponibilidade Raio de =3 = gla|&| S| g g £ Largura | Disponibilidade . S E
A de Profundidade ok | & BIElE|lsls & & =% da de Raode| = | £
resta ) jocanal | M0 £ Aresta | Profundidade |CantoR g
(W) £ (W) de Canal i
GBA32 R/ 033-005 0.33 0.8 [ )
050-005 10 R ° GBA32 R/L  050-005F | 0.50 1.0 | @ |
050.005 | 90 12 o o o ° 075-005F | 0.75 005 @
075-005 | 0.75 005 @ Rle|e[@e[R[@] @ 095-005F | 0.95 e
095-005 0.95 ’ [ B ) [ R 100-005F | 1.00 °
100-005 1.00 [ e 6 6 @ R o | e 125-020F | 1.25 2.0 ) 1
110-005 1.10 2.0 ® R 145-020F | 1.45 [
120-005 1.20 [ [ 150-020F | 1.50 0.2 [
125-020 1.25 [ ) e o o o [ B 175-020F | 1.75 ’ [ )
130-020 | 1.30 o R 200-020F | 2.00 25 D
140-020 1.40 25 e e o R 250-020F | 2.50 : °
20 L] o GBA43R/L  125-020F | 1.5 °
145-020 1.45 L - | 9@ |
%g = = ° ° ° = 145-020F | 145 20 o |
150-020 1.50 : 150-020F | 1.50 o
©le 0 Rk e 175-020F | 1.75 02 [@] 2
1?8858 }?g 25 02 - ﬂ 185:020F | 185 | 35 o |
- - 70 ° ° 200-020F | 2.00 | @ |
175-020 1.75 - ° e e 230-020F | 230 )
200020 | 2.00 0 o e 0o/ 00 oo gggg;gﬁ ggg | ® |
22500 | 225 25 D ° - : | o
250-020 | 2.50 ) ° ) ggggggi ggg 40 13 % 3
300-020 3.00 [ [ B a . | @ |
GBASFA 125-010 | 20 0.1 o e 330-030F | 330 L)
125-020 ‘ : o/ oo 00 Rlele 350-030F | 3.50 °
140-020 | 1.40 35 0w oo R 400-040F | 4.00 o
2.0 ’ [ K 0 430-040F | 430 5.0 R | 4
Ll 4 ° ° 450-040F | 4.50 04 IR
150-010 150 0.1 [ K 480-040F | 4.80 R
150-020 ) ® o o o o ® o o
170-020 1.70 [ ) [ ) 2
175-020 1.75 0.2 Rl e @ @ [ A 3K )
185-020 1.85 35 e o o e o e
195-020 1.95 R
200-010 200 0.1 [ )
200-020 ) ® e o o o ® o o
225-020 2.25 0.2 [ [
230-020 230 e o | e [ A 3K )
250-010 5.0 0.1 [
2.50 4.0 [ HK BK [ )
250-030 50 ° o ° o
4.0 R|l® [
265-030 2.65 50 0.3 ° °
4.0 R|l® [
280-030 2.80 50 ° R e 3
300-010 ' 0.1 [ )
300-030 | 390 4.0 o oo ° Porta-Ferramentas Aplicdveis
50 LN R|le® 1: KGBAR -+ Tipo 16 JCT
S SEEA 305 03 R 2:KGBAR/L -+ Tipo 22-15 JCT
330030 | 330 20 o o o . 3:KGBA R/ -+ Tipo 22-25 JCT
350010 0 ° 4: KGBAR/ -+ Tipo 22-35JCT
350-030 | >0 03 o oo DD
400-010 0.1 [
wo0a | Y0 S0 e e oo o oo o1 ’ N
430-040 430 04 ® R | @ R | @ Para ot?ter mais detalhes sobre as condi¢ées de corte, consulte o
450-040 450 . R R | ® P catalogo geral de produtos da KYOCERA ou o folheto do GBA
480-040 4.80 R e L @ : Estoque padréo R: Estoque Padréo (Somente no Sentido Direito)



KGBA-JCT Insertos Aplicaveis

Quebra-Cavaco Moldado Quebra-Covaco Moldado

P | AcoCarbono/LigadeAp | O | @ | O
Quebra-Cavaco MY Yy
M | Aco Inoxidavel e | O
Quebra-Cavaco Moldado P | Ao Carbono/Ligadedo | @ | @ | @ Qebre oM} | Forro Fundido @
Quebra-Cavaco GM M | Aco Inoxidavel (K N | Material Nao-ferroso
; Quebra-Cavaco GM| | K | Ferro Fundido L S | Liga de Titanio
@ N | Material Nao-ferroso H | Material Endurecido (~40HR() ® O
. S | Liga de Titanio £
—_— 2
H | Materal Endurecido (~40HRC) ( = | £E|EE g
s | E|S| g Dimensdes (mm) E| = 555 S
Dimensdes (mm) £ Z |E E § R ;: 2 z
TlEE < Descricao g
3 W (DX RE £
Descrigao 6] ] RE S Largura | Disponibilidade S | » £
Larqura | Disponibilidade o | w| q| & (?a : de S| & 2 b
da de S|l 3| <e|5 . omerk| 2 | & | £ £
i | P OmerR| 2 | & | & | % Aresta | Profundidade £
(W) de Canal E W) dearel
GBA43 R/L 175-020MY | 1.75 ) [ [

GBA43 R/ 140-010GM | 1.40 0.1 e | o 185-020MY | 1.85 35 0 o | o Y 5
150-020GM 1.50 [ [ J [ J 200-020MY | 2.00 ’ ’ [ ° L
e ) el .| | mawon S

y , ) v | °
200-0206M | 2.00 o o | o 350:030My | 20 50 e o
230-0206M | 2.30 ) ) 265-030MY. 4.0 ®
250-0306M | 2.50 o | o | o 2650300y | 26 50 ° R
265-030GH_| 265 oo ; 300-030MY 0| 03 [e }
300-030GM 3.00 50 0.3 [J [ [ 300-030MY 3.00 50 ° °
330-0306M | 3.30 ’ ) ) 330-030MY. 4.0 R
350-0306M_|_3.50 o o A 30.030My | 20 [ 50 e | &
400-0406M | 4.00 0.4 e o | o 350-030MY | 3.50 " P ° 4
400-040MY | 4.00 ) 0.4 () [ [J
R (Raio Completo) CBN/PCD
Raio R Completo P | Ao Garbono/LigadeAo) @ | O @ e 0 O 1-Aresta P | Aco Carhono /Liga de Aco
£ | M| Aco Inoxidavel (L JK_JIS) O (BN/PCD) M | Ao Inoxidavel
2 o | K | Ferro Fundido O O K | Ferro Fundido
O raio | N | Material Nao-ferroso [ N | Material Nao-ferroso [ J
\ ¢ Completo) | ' | | iga de Titanio e S | Liga de Titanio [ J
EJ-L H | Material Endurecido (~40HR() [ J O O H | Material Endureddo (~40HR0) O | @
S3 %50 Dlljvrlgtci)lm 2| & Dimensdes (mm) | (BN | PCD 2
Dimensoes (mm) | E| Cermet | T |== ] =8 =
és = éz Revestimento | S = <
PVD 2 (W | (DX | RE b
- = Descricao g
Descrigo W | X | RE S Largura| ;... 2|mls|2| 5
Largura | g ANIREREEREE & da | e okl 21258 S
da biidade de Rle| 2 = Llcslglgl= i Aresta | Pofindidade N= ===t
A(rs\;;a Puj:zg:;ue merRl = |F | F | E|E|E|a|a|= g W | e 5
GBA32R  125-010 1.25 R

GBASZR 200100 | 200 | . | 100 R R : 150010 | 150 | 20 | O RIR|
300-150R 3.00 ) 1.50 R R GBA43 R/. 125-010 0.1 Y

GBA3 R/ 100-050R | 1.00 | 20 | 050 | @ NG oo 12500 | | 20 0 TRTe
150-075R 1.50 35 075 | @ [ AK 2K ) Rl e @2 150-010 0.1 (R
200-10R | 200 | >° [1.00 | @ oo |0 oo 150020 | 0 02 e e 2
50158 | 250 | , [ 1.5 oo oo, 200-010 33 07 oo
300-150R | 300 | *Y 150 oo |0 NOID 200020 | 200 02 e e
400-200R 4.00 50 | 2.00 R|l® e o 4 250-010 0.1 (R

GBA43 %/, 100-050RF | 1.00 | 20 | 050 ° 25000 | >0 2 e | e
150-075RF | 150 | o | 075 ° 2 300:010 4007 o o’
200-100RF | 200 | > [ 1.00 ° 30000 | % 2 e e
250-125RF | 2.50 40 1.25 [ 3
300-150RF | 3.00 ) 1.50 [ Porta-Ferramentas Aplicaveis
400-200RF | 4.00 50 | 2.00 R 4 1: KGBAR -+ 16 JCT Type

2:KGBA R/ ---22-15 JCT Type
3: KGBAR/L -+-22-25 JCT Type
4: KGBA R/, ---22-35 JCT Type

GBA43 R/|...RF:Tipo Aresta Afiada

Para obter mais detalhes sobre as condicdes de corte, consulte o catdlogo geral de produtos da KYOCERA ou o folheto do GBA
@ : Estoque padrdo R: Estoque Padrdo (Somente no Sentido Direito)
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Otimo para Fluido Refrigerante em alta pressao, Porta-Ferramenta para Usinagem de Canal Externo e Corte

KGD-JCT

Fluido Refrigerante é Direcionado a Superficie de Saida e a Face de Flanco do Inserto
Melhor Controle do Cavaco e Maior Vida Util da Ferramenta
para Usinagem de Canal Externo e Corte

Fluido Refrigerante Direcionado

em Duas Direc¢bes

Direciona o fluido refrigerante em duas direcoes
tanto no sentido da superficie de saida como na face
do flanco do inserto

Excelente Controle do Cavaco e Maior Vida Util da
Ferramenta

Performance Superior no Controle do Cavaco

Comparacao do Controle do Cavaco

Fluido Refrigerante no sentido da face de saida (Avaliacao Interna)

A posicao do furo e do angulo de saido do fluido O KGD-JCT mostrou melhor desempenho no

refrigerante melhoram o controle do cavaco controle dos cavacos mesmo com taxas de avan¢o
menores

f=0.05 mm/rev (1.5MPa)

KGD-JCT

Condicoes de Corte: Vc = 150 m/min,, f = 0.05 mm/rev.,, d = 8 mm, Com refrig.
Largura da Aresta 4 mm Peca: SCM415 Usinagem de Canais

1



Resfriar a Aresta de Corte leva a uma Maior Vida Util da Ferramenta

O fluido refrigerante no sentido da superficie de saida e do flanco do inserto
Direcionar o fluido refrigerante no sentido da aresta de corte prolonga a vida util da ferramenta

KGD-JCT

Concorrente E

Ofluido refrigerante nao flui
diretamente no sentido da
aresta de corte

Apds 39 min. de Usinagem

Defeito

Comparacao Resisténcia ao Desgaste
(Avaliagdo Interna)

0.20
— B KGD-JCT (Refrigerante Interno: 1.5MPa)
g M Concorrente E (Refrigerante Interno: 1.5MPa)
= 015
>
o
1)
c
[+
o 0.10 /
[e]
o
2
(%)
©
2 005
[
[a)

| | |
0 10 20 30

Tempo de Corte (min.)

Condigoes de Corte: Ve = 180 m/min., f = 0.15 mm/rev, d = 9 mm, Com refrig.
Largura da Aresta 4 mm Peca: SCM415 (ref: AISI 4115) Usinagem de Canais

0 KGD-JCT Minimiza o Desgaste e Proporciona uma Maior Vida Util da Ferramenta sem Fratura do Inserto

40

Grande Linha de Quebra-Cavacos para Varias Aplicacoes de Usinagem

Mapas da Aplicacao

Usinagem de Canal Externo
e Corte Transversal

Selecdo do Quebra-Cavaco (Externos)

Aplicacéo
Alta
Uso Geral Alto Avanco I
GM PH I 1
£ \ 4 \ 4
v
3 ‘) Canal Externo Cépia
o
gL =< : S
H Baixo Esforco de Corte l~V|ater|aI BaixoAvanco| | Aco Alto Avanco
GS N&o-ferroso Liga de Aco
Baixa . 4 Aco Inoxidavel| | Interrompido
Pequeno f Grande Material de
baixa rigidez
4 )
Baixo Esforco de Baixo Avanco Uso Geral Alto Avanco Copia
Corte
Alto Alto A
Uso Geral oPl\ilango GS GM PH CM
[
S
s
S
S
i}
Baixo K j K j K j
Pequeno f Grande
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KGD-JCT (Usinagem de Canal Externo / Corte)

= =| DX o]
LH
LH
‘ ‘ 2-G1/8
[T ] R
ﬂ T %77 o R T {\Q)::,i
i MHD |
LF KGDR/L2020K - mostrad_o na figura acima
Mostrado o Sentido Direito (R) Tem posicao da tubulagao diferente
Dimensodes do Porta-Ferramenta Resisténcia a Pressao: ~ 15MPa
Disponi- N Largura da Aresta Pegas de Reposgio
» Dimensdes (mm)
Largura | Profund. bilidade CW (mm) Parafuso do Mandril Chave Plugue
do M Descrigao
Canal | doCanal
(mm) | (mm) @
R L | H=HF B LF LH WF (DX MHD MIN. MAX. N—
—
6 KGDR/L 2020K-3T06JCT | ® | ® | 20 20 315 18.8 6 96.2 HH5X16
2525K-3T06JCT | @ | @ | 25 25 T 238 96.5 HH5X25
2020K-3T10JCT |®@ | ® | 20 20 18.8 94.2 HH5X16
3 10 125 | 34.0 10 30 | 40 LW-4 HSG1/8X8.0
2525K-3T10JCT | @ | @ | 25 25 23.8 94.5 HH5X25
20 2020K-3T20JCT | ®@ | ® | 20 20 38.0 | 18.8 20 90.2 HH5X16
2525K-3T20JCT | @ | @ | 25 25 39.0 | 23.8 89.5 HH5X25
10 KGDR/L 2020K-4T10JCT | ® | ® | 20 20 340 18.3 10 94.2 HH5X16
2525K-4T10JCT | @ | @ | 25 | 25 T 1233 94.5 HH5X25
4 20 KGDR/L 2020K-4T20JCT | ® | ® | 20 20 | 125 | 38.0 | 183 20 90.2 | 40 | 50 HH5X16 LW-4 HSG1/8X8.0
2525K-4T20)CT | @ | @ | 25 25 39.0 | 233 89.5 HHBX25
25 |KGDR/L 2525K-4T25)CT | @ | ® | 25 25 440 | 233 | 25 | 845

Consulte a P. 2 para pegas de tubulagao.

@ : [tem Standard

Anel material equivalente § B—
aSCr415 J-U

Ve =160 m/min.

(n= 3,200 min-1)
ap=25mm

f=0.07 mm/rev

Com refrig,, Pressao Normal
KGDR2020K-3T10JCT
GDM3020M-025PM PR1225

220

O
—
Q

i)

Vida Util

9,000 p¢s / aresta @
6,000 p¢s / aresta

Com a mudanca do Concorrente H (refrigeracdo externa) para
0 KGD-JCT (refrigeracdo interna), a vida util da ferramenta foi
prolongada em 1,5 vezes

Vida Util
KGD-JCT
(Refrigeragao Interna)

Concorrente H
(Refrigeracdo Externa)

(Avaliacao do Usudrio)

Estudos de Casos

Valvula
(material: Aco Carbono) H

Ve =160 m/min.

ap =14 mm.

f=0.12-0.15 mm/rev

Com refrig., Pressao Normal
KGDR2525K-3T20JCT

GDM3020M-040GM PR1535 ‘

100

=
|

Vida Util
KGD-JCT
(Refrigeragao Interna)

Controle Acabamento

do Cavaco Superficial
1,000 pgs / aresta m m
(Refrigeracdo Interna) 1’ 000 pss/ aresta

0 KGD-JCT manteve usinagem estdvel para a quantidade de pecas
programada
Melhor controle do cavaco e acabamento superficial.

(Avaliagdo do Usuério)
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KGD-JCT Insertos Aplicaveis

Usinagem de Canal Externo / Torneamento

Classificagio de Uso '; AAgotlarbop;’/ LilgadeAgo ® O P ; g Classificagao de Uso P | Ao Carbono/LigadeAo | © | @ | ©
_ e E.lve @: Levemente Interrompido / 10 Escolha M | Aco Inoxidavel @ OO
o I]_e\éemelﬂtelnterrompldo/ K_| Ferro Fundido o (@] Levemente Interrompido / 2° Escolha ¢
¢ Escolha N | Material Nao-ferroso o @: (ontinuo/ 1° Escolha -
©: Levemente Interrompido / 5 | Liga deTitanio Ty ) O: Continuo / 2° Escolha N | Material Nao-ferroso @ O
2°Escolha Vaterial Endurecido (~40RRC 0O Dimensdes | MEGA o | Netd
@ Continuo / 1° Escolha " aterial Endurecido (~40HR() —_— (mm) ﬂ% MEGACOAT s
O Continuo / 2° Escolha Material Endurecido (40HRC ~) Descricio - N N
Dimensaes | corner (8 gcacowT| el 81858 g
(mm) NANO Duro Inseto Mostrando Sentido ireito Tolerinda sl |el°
Formato Descricao Larg, da Aresta (OW) é S a L£ "£ [fa) GDM 3020N-025PM 3.0 05 e | @ ®
a2 E|E|IEE|S 003
Lt il Ml M 4020N-030PM |40 03|e|o@ | @
GDM' 3020N-020GM 30 02 e ®© ® @® | ©
igig:g‘z‘ggm s 8‘2‘ : : : : : / GDM 3020R-025PM-6D |3.0|2003(025| R | R | R
/ 00N04GM |40| (04 @ @@ @ | ® | Angulofronal&
= 4020N-080GM 03/e|e|e 0@ = , GDMS 3020N-025PM | 3.0 05 e @@
o 003
£ "
5 SOOCO0EM 5 |y 021 @ (@ L@ @1 @ | Aresta H00N30PM (40| |03 @ @ |®
£| UsoGeral 5020N-080GM 03 @e & @ @ O
E GDMS 3020N-040GM | 3.0 2003 0.4 [ BN BN BN BN ) / GDMS 3020R-025PM-6D | 3.0 025 R|R|R
S ) O O1 O] OO 4020R-030PM-6D | 4.0 o 03| R|R|R
= | Uso Geral 1 aresta 5020N-080GM [5.0|+0.04|08| ® | ® | ® | ® | ® Angulo Frontal 61 resta ) )
3 GOM 3020002061 | 02]e|ejefe]e g / GOM 3020\-003PF |, | (003 @ @ @
/ 3020N-040GL |~ 00 (S NN BN NN BN} 2 3020N-015PF 05 @ @ | @
AONONGL | 17T 02| @ (@@ @@ 3 GDM 3020 %/1-003PF-15D 03 e @@
4020N-040GL | s @ @ @ @ 0 = ————13.0| 004
Baixo Avanco 5020N-0406L [5.0|+004| (@ | @ @ | @] ® &| Angulo Frontal 15° 3020R-015PF-15D 015/ R | R R
F GDG 3020N-020GS |3.0 [ BN BN NN BN NN ) B2
5 / s 351 %2 eTe e e el e g GDM 3020N-010PQ  [3.0£003/0.1| @ | @ | ®
g S, g .
c 402004065 |4.0| """ s eleelele] |£
5| ArestaWiper | 5020N-040GS [5.0 |eleejee[e]| = / GDM 3020R-010PQ-15D|3.0|2003(0.1| R | R | R
g GOM 3001SIRCH 3.0/ 115/ @ @@ @@ & | Angulo Frontal 15°
£ / WONIRN[ 40| [20( @ [0 [0 @] ® -
§ 5020N-250R-CM 5.0/ +004 |25 @ |® | @ | ® | ® g / GDG  3020N-005PG 3.0(002/005| ® | ® { AN ]
< GDM 3020N-030PH | 3.0 olele g
g 00303 2
= 4020N-030PH | 4.0 [ BN BN ] % ’ GDG  3020R-005PG-15D|3.0|£0.02]0.05| R | R R|R
g GDMS 3020N-030PH | 3.0 NG = | Angulo Frontal 15°
= 0.0310.3 Os insertos sao vendidos em caixas com 10 pecas
S| % presta 4020N-030PH | 4.0 e oo
Os insertos sao vendidos em caixas com 10 pecas
(CBN/PCD)
N | Material Nao-ferroso [ J
(lassificaca
assificagio de Uso S | Liga deTitanio °
Cuj: Levemente Interrompido / 1° Escolha " Material Endurecido (~40HRC)
: Levemente Interrompido / 2° Escolha - - N
@ Continuo / 10 Escolha MatenallEndu.rec|d0(40HR( )| @
O Continuo /2° Escolha Aco Sinterizado T Ld
Dimensoes
(mm) c(%‘?\lT (BN | PCD
Formato Descricao Lt da s (W) =93
e | 2| 2| 2
Tolerdnia o |2 | <
— GDGS 3020N-020NB 30 0.2 [}
§ 3020N-040NB| ™ 04| @ [ ]
S 4020N-020NB 0.2 [ ]
4.0 0.
g / 2020n-04088| 0| 04 | @ | @
§ 5020N-020NB 50 0.2 [ ]
1-Aresta 5020N-040NB| ™ 04| @ [}

Os Insertos CBN & PCD sao vendidos em caixas com 1 peca
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Para obter maiores detalhes sobre as condigdes de corte, consulte o catalogo geral de produtos da

KYOCERA ou o folheto do KGD/KGDF

@ : Estoque padrdo R: Estoque Padrdo (Somente no Sentido Direito)



Otimo para Refrigeracio em alta pressao, Porta-Ferramenta para Rosqueamento

KTN-JCT

Novo Porta-Ferramenta para Rosqueamento
Os Furos de Refrigeracao Duplos Reduzem Defeitos e
Prolongam a Vida Util da Ferramenta

7 Vida Util da Ferramenta Melhorada
Reduz os Custos de Usinagem
O fluido refrigerante flui a partir do topo do grampo

A refrigeracao eficiente da aresta de corte evita o seu
desgaste

Comparacao da Resisténcia ao Desgaste da
Refrigeracdo Interna contra Refrigeracao Externa (Avaliacio Interna)

Avanco Radial 015
_ M Refrigeracao Interna (Pressao Normal: 0.4MPa)
g [l Refrigeracdo Externo (Pressdo Normal: 0.4MPa)
A £ 010
c
]
a
A :
© I
2 —
© 005
o
wv
[
Condicoes de Corte: Ve = 150 m/min. a
16ER1501S0-TQ (PR1215)
Peca: SCM435 (ref: AISI 4115) 0 ‘ : : ‘
25 5 75 10

Tempo de Corte (min.)

Refrigeracéo Interna (Pressdo Normal: 0.4MPa)  Refrigeracdo Externo (Pressao Normal: 0.4MPa)

| —
- o

Mudar para o KTN-JCT com refrigeracao interna prolonga a vida til a vida da ferramenta

Comparacdo da Resisténcia ao Desgaste em Diferentes Pressdes (Avaliaco Interna)

i 0.15

Radial Infeed B Refrigeracio Interna (6MPa)
Refrigeracao Interna (2MPa)

I Refrigeracdo Interna (Pressao Normal: 0.4MPa)

€
£
A & 010
c
)
[
©
A s
3 —
& 005
=}
wv
9]
Condigoes de Corte: Ve = 150 m/min. s]
16ER1501SO-TQ (PR1215)
Pega: SCM435 (ref: AlSI 4115) ! ! !
0 5 10 15

Tempo de Corte (min.)
Quanto maior a pressao do refrigerante, mais eficiente serd a resisténcia ao desgaste
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Evita o Retorno dos Cavacos

O fluido refrigerante a partir da face lateral do inserto escoa suavemente os cavacos

da aresta de corte
Reducao dos cavacos emaranhados

* O fluido refrigerante a partir da face do flanco nao flui diretamente para a aresta de corte.

Comparacao do Escoamento do Cavaco (Avaliacio Interna)

Condicoes de Corte: Ve = 150 m/min. Tipo 16ER1501SO (PR121

250

=

242

25

J_I

Cavaco emaranhado

5) Material: SCM435 (ref:: AlSI 4135), Avanco Radial

30 vezes

Cavaco
emaranhado

Sem Emanharamento

(Exemplo de Emanharamento de Cavaco)

KTN-JCT
(1.5MPa)

Porta-Ferramenta Convencional
(Refrigeracdo Externa)

O KTN-JCT evita o emaranhamento do cavaco direcionando-o para baixo

Vantagens da Refrigeracao Interna (Referéncia)

A vida util da ferramenta é aumentada com o uso de refrigeracao interna

Material

Vantagens da Refrigeragdo Externa

Aco

Melhor Resisténcia ao Desgaste

Vida Util

Aco Inoxidavel

Menor Resisténcia ao Corte

Escoamento do Cavaco

Aco

Evita o emaranhamento do cavaco com 1,5Mpa ou maior

Aco

Controle do Cavaco

Aco Inoxidavel

Quebra os cavacos com 6Mpa ou maior

* Para evitar o emaranhamento do cavaco, recomenda-se 1.5MPa ou maior. (Aco)
* Para a quebra do cavaco, recomenda-se o uso de fluido refrigerante com alta pressdo. (6MPa ou maior para Aco e Aco Inoxidavel)

Parafuso de Mandril (Aco Carbono)

n= 2,700 min-1 (Vc = 145 m/min.)

Quantidade de passes: 7, Avanco Radial, Com refrig.
(Soluvel em Agua)

Tipo KTNR2020K-16-JCT, 16ER150ISO

Vida Util da Ferramenta (1,250 pgs/aresta)

Porta-Ferramenta KTN-JCT
(Refrigerante Interno: Pressdo Normal)

@o 2
o @ 'T-"
o ®o ¥~
O KTN-JCT pode prolongar a vida util da ferramenta com menos desgaste do que os concorrentes.

Bom

Estudos de Casos

P R—

M18XP1.5

Também melhorou o controle de cavacos e reduziu as fraturas.

Porta-Ferramenta do Concorrente J
(Refrigerante Externo: Pressdo Normal)

&
&

@ @\5
@ ® .
@ ~

Cavaco Queimado

(Avaliagao do Usudrio)
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KTN-JCT (Rosqueamento)

|

p—

[l

Wﬂ

~f— -
T
[ G1/8 MHD
LF
KTNR2020K-16JCT Mostrado na figura acima
Mostrado o Sentido Direito (R)
Dimensodes do Porta-Ferramenta Resisténcia a Pressdo: ~ 15MPa
Pegas de Reposicao
Disponi- aned Conexdo com
" Dimensdes (mm
bilidade (i Conj. do Grampo | Mangueira Chave Calgo Zarzflllso
. (com 0-ring) 070 | Insertos
Descricao Aplicavei
S, ) = plicaveis
- -
R| L |[H=HF | HBH| B | WF | LF | LH | MHD §
&) —
KTNR  2020K-16JCT | ® 20 5 20 | 25 | 125(33.3/100.7
CPS-55-R-JCT FP-12 FT-15 TN-32 SP3X8 | 16ER...
2525M-16JCT | @ 25 - | 25|25 | 150 | - [125.7

Consulte a P. 2 para pecas de tubulacao
+ O anel O-ring (SS-035) esté disponivel para ser pedido

Inserto de Rosqueamento com
Quebra-Cavaco Moldado

Quebra-Cavaco TQ % &

Controle de Cavaco Melhorado com o
Quebra-Cavaco Moldado
Combinacao com o KTN-JCT para Maior Produtividade

Geometria do Quebra-Cavaco

Controle estavel do cavaco indepen-
dentemente do sentido de corte

Para Avanco Radial
O design de ponto
assimétrico controla
a diregao do fluxo do
cavaco

Para Avanco de Flanco /
Avanco de Flanco Composto
Quebra os cavacos facilmente
com pouca profundidade

@ : tem Standard

Comparacao do Controle do Cavaco (Avaliacio Interna)

“uy G
ol | Ty Ry

Quebra-Cavaco TQ Concorrente K
Avanco de Flanco Combinado

Sl
nradng,
S,

.
\l\mm

Quebra-Cavaco TQ Concorrente K

Condigoes de Corte: Vc = 150 m/min, ap = 0.12 mm (Quarto Passe), L = 25 mm, Com refrig,, Tipo
16ER1501SO
M45 x P1.5 Peca: SCM415 (ref.: AISI 4115)
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KTN-JCT Insertos Aplicaveis

Métrico (M) 60° Perfil Completo

L P | Aco Carbono/Liga de Aco [ J
(lassificacdo de Uso —
M | Aco Inoxidavel ® | O
®: 1 Escolha K | Ferro Fundido )
O: 22, Escolha —
N | Material Nao-ferroso [ ]
g Passo (ermet ML R'e\/\‘/it;!gg:]oto Ve
y Z MEGACOAT NANO VD Du
- E B T P T s T T
£ |mm R|R|R|R|R R
16ER 100ISO-TF 1.0 e e o | O
125I0TF | [1.25] e/efe[0O
1501S0TF | [ 1.5 | DNRDDE
175150TF| {175 DNRDDE
20050TF| [ 20| DDDE
250150TF | |25 | DDDE
300ISO-TF 3.0 e o |0 | O
16ER/L 050150 105 | ° oleole
075150 1075 ° D
100150 110 ° D
12550 | 1250 | e o o o
150150 115 ° o oo
175150 1.75] ° °
200150 120 ° D
250150 125 ° ° °
16ER 1001S0-TQ| | 1.0 | ejeoe
g 125IS0-TQ 11.25) e o o
3 1500-TQ | 15| oo e
5 175150-TQ|  |1.75) o oo
S 200150TQ| | 20 | DD
S 2501S0-TQ | 2.5 | e o | o
300I1S0-TQ 3.0 [ BN BN )
Tubo Paralelo Padréo [G (PF)]
Perfil Completo 55° Whitworth (W)
L P | Aco Carbono/ Liga de Aco [ J
(lassificagdo de Uso =
M | Aco Inoxidavel ® | O
®: 1 Escolha K |Ferro Fundido [)
O:22.Escolha —
N | Material Nao-ferroso [ ]
2 Passo (ermet e Rgli?t!rzmo Ve
B g MEGACOAT NANO D i
Descri¢ao 53
S | G(PF) ‘ W | TCGOM | PR1215 | PRISTS (PRIS3S| — PRTTTS | GWIS
= i RIR|R|R|R|L|R
16ER 19W-TF 19 - e e o | O
16W-TF - 16 e e o | O
14W-TF 14 14 ®e & o O
TTW-TF 1 1 ® & o O
16ER 19W 19 - ° ([ ]
14W G§;F) 14 14 ° ([ ]
1MW 1 1 ° ([ ]
g 16ER 19W-TQ 19| - oo e
2 16W-TQ - | 16 o oo
z 14W-TQ 14 | 14 o oo
E 11W-TQ M| 1 o/eoe
Tubo Cénico Padrao NPT Perfil Completo 60°
(lassificacdo de Uso ;‘ TZET:T;L:?:W :
®:1: Escolha K | Ferro Fundido ®
O:23,Escolha =
N | Material Nao-ferroso [ ]
2 Passo (ermet MEGACOAT Rgeetsat:r?lgmo Ve
- H MEGACOAT NANO D 0uo
pescigze E oy GO st s s | G
& |mm RIR|R|R|R|L|R
16ER 18NPT 18 [ [ [
14NPT NPT| - 14 () () [
11.5NPT 115 | @ o o

18

Unificado (UN) Perfil Completo 60°

Classificagao de Uso P Ago(arbon({/ nga de Ao ( ]
M |Aco Inoxidavel ® O
®: 1. Escolha K |Ferro Fundido Y
O: 22 Escolha =
N | Material Nao-ferroso [ ]
z MEGACOAT Meiaol,gum Netal
£ Passo | G|y EGACOATNANO | Revestimento |
Descricao %‘ PVD
& mm ™ TC60M | PR1215 | PR1S15 | PR1535 | PR111S QW15
RIR|R|RI|R L R
16ER 24UN-TF 24 e e o O
20UN-TF 20 e e o | O
18UN-TF 18 e o o | O
16UN-TF 16 e o o O
T14UN-TF 14 e e o | O
13UN-TF 13 e o o O
12UN-TF 12 e o o | O
T0UN-TF 10 ®e e o O
08UN-TF 8 e o o O
16ER 24UN 24 () ()
20UN 20 () ()
18UN UN 18 () ()
16UN UNF| | 16 | @ °
14UN 14 o [
12UN 12 () )
16ER 24UN-TQ 24 e oo
20UN-TQ 20 e oo
s 18UN-TQ 18 oo o
3 16UN-TQ 16 D
£ 14UN-TQ 14 e oo
= 13UN-TQ 13 o|oe
€ 12UN-TQ 12 o|oe
T0UN-TQ 10 e o o
08UN-TQ 8 e o o
Tubo Coénico Padréo [R(PT), (BSPT)] 55° Perfil Completo
(lassificacdo de Uso ,Cl TZET:‘;[EL!?QTA@ ® P
®: 1. Escolha K |Ferro Fundido Y
O:23.Escolha =
N | Material Nao-ferroso [ ]
= MEGACOAT Metal Duro | Metal
E Passo Cermet MEGACOAT NANO Reve;t\i’rlr)lento -
Descrigéo = TC6OM | PRT2IS PRISIS[PRIS3S | PRITIS | G
2 | mm TPI
= R/ R|R|R|R/|LJ|R
16ER 28BSPT-TF 28 ® @ o | O
19BSPT-TF 19 ® @ e | O
14BSPT-TF 14 e e o | O
11BSPT-TF 1 [ BN BN BNe)
16ER 28BSPT 28 () () [ ]
19BSPT 19 [ ) () [ ]
148seT | [ Ta e ° °
1185PT | OV 11 e ° °
= 16ER 28BSPT-TQ 28 e o | o
& 19BSPT-TQ 19 e o o
£ 14BSPT-TQ 14 o oo
& 11BSPT-TQ 11 e o o

Os TC60M (Rosqueamento) sdo vendidos em caixas de 10 pegas.

Os outros sao vendidos em caixas com 5 pegas.

16ER ...... -TQ: Com Quebra-Cavaco
-TF: Sem Quebra-Cavaco

(Aresta de Corte TF)

sem Indicacdo: Sem Quebra-Cavaco

@ : [tem Standard

O: Verifique a Disponibilidade




KTN-JCT Insertos Aplicaveis

Sem Lamina Alisadora

Tipo 60°

Métrico (M), Unificado (UN)

Perfil Parcial 60°

Tipo 55°
Mangueira Paralela [G(PF)], Tubo Cénico Padrao
[R(PT), (BSPT)], Whitworth[(W)] Perfil Parcial 55°

e . P |Aco Carbono/Liga de Ago [ J i . P | Ao Garbono / Liga de Aco [ J
(lassificacdo de Uso M |Aco hosdavel (lassificacdo de Uso M Ao hosidivel e | o
.1a -1a
®:71° Escolha K |Ferro Fundido ) ®: 12 Escolha K |Ferro Fundido )
O: 22, Escolha O: 22, Escolha
N |Material Nao-ferroso [ ] N | Material Nao-ferroso [ J
E Passo Cermet e umxo I8 = Passo Cermet IR le:::zn Vel
i g MEGACOAT NANO | o 2 MEGACOAT NANO w | o
escrigdo = Descricéo = [ GOPE
2| mm T TCGOM |PR1215 | PRIS15 | PR1S35 | PRT115 | GW15 3 (PF) I Er——
R R R R R R & | R(PT)
16ER AGO-TF 05~15| 48~16 NEREEE LLi RIR|RIR R|R
G60-TF 175~3| 14~8 e | o | o o 16ER A55-TF 28,19 |40~16 e e o O
AG60-TF 05~3 | 48~8 e o o O G55-TF 1411 | 14~8 (e o O
16ER AG0 05~15| 48~16 ° AG55-TF 28~11|40~38 e & o O
G60 M [175~3] 12~8 ° 16ER A55 28,19 |40~16 [
AGE0 | UN | 05~3| 48~8 ° G35 |GPA)| 14,11 | 14~8 L
16ER 6001 | UNF[10~25] 24~11 | ® AGS5 | M) |28~11] 40~8 d
6002 15~25/ 16~11 | ® 16ER 5501 W [28~11|24~10| @
£ 16ER AG0TQ 05~15] 48~16 oo o0 - 1411116~9| ®
:f G60-1Q 175~3| 14~8 e | o | @ z 16ER A55-TQ 28,19 |40~16 e o o
£ AGeoTQl [05~3] 48-8 o o o £ 65N 141 | 14~8 Ll L
5 AG55-TQ 28~11| 40~8 e o | o
30° Trapezoidal (Tr)
Perfil Parcial 30°
Ago Carbono / Liga de A
Classificacio de Uso P oG °'T°{ DL hd 16ER...... =TQ: Com Quebra-Cavaco
@12, Escolha M_|Aso noidéve s -TF: Sem Quebra-Cavaco
02 Escolha K |Ferro Fundido (Aresta de Corte TF)
o N | Material Nao-ferroso sem Indicacdo: Sem Quebra-Cavaco
NetalDuro
= MEGACOAT ) Metal
§ Passo Cermet MEGACOAT NANO Revstmento -
Descri¢ao £ ]
&4 TC60M [PR1215|PR1515| PR1535 [PR1115| GW15
2 mm TPI R R R R R R Para mais detalhes sobre as condigdes de corte, consulte o catalogo geral de produtos KYOCERA
16ER 200TR 2.0 [ ) [ ) @ :Item Standard
300TR Tr 3.0 - Py PY O: Verifique a Disponibilidade

Os TC60M (Rosqueamento) sao vendidos em caixas de 10 pegas.
Os outros sao vendidos em caixas com 5 pecas
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