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k‘ Barras de usinagem de cabeca intercambiavel

com sistema amortecedor antivibracao

série KAV

Barras de usinagem de cabeca intercambiavel com sistema amortecedor antivibragao

série KAV & .

“Max. L/D = 10" Resolve os desafios de usinagem profunda com resisténcia superior a vibracoes

O mecanismo exclusivo antivibra¢ao proporciona um desempenho superior contra trepidacoes
Diametros de haste de 16 mm a 40 mm (max. L/D =7, 10)

E possivel uma variedade de processos de usinagem interna com os cabecotes intercambiaveis
Fixacdo rigida com interface serrilhada

Facil ajuste da aresta de corte com a luva E-Sleeve
Facil preparacao da usinagem



Barras de usinagem de cabeca intercambiavel com sistema amortecedor antivibracdo

Série KAV

“Max. L/D = 10” Resolve os desafios de usinagem profunda com resisténcia superior a vibracoes
Excelente desempenho com seu sistema antivibracao exclusivo, disponivel para uma ampla

variedade de operacdes de usinagem

| Antivibracéao

I. rofunda controlada




Repertorio de hastes

Disponiveis haste de diametros 16 mma40 mmcomL/D=7¢e 10
Também disponivel o tipo reforcado com metal duro

%ij"lfl‘;‘trg Comprimento em balanco aplicavel Tipo
Aco
216
220 = B Reforcado com
— metal duro
025 Aeo
@32 '
240 B —— L/D=7~10- Aco

xclusivo mecanismo
antivibracao

Sua exclusiva tecnologia de amortecimento
embutido amortece a vibracao
Desempenho antivibracdao superior ao

do metal duro

Cabeca intercambiavel

Cabecas intercambidveis para uma variedade de aplicagdes de usinagem
Rigida estrutura de fixacao por sua interface serrilhada



Exclusivo mecanismo antivibracao que oferece resisténcia superior a trepidacao

Exclusivo mecanismo de isolamento da vibracao que assegura a

rigidez com alto desempenho de amortecimento

Tecnologia de amortecimento embutida

Efeito de quebra da energia vibracional

O amortecedor retarda a vibracao da haste. Eficaz para o amortecimento de vibracoes

Disponivel até L/D = 10.

Excelente desempenho antivibracdo em relacao as hastes de metal duro convencionais

Direcdo da vibracao da ferramenta

Alta rigidez

Amortecedores pesados e curtos
O didmetro da cavidade também
é reduzida para assegurar rigidez.

Principio da reducao da vibragao pelo mecanismo antivibragao (Imagem)

Teste de martelamento (Avaliagdo interna)

Impactos do martelo na
cabeca da ferramenta
(220, Comprimento em balango 10D) KAV (mecanismo antivibracio integrado)
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Desempenho antivibracdo da haste 10D (Avaliacéo interna)

O KAV mantém a usinagem estavel

Vibragao da ferramenta (mm/s’)

Mapa da area de usinagem estavel
(Comprimento em balango 10D, ap = 0.4 mm)
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Comp. em balanco: 140 mm (7D) / 200 mm (10D)
Material: SCM435
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O mecanismo antivibratoério exclusivo oferece um desempenho antivibracao superior aos concorrentes

——

©32-10D (Comprimento em balango 320mm) J
o

Comparacao do desempenho antivibracao (Avaliacio interna)

Os competidores produziram trepidacdo. O KAV mantém a ‘
usinagem estavel. \

<
<

KAV Concorrente A (tipo antivibracao) Concorrente B (tipo antivibraco)
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Condigées de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0.4 mm, f=0.15 mm/rev Material: SCM435 Comprimento em balan¢o 320 mm

Estudos de casos

@ Pecas mecanicas (Engrenagens sem-fim) S45C  Comprimento em balanco: 16-160mm (10D)

Haste: KAV-G16-10D

Cabeca: KAVH16-SDUCR07
Inserto: DCGT070202EL-U (PV720)
Ve =50 m/min

ap =0.05mm
f=0.2mm/rev Com refrig.

Usinagem
estavel

(Avaliacdo do usuério)

Haste: KAV-D32-10D

Cabeca: KAVH32-PDUNR11
Inserto: DNMG110404HQ (CA515)
Vc =180 m/min

ap=0.15mm
f=0.2 mm/rev Com refrig.

Usinagem
estavel

(Avaliacdo do usuério)

© Pecas automotivas (Caixa do diferencial) FCD700 Comprimento em balanco: 320-160mm (8D)

Haste: KAV-G20-10D

Cabeca: KAVH20-STLPR11
Inserto: TPGB110308 (PV7005)
Ve =140 m/min

ap=0.2mm
f=0.12 mm/rev Com refrig.

Usinagem
estavel

(Avaliacdo do usudrio)




Cabecas intercambidveis para uma variedade de aplica¢des de usinagem
Rigida estrutura de fixacao por sua interface serrilhada

Estrutura serrilhada

Fixa com seguranca a cabeca a haste

Recomendado uso de fluido refrigeran

. Repertorio de cabecas

Recomenda-se o uso de liquido refrigerante interno

para evitar danos ao mecanismo antivibracao Diametro Tipo positivo (fixagao por parafuso) Tipo negativo (trava por alavanca)
Ao utilizar nossas pecas de conexao: dahaste | SCLC SDUC STLP SVUB | PCLN PDUN PTFN
Pode suportar pressoes de até 7 MPa
(alguns itens sao recomendados apenas até 1 MPa) 216
216 ~ 225 232
240 L2

@25

232

240
Conexodes do tubo para fluido refrigerante: Consultar a pagina 11
Facil ajuste da aresta de corte com a luva E-Sleeve

Linha de

E-Sleeve (vendida separadamente)

Estrutura separada com linhas de referéncia impressas
O ajuste facil reduz o tempo de preparacgao

Ajuste da posicao da aresta de corte

Preparacao para uma usinagem descomplicada

referéncia

Luva exclusiva (E-Sleeve) ‘

‘ Luva convencional ‘

Ajuste da posicao da aresta de corte com a linha de referéncia

Video de
instrucoes

O ajuste da posicdo da aresta de corte é facil, bastando alinhar
a linha de referéncia entre a haste e a luva

Ajuste da posicao da aresta de corte com a parte plana da
cabeca

Video de
instrucoes

.y

Ajuste da parte plana da cabeca movendo a ferramenta
utilizando um relégio comparador, etc.



Sistema de identificacao da cabeca da intercambiavel

Formato do inserto

C 80° Rémbico

Nome da cabeca

Cabeca de aco com
furo de refrigeragéao

55° Rdmbico

D
T Triangular
Vv 35° Rdmbico

Angulo da aresta de corte
F L
A —""L—
- -
U
‘_

KAVH F ﬁ Eﬂ R @

Diametro da haste Sistema de fixacao Angulo de alivio do inserto Sentido Tamanho do inserto
P Sistema de fixacdo R Direito
com pino (sistema
de ﬁlxagéo ) L Esquerdo
com alavanca, L L
Sistema de fixagao AN
S por parafuso
B 5° Positivo ﬂ
C 7° Positivo L L
P 11° Positivo
N 0° Negativo
Luva para KAV (E-Sleeve)
LH LSC
_— ° _
DCONMS
Dimensdes da luva
Descrica Bi Dimensdes (mm) Hast licavel
escricao ispon. DCONMS DCONWS BD LSC LH H aste aplicéve
KAV-D16-7D
SHS  1640-75 o 16 KAV-G16-10D
KAV-D20-7D
2040-75 [ ) 20 KAV-G20-10D
40 50 70 5 39
2540-75 o 25 KAV-D25-7D/10D
3240-75 [ ) 32 KAV-D32-7D/10D
SHS  2550-85 [ ) 25 KAV-D25-7D/10D
3250-85 [ ] 50 32 60 80 5 48.5 KAV-D32-7D/10D
4050-85 o 40 KAV-D40-7D/10D

Escolher a luva com DCONWS igual a cota DCONMS da haste.

@: Itens standard



KAVH-SCLC (Interno/Faceamento interno, Fixacdo por parafuso)

GAMP =0°

GAMEF Inserto sentido direito para porta-ferramentas sentido esquerdo e inserto sentido esquerdo para porta-ferramentas sentido direito

DMIN
WF

s

|

|

?

HJ
DCON

LF

Mostrado o sentido direito

Dimensodes do porta-ferramenta

Dispon. Dimensodes (mm) g Pecas de reposicao
= % | Parafuso de travamento Chave
i L 1C G o
Descri¢ao z z s = Haste aplicavel Inserto aplicavel
¢ RILI S| S |F|w| | R
a a ) g— N—
R
o
KAVH 16-SCLC%.06 (@ |@| 20 | 16 | 20 | 11 | -7 | 04 |  SB-2545TR FT-8 KAV-D16/G16.. EEEWO%%%"
KAVH 20-SCLC /.09 ® ® 25| 20 2 13 KAV-D20/G20...
25-SCLCR09 @ (@ | 32 | 25 17 | -8 KAV-D25...
- 04 |  SB-4065TR FT-15 EE%WO%B"'
32-SCLCRL09 @ | @ | 40 | 32 3 22 KAV-D32...
40-SCLC /.09 ® @ 50 | 40 27 -7 KAV-DA40...

Ao usar o quebra-cavaco P, utilize o inserto no sentido direito para porta-ferramentas sentido direito e o inserto sentido esquerdo para o porta-ferramentas sentido esquerdo.

KAVH-SDUC (Copia, Fixacao por parafuso)

@: Itens standard

=

GAMP =0°

|

-
GAMF  Inserto sentido direito para porta-ferramentas sentido esquerdo e inserto sentido esquerdo para porta-ferramentas sentido direito

DMIN

DCON

Mostrado o sentido direito

Dimensbdes do porta-ferramenta

Dispon. Dimensodes (mm) g Pecas de reposicao
= Q; Parafuso de travamento Chave
N L 1S - -4
Descricao z z s = Haste aplicével Inserto aplicavel
¢ R|L|S| S |LF|lw| < | R @y P P
o | A C) ek =
o
oc
DC[]T0702...
KAVH 16-SDUC®107 @ | @| 20 | 16 | 20 | 11 -7 | 04 SB-2545TR FT-8 KAV-D16/G16... DC[JW0702...
DC[]X0702...
KAVH 20-SDUC®411 @ | @| 25 | 20 13 -9 KAV-D20/G20...
20
25-SDUCR11 | @ | @ | 32 | 25 17 | -8 KAV-D25... DCLIT11T3..
0.4 SB-4065TR FT-15 DC[JW11T3...
32-SDUCRL1T | @ | @ | 40 | 32 3 22 -8 KAV-D32... DC[]X11T3..
40-SDUCR.11 | @ | @ | 50 | 40 27 | -7 KAV-DA40...

Ao usar o quebra-cavaco WP, é necessario corrigir a posicao da aresta de corte ou o programa de usinagem.

@: Itens standard



KAVH-STLP (nterno/Faceamento interno, Fixacdo por parafuso)

R -

|

|

@

3
DCON

DMIN

A )

WE
S
©

LF

Mostrado o sentido direito

GAMP =5° GAMF Inserto sentido direito para porta-ferramentas sentido esquerdo e inserto sentido esquerdo para porta-ferramentas sentido direito
Dimensbes do porta-ferramenta
Dispon. Dimensodes (mm) g Pecas de reposicao
= | Parafuso de travamento Chave
Descricao z z E £ Haste aplicavel Inserto aplicavel
RIL|S |G |LF|w| < | 3B
(a) la) (U] g— N—A
i
o
KAVH 16-STLP R/ 11 ® O 20 16 11 |-35 SB-3060TR KAV-D16/G16... TP[JT1103...
20STLP*11 |@ | @| 25 | 20 | 20 | 13 | 2 | 04 FT-10 KAV-D20/G20... g% p103..
SB-3080TR
25STLPRA11T | @ | @ 32 | 25 1710 KAV-D25... TPLIX1103...
KAVH 32-STLPR/.16 ® @O 40 | 32 22 KAV-D32... TP[]T1603...
32 0 0.4 SB-4065TR FT-15 TP[]H1603...
40-STLPR1L16 |@ | @ | 50 | 40 27 KAV-D40... TPLJB1603..
Ao utilizar um inserto com quebra-cavaco WP, é necessario corrigir a posi¢do da aresta de corte ou o programa de usinagem. @: [tens standard
Ao usar o quebra-cavaco P, utilize o inserto no sentido direito para porta-ferramentas sentido direito e o inserto sentido esquerdo para o porta-ferramentas sentido esquerdo.
KAVH-SVUB (Copia, Fixacso por parafuso)
&
1 -8
g 4 8 Fig.1
alz )
q”)
LF
=z
9
z Fig.2
S a 9
a
Mostrado o sentido direito
GAMP =0° GAMF  Inserto sentido direito para porta-ferramentas sentido esquerdo e inserto sentido esquerdo para porta-ferramentas sentido direito
Dimensodes do porta-ferramenta
Dispon. Dimensdes (mm) . Pecas de reposicao
w
o«
= Chave (para
= Qg f;?afﬁ:n(:g Chave Calco Ziri;"llsg parafusos | 9
- w |8 S | docalco) | ® Haste Inserto
Descrlgao RI|L g % LF WEF <§( 5 é aplicével aplicével
S (9]
58 5|2 £
KAVH 20-SVUBR/.11 ® O 25 | 2 13 KAV-D20/G20... VBLIT1103
20 -10 | 0.4 | SB-2570TR FT-8 - - - Fig.1 VBDWHO3N
25-SVUB */L.11 ® @O 32 | 25 17 KAV-D25..
KAVH 32-SVUBR/16 | @ @ | 40 | 32 22 | -10 SVN-32N KAV-D32.. VBLIT1604..
32 0.4 |SB-40125TRN| FT-15 #(SVN-325) SS-4N LW-4 Fig.2 VBLIW1604...
40-SVUBRL16 | @ | @ | 50 | 40 27 -9 KAV-D40... VBLIT1604..
Ao utilizar um inserto de raio R (RE) = 0.2 ou 0.4 mm recomendamos o uso do cal¢o marcada com * (vendida separadamente). ®: |tens standard

8




KAVH-PCLN (interno/Faceamento interno, Fixacdo por alavanca)

GAMP = -6°

Inserto sentido direito para porta-ferramentas sentido esquerdo e inserto sentido esquerdo para porta-ferramentas sentido direito

DMIN
WF

DCON

O

LF

Mostrado o sentido direito

Dimensbdes do porta-ferramenta

Dispon. Dimensdes (mm) o Pecas de reposicao
o~
€ | T |Alavanca TG Calco dPlnc|> Puncado | Chave
o o |8 travamento 0 calco Haste Inserto
Descricao z | 2 = | 5 na -
RILIS|SQ |LF|WF| < & S = aplicavel | aplicavel
JE 5|2 =y
3
\w/
KAVH 32-PCLNF412 | @ | @ | 40 | 32 222|115 KAV-D32... | cN[TA1204..
32 0.8 | LL-2N LS-2N | LC-42N R/ | LSP-2 PC-2 LW-3 CNLIG1204..
40-PCIN®.12 | @ | @ | 50 | 40 27 | 10 KAV-D40... | CNLIM1204..
Calgo:: LC-42NR para porta-ferramenta direito, LC-42NL para porta-ferramenta esquerdo @: Itens standard
KAVH-PDUN (Copia, Fixagdo por alavanca)

J =z

—— e - —leb O

= a

I 5 S § S
o = a .
> O X K (0}
7 LF

GAMP = -6°

Inserto sentido direito para porta-ferramentas sentido esquerdo e inserto sentido esquerdo para porta-ferramentas sentido direito

Mostrado o sentido direito

Dimensodes do porta-ferramenta

Dispon.

Dimensdes (mm)

Pecas de reposicéao

m)
o
= ’g Alavanca A Calco de(I) Puncdo | Chave
Descricao | = E e travamento o cal¢o Haste Fsare
¢ RIL|S 8 LFIWrl < | 8 S = aplicavel | aplicavel
5 8 51 =
3
\w/
KAVH 32-PDUN®.11 | @ (@ | 40 | 32 | 32 | 22 | -13 | 04 | LL-IDN | LS-1SN | LD-32N LSP-1 PC-1 FH-2.5 |KAV-D32...[DN[]G1104...
@: Itens standard
Dispon. Dimensées (mm) . Pecas de reposicao
w
oc
= ; Chave
> ‘; Chave bFimo d'.a Calco farafusode (para parafuso
B ~ = E © oqueio ravamento | qo grampo) | Haste Inserto
RILIS| S |LF|lw| = | R aplicavel | aplicavel
g 8 O g' @9
3 =
KAVH 32-PDUNFL15 | @ | @ | 40 | 32 22 KAV-D32... | DNLJA1504..
32 25| 08 | Lw-3 PP-4 PD-42 | SB-2050TR | FT-6 Bm%%gj
40-PDUN®415 | @ | @ | 50 | 40 27 KAV-DA40...| DN[IX1504..

Ao utilizar um inserto com quebra-cavaco WF, é necessario corrigir a posicao da aresta de corte ou o programa de usinagem.
Ao utilizar insertos com raio R (RE) maiores que 1.6 mm, sdo necessarias modificacdes adicionais no calco para evitar sua interferéncia na peca usinada.

@: Itens standard



KAVH-PTFN (interno, Fixacdo por alavanca)

=

O

GAMP =-6°

DCON

DMIN

g ©

N ©

Inserto sentido direito para porta-ferramentas sentido esquerdo e inserto sentido esquerdo para porta-ferramentas sentido direito

Mostrado o sentido direito

Dimensodes do porta-ferramenta

Dispon. Dimensées (mm) o Pecas de reposicao
o«
= Qg Alavanca Parafso de Calgo Ao Puncdo | Chave
o i S travamento do calco Haste [nserto
Descricao z | 2 = | 5 o o
R|IL| =S 8 LF | WF | < I} =) = aplicvel | aplicavel
o | a O s =
% ? \
. = g
KAVH 32-PTFNRL16 | @ | @ | 40 | 32 22 | -10 KAV-D32... | TN[JA1604..
32 08 | LN | tsan | N ey | ope | RHe2s INCIG604.,
’ #(LT-32N-20) ’ TNCIM1604..
40-PTFNRA16 | @ | @ | 50 | 40 27 | 9 KAV-D40... | TNCIX1604..
* Ao utilizar insertos com um raio R (RE) maiores que 1.2mm, adquira um calco marcado com * (vendida separadamente) para evitar interferéncia do calco na peca usinada. @: Itens standard
Haste
Haste standard L3(MAX)
=
Z| Fig.1
o
a
LF DCONMS
Haste reforcada com metal duro L3(MAX)
L2(MIN) ‘ N
‘ Q
==
SPESh s g ——- r—-——— - —- — 1 Fig.2
74 ()
§EE e =
LF DCONMS
Dimensodes do porta-ferramenta
Dimensdes (mm) Pecas de reposicao
Parafusos de
g’ L2(MIN L3(MAX fixagdo da Chave Anel o-ring %
Descricao o3 (. ) ( ' ) cabeca (3) £
& |DCONWS|DCONMS| L | Conpinero | Compmen | G |— 5
S
balanco balanco / @
KAV- D16-7D [ ) 16 16 157.5 44 92 G1/8 HH3X10S LW-2.5
D20-7D [ ) 20 20 201.5 60 120 HH3.5X10S ’
D25-7D [ ) 256.5 80 155 G1/4
25 25 HH4X12S LW-3
Haste D25-10D | @ 331.5 155 230 FiaL1
1g9.
standard D32-7D [ ) 321.5 96 192 g
32 32 G3/8 HH5X12 LwW-4
D32-10D | @ 417.5 192 288 GR-006-2
D40-7D [ ) 409.5 128 248
40 40 G1/2 HH6X12 LW-5
D40-10D | @ 529.5 248 368
Haste reforcada | KAV- G16-10D | @ 16.2 16 205.5 92 140 HH3X10S LW-2.5 Fia.2
- -2. - ig.
com metal duro G20-10D | @ 20.2 20 2615 120 180 HH3.5X10S 9

Ao cortar a extremidade traseira, considerar o comprimento para fixagao da haste, além da comprimento em balango: Consultar a pagina 14.

10

@: Itens standard




Parafusos de fixacdo da cabeca

- . Dimensoes (mm)
Formato Descricao Dispon.
A B C D E
HH3X10S o M3X0.5 10 5 3 25
@: @ HH3.5X10S [ ) M3.5X0.6 10 5.5 3 2.5
< H-— —_— - -H— U
I \ / HH4X12S () M4X0.7 12 7 4 3
R
8 b . HH5X12 ) M5X0.8 12 8.5 5 4
HH6X12 ) M6X1.0 12 10 6 5

@: Itens standard

Torque de fixacdo recomendado

Diametro da haste Torque de fixacdo
216 2.2[N-m]
220 2.2[N-m]
225 3.0[N*m]
232 5.0 [N-m]
240 8.5 [N-m]

Refrigeracao interna: Conexodes e tubagem

@ Rosca padrao para a extremidade traseira da haste (conexao de tubulacio)

- O padréo da rosca depende da descricdo. Consultar a dimensdo “G” da tabela na pagina 10 e utilizar pecas para
tubugem comercialmente disponiveis.

+ Ao utilizar nossos componentes de tubagem, eles devem ser convertidos para “UNF3/8"” ou “G1/8."
Verifique a tabela abaixo e selecione as pecas para juncdo necessarias (vendidas separadamente).

@ Haste de aco (Pressao ~ 7MPa) @ Haste reforcada com metal duro (Pressio ~ 1MPa)

Tipo Padroes de rosca e adaptadores Tipo Padroes de rosca e adaptadores

216-7D | G1/8

220-7D  |G1/8<G1/4
©25-7D/10D | J-ST-G1/4-G1/8

216-10D
220-10D

G1/8 <=G1/4+<=G3/8

©32-7D/10D | }-ST-G3/8-G1/4

J-ST-G1/4-G1/8

G1/8<G1/4<G3/8<G1/2
] J-ST-G1/2-G3/8

040-7D/10D | e B e r/a

J-ST-G1/4-G1/8

Se ocorrer vazamento, utilize arruela comercialmente disponivel.

UNF3/8 < ¢7 Furo reto

*0 lado da haste nao tem rosca.

Lall

Conector Junta de resina (com o-ring)

Padrao
darosca

Formato Descricao  [Dispon.| M1 | M2 | L1 | L2

Formato Descricao Dispon.

w2 | J-ST-G1/4-G1/8| @ |G1/8|Gl/4| 27 | 12

- = UNF3/8
1
s Nl J-ST-G3/8-G1/4 G1/4|G3/8| 33 | 13 e ﬁ
ﬁ I o 8| | PRO7-STUNF3/8| @ | UNF3/8

2

u 11 )ST-G1/2-G3/8| @ |G3/8|Gl2| 37 | 17 S k

@: |tens standard Vocé pode solicitar apenas o anel O-ring (GR-004-2). @: Itens standard

|
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@ Como conectar as pecas de tubagem

Mangueiras e juntas com capacidade de alta pressao e faceis de usar

* Pode ser utilizado com fluido refrigerante interno em pressao normal, sem uma unidade de bomba de alta pressao
+ Disponivel também parafusos tipo banjo para mangueiras angulares. Oferece suporte a uma grande variedade de
maquinas

< Guia de Instalacao da Mangueira>

(D Conector/Parafuso tipo banjo 3 Mangueira (™ Conector/Parafuso tipo banjo
@ Arruela @ Arruela

sT @ o1
M_ o UNF3/8 _ UNF3/8 m
G1/8 UNF3/8 “UNF3/8 # " G1/8

G1/8

r—
Er—
]

Haste de aco

G1/8

I
O0O®

Haste reforcada com

metal duro
(Tubulacéo direta para

mangueira reta (ST))

Pecas para tubagem opcionais disponiveis (Vendidas separadamente)
Escolha dentre as pecas abaixo aquela que corresponda as especificacdes de sua maquina e ao método de tubagem.
(D Conector ou parafuso tipo banjo x 2, @ 2 ~ 4 arruelas, @ 1 mangueira

(D Conector/Parafuso tipo banjo Pressdo: ~30MPa  (2) Arruela Press&o: ~ 30 MPa
Padrao da rosca o i
Formato Descricao Dispon. | Conexdo de rosca Formato Descricao | Dispon.
com a maquina
UNF3/8 G1/8 (M10) e ]
J-G1/8-UNF3/8 ° G1/8 —
xm O] = |-
J-M10X1.5-UNF3/8 ° M10X1.5
— *Utilize duas arruelas com parafusos tipo banjo
Parafuso tipo banjo disponivel para G1/8 (M10) @: Itens standard
conexéo da mangueira em angulo :‘ BB-G1/8 ) G1/8
O=—_—
243 BB-M10X1.5 ° M10X1.5
@: Itens standard
(3 Mangueira Pressao: ~ 30 MPa
Dimensoes (mm
Formato Descricao Dispon. Padréo da rosca L fom)
Reto/Reto HS-ST-ST-200 [ ] 200
@ / UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 [ ) 250
Reto/Angulo HS-ST-AN-200 ) UNF3/8 _ 200
= HS-ST-AN-250 [ ) (Parafuso tipo banjo) 250
Angulo/Angulo HS-AN-AN-200 ) - - 200
% 0 HS-AN-AN-250 ® (Parafuso tipo banjo) | (Parafuso tipo banjo) 250
@: Itens standard
Precaucbes

1. Certifique-se de que a porta da maquina esteja completamente fechada antes de utilizar essas pecas.

2. Use a vedagao adequada para a rosca macho das pecas da tubulacao e certifique-se de que a conexao esteja segura. Use tampdes para vedar os orificios nao utilizados.
3. Conecte e aperte firmemente a mangueira do fluido refrigerante.

4. A utilizacdo de arruelas de cobre pode causar vazamentos, mas néo tera nenhum efeito no desempenho.

5. Pegas de tubagem comerciais podem ser utilizadas se os padroes de rosca forem os mesmos. Verifique suas resisténcias a pressao antes de usa-lo.

6. Recomenda-se a troca regular do filtro do fluido refrigerante.
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Precaucodes

Sobre a luva E-Sleeve dedicada

A haste ndo tem um corte plano. Para garantir um desempenho a prova de vibracdo, recomendamos a utilizagao de uma luva especial
(SHS ****-*¥) que é vendida separadamente.

Luva dedicada
Cabeca Haste (SHS***#_%x)

v O

Use todo o comprimento da luva para fixar a haste.

Como ajustar a posicao da aresta de corte

Ao utilizar parte plana da cabega

Depois de fixar a ferramenta na maquina, mova a torre de ferramentas para Torre de ferramentas
a parte plana da cabega com um relégio comparador, etc,, e certifique-se de Relégio compara
que ela esteja paralela a superficie deslizante (eixo X).

Parte plana da cabeca

Superficie |
deslizante Eixo X

Ao utilizar as linhas de referéncia da haste/luva dedicada (E-Sleeve)

Alinhar as linhas de referéncia impressas na haste
e na luva dedicada (SHS ****-*¥),

Pode-se ajustar mais facilmente a posicdo da
aresta de corte ao utilizar a parte plana da cabeca.

Linha de referéncia
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Recomendacobes para a refrigeracao interna

Sob altas temperaturas, o mecanismo antivibragdo pode se deteriorar ou ser danificado.

Usar refrigeracdo interna.

A resisténcia a pressao do liquido refrigerante da haste é de 7 MPa. A resisténcia a pressao do
liquido refrigerante da haste é de (PRO7-ST-UNF 3/8) para refrigeracdo interna na haste
reforcada com metal duro (KAV-G ***), pressao do liquido refrigerante é de 1 MPa.

Por favor, tenha cuidado

Comprimento em balanco aplicavel

O comprimento em balanco aplicavel para essa ferramenta
Para ajustar o comprimento do balanco utilize a linha de referéncia impressa na haste.

Corte da haste

Pecas de refrigeracao
(PRO7-ST-UNF3/8)

Linha de referéncia

Comprimento em balanco aplicavel
s Comprimento Comprimento
Descricao minimo em balanco | maximo em balango ]
1
KAV-***-10D | Diam. da haste x 7 | Diam. da haste x 10 Comprimento Comprimento
R N minimo em maximo em
KAV-***-7D | Diam. da haste x4 | Diam. da haste x 7 balanco balanco

Se a haste precisar ser cortada ou modificada, faga isso dentro da faixa cortavel e ndo prender na faixa com mecanismo de amortecimento embutido.

Faixa proibida de fixacao
(Mecanismo de amortecimento embutido)
A

Area de fixacdo

A

Faixa de corte

r N

Comprimento minimo em balanco

- Utilizar os insertos e pecas apropriadas. O uso de partes danificadas pode resultar em quebra da ferramenta e ferimentos.
+Nao tocar diretamente na aresta de corte do inserto com as méos desprotegidas sob risco de ferimentos.

- Certificar-se, antes da montagem, de que ndo haja materiais estranhos, como cavacos, na drea de assentamento do inserto, na rea serrilhada ou na drea de fixacao da haste.

-Nao utilizar o produto em condi¢oes de trepidacéo. Isso pode causar danos ao mecanismo de amortecimento incorporado.

- Se a ferramenta cair ou colidir com a peca durante a usinagem, ndo a utilize. O impacto pode causar danos a ferramenta causando grandes trepidacoes.
- Evitar alta umidade e armazenar em temperatura ambiente (cerca de 20° C).
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IAntivibracaol
Max.L/D=10

Barras de usinagem de cabeca intercambiav
com sistema amortecedor antivibracao

Série KAV
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