% KYOCERA ecarnievo CBN recublertopara el | KBNO15

Nuevo CBN recubierto para el Mecanizado de Material Endurecido

“Resistencia al Desgaste + Resistencia a la Rotura” reduce los costos
al Mecanizar Material Endurecido

1er grado recomendado para mecanizado de propdsito general de
material de alta dureza

Admite mecanizado de alta velocidad, continuo e interrumpido

Tecnologia de Recubrimiento "MEGACOAT Resistente" de nuevo
desarrollo

Tres grados para una variedad de opciones de materiales endurecidos
KBNO10/KBNO15 / KBN020

@ El Nuevo Recubrimiento ya esta Disponible

M=GACOAT
TOUGH | can |




Nuevo CBN recubierto para el Mecanizado de Material Endurecido

KBNO15

1er grado recomendado para mecanizado de propésito general de material de alta dureza
“Resistencia al Desgaste + Resistencia a la Rotura” reduce los costos al mecanizar material endurecido

KBNO15: 1er grado recomendado para mecanizado de propdsito general
de material de alta dureza

Alt,a Si funciona con refrigerante en material interrumpido, utilice KBNO5M
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Mecanizado general/de velocidad baja a media
Baja
velocidad

Continua Interrupcién baja Interrupcion Interrupcién intensa

KBNO15 KBNO10

Mecanizado de alta velocidad y alta
precision

Ter grado recomendado de material de alta dureza

Disponible para una amplia gama de aplicaciones de mecanizado, desde
mecanizado continuo hasta mecanizado interrumpido y mecanizado de
alta velocidad

- Estructura mixta de CBN de
micrograno y CBN de grano grueso
Excelente resistencia al calory
calidad de superficie

-Tecnologia de Recubrimiento
MEGACOAT Resistente

KBN020

Bueno para mecanizado muy
interrumpido

- CBN de alto contenido con aglu-
tinante TiN de alta pureza

- El nuevo CBN mantiene la resistencia al calor y a las roturas Alta resistencia a la rotura

- Tecnologia de Recubrimiento MEGACOAT Resistente - Tecnologia de Recubrimiento
La Especial multicapa mejora la resistencia al desgaste MEGACOAT Resistente



Estudios de caso

Engranaje SCM420H 58-60HRC

Planeado continuo

Vc =180 m/min
ap=02mm

f=0.1 mm/rev

Con refr.
CNGA120408S01225MEW

Vida util de la herramienta

KBNO15 2,000 pzs/borde ﬁ

Competidor Af | ,500 pzs/borde

KBNO15 mostré una buena condicién del filo de corte y
mantiene una larga vida util de la herramienta.
(Evaluacion del usuario)

Engranaje SNCM220® 58HRC

Vc =125 m/min

ap =0.25mm

f=0.1 mm/rev

Sin refr.
CNGAT120408504030MEH

Vida util de la herramienta

Competidor C

KBNO10 proporciona una vida util de la herramienta mas
larga que la de la competencia D.

(Evaluacion del usuario)

Embrague SCr420H

Vc =100 m/min
ap=0.15mm

f=0.1 mm/rev

Con refr.
WNGA080408501225

Vida atil de la herramienta

KBNO020 proporciona un mecanizado estable con una vida
util de la herramienta mas larga
(Evaluacion del usuario)

Pista exterio S55C 62HRC

Torneado Interrumpido Interno
Vc =160 m/min
ap=02mm
f=0.17 mm/rev

Sin refr.
TNGA160412500545

Vida util de la herramienta

®

KBNO15 es resistente al astillado y mantiene una vida util
prolongada de la herramienta.

(Evaluacion del usuario)

Rollo SKD11 62HRC

Vc =145 m/min

ap =0.25-0.50 mm
f=0.1 mm/rev

Sin refr.
DNGA150608501225

Vida util de la herramienta

Kenoto ®

Se logré una mayor vida util de la herramienta con una
excelente resistencia al desgaste en el mecanizado
continuo de material endurecido

(Evaluacion del usuario)

Engranaje SCM415

Vc =100 m/min
ap=0.05mm

f=0.15 mm/rev

Con refr.
CNGA120408501325MEW

Vida dtil de la herramienta

315

KBN020 mejora la variacién dimensional con una mayor vida
util de la herramienta

(Evaluacion del usuario)




b, "MEGACOAT TOUGH" y el nuevo CBN proporcionan resistencia al desgaste y
Resistencia a la Rotura

Recubrimiento "MEGACOAT Resistente" con una nueva capa de alta adhesién dedicada al CBN
La alta adhesidn suprime la delaminacién para una larga vida util de la herramienta y un mecanizado estable

Estado del filo de corte después del mecanizado (Evaluacion interna)
KBNO15 Competidor G

CBN con alta adherencia

< Imagenn de seccién >

Condiciones de corte : Vc = 150 m/min, ap = 0.2 mm, f= 0.2 mm/rev, Sin refr. SCM415@ HRC61

Capa intermedia y capa de alta adherencia para disminuir la tensién mejoran la adhesion con CBN

Mecanizado de velocidad media-alta/general KBNO15

"MEGACOAT Resistente" y nuevo sustrato CBN para una larga vida util de la herramienta y un

mecanizado estable — Capa de resistencia al desgaste
- Resistencia térmica mejorada mediante la optimizacion de la composicion de la pelicula

- Dureza y tenacidad mejoradas con atomizacion

Estructura de pelicula micronizada Comparacion de la resistencia al desgaste (Evaluacion interna)
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Tiempo de corte (min)
Condiciones de corte : Vc =150 m/min, f= 0.1 mm/rev, ap = 0.2 mm Con refr. SCM420 ®

Capa de alta adherencia Tecnologia Unica “MEGACOAT Resistente”
Suprime la delaminacién con alta adherencia

CBN equilibrado con resistencia al calory a la

rotura
- Grano abrasivo CBN de alta pureza y tenacidad

- El' aglutinante ceramico fino mejora la resistencia al
<Imagen de capa > calory alarotura



Desempeno de Corte

Excelente equilibrio entre resistencia a la abrasion y resistencia a la rotura, larga vida util de la
herramienta y mecanizado estable

Evaluacién del Mecanizado de Velocidad Media (Vc=150m/min)
KBNO15 tiene una resistencia al desgaste 1,3 veces mayor que el competidor G (H15) del mismo grado

Comparacion de la resistencia al desgaste (Evaluacion interna) Condicién del borde
Después de 31.4 min de mecanizado Después de 41.9 min de mecanizado
T 015 | MKBNOT5
£ W Competidor G (H15) Rotura
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Tiempo de corte (min)

Condiciones de corte : Vc = 150 m/min, f = 0.1 mm/rev, ap = 0.2 mm Con refr.
SCM415@

Evaluacién del Mecanizado de Alta Velocidad (Vc=200m/min)
KBNO15 tiene una excelente resistencia al desgaste y a la rotura en comparacion con los grados H15 y H20 de la competencia

Comparacion de la resistencia al desgaste (Evaluacioninterna)  Condicién del borde
(después de 11,5 min de mecanizado)
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) ) Competidor H (H20)
Tiempo de corte (min)

Condiciones de corte : Vc = 200 m/min, f = 0.1 mm/rev, ap = 0.2 mm Con refr.
SCM4150)

Rotura

Evaluacién del mecanizado interrumpido
KBNO15 es resistente al astillado y tiene una alta estabilidad en comparacién con los grados H15 y H20 de la competencia

Comparacion de la resistencia a la rotura (Evaluacion interna)

Resistencia
alarotura
KBNO15
Buena
Competidor G
(H15)

Competidor H
(H20)

Condiciones de corte : Vc = 150 m/min
f=02mm/rev,ap=0.2mm Sin refr.

SCM415® 0 4000 8,000 12,000 16,000

Numero de impactos (veces)



Gama ampliada de preparaciones de filo de corte

Insercién negativa

Excelente

Fuerza de corte y nitidez ——>

S01225
(0.12x25°
+R-afinado)

Fﬁ-aﬁnado

m <§-aﬁnado
S04030
(0.40x30°

+R-afinado)
MEH

MET

— Resistencia a la rotura y resistencia del filo de corte — Excelente

Excelente

Fuerza de corte y nitidez —>

Insercién positiva

T00815
(0.08x15°)

\<E-aﬁnado

’l“<é-aﬁnado
S01035
(0.10x35°

+R-afinado)
MET

MES

— Resistencia a la rotura y resistencia del filo de corte — Excelente

Preparacién del filo de corte estandar con inserto negativo  Preparacion del filo de corte estdndar con inserto positivo

(Mecanizado de material endurecido)

(Mecanizado de material endurecido)

Simbolo Preparacion del filo de corte ApIicaciQngs Y Simbolo Preparacion del filo de corte Aplicacigngs Y
Caracteristicas Caracteristicas
. o Borde afilado biselado,
ME | S01225| 0.12mm x 25°+R-afinado Uso general ME | T00815 0.08mm x 15 minimiza las rebabas
MET |S01730| 0.17mm x 30°+R-afinado Resis;e-lra\crigtﬁ;serior MES | S01225 | 0.12mm x 25°+R-afinado Uso general
MEH | S04030 | 0.40mm x 30°+R-afinado interrlljﬁwrgirggiiln;ﬁggvance MET | S01035 | 0.10mm x 35°+R-afinado Para mecanizado de
Evita la descamacion interrupcion estable
Condiciones de corte recomendadas
M Ll Condiciones de corte
aterial de la L
pieza de trabajo Grado de Inserto Recomendado Aplicacion
Vc (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Mecanizado de
KBNO10 alta precision Continua 80-180-250 0.05-0.20-0.35 0.05-0.15-0.30
Acabado
Materiales | o\ o mass | kenois | Altavelocidad/ | Interrupcion 80-180- 230 0.05-0.20-050 | 0.05-0.20-0.45
Duros General continua
KBNozo | Baavelocidad/ | Intertupcion 80-120-200 0.05-0.20-050 | 0.05-0.20-0.45
General continua y fuerte




Solucion para piezas de automocion

» Disponible para mecanizado continuo a interrumpido/con mucha interrupcion.
Solucidén . . : . . :
Se puede utilizar en una variedad de formas de piezas, como ejes y engranajes de mecanizado.
Excelente desempeio de mecanizado de piezas de suspension de automéviles que
utilizan una gran cantidad de materiales endurecidos
» Larga vida (til de la herramienta y mecanizado estable. La alta tenacidad suprime las
Solucion | 2 : PN . . . :
roturas repentinas durante aplicaciones de mecanizado continuo o interrumpido.

El mecanizado estable aumenta la productividad

Engranaje solar Anillo diferencial Engranaje de pindn

Acabado de Revestimiento Acabado exterior
mandrilado para (Interrupcion)
pieza estriada
(Interrupcion)

(Imagen
(Imagen)

Engranaje lateral
Acabado de mandrilado para
pieza estriada (Interrupcién)
(Imagen)

Acabado exterior

)
J
(Imagen)




Stock estandar (Negativo)

Preparacion del filo de corte Descripcion IC S D1
Simbolo| Especificacion del filo de corte Ejemplo de indicacion Forma CNGA 1204_ 12.70 4.76 5.16
i 012 DNGA 1504_ 4.76
° [ 12.70 5.16
S Biseladoy pulido | 501225 | O-12 MM x25°biseladoy | ( DNGA 1506_ 6.35
pulido Pulido
Preparacion Dimensiones MEGACOAT
Forma Descripcion delfilode | (mm) lla\loor' ddees Resistente
corte RE | LE KBNO15|KBNO10|{KBN020

CNGA 120404S01215MEW 04|26 ([ ] [ ] ( ]
120408S01215MEW | S01215 | 0.8 | 2.5 2 [ [ ([ ]
120412S01215MEW 12|25 [ [ [ ]

CNGA 120402501225ME 02|26 [ [ [ ]
120404S01225ME 04|26 [ [ [ ]
120408501225ME 08|26 [ [ [ ]

S01225 2
120412501225ME 12|25 [ [ ([ ]
120416S01225ME 16|34 [ [ [ ]
Multiborde 120420S01225ME 20|34 [ [} ]
CNGA 120404S01730MET 04|26 [ [ ([ ]
- S
F 120408501730MET 08|26 [ [ (]
] 501730 2
1e 120412S01730MET 1.2 |25 [ [ [ ]
120416501730MET 16|34 ® ° [
N CNGA 120408504030MEH 08|26 [ [} o
T
. _i S04030 2
s
. 120412S04030MEH 12125 [ ] [ ] [ ]
Multiborde/Interrupcion —

DNGA 150401501225ME 0.1]28 [ [ ([ ]
150402501225ME 02|27 [ [ ([ ]
150404501225ME 04|26 [ [ ([ ]

S01225 2
s 150408501225ME 08|22 [ [ [ ]
. 150412501225ME 1.211.9 [ [} o
|3l 150416501225ME 1638 ° ° °
DNGA 150604501225ME 04|26 [ [ [ ]

S01225 2
150608501225ME 08|22 [ [ [ ]

Multiborde
DNGA 150404S01730MET 04|26 [ [ [ ]
150408501730MET 0822 [ [ [ ]
S01730 2
s 150412S01730MET 1.2 119 [ [ [ ]
. 150416S01730MET 16|38 [ [ (]
L&l
L DNGA 150604501730MET 04126 ° [ °
S01730 2
. 150608501730MET 0822 [ [ [ ]
Multiborde/Resistente
s DNGA 150404S04030MEH 04|26 [ [} o
T _i 150408504030MEH S04030 (0.8 | 2.2 2 [ [ [ ]
L {o
Multiborde/Interrupcién — = 1504125S04030MEH 1.211.9 [ [ [ ]

@ : Stock estandar



Stock estandar (Negativo)

Preparacion del filo de corte Descripcion IC S D1
Simbolo | Especificacion del filo de corte Ejemplo de indicacion Forma SNGA 1204_ 12.70 4.76 5.16
i Jsobisclad oa2 TNGA 1604_ 9525 | 476 3.81
S Biseladoy pulido | 501225 | & mm;‘u“sdo'sea oY s Cpu“do VNGA 1604_ 9525 | 476 | 381
WNGA 0804_ 12.70 4.76 5.16
Preparacion Dimensiones o MEGACOAT
Forma Descripcion delfilode | (mm) bc())r'dees Resistente
corte RE | LE KBNO15|KBNO10{KBN020
LE Qg,_i»
71 — SNGA  120404501225ME 0426 ° ° °
' @ R 501225 2
S L 120408501225ME 0.8 2.6 ° ° °
IC
— bl SNGA  120404501730MET 0426 ° ° °
B N I
O 4 120408501730MET | S01730 | 0.8 | 26| 2 ° ° °
’ -
Ic Bl 120412501730MET 12|26 [} [} [
TNGA 160401S01225ME 0.1 29 [ J [} [
160402S01225ME 0.2 28 [} [} [
160404501225ME S01225 | 04 | 2.7 3 [ J [} [
160408501225ME 0824 [ J [ J [
160412501225ME 1.2 2.1 [ J [ J [ J
TNGA 160404S01730MET 0427 [ J [ [
160408501730MET S01730 | 0.8 | 2.4 3 [} [} [}
160412S01730MET 1.2 21 [ J [ J [}
TNGA 160404S04030MEH 0427 [ J [ J [ J
S04030 3
160408504030MEH 0.8 |24 [ J [ J [ J
VNGA 160401S01225ME 0.1 26 [} [} [
160402501225ME 02123 [} [} [
s S01225 2
160404501225ME 0420 [ J [ [
160408501225ME 0.8 |27 [ J [ J [ J
VNGA 160404S01730MET 04|20 [ J [ J [}
= S01730 2
160408501730MET 0.8 |27 [ J [} [
WNGA 080404S01225ME 0426 [ J [ J [ J
S01225 3
080408S01225ME 0.8 |26 [ ] [ J [ J
WNGA 080404S01730MET 04|20 [ J [ J [ J
S01730 3
080408S01730MET 08|26 [ J [ J [}
Multiborde/Resistente

@ : Stock estandar



Stock estandar (positivo)

Preparacion del filo de corte Descripcién IC S D1
Simbolo | Especificacion del filo de corte Ejemplo de indicacion Forma CCMW 0602_ 6.35 2.38 2.8
0.08 CCMW 09T3_ 9.525 3.97 44
T Biselado T0O0815 0.08 mm x 15°biselado 15° CPGB 0802 7.94 2138 35
— CPGB 0903_ 9525 | 3.8 45
o B |
S Biselado y pulido so1225 | 012mmx 2|§db|selado L rC DCMW 0702_ 6.35 2.38 2.8
pulido Pulido DCMW 11T3_ | 9525 | 3.97 44
Preparacion | Dimen- . MEGACOAT
Forma Descripcion delfilode | siones (mm) boor' dees Resistente
corte RE | LE KBNO15|KBNO10|KBN020
CCMW  060202T00815ME 0.2 (20 [} [} [ J
060204T00815ME TO0815 | 0.4 | 1.9 2 [ [ [
| 6 060208T00815ME 0818 [ J [ J [ J
& CCMW  09T302T00815ME 0220 [} [} [ J
09T304T00815ME TO0815 | 0.4 | 1.9 2 [ [ °
Multiborde 09T308T00815ME 0818 [ J [ J [ J
CCMW  060204S01225MES 04119 [ [ [
S01225 2
( 0 060208501225MES 08|18 [ ) [ °
@ CCMW  09T304S01225MES 04119 [ [ °
S01225 2
Multiborde/Uso general 09T308501225MES 0818 [} [} (]
6 CCMW  09T304S01035MET 04119 ) [ ®
\/ S01035 2
v 09T3085S01035MET 08|18 [ [ [
Multiborde/Resistente
2 CPGB 080204T00815ME TO0815 | 0.4 | 1.9 2 [ J [} [ J
o CPGB  090302T00815ME 02|26 ° ° °
\/ T00815 2
Multiborde 090304T00815ME 04|26 [ [ [
CPGB 090304501225MES 04|25 [ J [} [ J
S01225 2
N/ 090308501225MES 08|25 [} [} [ ]
Multiborde/Uso general
. CPGB 080204S01035MET 0419 [ J [} [ J
S01035 2
(< o 080208S01035MET 08|22 [} [} [ J
© CPGB 090304S01035MET 04 |25 [ J [ J [ J
S01035 2
Multiborde/Resistente 090308S01035MET 0.8 |25 [} [} ([ ]
DCMW  070202T00815ME 02|24 [ ) [ [
LE . s 070204T00815ME TO0815 | 0.4 | 2.2 2 [ J [ J [ J
‘ ‘/‘E\ﬁ ™ 070208T00815ME 08|19 [ [ °
v ( , Z @ | ﬁ DCMW  11T302T00815ME 0224 ° ° °
- 11T304T00815ME 04|22 [} [} [ J
IC T0O0815 2
11T308T00815ME 0819 [ ) ) ®
Multiborde 11T312T00815ME 1.211.9 [ J [ J [ ]
= DCMW  11T302501225MES 02|24 ° ° °
v ! ’ / @ 11T304501225MES | S01225 | 0.4 | 2.2 2 ° ° °
Multiborde/Uso genera| IC 11T308501225MES 08| 1.9 [ ) [ ) [ )
DCMW 070202S01035MET 02|19 [} [} o
e 070204S01035MET | S01035 | 0.4 | 1.7 2 [ [ °
R S
] A&\‘? N 070208501035MET 0819 ° [ °
v ( , /@ T ﬁ DCMW  11T302501035MET 02|24 ° ° °
L 11T304S01035MET 0422 [ [ ()
IC S01035 2
11T308S01035MET 0819 [} [ J [ J
Multiborde/Resistente 11T312S01035MET 1219 [} () ®

@ : Stock estandar




Stock estandar (positivo)

Preparacién del filo de corte Descripcion IC S D1
Simbolo | Especificacion del filo de corte Ejemplo de indicacion Forma TPGB 1103_ 6.35 3.18 35
0.08 TPGB 1603_ 9.525 45
T Biselado T00815 | 0.08 mm x 15°biselado | 5 TPGW 1604 9.525 4.76 4.4
—5 VBGW 1103_ 635 | 3.8 2.8
S Biselado y pulido S01225 0-12mm x 2§°biselado Y 2507.—ﬁ VBGW 1604_ 9.525 4.76 44
pulido @ VCGW 0802_ 476 | 238 23
Preparacion |  Dimen- MEGACOAT
Descripcion delfilode | siones (mm) L\I:dedees Resistente
corte | RE | LE KBNO15|KBN010|KBN020
s ” TPGB 110302T00815ME 02|23 [ ] [ ] [ ]
= 110304T00815ME T00815 | 0.4 | 2.1 3 [ ] [ [
- 110308T00815ME 08| 1.8 [ ] [ ] [ ]
s
#ﬂa TPGB  110304501225MES 04|21 ° ° °
j 501225 3
— 110308501225MES 0818 [} [ J [ J
TPGB 110302S01035MET 02|23 [ [ [ ]
: e 110304S01035MET | S01035 | 0.4 | 2.1 3 (] [ ] [}
k z 110308S01035MET 08118 (] [ ] [ )
= TPGB  160304S01035MET 0418 (] [ J ([ ]
160308S01035MET 201035 0815 > (] (] [ ]
TPGW  160404S01035MET 04|18 [ ] [ [ J
S01035 3
Multiborde/Resistente 160408S01035MET 08115 (] [ ] [}
VBGW 110302T00815ME 02|24 [ ] [ ] [
110304T00815ME T00815 | 0.4 | 2.0 2 ([ ] [ [
- 6 110308T00815ME 0.8 | 1.7 [ [ ] [
\/ VBGW 160402T00815ME 02|24 [ ] [ [
160404T00815ME T00815 | 0.4 | 2.0 2 [ ] [ [
Multiborde 160408T00815ME 0.8 |17 [ ] [ J [
6 VBGW 110304S01225MES S01225 | 04| 2.0 2 ([ ] [ [
Multiborde/Uso general VBGW 160404S01225MES S01225 | 04| 2.0 2 [ ] [ ] [
VBGW 110302S01035MET 02|24 [ J [ J (]
110304S01035MET S01035 | 04 | 2.0 2 ([ ] [ [ ]
ot 6 110308S01035MET 0.8 | 1.7 [ ] [ ] [
v VBGW 160402S01035MET 02|24 [ ] [ ] [
160404S01035MET S01035 | 04| 2.0 2 [ ] [ ] [
Multiborde/Resistente 160408S01035MET 08|17 (] [} [}
i : N VCGW 080202T00815ME 02|24 ([ ] ([ ] ([ ]
'\6/‘ w e T00815 2
Multiborde — 080204T00815ME 04|20 [ ] [ ] [
>+ | VCGW 080202501035MET 02|24 ° ° °
'\ﬁ) " F = 080204S01035MET S01035 | 04| 2.0 2 [ ] [ [
Multiborde/Resistente - 080208501035MET 08|17 ° ° °

10

@ : Stock estandar
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