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Novo CBN Revestido para Usinagem de Material Endurecido

“Resisténcia a desgaste + resisténcia a fratura” reduz custos na usinagem de material endurecido

12 recomendacao para uso geral em material alta dureza
Suporta usinagem de alta velocidade, continua a interrompida
Recém-desenvolvida tecnologia de revestimento "MEGACOAT TOUGH"

Trés classes para uma variedade de op¢des de materiais endurecidos
KBNO10/ KBNO15 / KBN020

@ Um Novo Revestimento Disponivel

M=GACOAT
TOUGH | can |




Novo CBN Revestido para Usinagem de Material Endurecido

KBNO15

12 recomendacao para uso geral em material alta dureza.
"Resisténcia a desgaste + resisténcia a fratura” reduz custos na usinagem de material endurecido".

KBNO15: 12 recomendacao para uso geral em material alta dureza
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Usinagem geral/baixa - média velocidade
Baixa
velocidade

Continuo Levemente interrompido Interrompido Interrompido severo

KBNO15 KBNO10

1° recomendacgao para material de alta dureza Usinagem em alta velocidade e

Disponivel para uma ampla gama de aplicagées, desde corte continuo a alta precisao

corte interrompido, e até em usinagem em alta velocidade - Estrutura mista de CBN

micrograos e CBN de graos
grossos

Excelente resisténcia ao calor e
qualidade da superficie

- Tecnologia de revestimento
MEGACOAT TOUGH

KBN020

Bom desempenho em corte
altamente interrompido

- Alto teor de CBN com ligante TiN
de alta pureza

- 0 novo CBN mantém a resisténcia ao calor e a fratura Alta resisténcia a fratura

- Tecnologia de revestimento MEGACOAT TOUGH - Tecnologia de revestimento
Multicamadas especiais melhoram a resisténcia ao desgaste MEGACOAT TOUGH




Estudos de Casos

Engrenagem SCM420H 58-60HRC

Faceamento corte continuo
Vc =180 m/min
ap=02mm

f=0.1 mm/rev

Com refrig,
CNGA120408501225MEW

Vida util

Concorrente A 1 7 5 00 pgs/aresta

O KBNO15 apresentou boas condi¢Oes de aresta de corte
mantendo vida util longa da ferramenta.
(Avaliagao do usuario)

Engrenagem SNCM220® 58HRC

Vc =125 m/min

ap =0.25mm

f=0.1 mm/rev

Sem refrig,
CNGA120408504030MEH

»

Vida util

Concorrente C

O KBNO10 oferece maior vida util da ferramenta que o
concorrente D.

(Avaliacao do usuario)

Embreagem SCr420H

Ve =100 m/min
ap=0.15mm

f=0.1 mm/rev

Com refrig,
WNGAO080408501225

Vida util

A KBN020 proporciona usinagem estavel com maior vida
util da ferramenta. (Avaliacdo do usuério)

KBNO15 2,000 pgs/aresta ﬁ

Pista externa S55C 62HRC

Torneamento interno
corte interrompido
Vc =160 m/min
ap=0.2mm

f=0.17 mm/rev

Sem refrig,
TNGA160412500545
Vida atil

®
Concorrente B

O KBNO15 é resistente a lascamentos e mantém vida util
longa da ferramenta.

(Avaliagao do usuario)

Rolo SKD11 62HRC

Vc =145 m/min

ap =0.25-0.50 mm
f=0.1 mm/rev

Sem refrig,
DNGA150608501225

Vida util

Kenoto ®

Alcancou maior vida util da ferramenta com excelente
resisténcia ao desgaste em corte continuo de material
endurecido.

(Avaliacao do usuario)

Engrenagem SCM415

Ve =100 m/min
ap=0.05mm

f=0.15 mm/rev

Com refrig,
CNGA120408501325MEW

Vida util

315

A KBNO020 reduz a variacdo dimensional com maior vida util
da ferramenta. (Avaliacdo do usuério)




"MEGACOAT TOUGH" e o novo CBN oferecem resisténcia a desgaste e
resisténcia a fratura
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Revestimento "MEGACOAT TOUGH" com novo substrato CBN de alta adesao
A alta adesao suprime a delaminacdo para uma usinagem estdvel e vida util longa da ferramenta

Condicao de aresta de corte ap6s a usinagem (Avaliagio interna)
KBNO15 Concorrente G

CBN com alta adesao

Delaminacgao

~ Sem diélalmma‘g‘

< Imagem em corte >
Condicdes de corte : Vc = 150 m/min, ap = 0.2 mm, f= 0.2 mm/rev, Sem refrig, SCM415@& HRC61

Camada intermediaria e camada de alta ancoragem para reducao do estresse e melhor adesao com o
substrato CBN

Média e alta velocidade/usinagem em geral KBNO15

"MEGACOAT TOUGH" e novo substrato CBN para vida util longa da ferramenta e usinagem estavel

— Camada de resisténcia ao desgaste
- Resisténcia ao calor melhorada pela otimizacéo da composicéo do filme

- Aprimoramento da dureza e tenacidade pela atomizacao

Estrutura do filme atomizado Comparacéo resisténcia ao desgaste (Avaliacio intera)
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Tempo de corte (min.)

Condigdes de corte : Vc =150 m/min, f= 0.1 mm/rev, ap = 0.2 mm Com refrig, SCM420 ®

Camada de alta adesio Tecnologia exclusiva“MEGACOAT TOUGH”

Suprime a delaminagdo com sua alta adesao

CBN balanceado com resisténcia temperatura

e a fratura
- Graos CBN de alta pureza e tenacidade

- Ligante ceramica fina melhora a resisténcia ao calore a
< Imagem da camada > fratura




Performance

Excelente equilibrio entre resisténcia a abrasao e resisténcia a fratura, longa vida util e usinagem estével

Avaliacdo de usinagem em média velocidade (Vc=150m/min)
O KBNO15 tem 1.3 vezes mais resisténcia ao desgaste do que o concorrente G (H15) de mesma classe

Comparacao Resisténcia ao Desgaste (Avaliacio interna) Condicao da aresta
Apo6s 31.4 min de usinagem  Ap6s 41.9 min de usinagem
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Tempo de corte (min.)

Condicoes de corte : Vc = 150 m/min, f = 0.1 mm/rev, ap = 0.2 mm Com refrig,
SCM415@

Avaliagdo de usinagem em alta velocidade (Vc=200m/min)
O KBNO15 possui excelente resisténcia a desgaste e a fratura em comparagdo com as classes H15 e H20 do concorrente.

Comparacao resisténcia ao desgaste (Avaliacio interna) Condicao da aresta
0.15 (@ap6s 11.5 min de usinagem)

. W KBNO15 Fratura Fratura

E M Concorrente G (H15)

3z [ Concorrente H (H20)
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Concorrente H (H20)

Tempo de corte (min.)

Condigoes de corte : Vc = 200 m/min, f = 0.1 mm/rev, ap = 0.2 mm Com refrig,
SCM4150)

Fratura

Avaliacédo de corte interrompido
O KBNO15 é resistente a lascamentos e possui alta estabilidade em comparacao com as classes H15 e H20 dos concorrentes.

Comparacao de resisténcia a fratura (Avaliacso interna)

Resisténcia
afratura
KBNO15
Boa
Concorrente G
(H15)

Concorrente H
Condicoes de corte : Vc = 150 m/min (H20)
f=02mm/rev,ap=0.2 mm Sem refrig,
SCM415@ s \ |
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Ndmero de impactos (vezes)



Inserto negativo

Excelente

Esforco de corte e afiagago —>

S01225
(0.12x25°
+Honeado)

FEoneado

MET

m <Honeado
S04030

(0.40x30°
+Honeado)

MEH

— Resisténcia a fratura e resisténcia da aresta de corte — Excelente

Inserto Negativo Preparagdo da Aresta Padrao

(Usinagem de material endurecido)

Ampla linha de preparacdes de aresta de corte

Inserto positivo

Excelente

Esforco de corte e afiagio —>

T00815
(0.08x15°)

MES

\<Honeado
’l“< Honeado
S01035

(0.10x35°

+Honeado)

MET

— Resisténcia a fratura e resisténcia da aresta de corte = Excelente

Inserto Positivo Preparacao da Aresta Padrao

(Usinagem de material endurecido)

Simbolo Preparacao da aresta de corte Aplicags')e; ¢ Simbolo| Preparacdo da aresta de corte ApIicagggs ¢
Caracteristicas Caracteristicas
A aresta afiada
ME | S01225| 0.12mm x 25°+Honeado Uso geral ME | T00815 0.08mm x 15° chanfrada
minimiza rebarbas
MET |S01730| 0.17mm x 30°+Honeado Resistgr;g?us;perior MES | S01225 | 0.12mm x 25°+Honeado Uso geral
Para corte interrompido : -
MEH | S04030 | 0.40mm x 30°+Honeado em alto avanco MET | S01035 | 0.10mm x 35°+Honeado IEJaSri?];nteerrrr]%r?tgl\;ie?
Evita descamacéo 9
Condig¢bes de corte recomendadas
Condigoes de corte
Material Classe de inserto recomendada Aplicacéo
Vc (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Usinagem de
KBNO10 alta precisao Continuo 80-180-250 0.05-0.20-0.35 0.05-0.15-0.30
Acabamento
Materiais >5HRC kno1s | At velocidade/] - Continuo~ 80-180-230 005-0.20-050 | 005-0.20-0.45
duro ou mais Uso geral Interrompido
KBNo2o  |Paxavelocidade/  Continuo- 80-120-200 0.05-0.20-0.50 0.05-0.20 - 045
Uso geral Interrompido Severo




Solucao para Pecas Automotivas

. Aplicavel em corte continuo a interrompido/interrompido severo
Solucao 4 . . :
Pode ser utilizado em uma variedade de formatos de pecas, tal como em usinagem de eixos e engrenagens.
Excelente desempenho de usinagem de pecas para suspensdo automotiva que utilizam
muitos materiais endurecidos
. Longa vida util da ferramenta e usinagem estavel. A alta tenacidade suprime
Solucao |2 : B . : .
fraturas repentinas durante aplicac6es em corte continuo a interrompido

Usinagem estdvel para maior produtividade

Engrenagem Solar Anel Diferencial Engrenagem Pinhao

Acabamento em Faceamento Acabamento externo
torneamento interno (Interrompido)

para peca ranhurada
(Interrompido)

(Imagem)

(Imagem)
(Imagem)

Engrenagem Lateral
Acabamento em torneamento interno
para peca ranhurada (Interrompido)
(Imagem) (Imagem)

Eixo CVT

Acabamento externo




Itens standard (Negativo)

Preparacdo da aresta Descricao IC S D1

Simbolo| Especificagdo da aresta Exemplo de descricao Formato CNGA 1204_ 12.70 4.76 5.16
Chanfrad 0.12 DNGA 1504_ 12.70 4.76 516

anfrada . .
S e honeada 501225 0.12 mm x 25 <Honeado DNGA 1506_ 6.35
_ | Dimensoes | qyant. MEGACOAT
Formato Descricao Péeap:r?ftaao (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas |KBNO15|KBNO10|KBN020

CNGA 120404S01215MEW 04|26 ([ ] [ ] ( ]
120408S01215MEW | S01215 | 0.8 | 2.5 2 [ ] [ ] ([ ]
120412501215MEW 12|25 [ ] [ ] [ ]

CNGA 120402501225ME 02|26 [ ] [ ] [ ]
120404501225ME 04|26 [ ] [ ] [ ]
120408501225ME 0.8 |26 [ ] [ ] [ ]

S01225 2
120412501225ME 1.2 (25 [ ] [ ] ([ ]
120416S01225ME 16|34 [ ] [ ] [ ]
Multi-arestas 120420S01225ME 20|34 [ ] [ [ ]
CNGA 120404501730MET 04|26 ([ ] [ ] ([ ]
- S
F 120408501730MET 0.8 | 2.6 ([ ] [ ] (]
] 501730 2
1e 120412501730MET 1.2 (25 ([ ] [ ] [ ]
120416501730MET 16 | 3.4 ® [ ®
N CNGA 120408504030MEH 0.8 |26 [ ] [ [ ]
—
— _i S04030 2
|5
1204125S04030MEH 12125 [ ] [ ] [ ]
Multi-arestas/Interrompido —

DNGA 150401501225ME 0.1 28 [ ] [ ] ([ ]
150402501225ME 0.2 |27 ([ ] [ ] ([ ]
150404501225ME 04|26 [ ] [ ] ([ ]

S01225 2
s 150408501225ME 0.8 |22 [ ] [ ] [ ]
i 150412501225ME 1.2 (1.9 [ ] [ ([ ]
‘ Ei 150416501225ME 16|38 ([ ] [ ([ ]
DNGA 150604501225ME 04|26 [ ] [ ] [ ]

S01225 2
150608501225ME 0.8 |22 [ ] [ ] [ ]

Multi-arestas
DNGA 150404501730MET 04|26 [ ] [ ] [ ]
150408501730MET 0.8 |22 [ ] [ ] [ ]
S01730 2
s 150412501730MET 1.2 (1.9 [ ] [ ] [ ]
i 150416S01730MET 16|38 [ ] [ ] (]
|8l
o DNGA 150604501730MET 04|26 ® ® ®
S01730 2
X i 150608501730MET 0.8 |22 [ ] [ ] [ ]
Multi-arestas/Resistente
. DNGA 150404504030MEH 04|26 ° ° °
T l 150408S04030MEH | S04030 | 0.8 | 2.2 2 [ ] [ ] ( ]
1o
Multi-arestas/Interrompido T 150412504030MEH 12119 L4 L4 4

@ : Itens standard




Itens standard (Negativo)

Preparacédo da aresta Descricao IC S D1
Simbolo| Especificacdo da aresta Exemplo de descricdo Formato SNGA 1204_ 12.70 4.76 5.16
Chanfrad 012 25%chanfrad 012 TNGA 1604 _ 9.525 4.76 3.81
anfrada .12 mm x 25°chanfrada U:
S e honeada S01225 e honeada 25 <H0neado VNGA 1604_ 9.525 4.76 3.81
WNGA 0804_ 12.70 4.76 5.16
Dimensoes MEGACOAT
. Quant.
Formato Descricao Pazp:rigtzo (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas [KBNO15|KBNO10|KBN020
LE Qg,_i»
71 — SNGA  120404501225ME 0426 ° ° °
' @ R 501225 2
S L 120408501225ME 0.8 2.6 ° ° °
IC
— bl SNGA  120404501730MET 0426 ° ° °
B N I
O 4 120408501730MET | S01730 | 0.8 | 26| 2 ° ° °
’ -
Ic Bl 120412501730MET 12|26 [} [} [ )
TNGA 160401S01225ME 0.1 29 [ J [} [
160402S01225ME 0.2 28 [} [} [}
160404501225ME S01225 | 04 | 2.7 3 [ J [} [
160408501225ME 0824 [ [ [
160412501225ME 1.2 2.1 [ J [ J [ J
TNGA 160404S01730MET 0427 [ J [ [
160408501730MET S01730 | 0.8 | 2.4 3 [} [} [}
160412S01730MET 1.2 |21 [ J [ J [}
TNGA 160404S04030MEH 0427 [ J [ J [ J
S04030 3
160408504030MEH 08|24 [ [ [
VNGA 160401S01225ME 0.1 26 [} [} [
160402501225ME 02123 [} [} [ )
s S01225 2
160404501225ME 0420 [ J [ [
160408501225ME 0.8 |27 [ J [ J [ J
VNGA 160404S01730MET 04|20 [ J [ J [}
= S01730 2
160408501730MET 0.8 |27 [ J [} [}
WNGA 080404S01225ME 0426 [ J [ J [ J
S01225 3
080408501225ME 08|26 [ [ [ )
WNGA 080404S01730MET 04|20 [ J [ J [ J
S01730 3
080408S01730MET 08|26 [ J [ J [}
Multi-arestas/Resistente
@ :Itens standard



Itens standard (positivo)

Preparacdo da aresta Descricao IC S D1
Simbolo| Especificagdo da aresta Exemplo de descricdo Formato CCMW 0602_ 6.35 2.38 2.8
0.08 CCMW 09T3_ 9.525 3.97 44
T Chanfrada T00815 | 0.08 mm x 15°chanfrada | 5 CPGB 0802 7.04 238 35
— CPGB 0903_ 9.525 | 3.8 45
S Chanfrada S 0.12 mm x 25°chanfrada i DCMW 0702 6.35 2.38 2.8
e honeada 01225 e honeada 25"\ Honeado -
DCMW 11T3_ 9.525 3.97 4.4
Dimensoes MEGACOAT
< Quant.
Formato Descricao Péeap:rrssgtaao (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas |KBNO15/KBNO10|KBN020
CCMW  060202T00815ME 02|20 [ [ ([ ]
060204T00815ME TO0815 | 0.4 | 1.9 2 ® [ [
] 6 060208T00815ME 08|18 [ ] [ [ ]
& CCMW  09T302T00815ME 02|20 [ [ [ ]
09T304T00815ME TO0815 | 0.4 | 1.9 2 ° [ °
Multi-arestas 09T308T00815ME 08|18 [ ] [ [ ]
CCMW  060204S01225MES 04119 ® ® [
S01225 2
( 6 060208501225MES 08|18 ° () °
& CCMW  09T304S01225MES 04119 ® ° °
S01225 2
Multi-arestas/Uso geral 09T308501225MES 0818 [} [} (]
LE
6 e B, CCMW  09T304501035MET 0419 e | o | o
\/ 3 S01035 2
v 09T308S01035MET 08|18 ® () [
Multi-arestas/Resistente
. CPGB 080204T00815ME TO0815 | 0.4 | 1.9 2 [ [ (]
o CPGB  090302T00815ME 0226 ° ° °
T00815 2
Multi-arestas 090304T00815ME 04|26 ® [ [
CPGB 090304501225MES 04|25 [ [ [ ]
S01225 2
\ 090308501225MES 08|25 [ [} o
Multi-arestas/Uso geral
. CPGB 080204S01035MET 04|19 [ ] [ [ ]
S01035 2
(< o 080208S01035MET 08|22 [ [ [ ]
© CPGB 090304S01035MET 04|25 [ [ [ ]
S01035 2
Multi-arestas/Resistente 090308S01035MET 08|25 [ ] [ ] ([ ]
DCMW  070202T00815ME 02|24 ® ° °
LE . s 070204T00815ME TO0815 | 0.4 | 2.2 2 [ [ ([ ]
‘ \/‘E\m" I} 070208T00815ME 08|19 ® ® °
v ( , Z @ L’ﬁ DCMW  11T302T00815ME 0224 ° ° °
— 11T304T00815ME 0422 [ [ [ ]
IC T0O0815 2
11T308T00815ME 08|19 [ ) )
Multi-arestas 11T312T00815ME 12119 [} [} (]
= DCMW  11T302501225MES 02|24 ° ° °
v ! ’ / @ 11T304501225MES | S01225 | 0.4 | 2.2 2 ° ° °
Multi-arestas/Uso geral IC 11T308501225MES 08|19 [ ] [ ] (
DCMW  070202S01035MET 0219 [ [ °
e 070204S01035MET | S01035 | 0.4 | 1.7 2 ® ® °
LE s
] A&\‘? ~ 070208501035MET 0819 ° [ °
v ( , /@ ! ﬁ DCMW  11T302501035MET 0.2 |24 ° ° (]
L 11T304S01035MET 0422 ® ° °
IC S01035 2
11T308S01035MET 08|19 [ [ [ ]
Multi-arestas/Resistente 11T312S01035MET 1219 [} [ ] °

@ : Itens standard




Itens standard (positivo)

Preparacédo da aresta Descricao IC S D1
Simbolo| Especificacdo da aresta Exemplo de descricao Formato TPGB 1103_ 6.35 3.18 35
0.08 TPGB 1603_ 9.525 ' 45
T Chanfrada T00815 | 0.08 mm x 15°chanfrada | 5 TPGW 1604_ 9.525 4.76 4.4
— VBGW 1103_ 6.35 3.18 28
Chanfrada 0.12 mm x 25°chanfrada i VBGW 1604 9.525 476 4.4
. e honeada 501225 e honeada 5"\ Honead — : : :
oneade VCGW 0802_ 4.76 238 23
_ | Dimensées Quant. MEGACOAT
Formato Descricao P&Zp::sizo (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas |[KBNO15|KBNO10|KBN020
S ) TPGB 110302T00815ME 02123 [ [ J [ J
1’
b - 110304T00815ME T0O0815 | 0.4 | 2.1 3 [ J [ J [}
; a
— 110308T00815ME 08|18 [ J [ J [ J
s
#W TPGB  110304501225MES 04 | 2.1 ° ° °
j 501225 3
= 110308501225MES 08| 1.8 ) [ [
TPGB 110302S01035MET 02123 [ J [ J [ )
s
i 110304S01035MET | S01035 | 0.4 | 2.1 3 ) ) [}
) 3 110308S01035MET 08|18 ° ) ®
= TPGB 160304S01035MET 04118 [ [ [
S01035 3
160308501035MET 08| 1.5 [ [ [
TPGW 160404S01035MET 0418 [ J [ J [ J
S01035 3
160408S01035MET 08| 1.5 e ) [}
Multi-arestas/Resistente
VBGW 110302T00815ME 02|24 [ J [ J [ J
110304T00815ME T0O0815 | 0.4 | 2.0 2 [ J [} [ J
- 6 110308T00815ME 08|17 [} [ J [ J
> VBGW  160402T00815ME 0224 o | o | o
160404T00815ME T0O0815 | 0.4 | 2.0 2 [ J [ J [ J
Multi-arestas 160408T00815ME 08|17 [ J [ J [ J
6 VBGW 110304S01225MES S01225 |04 | 2.0 2 [ J [ J [ J
VBGW 160404S01225MES S01225 [ 04 | 2.0 2 [ J [ J [ J
Multi-arestas/Uso geral
VBGW 110302S01035MET 02|24 ° [ [
110304S01035MET S01035 | 0.4 | 2.0 2 [ J [ J [ J
ot 6 110308S01035MET 08| 1.7 [ J [ J [ J
g VBGW  160402501035MET 0224 ° ° °
160404S01035MET S01035 | 04 | 2.0 2 [ J [ J [ J
Multi-arestas/Resistente 160408S01035MET 08|17 [ ] [ ] [
; VCGW 080202T00815ME 0224 [ [ [}
'\6/‘ T00815 2
i 080204T00815ME 04|20 [ J [ J [ J
Multi-arestas
VCGW 080202S01035MET 0224 [ J [ J [}
'\ﬁ) 080204S01035MET S01035 | 04 | 2.0 2 [ J [ J [ J
Multi-arestas/Resistente 080208501035MET 08|17 4 4 L

10
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