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Novo CBN revestido para usinagem de material endurecido

KBNO10/KBN020

Sua maior resisténcia ao desgaste + resisténcia a fratura reduzem os custos na usinagem de material endurecido

Novo revestimento + O CBN de alta tenacidade proporciona resisténcia ao desgaste e a fratura.

Suporta umaamplagamadeaplicacoes desde usinagem continua até usinagem interrompida/
altamente interrompida.

Recém-desenvolvida tecnologia de revestimento "MEGACOAT TOUGH".

@ Um novo revestimento disponivel
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Novo CBN revestido para usinagem de material endurecido

KBNO10/KBN020

Longa vida util da ferramenta e resultados estaveis com resisténcia ao desgaste e resisténcia a fratura
Suporta uma ampla gama de aplicagdes e reduz o custo de usinagem de materiais endurecidos

1 Novo revestimento + CBN de alta tenacidade proporciona resisténcia ao
desgaste e a fratura

Resisténcia ao desgaste
O novo revestimento “MEGACOAT TOUGH” elimina a delaminacdo das camadas.
Excelente resisténcia ao desgaste

Comparacao de resisténcia ao desgaste (Avaliacao interna)
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Tempo de Corte (min)

Condicdes de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0,2 mm, f = 0,1 mm/rev, com refrig.
Material: SCM415® 60 HRC

Resisténcia a fratura
KBNO10: Estrutura mista micrograos e CBN de graos espessos

KBNO020: O CBN de alto teor e o aglutinante TiN de alta pureza proporcionam excelente resisténcia a fratura

Comparacao de usinagem continua a interrompida (Avaliacdo interna)

Resisténcia
a fratura

KBN020

Concorrente A

0 5,000 10,000 15,000 20,000

Numero de impactos (vezes)

Condicoes de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0,2 mm, f = 0,2 mm/rev, sem refrig.
Material: SCM415® 60 HRC



2 Suporta uma ampla gama de aplica¢bes desde usinagem continua até

usinagem interrompida/altamente interrompida. Liquido refrigerante

KBNO10 para acabamento em alta velocidade \/Rec"me“dad°® Nao recomendado

Aplicacédo |Com refrig.| Sem refrig.

v | O
Parcial* \/

KBNO020 [12 recomendacdo] cobre uma ampla gama de aplicagdes

Mapa de aplicacdo Continuo

Alta Interrompido

*Use KBNO5M ao utilizar liquido refrigerante.

KBNO10

(MEGACOAT. TOUGH) m KBNO20 : :1- Recomendacdo / Uso geral

= KBNO1O : Alta resisténcia ao desgaste para
acabamento continuo e a alta velocidade

£ KBNOSM

* Para usinagem continua (acabamento em alta velocidade) a usinagem
interrompida. Também disponivel com quebra-cavacos

(MEGACOAT TOUGH)

Velocidade de corte

Baixa

Continuo Levemente interrompido Interrompido Interrompido severo

Linha ampliada de preparacoes da aresta

Inserto negativo
Excelente

Inserto positivo
Excelente

S01225
(0.12x25°
+Honeado)

T00815
(0.08x15°)

—— Esforco de corte e afiaggo —>

S01225 ‘

—— Esforco de corte e afiagio —>

S01730
(0.17x30° (0.12x25°
| +Honeado) @ __+Honeado) @
MET S04030 MES S01035
(0.40x30° (0.10x35°
+Honeado) +Honeado)
MEH MET

— Resisténcia a fratura e resisténcia da aresta de corte — Excelente

— Resisténcia a fratura e resisténcia da aresta de corte — Excelente

Inserto negativo - Prep. da aresta de corte padrdes Inserto positivo - Prep. da aresta de corte padroes

(Usinagem de material endurecido)

(Usinagem de material endurecido)

a - Aplicacoes e o 5 Aplicagoes e
Simbolo|  Prep. da aresta de corte padroes el Simbolo| Prep. da aresta de corte padroes S
A aresta afiada
ME S01225 | 0.12mm x 25°+ Honeado Uso geral ME | T00815 0,08 mmx15° chanfrada, minimiza
rebarbas
k Resisténcia a .
MET |S01730 | 0.17mm x 30°+ Honeado fratura superior MES | S01225 | 0.12mm x 25°+ Honeado Uso geral
Para usinagem Para usinagem
MEH | S04030 | 0.40mm x 30°+ Honeado |interrompida - alto avanco MET | S01035 | 0.10mm x 35°+ Honeado interrompida
Evita a descamagéo Usinagem estavel




Recém-desenvolvido revestimento "MEGACOAT TOUGH"

TOUGH | can |

Camada de alta resisténcia ao desgaste com TiAIN
+ Componentes de resisténcia a oxidagcao
Suprime a oxidacdo/desgaste por difusdo

\'"Z{li[&[£ -} Camada de adesao recém-desenvolvida

Interface para alivio de tensées

Camada de alta adesao

Duas camadas dedicadas ao CBN

Melhor adesao entre o CBN e a camada de alta resisténcia
ao desgaste. Suprime a delaminacdo das camadas

\"Aii[&[« ) CBN de alta tenacidade

KBNO10: Estrutura mista de microgrdo CBN e CBN de
grao espesso
Maior resisténcia ao desgaste em usinagem de alta
velocidade

KBNO020: Alto teor de CBN com ligante TiN de alta
pureza
Maior resisténcia ao calor e tenacidade

M=GACOAT

Caracteristicas

Adicionada uma camada de adesdo entre

a camada de alta resisténcia ao desgaste e

o substrato CBN. Reduz a delaminacao das
camadas, obtendo longa vida util e usinagem
estavel.

TiAIN

AITiCrN

Imagem das camadas

Estudos de casos

Embreagem SCr420H

Ve =100 m/min
ap=0,15mm

f=0.1 mm/rev

Com refrig.
WNGA080408501225

Vida util

A KBN020 proporciona usinagem estdvel com maior vida
util da ferramenta
(Avaliagdo do usudrio)

Engrenagem SCM415

Ve =100 m/min
ap=0,05mm

f=0.15 mm/rev

Com refrig.
CNGA120408501325MEW

Vida util

]

A KBNO020 reduz a variagao dimensional com maior vida
util da ferramenta
(Avaliagdo do usudrio)




Camada de adesao recém-desenvolvida

Melhor adesao entre o CBN e a camada de alta resisténcia ao desgaste

KBNO020

Sem delaminacao

Condigoes de corte: Vc = 150 m/min, ap = 0,2 mm, f = 0,2 mm/rev,
sem refrig.,, material: SCM 415@) (Avaliacao interna)

CBN de alta tenacidade

KBNO10

Melhoria da resisténcia ao desgaste em 30% na usinagem em
alta velocidade (em comparagao com o convencional A)
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Convencional A: Resisténcia
ao desgaste

KBNO10

Desgaste da ponta (mm)

0 30 6.0 7.5 9.0
Tempo de corte (min)

Condigoes de corte: Vc = 210 m/min, ap = 0,2 mm, f = 0,1 mm/rev, com refrig.
Material: SCM415® 60HRC (Avaliacdo interna)

Concorrente A

Delaminacao

KBN020
Melhoria da resisténcia a fratura em 20% em usinagem
altamente interrompida (em comparagao com o Concorrente A)

Resisténcia a
fratura
KBN020

Concorrente A

0 10,000 20,000 30,000 40,000

Numero de impactos (vezes)

Condigoes de corte: Vc = 100 m/min, ap=0.2 mm, f=0.3 mm/rev, sem refrig.
Material: SCM415® 4 ranhuras na peca 61HRC (Avaliacdo interna)

Engrenagem SNCM220®H) 58HRC

Vc=125m/min
ap=0,25mm

f=0.1 mm/rev

Sem refrig.
CNGA120408504030MEH

Vida util

Concorrente D - 200 pgs/aresta

A KBNO10 proporciona usinagem estavel com maior vida util da
ferramenta
(Avaliacao do usudrio)

®

Rolamento SKD11 62HRC

Ve = 145 m/min /

ap = 0.25-0.50
f=0.1 mm/rev

Sem refrig.
DNGA150608501225

L\

Vida atil

KBN010 18 ocsiaresta ﬁ
Concorrente E 1 3 pcs/aresta

Alcancou maior vida util com excelente resisténcia ao desgaste em
usinagem continua de material endurecido.

(Avaliacao do usuario)




Videos

Solucao para

Eixo - Torneamento externo ; Engrenagem - Faceamento

p ega s a u to m ot i va s Usinagem continua a interrompida Usinagem altamente interrompida

Solucs Disponivel para usinagem continua a interrompida/altamente interrompida
olucao - . . .

Pode ser utilizado em uma variedade de formatos de pecas, tal como em usinagem de eixos e engrenagens.
Excelente desempenho em usinagem de pecas de suspensao automotiva que utilizam
diversos materiais endurecidos.

Solucs 5 Longa vida util e usinagem estavel. A alta tenacidade elimina fraturas repentinas
olucao i . :
em corte continuo a interrompido.

Usinagem estdavel para maior produtividade.

Engrenagem solar

S45C (Cementado e temperado)

12 Recomendacdo: KBN020

CCMWO09T308S01035MET

Aplicacao

Acabamento em torneamento interno
para peca ranhurada (Interrompido)

(Imagem)

SCr420H

12 Recomendacéo: KBNO10
WSS 22 Recomendacao: KBN020

DNGA150404501225ME

Aplicagao

Acabamento externo

(Imagem)




Anel diferencial

SCr420H

12 Recomendacdo: KBN020

CNGA120408501730MET

Aplicacao

Faceamento (Interrompido)

SCM420H

Inserto

Aplicagcao

DNGA150404501225ME

Acabamento externo

Engrenagem pinhao

12 Recomendacédo: KBNO10
22 Recomendacéo: KBN020

Engrenagem lateral

S45C (Cementado e temperado)

l3l5=laie) | 12 Recomendacao: KBN020

CCMWO09T308S01035MET

Aplicacao
Acabamento em torneamento interno
para peca estriada (Interrompido)

(Imagem)

(Imagem)




Item standard (Negativo)

Preparacdo da aresta Descricao IC S D1
Simbolo| Especificacao da aresta Exemplo de indicacdo Formato CNGA 1204 _ 12.70 4.76 5.16
Chanfrad 0.12 25° - DNGATS0A. | 1570 |27 1 516
anfrada .12 mm x — . .
S S01225 o DNGA 1506, 6.35
e honeada chanfrada e honeada | 2 (CHoneada =
: Dimensoes Quant. MEGACOAT
Formato Descricao P;zp;rg;tzo (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas | KBNO10 | KBN020
CNGA 120404S01215MEW 0.4 2.6 [ J [ ]
120408501215MEW S01215 08 | 25 2 [ °
120412S01215MEW 1.2 2.5 [ J [}
CNGA 120402501225ME 0.2 2.6 [ J [ J
120404S01225ME 0.4 2.6 [ J [ J
120408501225ME 0.8 2.6 [ J [ J
S01225 2
120412S01225ME 1.2 2.5 [ J [ J
120416501225ME 16 | 34 [ [
Multi arestas 120420S01225ME 20 | 34 [ °
CNGA 120404S01730MET 04 | 26 [ )
120408501730MET 08 | 26 () ()
S01730 2
120412501730MET 1.2 2.5 [ J [ J
Multi arestas/Resistente 120416S01730MET 1.6 34 [ ] (]
y : CNGA 120408504030MEH 0.8 2.6 [ J [
N O 504030 2
1204125S04030MEH 1.2 25 [ J [ ]
Multi arestas/Interrompido
DNGA 150401S01225ME 0.1 | 28 [ [
150402501225ME 02 | 27 [ [
150404S01225ME 04 | 26 [ °
S01225 2
s 150408501225ME 0.8 2.2 [ J [
— 150412501225ME 1.2 1.9 [ J [ ]
18l 150416501225ME 16 | 38 ° °
DNGA 150604501225ME 04 | 26 ) )
S01225 2
150608501225ME 08 | 22 [ °
Multi arestas
DNGA 150404S01730MET 0.4 2.6 [ J [ J
150408501730MET 08 | 22 ) )
S01730 2
150412S01730MET 1.2 1.9 [ J [ J
s
] 150416501730MET 16 | 3.8 o ()
= Bl | DNGA 150604501730MET 04 | 26 ° °
S01730 2
150608501730MET 08 | 22 ) )
Multi arestas/Resistente
DNGA 150404S04030MEH 0.4 2.6 [ J [ ]
b s
o ] 150408504030MEH S04030 08 | 22 2 [ )
' 15!
Multi arestas/Interrompido — 150412504030MEH 12119 L L

@ |tem standard




Item standard (Negativo)

Preparacédo da aresta Descricéo IC S D1
Simbolo| Especificacdo da aresta Exemplo de indicagao Formato SNGA 1204_ 12.70 4,76 5.16
Chanfrad 01 - 012 TNGA 1604_ 9.525 476 3.81
s antraca 501225 Semmx ’s VNGA1604_ | 9525 | 476 | 381
e honeada chanfrada e honeada Honeada
WNGA 0804_ 12.70 4.76 5.16
: Dimensoes Quant. MEGACOAT
Formato Descricao szp:rfftzo (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas | KBNO10 | KBN020
LE Qg,_i»
— = SNGA  120404501225ME 04 | 26 ° °
, -
@/ sl 501225 2
. " — 120408S01225ME 0.8 2.6 [} [}
|
j 2 SNGA  120404501730MET 04 | 26 ° °
B < I
' @ BB 120408501730MET S01730 | 08 | 26 | 2 ° °
\ . -
P — 120412501730MET 12 | 26 ° °
TNGA 160401S01225ME 0.1 2.9 [} [}
S 160402S01225ME 0.2 2.8 [} [}
-
160404S01225ME S01225 0.4 2.7 3 [} [}
L] ° 160408S501225ME 0.8 24 [ J [ J
160412S01225ME 1.2 2.1 [} [}
S TNGA 160404S01730MET 0.4 2.7 [} [}
—
160408501730MET S01730 08 | 24 3 [ ] [ ]
o
_ 160412501730MET 1.2 2.1 [} [}
s TNGA 160404S04030MEH 0.4 2.7 [} [}
-
S04030 3
L] ° 160408504030MEH 0.8 24 [} [ )
Multi arestas/Interrompido
S VNGA 160401S01225ME 0.1 2.6 [} [}
O e 160402S01225ME 0.2 2.3 [} [}
i 1= 501225 2
160404S01225ME 0.4 2.0 [} [}
Multi arestas 160408501225ME 0.8 2.7 [} [}
S
VNGA 160404S01730MET 04 | 20 [ ] [ ]
1= S01730 2
160408S01730MET 0.8 2.7 [} [}
Multi arestas/Resistente
o /80 s
Y \/’% L WNGA 080404S01225ME 0.4 2.6 [} [ )
- _ 501225 3
T { O \ 1s
N L 080408S01225ME 0.8 2.6 [ ) [ )
Multi arestas IC
o 80 s
¥ ] WNGA 080404S01730MET 04 | 20 ° °
- 501730 3
(O) s
N L] 080408S01730MET 0.8 | 26 [ ] [ ]
Multi arestas/Resistente IC

@ tem standard



Item standard (positivo)

Preparacdo da aresta Descricao IC S D1
Simbolo| Especificacao da aresta Exemplo de indicagao Formato CCMW 0602_ 6.35 2.38 2.8
0.08 CCMW 09T3_ 9.525 3.97 4.4
T Chanfrada T00815| 0.08 mm x 15° chanfrada Wt CPGB 0802_ 7.94 238 35
- 012 CPGB 0903_ 9.525 3.18 4.5
s Chanfrada 501225 0.12mm x 25° = DCMW0702_ | 635 | 238 28
e honeada chanfrada e honeada 25 Honeada DCMW 1173_ 9.525 3.97 4.4
_ | Dimensées Quant. MEGACOAT
Formato Descricao Pézp:r?ftzo (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas | KBNO10 | KBNO020
CCMW  060202T00815ME 02 | 20 [ ] ([ ]
060204T00815ME TO0815 0.4 1.9 2 [ J [ ]
n 060208T00815ME 0.8 1.8 ([ ] ([ ]
v CCMW  09T302T00815ME 02 | 20 [ ] [ ]
09T304T00815ME T00815 0.4 1.9 2 [ ] [ J
Multi arestas 09T308T00815ME 0.8 1.8 [ ] [ ]
CCMW  060204S01225MES 0.4 1.9 [ J [ J
S01225 2
n 060208501225MES 0.8 1.8 [ J [ J
v CCMW  09T304S01225MES 0.4 1.9 [ [ ]
S01225 2
Multi arestas/Uso geral 09T308501225MES 08 | 1.8 [ ) °
n CCMW  09T304S01035MET 0.4 1.9 [ J [ J
v S01035 2
’ 09T308S01035MET 0.8 1.8 [ J [ J
Multi arestas/Resistente
CPGB 080204T00815ME TO0815 0.4 1.9 2 [ [
o CPGB 090302T00815ME 02 | 26 [ [
;, TO0815 2
Multi arestas 090304T00815ME 04 | 26 ° °
; 5 CPGB 090304501225MES 04 | 25 [ [
@ 501225 2
" 090308501225MES 0.8 25 [ J [ J
Multi arestas/Uso geral
CPGB 080204S01035MET 04 | 19 [ [
S01035 2
] o ; 080208S01035MET 08 | 22 [ [
\/ CPGB 090304S01035MET 04 | 25 [ [
S01035 2
Multi arestas/Resistente 090308S01035MET 08 | 25 [ ] [ ]
DCMW 070202T00815ME 0.2 24 [ J [ J
LE . s 070204T00815ME TO0815 04 | 22 2 (] [ ]
AE\“ ) 070208T00815ME 08 | 19 ° °
v ‘ ) f @ i ﬁ DCMW  11T302T00815ME 02 | 24 ° °
— 11T304T00815ME 04 | 22 [ ] [ ]
IC TO0815 2
11T308T00815ME 0.8 1.9 [ J [ J
Multi arestas 11T312T00815ME 1.2 1.9 [ J [
= DCMW  11T302501225MES 02 | 24 ° °
v ‘ , / @ 11T304S01225MES S01225 | 04 | 2.2 2 ° °
Multi arestas/Uso geral IC 11T308S01225MES 0.8 1.9 [ ] ([ ]
DCMW 070202S01035MET 0.2 1.9 [ J [ J
LE s 070204S01035MET S01035 0.4 1,7 2 [ [ ]
Mkl ),
| /&E\“ N 070208501035MET 08 | 1.9 ° °
\6/ / @ T ﬁ DCMW 11T302501035MET 02 | 24 °® °
: L
— 11T304S01035MET 0.4 2.2 [ [ ]
IC S01035 2
11T308S01035MET 0.8 1.9 ([ ] (]
Multi arestas/Resistente 11T312S01035MET 1.2 1.9 [ ] [ ]

@ jtem standard




Item standard (positivo)

Preparacédo da aresta Descricéo IC S D1
Simbolo| Especificacao da aresta Exemplo de indicacdo Formato TPGB 1103_ 6.35 318 35
% TPGB 1603_ 9.525 ' 45
T Chanfrada T00815| 0.08 mm x 15° chanfrada 150t?_ TPGW 1604 _ 9.525 476 44
: VBGW 1103_ 6.35 3.18 2.8
. Chanfrada S01995 0.12mmx25° = VBGW 1604_ | 9525 | 476 | 44
e honeada chanfrada e honeada | 25° r<Hc,neada VCGW 0802_ 476 538 53
_ | Dimensées Quant. MEGACOAT
Formato Descricao Pézp:r':ft:o (mm) de TOUGH
RE | LE | arestas | KBNO10 | KBN020
& %/\Z“\ s TPGB  110302T00815ME 02 | 23 ) °
11
o \ @ e — 110304T00815ME T00815 | 04 | 2.1 3 ° °
‘ > N ile
Multi arestas IC / 110308T00815ME 08 | 1.8 ) )
'\ &, S
7%/\% » TPGB  110304501225MES 04 | 21 ° °
o \ @ e — 501225 3
! ile
u ; g L— 110308501225MES 0.8 1.8 [ [
Multi arestas/Uso geral Ic
TPGB 110302S01035MET 0.2 23 [ ) [ J
‘ 110304S01035MET S01035 0.4 2.1 3 [ [ J
o \ 110308S01035MET 0.8 1.8 [ [ J
u TPGB 160304S01035MET 0.4 1.8 [ ) [ J
S01035 3
Multi arestas/Resistente 160308501035MET 0.8 1,5 o o
F s
; TPGW 160404S01035MET 04 | 1.8 [ ) [ )
o A 501035 3
‘—"—‘ 160408S01035MET 0.8 1,5 [ [ J
Multi arestas/Resistente
VBGW 110302T00815ME 02 | 24 ) )
110304T00815ME T00815 04 | 20 2 ) [
_ ﬁ 110308T00815ME 08 | 1,7 [ [}
~ VBGW  160402T00815ME 02 | 24 ° °
160404T00815ME T00815 0.4 2.0 2 [ [ J
Multi arestas 160408T00815ME 0.8 1,7 [ ] [
ﬁ VBGW 110304S01225MES S01225 0.4 2.0 2 [} [}
VBGW 160404S01225MES S01225 04 | 20 2 [ ) [ )
Multi arestas/Uso geral
VBGW 110302S01035MET 0.2 24 [ [
110304S01035MET S01035 04 | 20 2 ) )
ﬁ 110308S01035MET 08 | 1,7 ) )
~ VBGW  160402501035MET 02 | 24 ° °
160404S01035MET S01035 04 | 20 2 ) )
Multi arestas/Resistente 160408S01035MET 08 | 1,7 [ [}
VCGW 080202T00815ME 0.2 24 [ [
‘\O/’ T00815 2
080204T00815ME 04 | 20 ) )
Multi arestas
VCGW  080202501035MET 02 | 24 ° °
'\O/’ 080204501035MET | S01035 | 04 | 20 | 2 ° °
Multi arestas/Resistente 080208501035MET 0.8 17 L4 L

10

@ |tem standard



Condic¢bes de corte recomendadas

i Condigoes de corte
Material Dureza Aplicacdo e el e
recomendada
Vc (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Acabamento em ;
. Continuo KBNO10 80-180-230 0,05-0,2-0,35 0,05-0,15-03
alta velocidade
Continuo a
Acabamento geral . KBN020 80-150-200 0,05-0,2-0,5 0,05-0,2-0,45
Interrompido
Materiais | 55HRCou
duros mais
Usinagem estavel Interrompido leve a
. ) ) KBN020 80-150-200 0,05-0,2-0,5 0,05-0,2-0,45
de alta eficiéncia interrompido
Interrompido a altamente
Interrompido ) P . KBN020 80-130-180 0,05-0,2-0,5 0,05-0,2-0,4
interrompido
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