THE NEW VALUE FRONTIER Série JCT KGD-JCT
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Suportes para Corte com Refrigeracao Interna

|
KG D J C I para Usinagem de Pecas Pequenas

Suportes para Corte para Refrigeracao a Alta Pressao com Longa Vida Util da Ferramenta

Série JCT para Usinagem de Pecas Pequenas
Expansao da Linha de Suportes de Corte KGD-JCT

Vida Util da Ferramenta Melhorada
Reduz os Custos de Usinagem

o

Resfriamento Eficaz da Aresta de Corte




Descarga do Fluido Refrigerante (imagem)

. Posicao Otimizada do Furo de

Refrigeracao
KGD-JCT Concorrente A
Descarga do Fluido Refrigerante em Resfriamento suficienteem O liquido refrigerante nao
2 . “ direcao a aresta de corte atinge diretamente em
direcao a Face do Flanco do Inserto direcéo a aresta de corte

Comparacao Resisténcia ao Desgaste
(Avaliagao Interna)
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Aresta de Corte (Apos Usinagem de 20 min)
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Condigoes de Corte: Vc=80m/min, f=0.06mm/rev (~2mm : f=0.02mm/rev), KGDR1625H-2JCT, KGD-JCT |

GDM2020N-015PF PR1535 (Largura do Inserto: 2.0mm) Material: SUS304 (225)

Refrigeracao Interna (1,5MPa) Corte . . .
O fluido refrigerante de alta densidade e alto avanco

proporciona um resfriamento eficaz da aresta de corte

A superior acdo de resfriamento melhora a vida util da

ferramenta
KGD-JCT para Usinagem de Pecas Pequenas
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bilidade |"Ci;Tpin | H=HF | HBH | B | LF | LH | HBL | LN | WF | MHD | MHD2| MHD3 | GAMP | MIN. | MAX, | Aplicdveis
KGDR 1220H-2JCT [ ] 21 8.4
KGDL1220H-2)CT | @ 24 |12 )18 | 20 100 9515 M |2 3| - 77 | 20 | 30
KGDR 1625H-2JCT [ ] 12.2 ’ ’
KGDL 1625H-2)CT ° 32 16 4.5 25 245 | 21 40 152 | 25 46 77
KGDR 1220H-2.4JCT| @ 21 8.4 Tipo GDM
KGDL 1220H-2.4)CT| @ 4 112 1852 100 WS M |3 [77 1° | 24| 30 | TiPOGDG
KGDR 1625H-2.4JCT [ 12.2 ’ ’ (Tipo GDMS)
KGDL 1625H-2.4)CT ° 32 16 45 25 245 | 21 40 15 25 46 77 (Tipo GDGS)
KGDR 1220H-3JCT [ 21 8.6
KGDL 1220H-3JCT ° 24 12 8.5 20 100 19.5 15 44 | 10.8 | 35 - 77 - 20 3.0
KGDR 1625H-3JCT () 12.2 ’
KGDL 1625H3)CT ° 32 16 4.5 25 245 | 21 40 148 | 25 46 77 4.0
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Para mais detalhes sobre as condi¢cdes de corte, insertos aplicaveis ou acessorios de conexao, consulte o catdlogo geral de produtos da KYOCERA ou o folheto da Série JCT para usinagem de
pecas pequenas
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