{g KHUEERE Corte e Canal KG D/KGDF

Corte e Canal

KGD/KGDF

T
N =

L h—-—-—-‘

Melhor Desempenho na Usinagem de Canal com Expanséo da Linha de Quebra-Cavacos e Porta-Ferramentas

Bom controle de cavaco

Tecnologia de revestimento MEGACOAT
para maior vida util e usinagem de alta eficiéncia

Linha Completa de Porta-Ferramentas

Insertos para Usinagem de Canal de Face
@ (Para Aluminio / Metais Nao Ferrosos)

Quebra-Cavaco GS




Corte e Canal Externo

KGD

Bom controle de cavaco
Tecnologia de revestimento MEGACOAT para maior vida util e usinagem de alta eficiéncia

Ampla Gama de Quebra-Cavacos

Mapa de Aplicacao Selecdo do Quebra-Cavaco (Externo)
Canal Externo e Torneamento [ Aplicagéo ]
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Comparacdo do Controle de Cavaco (Avaliagio Interna)
Condicgbes de Corte : Vc = 150 m/min, f = 0.15 mm/rev Material : SCM415

0 melhor controle de cavaco entre os concorrentes. Reduz danos na aresta de corte causados por esmagamento de cavacos

Quebra-Cavaco GM Concorrente A Concorrente B
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Tecnologia de revestimento MEGACOAT/MEGACOAT NANO
para uma longa vida util da ferramenta

Propriedades do Revestimento

40 MEGACOAT NANQ ---eeeeeeeees PR1 225(MEGACOAT)
35 o Para Corte e Canal em Aco
5 TiCN
& 30 o ]
g o TAN MEGACOAT PR1215 (MEGACOAT)
R o™ Maior resisténcia a desgaste na
15 usinagemde ferro fundido
0 400 600 800 1,000 1,200 1,400

PR1535 (MEGACOAT NANO)

Temperatura de Oxidacéo [°C] . . Y
Para usinagem de aco inoxidavel

|III Baixa Resisténcia a Oxidacao Alta



Variada Gama de Porta-Ferramentas

Disponivel em dois tipos de porta-ferramentas: Integral e Tipo Lamina Destacavel

Tipo Integral Tipo Lamina Destacavel

Porta-ferramenta tipo integral Porta-Ferramenta tipo Lamina Destacavel
com ampla gama de opcOes entre larguras e Aplicavel para varios tipos de usinagem de corte e canal, como
profundidades de canal externo e de face através da substituicdo de laminas

Linha de Porta-Ferramenta com Refrigeracao Interna em Alta Pressao

JCT JCTM para Usinagem de Pecas Pequenas

hﬂ"' -
e

O fluido refrigerante é O fluido refrigerante atinge
direcionado em duas dire¢ées diretamente a face do flanco frontal

Direciona o fluido refrigerante em duas dire¢bes tanto Resfriamento Efetivo da Aresta de Corte
no sentido da superficie de saida como na face do para Maior Vida Util da Ferramenta

flanco do inserto Longa Vida Util da Ferramenta

Excelente Controle do Cavaco e Maior Vida Util da
Ferramenta

Referéncia para Selecao entre Tipo Integral e Tipo Lamina Destacavel

Porta-Ferramenta para Usinagem de Canal
Tipo Integral Tipo Lamina Destacével de Face KGDF e insertos GDFM = P21

« Adequado para producéo diversificada e de baixo

+ Ampla Gama de Porta-Ferramentas volume
Disponivel para varias profundidades de canal (rasa / média / |deal para produgdo de variadas larguras de canal
profunda) Aplicavel em diferentes larguras de canal através da substituicdo
Comprimento de corte Util otimizado de laminas

+ Disponivel para maquinas e pecas de baixa rigidez | « Apropriado para material de dificil usinabilidade

-Para maquina pequena, com espaco de trabalho | Condicoes de corte severas . .
.. P Reducao do custo do porta-ferramenta (lamina substituivel)
limitado (Torno automatico, torno pequeno, etc.)

+ Possibilita a usinagem de Canal de face através da

- Porta-ferramentas com passagem para refrigeracao
passagem p gerac substituicdo da Lamina

interna em alta pressao

* Certifique-se do sentido: Direito / Esquerdo




GDM/GDMS/GDG (Canal externo e torneamento transversal)

icavei P | AcoCarbono/ Liga de A [ J
Insertos Aplicaveis Indicagio de Uso il ® | O @)
M | Ao Inoxidavel @ OO
K | Ferro Fundid o
@ : Continuo~Interrompido Leve / 12 Escolha errol unﬂ o
() : Continuo~Interrompido Leve / 22 Escolha N_ | etas K erosts o
- P S | LigadeTitanio ) (@)
@ : Continuo / 12 Escolha = =
i Materiais duros (Dureza abaixo de 40HRC) O
(O: Continuo / 22 Escolha H — -
Materiais duros (Dureza acima de 40HRC)
Dimensoes (mm) Cermet MEGACOAT MEGACOAT Metal
NANO Duro
Inserto Descrigao Largura da Aresta (W s|lesl@lale|ls
RE INSL S = 2 :\—; E E =
Tolerancia = = & & & o
GDM 2420N-020GM 24 02 [ (] [ [ [ J
3020N-020GM 30 ’ [ J (] [ ) [ J ]
3020N-040GM ’ 1003 0.4 [ o [ [ o
4020N-020GM o 0.2 [ (] [ [ (]
4020N-040GM 4.0 0.4 20 43 [ ] ] [ ) [ ] ]
4020N-080GM 0.8 ’ [ o [ [ o
= 5020N-040GM 50 0.4 [ (] [ [ (]
p 5020N-080GM ' 000 |08 ° e o o
2 6020N-040GM oo | |04 R
E 6020N-080GM ’ 08 [ (] [ [ (]
% Uso Geral 8030N-080GM 8.0 | £0.05 ’ 30 5.5 [ ) [ ] ]
£ . GDMS  2220N-020GM 22 02 e o 0o 00
3 %é% 3020N-040GM 30 | =003 | ° e o o
S = N 4020N-040GM 4.0 "]l 20|43 e[ e |0 0] @
e P 5020N-080GM 5.0 [ [ [ o
s = “ﬁ +004 | 08
S Uso Geral 1 Aresta 6020N-080GM 6.0 [ ] [ ] [ ] [ ]
GDM 2420N-020GL 24 02 [ ] ] [ ) [ ] ]
3020N-020GL 30 ’ [ o [ [ o
3020N-040GL © | 003 | 04 e | o o o o
4020N-020GL 40 0.2 20 43 [ ] ] [ [ ] ]
4020N-040GL ’ [ [ [ o
5020N-040GL 5.0 +0.04 0.4 [ (] [ [ (]
Baixo Avanco 6020N-040GL 60 | [ ] [ ) [ ]
GDG 2520N-020GS 2.5 [ o [ [ o [
. RE 3020N-020GS 3.0 0.2 [ (] [ [ (] [
— 2 e ] 3520N-020GS 35 [ ] [ [ ] ] [ )
[ ﬂ RE 20 43
3 g 4020N-040GS 4.0 | +0.02 [ ° [ [ o [
=T _T70 5020N-040GS 50 o4 o o 0o 0 00
6020N-040GS 6.0 ’ [ [ [ ] ] [ )
Baixo Esforgo de Corte 8030N-040GS 8.0 30 55 [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
g GDM 3020N-150R-CM 3.0 1.5 e o o o o
S +0.03 20
= 4020N-200R-CM 4.0 2.0 43 [ J ] [ J [ J [ ]
é— 5020N-250R-CM 5.0 2.5 ’ [ (] [ [ ]
5 +0.04 *21
=z 6020N-300R-CM 6.0 3.0 [ [ [ o
GDM 2020N-020PH 2.0 0.2 [ J [ J ([
= 3020N-030PH 3.0 | £0.03 20 [ [ J ([ ]
c 0.3
S Alto Avanco 4020N-030PH 4.0 [} ® °
) 4.3
L GDMS  2020N-020PH 2.0 0.2 e o o
5]
o]
3020N-030PH 3.0 | £0.03 20 [ J [ J [ ]
0.3
Alto Avanco 1 Aresta 4020N-030PH 4.0 [ J [ J [ J
* GDMS50/60-CM possui comprimento (INSL) diferente das outras descricoes para evitar interferéncia entre o porta-ferramenta e a peca. Insertos sao vendidos em caixas com 10 pecas.
@ Itens Standard
* Combinag¢des KGD / KGM
Angulo de Montagem do Inserto nos Porta-Ferramentas KGD / KGM | .
nserto Inserto Convencional
GDM
. (010 Porta-Ferramenta
GD: 01 Convencional KGi-5* v e T

o

L

v

Porta-Ferramentas

endada a instalacé

Porta-Ferramenta
Convencional KGM

> insertos convencionais no porta-ferramentas KGD.




GDGS (CBN / PCD) / GDM / GDG (Corte)

Insertos Aplicaveis N | Metais Nao Ferrosos )
P GDGS (CBN/PCD)  Indicagdo de Uso -
S | Liga e Titanio [ )
Cuj : Continuo~Interrompido Leve / 12 Escolha ; Materiais duros (Dureza abaixo de 40HRC)
: Continuo~Interrompido Leve / 22 Escolha . N
@ : Continuo /12 Escolha Materiais duros (Dureza acima de 40HRC) [ ]
(O : Continuo / 22 Escolha Ago Sinterizado [ J
MEGA
Dimensoes (mm) COAT | (BN | PCD
. (BN
i B Largura da Aresta (W = =2 =
RE INSL S LE = 2 §
Tolerancia 2| 2| &
CBN F_f GDGS 2020N-020NB 20 0.2 [ ) [ ] [ )
|
==Ill 3020N-020NB 3.0 0.2 [ ]
INSL RE 3020N-040NB ) 0.4 e | o
- ﬁ’ ¥is 4020N-020NB 20 02 °
5 P 4020N-040NB ’ +0.03 0.4 20 43 29 [ J [
PCD L 5020N-020NB oo 02 °
———1 e — o
INSLLE ’;E 5020N-040NB 0.4 [ ) [ ]
1o 6020N-020NB 60 0.2 [ ]
1 Aresta Y 6020N-040NB ) 04 °
Os Insertos CBN & PCD s&o vendidos em caixas com 1 peca.
@ : Itens Standard
GDM/GDG (Corte) ~ Indicagdo de Uso P | AcoCarbono/LigadeAco | (D () (@)
@ : Continuo~Interrompido Leve / 12 Escolha -
M | Ago Inoxiddvel
() : Continuo~Interrompido Leve / 22 Escolha ¢ o © ©
@ : Continuo / 12 Escolha -
(O : Continuo / 22 Escolha A e e ° ©
. - P MEGACOAT Metal Duro com
Inserto Dimenses (mm) Angulo 1 yawo MEGACOAT gy Metal Duro
Descrigao Largura da Avesta W
— RE | INSL | S | PSIR®/ | PRI535 | PR1225 | PRI215 | PDLO25 | GWI5
Inserto mostrado é Sentido Direito Tolerancia
GDM 1316N-003PF 13 0.03 [ ) [ (]
1316N-015PF ) 0.15 6 | 37 [ [ [ ]
1516N-003PF s 0.03 ' ) [ ) o
| s R & 1516N-015PF ’ 0.15 [ [ J °
g EE% 2020N-003PF 0.03 [ ° [
gh S 2 20 | +0.04 -
/ oX % 2020N-015PF 0.15 ° ° °
—_ v 2520N-003PF 0.03
5 51l 25 0 | a3 e [ o [ o
< 2520N-015PF 0.15 [ ] [ ) [ )
z 3020N-003PF 30 0.03 [ ) [ ) [ )
2 3020N-015PF . 015 ° ° °
<= GDM 1316 ®/-003PF-15D 13 0.03 [ ) [ ) [ )
[
‘g 1516 R/,-003PF-15D 15 0.03 16 37 [ ] [ ) [ )
“ . 1516R-015PF-15D ’ 0.15 R R R
gx PoRR 2020 %/,-003PF-15D 0 0.03 D D °
0 INSL R 2020R-015PF-15D " | £0.04 | 015 15° R R R
b
2520 //,-003PF-15D 0.03
C 0| s | o | 4 1
2520R-015PF-15D 0.15 R R R
3020 R/-003PF-15D 30 0.03 [ ] [ ] [ )
Angulo de Posigao 15° 3020R-015PF-15D ’ 0.15 R R R
GDM 2020N-010PQ 20 [ ] [ ) [ )
:-ng) / 2520N-010PQ 25 | £0.03 | 0.1 20 | 43 - [ ) [ ) ( ]
=
S 3020N-010PQ 3.0 [ ] [ ] [ ]
C
2 : GDM 2020R-010PQ-15D 20 R R R
[
§ / 2520R-010PQ-15D 25 | £0.03 | 0.1 20 | 43 15° R R R
Angulo de Posicio 15° 3020R-010PQ-15D 3.0 R R R
'g ah & GDG 2020N-005PG 20 [ ] [ ] [ ] [ ]
o S I [T——=1]
E g g K3 2520N-005PG 25 | £0.02 | 005 | 20 | 43 - ® ® ® Y
o %]
g m EU 3020N-005PG 3.0 [ [ [ ] [ ]
k)
ué Ry PSIRR GDG 2020R-005PG-15D 20 R R R R
2 %
S / ST e % 2520R-005PG-15D 25 | 002 | 005 | 20 | 43 | 15° R R R R
S Anttlo d s o ‘_’ 3020R-005PG-15D 3.0 R R R R
gulo de Posicao 15

O quebra-cavaco PF tem grande raio de canto (RE)

O uso do quebra-cavaco PF (projetado para corte) em canal

nao criard fundo plano (Ref. a figura a direita)

Insertos sao vendidos em caixas com 10 pegas.

H Perfil do fundo da ranhura criado pelo quebra-cavaco PF/PM @ itens Standard R: Somente Sentido Direito



GDM/GDMS (Corte)

Insertos Aplicaveis Indicacdo de Uso Ago Carbono / Liga de Aco @) o ®
@ : Continuo~Interrompido Leve / 12 Escolha M| Aco Inoxidavel [ O O
() Continuo~Interrompido Leve / 22 Escolha N | Metais Nao Ferrosos
— et Dimensdes (mm) Angulo Mﬂ\ﬁgm MEGACOAT
S Largura da;\gle::::’a RE | INSL | S| PSRFq | PRIS3S | PRI22S | PRI2IS
GDM 2020N-020PM 2.0 02 [ ] [ ] [ J
2520N-020PM 25
/ 3020N-025PM 30 | 0% o | P 43 B : : :
4020N-030PM 4.0 0.3 [ ] [ ] [ J
_ GDM 2020R-020PM-6D 2.0 R R R
g / 2520R-020PM-6D 25 +0.03 02 20 43 6° R R R
E Angulo de Posicio 6° e 9548 3020R-025PM-6D | 3.0 025 R R R
g GDMS  2020N-020PM 20 0.2 [ ] [ ] [ J
S ’ 3020N-025PM 3.0 +0.03 0.25 20 43 - [ ] [ ) [ )
1 Aresta 4020N-030PM 40 03 ° ° °
GDMS  2020R-020PM-6D 2.0 0.2 R R R
/ 3020R-025PM-6D 3.0 +0.03 0.25 20 43 6° R R R
Angulo de Posicao 6° 1 Aresta 4020R-030PM-6D 4.0 03 R R R
_ GDM 2020N-020PH 20 0.2 [ ) [ ] [ ]
% / 3020N-030PH 3.0 +0.03 03 20 - (] [ ) [ )
E 4020N-030PH 4.0 43 [ ] [ ] [ J
< GDMS  2020N-020PH 2.0 0.2 [ ] [ ] [}
i;: / 3020N-030PH 3.0 +0.03 03 20 - [ ] [ ] [ J
1 Aresta 4020N-030PH 4.0 Y Y °

O uso do quebra-cavaco PF/PM (projetado para corte) em canal ndo

criard um fundo plano (Veja Fig.)

Os insertos sao vendidos em caixas com 10 pegas.
@ :Itens Standard R : Somente no Sentido direito

H Fundo do canal criado pelo quebra-cavaco PF/PM

Sistema de Identificacao de Insertos

GD
I

Toleréncia Largura Sentido da Ferramenta Quebra-Cavaco (Canal Externo / Corte)
o GM: Canal e Torneamento  PH : Alto Avanco PG : Corte (Baixo Esforco
M : Moldado 13:13mm 25 :2.5mm R :Sentido direito Transversal PM: Corte (Uso Geral) de Corte)
G iRetiﬁcado 15 :1.5mm 30 :3mm L : Sentido esquerdo GL :Baixo Avango PF :Corte (Baixo Avanco) ~ NB:Sem Quebra-Cavaco
: 20 :2mm 40 :4mm N: Neutro gl?/l iEQ'XF’ Esforgo de Corte  pQ : Corte (Avango Médio)
: Copia

M

S
-

| |
30 20 N -
=< =

|
025 GM -
1 1

6D
1

Série

Quant. de Arestas

Comprimento do Inserto

Raio de Canto-R(RE)

Quebra-Cavaco (Canal de Face) Angulo de Posicio

GDF : Canal de Face

GD :Canal Externo/ Corte

S

Sem Indicacdo: 2 arestas

16:16 mm 003:0.03mm 030 :03mm GM: Canal e Torneamento Transversal CM :Raio Completo Sem Indicagao : 0°
-1 arestas 20:20 mm 015:0.15mm 150R-: 1‘,5 mm DM Canal GS : Aluminio / Metais 0 6
' 30:30 mm 020:0.2mm (Raio Completo) | | GH: Alto Avanco nioferrosos 15D :15°

Montagem do Inserto

1. Elimine completamente os cavacos da parte de montagem do inserto. (veja Fig.1)

2. Coloque o inserto no porta-ferramenta e empurre-o até que sua extremidade
traseira toque na parede do alojamento. (Veja Fig.1, Fig.2)

Parafuso de Fixagao
~ Torque de fixagdo
recomendado

Fig.1

Alojamento do Inserto

3. Mantenha o inserto pressionado contra a parede do porta-ferramenta e aperte o
parafuso com o torque apropriado.

4. Certifique-se de que néo exista nenhuma folga entre o inserto e a parede do

porta-ferramenta. Verifique se o inserto esta firmemente apertado. (Veja Fig.1, Fig.2)

Fig.2

:20N-m (SB-40120TR)
:2.5N-m (SE-50125TR)

Parafuso do Grampo

Fig.3

v

Torque de fixacdo
recomendado

:6.5N-m (Largura 2 ~ 6mm)
:80N-m (Largura 8mm)

‘ (@»
Parede da Extremidade Traseira /.




KGD (Tipo Integral)

1
KGD R/.1216JX-3T06 |
KGD */1216JX-4T06 = =
Formato demonstrado -
na figura acima T E{
Il LF
*Mostrado sentido direito
Dimensdes do Porta-Ferramenta
o= 2 Pegas de Reposicao
c |8 8 B Parafuso de Fixacdo (have
3 |E3 = e i) Largura da Aresta
=2z Descricio s CW (mm)
(mm) | (mm) R|L H HE HBH B LF LH HBL WF (DX | MIN. | MAX.
KGD R/L  1616H-2T06 [ BN ) 16 16 4.0 16 100 27.7 | 28.0 15.2 HH5X16
6 2020K-2T06 [ BN ) 20 20 20 125 280 19.2 6
2525M-2T06 [ BN ) 25 25 25 150 ’ 24.2 HH5X25
KGD R/L  1616H-2T10 [ BN ) 16 16 4.0 16 100 30.2 30.5 15.2 HH5X16
10 2020K-2T10 [ BN ] 20 20 20 125 19.2 10
2 - 305 - 2.0 3.0 Lw-4
2525M-2T10 [ BN ) 25 25 25 150 24.2 HH5X25
KGD R/ 1616H-2T17 [ BN ) 16 16 4.0 16 100 312 | 315 15.2
2012K-2T17 [ BN ) 12 11.2 HH5X16
17 20 20 125 17
2020K-2T17 [ BN J - 20 325 - 19.2
2525M-2T17 [ BN ) 25 25 25 150 24.2 HH5X25
KGDR/L 2012K-24T17 | @ | @ 12 11.0
24 17 20 20 - 125 325 - 17 24 3.0 HH5X16 Lw-4
2020K-2.4T17 [ BN ) 20 19.0
KGD R/L  1216JX-3T06 [ BN J 12 12 2.0 16 120 19.5 19 148 SE-50125TR LTW-20
1616H-3T06 [ BN ) 16 16 4.0 100 27.7 | 28.0 ’
6 6 HH5X16
2020K-3T06 [ BN ) 20 20 20 125 280 18.8
2525M-3T06 [ BN ) 25 25 25 150 ’ 238 HH5X25
KGD R/ 1616H-3T10 [ BN J 16 16 4.0 16 100 30.2 | 305 14.8 HH5X16
3 10 2020K-3T10 [ BN ] 20 20 20 125 18.8 10 3.0 4.0
- 305 - LW-4
2525M-3T10 [ BN ) 25 25 25 150 238 HH5X25
KGD R/L  1616H-3T20 [ BN ) 16 16 4.0 16 100 342 345 14.8
2012K-3T20 [ BN J 12 10.8 HH5X16
20 20 20 125 345 20
2020K-3T20 [ BN J - 20 - 18.8
2525M-3T20 [ BN ) 25 25 25 150 355 238 HH5X25
6 KGD R/L  1216JX-4T06 [ BN ) 12 12 2.0 16 120 19.5 19 14.3 6 SE-50125TR LTW-20
10 KGD R/L  2020K-4T10 [ BN J 20 20 20 125 305 18.3 10 HH5X16
4 2525M-4T10 [ BN ) 25 25 25 150 ’ 233 40 50 HH5X25
2 KGD R/L  2020K-4T20 [ BN ) 20 20 - 20 125 345 - 183 2 ' ’ HH5X16 Lw-4
2525M-4T20 [ BN ) 25 25 25 150 355 233
HH5X25
25 KGD R/L  2525M-4T25 [ BN ) 25 25 25 150 40.5 233 25
10 KGD R/L  2020K-5T10 [ BN ) 20 20 20 125 305 17.8 10 HH5X16
2525M-5T10 [ BN ) 25 25 25 150 ’ 228
5 KGD R/L  2020K-5T17 [ BN ) 20 20 - 20 125 - 17.8 5.0 6.0 Lw-4
17 375 17 HH5X25
2525M-5T17 [ BN ) 25 25 25 150 228
25 KGD R/L  2525M-5T25 [ BN ) 25 25 25 150 40.5 228 25
15 KGD R/L  2525M-6T15 [ BN ) 25 25 25 150 325 224 15
6 - - 6.0 6.0 HH5X25 Lw-4
30 KGD R/L  2525M-6T30 [ BN ] 25 25 25 150 455 224 30
KGD R/L  2525M-8T25 [ BN ) 25 25 7.0 25 150 442 | 220
8 25 433 25 8.0 8.0 HH6X25 LW-5
3232P-8T25 [ BN ] 32 32 - 32 170 - 29.0
Nota 1) CDX : Profundidade maxima de processamento. Se o CDX for 20mm ou maior, a profundidade méxima da ranhura feita pelo inserto de 2 arestas sera de 18mm. @ : Itens standard
2) O torque recomendado para o parafuso de fixagao € 6.5N - m para HH5XOO, 8.0N - m para HH6X25 e 2.5N - m para SE-50125TR. Condigoes de Corte Recomendadas = P18 ~ P20

3) Os porta-ferramentas acima também podem ser usados para corte.



KG D'J CT (Ca nal EXternO / Corte) Refrigeracdo em Alta Presséao

=
N j LH
2-G1/8
f . 1 7] =
o E * [ (R T
I
MHD
LE KGD ®/, 2020K -+ como mostrado na figura acima.
- Mostrado sentido direito Posicao da tubulagao pode ser diferente.
Dimensodes do Porta-Ferramenta Resisténcia & Pressio : ~ 15MPa
Pecas de Reposicao
Eils?jor;i— Dimensdes (mm) ,Lt\ar:g?;act\jl\? Paraf
L ilidade arafuso
Largura é s (mm) de Fixagio Chave Plugue
doCanal | 2 8 = Descricdo
(mm) |83 (3
== RIL| H HF B LF | LH | WF | (DX | MHD | MIN. | MAX. \ Z
—"
N —
6 KGD R/ 2020K-3T06JCT ® e 20 20 20 3 18.8 6 96.2 HH5X16
1.5
2525K-3T06JCT ® e 25 25 25 238 96.5 HH5X25
2020K-3T10JCT ® @ 20 20 20 18.8 94.2 HH5X16
3 10 125 | 340 10 3.0 | 40 LW-4 HSG1/8X8.0
2525K-3T10JCT ® e 25 25 25 23.8 94.5 HH5X25
2020K-3T20JCT ® e 20 20 20 38.0 | 188 90.2 HH5X16
20 20
2525K-3T20JCT ® @ 25 25 25 39.0 | 238 89.5 HH5X25
KGD R/L  2020K-4T10JCT ® @ 2 20 20 18.3 94.2 HH5X16
10 34.0 10
2525K-4T10JCT ® e 25 25 25 233 94.5 HH5X25
4 KGD R/ 2020K-4T20JCT @ e 20 20 20 125 | 38.0 | 183 90.2 | 40 | 50 HH5X16 LW-4 HSG1/8X8.0
20 20
2525K-4T20JCT e e 25 25 25 39.0 | 233 89.5
HH5X25
25 KGD R/ 2525K-4T25JCT ® e 25 25 25 440|233 | 25 | 845
Consulte a P8 para pegas para conexao. @ : tens standard

Condigdes de Corte Recomendadas = P18 ~ P20

O fluido refrigerante é

direcionado em duas direcoes

Direciona o fluido refrigerante em duas
direcées tanto no sentido da superficie de
saida como na face do flanco do inserto

Excelente Controle do Cavaco e Maior
Vida Util da Ferramenta




Facil Conexao da Refrigeracao KGD-JCT (Canal/ Corte)

Facil Conexao com Mangueira e Conector de Alta Pressao

2. Arruela - O porta-ferrramenta com refrigeracao interna pode ser usado mesmo
E " com uma bomba de pressao normal, sem alta pressao

- Parafuso tipo banjo disponivel para conexao da mangueira em angulo
Pode ser utilizado em uma variedade de maquinas

<Guia de Instalacao da Mangueira>

2 1. Conector / Parafuso tipo Banjo 3.Mangueira 1. Conector / Parafuso tipo Banjo
_T' P ] 2. Arruela 2. Arruela

2. Arruela ‘ 5 3
. “UNFBIS ST ST UNF3/8 a0
o G1/8~ UNF3/8 UNF3/8 < G1/8

M10
G1/8 L
e -
1 2 Porta-Ferramenta

3. Mangueira

2 1
7~ ) _ 7~ JCT
= (9 — o Y (&
a0 - o Sa
MloF\v’ ()

Pecas para Conexao KGD-JCT (Canal/ Corte)

Pecas para conexao disponiveis.
Escolha uma das opcoes, que atenda as especificacdes da sua maquina.
1. Conector / Parafuso tipo Banjo x 2 2. Arruela X 2-4 3. Mangueira X 1

1. Conector / Parafuso tipo Banjo Resisténcia a Presséo: ~30MPa 2. Arruela Resisténcia a Pressao : ~ 30MPa
oo Padrao da Rosca Ny
Formato Descricdo E!lx%oy - — Formato Descricdo B!IS%O[&'
MGaGE | Conexdo de rosca com a maquina lldace
J-G1/8-UNF3/8 ° G1/8 f'/-\ g
) e s e s WS-10 [
W ‘ o0 | ‘
J-M10X1.5-UNF3/8 ) M10X1.5 ol |
Parafuso tipo Banjo (P M * Use 2 arruelas para um parafuso tipo banjo
1/8 (M10;
arafuso tipo Banjo (Para a M10) BB-G1/8 ° G1/8
mangueira em angulo)
j O
a3 BB-M10X1.5 ) M10X1.5
3. Mangueira Resisténcia a Pressao : ~ 30MPa
. Disponi- ; Dimensbes (mm)
Formato Descricdo bidade Padrao da Rosca 1
Reta / Reta HS-ST-ST-200 [} 200
= UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 [ ] 250
Reta / Angular HS-ST-AN-200 [ J - 200
e UNF3/8 _ )
HS-ST-AN-250 [} (Parafuso tipo Banjo) 250
Angular / Angular HS-AN-AN-200 [ ] - - 200
o O HS-AN-AN-250 (] (Parafuso tipo Banjo) | (Parafuso tipo Banjo) 250

Precaucdes

1. Certifique-se de que as portas da maquina esteja completamente fechadas antes de ligar a refrigeracao.
2. Use a vedagao apropriada para a rosca macho das partes da tubulacao e certifique-se de que a conexdo esteja segura.
Use plugues tipo tampao para vedar os furos de refrigeracao nao utilizados.
3. Conecte e aperte firmemente a mangueira do fluido refrigerante.
4.0 uso de arruelas de cobre pode causar algum vazamento, mas ndo afetara o seu desempenho.
5. Pecas de tubulacdo comerciais podem ser utilizadas se os padrdes de rosca forem os mesmos. Verifique a resisténcia a pressdo antes de usar.
6. Recomenda-se trocar regularmente o filtro do sistema de refrigeragao.



KGD-S (0° Tipo Lamina Destacavel)

-

(O

i

LF

«Figura acima ilustrando sentido direito (Lamina Sentido Direito e Porta-Ferramenta Sentido Direito)

Dimensodes do Porta-Ferramenta (Ldmina + Porta-ferramenta)

&
2 | =2
% g % g E Descrigéo da Unidade | Disponi- Descriggo Descriao do Dimenses (mm) I;\arregE(laracc\:\ili
S| S ;!?_ 3 = (Descrigdo dos bilidade da Lamina Porta-Ferramenta (mm)
2 5 Itens de estoque) = P12 = P12
= (mm) | (mm) | (mm) RIL H HF | HBH B LF LH WF | (DX | MIN. | MAX.
[]20 | KGDR/L  2020X-2T17S | @ | - KGDR/12020-C | 20 | 20 | 12 | 20 | 122 234
2 17 |J25 2525X-2T17S | @ | ® | KGD R/1-2T17-C | KGDR/2525-C | 25 | 25 7 | 25 | 147 | 40 | 284 | 17 | 20 | 30
32 No Unit Description mp KGDRA3232-C | 32 | 32 | - | 32 | 167 354
[]20 | KGDR/L  2020X-3T10S |@ | - KGD R/2020-C | 20 | 20 | 12 | 20 | 115 23.0
10 |[J25 2525X-3T10S | @ | - | KGD R/L-3T10-C KGD R/12525-C 25 25 7 25 140 33 (280 10
[132 No Unit Description mp KGD R/13232-C 32 32 - 32 160 35.0
’ []20 | KGD R/L  2020X-3T20S | @ | ® KGD R/12020-C 20 20 12 20 125 23.0 >0 0
20 |[J25 2525X-3T20S | @ | @ | KGD R/.-3T20-C KGD R/12525-C 25 25 7 25 150 | 43 | 280 | 20
132 3232X-3T20S | @ | - KGDRA3232-C | 32 | 32 | - | 32 | 170 35.0
[]20 | KGDR/L  2020X-4T10S | @ | - KGDR/12020-C | 20 | 20 | 12 | 20 | 115 225
10 |[J25 2525X-4T10S | @ | - | KGD R/L-4T10-C KGD R/12525-C 25 25 7 25 140 33 | 275 10
0 [132 No Unit Description mp KGD R/13232-C 32 32 - 32 160 345
[]20 | KGD R/L  2020X-4T20S |@ | - KGD R/12020-C 20 20 12 20 125 225
4 20 |[J25 2525X-4T20S | @ | @ | KGD R/.-4T20-C KGD R/12525-C 25 25 7 25 150 | 43 | 275 | 20 4.0 5.0
132 3232X-4T20S | @ | - KGDRA3232-C | 32 | 32 | - | 32 | 170 345
[]20 | KGDR/L  2020X-4T255 | @ | @ KGD R/2020-C | 20 | 20 | 12 | 20 | 130 225
25 | []25 2525X-4T25S | @ | @ | KGD R/-4T25-C KGD R/12525-C 25 25 7 25 155 48 | 275 | 25
[132 3232X-4T25S | @ | - KGD R/13232-C 32 32 - 32 175 345
[J20 | KGDR/L 2020X-5T10S | @ | @ KGDR/12020-C | 20 | 20 | 12 | 20 | 115 220
10 [[J25 2525X-5T10S | @ | - | KGDR/i-5T10-C | KGDR/2525-C | 25 | 25 7 | 25 | 140 | 33 | 270 10
32 No Unit Description mp KGDRA3232-C | 32 | 32 | - | 32 | 160 34.0
> 20 No Unit Description mp KGD R/L2020-C | 20 | 20 12 | 20 | 130 22.0 >0 ) 60
25 |[J25 | KGDR/L 2525X-5T255 | @ | @ | KGD R/-5T25-C | KGDR12525-C | 25 25 7 25 | 155 | 48 | 270 | 25
132 3232X-5T25S | @ | - KGDRA3232-C | 32 | 32 | - | 32 | 175 34.0

Nota 1) O uso do porta-ferramenta na montagem de posicao normal pode fazer com que o mordente inferior interfira no preset da ferramenta.

2) A descricdo do porta-ferramenta e da lamina estd impressa no corpo do porta-ferramenta. (A descrigao da unidade nao esta impressa).

KGD-S : Lamina Sentido Direito para o Porta-Ferramenta Sentido Direito, Lamina Sentido Esquerdo para o Porta-Ferramenta Sentido Esquerdo.
O porta-ferramenta é aplicavel para todas as laminas com o sentido apropriado.
3) Caso a descri¢cdo da unidade ndo esteja disponivel (Sem Descri¢do da Unidade), adquira o porta-ferramenta e a lamina separadamente.
4) CDX: Profundidade méxima de processamento. Se o CDX for 20mm ou maior, a profundidade méaxima da ranhura feita pelo inserto de 2 arestas serd de 18mm.

@ : ltens standard

Condigoes de Corte Recomendadas = P18 ~ P20

Pegas de Reposlgao (Comuns para (0] tIpO Sepa rado) * As pegas estdo incluidas no porta-ferramenta e na unidade

Pecas de Reposicao

Parafuso de Fixacao do Inserto Parafuso de Fixacao (para a Lamina) Chave
Descricao
da Unidade
KGD F/ S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25




KGDS-S (90° Tipo Lamina Destacavel)

LF

HBH|

* Mostrado sentido direito (Lamina Sentido Esquerdo e Porta-Ferramenta Sentido Direito)

Dimensoes do Porta-Ferramenta (Ldmina + Porta-ferramenta)

2
@ = 2
= c 88| = . - . . S Largura da
| 5 |g8s| s DESS"QO fescricanty Descrigo da Unidade E!IS%OZI Dimensaes (mm) Aresta CW
S| 2 85| % da Lamina Porta-Ferramenta (Descrigdo dos el (mm)
E = = P12 P12 Itens de estoque)
=3
(mm) | (mm) | (mm) RIL| H HF | HBH B LF LH WF | (DX | MIN. | MAX.
20 KGDS R/12020-C - -|-]20 | 20 | 12| 20 | 125
2 17 KGD L/r-2T17-C 56.7 17 20 3.0
25 KGDS R/12525-C - -l -] 25| 25| 7 | 25 | 150
[J20 KGDS R/12020-C | KGDS R/L 2020X-3T10S | @ | @ | 20 20 12 20 125
10 KGD /r-3T10-C 49.7 10
[J25 KGDS R/12525-C 2525X-3T10S | @ (@ | 25 25 7 25 150
3 30 | 40
[J20 KGDS R/12020-C - -1 -1 20 20 12 20 125
20 KGD L/8-3T20-C 597 | 20
[J25 KGDS R/12525-C - -1 -1 25 25 7 25 150
[J20 KGDS R/12020-C - - /-] 20 | 20 | 12 | 20 | 125
10 KGD /r-4T10-C 49.7 10
[J25 KGDS R/12525-C - -1 -1 25 25 7 25 150
90° 27.7
20 KGDS R/12020-C - -|-] 20| 20 | 12 | 20 | 125
4 20 KGD /r-4T20-C 59.7 | 20 4.0 5.0
25 KGDS R/12525-C - -l -] 25| 25| 7 | 25 | 150
[J20 KGDS R/12020-C - -1 -1 20 20 12 20 125
25 KGD L/r-4T25-C 647 | 25
[2s KGDS R/12525-C - -1 25| 25 7 25 | 150
[J20 KGDS R/12020-C - -1 -1 20 20 12 20 125
10 KGD L/8-5T10-C 497 | 10
[J25 KGDS R/12525-C - -1 -1 25 25 7 25 150
5 50 | 60
[J20 KGDS R/12020-C - -|-|20 | 20 | 12 | 20 | 125
25 KGD '/r-5T25-C 64.7 | 25
25 KGDS R/12525-C - - -] 25| 25| 7 | 25 | 150

Nota 1) No caso de uso do porta-ferramenta na posi¢do de montagem normal, o mordente inferior do porta-ferramenta pode interferir no preset da ferramenta.
2) As descri¢oes do porta-ferramenta e da lamina estdo impressas no corpo do porta-ferramenta. (A descricao da unidade néo estd impressa)
KGDS-S: Lamina Sentido Esquerdo para o Porta-Ferramenta Sentido Direito, Lamina Sentido Direito para o Porta-Ferramenta Sentido Esquerdo.
O porta-ferramenta ¢ aplicavel para todas as laminas com o sentido apropriado.
3) CDX : Profundidade maxima de processamento. Se o CDX for 20mm ou maior, a profundidade maxima da ranhura feita pelo inserto de 2 arestas sera de 18mm.

@ :ltens standard
Condigoes de Corte Recomendadas = P18 ~ P20

Pe(;as de RepOSigéO (Comuns para o tIpO sepa rado) * As pecas estao incluidas no porta-ferramenta e na unidade

Pecas de Reposicdo
Parafuso de Fixacao do Inserto Parafuso de Fixacao (para a Lamina) Chave
Descricao
da Unidade
KGDS */_ S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25
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Sistema de Identificacao do Porta-ferramenta (Canal Externo, Corte/Tipo Integral, Tipo Lamina Destacavel)

KGD R

|

H -3

| |

16J6

T 06

|

(Tipo Integral)

Sentido do Tamanho da Haste Comprimento do Insertos Aolicaveis Profundidade
Porta-Ferramenta Porta-Ferramenta P Méx. do Canal
R: Sentido direito . GDM/GDMS .
L.: Sentido esquerdo 16x16mm H:100mm 3~4mm 06:6 mm

KG D R 2 0 2 0 K - 3 T 0 6 J C T [Porta-ferramentas com
T T I T - S passagem para refrg. intema)
Ports :_Egﬁg:]:n - Tamanho da Haste gg;‘f;:?;’;gi‘; Insertos Aplicéveis 5{::”23 Ig:::l Outros
midosquto| | 20m Ki125mm eénn 8 || iy e

KGD

R 2020 X - 3

S (Tipo Lamina Destacavel/

T 10

K G D S T T l Descricao da Unidade)
Sentido do Comprimento do e Profundidade
Porta-Ferramenta Tz i Porta-Ferramenta ittt el Max. do Canal
R: Sentido direito Descricao GDM/GDMS .
L: Sentido esquerdo 20x20mm da Unidade 3~4mm 10:10mm

Estrutura da Unidade do Porta-Ferramenta (Canal Externo, Corte)

1) Tipo Lamina Destacavel 0°

&9 _

Lamina: Sentido direito

Parafuso de Fixagéo do Inserto

Descri¢cdo da Unidade:

Sentido direito

Parafuso de Fixacdo da Lamina
Porta-Ferramenta: Sentido direito

2) Tipo Lamina Destacavel 90°
Porta-Ferramenta:
Sentido direito

Descricdo da Unidade:

Sentido direito

Lamina: Sentido esquerdo

Porta-Ferramenta (KGD R/ @ @ -C)
+

Lamina (KGD */- @ T @@ -C)

=>Lamina Sentido Direito para o Porta-Ferramenta Sentido Direito,
Ldmina Sentido Esquerdo para o Porta-Ferramenta Sentido Esquerdo.

Porta-Ferramenta (KGDS */. @ @ -C)
+

Lamina (KGD Y- @ T @@ -C)

=>Lamina Sentido Direito para o Porta-Ferramenta Sentido Direito,
Lamina Sentido Esquerdo para o Porta-Ferramenta Sentido Esquerdo.

Sistema de Identificacdo do Porta-ferramentas Tipo Lamina Destacavel e Sua Montagem no Torno

Encaixe firmemente o mordente inferior na base de apoio da ferramenta no torno

Descri¢do do Parafuso
de Fixagao do Inserto

Descrigdo do
— Porta-Ferramenta

Descri¢do do Parafuso
de Fixagdo da Lamina

Ne do lote do

Descricao da Lamina
$KYOCERA
KGDR-4T20-C
AFK8001
Ne do lote
da Lamina Encaixe

firmemente

1

Porta-Ferramenta

Base de apoio da
ferramenta no torno



Formato do tipo 0° . Disponibilidade Dimensdes (mm)
o Descricdo do Porta-Ferramenta
Mostrado sentido direito R L L B H
@ :l KGDR1  2020-C [ ] [ ) 104 20 20
=\ 2525-C ° ™ 129 25 25
= 2
L 3232-C [ ) [ ] 149 32 32
Formato do tipo 90° . Disponibilidade Dimensoes (mm)
T Descricdo do Porta-Ferramenta
Mostrado sentido direito R L L B H
E
KGDS R 2020-C [ ) (] 122 20 20
.
2525-C ) ® 147 25 25
L
Formato da Lamina o . Disponibilidade Dimensdes (mm)
o Descricao da Lamina
Mostrado sentido direito R L L B H
T KGDRL  -2T17-C ° ° 51.2 17.2 1.7
L= e | e | e | w2 | w2 |
-3T20-C ° ° 532 20.2 '
-4T10-C [ ] [ ] 44.2 10.2
@ " -4T20-C (] [ ) 54.2 20.2 34
© & -4T25-C ° ° 59.2 252
-5T10-C [ ) [ ] 44.2 10.2 a4
EL -5T25-C ° ° 592 252 ’
@ : Itens Standard
Pecas de Reposicao
Pecas de Reposicao
Parafuso de Fixacdo do Inserto Parafuso de Fixagdo da Ldmina Chave
Descricao
da Unidade \ Z
KGD */ S
R BH6X10TR SB-60120TR LTW-25
KGDS ®/, S

* As pegas estao incluidas no porta-ferramenta e na unidade.

Montagem da Lamina (Porta-Ferramenta Tipo Lamina Destacavel)

1. Use ar comprimido ou outras medidas para remover os cavacos e a poeira da parte 3. Aperte os parafusos de fixagao da lamina com o torque apropriado. Vocé pode
serrilhada. (veja Fig.1) aperta-los em qualquer ordem (Veja Fig.2). (Torque de aperto recomendado : 8N-m)
2. Junte e encaixe as serrilhas da lamina com as do porta-ferramenta, e também encaixe a 4, Monte o inserto apés montar a lamina.

extremidade da lamina no porta-ferramenta. (veja Fig.2)

Lamina

Parafuso de Fixagao do Inserto

Lamina

Sem folga entre a lamina
e o porta-ferramentas

Parafuso de Fixagao da Lamina

Fig.1 Porta-Ferramenta Fig.2
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KGD (Usinagem de Pecas Pequenas)

Largura da aresta: 1.3 ~ 4.0mm

Angulo de w
Montagem do Inserto 2| «©
Angulo de !
) f \ Montagem do Inserto % LH
I
I
|
KGD /L 1616... KGD ® 2012K-OD34 ! < T
KGD R/ 2525... KGD R/ 2020K-OD34 é
KGD R/ 2525K-ODOO X —_
Tem o formato da figura acima 5\0 &
C * LF
*Mostrado Sentido Direito
Dimensdes do Porta-Ferramenta
Disponi- | Diam. de Dimensaes (mm) fnqulo | L2rourada Pecas de Reposicdo
bilidade Corte (mm) 9 aresta CW (mm) Parafuso Chave
Descri¢ao
R L CUTDIA H HF HBH B LF LH WF GAMP | MIN. | MAX. = /
KGDR®L 1010JX-1.3D16 [ ] [ ) 16 9.9
10 10 10 120 18
1010JX-1.3 [ ] ) 20 9.5
1212F-1.3D16 [ ] [ ) 85
16 2 1.9 5° 13 13 SB-40120TR LTW-15S
1212JX-1.3D16 | @ [} 120
12 12 12 19.5
1212F-1.3 [ ) [ ] 85
24 1.5
1212JX-1.3 [ ] [ ] 120
KGD®. 1010JX-1.5D16 | @ ) 16 9.7
10 10 10 120 18
1010JX-1.5 [ ] [} 20 9.4
1212F-1.5D16 [ ) [ ] 85
16 2 1.7 5° 1.5 15 SB-40120TR LTW-15S
1212JX-1.5D16 [ ) [ ] 120
12 12 12 19.5
1212F-1.5 [ ] [ ) 85
24 1.4
1212JX-1.5 [ ] [} 120
KGDRL 1010JX-2 [ ] [ ) 20 10 10 10 120 18 9.2
1212F-2 [ ) [ ] 2 85
24 12 12 12 19.5 11.2 1° SB-40120TR LTW-15S
1212JX-2 [ ] [ ) 120
1616JX-2 [ ] [} 32 16 16 16 24.5 15.2 2.0 3.0
2012K-2D34 [} ) 20 20 12 11.2
2020K-2D34 [ ) [ ] 34 20 125 325 19.2 0° HH5X16 Lw-4
2525K-2D34 [ ] [ ) 25 25 25 24.2
KGDRL 1010JX-2.4 [} [} 20 10 10 10 120 18 9
1212F-2.4 [ ) ) 2 85
24 12 12 12 19.5 11 1° SB-40120TR LTW-15S
1212JX-2.4 [ ) [ ] 120
1616JX-2.4 [ ] [ ) 32 16 16 16 24.5 15 24 3.0
2012K-2.4D34 [ ] [} 20 2 12 1
2020K-2.4D34 [ ) ) 34 20 125 325 19 0° HH5X16 Lw-4
2525K-2.4D34 [ ) [ ] 25 25 25 24
KGDRL 1212JX-3 [ ] [ ) 24 12 12 2 12 19.5 10.8 3.0
SB-40120TR LTW-15S
1616JX-3 [ ] [} 32 120 24.5
16 16 16 14.8
1616JX-3D38 [ ) [ J
38 29
1913K-3D38 [ ) [ ] 19 19 13 125 11.8 10
2012JX-3D42 [ ] [ ) 42 31 3.0
- 12 10.8 4.0 SE-50125TR LTW-20
2012JX-3D51 [} [} 51 36
20 20 120
2020JX-3D42 [ ) [ 42 31
20 18.8
2020JX-3D51 [ ) [ ] 51 36
2525K-3D51 [ ] [ ) 25 25 25 125 415 238 0° HH5X16 Lw-4

@ : ltens standard

Nota 1) O inserto de 4mm de largura ndo pode ser instalado no KGD R/ 1212JX-3.
Condigdes de Corte Recomendadas = P18 ~ P20

2) O torque de aperto recomendado para o parafuso de fixagao do inserto é 2.0N-m para SB-40120TR, 2.5N-m para SE-50125TR e 6.5N-m para HH5X16.
3) Na usinagem de didametros superiores a @36mm com porta-ferramentas KGD ?/1..-3D38 ou KGD %/..-3D42 ou KGD R/1..-3D51, use insertos de 1 aresta.
O didgmetro méximo da pega para insertos de 2 arestas € @36mm.
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KGD-JCTM (Porta-ferramentas com passagem para refrigeracao interna para pecas pequenas) refrigeracio em Alta pressio

*Rc1/8 Rcl1/8 Rc1/8 *KGD #/12...: 2-Rc1/8
LN Ve — | —
s yigge T
‘ n T il A0 g
| [ R = N -
] ;‘
A figura acima mostra o KGDL... Y LH
(sentido esquerdo) e MHD2
/w MHD
GAMPLS ; NN
b \ =z B > I
[T % e ® H
3 T M5 W5
Y e
+Mostrado Sentido Direito G LF
Dimensdes do Porta-Ferramenta
Digoni.| DM de ~|largurada Pegas de Reposicao
o Corte Dimensdes (mm) Angulo | aresta CW
bildade o) (mm) Parafuso | Chave | Plugue1 | Plugue2 i
Vel @ Q Aplicaveis
@) .@
R|L|CUTDIA |H=HF| HBH | B | LF | LH | HBL| LN | WF |MHD|MHD2|MHD3 | GAMP | MIN. | MAX. E / g ,\
KGDR 1218JX-2JCTM [ ] 21 8.4
24 | 12 | 8518 195—— 44 |11.2| 54 | - ——
KGDL 1218JX-2JCTM (] 215 77
120 1° 120 3.0
KGDR 1625JX-2JCTM [ ] 12.2
32 16 | 45| 25 245| 21 | 40 |15.2| 44 | 65 ——
KGDL 1625JX-2JCTM [ ] 7.7
KGDR 1218JX-24JCTM |@ 21 8.4 Tipo GDM
24 | 12 | 8518 195—— 44 | 11 | 54| - —— )
KGDL 1218JX-2.4JCTM [ ] 215 7.7 SB- Tipo GDG
120 1° 12430 LTW-15S| GP-1 | HS5X4LP| _
KGDR 1625JX-24JCTM | @ 12.2 40120TR (Tipo GDMS)
32 | 16 | 45|25 245/ 21 | 40 | 15 | 44 | 65 ——
KGDL 1625JX-2.4JCTM [ ] 77 (Tipo GDGS)
KGDR 1218JX-3JCTM [ ] 21 8.6
24 12 | 85|18 195—— 44 |108| 54 | - —— 3.0
KGDL 1218JX-3JCTM [ ) 120 215 7.7 |30
KGDR 1625JX-3JCTM  |@ 12.2 ’
32 | 16 | 45| 25 245 21 | 40 [14.8| 44 | 65 —— 4.0
KGDL 1625JX-3JCTM [ ) 7.7

*Para as pecas de tubulagdo do suporte de refrigerago, vide paginas 15 e16

@ ltens standard
Condicoes de Corte Recomendadas = P18 ~ P20

Aplicavel a Diferentes Estilos de Suprimento. Suporta Refrigeragao Interna com/sem Sistema de Tubulacao

NE{I[IEIE AN EHERT NI V| ETE  *Quando o posto da ferramenta suporta refrigeracao direta

O fluido refrigerante é fornecido diretamente do posto de ferramentas para o suporte. Ndo hé necessidade de tubulagao, somente a instalagao de ferramentas

Aplicavel a uma Ampla Gama de Maquinas

0 posto de ferramentas é opcional. Entre em contato com nosso representante de vendas para detalhes.

CITIZEN MACHINERY CO., LTD. (L20, D25, M32)
STAR MICRONICS CO., LTD. (Série SB-R, série SR, série SV)

TSUGAMI CORPORATION (Tipo $205/206-I []16, tipo S205A/206A-Il [[116) »
(Ordem aleatdria)
Baseada na Pesquisa da

Compativel com varias maquinas, incluindo as acima mencionadas. Os porta-ferramentas também podem ser customizados. KYOCERA em janeiro de 202

Projeto cuidadoso do furo para
reduzir a perda de energia no trajeto

Analise de Imagem (Avaliagao interna)

Elevada

Velocidade
do fluxo

Canal de Refrigeracao

Baixa




Pecas para Conexao

Pecas para conexao da tubulacao devem ser providenciados quando se utilizar refrigeracao interna.

Pressdo da Bomba: Até 20 Mpa. Pressao da Bomba: Até 7.5 MPa se for utilizado engate rapido.

Sem Engate Rapido (Pressao da Bomba: Até 20 MPa) Com Engate Rapido (Pressao da Bomba : Até 7.5 MPa)

\ —

(1. Conector)
2. Engate répido
3. Conector

5. Conector
6. Engate rapido
(7. Conector)

Descricao da Combinacao de Pecas (Exemplo) Descricao da Combinacao de Pecas (Exemplo)

Parte Descricao Parte Descricao
1. Conector J-ST-R1/8-G1/8 (1. Conector) -
4. Mangueira HS-G1/8-G1/8-500 2. Engate répido CP-ST-R1/8, P-ST-RC1/8
3. Conector J-ST-R1/8-G1/8
5. Conector J-ST-R1/8-G1/8
4. Mangueira HS-G1/8-G1/8-500
Converter os padroes de rosca do lado maquina (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, etc.) para o padréo
de rosca do lado mangueira (G1/8). 5. Conector J-ST-R1/8-G1/8
Use agentes de vedagao, como fitas de vedagéo, ao montar as conexdes da tubulagao. 6. Engate rpido P-ST-RC1/8, CP-ST-R1/8
(7. Conector) -

Converter os padroes de rosca do lado maquina (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, etc.) para padroes de
rosca do acoplamento (Rc1/8, etc.) ou da mangueira (G1/8).
Use agentes de vedacao, como fitas de vedagao, ao montar as conexdes da tubulagao.

Sem Engate Rapido (Pressao da Bomba: Até 20 MPa)
A "

| . ﬁi‘ G1/8
Rel/4 -

Rc1/8
NPT1/8

Com Engate Rapido (Pressao da Bomba : Até 7.5 MPa)

wis | Rc1/8 ﬁ.
Rc1/8 - ﬁ_ﬂ?i“‘ F_’I?JS,_ R1/8 G1/8
Rc1/4 m T Conector Plugue tg'
NPT1/8 i
1. Conector 2. Engate rapido 3. Conector 4. Mangueira
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KGD-JCTM (Porta-ferramenta com refrigeracdo interna para usinagem de pecas pequenas)

Dimensoes dos Acessorios

Conector (1, 3,5,7) Resisténcia a Presséo : Até 20.0 MPa (Unidade : mm)

Formato Descricao Dispon. od1 od2 L L1 L2 T1 T2
e Sertavedo T4mm J-ST-R1/4-G1/8 ° 5.5 4.0 34 13 13 R1/4 G1/8
MI' ) - J-ST-NPT1/8-G1/8 ° 35 35 29 10 13 NPT1/8 G1/8
J-ST-R1/8-G1/8 ° 4.0 40 29 10 13 R1/8 G1/8
J-AN-R1/8-G1/8 ° 4.0 40 27 14 13 R1/8 G1/8

T1 T2
J-ST-R1/4-RC1/8 ° - - 17 12 - R1/4 Rc1/8

y Sextavado 14mm

T T2

J-ST-NPT1/8-RC1/8 ° 3.5 - 30 10 - NPT1/8 Rc1/8
L1

alt Sextaad Hmm J-ST-R1/8-RC1/8 ° 35 - 33 13 - R1/8 Rc1/8

@ ltens Standard

Engate rapido (2, 6) Resisténcia a Pressao : Até /.5 MPa Mangueira (4) Resisténcia a Pressao : Até 20.0 MPa

(Unidade : mm) (Unidade : mm)

Formato Descricao | Dispon. Formato Descricao  |Dispon.| L
Re1/8 Seaiado 4mm HS-G1/8-G1/8-200 | @ | 200
*| | cP-ST-R1/8 [ ] HS-G1/8-G1/8-300 | @ | 300
' Sextavado 14mm © Sextavado 14mm
Gs < HS-G1/8-G1/8-400 | @ | 400
Sextavado 14mm 7;; == ;L 77777 Seadoté4nn | HS-G1/8-G1/8-500 | @ 500
P-ST-RC1/8| @ HS-G1/8-G1/8-600 [ ) 600

HS-G1/8-G1/8-800 | @ | 800

@ Itens Standard @ Itens Standard

R1/8

w_ﬁ Rc1/8

Re1/8
€1/ R1/8

~ i

| ‘W Porta-ferramenta JCTM

Plugue  Conector
4. Mangueira 5. Conector 6. Engate rapido 7. Conector (Adaptador)
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KGDS (Corte de Pequenos Diametros para Eixo Secundario)

Sentido Direito LN
H gl | H
E g
o v LH
alg S
: e
8 IV L7 I’
LF
*Mostrado Sentido Direito
Sentido Esquerdo
) g
2 =
3 w3
é LH
a2 Q
g® T
£ <
a T H NG % T
LF
+Mostrado o Sentido Esquerdo
Dimensoées do Porta-Ferramenta
Disponi- | Diam. de S . Largura da aresta Pecas de Reposicao
o Dimensdes (mm) Angulo
bilidade | Corte (mm) (W (mm) Parafuso Ghave
Descricao
@&
R L CUTDIA H HF B LF LH LN WF | GAMP | MIN. | MAX. E
KGDS®L 1616JX-1.3B (] [ ] 9.5 5 1.3 1.3
1616JX-1.5B [ ) [ ) 24 16 16 16 120 19.5 27 9.4 1.5 1.5 SB-40120TR LTW-15S
1616JX-2B [ ] [ ] 9.2 1° 2.0 3.0

@ : ltens standard
Condicoes de Corte Recomendadas = P20

Sistema de Identificacao do Porta-Ferramentas (Usinagem de Pecas Pequenas)

KGD

Tamanho da haste Insz%‘;;g:;;’els Outros
16x 16 mm Largura da Aresta D38 : eDmax 38 mm
3-4mm

1 |
3 D38

|
1616 JX -

KGDS BF

1.3

KGD / KGDS Selecao de Referéncia

Sentido do - Insertos Aplicaveis T
Porta-Ferramenta §§,Z,p?'m°“‘° do GDV/GDMS Outros

R: Sentido Largura da Aresta B Para ferramentas do

Dilreito JX:120mm 13mm eixo drvore secundario

L: Sentido

Esquerdo

KGD Tipo do Padrao

Ambos os Porta-ferramentas, Direito e Esquerdo sao aplicaveis na Fixacao Tipo Gangue.

KGDS Tipo Eixo Secundario

Ao usinar pecas de pequeno diametro, use KGDS para reduzir a distancia do eixo

Geralmente, o tipo esquerdo € utilizado para operacdo de corte usando o eixo arvore principal.
secundario (sub-spindle).
KGDR (Sentido direito) KGDL (Sentido esquerdo) KGDSR (Sentido direito) KGDSL (Sentido esquerdo)

©
k=3
S
£
&
)
X
fin}

=
k=3
5]
=
&
°
X
fim}

Eixo Secundario

=
k=3
5]
£
&
o
X
fim}

Eixo Secundario

©
2
]
=
&
o
X
i

Eixo Secundario

12Recomendagao

Use inserto com angulo frontal para remover a ponta residual
- Sem o eixo secundario

+ Corte proximo do eixo principal

12Recomendagao
Inserto sem Angulo frontal
- Uso do eixo secundério

+ Corte proximo do eixo secundario

+Pecalonga e maior rigidez
- Corte proximo do eixo principal

+Peca curta e menor rigidez
- Corte proximo do eixo secundario
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Condig¢oes de Corte Recomendadas (Canal Externo) %12 Recomendacéo +r2* Recomendacéo

Classe do Inserto Recomendada (Vc : m/min)
Material Quebra-Cavaco Cermet AT MEGACOAT MetalDuro | MESAORT | gay PO | Notas
TN620 TN9O PR1535 PR1225 PR1215 GW15 KBNO5M KBN570 KPDOO1
* RS * * RS
Ago Carbono GM 80 - 220 100 - 220 80 - 200 80 - 200 100 - 200 - - B B
R GL Yo * Y * w”
Liga de Aco 70 - 200 80 - 200 70-180 70-180 80-180 - - B B
da M * % % g
Aco Inoxidavel PH . . 60-150 60-150 60- 150 - - - - g
[
Ferro Fundido GS - - - - 100‘5200 - - - - 2
E
. ey [
Liga de Aluminio GS - - - - - 2001_\*’500 - - 150 _*;’000 <
* * il
Bronze NB - - - - - 100 - 200 3 3 200 - 800 3
. * w-
Materiais duros NB - - - - - - 80 - 150 - -
Aco Sinterizado - - - - - - - 100‘5250 -
Condicoes de Corte Recomendadas - Taxa de Avanco / Prof. de Corte)
(Material : S50C)
Canal Torneamento
cw f cw
o
Lr‘g [ ] 2
>
©
o
© ( o
e} L ©
[
o |
5 |
M : Avan¢o Recomendado m
f !
B € CW =8 mm
E . — E 40
5| ¢ s I — 5 0 W 6 mm
5 2 7 g 3 =
8 g £ CW=5mm
A S U B & ,olcw=amm
2| ¢ - — Az mallS
= g <3 § 10 CW<3 mm[ < \] l
(U] o o L-E:’
5
0.1 02 03 0.1 0.2 03 0.4
Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev)
g E 40
= | = £
g @] 5-6 I:.:l 2 3 CW=6mm
& 2 ) o CW=5mm
g g -4 g
<é = S 20 CW=4mm
= 8 24 E.:l ) CW=3mm
3 ] - 10 | < CW=2.4mm
e = o . \)
(V) g [
5 0.1 02 03
0.1 0.2 0.3 04
Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev)
€ €
~ £ £
| S, - — 8
§ 2 o *Nao é recomendada largura de 2mm
< : ] 5 10 34 mm
= 8 o
<
T S N - — z 0.1 02 03 04
a g ) ) ©
= Taxa de Avanco f (mm/rev) a Taxa de Avanco f (mm/rev)
’E\ —
H E
z ‘9 30
| 2 - — :
{3 3 5 20
5] Z 34 (] S
= 3 T 10
v o ks
3 £ '
g 01 0.2 03 0.1 02 03 04 05
- Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev)

Nota 1) Os valores acima s&o baseados na condigéo de o CDX do porta-ferramentas tenha 17 mm ou menos.
2) Se o porta-ferramenta nao for para o inserto de 8 mm de largura e seu CDX for superior a 17 mm, definir os valores de torneamento para menos de 90% das condi¢des de corte acima recomendadas.
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Condicoes de Corte Recomendadas (Canal Externo)

Condigoes de Corte Recomendadas (Taxa de Avanco / Prof. de Corte) ( Condicoes de Corte Recomendadas (Taxa de Avango)

Material: S50C)
Canal Canal
CcwW
Ccw
- °
o 9] I
g — s £
> = | =
[
g 2|3 =
o = | 8
o S wn
[} o
=) O
(e}
¢ f M : Avanco Recomendado
M : Avango Recomendado
3
z = 6 ]
| £ " o5 C W]
©
g3 g g4 - —
S © 25 3| = g
v g 2139 © 3 ]
s < 2 % he]
S| s g€ ) ]
g | e 2 &
7] 5 =
u > 0.1 02 03 ]
X S Taxa de Avanco f (mm/rev) 0.05 0.1
3 Taxa de Avanco f (mm/rev)
wn ¥ Notorneamento transversal, mantenha a Prof. de Corte menor do que
o o Raio de canto-R(RE)

Nota 1) Os valores acima sdo baseados na condicao de o CDX do porta-ferramentas tenha 17 mm ou menos.

Largura da Aresta CW (mm)
N w £ w (o))

Aco Sinterizado
KBN570

0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
Taxa de Avanco f (mm/rev)

€
v Eos ]
N =
s O s C W]
= ©
o0 =
2 g 4 C W ]
g8 =3 ]
£|8 S
3| < g2 ]
= S
w o
° S
o 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25
-

Taxa de Avanco f (mm/rev)

Quebra-Cavaco CM (Torneamento Reverso)

Profundidade de corte maxima (D.O.C.) para torneamento reverso

Max. Prof. de Corte (ap : mm)
Descricao Descricao do Porta-Ferramenta
GDM  3020N-150R-CM 0.24 0.20 - - -
4020N-200R-CM - 0.24 0.20 - -
5020N-250R-CM - - 030 0.20 -
6020N-300R-CM - - - 0.30 0.25
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Guia para Canal Externo

1) Torneamento Apds a Usinagem de Canal

1. Profundidade do Canal Acima de 0.5mm: No Desbaste (veja Fig.1)

Antes do torneamento, recuar a ferramenta em cerca de 0.1mm apds a usinagem de canal, em vez de tornear logo em seguida.
(Ndo recuar a ferramenta antes do corte transversal resultard em uma carga desequilibrada aplicada em apenas um lado da

aresta de corte.)

2. Profundidade da Usinagem de canal Acima de 0.5mm: No Acabamento (veja a Fig.2)

0O torneamento subsequente a usinagem de canal é possivel porque em profundidades de canais rasos a carga gerada na
aresta de corte é pequena.

(Ndo é necesséria aplicacdo de movimento de corte intermitente)

2) Alargando Canal

1. Para expandir a largura do canal aplicar o "Torneamento em Degraus" como demonstrado na Fig. 3

2. Aranhura e as paredes laterais expandidas devem ser acabadas por ltimo.

(Para um melhor controle de cavaco, recomenda-se Prof. de Corte acima de 0.5mm.)

Nota: Se a pega ndo for apoiada no centro, reduza a taxa de avanco ao realizar usinagem de canal em direcdo ao centro.

Fig.1
Antes do torneamento,
recuar a ferramenta em
cerca de 0.Tmm apos a
usinagem de canal
(Profundidade da usinagem
de canal acima de 0.5mm:
No Desbaste)

Fig.2

Torneamento subsequente
a usinagem de canal
(Profundidade da usinagem
de canal abaixo de 0.5mm:
No Acabamento)

Fig.3

Condicoes de Corte Recomendadas (Corte , Quebra-cavacos PF / PQ/PG) 1°Recomendacio 2* Recomendagio

Classe de Inserto R dada (Ve: m/min) Taxa de Avanco f (mm/rev)
asse de Inserto kecomenaada (Vc: m/min
PF (Corner-R (RE) = 0.03) PF (Corner-R (RE) = 0.15) PQ PG
Material MEGACOAT Metal Duro com Larqura da Largura da Notas
NANO MEGACOAT Revestimento LC Metal Duro | Largura da Aresta CW (mm) | Largura da Aresta CW (mm) Aresta CW (mm) | Avesta CW (mm)
PR1535 PR1225 PR1215 PDL025 QW15 13/1.5 2.0 2530 | 13/15 2.0 25/3.0 2.0 2.5/3.0 2.0 2.5/3.0
bie * pAg _ R
AcoCarbono | 25 50 | 70-150 | 70-180 001 | 002 | 002 | 001 | 003 | 004 | 003 | 004 | 001 | 001
i % * ¥ ] ] ~0.04 | —0.06 | -0.08 | -0.05 | —0.08 | —0.10 | -0.1 | -0.12 | —0.04 | -0.05
Hepeeiie 70-150 | 70-150 | 70-180
T * o o i ] 001 | 001 | 001 | 001 | 003 | 004 | 002 | 002 | 001 | 001 g
¢ 60-120 | 60-120 | 60150 ~003 | 004 | -005 | -004 | -0.07 | -0.08 | -0.07 | -008 | ~003 | -004 | &
orro Fundido i ] * i % 001 | 002 | 003 | 001 | 003 | 004 | 004 | 004 | 001 | 001 | £
80 - 200 50-100 | -0.05 | -0.07 | —~0.08 | -0.06 | -0.09 | -0.10 | -0.1 | -0.12 | -0.04 | -0.05 | &
) . . ] ] * Y ] ] i ] ] i i ] 001 | 001
tigade Aluminio 200-500 | 200450 ~0.05 | -0.06
. ] ] i * ] ] i ] ] i i ] 001 | 001
LIS 100 - 200 ~0.07 | -0.08

Condicoes de Corte Recomendadas (Corte , Quebra-cavacos PM/PH) ° Recomendagio y'¢2 Recomendagdo

Taxa de Avanco f (mm/rev
Classe de Inserto Recomendada (Vc : m/min) wf( )
PM PH
Material | \EGACOAT Largura da Notas
NANO MEGACOAT resta OW (mm) Largura da Aresta CW (mm)
PR1535 PR1225 PR1215 20-4.0 2.0 3.0-4.0
e * Yo
Heoatbone 80-200 | 80-200 | 100-200 | ;ns 15 0.10-0.25|0.15-0.28
Liga de Aco = * = ' . . ' ' ' ’§
70-180 70-180 80-180 g
iy * ¥ ¥ =
Aco Inoxidavel 60150 60— 150 60— 150 0.06-0.12 | 0.05-0.12 | 0.08-0.15 )]
Ferro Fundido - - 100‘5200 0.08-0.18 | 0.10-0.25 | 0.15-0.28
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Exemplo de avanco
O gréfico abaixo indica o valor mais recomendado de avango (f)

*Quebra-cavaco PM (Material : S50C)

0.1 02
Taxa de Avanco f (mm/rev)
*Quebra-cavaco PH

03

Largura da Aresta
CW (mm)
N
N

(Material : S50C)

s

@

S

<E3 . —

SE

e N

1]

o

E 0.1 0.2 0.3
Taxa de Avango f (mm/rev)

Cuidados (Corte)

1. Certifique-se de realizar o processamento com refrig. Aplique liquido refrigerante suficiente na aresta de corte.

2. Mantenha rotagao constante durante o processamento para que seja alcangada uma vida Uil otimizada do produto.
3. Cortar o mais préximo possivel do

4. Para evitar impactos, reduzir a taxa de avango em 1/2 ~ 1/3 ao aproximar-se do centro da pega.



Canal de Face

KGDF

Bom controle de cavaco

Tecnologia de revestimento MEGACOAT para maior vida util da ferramenta

Ampla Gama de Quebra-Cavacos Disponiveis para Canal de Face

Selecdo de Quebra-Cavaco

[ Aplicacéo

] [ Aluminio / Metais néo ferrosos ]

v
[ Canal raso (Abaixo de 10mm) ]

Canal largo
Mergulho Torneamento
Tranversal

Canal estreito

an

l Canal estreito I

v
[Canal profundo (10mm ou maior) ]

Canal largo

Mergulho Torneamento
Tranversal

e

A4

GM (Uso Geral)

¢ ¢

GH (Usinagem de Canal GM (Uso Geral)

em Alto Avango)

Aresta Reforcada

DM (Canal Profundo) GH (Usinagem de Canal GM (Uso Geral)

em Alto Avanco) % i

Baixo Esforco de Corte  Aresta Reforcada

GS
(Aluminio / Metais nao ferrosos)

&

* Caso o controle de cavaco nao esteja estavel com o quebra-cavaco geral GM para canal, mude para o quebra-cavaco DM para canal profundo ou para o

quebra-cavaco GH para alto avanco.

Tecnologia de Revestimento MEGACOAT para Maior Vida Util da Ferramenta

Propriedades de Revestimento

0 PR1225(MEGACOAT)
35
T o TICN ® 12 Recomendacéao para canal de face
% . o TAIN MEGACOAT
g 2 o TN PR1215(MEGACOAT)
° 15 Resisténcia superior ao desgaste,
10 12 Recomendacdo para usinagem de ferro fundido
400 600 800 1,000 1,200 1,400

Temperatura de Oxidacao [ C]

|III Baixa

Resisténcia a Oxidagao

Forca de Fixacao Elevada

Impede o deslizamento lateral do inserto, que
causa usinagem instavel e quebra do inserto

Melhora a precisdo de repetibilidade na instalacéao

do inserto

Novo sistema de fixacao do inserto "W Grip"

Porta-ferramenta

Perfil superior e inferior
de fixagao do inserto

Inserto
Porta-ferramenta
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GDFM/GDFMS (Canal de Face)

Insertos Aplicaveis Indicacio de Uso P| Aco Carbono/ Liga de Ao @ O]e ]
¢ M| Ago Inoxidavel () ©
K| Ferro Fundido @
@ : Continuo~Interrompido Leve / 12 Escolha N| Metais Nao Ferrosos Py
®: (ontu?uo~lnterromp|do Leve / 22 Escolha 5| Liga deTitanio )
@ : Continuo / 12 Escolha
O Continuo/ 22 Escolha Materiais duros (Dureza abaixo de 40HRC)
Materiais duros (Dureza acima de 40HRC)
Dimensoes (mm) Cermet MEGACOAT | Metal Duro
Inserto Descricao Largura da Aresta (W S - ] Ta) I
RE | INSL | S o = E E =
Tolerancia = - | £ & | @
= GDFM  2020N-020GM 20 02| 21 | 39 () () ()
w
Q 3020N-030GM 3.0 | +0.03 |03 4.3 [ () °
B 4020N-040GM | 4.0 0a e | o | o
—F k
22 5020N-040GM o | o | o
8% — 1 50 20
£ 5020N-080GM 0.8 4.5 ° () °
® +0.04
c 6020N-040GM 0.4 [ ] [ ] [ ]
© — X 6.0
6020N-080GM 0.8 ° () )
= GDFM  4020N-040GH 4.0 | +£0.03 [ °
o & ~ 0.4
23 EI 5020N-040GH 0 [ ( ]
= = — 5.l
E E INSL 5020N-080GH 0.8 | 20 | 45 [ °
e 2 +0.04
B = 5310 6020N040GH | 04 oo
f= -] B
S 6020N-080GH 0.8 [ ] [
GDFM  3020N-030DM 3.0 0.03 0.3 4.3 () [ [ ]
— =+0.
g 4020N-040DM 4.0 [ ] [ ] ([ ]
vy 20
on 5020N-040DM 5.0 0.4 4.5 () [ ] ([ ]
T Cc
cc +0.04
% }B 6020N-040DM 6.0 [ ] [ ] ([ ]
§ § GDFMS 3020N-030DM 3.0 0.3 43 ) ) )
S e +0.03
RS 4020N-040DM 4.0 [ ] [ ] [ ]
] g 20
o 5020N-040DM 5.0 0.4 4.5 ° () °
= +0.04
1 aresta 6020N-040DM 6.0 ° ) °
2 GDFM  3020N-150R-CM | 3.0 15| 20 | 43 () () °
% +0.03
£ 4020N-200R-CM | 4.0 2.0 5 [ () °
o 21
v 5020N-250R-CM | 5.0 25 4.5 () () °
2 +0.04
o 6020N-300R-CM | 6.0 3.0 | 22 [ [ °
g 130 GDFG  3020N-020GS 3.0 0.2 4.3 [
-8 -=-
23 150 4020N-040GS | 4.0 °
@ cs £0.02 20
5: o | v @ 5020N-040GS 5.0 0.4 4.5 ()
= ”
= 6020N-040GS 6.0 [
* GDFM40/50/60-CM possui comprimento (INSL) diferente das outras descricoes para evitar a interferéncia do porta-ferramenta com o material da peca @ : Itens Standard
Sistema de Identificacao de Insertos
‘ Série ‘ Tolerancia Quant. de Arestas Largura Comprimento Sentido da Raio de Canto-R(RE) Quebra-Cavaco
M:Classe M | | Sem Indicacéo : 2 arestas da Aresta do Inserto Ferramenta 020:0.2 mm GM : Canal e Torn. Transversal
S:1aresta 20:2mm 20:20 mm N : Neutro 030:0.3 mm DM: Canal
. GH : Alto Avanco
30:3 mm 040:04 mm CM: Raio Completo
: 150R:1.5m GS : Aluminio /
(Raio Completo) Metais nao ferrosos
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KGDF (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel)

LF LF
1 I [+2]
@
I
|
~ ! é ®-® £ -
] I
«Mostrado sentido direito «Mostrado sentido Esquerdo
(Léamina Sentido Direto e Porta-Ferramenta Sentido Esquerdo) (Lamina Sentido Esquerdo e Porta-Ferramenta Sentido Direito)
Dimensoes do Porta-Ferramenta
;
= 2 |lus =
£l €| = |E5| Damdo =
2~ =< =] = .= = . -
E = -§ Ef’: (G el Descricdo da Lamina DG Descricdo da Unidade s TR ES U
s| S g &2 o = P31 B (Descricao dos Itens Standard) 2y
= 2|5 |T =»P12 8
g -
(mm) | (mm) | (mm) | oA DAKE Ho| HE[HBH| B | LF | LH | WF | DX
25 30 KGDFR -25-2A-C KGDFR  2020X25-2AS A
30 35 -30-2A-C 2020X30-2AS -
35 45 -35-2A-C 2020X35-2AS -
6 45 60 -45-2A-C 2020X45-2AS - 115| 33 6
60 80 -60-2A-C 2020X60-2AS -
80 100 -80-2A-C 2020X80-2AS -
100 130 -100-2A-C 2020X100-2AS -
[J20 3 25 30 252B.C KGDL2020-C 20 | 20 | 12 | 20 118 36 245 13
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 -45-2B-C -
15 50 30 602B-C 120 | 38 15
80 100 -80-2B-C
100 130 -100-2B-C
25 30 KGDFR -25-2A-C KGDFR  2525X25-2AS A
30 35 -30-2A-C 2525X30-2AS A
35 45 -35-2A-C 2525X35-2AS A
6 45 60 -45-2A-C 2525X45-2AS A 140 | 33 6
60 80 -60-2A-C 2525X60-2AS A
80 100 -80-2A-C 2525X80-2AS A
. 100 130 -100-2A-C 2525X100-2AS A
0 2 |25 3 25 30 252B.C KGDL2525-C 25 | 25 7 25 3 36 29.5 3
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 -45-2B-C -
15 60 80 60-2B-C 145 | 38 15
80 100 -80-2B-C
100 130 -100-2B-C
25 30 KGDFR -25-2A-C
30 35 -30-2A-C
35 45 -35-2A-C
6 45 60 -45-2A-C 160 | 33 6
60 80 -60-2A-C
80 100 -80-2A-C
100 130 -100-2A-C
[132 3 25 30 252B-C KGDL3232-C 32 | 32 32 63| 36 36.5 3
30 35 -30-2B-C
35 45 -35-2B-C
45 60 -45-2B-C
15 60 20 60-2B-C 165 | 38 15
80 100 -80-2B-C
100 130 -100-2B-C

Nota 1) Quando a descrigao da unidade ndo estiver disponivel (o estoque é "-"), favor adquirir o porta-ferramenta e a lamina separadamente.
2) CDX: Profundidade méxima de processamento. Se o CDX for 20mm ou maior, a profundidade méxima da ranhura feita pelo inserto de 2 arestas sera de 18mm
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KGDF (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel)

Dimensodes do Porta-Ferramenta

S| % lex K
| 2| T 85| oamdo £
E ::: £ Eg Glestes Descri¢do da Lamina LEIECY Descrigdo da Unidade E T )
S| E S |E& (mm) P31 Porta-Ferramenta T o bl Qe =,
2| 3 E |£= - = P12 (Descrigao dos Itens Standard) Z
2 = =
<<
(mm) | (mm) | (mm) | XN | PR R| L | H |H [HBH| B | LF | LH | WF|CDX
25 30 KGDF R/ -25-3A-C KGDF R/ 2020X25-3AS A | A
13 30 40 -30-3A-C 2020X30-3AS NE 118 | 36 13
40 50 -40-3A-C 2020X40-3AS = | = L
50 65 -50-3B-C 2020X50-3BS NE
15 65 85 -65-3B-C 2020X65-3BS - | - 120 | 38 15
[120 85 110 -85-3B-C KGD /r2020-C 2020X85-3BS -] -]20]20|12]20 245
110 145 -110-3B-C 2020X110-3BS | - | - |
50 65 -50-3C-C 2020X50-3CS -
22 65 85 -65-3C-C 2020X65-3CS - 127 45 i
85 110 -85-3C-C 2020X85-3CS - | -
2 10 145 -110-3C-C 2020X110-3CS | - | - 130 48 %
25 30 KGDF R/L  -25-3A-C KGDF R/ 2525X25-3AS A | -
13 30 40 -30-3A-C 2525X30-3AS NE 143 | 36 13
40 50 -40-3A-C 2525X40-3AS | a | - L
50 65 -50-3B-C 2525X50-3BS A | A
15 65 85 -65-3B-C 2525X65-3BS A | A 145 | 38 15
0° 3 |[J25 85 110 -85-3B-C KGD L/r2525-C 2525X85-3BS A | A | 25|25 7 25 29.5
110 145 -110-3B-C 2525X110-3BS | a | - |
50 65 -50-3C-C 2525X50-3CS A | -
22 65 85 -65-3C-C 2525X65-3CS -1 - 152 45 i
85 110 -85-3C-C 2525X85-3CS - | -
2 110 145 -110-3C-C 2525X110-3CS A | - 1551 48 %
25 30 KGDF R/L  -25-3A-C
13 30 40 -30-3A-C 163 | 36 13
40 50 -40-3A-C |
50 65 -50-3B-C
65 85 -65-3B-C
[132 = 85 110 -85-3B-C KGD L/r3232-C - 32 | 32 - 32 165 38 36.5 15
110 145 -110-3B-C |
50 65 -50-3C-C
2 85 65-3C-C 172 | 45 =2
85 110 -85-3C-C
2 10 145 -110-3C-C 175 48 %
13 25 35 |KGDFRL -25-4A-C KGDF R/L  2020X25-4AS N 118 36 | 13 |
35 50 -35-4B-C 2020X35-4BS A | -
50 70 -50-4B-C 2020X50-4BS -1 -
70 100 -70-4B-C 2020X70-4BS -] -
1 100 150 -100-4B-C 2020X100-4BS - | - 120 38 15
150 | 220 -150-4B-C 2020X150-4BS | - | -
[J20 220 oo -220-4B-C KGD /r2020-C 2020X220-4BS - | - ]120]2 | 12| 20 245 |
35 50 -35-4C-C 2020X35-4CS - |-
50 70 -50-4C-C 2020X50-4CS - | -
70 100 -70-4C-C 2020X70-4CS - |-
2 100 150 -100-4C-C 2020X100-4CS - 130 48 %
150 220 -150-4C-C 2020X150-4CS =
220 o -220-4C-C 2020X220-4CS -
13 25 35 KGDF R/L  -25-4A-C KGDF R/ 2525X25-4AS A | - 143 | 36 | 13 ]
35 50 -35-4B-C 2525X35-4BS Al a
50 70 -50-4B-C 2525X50-4BS A | A
70 100 -70-4B-C 2525X70-4BS N
15 00 [ 150 100-4B-C 2525X100485 | & | & 145 38 15
150 220 -150-4B-C 2525X150-4BS A | -
0° 4 |[25 220 o -220-4B-C KGD L/g2525-C 2525X220-4BS A | A | 25|25 7 25 295 |
35 50 -35-4C-C 2525X35-4CS A | -
50 70 -50-4C-C 2525X50-4CS NE
70 100 -70-4C-C 2525X70-4CS A | A
2 Moo 150 -100-4C-C 2525X100-4CS | a | - 155 48 %
150 220 -150-4C-C 2525X150-4CS A | -
220 o -220-4C-C 2525X220-4CS A | A
13 25 35 KGDF R/L  -25-4A-C 163 | 36 13
35 50 -35-4B-C
50 70 -50-4B-C
70 100 -70-4B-C
5 o0 150 -100-4B-C 165 38 15
150 220 -150-4B-C
[132 220 = -220-4B-C | KGD 1/r3232-C - 32 (32| - |32 365 |
35 50 -35-4C-C
50 70 -50-4C-C
70 100 -70-4C-C
2 100 150 -100-4C-C 175 | 48 %
150 | 220 -150-4C-C
220 ) -220-4C-C

Nota 1) Quando a descrigao da unidade néo estiver disponivel (o estoque é "-"), favor adquirir o porta-ferramenta e a lamina separadamente.
2) CDX: Profundidade méaxima de processamento. Se o CDX for 20mm ou maior, a profundidade méxima da ranhura feita pelo inserto de 2 arestas sera de 18mm.
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KGDF (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel)

Dimensodes do Porta-Ferramenta

;
= 8 |le=s 3
gzl 5| 2 |2& oimdo 8
] << = = a3 = A a
E =S _§ §'§ Canal de Face Descri¢do da Lamina Descrigdo do Descricdo da Unidade S Dimensdes (mm)
o| S 2|8 (mm) = P31 Porta-Ferramenta (Descrigdo dos Itens Standard) oy
S| 2| E|== = P12 ‘ a8
=) < =
= DAXN | DAXX
(mm) | (mm) | (mm) IMIN] | MAX] R H | HF |HBH| B LF | LH | WF | (DX
25 35 KGDF R/ -25-5B-C KGDF R/L  2020X25-5BS -
35 50 -35-5B-C 2020X35-5BS -
50 75 -50-5B-C 2020X50-5BS -
15 75 115 -75-5B-C 2020X75-5BS A 120 | 38 15
115 | 180 -115-5B-C 2020X115-5BS | -
180 235 -180-5B-C 2020X180-5BS -
235 o -235-5B-C 2020X235-5BS | -
20 25 35 -25-5C-C 2020X25-5CS - 125 43 20
35 50 -35-5C-C 2020X35-5CS =
120 ——— ! KGD !/g2020-C 20 (20 | 12 | 20 245
50 75 -50-5C-C 2020X50-5CS -
75 115 -75-5C-C 2020X75-5CS -
25 e — 130 | 48 25
115 180 -115-5C-C 2020X115-5CS -
180 235 -180-5C-C 2020X180-5CS -
235 o -235-5C-C 2020X235-5CS -
75 115 -75-5D-C
115 | 180 -115-5D-C
32 — - 137 55 32
180 235 -180-5D-C
235 o -235-5D-C
25 35 |KGDFR/L -25-5B-C KGDF R/L  2525X25-5BS | a
35 50 -35-5B-C 2525X35-5BS -
50 75 -50-5B-C 2525X50-5BS A
15| 75 115 -75-5B-C 2525X75-5BS | A | a 145 | 38 15
115 | 180 -115-5B-C 2525X115-5BS | -
180 235 -180-5B-C 2525X180-5BS -
235 o -235-5B-C 2525X235-5BS A
20 25 35 -25-5C-C 2525X25-5CS - 150 | 43 20
35 50 -35-5C-C 2525X35-5CS | A
0° 5 |[J25 ——— KGD /r2525-C 25 | 25 7 25 29.5
50 75 -50-5C-C 2525X50-5CS A
75 115 -75-5C-C
25 — 155 | 48 25
115 | 180 -115-5C-C
180 | 235 -180-5C-C
235 o -235-5C-C
75 115 -75-5D-C KGDF R/L  2525X75-5DS A
115 | 180 -115-5D-C 2525X115-5DS | a
32 —_— 162 | 55 32
180 | 235 -180-5D-C 2525X180-5DS | a
235 o -235-5D-C 2525X235-5DS | A
25 35 KGDF R/L  -25-5B-C
35 50 -35-5B-C
50 75 -50-5B-C
15 75 115 -75-5B-C 165 | 38 15
115 | 180 -115-5B-C
180 235 -180-5B-C
235 o -235-5B-C
20 | 25 35 -25-5C-C 170 | 43 20
35 50 -35-5C-C
132 ——— ! KGD !/g3232-C - 32 (32| - |32 36.5
50 75 -50-5C-C
75 115 -75-5C-C
25 _— 175 | 48 25
115 | 180 -115-5C-C
180 235 -180-5C-C
235 3 -235-5C-C
75 115 -75-5D-C
115 | 180 -115-5D-C
32 —_— 182 | 55 32
180 235 -180-5D-C
235 3 -235-5D-C

Nota 1) Quando a descrigao da unidade nao estiver disponivel (o estoque é "-"), favor adquirir o porta-ferramenta e a lamina separadamente.
2) CDX: Profundidade méaxima de processamento. Se o CDX for 20mm ou maior, a profundidade méxima da ranhura feita pelo inserto de 2 arestas serd de 18mm
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KGDF (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel)

Dimensodes do Porta-Ferramenta

; P
2| 2|2z
2| 8| = |2&| Diam.do
< =T =] .E Py . ~
E S| £ |5 § el G2l Descricdo da Lamina Lzl Descri¢do da Unidade Dimenses {mm)
=| S 2 |8 (mm) = P31 Porta-Ferramenta (Descrigao dos Itens Standard)
S| 2| E == = P12 ¢
= s —
g —
(mm) | (mm) | (mm) | oK | PR H | HE [HBH| B | LF | LH | WF | COX
25 35 KGDF R/L  -25-6B-C
35 50 -35-6B-C
50 75 -50-6B-C
15 75 115 -75-6B-C 120 | 38 15
115 180 -115-6B-C
180 235 -180-6B-C
235 3 -235-6B-C
20 25 35 -25-6C-C 125 | 43 20
35 50 -35-6C-C
[J20 —— 1 KGD /r2020-C - 20 | 20 | 12 | 20 245
50 75 -50-6C-C
75 115 -75-6C-C
25 — 130 | 48 25
115 180 -115-6C-C
180 235 -180-6C-C
235 ) -235-6C-C
75 115 -75-6D-C
115 180 -115-6D-C
32 —_— 137 | 55 32
180 235 -180-6D-C
235 oo -235-6D-C
25 35 KGDF R/L  -25-6B-C
35 50 -35-6B-C
50 75 -50-6B-C
15 75 115 -75-6B-C 145 | 38 15
115 180 -115-6B-C
180 235 -180-6B-C
235 ) -235-6B-C
20 25 35 -25-6C-C 150 | 43 20
35 50 -35-6C-C
0° 6 |[]25 —— 1 KGD /r2525-C - 25 | 25 7 25 29.5
50 75 -50-6C-C
75 115 -75-6C-C
25 e — 155 | 48 25
115 180 -115-6C-C
180 235 -180-6C-C
235 ) -235-6C-C
75 115 -75-6D-C
115 180 -115-6D-C
32 — 162 | 55 32
180 235 -180-6D-C
235 oo -235-6D-C
25 35 KGDF R/L  -25-6B-C
35 50 -35-6B-C
50 75 -50-6B-C
15 75 115 -75-6B-C 165 | 38 15
115 180 -115-6B-C
180 235 -180-6B-C
235 oo -235-6B-C
20 25 35 -25-6C-C 170 | 43 20
35 50 -35-6C-C
[132 —— 1 KGD /r3232-C - 32 | 32 - 32 36.5
50 75 -50-6C-C
75 115 -75-6C-C
25 S — 175 | 48 25
115 180 -115-6C-C
180 235 -180-6C-C
235 ) -235-6C-C
75 115 -75-6D-C
115 180 -115-6D-C
32 — 182 | 55 32
180 235 -180-6D-C
235 oo -235-6D-C
Note 1) Favor adquirir o porta-ferramenta e a lamina separadamente Insertos Aplicaveis mp P22

2) CDX: Profundidade méaxima de processamento. Se o CDX for 20mm ou maior, a profundidade méxima da ranhura feita pelo inserto de 2 arestas sera de 18mm.
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Pecas de Reposicao (Comuns aos tipos Lamina Destacavel)

Pecas de Reposicdo
Parafuso de Fixacdo | Parafuso de Fixacao
P Chave
(para o Inserto) (para a Lamina)
Descricao da
Unidade ..é@]]? )
=

KGDF R/p+ « +S BH6X10TR SB-60120TR LTW-25

* As pecas estéo incluidas no porta-ferramenta e na unidade.

KGDF Identificacao do Conjunto do Porta-ferramentas (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel)

Descricao da Unidade Lamina Porta-Ferramenta

(A descricao da unidade nao esta impressa)

(A descricao da unidade nao esta impressa)

(A descricao do Porta-Ferramenta esta impressa)

Sentido esquerdo : KGDFL+ « +S

Sentido esquerdo : KGDFL = + «-C

Sentido direito : KGDR+ « +-C

+ Mostrado sentido Esquerdo

+ Mostrado sentido Esquerdo

* Mostrado sentido Direito

Sentido direito : KGDFR = « +S

Sentido direito : KGDFR* « +-C

Sentido esquerdo : KGDL - + «-C

+ Mostrado sentido Direito

+ Mostrado sentido Direito

+ Mostrado sentido Esquerdo

+Lamina Sentido Direito para o Porta-Ferramenta Sentido Esquerdo, Lédmina Sentido Esquerdo para o Porta-Ferramenta Sentido Direito.

« A Descricao da Unidade nao esta impressa no produto. Esta impressa na etiqueta da caixa.
+ A combinacdo do porta-ferramenta e da lamina (ambos vendidos separadamente) pode compor o conjunto correspondente.
+ O parafuso de fixacédo do inserto (BH6x10TR), o parafuso de fixacdo da ldmina (SB-60120TR) e a chave (LTW-25) inclusos no porta-ferramentas, podem ser usados.

Sistema de Identificacdo do Conjunto do Porta-ferramenta para Canal de Face (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel)

l—|

KGDF
—

I_|

; Tamanho da Haste do Comprimento do - - -
Sentido da Ferramenta T ———— Pl A ) Largura Simbolo do Conjunto do Porta-ferramenta
R:Sentido direito 2020:[120 X : Especial 2:2mm S :Indica a descri¢ao da unidade
3:3mm
L : Sentido esquerdo 2525:[]25 :

|:
25 - 3

BM‘X
[

A S5
_'_—|

S

Série

Diam. externo da ranhura (MIN.) DAXN

KGDF
Canal de Face

Indica o diametro externo minimo
apropriado para o canal de face inicial.

25:25mm

235:235 mm

* Para o didmetro externo maximo
aplicavel no canal de face inicial
(vocé também pode utilizar inserto
de 1 aresta), ref. ao valor MAX. : DAXX
de "Diam. externo da ranhura" nas
tabelas de dimensdes dos
porta-ferramentas e das laminas.
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Profundidade do Canal
Inserto de 2 arestas
‘é?“‘ 113 mm (O Inserto de 1 aresta
13~15mm também pode ser usado)
C:20~25mm
D:32 mm Inserto de 1 aresta




Diam. do Canal de Face (DAXN / DAXX)

O didmetro do canal de face (DAXN~DAXX) é o
valor adequado para o inicio do canal na peca ndo

i

processada (Veja Fig. 1).
Entdo, vocé pode alargé-lo em diregéo ao centro
(excluindo-se os modelos relacionados na tabela

T
DAXN
DAXX

abaixo) e em direcdo as laterais de acordo com os

limites da maquina.

b

Fig.1

Limite de Torneamento em direcao ao Centro

Nos casos em que existam pequenos diametros de corte, o porta-ferramenta pode interferir com a parede
externa do canal.
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DMIN; 25 26 27 AT

od Descricao od(mm)
KGDF R/ 2020X25-3AS
2525X25-3AS

0
KGDF R/, 2020X25-4AS
MIN2 / I —— 6 3 0 Sem
D / 2525X25-4AS . (|“ i
allencia
Interfere KGDFR/L  2020X25-5AS
7 4 1 remanes-
" . 2525X25-5AS
Diametro da saliéncia cente)
remanescente ad KGDF R/ 2020X25-6AS 0 . :

2525X25-6AS

e.g.) Se utilizar KGDFR2020X25-3AS para um canal com didmetro externo de @25mm, e realizar um torneamento em diregao ao interior, sobrard uma saliéncia de @4mm no centro devido a interferéncia do porta-ferramenta.

Sistema de Identificacao da Montagem das Laminas de Canal de Face

S OCE] Largura Simbolo da Lamina
Ferramenta
o 2:2mm 5:5mm .
R: Sentido Direito C: Aplicavel ao porta-ferramenta
. 3:3mm 6:6 mm
L: Sentido Esquerdo com sufixo "-C"
4:4mm

Descricdo

| | |
KGDFB—Zé—i _A_—g

Série Didm. externo da ranhura (MIN.) : DAXN Profundidade do canal w
Inserto de 2 Arestas | a ica lami
KGDF Indica o didmetro externo minimo A:6/13 mm mpressdo da descricao na lamina
i . (O Inserto de 1 Aresta
Canal de Face apropriado para o canal de face inicial. B:13/15 mm ,
também pode ser usado)
25:25mm C:20 mm ~ 25 mm
. Inserto de 1 Aresta
235:235mm D:32mm
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KGDF (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel 90°)

S

o ew

LF
-

o - +Mostrado sentido direito (Lamina Sentido Direito e Porta-Ferramenta Sentido Direito)

Dimensdes do Porta-Ferramenta
= g |2 =| o | B
S = = =3 o} =
= 2 |2 ” = = |2 "
2| 8| % |8 Damdo R 2| 8| % | S| Dam.do -
Z213| 2 | E|Gnaldeface Descricio do LI 23| 3 | E|Gnaldeface Descricio do ligiess
=S| £ |3 (mm) Descricdo da Lamina ¢ (mm) = = I = e (mm) Descricio da Lamina ¢ (mm)
S| E| &§ | E mm, Porta-Ferramenta S| 8| &8 | B mm Porta-Ferramenta
HEIREE el -P12 2Bl 5|2 > P -P12
23| " | £ sl=| = |2
«<C «
DAXN | DAXX DAXN | DAXX
(mm)| (mm) |(mm) IMINJ[IMAX. LF | WF (mm)| (mm) |(mm) [MIN.J [MAX] LF | WF
25 | 30 |KGDFR -25-2A-C 13| 25 | 35 |KGDFR/L -25-4A-C 52.7
30 | 35 -30-2A-C 35 | 50 -35-4B-C
35 | 45 -35-2A-C 50 | 70 -50-4B-C
6 | 45 | 60 -45-2A-C 49.7 15 70 | 100 -70-4B-C 547
60 | 80 -60-2A-C 100 | 150 -100-4B-C ’
80 | 100 -80-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
100 | 130 -100-2A-C [J20 220 | -220-4B-C | KGDS R/12020-C |125
D20 13] 25 | 30 -25-2B-C KGDSR2020-C 125 52.7 35 | 50 -35-4C-C
30 | 35 -30-2B-C 50 | 70 -50-4C-C
35 | 45 -35-2B-C 25 70 | 100 -70-4C-C 64.7
45 | 60 -45-2B-C 100 | 150 -100-4C-C
5760 [ 80 -60-2B-C 547 150 | 220 150-4C-C
80 | 100 -80-2B-C 00°| 4 220 | -220-4C-C
00°| 2 100 | 130 -100-2B-C 13 | 25 | 35 |KGDF R/L -25-4A-C 52.7
25 | 30 |KGDFR -25-2A-C 35 | 50 -35-4B-C
30 | 35 -30-2A-C 50 | 70 -50-4B-C
35 | 45 -35-2A-C 15 70 | 100 -70-4B-C 547
6 | 45 | 60 -45-2A-C 49.7 100 | 150 -100-4B-C '
60 | 80 -60-2A-C 150 | 220 -150-4B-C
80 | 100 -80-2A-C []25 220 | oo -220-4B-C | KGDS R/12525-C |150
100130 -100-2A-C 35 | 50 -35-4C-C
[J25 3125 | 30 25.0B.C KGDSR2525-C 150 527 50 | 70 50-4C-C
30 | 35 -30-2B-C 25 70 | 100 -70-4C-C 64.7
35 | 45 -35-2B-C 100 | 150 -100-4C-C
45 | 60 -45-2B-C 150 | 220 -150-4C-C
15 60 | 80 -60-2B-C 54.7 220 | oo -220-4C-C
80 | 100 -80-2B-C Insertos Aplicaveis b P22
100 | 130 -100-2B-C
25 | 30 |KGDF R/ -25-3A-C
13| 30 | 40 -30-3A-C 52.7
40 | 50 -40-3A-C
50 | 65 -50-3B-C
15 65 | 85 -65-3B-C 54.7
[]20 85 | 110 -85-3B-C KGDS R/12020-C |125|" "~
110 | 145 -110-3B-C
50 | 65 -50-3C-C @——
2 65 | 85 -65-3C-C 597 Porta-Ferramenta:
-85-3C- Sentido direit
25 85 | 110 85-3C-C 61.7 entido direito
00°| 3 110 | 145 -110-3C-C
25 | 30 |KGDF R/ -25-3A-C
13| 30 | 40 -30-3A-C 52.7
40 | 50 -40-3A-C — Lamina: Sentido direito Sentido direito
50 | 65 -50-3B-C
152 8 6538-C 547 O KGDF 90" tipo Lamina Destacavel nao estd disponivel idad f lami
‘:‘ 25 85 110 -85-3B-C KGDS R/LZSZS-C 150 . o tipo Lamina estacav? n?o eSIfi Isponivel como unidaae (porta— .eTramgntaf amma).
110 | 145 110.3BC A lamina e o porta-ferramenta estao disponiveis para montagem quando adquiridos individualmente.
cC — - Lamina Sentido Direito para o Porta-Ferramenta Sentido Direito, Ldmina Sentido Esquerdo
22 0 || @3 -0-3C 59.7 para o Porta-Ferramenta Sentido Esquerdo.
65 | 85 -65-3C-C I— + O parafuso de fixacdo do inserto (BH6x10TR), Parafuso de fixacdo da Lamina (SB-60120TR) e a Chave
25 85 | 110 -85-3C-C 61.7 (LTW-25) acompanham o porta-ferramenta.
110 | 145 -110-3C-C

Insertos Aplicaveis mp P22
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KGDF (Canal de Face / Tipo Lamina Destacavel 90°)

Combinacao de Lamina & Porta-ferramenta

=| o | B =| g |E
S| 2 | s S| 8|5
= B8] | S B |S|
g| 8| % |8 Damdo R z| 8| % | S| Dimdo S
2= | 2 | & |naldeFace Descricio do UGS 13| 2 | E|naldeface DeseneaolD e
= = = = Descricdo da Lamina ¢ (mm) s | = | E = Descricdo da Lamina ¢ (mm)
S|(g| 5 |E| (mm Porta-Ferramenta Ss|(eg| 5 |2| (mm Porta-Ferramenta
3B 5|2 = P12 S E 5|8 = P31 »P12
25| = | & =2 3| = | &
T T
DAXN | DAXX DAXN | DAXX
(mm)} (mm) mm) g AX LE| W (mm) (mm) | mm) i AX LF | W
25 | 35 |KGDF R/L -25-5B-C 25 | 35 |KGDF R/L -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 -35-6B-C
50 | 75 -50-5B-C 50 | 75 -50-6B-C
15| 75 [ 115 -75-5B-C 54.7 15| 75 | 115 -75-6B-C 54.7
115 | 180 -115-5B-C 115|180 -115-6B-C
180 | 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C
235 | o -235-5B-C 235 | o -235-6B-C
20| 25 | 35 -25-5C-C 59.7 20| 25 | 35 -25-6C-C 59.7
35 | 50 -35-5C-C 35 | 50 -35-6C-C
[J20 —— 1 KGDS R/12020-C | 125 [J20 —— 1 KGDS R/12020-C | 125
50 | 75 -50-5C-C 50 | 75 -50-6C-C
75 | 115 -75-5C-C 75 | 115 -75-6C-C
25 S E—— 64.7 25 S E—— 64.7
115|180 -115-5C-C 115|180 -115-6C-C
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6C-C
235 | o -235-5C-C 235 | o -235-6C-C
75 | 115 -75-5D-C 75 | 115 -75-6D-C
115|180 -115-5D-C 115|180 -115-6D-C
32 —_— 71.7 32 —_— 71.7
180 | 235 -180-5D-C 180 | 235 -180-6D-C
235 | o -235-5D-C 235 | « -235-6D-C
90°| 5 90°| 6
25 | 35 |KGDF R/L -25-5B-C 25 | 35 |KGDF R/L -25-6B-C
35 | 50 -35-5B-C 35 | 50 -35-6B-C
50 | 75 -50-5B-C 50 | 75 -50-6B-C
151 75 | 115 -75-5B-C 54.7 15| 75 | 115 -75-6B-C 54.7
115|180 -115-5B-C 115 | 180 -115-6B-C
180 | 235 -180-5B-C 180 | 235 -180-6B-C
235 | « -235-5B-C 235 | -235-6B-C
20| 25 | 35 -25-5C-C 59.7 20| 25 | 35 -25-6C-C 59.7
35 | 50 -35-5C-C 35 | 50 -35-6C-C
[]25 —— KGDS R/12525-C 150 []25 —— 1 KGDS R/12525-C |150
50 | 75 -50-5C-C 50 | 75 -50-6C-C
75 | 115 -75-5C-C 75 | 115 -75-6C-C
25 —_— 64.7 25 —_— 64.7
115|180 -115-5C-C 115 | 180 -115-6C-C
180 | 235 -180-5C-C 180 | 235 -180-6C-C
235 | oo -235-5C-C 235 | -235-6C-C
75 | 115 -75-5D-C 75 | 115 -75-6D-C
115|180 -115-5D-C 115|180 -115-6D-C
32 ——— 71.7 32 ——— 71.7
180 | 235 -180-5D-C 180 | 235 -180-6D-C
235 | oo -235-5D-C 235 | -235-6D-C

Insertos Aplicaveis mp P22
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Lamina de Canal de Face

Dimensodes da Lamina

Disponi- N Didm. do Canal | Largurada .
bili Dimensdes (mm) o Descricdo do
- . ilidade de Face (mm) | Aresta (mm) Insertos Aplicaveis
Formato Descri¢do da Lamina P2 Porta-Ferramenta
e Lol L 1 [ a [DANTOAK] - - P12
[MIN.] | [MAX.]
KGDFR -25-2A-C e | - 25 30
-30-2A-C [ ] - 30 35
-35-2A-C [ - 35 45
-45-2A-C ® | - 4435 6 45 60
-60-2A-C [ ) - 60 80
-80-2A-C o | - 80 | 100
-100-2A-C [ ] - 100 130
P rEEREIRE 15 ¢ 30 2 |GDFM 2020N-020GM
-30-2B-C e | - 30 35
-35-2B-C [ ] - 35 45
-45-2B-C o | - 45 60
-60-2B-C [ ] SR 60 80
-80-2B-C [ - 80 100
-100-2B-C e | - 100 | 130
KGDF R/ -25-3A-C [ ] (] 25 30
-30-3A-C ® | ® |4735]| 13 30 40
“403A-C SERe 40 1 50 GDFM 3020N-030GM
-50-3B-C [ ] [ ] 50 65 3
-65-3B-C Py Y 65 85 GDFM 3020N-030DM
-85-3B-C [ [ ] 4935 15 2 85 110 3 GDFMS 3020N-030DM
-110-3B-C o e 110 | 145 GDFM3020N-150R-CM
-50-3C-C o o 50 65
GDFG3020N-020GS
653C o @ || P 65 | 85
-85-3C-C o @ 85 | 110
-110-3C-C o o 5935 25 110 | 145
KGDF R/L  -25-4A-C [ @ (4735] 13 25 35
T -35-4B-C o | o 35 50
-50-4B-C [ [ 50 70
-70-4B-C ® 0 |, | ;s 70 | 100 GDFM 4020N-040GM
% -10048-C | @ | @ | 100 | 150 GDFM 4020N-040GH
< e | o 1508 220 GDFM 4020N-040DM
-220-4B-C o | @ 3 | 220 | 4
o 35.4C.C ° ° 35 50 GDFMS 4020N-040DM
-50-4C-C o @ 50 70 GDFM4020N-200R-CM
" -70-4C-C [ (] 5035 | 25 70 100 GDFG4020N-040GS
5 @ -1004CC | @ | @ 100 | 150 KGD Yg-----C
@ -150-4C-C o | @ 150 | 220
-220-4C-C [ [ ] 220 ) N
KGDF R/L  -25-5B-C ol e 25 | 35 KGDS ff-----C
L -35-5B-C o | o 35 50
-50-5B-C [ ) [ ] 50 75
o -75-5B-C ® | ® [4935]| 15 75 | 115
Mostrado sentido direito -115-5B-C P P 115 180 GDFM 5020N-040GM
-180-5B-C [ [ 180 235
235.58.C ° ° 235 - GDFM 5020N-080GM
-25-5C-C ® | ® |5435| 20 25 | 35 GDFM 5020N-040GH
-35-5C-C [ (] 4 35 50 5 GDFM 5020N-080GH
505C-C o @ 50 [ 75 GDFM 5020N-040DM
ﬁ;gccc |0 | | 5 17155 1;(5) GDFMS 5020N-040DM
=15 [ BN
180-5C-C ° ° 180 235 GDFM5020N-250R-CM
-235-5C-C ® ° 235 I GDFG5020N-040GS
-75-5D-C o | o 75 | 115
-115-5D-C [ ] [ ] 115 180
-180-5DC | @ | @ 6635 32 180 | 235
-235-5D-C [ [ 235 )
KGDF R/L  -25-6B-C [ [ 25 35
-35-6B-C o | o 35 50
-50-6B-C [ [ 50 75
-75-6B-C ® | ® |4935| 15 75 | 115
mib:E. G e N N ISR 50 GDFM 6020N-040GM
-180-6B-C [ [ 180 235
235-68C ° ° 235 - GDFM 6020N-080GM
-25-6C-C ® | @ |5435| 20 25 | 35 GDFM 6020N-040GH
-35-6C-C [ [ 5 35 50 6 GDFM 6020N-080GH
50-6C-C PR 50 [ 75 GDFM 6020N-040DM
'Z??E&CC |0 | | 5 17155 1;3 GDFMS 6020N-040DM
1156CC | @ | @
806cc o o TEORIREE GDFM6020N-300R-CM
2356(C | @ | ® 235 | o GDFG6020N-040GS
-75-6D-C o | @ 75 | 115
-1156D-C | @ | @ 115 | 180
-180-6D-C [ ) 6635 32 180 235
-235-6D-C [ [ ] 235 )
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KGDF-Z (Canal de Face / Tipo Integral)

CDX

WF

LF

LH

-

x
»Mostrado sentido direito
Dimensodes do Porta-Ferramenta
8 = =37 < '_=°
=2 | E%| =S| Diam.doCanal — N
= o < = .
= % = E S de Face (mm) N Disponibilidade Dimensoes (mm)
5% | =3 | g5 Descricao
mm) | o) | o) | N | ] R L H HF B LF Wl owo| o
50 65 KGDF R/, 2020K50-3B-Z (] (]
65 85 2020K65-3B-Z ° °
[]20 20 20 20 125 20.3
85 110 2020K85-3B-Z [ ] [ J
110 145 2020K110-3B-Z [ ) [ )
3 15 30.5 15
50 65 KGDF R/, 2525M50-3B-Z (] [ ]
65 85 2525M65-3B-Z Y Y
[J25 25 25 25 150 253
85 110 2525M85-3B-Z () (]
110 145 2525M110-3B-Z [ ) [ )
50 70 KGDF R/, 2020K50-4B-Z [ ] [ ]
[]20 70 100 2020K70-4B-Z Y Y 20 20 20 125 20.3
100 150 2020K100-4B-Z [ ) [ )
4 15 30.5 15
50 70 KGDF R/ 2525M50-4B-Z [ ] [ J
[]25 70 100 2525M70-4B-Z [ ) [ ) 25 25 25 150 253
100 150 2525M100-4B-Z Y Y
50 75 KGDF R’/ 2020K50-5B-Z [ ) [ )
[]20 75 115 2020K75-5B-Z [ ] [ ] 20 20 20 125 20.3
115 180 2020K115-5B-Z [ ) [ )
5 15 30.5 15
50 75 | KGDF R/ 2525M50-5B-Z Y Y
[J25 75 115 2525M75-5B-Z ° ° 25 25 25 150 253
115 180 2525M115-5B-Z [ ] [ ]
@ : Itens standard
Insertos Aplicaveis mp P22
Condigdes de Corte Recomendadas = P33
Pecas de Reposicao
Pecas de Reposicdo
Parafuso de Fixacao Chave
Descricao
KGDF R/ * « «-Z HH5X 16 LW-4

Sistema de Identificacao de Porta-ferramentas (Tipo Integral)

KGDF

R

2525

M

50

3

Z

T T T T T
Série Sentido da Tamanho da Haste Compr. do Diam. Min. do Largura Profundidade | | Tipo de Porta-
Ferramenta Porta-Ferramenta Canal de Face da Aresta do Canal Ferramenta
R: Sentido direito 2020:720 mm K:125mm 50:50 mm 3:3mm Z:Tipo
KGDF Canal de Face ) : 4:4mm B:15mm
L : Sentido esquerdo 2525:[]25 mm M:150 mm Integral
115: 115 mm 5:5mm

32



Condicoes de Corte Recomendadas (Canal de Face) 12 Recomendagao %22 Recomendacéo

(lasse do Inserto Recomendada (Vc : m/min)
Material Cermet MEGACOAT Metal Duro Notas
TN620 TN9O PR1225 PR1215 QW15
PAS Yo * Yo
HgpCafiels 60 - 200 80 - 200 60 - 160 80 - 160 -
. AS Yo * Yo
HERICI A 60 - 160 70 - 160 60-150 60 - 150 - g
o * * 5
Aco Inoxidavel - - 50120 50-120 - E
Ferro Fundido - - - * - <
80-160 3
T * i
Iga de Aluminio - - - - 160 — 400 '
*
Bronze - - - - 80 - 160

Condicdes de Corte Recomendadas (Taxa de Avanco / Prof. de Corte)

(Material: S50C)

*No torneamento, manter a ap inferior ou igual ao canto-R(RE)

Canal Expansao lateral do Canal (Mergulhando) Torneamento Transversal
g | =
IS O ~
N )
© 2 _f z
o)
g 7/
=1 — f
© Il : Avanco Recomendado M : Avanco Recomendado s !
A
k] <z =5 *2mm de largura : Nao disponivel para
5] £ £ — Torneamento Transversal
£ ) N W— — = 6  — — 53-0
A o] R e — PR R i — =
5% g 4 Cmm F O s — g 20
S g g 4 >
v 2 < 3| < 3| T g0
g S 2o S 2 Em 2
- & 3
= = 005 010 015 020 025 s 005 010 015 020 025 030 005 010 015 020 025 030
O Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev)
= = —
= €
g _ = £ =
c O
2 g S 6 | r z s — — £30
s S =
23 g° [ || ] g 5 | — S50
5= < 4 I z 4 [ J U W=6mm
5 5 3 3 Q g [W=5mm|
2= e s O FlcW=4mm]
59 e !
e 5 005 010 015 020 025 030 = 005 010 015 020 025 030 005 010 015 020 025 030
<] Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avango f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev)
= £ €
g8 = S €30
@ B
= R e e — Rl R s — £
25 ] T 5 [ — E— = CW=6mm
5 S -] S N E— = 220
S ¢ O e M °
% k] < 4T <, Y i
25| 3 o= § 2| = 10
(@] I o =
g £ 5 5
o
g § % 005 010 015 020 025 s 005 0.0 015 020 025 030 005 010 015 020 025 030
= Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev)
B €
£ £ £ 30 CW =6mm
% 6 o — 5 6 ] =
g z s e ) e S — 920
S g g — — j
S P £ g
= 33 ) 33 (I — G 10
O © © a
> )
s 005 010 0.15 020 025 030 5 005 0.10 015 020 025 030 010 020 030 040 050
Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev) Taxa de Avanco f (mm/rev)
= €
A £ £
25 = g
g & ¢ 3.6 momm 8 36| mmm
o << <
2@ © © _
< =z kel -:
Q2 g 005 010 015 020 025 030 5 005 010 015 020 025 030
O D g Taxa de Avanco f (mm/rev) % Taxa de Avanco f (mm/rev)
s S 5

Em caso de Canal Lateral (Mergulhando),
- Se o Prof. de Corte for ajustado baixo, ajuste o avanco para alto.
- Se a Prof. de Corte estiver ajustado alto, ajuste o avan¢o para baixo.

1) Os valores acima sao basedos na condigéo de que o CDX do porta-ferramentas € de 15 mm ou menor.
2) Se o CDX do porta-ferramenta for superior a 15 mm, definir os valores de torneamento para 90% ou menos dos valores acima.
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Guia para Usinagem de Canal de Face

BB Selecao de Porta-Ferramenta B3 Condicoes de corte: Taxa de avanco : f)
Verifique as op¢des de “diametro de canal de Na usinagem de aco, ajuste a taxa de avanco (f),

face” aplicaveis, bem como a largura e a de modo que os cavacos sejam criados /V
profundidade do canal. de forma helicoidal durante o mergulho.

E) Ampliacdo da Largura do Canal (Mergulho e Torneamento Transversal)

Comece a usinagem nas laterais depois vé para o centro.
O controle de cavaco serd melhor desta maneira.

Mergulho (Canal + Abertura Lateral) Torneamento Transversal

3 Guia para Torneamento Transversal
A.Quando a profundidade de corte (D.0.C.) for acima de 0.5mm

Fig.1
(1) Mergulhe
(2) Recue 0.1mm. Deixar de recuar a ferramenta antes do corte )
transversal resultard em um desequilibrio, com a carga
aplicada em somente um lado da aresta de corte.
(3) Execute o Torneamento Transversal (Veja Fig. 1) =(1)
| @
“ 3)
Fig.2
—
@ Ao aumentar a largura do canal de face (Veja Fig.2) — ] m

Depois, execute 0 acabamento.

Aplique o "Torneamento em Degraus”. r* l_
) ;

[

Fig.3

B. Quando a profundidade de corte (v) for abaixo de 0.5mm )
(1) Mergulhe
(2) Execute o Torneamento Transversal
E possivel fazer a usinagem sem interrupcdo. (see Fig.3) - (1)
/ \ 3)
(1)
(2) _ -
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Engrenagem SCr420H (Usinagem de Canal)

Vc=113 ~ 164 m/min
f=0.06 mm/rev

Com Refrig.
GDM4020N-040GM  (PR1225)
KGDL2525X-3T10S

Vida Util Vida Util
Quebra-cavaco GM

PR1225) | o 500 pes/aresta g
Concorrente C

(Metal Duro PVD) . 2 5 0 Pgs/a reSta

0 Suporte ipo KGD e o Queba-Cavaco GM (PR1225) melhoraram em P :
6vezes mais a vida dtl da feramenta comparado ao Conconente (. @ 0 ¢ L
No houveram cavacos queimados  todos contaram com bom a9 &> \3 b LI
ontrole de cavaco. :

[Aval'\agéo d USUéHO) Quebra-CavacoGM  Concorrente C

Pino Esférico SCM435 (Copia)

Vc =100~ 160 m/min
ap=03mm

f=0.15~0.25 mm/rev

Com Refrig.
GDM3020N-150R-CM  (PR1225)
KGDR2020X-3T10S

Vida Util Vida Util

Quebra-Cavaco (M
(PR1225) 800 pgs/aresta g
Convencional A 400 pes/aresta

Resolve problemas de batida e cavaco emaranhado devido ao seu desempenho
superior na evacuacdo de cavacos.
= Resolve a quebra da aresta causada por cavacos.
Dobrou a vida dtil da ferramenta reduzindo os danos na aresta.
(Avaliacao do Usuario)

Anel equivalente a SCr415 —

<

Ve =160 m/min
(n=3,200min")
ap=25mm

f=0.07 mm/rev

Com Refrig., Pressdo Normal
KGDR2020K-3T10JCT
GDM3020M-025PM PR1225 LA

220
216

Vida Util Vida Util
KGD-JCT

(Refrigeragao Interna) 9’000 PGS/aresta m
Concorrente E

(Refrigeracéo Externa) 6’000 pgs,areSta

Mude para KGD-JCT (refrigerado interna), em comparacdo ao Concorrente E

(refrigeracdo externa) a vida dtil da ferramenta foi prolongada 1,5 vezes.
(Avaliagdo do Usudrio)

Estudos de Caso

Luva S45CF (Corte)

Ve =103 m/min I
f=0.12 mm/rev 1
Com Refrig. H
GDM3020N-025PM (PR1225) b ———— -
KGDL2525X-3T20S s

|
|
|
i
|
|
i
233

Vida Util

Quebra-Cavaco PM : | 0
Pt 250 peslaresta, capaz de continuar a usinagem |
Concorrente D

ot Duro YD) 250 pes/aresta, com lascamento

0 Suporte tipo KGD e 0 Quebra-Cavaco PM (PR1225) demaonstraram boas condides apds a usinagem

quando comparado com 0 mesmo ndmero de pegas do Concorrente D.

Sendo assim, foi possivel continuar a usinagem com itens KYOCERA enguanto o Conc. D sofreu ascamento.
(Avaliagdo do usudrio)

Pistdo SCM435H (Canal de Face)

V=150 m/min
ap=1,18mm (Torneamento Transversal) ——|7
f=0.05mm/rev (Canal)

0.1,0.15 mm/rev (Torneamento Transversal)
Com Refrig. 4
GDFM4020N-040GM  (PR1225) m‘
KGDFL2525X50-4CS 18 S
Vida Util

gtr:?lz);:;Cavaco B 4 pes/aresta, capaz de continuarE L r L 1
Convencional B 40 pes/aresta

(0 Suporte tipo KGDF e o Quebra-cavaco GM melhorou o escoamento do cavaco comparado ao suporte Convencional B.
Resolvido o problema de quebra frequento do porta-ferramenta.
(0 desgaste menor na aresta proporcionado pelo MEGACOAT aumenta a vida utl da ferramenta com menor custo de
operagao.

(Avaliagéo do Usudrio)

Valvula equivalente a SUM

Ve =160 m/min +
ap=14mm
f=0.12-0.15 mm/rev
Com Refrig., Pressao Normal ‘ ‘
KGDR2525K-3T20JCT ‘ 100 ‘
GDM3020M-040GM  PR1535

’ Controle Acabamento
Vida Util do Cavaco Supeficial

KGD-JCT

(Refrigeracao Interna) 1 ’000 pgs/arESta m
Competitor F

(Refrigeragao Interna) 1 Iooo pgs,areSta

0 KGD-JCT manteve uma usinagem estavel em toda quantidade de pecas usinada.
Melhor controle do cavaco e acabamento superficial.
(Avaliacéo do Usudrio)

0 KYOCERG
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