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usinagem de pecas pequenas

Solu¢des para corte em usinagem de pecas pequenas

KGZ &

Performance robusta com corte preciso e confiavel

Proporciona usinagem estavel, facil de usar, com design exclusivo do grampo de fixacao
O novo revestimento série PR20 proporciona maior vida util da ferramenta
Ampla linha de produtos para uma ampla variedade de aplicacoes

Novos insertos para canal e corte disponiveis @




Solucgdes para corte em usinagem de pecas pequenas

KGZ

Proporciona usinagem estavel, facil de usar, com design exclusivo do grampo de fixacao
O novo revestimento série PR20 proporciona maior vida util da ferramenta e suporta
uma ampla gama de aplicacées

Des aﬁ o O corte é um processo importante mas dificil em usinagem
de pecas pequenas
Alto esforco de corte e problemas de rigidez da ferramenta
Desempenho

Trepidacdo / Danos nos insertos e no suporte / Dificuldade em melhorar a eficiéncia

de usinagem da usinagem, etc.

Usabilidade Os insertos podem ser de dificil substituicao dentro da maquina, resultando em
trabalho demorado e na possibilidade de fixacao insegura




O grampo de fixacao recentemente
desenvolvido proporciona uma
retencao forte e rigida

Resisténcia

- Maior resisténcia a trepidacao proporciona excelente acabamento superficial

e vida util da ferramenta estavel

- A durabilidade do porta-ferramentas reduz o tempo de inatividade e reduz

0s custos

- Suporta usinagem de alta eficiéncia e reduz o tempo de ciclo

Confiabilidade

- Instalacdo rapida e segura dos insertos

Usinagem estavel com design
robusto do grampo de fixacao

Facil manejo dos insertos

- Os insertos sao mais resistentes ao desgaste e reduzem a frequéncia de
substituicdo da ferramenta
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porta- | Refrigeracao interna Refrigeracao externa
feramenta  Série JCTM para refrigeracéo direta Tipo padréo / para ferramentas do eixo secundario




1 Usinagem estavel alcancada com estrutura de grampo de fixacao
recentemente desenvolvida

Porta-ferramenta Grampos de fixacio resistentes

Trés caracteristicas exclusivas Resisténcia

1. Secdo de fenda J : 2. Grampo de fixacao superior

3. Batente

Comparacdo de movimentos da aresta de corte
(Avaliagdo interna)
0."6 ......................................................
B KGZ
’E‘ 012 | M Concorrente A 7 .
2
g 008 g *
g Carga
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Carga (N)
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TIE T NC CRENT EM Fenda conica cria uma forte retengdo dos insertos

Formato cdnico Evita o colapso Forte forca de fixagao
na direcao dos insertos

'l

Computacdo o Computacdo

grafica gréfica
2. Grampo de fixacao superior 3. Batente
Puxa os insertos para dentro para 0 batente dos insertos em formato obtuso e sua grande érea de superficie
aumentar a retencao para distribuir a tensao, foram projetados para resistir a carga de usinagem

Maior durabilidade do suporte para usinagem de alta eficiéncia

GramB de™,
fixacao
para dentro

_

Carga de

Computacio usinagem
gréfica

Angulo obtuso [GRmE

grafica




Inserto Facilidade de instalacdo dos insertos

. Canal dif anqul H H
Formato superior em V Sl comdierentes anguios Cyy fia hilidade

| Extremidade do canal }

Angulo de canal pequeno no topo do inserto

Esta reentrancia evita que o inserto se desloque, )
proporcionando uma montagem do inserto rapido e preciso

Pequeno deslizamento

Inserto

Imagem

| Centro do canal |

Grande angulo do canal no topo do
inserto

Engata firmemente o porta-
ferramenta para aumentar a retengao

Fixacao
Inserto rigida Computacdo
gréfica
Imagem
Excelente resisténcia a trepidacao Grande durabilidade do porta-ferramentas
Comparacao de superficies usinadas (Avaliagio interna) Comparacéo da durabilidade do porta-ferramentas (Avaliacio interna)

Comparacéo dos
danos no porta-
ferramentas apds
100.000 cortes

Desgaste méximo

Computagao
grafica

Concorrente A E

Trepidacao

Grande

Condigdes de corte : Vc = ~ 60 m/min, f=0.12 mm/rev Condigdes de corte : Vc = ~ 80 m/min, f = 0.1 mm/rev
Material : SUS303 (214) Com refrig. (externa) KGZR1212JX-2 Material : SUS303 (214) Com refrig. (externa) KGZR1212JX-2
Largura da aresta: 2 mm (Quebra-cavaco PM) Largura da aresta : 2 mm (Quebra-cavaco PM)
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Novas classes de insertos para solugoes de
usinagem de canal e corte

Série P RZO @

PR2015
PR2025
PR2035

12 recomendacao para ferro fundido
Também disponivel para aco e aco inoxidavel

12 recomendacdo para aco
Também disponivel para aco inoxidavel

12 recomendacdo para aco inoxidavel
Também disponivel para aco

As novas classes da série PR20 ja estao disponiveis
A tecnologia de revestimento MEGACOAT NANO EX proporciona maior vida util da ferramenta

Alta

PR2015

PR2025

PR2035

Baixa «+—— Velocidade de corte

Baixa «—————— Resisténciaafratura ———— > Alta

Novo revestimento para usinagem de canal e corte

M=GACOAT
NANO EX | o |

Cut-Off

Alcanca vida util longa e alta estabilidade, com a combinagao
da camada de revestimento nano com alto teor de aluminio

Reveétifneﬁt ) ;
a base de AITiN:

Longa vida util
da ferramenta

Secdo do inserto

elevados e diferentes

Multicamadas

Substrato de metal duro

Usinagem
estavel revestimento

Refinamento dos gréaos

A tensdo interna otimizada suprime o crescimento

de trincas

Performance

Excelente resisténcia a
desgaste e a fratura

Sobreposicao das nanocamadas de alto teor de
aluminio com materiais de ponto de fusao

Suprime a precipitacdo de cristais hexagonais
para uma excelente resisténcia a oxidacao

Alta tenacidade do

Caracteristicas do revestimento (Avaliacio interna)

20 M=GACOAT
= MEGACOAT @ NANO EX | 5% |
G 30 o ©®
B 5 ° TiAIN
e TiN

10

0

400 600 800 1,000 1,200

Temperatura de oxidacdo (°C)

Tecnologia Unica (Patente aplicada)

Processo de revestimento
exclusivo

1,400 1,600

Nanocamadas especiais de revestimento

A otimizagao das tensoes internas
suprime a propagacao de fissuras

Mantém uma estrutura cristalina
clbica para maximizar as
propriedades do aluminio (Al)

Computacao gréfica

S45C Comparacao de resisténcia ao desgaste
(Avaliacdo interna)
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Tempo de corte (min)

Condicoes de corte :Vc = ~ 100 m/min, f = 0.1 mm/rev

Material : S45C (220) Com refrig. (externa) GZM2020N-020PM

SUS304 Comparacao de resisténcia ao desgaste
(Avaliagdo interna)

M PR2035
Il Concorrente C

0.16 Ocorreu fratura

0.12

Desgaste da face do flanco (mm)
o
o
[o5)

0 10 20 30 40 50

Tempo de corte (min)

Condigoes de corte : Vc = ~ 80 m/min, f = 0.05 mm/rev
Material : SUS304 (220) Com refrig. (externa) GZM2020N-020PM



E Ampla gama 3 de aplicacdes pela combinacao de insertos e quebra-
cavacos

Quebra-
cavacos

(Corte)

Classes

Caracteristicas

Orientado ao controle do cavaco

| Aresta afiada |

Usinagem de baixo avango
Quebra-cavaco PF

Usinagem de médio avango
Quebra-cavaco PM

Usinagem de alto avango
Quebra-cavaco PH

Usinagem de baixo avango
Quebra-cavaco PG

Com/sem angulo de ponta

Com/sem angulo de ponta

Largura do inserto a partir
de 1,3 mm para reduzir o
custo do material

Video “Controle do
cavaco”

Alta versatilidade
para uma variedade de
usinagens

Video “Controle do
cavaco”

Sem angulo de ponta

Com/sem éngulo de ponta

Tempo de ciclo reduzido
para usinagem de alto
avanco

Video “Controle do
cavaco”

Linha ampliada de quebra-cavacos para canal e classes de insertos @

Adequado para vérios materiais e aplicacdes

Tecnologia de moldagem de alta precisdo com tolerancia 0,03 mm
Uma linha abrangente de classes, incluindo a nova série PR20, cermet e PCD

Quebra-
cavaco

(Canal)

Classes

Uso geral

Quebra-cavaco GM
- PR2015
- PR2025
- PR2035

TN620

Baixo avanco

Quebra-cavaco GL

Copia

TN620

Quebra-cavaco CM

TN620

TN620
GW15

PDL025
GW15
Afiacao superior para

usinagem de liga de
aluminio

A6061

Video “Controle do
0] cavaco”

Baixo esforco de corte | PCD

Quebra-cavaco GS

(Sem Quebra-cavaco) N B

KPDO0O01




Suporta usinagem por vibracao/oscilacao com controle estavel do cavaco
e maior vida util da ferramenta

UHLER[EHEVEE Quebra cavacos em pequenos pedagos com usinagem por vibracao

SUS304 Comparacao do controle dos cavacos (Avaliagio interna)

Quebra-cavaco PF Quebra-cavaco PM
Usinagem L e o S R T Usinagem A
porvibraggo =~ @ @ " & . @ 0'. . porvibragio & @ . Q
} e e % } e ®@ o ©
Bom Quebra o cavaco em Bom Quebra o cavaco em
pequenos tamanhos pequenos tamanhos
Condigoes de corte : Vc =~ 120 m/min, f = 0.03 mm/rev Condi¢oes de corte :Vc = ~ 120 m/min, f = 0.05 mm/rev

Material : SUS304 (214) Com refrig. (externa) KGZR1212JX-2 Largura da aresta: 2 mm Material : SUS304 (214) Com refrig. (externa) KGZR1616JX-2 Largura da aresta:2 mm

FnERC NG CER 210 1 w)|  Vida atil da ferramenta é prolongada em combinagdo com

refrigeracao interna (JCTM)

Longa vida util da ferramenta (Avaliacao interna)

z Condig¢des da aresta de corte
E 012}
S correu KGZ (Refrigeragao externa e interna) Concorrente A (Refrigeracdo externa
é fratura - — .
o 008 /
kel
g
s 004 B KGZ (Refrigeracdo externa e interna)
g [ KGZ (Refrigeragéo externa)
% M Concorrente A (Refrigeragao externa)
[a]
0 20 40 60 80 100

Tempo de corte (min) Ap06s 40 minutos de usinagem Ap6s 15 minutos de usinagem

Condigdes de corte : Ve =~ 120 m/min, f = 0.05 mm/rev Material : SUS304 (@14) Com refrig. KGZR1218JX-2JCTM Largura da aresta : 2 mm (Quebra-cavaco PM)

-

Porta-ferramentas com passagem para refrigeracao interna para pecas pequenas

SérieJCTM

Vida util longa da ferramenta e usinagem estavel com refrigeracao
interna com/sem sistema de tubulacao
Haste retangular com design otimizado do canal de refrigeracao

12 Recomendacao

Haste quadrada também disponivel

Sem sistema de tubula;éo Quando o posto de ferramentas suportar refrigeracéo direta

- A refrigeracéo é fornecida diretamente pelo posto de ferramentas para o suporte
- Sem a necessidade do sistema de tubulacao, basta instalar as ferramentas

Com sistema de tubulacao

- Compativel com refrigeracdo interna em qualquer maquina com conexao padrao

Computacao grafica

N /




Estudos de caso

¥

eficiéncia em uma ampla variedade qe gplicagoe

© Pino SUS304

Condicoes de corte

Ve =~ 36 m/min

f=0.02 mm/rev

Com refrig. (externa)

215

KGZL1616JX-2
GZM2020N-020PM (PR2035)

Quantidade de pecas Vida atil

KGZ 1 0,000 pgs/aresta ﬁ
Concorrente F 5,000 pes/aresta

A vida util da ferramenta foi prolongada na usinagem de aco inoxidavel.
Boa qualidade da superficie usinada e controle dos cavaco.
(Avaliacdo do usudrio)

@ Metal base S45C

Condicoes de corte (KGZ)

Ve =~ 104 m/min, f=0.02 ~ 0.05 mm/rev
Com refrig. (externa) 29.7

Largura da aresta: 2 mm
KGZL1212JX-2

GZM2020N-020PM (PR2025)
Condigdes de corte (Concorrente G)
Ve =~ 86 m/min, f=0.02 ~ 0.05 mm/rev
Com refrig. (externa) 29.7

Largura da aresta: 2 mm
Eficiéncia da

Eficiéncia da usinagem usinagem

KGZ Ve =~104m/min @

A KGZ usinou quantidade equivalente ao concorrente G
mas com maior velocidade de corte.
A aresta de corte era boa.

(Avaliagéo do usuario)

© Pecas automotivas SUS304F

Condigdes de corte

Ve =~ 108 m/min

f=0.12 mm/rev

Com refrig. (externa)

2152

KGZR1212JX-2
GZM2020N-020PM (PR2035)

Numero de pecas Vida util

o
Concorrente H

O concorrente H tinha aresta postica. O KGZ néo tinha

aresta postica e proporcionava bom controle dos cavacos.

Alcancou uma maior vida util da ferramenta em 1.9 vezes.
(Avaliacéo do usuério)

O Cunha S48C

\ Condigdes de corte
n = 2,100 min-1 (Constant)
f=0.12 mm/rev
Com refrig. (externa)
220
KGZR1616JX-3
GZM3020N-025PM (PR2015)

Numero de pecas Vida util

KGZ 2,000 pgs/arestas m
Concorrente | 1,800 pes/arestas

Maior vida util da ferramenta em alto avanco (f=0.12 mm/rev).

(Avaliacao do usudrio)

© Luva 12Cr

Condicoes de corte
Vc=~72m/min

f=0.08 mm/rev

Com refrig. (externa)

265

KGZR2020JX-3D42
GZM3020N-025PM (PR2025)

N\

Numero de pegas Vida util

2]
Concorrente J

A usinagem estavel foi possivel mesmo com material oco.
Duplica a vida util da ferramenta.

(Avaliacdo do usuério)



GZM (Corte)
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Quebra-cavacos PF ou PM para usinagem de canal ndo criard um fundo plano.

Os insertos GZM e GZG né&o podem ser instalados em suportes KGM e KGD.

@ : Disponivel



GZM/GZG (Corte)
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Solucao

@ : Disponivel

Usinagem de alta eficiéncia com quebra-cavaco PH

Suporta usinagem de alto avanco com f = ~ 0.2 mm/rev (aco) e f = ~ 0.16 mm/rev (aco inoxidavel)
Excelente controle de cavacos em uma ampla gama de areas de usinagem

S45C Comparacao de controle de cavaco (Avaliagao interna)

SUS304 Comparacao de controle de cavaco (Avaliagio interna)

f (mm/rev) 0.1 0.15 0.2 f (mm/rev) 0.1 0.12 0.16
Gec® RO |\ @ 2 A | eaas
eo@ 09 00© o [

- e
‘ e o N s o 8 e

Concorrente D| (B, . i .’Q‘ Concorrente D >0 @

% °.0." gl e

Concorrente E Q . . ' ! : . 33 Concorrente E \Q’o
i S o o Istéel Instével

Condigoes de corte : Vc =~ 150 m/min Material : S45C (214) Com refrig. (externa)
KGZR1616JX-2 Largura da aresta : 2 mm (Quebra-cavaco PH)

Condigoes de corte : Vc = ~ 80 m/min Material : SUS304 (214) Com refrig. (externa)
KGZR1616JX-2 Largura da aresta: 2 mm (Quebra-cavaco PH)

10




GZM/GZG (Canal)
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Quebra-cavaco CM [Profundidade de corte (ap) em copia reversal]

Ap maximo in copia reversa

@ : Disponivel

Ap méximo (mm)
Descricao Descricdo do porta-ferramenta
KGZ...2(-) KGZ...2.4(-) KGZ...3(-)
GZM3020N-150R-CM 0.24 0.24 0.2

1



Condigc")es de corte recomendadas x1° recomendagdo ¥¢2° recomendacdo

Corte
Ve (m/min) f (mm/rev) g
Material MEGACOAT NANO EX DLC Metal duro FRIRES0.03) ‘ A= 0] ‘ it ‘ i ‘ i 'g
(W (mm) 2
PR2075 | PR2025 | PR2035 | PDLO25 | GW15 |13/15] 20 |25B30[13/15] 20 | 2530 [20~30]20~30] 20 |2530|3
* * ¥ _ _
Aco carbono 70~180 | 70~150 | 70~150 0.01~ | 0.02~ | 0.02~ | 0.01~ | 0.03~ | 0.04~ | 0.05~ | 0.10~ | 0.01~ | 0,01~
T x * * - i 0.04 | 006 | 0.08 | 0.05 | 0.08 | 0.10 | 0.15 | 020 | 0.04 | 0.05
IeRIREIY 70~180 | 70~150 | 70~150
Aco inoxidavel * % * i - 0.01~ | 0.01~ | 0.01~ | 0.01~ | 0.03~ | 0.04~ | 004~ | 0.08~ | 0.01~ | 0.01~ | =
¢ 60~150 | 60~120 | 60~120 003 | 004 | 0.05 | 004 | 007 | 0.08 | 0.12 | 016 | 0.03 | 004 |E
Ferro fundido * i - i Y001~ [ 002~ | 0.03~ | 00T~ | 0.03~ | 0.04~ | 0.05~ | 0.10~ | 0.01~ | 0.01~ | 2
80~200 50~100 | 0.05 | 0.07 | 0.08 | 0.06 | 0.09 | 0.10 | 0.15 | 020 | 0.04 | 005 |&
: P i i i * * - i i - i i i 70,01~ | 0.01~
Liga de aluminio 200~500 | 200~450 0.05 | 0.06
* 0.01~ | 0.01~
Bronze - - - - 100~200 |~ - - - - - - < 007 | 008
Canal
Vc (m/min) f (mm/rev) o
=}
Material MEGACOAT NANO EX Cermet | Metal duro PCD GM ‘ 6L ‘CWFEHmm)‘ M ‘ G5 ‘ N g
PR2075 | PR2025 | PR2035 | TN620 GWI5 | KPDOOT [22/24] 30 | 24 | 30 [20~30] 30 [2580] 20 | 30 |&
¥ * ¥ *
Acocarbono | 79%380 | 702150 | 70%950 | 802150 . © 1005~ | 0.07~ | 0.03~ | 0.04~ | 0.10~ | 0.05~ | 0.04~ | .
L d * * 7 * i - 013 | 017 | 011 | 0.15 | 020 | 0.15 | 0.09
R 70~180 | 70~150 | 70~150 | 80~150
I * * * 0.03~ | 0.05~ | 0.02~ 0.03~ 0.08~ 0.04~ | 0.03~ ;
Acoinoxidavel | 69Z950 | 60<120 | 602120 | - - - 02| 035 | 0.0 012 008 | ~ | &
: * * 0.05~ | 0.07~ | 0.03~ oo4~ 010~ 0.05~ | 0.04~ =
Ferrofundido | g9T500 | - - © 50100 | © | 043 | 047 | 041 | 05 | 020 | 05 | 009 | -~ | - |§
Liga de aluminio - - - - * * - - - - - o003~
g 200~450 | 150~2,000 0.07 | 0.05~ | 0.05~
* * 0.15 | 0.15
Bronze - - - - 100~200 | 200~800 | ° - - - - - -
Torneamento 2 GM (Uso geral) 20 GL (Baixo avanco)
(Material: S50C) 15 (W=3mm 15 (W=3mm
= W<3mm = (W=2.4mm
\i 1.0 E \i,_ 1.0
05 \Nk ‘ 0.5
D ] I O I
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 03 0.35 0.4 0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 04
f (mm/rev) f(mm/rev)
20 PH (Alto avanco) 20 CM (Cépia)
*Alargura de 2 mm ndo é recomendada (W=3mm
15 15
E 1.0 E 10
5 (W=2.5/3mm =
S N N N e s s I —
0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 03 0.35 0.4 0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25 03 035 04
f (mm/rev) f (mm/rev)

Sistema de identificacdao de insertos

Tolerancia

G:Classe-G
M : Classe-M

Largura da -

aresta Sentido da ferramenta
20:2mm R:Direito L:Esquerdo
25:2.5mm N : Neutro

Quebra-cavaco

PH : Baixo

avanco

GZ

M

S

20

20

N

020

PH

(_

6D

Quantidade de arestas

Sem indicacéo : 2-arestas

S:1aresta

[
Compr. do inserto

20:20mm

16:16mm

12

[
RE

)

005:0.05mm 020:0.2mm
150R: 1.

5mm (Full R)

I
Angulo da ponta

6D:6°
15D :15°

Sem indicagao: 0°




KGZ-JCTM (Refrigeracao interna)

*Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8
T — |
| - |
Fig.1 . ‘
A figura acima mostra KGZL...
(sentido esquerdo)
[ 4~/
.......................................... 5 -
- Mostrado sentido direito S—, LF
*Rc1/8 Rc1/8 Rc1/8 .
T
Fig2 { 4 ] b
> o
5‘; _ \LH MHD2 % A figura acima mostra KGZL...
G§/, \ : MHD. (sentido esquerdo)
|
kS “\ I ’H/:E B
\; 7
< T
SQ HBL =z
- Mostrado sentido direito ¥ = LF *KGZ R/L12...:2-Rc1/8
E:ISI%(;'&L Dimensoes (mm) larg[u‘;:(dr:r:;esta Pecas de reposicao
= Porta-
Descricio - N £ Plugue 1|Plugue 2 dpeafr&faucséoo Chave | forramentas
= 2 a8 |w ||| w w | = (X8 aplicéveis
RL%IME;EE::g%_.E;EE <) P
EARE
KGZR 1218JX-2JCTM L4 8.4
2411211819854 | - — 1285|198 4371112 GZ...2020...
KGZL 1218JX-2)CTM ® 1.7 - HS5X SB- LTW- GZ...2220...
120 2 (3|2 G AP 40120 156 GZ...2420...
KGZR 1625JX-2JCTM L4 12.2 TR GZ...2520...
3211612524844 |65 —— 16 |4.5|23.2 40.0|15.2 GZ...3020...
KGZL 1625)X-2JCTM ® 1.7
KGZR 1218JX-2.4)CTM L] 8.4
2411211819854 | - — 1285|198 43.7111.0
KGZL 1218JX-2.4)CTM ® 1.7 _ HS5X SB- LTW- GZ...2420...
120 243 ‘g GP-1 AP 40120 156 GZ...2520...
KGZR 1625JX-2.4JCTM L] 12.2 TR GZ...3020...
3201612524844 |65 —— 16 |4.5|23.2 40.0|15.0
KGZL 1625)X-2.4)CTM ® 1.7
KGZR 1218JX-3JCTM L] 8.6
2411211819854 | - — 1285|198 43.7110.8
KGZL 1218JX-3)CTM ® 1.1 — SB- 3
120 303 (2| o1 | MK hagno | N | 6z.300..
KGZR 1625JX-3)CTM L] 12.2 TR
3201612524844 |65 —— 16 |4.5|23.2 40.0|14.8
KGZL 1625)X-3JCTM ® 1.1
KGZR/L 1212)X-2)CTM ® ® 24 112(12|198[59| -] 6 |12]5 198 1.2 GZ...2020...
— ~ SB- GZ...2220...
KGZRA 1616)2026JCTM* | ® | @] 26 1 120 23S e | X a0 | L | 6z
16 |16 |24.8 |44 1 65| 8 |16 —23.2 15.2 = TR GZ...2520...
KGZR/L 1616JX-2)CTM ® 0 3 4.5 GZ...3020...
KGZR/L 1212)X-2.4)CTM ® ® 241121219859 -] 6 125198 11.0
— ~ HS5X SB- LTW- GZ...2420...
KGZ R/L 1616JX2.4D26JCTM* ® 0 )% 1 120 | - 24| 3 | 2| @GP 4P 40120 155 GZ...2520...
16 {16 |24.8| 44| 65| 8 |16 — 23.2 15.0 TR GZ...3020...
KGZR/L 1616)X-2.4)CTM e 0 3 4.5
KGZR/L 1212)X-3)CTM ® ® 24 112(12|198[59| -] 6 |12]|5 198 10.8
~ Hosx | S8 | iw-
KGZR/L 1616JX3D26JCTM* ® 0 )% 1 120 313 |2 GP-1 4P 40120 155 GZ...3020...
16 {16 |24.8| 44| 65| 8 |16 — 23.2 14.8 TR
KGZR/L 1616)X-3JCTM ® 0 3 4.5
Torque de fixacdo recomendado : 2.0N - m(SB-40120TR) @ : Disponivel

Os insertos GM* e GD* nao podem ser instalados no suporte KGZ (GMM, GMG, GMN, GMR/L, GDM, GDG, GDGS, GDMS).

*Data de lancamento a ser anunciada
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Pecas para conexao

Em caso de uso de refrigeracao interna, serdo necessarias pecas do sistema de tubulacdo em separado.
Pressdo da bomba : Até 20 MPa. Pressao da bomba: Até 7.5 MPa se usar um engate rapido.

Sem engate rapido (Presséao da bomba: Até 20 MPa)
v & . oY

1. Conector

Descricao da combinacao de pecas (Exemplo)

Com engate rapido (Pressao da

bomba: Até 7.5 MPa)

(1. Conector)
2. Engate

rapido g
3. Conector .

6. Engate
rdpido c
(7. Conector)®"1

Descricao da combinacao de pecas (Exemplo)

Pecas de reposicao Descricao

Pecas de reposicao Descricao
1. Conector J-AN-R1/8-G1/8
4. Mangueira HS-G1/8-G1/8-200
5. Conector J-AN-R1/8-G1/8

Converte os padrées da rosca da maquina (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, etc.) a rosca padrao da
mangueira (G1/8) para sua conexao.
Use agentes de vedagao, como fitas de vedacao, ao montar as conexdes da tubulagao.

Dimensoes dos acessorios

Conector (1/3/5/7) pressao:~200MPa

(1. Conector)

2. Engate répido CP-ST-R1/8, P-ST-RC1/8

3. Conector J-AN-R1/8-G1/8
4, Mangueira HS-G1/8-G1/8-200
5. Conector J-AN-R1/8-G1/8

6. Engate rapido P-ST-RC1/8, CP-ST-R1/8

(7. Conector)

Converte os padroes da rosca da maquina (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, etc.) a rosca padrao da
mangueira (G1/8) para sua conexao.
Use agentes de vedagao, como fitas de vedagao, ao montar as conexdes da tubulagao.

(Unidade: mm)

Formato Descricdo Disponibilidade|  od1 9d2 L L1 L2 T 12
oo e )ST-RI/A-GI/8 ° 55 40 34 13 13 RI/4 | GI/8
1
— J-ST-NPT1/8-G1/8 ° 35 35 29 10 13 NPT1/8 G1/8
el | ® -2 sTRisGls o 40 40 29 10 13 RIS | GI/8
. J-ST-R1/8-G1/8-L* ° 40 4.0 40 20 14 R1/8 G1/8
L
kiﬁkﬁ J-AN-R1/8-G1/8 ® 4.0 4.0 27 14 13 R1/8 G1/8
3 ]E J-AN-R1/8-G1/8-L* ° 4.0 4.0 34 20 14 R1/8 G1/8
T2 od2
il T2
S IR
| STRUARCIS o - - 17 12 - RI/4 | RA/S
v 14mm
L J-ST-NPT1/8-RC1/8 ° 35 - 30 10 - NPT1/8 | Rcl/8
et
iy
L N Swed | 6T R1/8-RC1/8 ° 35 - 3 13 - RIS | R/
Recomenda-se sistema de tubulagcdo em cotovelo (J-AN-R1/8-G1/8). *Data de lancamento a ser anunciada @ : Disponivel
Engate rapido (2/6) pressio:~75MPa (1o demm) Mangueira (4)  Pressio: ~200MPa (Unidademm)
Formato Descricdo | Dikade Formato Descricdo bieode| L
Rl/8 Sextavado 14mm HS-G1/8-G1/8-200 [ ] 200
e & (P-ST-R1/8 | @ oot i | IS61/8-61/8-300 | @ | 300
"’"’ﬁh | HS-G1/8-G1/8-400 | @ | 400
HS-G1/8-G1/8-500 | @ | 500
HS-G1/8-G1/8-600 | @ | 600
——— P-ST-RC1/8 | @ &
— / & HS-G1/8-G1/8-800 | @ | 800
@ : Disponivel
@ : Disponivel
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KGZ (Porta-ferramentas padrao)

] | g E
- B g
LH
Fig.1 a 1"
: ks |
\?~ T IX
é\o ES LF
] 8] &
5
LH
Fig.2 & 7
G§ I A
LLIL A II
== K \/
Ny B
& S IF
- Mostrado sentido direito ©
Disponi- Largura daaresta =
bilidade Dimensoes (mm) W) | E ) Pecas de reposicao
Descricao £ |Panfusodefiaio)  Chave [Porta-ferramentas
< - w = ls|e| 5 S aplicdveis
T[] e |sles] s>
S S
KGZR/.  1010JX-1.3D16 ® | O 16 17.8
1010JX-1.3 LI P 1010 18.7 10 120 | 95
1212F-1.3D16 LK 85
1212%-13016 e o 16 2l 17.8 5 2.1 120 s 13113 GZ...1316...
1212F-1.3 LK n 198 85 '
1212)X-1.3 e o ) 120 o | o
KzRn 101015016 | e [ e [16 | T T8 0 | o4 1" | Figl | SB-40T20R LTW-155
1010JX-1.5 ® | 0 ) 18.7 )
1212F-1.5D16 LK 85
1212%-15D16 P 16 2l 17.8 12 2.1 120 4 15]15 GZ...1516...
1212F-1.5 LK % 198 85 '
1212)X-1.5 LK ) 120
KGZR/L.  1010JX-2 ® | ® 20 | 10|10 18710 120 | 9.2 2°
L o o
121282 R A R RTY SRR RN TP SB-40120TR [TW-155 | 6..2020...
1212)2 oo 0 6Z.2220..
1616JX-2 ® | ® 32 16|16 |248| 16 152 | 2 3 10 GZ...2420...
2012K-2D34 e | o 12 112 GL...250...
2020K-2D34 YRR 20 20 268 | 20 | - 125 (192 SE-50125TR LTW-20 GZ..3020...
2525K-2D34 e o 25125 |327| 25 24.2 HH5X16 LW-4
KGZR/L. ~ 1010)X-2.4 ® | ® )20 | 10|10 18710 120 | 9 2°
1212F-2.4 e o 211 85
N o o 24|12 12|98 12 . n $B-40120TR LTW-155 —
1616JX-2.4 ® | ® 32 16|16 |246| 16 15 |24 3 1° GZ...2520...
2012K-2.4D34 e | o 12 1 Fig.2 GZ..3020...
3020K-2.4D34 AR 20 20 | 266 | 20 | - 125 19 SE-50125TR L[TW-20
2525K-2.4D34 e o 25 125|327 | 25 24 HH5X16 LW-4
KGZRL  1212)X-3 ® | ® | 241212198 12|21 10.8
161603 e o D o | 16 6 ¥ 120 s SB-40120TR LTW-15S
1616JX-3D38 L 38 286 )
1913K-3D38 LK 19 |13 19 125 | 11.8
2012JX-3D42 LAEAE] 30.7 3 31 1° GZ...3020...
2012JX3D51 o e 5 " 12 352 20 - 2 10.8 SE-50125TR LTW-20
2020JX-3D42 LAEAE] 20 30.7 188
2020JX-3D51 e o 51 35.2 )
2525K-3D51 e o 25125 |47 25 125 | 23.8 HH5X16 LW-4
Torque de fixacdo recomendado : 2.0N - m(SB-40120TR), 2.5N - m(SE-50125TR), 6.5N - m (HH5X16) @ : Disponivel

Siga as instrugdes abaixo para usinagem de grandes diametros de corte (acima de 36 mm) com KGZ R/L...-3D38 ou KGZ R/L..-3D42
-Use insertos de 1 aresta
- O didmetro maximo do material para insertos de 2 arestas é @36
Os insertos KGM* e GD* ndo podem ser instalados no suporte KGZ (GMM, GMG, GMN, GMR/L, GDM, GDG, GDGS, GDMS).
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KGZS (para operacao de corte préoximo do eixo secundario)

Sentido direito

LN

ol
w5 ﬁﬁ o
i
R
] o T
=
T LF
- Mostrado sentido direito
Sentido esquerdo
T [aa}
ol
RS
Lt
_ 8w H
2|54 - T
%% AN
532 N \%
- T\ I //_\ E
Ll N ’
_ | I c
T <,
e 8 2
- Mostrado sentido esquerdo
Disponi larquadaaresta| S
isponi- A arquradaaresta) = -
bilidade Dimensdes (mm) W) | . 5 Pecas de reposicao
Parafuso de
Descricdo - a fixacio Chave | porta-ferramentas aplicaveis
= e =3 an, [ - >
R | L % T | o |35 | |3|s || E E = % /
KGZSR -1. o | o
L 1212F-1.3A nln 12121 85 | 22
1212JX-1.3B e o 120 | 27 84 | 13|13 GZ..1316...
1616JX-1.3B e o 16 | 16 16 | -
1212F-1.5A e o 8 | 22
12|12 12|21 i SB- ITW-
1212JX-1.5B e o )4 19.8 10| 27 84 | 151151 40120TR 155 GZ..1576...
1616JX-1.5B e o 16 | 16 16 | -
1212F-2A o 2l o182 GZ..2020.., GZ..2220..,
1212)X-2B e o ' | 7 87 2|3 GZ..2420..., GZ...2520...,
1616)X-28 oo 16 | 16 16 | - GZ..3020...
@ : Disponivel
Sistema de identificacao de porta-ferramentas
Porta-ferramentas
aplicaveis
Tamanho da haste GZM/GZG CUTDIA

KGZ
KGZS

Tipo

Sem indicacao : Padrdo
S para ferramentar o
eixo secundario

1212:12x12mm
1218:12x18mm

3mm

Largura da aresta 1.3 ~

R

|
1212

D34

2

Sent

ferramenta

x

ido do porta-

Compr. em balanco

L

R:direito
:esquerdo

F:85mm
JX:120mm
K:125mm

16

B

D16:16mm D38:38mm
D26:26mm D42 :42mm
D34:34mm D51:5Tmm

Outros

A/B: para ferramentar lado do eixo sedunario
A:LN22 mm
B:LN 27 mm




Precaucodes

ap maximo da ferramenta ao lado (indicada como ferramenta A) e interferéncia do suporte

Ao utilizar o suporte JCTM 1218/1212, observe o ap maximo da ferramenta ao lado para evitar interferéncia.

Sem interferéncia Interferéncia ap maximo estimado da ferramenta A (mm)

Diam. do
material 212 216 220
Descri¢ao do JCTM
KGZ R/L 1218JX-*JCTM 24 2.0 1.7
KGZ R/ 1212JX-*JCTM - - 3.8

Ao usar o suporte JCTM 1218/1625/1616 para TO1 nos seguintes modelos de referéncia, verifique o diametro do material com
antecedéncia para evitar interferéncia.

<Modelos de referéncia>

T01: Maquinas em que ambos os suportes de [116 (ou placa espacadora +[112) podem ser montados

Sem-T01: Maquinas onde somente [112 suportes podem ser montados

Sem-T01:0J12 TO1:0116 (ou palca espacadora +(112) Compatibilidade do KGZ

T -
Blamido 014 014

material ou menor ou maior
Descri¢ao do JCTM

KGZ R/L 1218JX-*JCTM
Por favor utilize

KGZ R/L 1625JX-*JCTM | Compativel | KGZR/L 1212JX-*JCTM ou
KGZ R/L 1616JX*D26JCTM

KGZ R/L 1616JX-*JCTM

Diam. da peca

Evitar interferéncia das pecas do sistema de tubulacao

As hastes retangulares (KGZR/L1218.., KGZR/L1625..) séo recomendadas para uso com o sistema de tubulagdo conectadas a
suportes JCTM.

Ao conectar as pecas da tubulacdo J-**-R1/8-G1/8-L a haste retangular, verifique antecipadamente se ha alguma possivel
interferéncia com a maquina.

Ao conectar pecas do sistema de tubulacao a haste quadrada JCTM, verifique os comprimentos de A e B abaixo, para evitar
interferéncia com os parafusos do posto de ferramentas.

Tamanho da haste Oportunidade de uso de haste quadrada

“A"menor que 51.5 mme
“B”maior que 68.5 mm

— Disponivel

Ajuste a peca do 12
sistema de Além das condigdes acima
tubulacéo para T — use J-**-R1/8-G1/8-L ou uma haste
que se acomode retangular
entre os = B
parafusos )
superior e inferior. A e Possivel

A 4 A 4
Compatibilidade com ferramentas convencionais KGZ Convencional

KGZ nédo é compativel com ferramentas convencionais
(KGD/KGM)
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tacdo da profundidade maxima de canal

imi

L

Ha& um limite para a profundidade de canal disponivel, dependendo do didmetro do material.

Pode ocorrer interferéncia dependendo

do didmetro do material.

Diretriz para profundidade de canal

Porta-ferramentas [] 12

Porta-ferramentas []10

KGZR/L1212F/JX-*D16

40 60 80 100 120 140 160 180
da peca (mm)

20

]

12

10

8

(6] B

af- -\

(W) [eued op apepipunjold

T —
|
|
|
|

RS ———
|
|
|
|

KGZR/L1010I%-*D16 -

4

120

80

60
Diam. da peca

40

20

(wuwJ) [eued op spepipunjoid

Diam.

mm)

(

Porta-ferramentas [ 19

Porta-ferramentas [116

S B I S 8
| | | | | | | | | | <
R RN FEN
oo o
oo o
b e
PR RN
I I I I I I I I I I o
o
oo
o
AR IR P
e 8
| | | | | | | | | | ™M
[ AT AT
o
o
o e
R v B S
s TR
oo ar o
L e [
I I I [ I I I I
x
- [
o o I ~
[ [
IR e o
Lo e [
L N o e
B . )
o ax ) -
[ R R [E R
oo o
oo o
o o
ct-A-——-r - -4 --1- O
I I I I I I I I I A
[ [ R
RN A R
[ [ A
o o
| o
N R A
[ N T A
N R A
[ R S R
m 00 O I N O 0 O I N o

(W) [eued op apepipunjold

200

150

e A

100
Diam. da peca (mm)

KGZR/L16...-

50

KGZR/L 1616JX*D26JCT]

(W) [eued op spepipunjoid

Diam. da peca (mm)

Porta-ferramentas [] 25

Porta-ferramentas []20

350 400

300

(W) [eued op apepipunjold

KGZR/1'20**JX-3D51

|
|
|
|
4
|
I
|
T
|
|
1
n
y
|
|
|

250 300 350 400

200
Diam. da peca (mm)

(wuwJ) [eued op spepipunjold

Diam. da peca (mm)
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Dicas para o canal externo

Ponto 1 - Torneamento apds o canal

1. Profundidade de canal acima de 0,5 mm: Para desbaste - consulte a fig. 1
Antes de tornear, puxe a ferramenta para tras cerca de 0,1 mm apds a abertura do canal, em vez de girar.
(Aplicar o avanco na aresta de corte em apenas uma direcéo.)

2. Profundidade de canal abaixo de 0,5 mm: Para acabamento - consulte a fig. 2

O torneamento apos a abertura de canais é possivel porque as profundidades rasas dos canais resultam em uma pequena
carga na aresta de corte.
O tempo de retencdo nao é necessario.

Ponto 2

1. Ao aumentar a largura do canal (consulte a Fig. 3), aplique o “Step Turning” (torneamento em degraus).

2.0 canal alargado e as paredes laterais devem ser finalizados por ultimo. Para um melhor controle dos cavacos, recomenda-
se um ap acima de 0,5 mm.

Fig.1 Fig.2 Fig.3

Antes de tornear, puxe a ferramenta
para tras cerca de 0,1 mm depois de
fazer o canal.

Torneamento apds o canal.
Profundidade do canal inferior a 0,5
mm: Sem acabamento

Profundidade de canal acima de 0,5
mm: Sem desbaste
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