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Cuchillos industriales de precision

KYOCERA es una empresa lider como proveedora de ceramica fina y con una buena
experiencia como pionera en este campo de negocios. Contribuimos a la mejora de la calidad
proporcionando productos de alta calidad y precision.

Super micro grano de carburo

Alta intensidad, alta dureza y el material mas resistente a los choques. Debido al siper micro tamafo de los
granos, disponible para varias aplicaciones. Posible de modificar por mecanizado de descarga eléctrica.

Super micro grano de carburo Carburo convencional

Cermet

Contiene TiCy NbC, material combinado con metal y Co, Ni, etc. Buena resistencia
al desgaste y menos afinidad con la composicion metalica. Es posible soldadura con
metal y utilizar el mecanizado por descarga eléctrica.

Cermet de micro grano Cermet convencional

Circonio

Buena resistencia a la corrosion, no magnética, excelente
aislamiento eléctrico y cerdmica muy resistente. Se utiliza para
varios productos como tijeras y cuchillos.






Grado y propiedad mecanica

. . ) Carburo de Resistencia al desgaste /
Material Stper micro grano de carburo ) o
micro grano Resistencia a los choques
Propiedades Unidad FW05A FW08 FW25 FW30 FW35 FW35R FW60R KW10A VW30 VW55 VW70 Yws8o
Ratio - 14.8 14.7 13.9 141 14.2 14.1 13.6 14.8 14.5 14.0 13.8 133
HV 2000 1850 1600 1700 1450 1400 1200 1750 1450 1200 950 850
Dureza
HRA 94.0 93.5 92.0 925 90.5 90.0 88.5 93.0 90.5 88.5 85.5 83.0
Resistenciaalarotura | MPa-m'" 8.5 9.0 10.5 9.5 13.0 15.0 20.0 9.0 14.5 20.0 >20.0 >20.0
Resistencia transversal MPa 3600 3920 3900 4400 3300 3300 3500 2800 3300 3700 3100 2800
Material No magnético Cermet Alimina Circonio "'tf‘f’f’
desilicio
Propiedades Unit NW20 TN60 TC60M 120 A4795S 1201N SN235P
Ratio - 144 6.6 8.1 6.4 3.9 6.1 32
HV 1500 1764 1666 2450 1650 980 1372
Dureza
HRA 91.0 92.0 91.0 91.0 - - -
Resistencia a la rotura MPa - m"? 10.0 9.0 10.5 10.0 35 6.5 6.5
Resistencia transversal MPa 3300 1760 2500 320 320 980 880
Comparacion por la dureza vickers Comparacion por la dureza de la rotura Comparacion por la resistencia transversal
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Ejemplos de aplicacion

Pelicula de alta funcién Bateria recargable de Litio-lon
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FPC (Placa de circuito impreso flexible) Cinta TAB, cinta COF Productos de caucho (Correa sincronica/Neumaticos)

-0

Cinta adhesiva Capacitor electrolitico de aluminio Papel / Caja de cartén

Proceso de fabricacion

Procesamiento de afilado

Moldeado a presion

Pulverizacion / Mezclado
Secado por pulverizacion
Rectificado/Tratamiento de superficie

Regulacion de la materia prima

Inspeccion

Sinterizacion
Procesamiento HIP
Envio del producto

Corte
Barril/Rectificado




B Cuchillos gable y multiples

Cuchillos de corte de alta precision y larga vida util fabricados con técnicas
de mecanizado optimizadas y experimentadas, utilizando una variedad de
materiales como carburo de super micro grano, cermet, circonio.




Cuchillos gable estandares
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Cuchillo superior (dimensiones de ejemplo)

No Descripcion Grado oD (mm) od (mm) T (mm) Angulo del borde
1 GUBD-90807T45DC15 45°
98 66
2 GUBD-90807T60DC15 60°
0.7
3 GUBD-10807T45DC15 45°
FW35 108 75
4 GUBD-10807T60DC15 60°
5 GUBD-11808T45DC15 45°
18 80 0.8
6 GUBD-11808T60DC15 60°
T
- o
||
|
Angulo
del borde
Cuchillo inferior (dimensiones de ejemplo)
No Descripcién Grado oD (mm) od (mm) T(mm) Angulo del borde
7 GDBD-08005T 80 55 5
8 GDBD-08610T FW35 86 60 5°
10
9 GDBD-09210T 92 65




B Cuchillas circulares

Nuestra tecnologia de afilado preciso de los bordes y la original tecnologia de procesamiento de
superficies proporciona una amplia gama de cuchillos de corte, desde peliculas individuales hasta
varios tipos de materiales compuestos.

Dimensiones de ejemplo

Descripcién Material C sl U Angulo de
P (mm) (mm) (mm) la cuchilla
FRC28L 28 6.0
FRC45L 45 8.1/83
FRC50L 50
FW35 10 0.3 20°
FRC60L 60
FRC80L 80
19
FRCT00L 100

B Cuchillas de corte de puntaje

El carburo de micro grano de alta dureza y la tecnologia de afilado preciso de los bordes
mejora la vida util de la herramienta en el corte de cartén.

Dimensiones de ejemplo
o : oD ad T Angulo de )
Descripcion Material i) i) G la cuchilla Observaciones
D260XD140X1.5T15DW 15°
260 140 15 P.CéD.1960,
D260XD140X1.5T20DW 20° -0
FW25
D280XD160X1T18DW 18°
280 160 10 P'E'D'; 755'
D280XD160X1T20DW 20° 07




B Cuchillos de placa

La 6ptima eleccion del material y las tecnologias superiores de rectificado y tratamiento de
superficie controlan los bordes desafilados superiores y el polvo residual, aumentando la calidad
del producto final. La superior resistencia al desgaste y afilado proporcionan una mayor eficiencia

en la produccion de fibra corta.
Dimensiones de ejemplo

T - : L H T Angulo de la -
., Descripcion Material (mm) (mm) (mm) cuchilla (15x0) Dibujo
= FBC4009G FW30 9 0.2
40
L FBCA0196 FW25 19 0.5 (15x25)
. T Doble cuchilla
- N FB(3515G 35 15 0.5 #1
oo VA ]
| E
FBC7010G 70 10 (15330)
09 Doble cuchill
EE FBC9519G 95 19 oble cuchifia
58 T
FBC5818G FW30 58 18 )
& & 2[ 0.38
FBC6009G 9 (1525)
L - % Doble cuchill
L FBC60186 oble cuchilla 8
18 0.5
[ FBC11018G 110




I Hecho de encargo
KYOCERA ofrece cuchillos hechos de encargo bajo pedido para cumplir con las condiciones
especiales de corte de los clientes.

B Productos relacionados con plantillas y moldes

La éptima eleccion de materiales y la tecnologia de procesamiento de alta precisidon proporcionan
piezas resistentes al desgaste de alta calidad y precisiéon para una amplia gama de aplicaciones.
Por su baja afinidad con el metal, el cermet es especialmente adecuado para reducir los arafiazos
en la superficie de los productos acabados durante el procesamiento de moldes de metal.
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Comparacion de la vida util de la herramienta

Unidad: vez (veces)

Pelicula compuesta y Lémina de metal Pelicula PET

(inta adhesiva

(aja de carton

Lamina de cobre (Capa de caucho Fibras

d
Al

(Evaluacion de los usuarios finales)



B Centro Técnico

Evaluando la superficie de corte y proporcionando una propuesta adecuada para la mejor
especificacion y condicion de corte, es posible resolver problemas como: polvo residual, rebabas,

flare, borde evertido, whiskers y deformacion.

I Maquina de evaluacion de corte

Evaluacion de la superficie de corte por
medio del ambito digital

1

12

I Posicién de la disposicion de corte

«  Cuchillas gable / multiples, etc.

- Angulo de la cuchilla, tratamiento de superficie, envoltorio,
compensacion, angulo de entrada/salida, tensién, velocidad
de lalinea.

Pelicula

Cuchilla inferior | b

Evaluacion del tamano del material cargable en la maquina
(pieza de trabajo)

Anchura del material: Didmetro del material: Digmetro del _"l"deo
del material:

50300 mm 300 mm 50—300 mm



Comparacion de la superficie cortada

Material Cuchilla Cuchilla metdlica Cuchilla de carburo de micro grano KYOCERA Ventajas de la cuchilla KYOCERA
Cuchilla superior
o
=
<
z 7.0mm 10K
£
< Reduce los whiskers y el polvo
o
=
<
3=
o
&
Cuchilla inferior
800x 12.5pm WD: 7.7mm 10kV 800x 12.52m WD: 5.6mm
Cuchilla superior
2
=
S
=
= A -
K Evita el polvo y la deformacion
2
£
=
Cuchilla inferior
Cuchilla superior
o
=
S
@ ) -
; Evita el polvo y la deformacion
E
5
Cuchilla inferior
Cuchilla superior
2
s Evita la deformacién
= y larebaba
2
Cuchilla inferior

Las cuchillas de metal crean una deformaciéon de la capa adhesiva y la rebaba.

Las cuchillas de carburo de micro grano proporcionan una excelente superficie de corte.

Evaluacion interna



Comparacion del cuchillo de metal y el cuchillo de micro grano

FW35 SKD SKH FW35
Material ) ) Acero de herramienta Excelente dureza para una larga
Cermet de micro grano Acero de herramienta ) . q
de alta velocidad vida de la herramienta
Composicion WC+10Co W, Cr, Mo C, W, Mo, Co etc. El doble de dureza en
Dureza Vickers 1450 (HV) 770 (HV) 800 (HV) comparacion con el metal

Comparacion del afilado de los bordes de diferentes tamanos de grano

Alta intensidad, alta dureza y el material mas resistente a los choques. Debido al siper micro tamafio de los
granos, disponible para varias aplicaciones. Posible de modificar por mecanizado de descarga eléctrica.

Carburo convencional Carburo de micro grano

Imagen del borde

Grano mas grande Grano mas pequeio

Comparacion de la dureza

) 700 800 900 1000 1100 1200 1300 14900 1500 1600 1700
Dureza Vickers (HV) PA 5 : *
8 8 8 88 88.5 ) 91 925
Dureza Rockwell (A) PA : : *
Variacién del tratamiento de la superficie
Tratamiento Tiempo de mecanizado Resistencia a la adhesion Suavidad Resistencia a la corrosion Propiedades

La resistencia al desgaste,

Recubierto de DLC * * * * * * * * * * * * resistencia a la adhesion y

resistencia quimica mejoraron.

Reduccion del polvo generado

Superficie con acabado satinado * % Y % % Y % % > por el corte, mejora de la
resistencia a la adhesion.
L xxx x Kok dokk T

*DLC = Carbono similar al diamante
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Prueba de friccion

Coeficiente de friccion del aluminio
() Coeficiente de friccion
0.60
0.40
0.20
LT
DLC Superficie recubierta Superficie con Superficie con
de fltor acabado satinado acabado de espejo
Transicion del coeficiente de friccion para el aluminio Superficie recubierta de flor - Superficie con acabado satinado
Coeficiente de friccidn (1) . DLC Superficie con acabado de espejo

0.80

Gran friccion

00" Despegue de la

capa de flior

0.20

DLC: Viida larga, coeficiente de friccion estable

0.20 =

/

: : : : S/ : : : :
0 1 2 3 4 30 3 2 3

Distancia de evaluacion (km)

(Evaluacion interna)

Tratamiento de la superficie con acabado satinado

Caracteristica
Reduce la resistencia a la friccion del lado de los cuchillos causada por el rectificado.

Beneficios

. Evitar la propagacion del polvo causada por la friccion después del corte
. Reducir la adhesién de materiales como las fibras sintéticas a los bordes de corte

Superficie de #1000

tratamiento de superficie
superficie con rectificada

acabado satinado

Recubierto de DLC - tratamiento de la superficie

El recubrimiento de DLC logra una larga vida util de la herramienta con una dureza cercana a la del diamante.

Caracteristicas

. Bajo coeficiente de friccion y tiene un efecto lubricante
. Sobresale en la resistencia quimica y la resistencia a la corrosion
. Mantiene el borde afilado después del recubrimiento

Beneficios

. Sin adhesion a la pelicula no ferrosa (pelicula de aluminio)
. Menos probable de causar electricidad estatica, por lo tanto, menos probable que
se pegue el polvo de papel

Revestimiento 0,1 um
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