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Facas industriais de precisao

A KYOCERA é uma empresa lider como fornecedora de ceramica fina e experiente como pioneira
neste campo de negdcio. Contribuimos para a melhoria da qualidade de vida, fornecendo
produtos de alta qualidade e alta precisao.

Metal duro super micro grao

Material de alta intensidade, alta tenacidade e maior resisténcia a choque mecanico. Com seu tamanho super
micro grao, pode ser usado em diversas aplicacées. Pode ser modificado por usinagem por descarga elétrica.

Metal duro super micro gréo Metal duro convencional

Cermet

Contém TiC e NbC, material combinado com metal e Co, Ni, etc. Boa resisténcia
ao desgaste e menor afinidade com metais. Possibilidade de soldagem em metal
e usinagem por descarga elétrica.

Cermet micro grao Cermet convencional

Zirconia

E uma ceramica muito resistente, com boa resisténcia a corrosao,
nao magnética e excelente isolamento elétrico. Utilizada para
diversos produtos, como tesouras e facas.






Classe e propriedade mecanica

Material Metal duro super micro gréo M§tal du~r o Resisténcia ao desgaste / Resisténcia ao choque
micro grdo
Propriedades Unidade FWO05A FW08 FW25 FW30 FW35 FW35R FW60R KW10A VW30 VW55 VW70 VW80
Relacao - 14.8 14.7 13.9 141 14.2 141 13.6 14.8 145 14.0 13.8 133
HV 2000 1850 1600 1700 1450 1400 1200 1750 1450 1200 950 850
Dureza
HRA 94.0 93.5 92.0 925 90.5 90.0 88.5 93.0 90.5 88.5 85.5 83.0
Resisténcia a fratura MPa - m"? 8.5 9.0 10.5 9.5 13.0 15.0 20.0 9.0 14.5 20.0 >20.0 >20.0
Resisténcia transverssal MPa 3600 3920 3900 4400 3300 3300 3500 2800 3300 3700 3100 2800
Material Néo magnético Cermet Alumina Zirconia Nitreto de Silicio
Properties Unidade NW20 TN60 TC60M 120 A4795S 1201N SN235P
Relagao - 144 6.6 8.1 6.4 3.9 6.1 3.2
HV 1500 1764 1666 2450 1650 980 1372
Dureza
HRA 91.0 92.0 91.0 91.0 - - -
Resisténcia a fratura MPa-m™? 10.0 9.0 10.5 10.0 35 6.5 6.5
Resisténcia transversal MPa 3300 1760 2500 320 320 980 880
Comparagdo de dureza Vickers Comparagao de resisténcia a fratura Comparagdo de resisténcia transversal
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Exemplos de aplicacao

Filmes de altas fungdes
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FPC (Placa de circuito impresso flexivel)

Fita TAB, Fita COF

Bateria recarregavel de fons de Litio

Produtos de borracha (Correia sincronizadora / Pneus)

s
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Fita adesiva

Processo de fabricacao

Capacitor eletrolitico de aluminio

Papel / Caixa de papeldo

Moagem / Mistura

Dosagem da matéria-prima
Pulverizacdo / Secagem
Moldagem por presséo

Corte

Sinterizacao

Processamento HIP

Processamento de afiacdo

Retificacdo / Tratamento da superficie

Tamboreamento / Retificacao

Inspecao
Expedicdo do produto




B Facas e cortadores

Facas de corte de alta precisao e longa vida util, fabricadas com
técnicas de usinagem otimizadas, utilizando uma variedade de
materiais como metal duro super micro grao, cermet, zirconia.




Facas standard
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Faca superior (exemplo de dimensdes)

No Descricdo Classe oD (mm) od (mm) T(mm) Angulo da aresta
1 GUBD-90807T45DC15 45°
98 66
2 GUBD-90807T60DC15 60°
0.7
3 GUBD-10807T45DC15 45°
FW35 108 75
4 GUBD-10807T60DC15 60°
5 GUBD-11808T45DC15 45°
18 80 0.8
6 GUBD-11808T60DC15 60°
T
@ % Angulo
da Aresta
Faca inferior (exemplo de dimensées)
No Descricdo Classe oD (mm) od (mm) T(mm) Angulo da aresta
7 | 6DBD-08005T 80 55 5
8 GDBD-08610T FW35 86 60 5°
10
9 GDBD-09210T 92 65




B Facas circulares

Nossa tecnologia de afiacao precisa das arestas, e tecnologia original de processamento de
superficies proporciona uma ampla gama de aplicacao, desde peliculas simples até vérios tipos de

materiais compasitos.

Exemplo de dimensdes

- - . oD od T P -
Descricao Material (mm) (mm) (mm) Angulo da ldmina
FRC28L 28 6.0
FRC45L 45 8.1/83
FRC50L 50
FW35 10 03
FRC60L 60
FRC80L 80
19
FRC100L 100

B Laminas para maquinas de corte e vinco

A alta dureza do metal duro micro grao e a tecnologia de afiacdo precisa das arestas melhoram a
vida util da ferramenta no corte de papeldes.

Exemplo de dimensées

Descrigdo Material L C ! An?u!o ] Observagdes
(mm) (mm) (mm) ldmina
D260XD140X1.5T15DW 15°
260 140 15 P.CéD.1960,
D260XD140X1.5T20DW 20° -0
FW25
D280XD160X1T18DW 18°
280 160 10 P'E'D'; 755'
D280XD160X1T20DW 20° -07.




B Facas retas

A escolha do material ideal e as superiores tecnologias de retificacao e tratamento de superficie
controlam as arestas superiores sem fio e o p6 residual, aumentando a qualidade do produto
acabado. A superior resisténcia ao desgaste e afiacao proporcionam maior eficiéncia na producao
de fibras curtas.

Exemplo de dimensdes

T . ) L H T Angulo da lamina )
. Descricao Material i i) i (15x0) Figura
= FBC40096 FW30 9 0.2
40
L FBC40196 A5 19 0.25 15x25)
. T Lamina dupla
= ¥ FB(35156 35 15 05 #
#2 ” 7 I
: - FBC7010G 70 10 09 (15x30)
5 FBC95196 % 19 Lamina dupla
58 T
FBC5818G FW30 58 18 #2
L - 0.38
B
‘ e FBC6009G 0 9 (15%25)
L FBC60186G Lémina dupla s
18 0.5
] FBC11018G 110




B Fabricacao sob medida

A KYOCERA oferece facas personalizadas mediante solicitacdo para atender as condicoes especiais
de corte dos clientes.

B Produtos para gabaritos e moldes

A escolha do material ideal e a tecnologia de processamento de alta precisao proporcionam pecas
de alta qualidade e alta precisao, resistentes ao desgaste, para uma ampla gama de aplicacoes.
Devido a sua baixa afinidade com metal, o cermet é especialmente adequado para reduzir riscos
na superficie de produtos acabados durante o processamento de moldes metalicos.




Comparacao de vida util da ferramenta

Unidade: vez(es)

Fita adesiva Filme de compdsito e Folha metélica Filme PET Folha de aluminio
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(Avaliagao do usudrio final)



B Centro Técnico

Com a avaliacao da face de corte, oferecemos uma proposta adequada com a melhor especificacao
e condicao de corte, para resolver problemas como residuos, rebarbas, escurecimento, desvios,
fiapos e deformacgdes.

I Equipamento de avaliacdo do corte I Programacdo de corte slitter

«  Tipodelaming;

- Angulo da lamina, tratamento superficial, cobertura,
compensacao, angulo de entrada / saida, tensao,
velocidade da linha.

Filme
Lamina inferior ‘
I Avaliacdo da face de corte por microscépio digital I Capacidade de material do equipamento de avaliacao
Diametro interno d
Largura do material: Didmetro do material: |ameb:)b|i::rno e
50—300 mm 300 mm 50300 mm

12



Comparacao da superficie cortada

Material Lamina Lamina metdlica Lamina de metal duro micro grao KYOCERA Vantagens da lamina KYOCERA
Lamina superior
o
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< Reduz fiapos e residuos
o
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&
Lamina inferior
Lamina superior
k=)
=
£
=
g Evita a sujeira e deformacdo
=
=
2
Lamina inferior
Lamina superior
[
=
S
3 Evita a sujeira e deformacdo
=
2
Lamina inferior
Lamina superior
£
£
s Evita deformagoes e rebarbas
£
[
Lamina inferior

Avaliagdo interna

As laminas metalicas criam deformacédo da camada adesiva e rebarbas. As laminas de metal duro micro grdo proporcionam uma excelente face de corte.



Comparacao de faca metalica e faca de metal duro

FW35 SKD SKH FW35
Material
Metal duro micro grao Ago Aco rapido Durezé exclel_ente para uma
longa vida util da ferramenta
Composicao WC+10Co G, W, Cr, Mo C, W, Mo, Co etc. 0 dobro da dureza em relagao
Dureza Vickers 1450 (HV) 770 (HV) 800 (HV) a0 metal

Comparacao das arestas de diferentes tamanhos de grao

Material de alta intensidade, alta tenacidade e maior resisténcia a choque mecanico. Com seu tamanho super micro grao, pode
ser usado em diversas aplicacdes. Pode ser modificado por usinagem por descarga elétrica.

Metal duro convencional Metal duro micro grao

Imagem da aresta

13.3Mm 08122

Grdos maiores

Grao menores

Comparacao da dureza

. 700 800 900 1 dOO 1100 1200 1300 1400 1 5b0 1600 1700
Dureza Vickers (HV) PA : : *
8 8 8 88 88.5 9 91 925
Dureza Rockwell (A) PA : : *
Variacao do tratamento da superficie
Tratamento Tempo de Usinagem Resisténcia a adesdo Alisamento Resisténcia a corrosdo Propriedades
Melhor resisténcia ao desgaste,
Revestimento DLC * * * * * * * * * * * * resisténcia a adesao e resisténcia
quimica.
Superficie com acabamento Redugao do pd de corte, melhora
acetinado ** * Kk k * ok k * da resisténcia a adesao.
Revestimento PVD T * * * H Melhorou a resisténcia quimica e

superficie mais lisa.

*DLC = Diamond Like Carbon
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Teste de friccao

Coeficiente de friccdo para aluminio
() Coeficiente de friccao
0.60
0.40
0.20
L1
DLC Superficie revestida Superficie com Superficie com
com fldor acab acetinado acak pelhad

— —
Transicdo do coeficiente de atrito para o aluminio  Superficie revestida com fldor Superficie com acabamento acetinado

Coeficiente de friccao () F

—
Superficie com acabamento espelhado
0.80 [ £

Grande fricgao

040 Descamamento do

revestimento de fliior

040 -

0.20 [

DLC: Vida longa, coeficiente de friccao estdvel

0.20 =

0 1 2 3 4 30 31 3 33
Comprimento avaliado (km)

(Avaliagdo Interna)

Tratamento de superficie com acabamento acetinado

Caracteristica
Reduz a resisténcia a friccdo do lado das facas causada pela retificagao.

Beneficios

. Evita a propagacdo de poeira causada por atrito apds o corte
. Reduz a adesédo de materiais como fibras sintéticas a aresta de corte

i

Superficie com superficie retificada
acabamento acetinado classse #1 000

Revestimento DLC

O revestimento DLC alcanca uma longa vida util da ferramenta com uma dureza préxima a do diamante.

Caracteristicas

. Baixo coeficiente de atrito e efeito lubrificante
. Sedestaca em resisténcia quimica e resisténcia a corrosao
. Mantém a aresta afiada ap6s o revestimento

Beneficios

. Sem aderéncia a filmes nao ferrosos (pelicula de aluminio)
. Menor probabilidade de gerar energia estatica, portanto menor probabilidade de
aderéncia de pé de papel

Revestimento 0.1 um
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