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Ceramica de Nitreto de K5601 5
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Ceramica de Nitreto de Silicio para Ferro Fundido

KS6015/K56050/CS7050

Usinagem de Ferro Fundido Eficiente e Confiavel

Evita o lascamento durante a remocao de incrustacoes e cortes interrompidos

Excelente resisténcia ao desgaste devido a menor fase de contorno do grao

KS6015 Usinagem Resistente ao
Desgaste

KS6050 Para Uso Geral e Corte
Interrompido

CS7050 Usinagem de Alta Velocidade
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Usinagem Resistente ao Desgaste @ Ferro Fundido

KS6015

%
t
5
Y KS6015
T
3
ictalizacy x o B CS7050
A Cristalizagao da Fase de Contorno de Grao Melhora a Condutividade %
s . >
Térmica [
Excelente Resisténcia ao Desgaste com Menor Aquecimentona & L Fratura (Tenacidade)  — At
Aresta de cOrte Continuo Interrompido Leve  Interrompido

o O O

Excelente Resisténcia ao Desgaste

A Cristalizacao da Fase de Contorno de Grao Proporciona Melhor Resisténcia a Temperatura e Resisténcia ao Desgaste

Comparacdo de Fase KS6015 Classe Convencional A
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Condigoes de Corte: Vc=600 m/min., ap=2.0 mm, f=0.30 mm/rev., s/ Refrig., Material: FC250
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12 Recomendacao para Usinagem de Uso Geral e Interrompida @ Ferro Fundido

KS6050

Alta resisténcia a fratura e resisténcia ao desgaste, com a
reducao da fase do contorno de grao e estrutura de alto coefici-
ente de comprimento do Si3N4

KS6050

Baixa<+— Velocidade de Corte — Alta

Baixa «—-  Resisténcia a Fratura (Tenacidade) — Alta

Continuo Interrompido Leve Interrompido

Usinagem Estavel de Ferro Fundido Q @ @

Alta resisténcia a fratura e resisténcia ao desgaste, com a redugao da fase de contorno de grao e estrutura de alta relacdo de aspecto do Si3N4

Comparacéo de Fase de KS6050

. Classe Convencional B
Contorno de Grao

A fase de contorno do
m grdo com alta proporcao

de vidro, portanto com
resisténcia enfraquecida
pelo calor do corte

Propriedade
mecanica e térmica
melhorada com o
controle da fase de
contorno do grdo

Comparacéo de Resisténcia a Fratura (Avaliacéo interna)

Comprimento de Corte (m)
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KS6050 KS6050 (10 Passes)

Concorrente B

Propaga_ééo daTrinca

Concorrente B (2 Passes) Alto Coeficiente de Controla a Propagacao

I Sen refr. Comprimento daTrinca
[ Com refrig. —

Condigoes de Corte: Vc = 900 m/min., fz= 0.5 mm/t, ap =2 mm -_— e - | \ Melhona da RES|StenC|a a Fratura
Peca: FCD450 (bloco de 4 furos)

Usinagem de Alta Velocidade ® Ferro Fundido

CS7050

Adesao do Revestimento Aperfeicoada
Proporcionando Melhor Resisténcia ao Desgaste

CS7050

KS6050

Baixa « Velocidade de Corte — Alta

Baixa «-  Resisténcia a Fratura (Tenacidade) — Alta

Continuo Interrompido Leve Interrompido

Para Acabamento de Alta Velocidade Q @ @
de Ferro Fundido

Ceramica de Nitreto de Silicio com revestimento CVD

Assegura alta produtividade



Disponibilidade

Ceramica de
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