THE NEW VALUE FRONTIER

{g I(HDEERE Recubrimiento DLC I';Btg;(s)

Recubrimiento DLC

PDLO10/PDL025

Alta Calidad y Larga Vida util en el Mecanizado de Aluminio

Alcanza Larga Vida Util de la Herramienta con Dureza Cercana a la del Diamante
Excelente Acabado Superficial con Resistencia a la adhesion de Aluminio

Amplia Linea para Operaciones de Torneado, Corte y Fresado

Nuevo Recubrimiento Resistente
al Desgaste PDLO10




Recubrimiento DLC

PDLO10/PDL025

Alcanza Larga Vida Util de la Herramienta con Dureza Cercana a la del
Diamante. Amplia Linea para Operaciones de Torneado, Corte y Fresado

Herramienta de Vida Larga y Estable

Mapa de aplicacion de mecanizado de
aluminio

PDLO10

PDL025

Alta «—Resistencia al desgaste — Baixa

Alta < Resistencia a la rotura— Baixa

Alta Dureza con el Recubrimiento DLC Libre de Hidrégeno Patentado de Kyocera

Propriedades de Revestimiento
(Evaluacion Interna)
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Competidor C  Después del
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PDL025 Competidor C

Condiciones de Corte: Vc = 500 m/min, fz= 0.2 mm/t, ap X ae = 3 x 5 mm, Sin Refr,
Didmetro de la Fresa @25 mm Pieza de Trabajo: A7075

Excelente Acabado Superficial

Excelente Acabado Superficial con Resistencia de Soldadura de Aluminio

Comparacién de Resistencia de la Soldadura
(Evaluacioén Interna)
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Condiciones de Corte: Vc = 800 m/min, fz= 0.1 mm/t, ap x ae = 3 X 5 mm, Sin Refr.
Didmetro de la Fresa 25 mm Pieza de Trabajo: A5052 Longitud de Corte: 57 m

Comparacién de la Superficie Mecanizada
(Evaluacion Interna)
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PDL025 Competidor E

Condiciones de Corte: Vc = 800 m/min, fz= 0.1 mm/t, ap x ae = 3 X 5 mm, Sin Refr.
Didmetro de la Fresa 25 mm Pieza de Trabajo: A6061 Longitud de Corte: PDL0O25 (48 m),
Competidor E (14 m)



Mecanizado Estable

Mecanizado Estable Debido a la Capa de Recubrimiento DLC con Excelente Resistencia al descamado
Evacuacién de Viruta Mejorada Debido a la Alta Lubricacién

Prueba de Rayado: Comparacion de Condiciones de Recubrimiento con Carga 80 N (Evaluacion Interna) Forma de la Viruta

PDL025 Competidor F (Recubrimiento DLC) PDLO25

Virutas uniformes de didmetro
pequefio

Carburo (sin recubrimiento)

RN
33 =

Condiciones de Corte: Vic = 800 m/
min., fz=0.1 mm/t,ap xae=3x5
mm, Sin Refr.

Didmetro de la Fresa 225 mm Inserto
BDGT11T304FR-JA

Pieza de Trabajo: A5052

Descamado de la Pelicula

Linea Grande de Herramientas

Amplia Linea para Operaciones de Torneado, Corte y Fresado

Estudio de Caso
Torneado
Bloque A5052
. 1,500
Ve =450 m/min
(PDL010/PDL025) fz=015mm/t
(Vf=1,900 mm/min)
ap xae=2x~80mm
Con Refr.
MECO80R-11-7T (7 bordes)
BDGT11T308FR-JA PDLO25
Corte
Ndmero de Piezas Vida d.e la
Herramienta
(PDL025) PDL025 7 piezas/filo @
Competidor G :
© arer:tas) 5 piezas/filo
Fresado El PDL025 tiene menos adhesién en comparacion
con el Competidor Gy la vida util de la herramienta
se ha mejorado en 1,4 veces.
Se consigue un buen acabado superficial y de pared.
(Evaluacion del Usuario)
(PDLO025)




Descripcion de items Estandar Disponibles

Insertos para Torneado (Positivos)

Dimensiones (mm) | [t Dimensiones (mm) | [l
Forma Descripcion LC. | eper il Radio- s pL [ PDL Forma Descripcion 1C. | g |l Radio- "l poL | PoL
S| PP e | R(E) 010 | 025 e | PP e | R(E) 010 | 025
2
g CCGIOSOIOIMPCE] | | o (<01) . | @@ DCGTO7020TMP-CK | | | [<01] /@@
g O 030102MP-CF <02 e 070202MP-CK | - | 770 7% | <02 o0
E ‘\) CCGTO4010IMP-CF | | | |<01| | @ @] %
HR 040102MP-CF : 81231 05 o0 DCGT 117301MP-CK 0525|397 | 4.4 <0.1 7o [ 2K )
£ | Acabado Superficial Espejado N . B X
< Borde Afilado 11T302MP-CK <0.2 [ 2K )
Acabado Superficial Espejado
CCGT 060201MFP-SK <0.1 [ BN )
060202MFP-SK | 6.35 238|238 (<02| 7° @ | @ Eo DCGT 11T304AH 0525|307 | 44 0.4 - K )
s 060204MFP-SK <0.4 [ 2N J z 11T308AH ’ : 108 3K )
-::; <|  Borde Afilado
= CCGT 09T301MFP-SK <0.1 o e Laimagen muestainseros
09T302MFP-SK [9.525/3.97 | 44 |<02| 7° |@ | @ | |5| "™ | DCGT11T302%-A3 02 o0
=
Borde Afilado 09T304MFP-SK <04 3K ) £ 0 11T304%/-A3  [9.525|3.97 (44| 04 | 7° | @ | @
‘Acabado Superficial Espejado § 11T308R/L-A3 08 . .
CCGT 060201MP-CK <0.1 [ 2N J Borde Afilado
6.35 23828 7°
o 060202MP-CK <0.2 [ 3K ) Laimagen muestra
B insertos en el sentido
3 derecho DCET 0702005MR-F <0.05 R
T CCGT 09T301MP-CK 05253.97 | 44 <0.1 70 . . 070201MR/L'F 635 |238] 28 <0.1 - . .
orde Afllado .. . o
AcabadoSuperfil Epefado 09T302MP-CK <0.2 e e 070202M%/,-F <02 3K )
e 070204M%,-F <0.4 (BN J
£ CCGT 09T304AH 0.4 [ BN ) s ==
3 9.525|3.97 | 4.4 7 k]
z 09T308AH 08 ® e c j
<|  Borde Afilado
DCET 11T3005MR-F <0.05 R|R
Laimagen muestra
insertosenelsentido | CCGT 09T302%/.-A3 0.2 . . 11T301MR/-F 0525|3.97| 4.4 <0.1 7 [ 2K ]
derecho 09T304%-A3  [9.525/3.97 |44 | 04 | 7° | @ | @ NT302MY-F |7 ' <02 [ BN )
-;3 09T308%.-A3 0.8 [ 2K J 11T304M%/-F <0.4 ( AN J
-: Borde Afilado
E} CCGT 120402%/,-A3 0.2 () Laimagen muest
120404%,-A3 | 12.7 |4.76| 55| 04 | 7° () metoseneseni® | DCET 0702005MFR-U <0.05 R
e Al 120408%/-A3 0.8 () 070201MF%/-U | 6.35 [2.38| 28 |<0.1| 7° | @ | @
orde Afllado
070202MF?*/-U <0.2 ( AN J
Laimagen muestra
insertosenelsentio | CCET 0301005ML-F <0.05 L g .
erd 5l PN
o 030101MLF o1 L] |2 @
ozotomir | 2 1M Y ol Tl L) IE DCET 11T3005MFR-U <0.05 R
o 11T301MF?/-U <0.1 (2N J
2 030104ML-F <04 L|L U 05050307 24 70
g 11T302MF?/i-U <02 ( AN J
CCET 040101MLF <0.1 L TOIEEUIAY <04 RIR
040102ML-F 43 | 18]23|<02| 7 | L | L Borde Afado
Laimagen muestra insertos
e o 040104ML-F <04 L g| meemdims | TCGT 110302,-A3 02 PRIPS
=
La magen muestra . ] 110304%-A3 | 6.35(3.18/28 |04 | 7’ | @ | @
sl CCET 0602005MF?/i-U <0.05 ) 3 110308Y,-A3 e ol e
060201MF*/-U | 6.35(2.38(28(<0.1| 7° | @ | @ Borde Afilado
060202MF*/-U <0.2 [ AN )
g VPGT 110301MP-CF <0.1 [ BN )
2 6.35|3.18| 2.8 11°
£ CCET 09T3005MF?/-U <0.05 () 110302MP-CF <0.2 o e
2| Borde Afilado
09T301MF*/-U 05253.97 | 4.4 <0.1 70 e e B | Acabado suprfcl Epeiado
09T302MF?/,-U <0.2 o e
N VPGT 080201MP-CK <0.1 [ 2K )
. 09T304MF?/-U <04 o e 476|238 23 17°
Borde Afilado 080202MP-CK <0.2 (2N )
£ DCGTO70201MP-CF | || |<01| |@|® HE e 2
.. . o =<
E 070202MP-CF <0.2 [ 2N} VPGT 110301MP-CK <0.1 [ 2K )
S 6.35|3.18| 2.8 11°
s Borde Afilado 110302MP-CK <02 XX )
é DCGT 11T301MP-CF 9525/3.97 | 4.4 <0.1 70 [ 3K ) Acabado Superficial Espejado
e MT0MPCE T T 02| @@ (g
Eo’ VCGT 160404AH 9525|476 44 | 04 | 7° | @ | @
DCGT070201MFP-SK <0.1 @ @ (S| Bodehiado
070202MFP-SK | 6.35|2.38| 28 [<02| 7° | @ | @ J E—
. 070204MFP-SK <0.4 @ | @ || mesendsentito | yCGT 1604047/-A3 0.4 [ 2K )
] 2 derzdo 9.525|4.76 | 4.4 7°
£ E > 160408%/.-A3 0.8 [ AN )
=< = -
DCGT 11T301MFP-SK <0.1 o e Borde Afilado
11T302MFP-SK |9.525|3.97 | 44 |<02| 7° | @ | @ - Los insertos con dimensién de la esquina R (re) mostradas con el
Borde Afilado 11T304MFP-SK <04 o e signo de desigualdad (por ejemplo, <0.1) indican una tolerancia
Acabado Superfical Espejado : negativa de la esquina R (re).




Descripcion de items Estandar Disponibles

Insertos para Torneado (Negativos)

Inserto con Sentido, Dimensiones (mm) RecubrimientoDLC| | Inserto con Sentido, Dimensiones (mm) Recubrimiento DLC
muestra el Sentido Descripcién Diametro| paio-R | PDL | PDL muestra el Sentido Descripcidn Diametto| pagiok | PDL | PDL
Derecho |.C. | Espesor Ag?u?lro a(r';; 010 | 025 Derecho |.C. | Espesor Ag(:ugtlm a(r':) 010 | 025
é CNGG 120404%/,-A3 04 @ | @ "s% @ DNMG 150404AH 04 @ | @
E 120408%/,-A3 127014.76/5.16 1 ¢ | @ | @ 2 150408AH | 2704761516/ o5 | @ | @
= Borde Afilado <
£ CNGG 120404AH 04 @ | @ £ TNGG 160404%/,-A3 04 @ @
£ 12.70|4.76 |5.16 ] 9.525|4.76|3.81
2 120408AH 08 @ | @ £ A 160408%/,-A3 08 @ | ®
= Borde Afilado = Borde Afilado
E CNMG 120404AH 04 @ | @ ’E TNGG 160404AH 04 @ | @
z 120408AH | 127047613161 0 @ | @ 2 160408AH | 22247013811 o5 @ | @
B = Borde Afilado
£ DNGG 150404%/,-A3 04 @ @ £ TNMG 160404AH 04 @ @
K] 12.704.76 | 5.16 £ 9.525|4.76|3.81
£ 150408%/,-A3 08 @ @ 2 160408AH 08 @ | @
~ | BordeAfilado <
£ DNGG 150404AH 04 @ | ® ] WNGG 080404AH 04 @ | ®
£ 12.70[4.76 |5.16 H] 12.70|4.76|5.16
£ @ 150408AH 08 @ | @ 2 S 080408AH 08 @ | @
= Borde Afilado = Borde Afilado
@ : [tems Estandar
Corte TKF
) . L, Dimensiones (mm) Angulo | Recubrimiento DLC
Insert Sentido, tra el Sentido Derech D
nserto con Sentido, muestra el Sentido Derecho escripcion W T oD max p T " od 0 PDLOZS
TKF12%/. 100-S-16DR 1.0 [ J
' 125-S-16DR 1.25 o o
150-S-16DR 15 12 0.03 3 8.7 5 16 °
200-S-16DR 2.0 o
ICon Angulo de Avance Derech
TKF12%/, 050-S 0.5 5 o
_— 070-S 0.7 8 [
100-S 10 | 12 5 ()
J 125-S 125 | 12 003 3 (& 1 5 10 °
150-S 1.5 12 [ ]
200-S 2.0 12 [ ]
TKF16%/. 150-S-16DR 1.5 o [ ]
, ro01eor | 20 | 16 |00s| 4 |95 | 5 |16 o
ICon Angulo de Avance Derech:
TKF16%/. 150-S 1.5 5 [ ]
/ . 50 | 16 | 005 4 |95 5 | 0 °
@ :[tems Estandar
Corte GDG
Dimensiones (mm) Angulo | Recubrimiento DLC
ipci6 Ancho de B W
Forma Descripcion ncho de Borde ( .) re M L " 0 PDLOZS
Tolerancia
= & GDG 2020N-005PG 2.0 1.7 [ )
L o 2520N-005PG 25 | £0.02 | 0.05 | 2.1 20 43 0° [ J
B Fuemasde ot @ I@ 3020N-005PG 3.0 23 ®
o 0°
puta = - GDG 2020R-005PG-15D | 2.0 1.7 R
;\\%%\l‘ .
= L < 2520R-005PG-15D | 2.5 | #0.02 | 0.05 | 2.1 20 43 15° R
A ° Baj r 3020R-005PG-15D | 3.0 23 R
boosrme s | 7=

@ (tems Estandar
R:R - Disponible solo en el sentido derecho



Descripcion de items Estandar Disponibles

Fresados (Para Fresas MEW)

Forma Desdriodion Dimensiones (mm) Angulo Recubrimiento DLC
P A T od | W i re a B PDLO2S
&
LOGT 100408FR-AM 6.8 4.0 3.6 11.1 2.8 0.8 — — o
LOGT 150508FR-AM 89 5.6 4.9 159 2.8 0.8 — — [}
BDGT 11T302FR-JA 0.2 [ )
Fr 11T304FR-JA 6.7 3.8 2.8 11.0 — 0.4 18° 13° o
> | 11T308FR-JA 0.8 ()
BDGT 170404FR-JA 0.4 [ )
= 170408FR-JA 08 . . °
] 170420FR-JA 9.6 49 4.4 17.0 — 20 18 13 °
170431FR-JA 3.1 [ )
0 WNGT 080608FN-AM | 14.02 | 6.65 6.2 — 1.5 0.8 — — o
@ :[tems Estandar
Condiciones de Corte Recomendadas
oD || Rempines Alflzf:::ige Velocid(i;j/'t:jnei r|C)orte Ve Veloc'izzrar'd n;i/(:o/t;/ance @rie Alllﬂsaﬂ]éirr:ige Velocid(erlrtli/%ei n(iorte \s Velocic(l;d n’:j/?olt;lancef
Neqati A3 Si10%0 400 - 500 - 800 0.1-03 TKF 200 - 500 0.01-0.03
gativo )
AH menos 200 - 300 - 600 0.1-035 5110 % 0 menos
sK 100-150-300 | 0.03-0.12 DG 200500 0.01-005
CK 100 - 150 -300 0.03-0.12
CF Si 10% 0 més 100 - 150 — 300 0.02-0.15 Insertos de Aleacion de Velocidad de Corte Vc | Velocidad de Avance f
. . Fresamento Aluminio (m/min) (mm/rot)
AH 100-200-300 | 0.05-025 Lo $i 13 % 0 menos 200 - 900 0.05-03
A3 100 - 200 - 300 0.05-0.2
: (Para Fresas MEW) | ;1395 6 mas 200 - 300 0.05-0.2
i 10% 0 menos|
. Diéme(v%c::écsorte 210 100 - 250 - 500 003 - 02 Si 13 % 0 menos 200 _ 900 005 _ 03
Positivo F : o EDGT WEC
Si10%o (Para Fresas MEC) |~ g 43 94 o mas 200 - 300 0.05-0.2
Diametro d?g?te 210 100 B 200 B 300 003 - 02
Sio]mgr(\;; . WNGT Si 13 % 0 menos 200 -900 0.1-03
 menos 100 - 250 — 500 0.03-02 (Para fresas MFWN) |~ ;13 94 0 mas 200 - 300 0.1-0.2
iametro de Corte
210 0 més
u Si10%o
__menos 100 - 200 - 300 0.03-0.2
Diametro de Corte 10
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