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Revestimento DLC

PDLO10/PDL025

Alta Qualidade e Longa Vida Util na Usinagem de Aluminio

Longa Vida Util com Dureza Préxima ao Diamante
Excelente Acabamento Superficial com Resisténcia a Adesao de Aluminio

Ampla Linha para Operac¢des de Torneamento, Corte e Fresamento

Revestimento de Alta
Resisténcia ao Desgaste PDL0O10




Revestimento DLC

PDLO10/PDLO25 ...

Usinagem de Aluminio

Longa Vida Util com Dureza Préxima ao Diamante
Ampla Linha para Operacdes de Torneamento, Corte e Fresamento

PDLO10

PDL025

Baixa « Resist. ao Desgaste — Alta

Vida Util da Ferramenta Longa e Estavel Baixa +—Resisténcia a Fratura — Alta

Alta Dureza com o Revestimento DLC Sem Hidrogénio Exclusivo da Kyocera

Propriedades do Revestimento (Avaliacio Interna) Vida Util da Ferramenta (Avaliacio Interna)
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Médulo de Elasticidade (GPa) . _ )
Condigdes de Corte: Vc = 500 m/min., fz= 0.2 mm/t, ap X ae = 3 X 5 mm, s/refrig.
Diam. de Corte @25 mm  Peca: A7075

Excelente Acabamento Superficial

Excelente Acabamento Superficial com Resisténcia a Adesao do Aluminio

Comparacao da Resisténcia a Adesdo (Avaliacéo Interna) Comparacéo de Superficie Usinada (Avaliagio Interna)

~ ASuperficie Usinada esta Opaca

ey 01T

PDL025 Concorrente D PDL025 Concorrente E
Condigoes de Corte:Vc = 800 m/min,, fz=0.1 mm/t, ap X ae = 3 x 5 mm, s/refrig. Condigoes de Corte:Vc = 800 m/min., fz= 0.1 mm/t, ap X ae = 3 x 5 mm, s/refrig.
Diam. de Corte 25 mm  Peca: A5052  Comprimento do Corte: 57 m Didm. de Corte @25 mm  Peca: A6061  Comprimento do Corte: PDLO25 (48 m), Concorrente
E(14m)



Usinagem Estavel

Usinagem Estavel Devido a Camada DLC com Excelente Resisténcia ao Desplacamento
Melhor Escoamento do Cavaco devido a Lubricidade Elevada

Teste de Raspagem: Comparacdo das Condi¢des do Revestimento apds carga de 80 N (Avaliacio Interna) Forma do Cavaco

PDL025 Concorrente F (Revestimento DLC) PDLO25

4 zY
Cavacos uniformes enrolados com
Pequeno Diametro

Metal Duro (Sem Revestimento)

Desplacamento da Pelicula

Condigoes de Corte:Ve =800 m/min,, fz=0.1 mm/t,
ap x ae =3 x 5 mm, s/refrig.

Diam. de Corte 25 mm Inserto BDGT11T304FR-JA
Peca: A5052

Ampla Linha de Ferramental

Ampla Gama de Aplicacoes Incluindo Operacdes de Torneamento, Corte e Fresamento

Estudo de Caso
Torneamento
Bloco A5052
Ve =450 m/min 1,500
(PDLO10/PDLO25) fz=015mm/i
(Vf=1,900 mm/min)
ap xae=2Xx~80mm
Com Refrig.
MECO80R-11-7T (7 arestas)
BDGT11T308FR-JA PDL0O25
Corte
Numero de Pecas Ferramenta
(PDL025) PDL025 7 pgs./aresta \;Ie-zﬂ's
Mais
Concorrente G
(6-Arestas) 5 pgs./aresta
A PDL025 tem menos adesdao em comparag¢do com o
Fresamento Concorrente G e a vida Util da ferramenta é aumen-
tadaem 1,4 vez.
Uma boa parede e bom acabamento superficial .
(Avaliacao do Usudrio)
(PDL025)




Disponibilidade

Insertos para Torneamento (Positivos)

Dimensoes (mm) Angulo [fvestimentodiq Dimensoes (mm) Angulo RevestmentoDIC
Formato Descricao Ciraul =T RaioR | %€ |PDL|PDL Formato Descricao Cireul - TRaioR| 9 |PpL|PDL
Inllglil% B D;)“F‘S:;o ?,'g) Alivio | 010 | 025 Inlsr?rjil?) R %2’25:;0 ?,Ig) Alivio | 010 | 025
- CCGT 030101MP-CF <0.1
g 3= [ale 5 @@ DCGTO7020TMP-CK | || [<01] | @@
3 v 030102MP-CF <02 o0 070202MP-CK <00 PePS
1 g
2 CCGT 040101MP-CF <0.1 [ 2N ) £
2| Aesta Afiada 43 |1 1.8 123 7° g g
F| obneie, | 040102MP-CF 02| |@| @ |7 e |DCTIOMPCK ) 307 44 |0 7 | @@
Acabamento de 11T302MP-CK <0.2 . .
Superficie Espelhado
CCGT 060201MFP-SK <0.1 [ 2K ) N
060202MFP-SK | 6.35 /1238|128 (<02|7° @ | @ %z DCGT 11T304AH 9525397 | a4 04 - XK )
g 060204MFP-SK <04 e e | 11T308AH ’ T o8 e e
g S| Aresta Afiada
2 CCGT 09T301MFP-SK <0.1 (2K ) o | Almagem Mosta sertos
09T302MFP-SK [9.525|3.97| 44 |<02| 7° |@ |@ | || """ | DCGT11T302%.-A3 02 {3 )
yoihegd 09T304MFP-SK <0.4 [ 2K J §0 11T304/-A3  19.525397 | 441 04 | 7 | @ | @
Superficie Espelhado
£ 11T308%-A3 0.8 ([ AN J
CCGT 060201MP-CK <0.1 @ @ |T| et
6.35(2.38| 2.8 7°
2 060202MP-CK <02 K ) Almagem Mostalnsetos
g com Sentido Direito
= DCET 0702005MR-F <0.05 R
= /:re;taAﬁaléa CCGT 09T301MP-CK 9525397 | 44 <0.1 7° LA 070201 M?/,-F 635 |238| 2.8 <0.1 7 [ AN )
SuperidoEpelnado 09T302MP-CK <02 e o 070202M¥-F | 0 |70 7T | <022 )
g 070204M*%/,-F <04 [ BN J
= CCGT 09T304AH 0.4 [ BN ) £ =
£ 9.525|3.97 | 4.4 7° 2
£ 09T308AH 0.8 ([ 2K J £ 3
S| AvestaAfiada < R
11T3005MR- X
Almagem Mostra Insertos <0 05 R R
omsentdonieto | CCGT 09T302%/1-A3 0.2 [ AN J 11T301M%/.-F 9525|3.97 | 2.4 <0.1 70 [ AN )
- 09T304%-A3  |9.525/397 44| 04 | 7 | @ | @ 1MT302MFF |~ ' " <02 [ AN J
2 09T308%/.-A3 0.8 [ 2N ) 11T304M?/-F <04 [ AN J
§ Aresta Afiada
£ CCGT 120402%/1-A3 0.2 ® Almagem Mostalnsetos
= 120404%/,-A3 12.7 |476| 55| 04 | 7° () omsentioDicio | CET 0702005MFR-U <0.05 R
120408%/.-A3 0.8 o 070201MF?/-U | 6.35 123828 |<0.1| 7° | @ | @
Hresta faca 070202MF?/.-U 0.2 ( AN J
Almagem Mostra Insertos v <0-
amsentiodicio | CCET 0301005ML-F <0.05 L =S
030101ML-F s | 1al1g]<0T | L]t H
030102ML-F ) ) ) <0.2 L L 8 DCET 11T3005MFR-U <0.05 R
£ 11T301MF%/-U <0.1 [ AN J
g 030104ML-F <04 L|L Y 9 50503.97| 44 70
3 11T302MF%/-U <0.2 [ AN J
CCET 040101ML-F <01 L Ul <04 RIR
040102ML-F 43 |18 |23 |<02| 77 | L fresta Afiada
ML-F 4 L _g Almagem Mostra Insertos
Aresta Afiada 040104 | <0. % com Sentido Direito TCGT110302R/L-A3 0.2 . .
Almagem Mostra nsertos . E 110304%/-A3 | 6.35(3.18(28 (04 | 7° | @ | @
N - 1S3
amsenidodiste | CCET 0602005MF?/,-U <0.05 (] 5 110308Y,-A3 08 o e
060201MF*/-U | 6.35(2.38(28 (<01 7° | @ | @ <] Avesta Afiada
060202MF*/-U <0.2 [ X )
g VPGT 110301MP-CF <0.1
= 6.35(3.18| 2.8 11° bl b
2 CCET 09T3005MF%/,-U <0.05 () 3 hrests tada 110302MP-CF <0.2 [ 2K )
09T301MF?/,-U 0525397 | 24 | <O1| 7 ( 2K ) | e
09T302MF*/-U |~ ’ T <02 o e
09T304MF?/.-U <04 . . VPGT 080201 MP-CK <0.1 o . .
476238/ 2.3 1
Aresta Afiada E 080202MP-CK <0.2 ( AN J
- DCGTO7020IMP-CF | || |<01| @@ 5| <
‘;Z 070202MP-CF : i " 1<0.2 [ 3K ) < et A VPGT 11030TMP-CK 635 3.18| 2.8 <0.1 170 [ BN J
g ) SAffgaienlilﬂid 110302MP-CK | |77 | 77 | <02 o0
£ DCGT 11T301MP-CF <0.1 [ 3K ] uperfce Espelhado
S| Aresta Afiad: o
s S*\(rae,;;amgnglggd nmsoavece |22 1% 02| 7 (0| @
terdepeate <&@ |veaT 1600000 (9525|476 (44| 04 | 7 | @ | @
DCGT 070201MFP-SK <0.1 LK) 2| Aresta Miada
070202MFP-SK | 635 2.38(2.8 [<02| 7° | @ | @ | e o e .
- 070204MFP-SK <04 o0 P VCGT 160404%/.-A3 0525|276 | 4.4 0.4 7o [ AN J
g 160408%/,-A3 0.8 o0
% S| restaAfiada
= DCGT 11T301MFP-SK <0.1 ([ 2K J
11T302MFP-SK [9.525|3.97 | 44 |<02| 7° | @ | @ «Insertos com dimensao de raio R (re) mostrada com sinal de @ : tens Standard
Aresta Afiada desigualdade (ex: <0.1) indicam a tolerancia para menor do R - Disponivel somente
Su::f?:’;‘és";:glf\:do [RIEA ek <04 e o raio R (re). sentido direito

L - Disponivel somente
sentido esquerdo



Descricao dos Itens Standard

Insertos de Torneamento (Negativo)

Formato Dimensoes (mm) Revestimento DLC Formato Dimensdes (mm) Revestimento DLC
iserto om Sendo st Descricéo Grelo | Ibiametro] Raio | PDL | PDL T Descricéo Grelo | Ibiametro] Raio | PDL | PDL
Sentido Direito Insrito | " doFuro | R(re) | 010 | 025 Sentido Direito Inscrito [~ doFuro | R(re) | 010 | 025
= CNGG 120404%,-A3 40| @ |2 @ DNMG 150404AH 04 @ ®
E 120408%/,-A3 12.7014.765.16 08 @ | @ g 150408AH 12.70)4.76 516 08| @ | @
S1 Aresta Miada =
é CNGG 120404AH 04 @ | @ % TNGG 160404%/,-A3 04 @ @
& 12.70|4.76 |5.16 E 9.525|4.76|3.81
2 120408AH 08 @ | @ H A 160408%/,-A3 08 @ | @
S| Aresta Afiada 1 Aresta Afiada
;E CNMG 120404AH 04 @ | @ ;% TNGG 160404AH 04 @ | @
5 120408aH | 27047615160 05 (@ | @ |2 160408AH | 2 (4761381 o5 1 @ | @
< S| Avesta Afiada
% DNGG 150404%/,-A3 04 @ @ § TNMG 160404AH 04 @ @
g 12.70|4.76 | 5.16 g 9.525|4.76|3.81
£ 150408%/,-A3 08 @ @ £ 160408AH 08 @ | @
S| Aresta Afiada <
2 DNGG 150404AH 04 @ @ £ WNGG080404AH 04| @ | @
P 12.70|4.76 | 5.16 & 12.704.76 |5.16
£ 150408AH 08 @ | @ £ o 080408AH 08 @ | @
S| Aresta Afiada S| Avesta Afiada
@ : Itens Standard
Corte TKF
Formato Descric Dimensdes (mm) Angulo | Revestimento DLC
Inserto com Sentido Mostra o Sentido Direito escricao W oD max re T H od 9 PDL025
TKF12%/. 100-S-16DR 1.0 [ ]
) 125-S-16DR 1.25 o [ ]
) 150-S-16DR 15 12 0.03 3 8.7 5 16 °
200-S-16DR 2.0 o
Com Angulo Frontal Direito
TKF12%/, 050-S 0.5 5 [ J
070-S 0.7 8 o
100-S 1.0 12 . o
125-S 1.25 12 0.03 3 8.7 > 0 [ ]
150-S 1.5 12 [ J
200-S 2.0 12 [ ]
TKF16%/. 150-S-16DR 1.5 o [ ]
g ro01eon | 20 | 16 |00s| 4 |95 | 5 |16 o
Com Angulo Frontal Direito
TKF16%/. 150-S 1.5 . [ ]
200-S 20 16 0.05 4 9.5 5 0 °
@ : Itens Standard
Corte GDG
Dimensdes (mm) Angulo | Revestimento DLC
Formato Descricao Largura (W)A ‘ re M L N 0 PDLOZS
Tolerancia
= & GDG 2020N-005PG 2.0 1.7 [ )
L fo 2520N-005PG 25 | £0.02 | 0.05 | 2.1 20 43 0° [ J
low g for v p=E{ 3020N-005PG 3.0 2.3 )
o 6°
g7 = A GDG 2020R-005PG-15D 2.0 1.7 R
g ;\\%%\l‘ ;
= L < 2520R-005PG-15D 25 | £0.02 | 0.05 | 2.1 20 43 15° R
° Lead Angll y
Low czu?:%g}%ie RIS 3020R-005PG-15D | 3.0 23 R

@ : [tens Standard

R - Disponivel somente sentido direito



Descricao de Itens de Estoque Normal

Isertos para Fresamento (Para MEW e MFWN)

Fonmato —— Dimensoes (mm) Angulo Revestimento DLC
¢ A T od | W i re a B PDLO2S
%
7 LOGT 100408FR-AM | 68 | 40 | 36 | 111 | 28 | 08 | — | — °
LOGT 150508FR-AM | 89 | 56 | 49 | 159 | 28 | 08 | — | — °
BDGT 11T302FR-JA 0.2 °
11T304FRJA | 67 | 38 | 28 | 110 | — | 04 | 18 | 13° °
11T308FR-JA 0.8 °
BDGT 170404FR-JA 0.4 °
170408FR-JA 0.8 N R °
70a0FRus | 96 | 49 | 44 70| — | 18 13 °
170431FR-JA 3.1 °
WNGT 080608FN-AM | 1402 | 665 | 62 | — | 15 | 08 | — | — °
@ [tens Standard
Condicoes de Corte Recomendadas
Torneamento %l;sla)g_ Liga de Aluminio Velocidfnffrgagorte % Taxe(anc:sq//\r\:)atggof Corte Liga de Aluminio Velocid(ant:/en?ﬁjgorte e Tax?ngi;//\r\éatggof
A3 400 - 500 — 800 0.1-03
Negativo Si 10 % ou Menor TKF ) 200 - 500 0.01-0.03
AH 200 - 300 - 600 0.1-035 Si 10 % ou Menor
SK 100-150-300 | 0.03-0.12 DG 200-500 001-005
K 100-150-300 | 0.03-0.12
CF  |si10%ouMenor| 100-150-300 | 0.02-0.15 Insertospara | Liga de Aluminio | Veloddadede CorteVc | Taxe de anco
AH 100-200-300 | 0.05-0.25 LoGT $i13 % ou Menor 200 - 900 0.05-03
A3 100 — 200 - 300 0.05-0.2
Positivo e (Para Fresas MEW) | ; 13 0 oy Maior 200 - 300 0.05-0.2
Sionanmenroons | 100 = 250 - 500 0.03-02
F S 1(‘)“;“‘°°“'\“/”la‘°’ BDGT Si 13 % ou Menor 200 -900 0.05-0.3
| 0 OU IVienor
sigroeoimae | 100-200-300 | 0.03-02 (Para Fresas MEC) | ;43 o0 o, Maior 200 - 300 0.05-0.2
Si 10 % ou Menor
v e 100-250-500 | 0.03-0.2 WNGT i 13 % ou Menor 200 - 900 0.1-03
Si 10 % ou M
s meatianss | 100 =200 - 300 0.03-0.2 (Para Fresas MPWN) | ; 13 o4 o Maior 200 - 300 0.1-02
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