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Quebra-Cavaco para Micro Torneamento Interno

PF

Excelente Controle de Cavaco e Baixo Esforco de Corte para Micro Torneamento Interno

Controle de Cavaco Superior em uma Ampla Gama de Condi¢6es de Corte
Diametro de Corte Minimo g5mm-~

Propriedades Anti-adesao com Acabamento Superficial Espelhado Aprimorado




Quebra-Cavaco para Micro Torneamento Interno Faixa de Atuacao do Quebra-Cavaco
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Excelente Controle do Cavaco

Controle do cavaco superior para torneamento interno (Diametro de corte minio g5 mm~)

Comparacao de Controle do Cavaco (Avaliagao Interna)
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Condigoes de Corte: Vc = 80 m/min, Com refrig.
Material: SUS304

Aresta de Corte Aprimorada com Design de Baixo Esfor¢o de Corte

Design Otimizado da Aresta

Comparacao do Esforco de Corte (Avaliacio Interna)
Excelente Controle de Cavaco em uma Ampla Gama de Condicdes de Corte
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Menor Esforco de Corte Comparado com o Concorrente A e B

Grande Angulo de Inclinagéo e Baixo Esforco de Corte

Aresta de Corte Afiada Reduz os Esforcos de Corte Condictes de Corte: Ve = 80 m/min, ap = 0.4 mm, Com refrig.
Material: SUS304



Alta Precisao no Contorno Retificado e Especificacao da Aresta Afiada

4 Propriedades Anti-adesao com Acabamento
Superficial Espelhado Aprimorado
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Usinagem de Alta Precisao em Combinac¢ao com a EZ Bar PLUS

Barra Sélida de Alta Precisao
com a Conveniéncia dos Insertos

Torneamento de Pequenos Diametros E Z B a r P LU S Intercambiaveis

Reduz os Custos de Usinagem

EZ Bar Intercambiavel para

@ Diametro Minimo do Furo 5mm

Opc¢oes de barras de metal duro ou aco,
dependendo da finalidade da usinagem
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