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Para Usinagem de Liga Resistente ao Calor

PROO5S/PR0O15S

ol

Proporcionando Desempenho Estavel e Consistente na Usinagem de Ligas Resistentes ao Calor

As propriedades térmicas melhoradas ajudam a reduzir a fratura inesperada e
diminuir o desgaste da aresta

Melhor resisténcia ao desgaste com revestimento MEGACOAT HARD

Os novos designs de quebra-cavaco melhoram a estabilidade da usinagem

De Usinagem Média a Acabamento Quebra-Cavaco SQ

Para Aplicacbes de Desbaste Quebra-Cavaco SX



Para Usinagem de Liga Resistente ao Calor

PROO5S/PR0O15S

As Novas Propriedades Térmicas Ajudam a Reduzir a Fratura Inesperada e o

Desgaste da Aresta

O Novo Substrato Ajuda a Reduzir a Fratura Inesperada e o Desgaste de Entalhe

(Diagrama Padréo)

Micro-Gréo WC ﬂ.!.A
®

Grao Grosso WC

Fase Aglutinante —

Componentes _|
Resistentes ao Calor

Melhor condutibilidade térmica pela distribuicao otimizada de graos
grossos de Carboneto de Tungsténio

Resiste a concentragao de calor na aresta de corte para promover
uma usinagem estavel

PR0O0O5S

PR005S: Revestimento Duro, Resistente ao desgaste para Usinagem de Alta Velocidade
PR015S: Classe de Uso Geral com Excelente Resisténcia ao Desgaste e Estabilidade

Comparacéo de Resisténcia a Fratura (Avaliacio Interna)

PRO15S
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Substrato Convencional “A”

PRO05S

PRO15S

Baixa « Velocidade de Corte — Alta

Baixa + Resistente & Fratura — Alta
Continua Ligeira Interrupcao Interrupcao

Condigoes de Corte: Vc = 25 m/min., ap = 1.0 milimetros, f = 0.10 mm/rot,, Com refrig.
Tipo CNMG120408 Material: Peca Cilindrica de Superliga a base de Niquel com 1 Face Plana

Melhor Resisténcia ao Desgaste com revestimento MEGACOAT DURO

Propriedade da Camada de Revestimento (Avaliagao Interna)
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|III Baixa

Excelente resisténcia ao desgaste com a alta dureza e resiste a danos
nos limites com as propriedades térmicas melhoradas

Resisténcia a Oxidagao

Comparacéo da Resisténcia ao Desgaste (Avaliacao Interna)

Tempo de Usinagem: 3.5 min

0 concorrente D somente conseguiu
alcancar 2.6 minutos.

0.30

o
o
G

PR0O05S

o
o
o

Desgaste (mm)
2

0.10
M PROO5S
0.05 M Concorrente C
@ Concorrente D
0 1 2 3 4 5

Tempo de Corte (min)

Condigoes de Corte: Vc = 60 m/min., ap = 1.0 mm, f = 0.20 mm/rot., Com refrig.
Tipo CNMG120408: Superliga a base de Niquel



Novos Designs de Quebra-Cavaco Melhoram a Estabilidade de Usinagem

Quebra-Cavaco SQ de Média Usinagem a Acabamento Desian de Dupla face e 4 C
Aumento da Vida util da Ferramenta e Melhoria da Produtividade no Desbaste Médio ao esign de Dupla face e 4 Cantos

Acabamento de Ligas Resistentes ao Calor

Beneficios do Quebra-Cavaco SQ
Temperatura Reduzida na Aresta de Corte
— Vida Util da Ferramenta Prolongada

Reduz Rebarbas
— Vida Util da Ferramenta Prolongada e Melhorias
da Eficiéncia

O Design Especial da Face Axial Diminui
a Temperatura de Corte

Alcancado o Design Ideal com Tecnologia de
Simulacéo

Aresta de Corte Inclinada
Inclinada no sentido negativo
Eficaz para a Eliminacdo de Rebarbas e Reducao de Entalhe

Comparacgéo de Simulacdo de Temperatura da Aresta (Avaliacao Interna) Faixa de Quebra-Cavaco Aplicavel
(ap Indica a Profundidade Radial de Corte por Lado)
(Tipo CNMG12)
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Quebra-Cavaco SQ Concorrente B 1
SQ
Condicoes de Corte: Vc =40 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.15 mm/rot., Com refrig. Tipo CNMG120408
Superliga a base de Niquel
. 0 0.1 02 03 04
O quebra-cavaco recentemente desenvolvido reduz a temperatura na aresta de ey

corte, melhorando assim a vida util da ferramenta e a eficiéncia de usinagem em
aplicagcoes de semi-acabamento

Comparacéo de Esforco de Corte (Forca Radial) (Avaliacio Interna)  Comparagao da Resisténcia ao Desgaste (Avaliacéo Interna)
Tempo de Usinagem: 5 min
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Condigoes de Corte: Vc =40 m/min., f = 0,15 mm/rot.,, Com refrig. Condicoes de Corte: Vc = 40 m/min,, ap = 1.0 mm, f = 0.20 mm/rot., Com refrig.
Tipo CNMG120408, Material: Superliga a base de Niquel Tipo CNMG120408 Material: Superliga a base de Niquel



Quebra-Cavaco SX para Desbaste

Eficiéncia Melhorada para Aplica¢des de Desbaste em Ligas Resistentes ao Calor

Beneficios do Quebra-Cavaco SX Design de lado tnico e 2 Cantos
Temperatura de Aresta Diminuida

— Vida Util da Ferramenta Prolongada
Elimina a Formacao de Rebarba

— Maiores Profundidades de Corte
Diminuicdo das Forcas Radiais

— Elimina a Formacao de Rebarba na Aresta e . . e
Melhora a Eficiénciga O Projeto Inclinado Diminui a

Temperatura na Aresta de Corte
Alcancado design ideal com tecnologia de
simulacdo CNC

Design Exclusivo de Aresta de Corte (Inserto
com Sentido)

« Angulo Guia de 60 Graus (quando instalado no Porta-Ferra-
menta)

- Angulo de Saida de 12 Graus

12°

Aresta de Corte
Inclinada

60°

« Pode ser instalado em porta-ferramentas padrao da
Kyocera de 80° (tipo C) trocando o correspondente

calco SX
« Inserto com Sentido de Lado Unico
Comparacéo de Simulacdo da Temperatura da Aresta (Avaliacao Interna) Faixa de Quebra-Cavaco Aplicavel
= (ap Indica a Profundidade Radial de Corte por Lado)
(Tipo CNMM12)
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Quebra-Cavaco SX Concorrente C © 2 SX
Condicoes de Corte: Ve = 40 m/min., ap = 2.0 mm, f = 0.25 mm/rot.,, Peca Com refrig. 1
Tipo CNMG120412: Superliga a base de Niquel
. . I 0 0.1 02 03 04 05
0 Quebra-Cavaco SX oferece uma vida Util da ferramenta mais longa e eficiéncia
R . N , f (mm/rev)
melhorada com seu design exclusivo de aresta de corte e angulo de saida
Comparacéo de Rebarba (Avaliacéo Interna) Comparacéo de Resisténcia ao Desgaste (Avaliacao Interna)
P Elimi Actiml 05 Quebra-C o Tempo de Usinagem: 5 min
Imina a | Acumulo M Quebra-Cavaco
- Quebra-Cavaco SX
Formacao de Rebarba o4 (PRO15S) (PRO15S)
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Quebra-Cavaco SX Concorrente D Tempo de Corte (min)
Condicoes de Corte: Ve =40 m/min., ap = 2.0 mm, f = 0.25 mm/rot., Com refrig. Condigoes de Corte: Vc =40 m/min.,, ap = 2.0 milimetros, f = 0.25 mm/rot,,
Tipo CNMG120412 Material: Superliga a base de Niquel CNMM1204XL-SX , Tipo CNMG120412 Com refrig,, Apds Usinagem de 9.4 min..

Material: Superliga a base de Niquel
Mesmo em profundidades de corte maiores, o quebra-cavaco SX
pode eliminar o acimulo de rebarba
A profundidade de corte aumentada e a reducao do desgaste de
entalhe combinam para proporcionar uma maior eficiéncia de
usinagem

0 Quebra-Cavaco SX e PR0O15S resistem ao entalhamento, desse modo
melhorando a vida util da ferramenta



Cuidados ao Usar o Quebra-Cavaco SX

1. Altura da Aresta de Corte

O centro da altura da aresta de corte é inclinado em 60 graus
localizado nas partes circuladas na imagem abaixo

Ponto da altura do centro

Aresta de Corte em 60°

(Sentido Direito)

3. Porta-Ferramenta Aplicavel

O inserto do quebra-cavaco SX requer um calco diferente do de insertos padrao
Nenhuma modificacdo adicional do porta-ferramenta é necessaria ao usar os porta-ferramentas aplicaveis da Kyocera

2. Profundidade de Corte Recomendada
A profundidade de corte recomendada ndo deve ser maior
do que o angulo guia de 60°; no entanto, maiores profundi-
dades de corte sdo possiveis

Profundidade de Corte Profundidade Max de
Descricao Recomendada
Torneamento Externo (mm) Corte (mm)
CNMM1204X ®/.-SX 05-2.0-4.0 2.0
CNMM1606X */.-SX 05-2.5-45 2.0
CNMM1906X */.-SX 0.5-3.0-5.0 25
_________ (Sentido Direito) R
Profundidade de Corte
para Faceamento

Profundidade de Corte
para Torneamento Externo

Taxa de Avango

Taxa de Avanco

(Sentido Direito)

- - . Calgo para
Descricéo do Inserto Porta-Ferramenta Aplicavel (Kyocera) |  Calgo Padréo Quebra.Cavaco SK
DCLN ?/12020K-12
DCLN #2525M-12 DC-44 | DC-44-C
CNMM1204X R/.-SX PCLN ?/.2020H-12
PCLN ?/.2020K-12
PCLN #/12525M-12 LC-42N | LC42N-C
PCLN ?/.3225P-12
PCLN®/.2525M-16
CNMM1606X R/.-SX PCLN */(3232P-16 LC-53N LC-53N-C
CNMM1906X */L-SX PCLN ?/.3232P-19 LC-63 LC-63-C

Néo é Recomendada para Usinagem de furo

4. A parte nao usinada varia com o tamanho do inserto

A parte nao usinada é refletida abaixo

Qt. Nao Cortada (mm) 7
Descricao
X Z
CNMM1204X ®/.-SX 4.1 29
CNMM1606XR/-SX | 4.8 33
CNMM1906XR/-SX | 5.4 3.6

(Sentido Direito)

Condicoes de Corte Recomendadas

5. Faceamento

O Faceamento é possivel, mas é recomendado o
torneamento. A aresta de corte pode cair abaixo
do centro em operagdes de faceamento

(A saliéncia permanece no centro da peca)

Volume de Excentricidade

DESaED no Faceamento (mm)
CNMM1204X ®A-SX 0.75
CNMM1606X */4-SX 0.85
CNMM1906X *4-SX 1.05

Material Faixa de Corte Aplicagao (;uebra-(avaco e Win.- Recomendado_ Max.
ecomendado Recomendada Vic (m/min) ap (mm) f (mm/rev)

Acabamento Continuo Mo PR005S 30-55-90 02-03-1.0 0.05-0.08-0.15

Interrompido PRO15S 25-45-70 02-05-1.0 0.05-0.1-0.2

Continuo MU PR005S 30-55-90 0.5-1.0-2.0 0.1-0.15-0.3

Interrompido PRO15S 25-45-70 0.5-1.0-2.0 0.1-0.15-0.3

Liga Resistente Médio Continuo NS PR005S 30-55-90 05-1.0-20 0.1-0.15-0.3
ao Calor Interrompido PRO15S 25-45-70 05-1.0-20 0.1-0.15-0.3
Continuo 5 PR005S 30-55-90 03-05-15 0.1-0.17-0.35

Interrompido PR015S 25-45-70 03-05-15 0.1-0.17-0.35

Continuo PRO05S 30-55-90 0.5-2.0-4.0 0.15-0.3-0.45

Deshaste - SX
Interrompido PRO15S 25-45-70 0.5-2.0-4.0 0.15-0.3-0.45




Faixa de Quebra-Cavaco Ap'iCéVQ' (ap Indica a Profundidade Radial de Corte por Lado)

(Tipo CNMG/CNMM12) (Tipo CNMG12)
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Itens em Estoque
Dimensdes (mm) Al Dimensdes (mm) il
FormataE\(:lTnacto?nSemdo Descrigio 1.C. Espessura | Furo R?io-R % % Fomato Descrigio 1.C. Espessura | Furo bl % %
mostra o Sentido Direito rE) (”')
CNMG 1204045Q 04 |@|e® :
1204085Q 12.70|4.76|5.16| 0.8 |®|® SNMG 120404MQ 04 |@|e®
A 1204125Q 12 (o] @ 120408MQ | 1270|476/516/ o5 |e @
O CNMG 1606125Q |15 g75/6.35/6.35| 12 |®|®| | Acsbamento-edio
1606165Q 16 |®|®
S5 SNMG 120404MS 04 |@|e®
CNMG 1906125Q 1905 |6.35/7.04| 12 [®]® 120408M3 08 |e|®
1906165Q B |@=D) 755 {3 oo VS 150413M5 1270(4.76/5.16| 15 | o | o
CNMG 120404MQ 04 |o|e| [ edo-Desbaste 1204T6M5 16 0@
120408MQ | 1270(476(5.16| (5 | o | =
: SNMG 190612MU | o 0c | 35|7g4| 12 @@
190616MU 2102217.9% 16 (e |@
PrN CNMG 120404MS 04 (@@
&8 1209085 11270 4.76/5.16| 98 |99
N : TNMG 160404MQ 04 (@@
Médio - Desbaste 120416MS 16 @@ 160408MQ | 9-525|476/381) 0z | o
CNMG 120404MU 04 (@@ Acabamento - Médio
120408MU | 12.70 |4.76|5.16| 0.8 |® | @ -
120412MU 12 @@ TNMG 160404MS 04 (@@
CNMG 160608MU 08 [e|e : 160408MS | 9.525 |4.76/3.81| 0.8 |® | @
160612MU  [15.875/6.35/6.35| 1.2 |® | @ Wrarsendiil 160412MS 12 |e|e®
160616MU 16 (@@
CNMG 190612MU 12 |e|e /\
o 19.05 |6.35|7.94 TNMG 160404MU 04 |@|e®
Médio - Desbaste 190616MU 16 @@ L0 100408MU | 9525 |476(381| 1 | o | e
) CNMM 1204X R/L-SX 12.70 [4.42|5.16 — L BN J Médio - Desbaste
R/ - —
\ CNMM 1606X ?/i-SX  |15.875/5.96|6.35 oo VNMG 160404MQ | g cc |5 76|31 04 || ®
Deshaste CNMM 1906X ®/-SX | 19.05|5.93|7.94| - |e@|e@ 160408MQ ’ TTITT 08 (@@
DNMG 1504045Q 04 |o|e
1504085Q 12.70 |4.76|5.16| 0.8 |®|® VNMG 160404MS 04 |@|®
r@y. 1504125Q 12 |@|® 160408MS | 9.525|4.76/3.81| 0.8 |®|e®
> | DNMG 1506045Q 04 [e]e 160412MS 12 |o|@
1506085Q 12.70 [6.35|5.16| 0.8 |® |®
Acabamento - Médio ]506']250 12 (@@
DNMG 150404M 04 |@]e@ VNMG 160404MU 04 (@@
120a0ama |1270|476|5.16| 04 | o o 160408MU | 9525 |476|381| 02 | o6
Y [ BN ]
DNMG}?828§AMA8 12701635516 g'g bl WNMG080404MQ 04 |o|e
PN 150408MS 12.70 |4.76|5.16| 0.8 |®|® |
/@ R 150412MS 12 (e|e
\_/72” [DNMG 150604MS 04 [o|e WNMG080404MS 04 |@|@
150608MS 12.70 [6.35|5.16| 0.8 |® |® 080408MS 12.70|4.76|5.16| 0.8 |®|®
Médio - Desbaste 150612MS 12 |e|e 080412MS 12 (@@
[ BN ]
DNMG 1307000 | 1270 |476(5.16| Oa | o
: WNMGO080404MU | 15 50 {4 76l5 16| 04 |@|®
DNMG 150604MU | 1 0 |¢ 35|5 16| 04 @@ 080408MU SYHIO12-101 08 e e
Médio - Desbaste 150608MU : - : 08 (@@ Médio - Desbaste

Os insertos CNMM...XR/L-SX s&o de um lado com 2 arestas de corte
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