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Classe para Usinagem de Material Endurecido

PRO15S

Proporciona Longa Vida Util e Usinagem Estavel de Material Endurecido

Excelentes Propriedades Térmicas e Resisténcia ao Desgaste com o MEGACOAT HARD

Usinagem Estavel com o Quebra-Cavaco de Aresta Resistente GH

Fresa a 90° de Alta Eficiéncia Fresa de Alta Eficiéncia com Angulo de Corte de 66°

MEW =R MFPN66
Tipo LOMU10/15 Tipo PNMUO09
Fresa a 45° de Alta Eficiéncia Fresa de Alta Eficiéncia com Angulo de Corte de 88° n
MFPN45 MFSN88
Tipo PNMU12 Tipo SNMU13

Fresa a 90° de Baixo Esforco de Corte o
MFWN :

Tipo WNMUO08



Classe para Usinagem de Material Endurecido

PRO15S

Proporciona Longa Vida Util e Usinagem Estavel de Material Endurecido
Excelentes Propriedades Térmicas e Resisténcia

ao Desgaste com o MEGACOAT HARD
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PRO15S

Substrato Convencional A

Suas propriedades térmicas otimizadas reduzem as fraturas
repentinas e diminuem o desgaste por entalhamento

Condutividade térmica melhorada
pela distribuicdo otimizada de graos
encorpados de metal duro

Usinagem mais estavel gracas a maior
resisténcia a concentracao de calor na

aresta de corte

MEGACOAT HARD : Camada PVD de alta dureza e
alta resisténcia térmica

Camada multicomponente
com alta taxa de aluminio

Camada multicomponente
com excelente ancoragem

Substrato de metal duro

Comparacao de Resisténcia ao Desgaste (Avaliacio Interna)
Peca: SKD6TH (Ago Ferramenta 53HRC)
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(Tempo de Usinagem: 4 min)

— Alta dureza e alta resisténcia a oxidagao
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Tempo de Corte (min)

Condigoes de Corte: Vc=100m/min., ap x ae= 1.0mm x 45mm, fz=0.2mm/t, Sem Refr.

Propriedade do Revestimento (Avaliacio Interna)

Dureza (GPa)

Melhor resisténcia ao desgaste com revestimento MEGACOAT HARD

40
MEGACOAT HARD

35 o

TiCN
30 ® [ )
, o TIAIN MEGACOAT
20 o N
15
1% 400 600 800 1,000 1,200 1400

Temperatura de Inicio de Oxidagao (°C)
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Resisténcia a oxidacao

Alta

Excelente resisténcia ao desgaste com sua alta dureza e suas
propriedades térmicas melhoradas reduzem os danos nas arestas

Peca: SKD11H (Ago Ferramenta 60HRC)

Desgaste (mm)
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M Convencional A

(Tempo de Usinagem: 6 min)

M PRO15S

(Tempo de Usinagem: 6 min)

3 4 5
Tempo de Corte (min)

Condigoes de Corte: Vc=100m/min., ap x ae= 1.0mm x 10mm, fz=0.05mm/t, Sem Refr.



Fresamento a 90° com Insertos de 4 arestas de Dupla Face Baixo Esforco de Corte Equivalente a Insertos Positivos

Excelente Acabamento Superficial com Resisténcia a Vibracao
M E W Inserto econdmico de 4 arestas de corte

Maior Durabilidade do Porta-Ferramenta e

Precisao na montagem do Inserto

. - E1
Disponibilidade g |
Dimensées (mm) Classe | Porte- l,
Formato Descricao Ferramentas
W1| S |D1| L |BS|RE |PROI5S| ppjiciveis
&
MEW...
Ol - LOMU 100408ER-GH | 6.6 | 4.0 |3.4|10.9/ 1.7 | 0.8 [} 10-
i . =
—— MEW...
LOMU 150508ER-GH |9.2|5.6|4.8(15.7/1.8|08| @ 15 Fresas de faceamento : 832~980
@ - Fresa de topo : 16~@50
@ :|tens Standard
Fresa de Alta Eficiéncia com Angulo da Aresta de Corte de 66° Insertos Econdmicos com 10 Arestas de Corte

Reduz Vibracao com Design de Baixo Esforco de Corte
M F P N 6 6 Reduz os Custos de Usinagem desde
Aplica¢des de Uso Geral a Autopecas

Disponibilidade

» L

Dimensoes (mm) Classe | Porta- ‘sa & -
Formato Descricao Ferramentas ‘ i ‘
4

INSL| S | D1 |BCH| BS |PRO15S Aplicaveis i
‘ 5 Tni
4
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PNMU 0905XNER-GH| 14.6|5.56| 4.7 | 2.0 | 2.0 [} MFPN66. ..

Fresas de faceamento : 250~2160
Fresa de topo : 832, 40

@ : Itens Standard

Fresamento a 45° com Insertos de 10 arestas de Dupla Face Vibracdo Reduzida com Design de Baixo Esforco
de Corte e Excelente Resisténcia a Fratura
M F P N 4 5 Insertos Econdmicos com 10 Arestas de Corte
Aresta com Duplo Angulo de Saida para Prevenir Lascamentos

Disponibilidade

Dimensées (mm) Classe |  Porta- @.
Formato Descricao Ferramentas ’
INSL| S | D1 |BCH| BS |PRO15S

Aplicéveis

ke
c_‘gﬁ €

Fresas de faceamento : 963~2315
Fresa de topo : 850, 963, 380

PNMU 1205ANER-GH|17.98/6.17| 6.2 | 2.0 | 2.0 ® MFPN45...

o

@ : Itens Standard

Para mais detalhes sobre porta-ferramentas, consulte o catdlogo geral ou folhetos de produtos da KYOCERA



Fresa de Alta Eficiéncia com Angulo da Aresta de Corte de 88° Insertos Econémicos com 8 Arestas de Corte

MFSN88

Reduz Vibracao com Design de Baixo Esforco de Corte
Apropriado para Desbaste de Canto
Reducéo de Custo em Fresamento de Canto préximos de 90°.

Aplicavel a vérios tipos de usinagem

Disponibilidade

Dimensoes (mm) Classe | Porta-
Formato Descricéo Ferramentas
IC | S | D1 | BS | RE |PROT5S| ppjicsveis
n < SNMU 130508EN-GH| 13 |5.51| 4.7 | 1.0 | 0.8 ) MFSNg8. ..

LAln ) 1"
un . ‘.i
‘

Fresas de faceamento : 250~2160
Fresa de topo : 932, 40

Fresa a 90° com Inserto de dupla face de 6 arestas,
Baixo Esforco de Corte

MFWN

Disponibilidade

@ [tens Standard

Inserto Econémico de Dupla Face com 6 arestas
Resisténcia Superior a Fratura gracas ao

Design Exclusivo de Aresta Reforcada

Aresta de Corte Afiada com Baixo Esforco de Corte
Resistente a Vibracao e Aplicavel em Balangos Longos

Dimensdes (mm) Classe | Porta-
Formato Descricao Ferramentas
IC | S | D1 | BS | RE |PROT5S| ppjicsveis
o WNMU 080608EN-GH (14.02/6.65| 6.2 | 1.3 |08 | @ MFWN90. ..

Fresas de faceamento : 263~9250

Para mais detalhes sobre porta-ferramentas, consulte o catdlogo geral ou folhetos de produtos da KYOCERA

Condic¢6es de Corte Recomendadas

@ [tens Standard

Fresa de topo : 950, 263, 280

(60HRC ou menor)
Descricao fz (mm/t) Velocidade de Corte (Vc: m/min)
LOMU 100408ER-GH 0.06~0.08~0.12 80~120~160
LOMU 150508ER-GH 0.08~0.15~0.22 80~120~160
PNMU 0905XNER-GH 0.1~0.2~0.3 80~100~120
PNMU 1205ANER-GH 0.1~0.25~0.35 80~100~120
SNMU  130508EN-GH 0.1~0.2~0.3 80~100~120
WNMU 080608EN-GH 0.1~0.2~0.3 80~100~120
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