THE NEW VALUE FRONTIER
Para Torneado
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PR1535

Para Torneado

wesscorrnavo PRT153 5

Amplia gama de aplicaciones, desde el acero hasta los materiales de dificil corte

Mas adecuado para aleacion resistente al calor, aleacion de titanio y acero inoxidable
Reduccidn de la rotura subita en la incrustacion y en el corte interrumpido

Nuevo grado resistente y fiable para S35/ M35/ P35

Expansion de la Linea

Para el Mecanizado
Aleacion Resistente al Calor

Rompevirutas SG

Para el Micro Torneado
Rompevirutas PF
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Rompevirutas Afilado
para Escariado

Rompevirutas P




Resistente a la rotura con un sustrato duro y un recubrimiento altamente resistente al calor
MEGACOAT NANO P R 1 5 3 5 Mecanizado estable de acero general, acero para moldes y materiales de dificil corte

Endurecimiento por una Nueva . . -
Proporcion de Mezcla de CoMI%ze(I)%o 2 Meiorade laEstabilidad

*Evaluacion Interna

Material Base de Carburo de Alta Tenacidad Laestructura de grano gruesoy el tamafo uniforme
— de las particulas corresponden a una mejor
Resistencia . H ..
ala Rotura* resistencia al calor, con valores de conductividad
disminuidos en un 11%. La estructura uniforme MAYOR
también reduce la propagacion de grietas. Resistena

l Impacto

Comparacién del Agrietamiento con Indentacién de Diamante
(Evaluacion Interna)

PR1535 Material Base Material Convencional

Grietas Cortas Grietas Largas

Operacion de torneado estabilizado y una larga vida util de la herramienta
3
gracias a la capa especial de nanorrecubrimiento MEGACOAT NANO

Evita el desgaste y la rotura gracias a su gran dureza (35GPa) y a su
superior resistencia a la oxidacion (temperatura de oxidacién 1.150°C)

Propiedades de Recubrimiento (Resistencia a la Abrasion) Propiedades de Recubrimiento (Resistencia a la Deposicion)
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Temperatura de Oxidacién (°C) Coeficiente de Desgaste (1)
|III Baja Resistencia a la Oxidacion Alta Resistencia a la Deposicion Baja
Alcanza una larga vida til de la herramienta con la combinacién Mecanizado Estable con una Excelente Resistencia al Desgaste

de un sustrato tenaz y una capa especial de Nanorrecubrimiento

Condiciones de Corte (Externa) *Tipo CNMG12

5 | Acero Inoxidable 4 4 | Aleacion de Titanio Material dela | Velocidad de corte Vic (m/min)
4 T S , , e Pieza de Trabajo | Min. - Recomendacién - Max.
E 3 é , é , Acero Inoxidable 70-120-160
g2 g 5 Aleacién 40-50 - 60
1 ! 1 resistente al calor
- : : o : I : Aleacion de Titanio 40-50-60
01 02 03 04 05 01 02 03 04 05 01 02 03 04 05

f(mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)



Estudios de Caso

Perno Aleacion resistente al calor Ni-base

Ve =50m/min

ap=1.0mm

f=02mm/rev

Con Refr. I I

CNMG120408MS

PR1535

~
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8
§

Eficiencia de Mecanizado Vida Util

PR1535
Favpoiaahs 122)
Competidor A - 30 pzs./borde

PR1535 (rompevirutas MS) muestra una vida util de la
herramienta 2.6 veces mas larga que la del Competidor A.

(Evaluacion del Usuario)

Barra cuadrada SUS304

! D |
Ve =100 m/min ;
ap=20mm S :
f=02mm/rev m
Con Refr. :

CNMG120408MS
PR1535

Eficiencia de Mecanizado Vida Util

PR1535
ooy 1.2.)
Competidor C - 10 pzs./borde

El competidor C tuvo roturas debido a un mecanizado fuertemente interrumpido.
PR1535 (rompevirutas MS) muestra una vida Gtil de la herramienta 5 veces mds larga en
comparacion con la del Competidor C (Metal Duro CVD).  (Evaluacion del Usuario)

Pino SUS630

Ve =~55m/min N
(n= 3,600 min™)
ap =0.1~0.7 mm
f=0.03 mm/rev
Con Refr. (A base de aceite) 50
DCGT11T302MFP-GQ
PR1535

wn
IS)

A7/

Eficiencia Operativa Vida Util

PR1535
(Rompevirutas GQ) 1 ,600 pzs./borde @
Competidor E 1 ,200 pzs./borde

Vida ttil inestable de la herramienta debido a defectos repentinos para el competidor E.
El rompevirutas GQ (PR1535) es capaz de un mecanizado estable sin defectos, con la

vida (til de la herramienta mejorada 1,3 veces.. (Evaluacién del Usuario)

Partes de Aviones Aleacion resistente al calor Ni-base

Ve =50 m/min
ap=0.5mm
f=0.1 mm/rev
Con Refr.
CNMG120408MU
PR1535

Eficiencia de Mecanizado

PR1535

(Rompevirutas MU) 1 pzs./borde

Competidor B 1 pzs./borde

El Rompevirutas PR1535-MU realizé el mecanizado

estable evitando la rotura en la incrustacién y en el corte
interrumpido en comparacién con el Competidor B.

PR1535

Competidor B
(Evaluacion del Usuario)

Tubo de lente SUS30

Ve =120 m/min
ap=1.0mm
f=0.15 mm/rev
Con Refr. e N -
CNMG120408MS
PR1535

270

Eficiencia de Produccién Vida Util

PR1535
s ®
Competidor D - 30 pzs./borde

Mecanizado fuertemente interrumpido
EI PR1535 (rompevirutas MS) muestra una vida atil de la herramienta
2.6 veces mas larga que la del Competidor D.  (Evaluacion del Usuario)

Valvula SUS440C .
Vc =100 m/min

(n=3,600 min™)

ap=0.1mm 2

f=0.06 mm/rev

Con Refr. (A base de aceite)

DCGT11T302MFP-SK
PR1535 20

Eficiencia Operativa Vida Util

AL 600 -0 J13
CompetidorF

Vida Util del Rompevirutas SK (PR1535) 1.3 veces.

(Evaluacion del Usuario)




Descripcion del item de Stock Estandar

Inserto Negativo

Dimensiones (mm)

Dimensiones (mm)

- Forma A
inci6 Didmet ; 2] incio Didmet ; o
o Descrlpaon 1.C. ESpESO! Ia(TGT 0 ESqumaR E El sentido derecho (R) se muestra Descrlpaon 1.C. Espesor Ia(TeT L ESqumaR E
Agujero (RE) para los nsertos con dnqulos Agujero (RE)
CNMG 120408SG 08 | @ SNMG 120408SG 08 |@®
———————— 12.70 | 476 | 5.16 bbb :
1204125G 12 |@ = 1204125G 12.70 | 476 | 5.16 12 e
CNMG 1606125G 12 |@
6061656 | 1°87°( 6351635 g I, SNMG 19061256 | o | o |, | 12 |®
CNMG 1906125G 19.05 | 635 | 794 |12 _|® — 1906165G ' ' ’ 16 |@
1906165G ’ ’ ’ 16 |@ —
PR |SNMG 120408MS 08 |®
CNMG 120404MQ 0.4 [ ] r 12.70 | 476 | 5.16
12.70 | 476 | 5.16 120412MS 12 | @
120408MQ 08 |®
SNMG 120408PG 08 |®
CNMG 120404MS 04 |@®
_— 12.70 | 4.76 | 5.16
120408 MS 1270 | 476 | 516 | 08 |@ 120412PG 12 | @
120412MS 12 | TNMG 16040856 | ¢ oo | 47 | 397 | 08 | ®
CNMG 120404MU 04 |@® 160412SG ) ) ’ 12 | @
TNMG 2204085G 08 |®
120408MU 1270 | 476 | 516 | 08 |@ Lo
120408MU | 2204125G 12.70 | 4.76 | 5.16 12 e
120412MU 12 |@ TNMG 160404MQ ,
160404 4 @
CNMG 120404PG 04 |@ 9525 | 476 | 3.81
120408PG 1270 | 476 | 5.16 | 08 |@ 160408MQ 08 |@
120412PG 12 e TNMG  160404MS 04 |®@
CNGG 120404FP-TK 04 |@ 160408MS 9.525 | 4.76 | 3.81 08 |®
— 1 1270 | 476 | 5.16 160412MS 12 | @
120408FP-TK 08 |®
TNMG 160404MU 04 |@
CNGG  120402MFP-SK <02 |® 9.525 | 476 | 3.81
——————— 1270 | 476 | 5.16 —_ 160408MU 08 |@
D ¢ DADRTRIGF e O \ TNMG  160404PG 04 |e®
DNMG 1504085G 08 |® 160408PG 9.525 | 4.76 | 3.81 08 |@
12.70 | 476 | 5.16 Dettade Mot 160412PG 12 | @
N 1504125G 12 |e
Desbastado TNMG 1 60402 R'LD 02 [ ]
DNMG 150404MQ 04 |@ —— 9.525 | 476 | 3.81
——~ oo~ 1270 | 476 | 5.16 : : :
150408MQ 08 |® o 160404R-LD 04 |@
DNMG 150604MQ 04 |@ randes decorte
< ——————~—— 1270 | 6.35 | 5.16
Acabado-Medio 150608MQ 08 |® TNGG 160404FP-TK 04 |@
DNMG 150404MS 04 |@ ——————————1 9525 | 476 | 3.81
150408MS 1270 | 476 | 516 | 08 |@ 5 160408FP-TK 08 |®@
1 50 412, MS 1 . 2 o Borde Afilado / Acabado Superfical Espejado
DNMG 150604MS 04 |® £ TNGG 160402 R/.-S 02 |@
150608MS 1270 | 635|516 | 08 |@ 160404 R/.-S | 9.525 | 4.76 | 3.81 04 |@
esastado-Medio 150612MS 12 |@® PP —
et lld DNMG 150404MU 0.4 ) Orientado a la Rugosidad Superficial 160408 R/L-S 0.8 d
150408Mu_| 1270 | 476 | 516 —e—Te TNGG  160401MFP-SK <0.1 @
- DNMG 150604MU 1270 | 635 | 5.16 04 |@ 160402MFP-SK | 9.525 | 4.76 | 3.81 | <0.2 | @
Dot et 150608MU S e W A B ) S 160404MFP-SK 04 |®
DNMG 1 50404PG 04 ° Borde Afilado / Acabado Superficial Espejado i <0.
150408PG 12.70 | 476 | 5.16 08 |® —_ VNMG 160404SG 04 | @
150412PG 12 |@ i 9.525 | 4.76 | 3.81
@ DNMG _150604PG 04 |® @ 1604085G 08 |®
150608PG 1270 | 635|516 | 08 |@ Deshastado Rl T 04
_ e = 4 @
Deshastado-Medio 15061 2PG 12 [ ] Lok 9525 476 381
DNMG 150402R-LD 02 |R Nabato e [ 08 |®
—— 1 12.70 | 476 | 5.16 VNMG 160404MS 04 |@®
i . 150404R-LD e 160408MS | 9525 | 476 | 381 | 08 |®
DNGG 150404FP-TK 04 |® bt et 160412MS 12 | @
— 11270 | 476 | 5.16 VNMG 160404MU 04 |@
’ ——— 9.525 | 476 | 3.81
Borde Aflado / Acabado 150408FP_TK 08 . Deshastado-Medio 160408MU 0.8 o
DNGG 150402MFP-SK <02 |® VNGG 160402 R/i-S 02 |e@
— 1270 | 476 | 5.16 ° — 1 9.525 | 4.76 | 3.81
150404MFP-SK <0.4 () Orientado a la Rugosidad Superficial / 160404 R/.-S 04 [ ]
Borde Afilado / Acabado Borde Afilado

@ : Stock Estandar

R: Std. ftem (Solo a la Derecha)



Descripcion del item de Stock Estandar

Inserto Negativo

Inserto Positivo

Dimensiones (mm)

Dimensiones (mm)

Elinserto cuya dimension de esquina-R(RE) sea expresada con un signo menor que (por

ejemplo < 0.1, < 0.2 etc.) indica modelos con una tolerancia negativa para la esquina-R(RE).

incié Didmetro ; a it incio Didmetro ; gl a
Forma Descripcién 16 | I Ml Esquina R = B snio it 1) ot Descripcion 1. [Espesor I e Esquina Alqe'o =
Agujem (RE) paralos insertos con dngulos Agujem R (RE) v
VNGG  160402MFP-5K <02 |® CCGT OG02005MF QB
e@ ——— 9525 | 476 | 3.81 060200MF | 635 |238| 28 =05 7° o
E—— BBt <04 |® 6\ 060204MF 04| o]
/AN |WNMG 0804085G 08 |e \/ cdar 78238%? <<06015 -
@ 12.70 | 476 | 5.16 0ST30aME 19525 |397| 44 5o 7° 4
Desbastado 0804125G 12 e Borde Afilado 09T304MF <0.4 '@
: CCGT 060201MP-CK <01 | ., |®@
WNMG 080404MQ 04 |@ @ 8 o> (23828 5 T e
1270 | 4.76 | 5.16
CCGT 09T301MP-CK <01 . |e]
080408MQ 08 |® | i 09m302MP-CK | 222 |37 | 44 T 0217 [
CCGT 030101MP-CF <01 _, @]
WNMG 080404M5> | 04 |® o 030102Mp-cr| 32 | M1 20217 [e
080408MS 12.70 | 476 | 5.16 08 |@ v CCGT 040101MP-CF 4 : 5 <0.1 70 P
080412MS 12 | @ Borde Aado Aot 040102MP-CF 3 823 <0.2 )
CCGT _03010IMFP-PE[ o [, [ g [<01 | . [@]
WNMG 080404MU 04 |@ 030102MFP-PF | > 7 <02 °
12.70 | 476 | 5.16 CCGT 040101MFP-PF <01 . |e]
—_— 080408MU 08 |® 0 “oa0t02mppr| 430 | 18123 001 7 [e
et e CCGT 060201MFP-PF <0.1 o]
WNMG_080404PG | 04 |o 060202MFP-PF | 6.35 |2.38| 2.8 | <0.2 | 7° |@]
080408PG 1270 | 476 | 516 | 08 |@ - 060204MFP-PF <04 °
: o ve—— CCGT 060201MFP-GQ <0.1 °
' 080412PG 12 |e@ RoUAlIv el 1@
Deshastad-Medio 060202MFP-GQ| 6.35 [2.38| 2.8 | <02 | 7° | @
CNGU 070301MFR-U <0.1 R o 060204MFP-GQ <04 i
070302MFR-U| 75 |3.18| 36 | <02 |R \// CCGT 09T301MFP-GQ <0.1 o]
& "070304MFR-U | <04 |R 09T302MFP-GQ| 9.525 |3.97 | 44 [ <02 | 7° @]
- Brde Mlado/ Acbado 09T304MFP-GQ <04 ()
070302MFR-F| 75 |3.18 | 36 | <02 |R . 060202MFP-GF | 6.35 [2.38| 2.8 | <0.2 | 7° | @]
i, 070304MFR-F <04 |R -~ 060204MFP-GF <0.4 [
CCGT 09T301MFP-GF <0.1 D
A | CNGU 070301MFP-SK <01 |@ 09T302MFP-GF | 9.525|3.97 | 4.4 [ <02 | 7° @]
— 75 3.18 | 3.6 BrdeAfado/ Aabado 09T304MFP-GF <04 ()
070302MFP-SK <02 |® CCGT 060201MFP-SK <0.1 ‘o]
sk ) 060202MFP-SK | 6.35 |2.38| 2.8 | <02 | 7° @]
CNMU 070302E-GK 02 |@ . 060204MFP-SK <04 °
———— 70 |318] 36 CCGT 09T301MFP-SK <0.1 ‘o]
070304E-GK 04 |@ 09T302MFP-SK | 9.525|3.97 | 44 [ <02 | 7° @]
BrdeAfado/ Achado 09T304MFP-SK <04 [}
DNGU 080301MFR-U <01 [R
080302MFR-U| 7.0 |3.18 | 36 | <02 |R &
Bdentenlilliing I : : : 0 CCMT 09T308 9525|397 44| 08 | 7° |@
et 080304MFR-U <04 |R
Medio
DNGU 080301MFRE | <01 |R CCMT 060202PP | =[5 30| 55 | 02 | 70 |®
080302MFRF | 7.0 |3.18| 36 | <02 |R 060204PP ‘ e ERa Y °
oo 080304MFR-F <04 [R CCMT _09T302PP | 0.2 e
09T304PP  |9.525(3.97| 44 | 04 | 7° |@]
o DNGU_08030TMFP-SK | <01 e e 09T308PP 08 D
O 080302MFP-SK | 7.0 |3.18 | 36 | <02 |® . CCMT 060202HQ | oo |5 36| 55 | 02 | 70 |@]
Bord lado AbadoSperi 080304MFP-SK <04 |® / 060204HQ 04 O
*\Q}“ CCMT 09T302HQ 0.2 (o]
DNMU 080302E-GK 02 |@ \a/ 09T304HQ  |9.525(3.97| 44 | 04 | 7° |@]
- | 70 31 8 3 6 Acabado-Medio 09T308HQ 08 .
080304E-GK 04 |e@ CCMT 060202GK 02 | _, @]
Con Honeado 060204GK 635 238 28 0.4 7 .
TWEL) TRl <k CCMT 09T302GK_[g |3 07| 40 | 02 | 1o @
090302MFR-U| 5.56 |3.18 | 3.0 | <02 |R Acbadoedo 09T304GK } 2 04 °
Borde Aflado 090304MFR-U <04 | R ' CCMT 09T304MQ 0.2 °
TNGU 090301MFR-F <0.1 |R 09T308M 9.52513.97 | 44 o 7
—_— . 4 °
090302MFR-F | 5.56 |3.18 | 3.0 | <02 |R o et Q
T 090304MFR-F <04 |R ®: Stock Estandar
R:Std. [tem (Solo a la Derecha)



Descripcion del item de Stock Estandar

Inserto Positivo

Dimensiones (mm)

Dimensiones (mm)

Forma D Didmetro A"(?UIO a Forma D Didmetro [\nﬁ'u'o a
o escripcion lameto| Esquina | de |2 L escripcion lametol ComerR | de | =2
Flsentido zquierdo (L) se muest C | & Hlsentido zquierdo (L) e muest C | &

ey A O R et Lc e 1 i
CCET 0301005M R/i-F <0.05 (o] DCGT 070201MFP-GQ <0.1 B
03010TMAAF| 5 | 4, |19 [<01] ;0 [@] 070202MFP-GQ| 6.35 [2.38| 2.8 [ <0.2 | 7° [@]
030102M R/L-F| > T <02 (o] \Qf 070204MFP-GQ <04 °
O 030104M R/-F <04 ° g | DCGT _11T301MFP-GQ <0.1 B
CCET 040101MR/-F <0.1 B 11T302MFP-GQ | 9.525 [3.97 | 44 | <02 | 7° | @]
0401 02M R/L'F 43 1.8 23 <02 70 L Borde Afilado / Acabado Superfical Espejado 1 1T304MFP'GQ <04 [ ]
Borde Aflado 040104M R/L-F <0.4 ° DCGT 070201MFP-GF <0.1 B
4 CCET 09T301M R/i-P <0.1 ° 070202MFP-GF | 6.35 |2.38| 2.8 | <02 | 7° | @]
| — — 070204MFP-GF <04 °

| il R/ - o ~

o _09T302M %P} 9.525 3.7 44 | <02 | 7° | @ ‘@ DCGT 11T301MFP-GF 0.1 e
Borde Aflado 09T304M R/.-P <0.4 ol 11T302MFP-GF | 9.525|3.97| 44 | <02 | 7° | @]
CCET 0602005MF R/L'U <005 L Borde Afilado / Acabado Superfical Espejado 11T304MFP'GF <04 [
060201MFR/-U | 6.35 |2.38| 2.8 [ <0.1 | 7° |@] DCGT 070201MFP-SK <0.1 B
_ 060202MF R/-U <0.2 ° 070202MFP-SK | 6.35 [2.38| 2.8 [ <0.2 | 7° [@]
<o// CCET 09T3005MF #/.-U <005 |®| @ 070204MFP-SK <04 °
09T301MF R/i-U <01 _, |@] DCGT 11T301MFP-SK <0.1 B
09m30ME R | 2222|397 | 44 00 7 (o] 11T302MFP-SK |9.525(3.97| 44 | <02 | 7° | @]
Borde Afilado 09T304MF R/L'U <04 [ Borde Afilado / Acabado Superficial Espejado 1 1T304MFP'SK <O4 [ ]
CCET 0602005MFR-J <0.05 R] DCMT 070202MQ | (5. |,30) 55 | 02 | 5o [ @]
060201MF R/ | 6.35 [2.38| 2.8 | <0.1 | 7° | @] 070204MQ : : © 1 04 °
, 060202MF R/-J <0.2 ° DCMT 11T302MQ 0.2 B
CCET 09T301MF R/i-J <0.1 (o] 11T304MQ  |9.525(3.97| 44 | 04 | 7° [@]
09T302MF R/i-J | 9.5253.97 | 4.4 | <02 | 7° @] 117308MQ 0.8 )
Borde Aflado 09T304MF R/L-) <0.4 ° DCMT 070202PP 02 | _, @]
CPMH 080204 o 238 35 |04 | 0l® 070204pp | 03° 238128 041 7 [e
. \O)/ 080208 sl et R O ° DCMT 11T302PP 0.2 (o]
: CPMH 090304 04 . ,]@] 11T304PP |9.525(3.97| 44 | 04 | 7° [@|
Hedo 090308 90251318145 51111 Acbado 117308PP 0.8 °
CPMT 080202PP 02 |...|®] R DCMT 070202GP 02 | . |@]
@ 08020app 1 794 23833 |05 1" g @ i 50 (238|228 2 T
CPMT 090302PP 0.2 B : DCMT 11T304GP 04 | , @]
A4 090304PP __|9.525(3.18| 4.4 | 04 |11° @] e nmsosep | 2374 08 |7 e
Acbado 090308PP 0.8 ° DCMT 070202GK 0.2 B
£ CPMT 080204GP 7.94 123833 | 04 |11°|@ 070204GK 6.35 (23828 | 04 |7°|@]
- o 070208GK 0.8 °
w CPMT _090304GP | o 5|51 | 4.4 |24 | 170 |® DCMT 117302GK 02 | e
Aabado 090308GP 08 ol 11T304GK  |9.525|3.97| 44 | 04 | 7° | @]
B CPMH 080204HQ 0.4 0| @] Acabado-Medio 11T308GK 0.8 °
Q) 0so208HQ | /4 23813 08 " [e DCMT 070202HQ 02 | e
N\ | CPMH 090304HQ 0.52513.18| a5 .24 | 1o [@] _ 070204HQ | 6.35 (23828 | 04 | 7° (@]
Acabado-Medio 090308HQ ) : i 0.8 ) ’.::"ﬁ"\. X 070208HQ 0.8 )
; CPMT 080204XP 794 (23833 04 |11° @ \\/ DCMT 11T302HQ 0.2 B
s 11T304HQ  |9.525(3.97| 44| 04 | 7° |@
%y CPMT 090304XP 0.4 ° - 2
——————9525(3.18| 44 11° — Acbado Medio 117308HQ 0.8 °
hcbato 090308XP 038 d DCMT 070204XP 635 [238] 28] 04 [ 7° |@
DCGT 0702005MF <0.05 B <. DCMT 11T302XP 0.2 B
07020IMF | oo |5 30] 55 | <01 oo [@] 2 11T304XP |9.525(3.97| 44 | 04 | 7° [@]
) 070202MF ’ ’ ’ <02 L Acabado 1 1T308XP 08 [ ]
@ 070204MF <0.4 ° DCET 0702005MR-F <0.05 [R]
.3 DCGT 11T3005MF <0.05 B 070201M R/-F <01 | . @]
TT30IME |y coc| 37| 44 <01 0 [®] _ 070202M &/ F| 63° [238 28 051 7 [e]
11T302MF : : <02 0 hg 070204M R/-F <0.4 °
Borde Aflado 11T304MF <04 ° V DCET 11T3005MR-F <0.05 [R]
DCGT 070201MP-CF <01, @] 11T301M R/-F <01] .. |®@
070202MPF| %3 23828 0217 [e nm30MAF| 022 3 | 44 02| 7 Te]
DCGT 11T301MP-CF | <0.1 o | @] Borde Aflado 11T304M R/-F <0.4 0]
Borde Aflado/ Acabado 11T302MP-CF SR B A <0.2 v [ ] DCET 0702005MFR-J <0.05 L
DCGT 070201MP-CK| o |5 30] 55 | <01 | . [@] 070201MF R/-J| 6.35 [2.38] 2.8 [ <0.1 | 7° [@]
@ 070202MP-CK| > : © <02 ° 070202MF R/-J <0.2 °
DCGT 11T301MP-CK <01] _,|e@] @ DCET 11T3005MFR-J <0.05 [R]
Borde Afilado / Acabado Superfiial Espejado 1 1T302MP'CK 9.525 397 44 <02 7 [ ] ] 1T30] MF R/L—J 9 525 3 97 4 4 <01 70 i
El inserto cuya dimension de esquina-R(RE) sea expresada con un signo menor que (por 11T302MF R/ | ™ ' <02 | @ |
ejemplo < 0.1, < 0.2 etc.) indica modelos con una tolerancia negativa para la esquina-R(RE). Borde Afilado 11T304MFR-J <04 R

@ : Stock Estandar

R: Std. item (Solo a la Derecha)



Descripcion del item de Stock Estandar

Inserto Positivo

Elinserto cuya dimension de esquina-R(RE) sea expresada con un signo menor que (por
ejemplo < 0.1, < 0.2 etc.) indica modelos con una tolerancia negativa para la esquina-R(RE).

Forma i Dlmensm;::ne(trrr;m) l'\ngulo 0 Forma i Dlmen5|orl;:;:trr:m) L\ngulo i
- escripcion I Esquina| de = o escripcion I Esquina| de | =
Hlsentido izquierdo (L) se muest C = Flsentido zquierdo (L) se muest C | &
e gl a1 L ) R o LC epeor @ 1) |
DCET 0702005MFR-U <0.05 IR TPGH 090201L-H 0.1 L]
070201MF R/-U| 6.35 [2.38| 2.8 [ <0.1 | 7° [@] 090202L-H | 556 |2.38|3.0 | 02 |11°[L]
070202MF R/i-U <02 ° 090204L-H 04 L
@ DCET 117T3005MFR-U <0.05 [R] TPGH 110302 R/-H 0.2 (o]
NTBOIMERL| o ool 397 44 [ <01 5o [@] O _ 110304 R/-H | 635 (3.18| 33 [ 04 [11°]@]
11T302MF R/-U| 2 <02 (o] —_— 110308 R/-H 0.8 °
a R/ -
Borde Aflado 11T304MFR-U <0.4 R y TPGH 128;8481 R;t : 9525/3.18| 45 gg 171° %
R _ ledio . o
JCET  030102M R/i-F as |14l 1s <02 . M ToFA 0803011 PP o 0
il B 080202M R/-P| 4.76 [2.38| 2.3 [ <0.2 [11° [@
R/ - orevell TR [ ¥ |
A ] <04 ° ) 080204M R/.-P <04 °
] y-: TPEH 090201M /.-P <0.1 B
TBGT 06010TMP-CF o1 | 9 090202M R/-P| 5.56 [2.38| 3 [ <0.2 [11°[@
3971923 > &5 "090204M F/i-P | 04| [o
- 060102MP-CF <0.2 ° = - :
SrdeAlado/ abado TPEH 110301M R/L-P <0.1 | @ |
A TBGT 060101 MFP-PF <0.1 P 110302M R/i-P | 6.35 |3.18| 3.3 | <0.2 | 11° | @]
o | a | Borde Afilado 110304M R/.-P <04 [ ]
o _060102MFP-PF| 3.97 [159| 23 | <02 | 5° | @ T T 0 o
bt Ao 060104MFP-PF <04 d 110304PP 6.35(3.18/ 28 | 04 | 5° | @]
TBET 0601005M R/ <0.05 B - 110308PP 0.8 °
06010IMRL | - o |1 9| 53 [ <01 | oo | @] “--“:.LQ;‘” VBMT 160404PP 0.4 B
1 060102M Rl | =77 | 27 <7 [ <02 (o] 160408PP  |9.525|4.76| 44 | 08 | 5° (@]
Acabado 060104M R/, <04 [ ] Acabado 160412PP 1.2 [ ]
; TRGT 09020IMPCF| (- | >3] 30 <01 1. |® TP | VBMT 110304GP | 6.35 (3.18[ 28 | 04 | 5° |@
e A 090202MP-CF | ™ i ! <0.2 [ Acbado
A TPGT _090201MFP-PF | e id VBMT 110304HQ 04 °
o 090202MFP-PF | 5.56 [2.38| 2.8 | <0.2 | 11° | @ @a — 1635 3.18| 28 5° —
AT " 090204MFP-PF | o 110308HQ 08 °
Borde fado Aot 090204MFP-PF <0.4 d Acabado-Medio )
TPMT gggggigi 556 1238] 3.0 8-2 11°% VBMT 110302VF 02 o
\ [ TPMT 110302PP 0.2 o _110304VF | 635 3.18) 28 | 04 | 5° | @
110304PP 6.35(3.18/ 33 | 04 [11°| @] Aabato 110308VF 08 ol
Aabado 110308PP 0.8 L] VBET  1103005M R/i-F <0.05 °
TPMT 090202GP 0.2 ° ] —
o | 9| 2 R/ - o
A “090004Gp | 556 |2:38| 3.0 =5 11° g 0= 110301M R/i-F| 6.35 [3.18] 2.8 | <0.1 | 5° | @]
o TPMT _110304GP o sl s L2 0[O Borde Aflado 110302M R/i-F <0.2 4
Lo 110308GP 221777 o8 ° VBET 1103005M R/LY <0.05 (@]
hcabado TPMT 160304GP [9.525(3.18| 45| 04 |11°| @ 110301M R/L-Y <01 . |®]
TPMT 090202HQ | ¢ o |5 38| 30 | 02 | 17¢| <8—= 110302M Ay &3° 318128 057 " [e]
090204HQ : : ! 0.4 o Acabado-Medio 110304M R/L-Y <0.4 [ )
. TPMT 110302HQ 0.2 B VCMT 080202PP 476 |238] 23 02 | 70 [@]
/ A 110304HQ | 635 (3.18| 33 [ 04 [11°]@] - 080204PP i it Bl IY” °
Ob 110308HQ 0.8 ° “"-"-:-..;:Q‘/""‘ VCMT 160404PP [ (oo, ol ,, [ 04 | o [@]
== | TPMT 160302HQ 0.2 B bndo 160408PP : P08 °
160304HQ  |9.525|3.18| 45| 04 [11°[@] T SRR 02 R
Acabado-Medio 160308HQ 0.8 o 4 76 2 38 2 3 70 [
TPMT 090204XP 556 [2.38]/ 3.0 04 [11°]e@ TR U o R
y. TPMT 1]0304XP 04 ° (] Acabado )
Bl W 635 (31833 =110 g
4 ¢ : VCMT  080202HQ 0.2 °
=0 | TPMT 160304XP 15 5551318 45 24 {1910 | <V 476 |238| 23 7
hcabado 160308XP 08 ° ~ = 08020410 0a o
TPGH 080201 R/L 0.1 | @ | Acabado-Medio )
080202 R/L 476 (238|123 ] 02 |11°|@| VCET 110301M R/i-F <0.1 PY
080204 R/L 04 ° o IPPPepe— o [
TPGH 090201 R/t 0.1 0 0> _110302M RA-F) 6.35 1318 2.8 | <02 | 7° | @
090202RL | 556 (238 3.0 | 02 |11°|@] Borde o 110304M R/-F <04 d
4 090204 R/ 0.4 ° VCET 1103005M R/LY <0.05 B
TPGH 110202 RiL 02 |..,|e] 110301M R/L-Y <0.1] . [@]
@ Tiooe | 63523835 o1 rg) | <= 110302 Fy| 032 1318 28 057 7 Te)
e [TPGH 110302/ 0.2 B Borde Afato 110304M R/L-Y <0.4 °
R o
110304 R0 | 635 (3.18/ 33 [ 04 |[11°]@] VPCT 110301MP-CF <01 N
110308 R/L 0.8 ° 635 1318 2.8 170
TPGH 160302 RiL 0.2 B I | || oo R
160304 R/L 9.525(3.18| 45| 04 |11°| @| Borde o/ Acitato ’
Acabado 160308 R/L 0.8 [ @ : Stock Estandar

R: Std. ftem (Solo a la Derecha)
L: Std. ltem (Solo a la Izquierda)



Descripcion del item de Stock Estandar

Inserto Positivo

Forma - Dimensiorl;i:;e(trrrolm) Ané;ulo 0 Forma - Dimensio;;;e(tr:;m) f\ngulo 0

Lo escription Esqu]na e |2 o escripcion Esquina e |2

El sentido izquierdo (L) se muestra .C. |E del | & l sentido izquierdo (L) se muestra 1.C. |E del | &

paralos insertos con angulos e Agu?ero R (RE) ivio paraos insertos con angulos Spesar Agu?em R (RE) Alvio

VPGT 080201MP-CK <0.1 0| @] 4

w 080202MP-CK 476 [2.38| 23 <02 1 ° . WBGT 060101MP ®/i-CF 107 | 150] 23 <0.1 . [}

VPGT 110301MP-CK <0.1 .| @] : : : [

Rkt it 110302mp-ck| 83> 1318/ 28 051" e 060102MP R/-CF <0.2 °

Borde Afilado / Acabado Superficial Espejado

VPGT  110301MFP-GF <0.1 ° WBGT _060101MFP R/-PF <01 ., | @]

ey 6.35 [3.18) 2.8 11° weorovepRer| >7 |12 23 [0 | > [

e WBGT 080201MFP R/-PF <0.1 [ )

110302MFP-GF <0.2 [} i e B ° =

Borde Aflado / Acabado Borde Afilado  Acabado Superficial Espejado 080202MFP R/.-PF wlD |25 25 <0.2 2 [ ]

VPET 080201M R/i-F <0.1 .| @] WBMT 060102 R/.-DP <02 | ., |®]

~ 080202M F/-F| +7° |238| 23 705 " e 060104 7DP| > |29 23 047 °" [

> |VPET 1103005MR-F <0.05 |R| WBMT 080202 R/.-DP <02 | ., | @]

= 110301MRF_| 635 |3.18| 2.8 [ <0.1 | 11° [R] Tt 080204 ®iDp| 476 [238|23 047 % [

Borde Afado 110302M R/i-F <0.2 [ WBET 0601005ML-F <0.05 L

VPET  080201MF R/i-U <0.1 .| @] 06010TM R/-F <0.1 o @ |

080202MF U] 476 |238) 23 07" T . 060102M B F| o7 |19 23 02| 2 D

<@ (VPET T103005MF H <005| e (@) 060104M FILF 4| e

110301MF R/i-U| 6.35 [3.18| 2.8 | <0.1 | 11° | @ | ‘ ‘ WBET 080201ML-F <0.1 L

Borde Aflado 110302MF R/i-U <0.2 [ 080202ML-F | 4.76 |2.38| 2.3 | <0.2 | 5° | L |

VPET  1103005MFR-J <0.05 i Borde Afilado 080204M R/.-F <04 )

@ 110301MF % | 6.35 |3.18| 2.8 | <0.1 | 11° @ P WBET 080201M R/i-P <0.1 K

bt lade 110302MF R/i-J <02 ° 4 / 080202M R/-P| 4.76 |2.38| 2.3 | <0.2 | 5° | @]

Elinserto cuya dimension de esquina-R(RE) sea expresada con un signo menor que (por Borde Afilado 080204M R/1-P <04 i

ejemplo < 0.1, < 0.2 etc.) indica modelos con una tolerancia negativa para la esquina-R(RE).
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