THE NEW VALUE FRONTIER

Herramientas de Ranurado Superficial
{g I(HDEERE Carburo Recubierto de PVD PR1 625

Herramientas de Ranurado Superficial Carburo Recubierto de PVD

s PR16.25
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Imagen CG

Larga Vida Util de la Herramienta y Mecanizado Estable para Ranurado Superficial

Gran Linea, Anchuras de Ranura de 0.33 mm a 4.8 mm

Gran Linea de Control de Viruta Suave con Rompevirutas GM

Rompevirutas GM



Herramientas de Ranurado Superficial Carburo Recubierto de PVD

MEGACOAT NANO

PR1625

Larga Vida Util de la Herramienta y Mecanizado ) - - -
Continuo | Propdsito General|  Interrupcion | Fuerte Interrupcion
Estable para Ranurado Superficial ‘ ‘ ‘ .¢.

PR1215

PR1625

Bajo «Velocidad de Corte = Alto

Excelente Resistencia al Desgaste y Mecanizado Estable

Grado de carburo cementado con alta estabilidad y MEGACOAT NANO con excelente resistencia
ala adhesion proporciona alta tenacidad y alta dureza

La larga vida util de la herramienta se alcanzaen en el ranurado interrumpido, incluyendo el tambor y el eje de los componentes de la transmision y del motor.

Comparacién de la Resistencia a la Rotura (Evaluacion Interna)
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Disponible para mecanizado adicional
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N=2 Valor Promedio

0 500,000 1,000,000 1,500,000 2,000,000

Condiciones de corte: Vc = 140 m/min, f = 0.12 mm/rev, Anchura del inserto 3 mm

Numero de Impactos Pieza de Trabajo: SCM440 with 16 Ranuras Ranurado Externo (Fuerte Interrupcion)

Comparacioén de la Resistencia al Desgaste [Continua] (Evaluacion Interna)

Muestra mejor resistencia al desgaste en mecanizado continuo
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0 50 100 150 200 Condiciones de corte: Vc = 120 m/min, f = 0.1 mm/rev, d = 1.5 mm, Anchura del inserto 3 mm
Tiempo de Corte (min) Pieza de Trabajo: SCM435 Continuo, Con Refr.

MEGACOATNANO PR1625 Propiedades de la Capa de Recubrimiento Nano Especial

Capa superficial Comparacion del Coeficiente de Desgaste Comparacion de la Dureza del Recubrimiento
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Descripcion de los items Estandar

(mm) (mm)
o e T o] SRR | [omaaen | e [ s [ o [ S
GBA43 _ 1270 | 476 | 55 | P |genGbool| ¢ GBA32 _ 9525 | 318 | 44 | P |jcolbom/l ¢
GBA43 R/L 480 12.70 5.00 5.5 M | AceroInoxidable | @ GBA43 _ 12.70 4.76 55 M | Acero Inoxidable | @
MEGA MEGA
Dimensiones (mm) | COAT Dimensiones (mm) | COAT
Inserto Descripcién bR Inserto Descripcion 019
p p
cw | cox | Re PR1625 cw | cox | Re PR1625
Se muestra el Sentido Derecho R|L Se muestra el Sentido Derecho R|IL
GBA32R/L 033-005"|0.33 | 0.8 ( 3N} Rompevirutas Moldeado | GBA32 R/L 140-010GM | 1.40 0.1 e ®
050-005 | 0.50 | 1.2 [ BN} 150-020GM | 1.50 [ AN ]
075-005 |0.75 ( BN J 175-020GM | 1.75 35 [ 2K
095-005 | 0.95 005 @ ® 185-020GM | 1.85| °7 | 0.2 |@|®
100-005 | 1.00 ) 200-020GM | 2.00 o e
110-005 | 1.10 | 2.0 o0 230-020GM | 2.30 o e
120-005 | 1.20 ol e 250-030GM | 2.50 [ AN J
125:020 | 1.5 ole 265-030GM | 2.65 oo
130-020 |1.30 S 300-030GM | 3.00 50 03 @@
140-020 | 1.40 S 330-030GM | 3.30 [ 2K ]
145-020 | 145 ole 350-030GM | 3.50 [ AN J
150020 | 1.50 ol® e GBA32R/L ggg?ggEM ;gg 1O§o : :
160-00 | 169 02 o1 . S0 1508 | 5.00| 2° [150
170020 [170] ole O T : :
175-020 |1.75| * PYIPS q. L 100-050R 1.00| 2.0 (050 |® | ®
200-020 | 2.00 PYIPS 150-075R 1.50 35 075|@ @
225-020 |2.25 ) 200-100R | 2.00 1.00 | @ ®
250-020 | 2.50 [ BN} 250-125R | 2.50 4 125|@| @
300-020 | 3.00 ( BN J 300-150R | 3.00 0 150 @ | @
GBA43 R/L 125-010 125 20 0.1 ®@® 400-020R |[4.00| 50 |2.00 @ |@®
125-020 bl g ‘La dimension CDX muestra la profundidad de ranurado dlspom’b\e‘ ®: Esténdar Stock
140-020 | 1.40 02 @@
145-020 | 1.45 ® ® Portaherramientas Aplicable
150010 | 1.50 01 @l Descripcién del Inserto Descripcion del Portaherramienta
150:020 ®® IGBA32WL_ KGBA®/L ... 16 (JCT)
170-020 |1.70 [ BN} KGBAS s .. 16
SRR 175 . | 0.2 [e]e KIGBA /& .. 16 (Interno)
185020 | 1.85 ®|® [ GBA43R/L125~230... KGBAR/L ... 22-15 (JCT)
195-020 | 1.95 || L KGBAS /& ... 22-15
200010 |, . 01 |e|® KIGBA /& ... 22 (Interno)
200-020 g GBA43 R/L 250~330... KGBAR/L ... 22-25 (JCT)
225-020 |2.25 02 @@ KGBAS L/R ... 22-25
230-020 | 2.30 ( BN} KGBAR/L ... 22-25T5
250-010 0.1 | @@ KGBAS L/R ... 22-25T5
250-030 250 ( 3N} KIGBA L/r ... 22 (Interno)
265-030 | 2.65 03 @@ GBA43 R/L350~480... KGBAR/L ... 22-35 (JCT)
280-030 |2.80 ( BN J KGBAS L/R ... 22-35
300-010 01 @@ KIGBA L/r ... 22 (Interno)
300-030 | > ole|
325-030 | 3.5 03 |@ Angulo de Salida después de la Instalacién del Inserto GBA
330-030 330! 5.0 P (Portaherramientas de Ranurado Externo)
350-010 0.1 |@|® L Angulo de Salida
———3.50 Descripcion del Inserto
350-030 03 @@ Externo | Interno
400-010 0.1 | @@ For GBA32 R/L OOO-0O0O
400-040 4.00 { 2N ] For GBA43 /L OOO-O0O +10° +1°
430-040 |4.30 o0 For GBA43 R/L 100-050R ~ 300-150R (Full-R)
450-040 | 4.50 | 04 role| |For GBA43 #/L 400-200R (Full-R) +14° | 45°
480-040 |4.80 PYPS For GBA43 R/L 150-020GM* +10° +1°
\ La dimension CDX muestra la profundidad de ranurado disponible \ @ : Estandar Stock For GBA43 F/L 175-020GM ~ 265-030GM* +15° +6°
For GBA43 R/L 300-030GM ~ 400-040GM* +12° +3°

*1. La tolerancia de ancho del borde del GBA32 ?/L 033-005: 0.33
*2. La tolerancia de ancho del borde del GBA32 #/1 050-005: 0.50

*Angulo de salida en el centro del ancho del borde después de instalar el inserto



Portaherramientas Aplicable

Para mas detalles sobre los portaherramientas, consulte el folleto GBA para

herramientas de ranurado superficial externo y interno y el catélogo general de productos de KYOCERA

Portaherramientas de Ranurado Externo

<KGBA>

Tamano del Vastago: 20x20, 25x25

Se muestra el Sentido Derecho
-Inserto con Sentido Derecho para Portaherramientas con Sentido Derecho, Inserto con
Sentido Izquierdo para Portaherramientas con Sentido Izquierdo

<KGBAS>

Tamano del Vastago: 20x20, 25x25

Se muestra el Sentido Derecho

- Inserto con Sentido Izquierdo para Portaherramientas con Sentido Derecho, Inserto con
Sentido Derecho para Portaherramientas con Sentido Izquierdo

Portaherramientas de Ranurado Externo (Ideal para Alta Presién)

Portaherramientas de Ranurado Interno

<KGBA-JCT>

Tamano del Vastago: 20x20, 25x25

%

Se muestra el Sentido Derecho
- Inserto con Sentido Derecho para Portaherramientas con Sentido Derecho, Inserto con
Sentido Izquierdo para Portaherramientas con Sentido Izquierdo

<KIGBA>

Tamano del Vastago: @25, 232
Min. Cutting Dia.: @30, 240

)

Se muestra el Sentido Derecho

- Inserto con Sentido Izquierdo para Portaherramientas con Sentido Derecho, Inserto con
Sentido Derecho para Portaherramientas con Sentido Izquierdo

Condiciones de Corte Recomendadas *: ira Recomendacion

Insertos GBA (Rompevirutas Afilado)

(Con Refr.)
. (1) f para Ranurado (mm/rev)
Velocidad (2) f para Torneado (mm/rev)
Pieza de Trabajo RecdoemC:;;zda (3) ap para Torneado (mm)
m/min GBAOOR/L GBAOOR/L GBAOOR/L GBAOOR/L GBAOOR/L
033-120 - ... 125-225-... 230-325- ... 330-350 - ... 400-480 - ...
* (1) 0.03 -0.08 (1) 0.04 - 0.09 (1)0.05-0.1 (1)0.05-0.12 (1)0.05-0.12
Acero Carbono 80-180 (2) No Recomendado (2) 0.04 -0.09 (2)0.05-0.1 (2) 0.05-0.1 (2) 0.05-0.1
B (3) No Recomendado (3) Méx.0.3 (3) Mé&x.0.5 (3) Méx.0.5 (3) Méx.0.8
Aleacion * (1)0.03-0.07 (1) 0.04 - 0.08 (1) 0.05-0.09 (1)0.05-0.1 (1)0.05-0.1
I 80— 160 (2) No Recomendado (2)0.04-0.08 (2) 0.05-0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
(3) No Recomendado (3) Max.0.3 (3) Max.0.5 (3) Max.0.5 (3) Max.0.8
Acero * (1) 0.03 -0.07 (1) 0.04 - 0.08 (1) 0.05-0.09 (1)0.05-0.1 (1)0.05-0.1
Inoxidable 60-130 (2) No Recomendado (2) 0.04 - 0.08 (2) 0.05-0.09 (2) 0.05-0.1 (2) 0.05-0.1
(3) No Recomendado (3) Max.0.3 (3) Max.0.5 (3) Max.0.5 (3) Max.0.8
Las condiciones de corte anteriores son para ranurado externo. Ajuste la velocidad de corte y la velocidad de avance un 20% més baja para el ranurado interno
Insertos GBA (Rompevirutas GM) (Con Refr)

Velocidad (1) f para Ranurado (mm/rev)
; ocq : (2) f para Torneado (mm/rev)
Pieza de Trabajo Recoem:;dzda (3) ap para Torneado (mm)
: GBA43 R/L 175-020GM - | GBA43 R/L 250-030GM —
R H R H R H
m/min GBA43 R/L 140-010GM | GBA43R/L 150-020GM 230-020GM 350-030GM GBA43 R/L 400-040GM
* (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.12 (1)0.03-0.12 (1)0.04-0.15 (1)0.05-0.15
Acero Carbono 80— 200 (2) 0.03 - 0.08 (2) 0.03 - 0.08 (2) 0.03 -0.09 (2) 0.05-0.1 (2) 0.05-0.1
(3) Max.0.2 (3) Max.0.3 (3) Méax.0.3 (3) Max.0.5 (3) Méx.0.8
Nt * (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.12 (1)0.03-0.12 (1)0.04-0.15 (1)0.05-0.15
de Acero 80-180 (2)0.03-0.08 (2)0.03-0.08 (2)0.03-0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
- (3) M&x.0.2 (3) Max.0.3 (3) Méx.0.3 (3) M&x.0.5 (3) Max.0.8
R * (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.1 (1)0.03-0.1 (1)0.04-0.12 (1)0.04-0.12
T TahIE 60— 130 (2) 0.03-0.08 (2)0.03-0.08 (2)0.03 -0.09 (2)0.05-0.1 (2)0.05-0.1
(3) Max.0.2 (3) vv Max.0.3 (3) Max.0.3 (3) Max.0.5 (3) Max.0.8

Las condiciones de corte anteriores son para ranurado externo. Para ranurado interno, ajuste la velocidad de corte y la velocidad de avance un 20% mds baja
*GBA tiene una gran linea de grado de insertos para diversos materiales y condiciones de piezas de trabajo distintos del PR1625
*Para mas detalles, consulte el folleto GBA para herramientas de ranurado superficial externo e interno y el catdlogo general de productos de KYOCERA
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