THE NEW VALUE FRONTIER
Nuevo Recubrimiento

) KYOCERA de PVD

PR1725/PR1705

Nuevo Recubrimiento de PVD

PR1725/PR1705

Excelente Acabado Superficial y Larga Vida Util de la Herramienta

Recién desarrollado recubrimiento de PVYD MEGACOAT NANO PLUS

PR1725

Ideal para el Mecanizado de Acero y otros Materiales
Amplia Gama de Aplicaciones de Mecanizado con Varios Rompevirutas Disponibles

PR1705

Excelente Resistencia al Desgaste y un Mecanizado
de Alta Precision de Acero de Facil Mecanizacion
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Para Acabado _
Rompevirutas SKS é




Para Acabado Rompevirutas

PR1725

Requiere un
Mejor Acabado
Superficial

Reduccion
de Costes con
una Mayor Vida
Util de la
Herramienta,

Integracion de
Herramientas para
Aceroy Acero
Inoxidable

Desafios
del Cliente

1ra Recomendacién para el Mecanizado de Acero .
Excelente Acabado Superficial y Larga Vida Util de la Herramienta MEGE(gAl Nz\gospws
Gran Rendimiento en Aplicaciones de Mecanizado de Piezas Pequenas Proporciona Mejores Soluciones

1 MEGACOAT NANO PLUS Mantiene una larga vida util
de la herramienta y un excelente acabado superficial

La larga vida util de la herramienta conduce al tiempo de ciclo mejorado

El excelente acabado superficial sin roturas reduce los costos de control de calidad

Comparacion del desgaste del borde de corte y la calidad del acabado superficial (S45C) * Después de 20 min. de mecanizado (Evaluacion Interna)

Borde dg Corte Virutas Virutas
(Esquina) "

Pieza de Trabajo
(Superficie)

Imagen en 3D de la
medicion de la rugosidad
superficial (Izquierda)

= =

1

i e i = 3 =
Se mantuvo la forma Rotura Deformada por rotur. Rotura Deformada por rotura
de onda normal

Buen estado de la superﬁcie Condiciones de Corte : Vc = 150 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.05 mm/rev, Con Refr. Pieza de Trabajo : S45C
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Forma de onda (Derecha)
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- MEGACOAT NANO PLUS

AITIN/AICN Pelicula nano-laminada con resistencia superior al desgaste y resistencia a la adhesion. Excelente Acabado Superficial y Larga Vida Util de la Herramienta

_ Capa superficial exclusiva de lta lubricidad  Comparacién del Coeficiente de Desgaste aluacion Inteina)
: f @——— Capa de AITIN de alto contenido de aluminio
<Reduce el agrietamiento> e A g %
Reduce dafios anormales tales como ] as dureza/Resistencia afa oxidacion 2 07
el astillado debido al aumento de la ™ g 0.6
capa de laminacién con un espacio &  u5[-ABAJO
mas fino que los recubrimientos Capa f‘e AICer OPF'mlzada ) 5
convencionales I Superior resistencia a la adhesion v 04
& 03
¥
g 02
Substrato resistente de carburo de micro-grano S o
Alta estabilidad 0

PR1725 Convencional A Convencional B

Superior Resistencia al Desgaste y al Astillado Excelente Acabado Superficial

Alta dureza con las propiedades de la capa de pelicula nano-laminada
La optimizacion del estrés interno reduce el astillado

Aplicable a varios materiales de piezas de trabajo Alta estabilidad de mecanizado

Excelente resistencia a la oxidacion. Las propiedades superiores de
alta temperatura mantienen un buen rendimiento en acero, acero
inoxidable y acero de facil mecanizacion

La capa superficial especial con gran lubricidad reduce la adhesion

El substrato resistente de carburo de micro-grano proporciona un
mecanizado estable




Se puede utilizar una solucién en varios materiales de piezas

Larga vida util de la herramienta para acero, acero inoxidable y acero de facil mecanizacion

La mejor gestion de las herramientas reduce los costos

Comparacién del desgaste en el borde de corte del inserto y calidad del acabado superficial (Acero inoxidable:SUS304)

PR1725 Competidor A Competidor C

Después de 100 min. de mecanizado Después de 100 min. de mecanizado Después de 40 min. de mecanizado

Borde de Corte

(Esquina) Virutas Virutas

Pieza de Trabajo
(Acabado superficial
ampliado)
*Imagens CCD

Imagenen 3D dela
medicion de la rugosidad §
superficial (Izquierda)
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Forma de onda (Derecha)

Se mantuvo la forma Rotura Deformada por rotura Rotura Deformada por rotura
de onda normal

El PR1725 muestra menos dafos en el borde de corte y mantiene una marca estable de herramienta en la superficie de la pieza de trabajo

Punto de observacion
de la condicion
superficial

Condiciones de Corte : Vc = 150 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.1 mm/rev, Con Refr. Pieza de Trabajo : SUS304

B Aplicable a una Amplia Gama de Aplicaciones de Mecanizado

Buen rendimiento tanto en mecanizado de acero como de acero inoxidable de baja y alta velocidad

Acero Acero Inoxidable
e moaane)
PR1705
Alta Velocidad PR1725 | Alta Velocidad
PR1725
Velocidad N~ Velocidad
Mediana PR1425 Mediana
Baja Velocidad Baja Velocidad
PR930 PR1535
X Ligeramente Interrupcion X Ligeramente Interrupcion
Continuo Interrumpido Pesada Continuo Interrumpido Pesada
PR1725 : 1ra Recomendacion para el mecanizado de acero PR1725 : Para mecanizado general de alta velocidad
PR1705 : 1ra Recomendacion acero de facil mecanizacion PR1535: 1ra Recomendacion para el mecanizado de acero inoxidable

Larga vida util de la herramienta y mecanizado de alta calidad



Estudios de Caso

Eje SCM435

Vc =110 m/min
ap=~1.5mm

f=0.06 mm/rev

Con Refr.
DCGT11T302MFP-SK PR1725

212

Vida Util
PR1725

Rompevirutas SK

Vida Util
3,000 pzs./borde ﬁ
1 ,500 pzs./borde

El rompevirutas PR1725 SK muestra una vida (til de la herramienta 2 veces
mayor en comparacion con la del competidor D

Competidor D
(Rompevirutas Moldeado)

(Evaluacion del usuario)

[ 1
Vida Util
2.1.5)

El rompevirutas PR1725 SK muestra una vida util de la herramienta 1.5 veces
mayor en comparacion con la del competidor F

Eje S35C

Ve =90 m/min

ap=0.3mm

f=0.1 mm/rev

Con Refr.
DCGT11T302MFP-SK PR1725

o
(S

Vida Util
PR1725

Rompevirutas SK

Competidor F
(Rompevirutas Moldeado)

(Evaluacion del usuario)

—_—

Eje SUS420J2 -

Ve =50 m/min S 4. — —.4. 8
ap=0.1mm © ©

f=0.05 mm/rev

Con Refr.

DCGT11T302MFP-GQ  PR1725 2

Vida Util Vida Util
Rompevirutas GQ 600 pzs./borde

(Rompevirutas Moldeado) 300 pzs./borde

El rompevirutas PR1725 GQ muestra una vida Util de la herramienta 2 veces
mayor en comparacion con la del competidor H
(Evaluacion del usuario)

Eje S45C

Ve =100 m/min

ap=0.1 mm

f=0.025 mm/rev

Con Refr.
DCGT11T302MFP-GF  PR1725

Vida Util
PR1725

Rompevirutas GF

Vida Util
3,000 pzs./borde ﬁ
1 ,500 pzs./borde

El rompevirutas PR1725 GF muestra una vida Gtil de la herramienta 2 veces
mayor en comparacion con la del competidor J

Competidor J
(Rompevirutas Moldeado)

(Evaluacion del usuario)

Eje SCM440H

|
Vc =70 m/min [
ap=1.0mm g[ Lo o0—a—a—a——a — -}
f=0.05 mm/rev E
Con Refr. _I
DCGT11T302MFP-SK PR1725 B
Vida Util Vida Util
PR1725

Rompevirutas SK

250, i)

El rompevirutas PR1725 SK muestra una vida Gtil de la herramienta 1.6 veces
mayor en comparacion con la del competidor E

Competidor E
(Rompevirutas Moldeado)

(Evaluacion del usuario)

Y

N

Pino SCM420

Ve =110 m/min

ap =0.2~0.7 mm

f=0.07 mm/rev

Con Refr.
DCGT11T302MFP-GQ PR1725

<
Q

Vida Util
PR1725

Rompevirutas GQ

Vida Util
&

El rompevirutas PR1725 GQ muestra una vida util de la herramienta 1.3 veces
mayor en comparacion con la del competidor G

Competidor G
(Rompevirutas Moldeado)

(Evaluacion del usuario)

Eje SUM |

Ve =110 m/min :
ap=~2.0mm % 4+ — e — = . d..
f=0.05 mm/rev E

Con Refr. ]
CCETO9T304MFR-J PR1725 :

Vida Util Vida Util
Rompevirutas J 3 ,000 pzs./borde

Competidor |

(Rompevirutas Moldeaclo) -1 ’ 000 pzs./borde

El rompevirutas PR1725 ) muestra una vida dtil de la herramienta 3 veces
mayor en comparacion con la del competidor |
(Evaluacion del usuario)

Pino SKS

—_— |
Ve =110 m/min 1
ap=02mm Sl . -
f=0.05 mm/rev °© +
Con Refr. |

DCGT11T302MFP-SK PR1725

El rompevirutas PR1725 SK mostrd un buen acabado superficial y precisién
después de mecanizar el mismo nimero de piezas de trabajo que el
convencional C

(Evaluacién del usuario)




Nuevo Recubrimiento de PVD

PR1705

Los sustratos de metal duro de particulas ultrafinas de alta dureza con MEGACOAT NANO PLUS
ofrecen una excelente resistencia al desgaste y un mecanizado de alta precision

Comparacién de Desgaste del Inserto y del acabado superficial (SUM23) * Después de 40 min de mecanizado (Evaluacion interna)

PR1705

Borde de Corte (Cara de Flanco) Pieza de Trabajo *Imagen CCD Desgarro en la Pieza de Trabajo (Acabado de Superficie Ampliado)

(Exposicionidelisustrato);

Lt
Mal acabado superficial

El PR1705 mostr6 poca adhesion al borde de corte y un buen acabado superficial en la pieza de trabajo sin desgarramiento

Condiciones de Corte : Vc = 150 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.05 mm/rev, Con Refr. Pieza de Trabajo : SUM23 Pieza de Trabajo

*Imagens CCD

El PR1705 mejoro la vida util de la herramienta en el mecanizado

continuo de acero y hierro dulce electromagnético
*Para un mecanizado mas estable, use PR1725

Estudios de Caso

Pino SUM24L . . Eje SUM24L -

Ve =200 m/min - v n © Ve=100 m/min I P il o
ap=0.12mm s T 8 P ap=14mm i et il
f=0.04 mm/rev : f=0.05mm/rev 1

Con Refr. <T’ * ConRefr.

CCGTO9T301MF PR1705 | 30 DCGT11T302MFR-J PR1705 ‘ 25

Vida Uil Vida Util :  Vida Ut Vida Util
PR1705 . PR1705 )
Rompevirutas MF 4,800 pzs./borde m Rompevirutas J 5,800 pzs./borde
(Rompevirutas deTierra) 31200 pzs./borde : (Rompevirutas e Tierra) 41000 pzs./borde

El rompevirutas PR1705 MF muestra una vida util de la herramienta 1.5 veces El rompevirutas PR1705 J muestra una vida util de la herramienta 1.5 veces
mayor en comparacion con la del competidor L : mayor en comparacién con la del competidor M
(Evaluacion del usuario) (Evaluacién del usuario)
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Serie de Rompevirutas Moldeados para el Mecanizado de Piezas Pequenas

Rompevirutas Moldeado de Borde Afilado

Una extensa linea para resolver varios problemas de control de virutas
La utilizacion del PR1725 y el PR1705 proporciona un mecanizado estable y una mayor vida dtil de la herramienta

Excelente Control de Viruta en una Amplia Gama de Aplicaciones de Mecanizado
Borde Afilado de Alta Precision con Rectificado Periférico

Propiedades Antisoldadura para Mejor Acabado Superficial de Espejo

1ra Recomendacion para Acabado

Rompevirutas S KS

ap: 0.2 para 1.5 mm
Excelente Control de Viruta con Buen Acabado Superficial

Cara inclinada, cara inferior y cara de rompevirutas
aseguran virutas correctamente onduladas

Seccién transversal del Inserto

Altura Optimizada del Rompevirutas

Control de viruta estabilizado al mecanizar a altas tasas de avance

Caranclinada Cara Inferior Cara de Rompevirutas Mejora en la evacuacion de virutas al mecanizar en grande D.O.C.

Comparacién de Control de Viruta (Evaluacion interna)

S45C SUS304
Rompe a ompetido Rompe a omp do
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A :Control de Virutas Algo Inestable X : Control de Viruta Inestable X : Control de Viruta Inestable

Condiciones de Corte: Vc = 100 m/min, Con Refr,, Tipo DCGT11T302

El rompevirutas SKS mostré un mayor control de viruta en comparacion con el competidor N



1ra Recomendacidén para Semiacabado

Rompevirutas S K

ap: 0.5 para 3.0 mm

El rompevirutas moldeado mantiene
tanto el afilado como el control de viruta

Comparacion de Control de Viruta (Evaluacion Interna)
S45C

Rompevirutas SK
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X : Control de Viruta Inestable

Condiciones de Corte : Vc = 100 m/min, Con Refr,, Tipo DCGT11T302

Evacuacion de virutas estable en grandes D.O.C.
debido al gran angulo de inclinacién

El control de virutas se mejora en pequefas
profundidades de corte debido a que el rompevirutas
se proyecta hacia la punta de la esquina

La fuerza de corte se reduce mientras el borde de
corte se baja hacia el centro de la pieza de trabajo

SUS304

Rompevirutas SK Competidor P
)

ap (mm)

0.07
f (mm/rev)

X : Control de Viruta Inestable

Rompevirutas Complementarios (Orientados al Control de Virutas)

Rompevirutas GQ para Pequefios a Grandes ap

ap: 0.8 to 5.0 mm (Acero)
0.8 to 3.0 mm (Acero Inoxidable)

Para una Amplia Gama de Aplicaciones

Disefio de baja fuerza de corte con un pequefio
rompevirutas de escalones

Buen control de virutas en pequefas
profundidades de corte con el punto de rotura
proyectado hacia el borde de corte

Una amplia gama de virutas aceptables se logra
utilizando un avanzado disefio de rompevirutas

Rompevirutas GF para Acabado

ap: 0.25to 1.25 mm

Virutas Controladas
durante el Acabado

La alta inclinacion se aleja del borde de corte
= Minimiza la obstruccién de virutas en grande D.O.C.

Mejora el afilado con un gran angulo de inclinacién

El punto del rompevirutas se extiende hasta el
borde de corte

I " .
= Divide las virutas en trozos mas pequer_

Rompevirutas CF para ap Diminuto

ap: 0.02t0 0.2 mm

Excelente Formacién de
Virutas en ap Diminuto

Mapa del Rompevirutas

Virutas correctamente onduladas con el
disefo especial de punto

El gran angulo de inclinacion mejora el afilado
Suprime la formacion de rebabas y el
oscurecimiento de la pieza de trabajo al impedir la
soldadura en el inserto

1ra Recomendacion para Acabado (Baja Fuerza de Corte)

5 5 3
Acero Acero Inoxidable
4 4
£ B
ECTTT g’
aQ SK a ( N
© © N\
2 2 (K
: SKS : SKS
0.05 0.1 0.15 0.05 0.1 0.15
f (mm/rev) f (mm/rev)

Rompevirutas Complementarios (Orientados al Control de Virutas)

5 5 :
Acero Acero Inoxidable

4 4
= =
£’ £’ AN
g, g, GQ

1 1 feeeen GF

* CF H CF
0.05 0.1 0.15 0.05 0.1 0.15
f (mm/rev) f (mm/rev)



[tems en Stock (Positivos)
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items en Stock (Positivos)
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Ninuo/Bure Alado/ Pudo 11T302MP-CF <02 e ole \/ DCMT 11T308 9525|397 44| 08 | 7
DCGT 070201MFP-GF <01 eleole Medio oo o =
<0.
070202MFP-GF | 6.35(238(28|<02|7° |@ | @ | ® “ gzgig?iﬂ 00015 °
& . <0.
iz 070204MFP-GF <04 e oo 6.35|238 |28 7
070202M <02 °
DCGT 11T301MFP-GF <0.1 o o0
_— 070204M <04 °
11T302MFP-GF  |9525/397 |44(<02|7° |@ | @ | ®
Acabado / Borde T ——— DCGT 11T3005M <0.05 [ ]
Afilado / Pulido 11T304MFP-GF <04 LA BN 11T301M <0.1 [
DCGT 0702005MFP-SKS <0.05 e oo 9525|397 |44 ——— 7°
070201MFP-SKS |6.35|2.38 | 2.8 | <0.1 | 7° 117302M <02 o
) “07020MEP-SKS | ’ ’ ’ - 0'2 : : : Medio 11T304M <04 [
40 - : DCGT 0702005MF <005 ° °
=~ _J=" |DCGT 11T3005MFP-SKS <0.05 e oo e o <01 e ole
N < 635|238 |28 —— 7°
%9525 397 |44 <g‘; rlo®l®l® 070202MF <02 [ BN )
Acabado / Borde m > 0.4 LAL BN v 070204MF <04 [ BN BN J
Hilado/ Puiido - : LA A DCGT 11T3005MF <005 |@ °
DCGT 070201MFP-SK <0.1 e oo e <01|_|e|e|e
, 070202MFP-SK | 6.35|2.38|28|<02|7° |@ | @ | ® T1T302MF 9| A |28 e 7 T To 10
@ 070204MFBR-SK <04 ® o o 11T304MF <04 NG
DCGT 11T301MFP-SK_ | <01 ® o o DCMT 070204XP 635|238|28] 04 | 7° | @ °
. 11T302MFP-SK (9525|397 |44 (<02 |7 |@ | @ | ® DCMT 11T302XP 02 ° Py
Borde Aflado/ Puiido 117304MFP-SK <04 e oo 117304XP 9525(397 |44| 04 | 7° | @ °
Acero de Bajo
P pceT o7o2ompck | || [<01] e e @] | emttn 11T308XP 5| [e e
@ 070202MP-CK <02 o o o DCET 0702005M R/.-F <005 R|®[R
DCGT 11T301MP-CK <0.1 R/,
Acabado / Borde ———— 9525|397 | 44 7° SAESNES M 635|238 |28 <01 7° hd d
Afilado / Pulido 11T302MP-CK <0.2 (KK 070202M R/\-F : ’ T1<02 [} ([ ]
DCGT 070201MFP-GQ <0.1 { BN BN ) ) n 070204M R/\-F <04 ) )
070202MFP-GQ |6.35(238|28(<02(7 (@ | @ | ® \_,/ DCET 11T3005MR-F <0.05 R R
v 070204MFP-GQ <04 e oo 11T301M R/-F 0525|307 | a4 <01 5o ° °
DCGT 11T301MFP-GQ <0.1 [ BN BN ] bao /Bord 11T302M R/.-F ’ ' <02 [ BN BN J
R 11T302MFP-GQ |9525|3.97 |44[<02|7 @ | @ | @ Acabado Borde 11T304M ¥/ F <oa ol el e
(cabado-Meaio - 1
Borde Afilado / Pulido 11T304MFP-GQ <04 e oo DCET 0702005MFR-U <0.05 R R
DCMX 070202WP 0.2 ° 070201MF R/-U |6.35|238(28|<01|7° | @ | R | ®
070204WP 6.35(238(28| 04 | 7° | @ 070202MF R/-U <02 ® R | @
= )y> 070208WP 08 ° @ DCET 11T3005MFR-U <0.05 R|RI|R
DCMX 11T302WP 0.2 ° 11T301MF R/-U 0525|307 | aa %] | @R @
11T304WP 9525|397 44| 04 | 7° | @ ) 11T302MF R/-U |~ ' <02 AN BK )
Borde Wiper / — Bajo Avance / —_—
Acabado 11T308WP 0.8 ° Borde Afilado 11T304MFR-U <04 R|R|R
DCGT 070201MER-U <0.1 R
DCMX 070204 */-WP | 6.35|238(28| 04 | 7° | @ —_
070202ME R/-U |6.35|238(28|<02| 7 | @
R/, -
BordeWiper/  [DCMX 117304 R/.-WP 9525|397 |44 | 04 | 7° | @ @ 070204ME -V <04 °
Acabado S DCGT 11T301ME R/-U <0.1 °
DCMT 070202PP 02 | .| @ ° 11T302ME R/-U |9525(397 | 44| <02 7°
ooraon 63523828 7 Bajo Avance / —— ®
070204PP 0.4 o L Borde Redondead 11T304ME ?/.-U <04 °
DCMT 11T302PP 0.2 ® ® DCET 0702005MFR-J <0.05 R R
11T304PP 95251397 44| 04 |7° | @ [ ] 070201MF R/i-) 635|238 (28|<01|7° | @ o
Acabado 11T308PP 08 ° ° 070202MF R/-J <02 Py °
i DCMT 070202GP 635|238 |28 02| 7 | @ ° @ DCET 11T3005MFR-J <0.05 R R
) Rﬁ{,. 070204GP T | o4 ) o 11T301MF R/-J <01 e R | @
2 ' ————————195)5| 397 | 44 7
DCMT 11T304GP 0.4 ° ° 11T302MF R/-) <02 ® R | @
— 9525|397 | 44 7° Bajo Avance / T —
Acabado 11T308GP 08 ° ° Borde Afilado 11T304MF R/-) <04 R| @R

- El inserto cuya dimension del radio R (RE) sea expresada con el signo (e.g. <0.1, <0.2 etc.) indica modelos con tolerancia negativa
para el radio R (RE)

@ : Stock estandar

R:R-Sélo sentido Derecho




[tems en Stock (Positivos)

MEGA MEGA
; . MEGACOAT . . MEGACOAT
Dimensiones (mm) COAT Dimensiones (mm) COAT
Forma o NANOPLUS | ot Forma N NANOPLUS | /ot
Descripcién P P R Description - P P S
Inserto con Sentidode Cort e 1.C. | Espesor| Agiro Esquina-R | Relief R|IR|R Inserto con entido e Cort, e I.C. | Espesor | Agieno Esquina-R Anqe! RIR| 3R
muestraelSentdo zquierdo RO | Angel | & | & | & muestrael Sentidolzquierdo (e |dehio| & | & | &
DCGT 11T3005MER-J <0.05 R TPMT 090202PP 0.2 [ ) [ )
_ ———————5.56(238|28 11°
11T301MER-J a5 acm | s <0.1 . R 090204PP 0.4 [ [
11T302MER-J ' T <02 R TPMT 110302PP 0.2 (] [J
Bajo Avance / S — °
Bordg Redondeado 11T304ME R/,-J <04 ° 110304PP 6.35|3.18 33| 04 |11 [ ] [ ]
Superfine | DPET 070202M R/-FSF |6.35| 238 | 2.8 |<0.2(11°| @ Acabado 110308PP 08 L] L]
<P, |DPET 11T3005MR-FSF <005 R TPMT_090202GP | . (|,20(,51 92 | ;10| @ °
~—— 11T301MR-FSF  |9525( 397 | 4.4 | <0.1|11°| R 000205, o Ld L
Acabado / Borde R — TPMT 110304GP 0.4
Aflado/ Predsio 11T302MRFSF <02 |[R o635 |31 33 e o o
Super Fine DPET 0702005MFR-USF <0.05 R . C S
Acabado TPMT 160304GP 9.525/3.18 44| 04 [11°| @ [ ]
070201MFR-USF |6.35|2.38|28|<0.1|11°| R
—_——— TPMT 090202HQ 0.2 .| ® (]
070202MFR-USF <0.2 R — 1556|238 |28 11
] / 090204HQ 0.4 [ ) [ )
DPET 11T3005MFR-USF <0.05 R TPMT 110302HQ 02 ° °
- 11T301MFR-USF |9.525|3.97 |44 |<0.1 [11°| R 110304HQ 635/318 /33| 04 |11°]| @ °
Borde Aflado/ Precision 11T302MFR-USF <02 R 110308HQ 0.8 ® ®
Super Fine TPMT 160302HQ 0.2 ° °
@ JCET 030101MP/-FSF | 3.5 | 14 |1.9]<0.1| 7° | @ 160304HQ 9525(318 44| 04 [11°| @ L]
< Acabado-Medio 160308HQ 0.8 [ ) [ )
Acabado/ Borde Afilado  Precisidn TPMT 090204XP 556|238 (28| 04 [11°| @ PS
7 JCET 030102M R/.-F <0.2 (] [ ] ﬁ TPMT 110304XP 0.4 .| ® [ ]
: 36 | 14 lne 7o 9, —— 635|318 |33 1
. " . ! . < 110308XP 0.8 [ ] [ ]
Aabado Borde Afado 030104M %A-F <04 - O TPMT 160304XP 04 ° °
A Acero de Bajo —————9.525/3.18 | 4.4 11°
& \ " TBGT 060101MP-CF <0.1 PY PY Carbono / Acabado 160308XP 0.8 () ()
Q 3.97/159|23 5° TPGH 080201 R/L 0.1 [ ) [ ]
DOC Diminuto/ 060102MP-CF <02 ol o @ 080202 R/L 47623812302 [11° @ | @ | @
Borde Afilado / Pulido 080204 7/, 04 o oo
A
TBGT 060101MFP-PF <0.1 o ® TPGH 090201 */ 0.1 Ld °
i -o i 060102MFP-PF  {3.97 (15923 |<02|5° | @ (] 090202 R/ 556/238|30( 02 |1"° @ | @ | @
— R
habado /Borde 060104MFP-PF <04 ° ° Qo020 o LA R
o TPGH 110202 R/, 0.2 e L | e
TBET 0601005M R/, <0.05 [ ) [ ) —————1635[238 |35 11°
N W o1 = g 110204 R/L 0.4 e L e
<0.
_ 0 SO 397|159 23 5 | ® s TPGH 110302 R/, 02 o oo
Lo RUCUIC2N R S 022 o|L|e® 110304 7/, 635(3.18/33| 04 |11°| @ |@ | ®
5 T |
Acabado 060104M R/ <04 [ BN BN ] 110308 R/, 0.8 oL | @
/'f' TCMX 090204WP 556(238(25| 04 |7° | @ TPGH 160302 F/. 0.2 ® [
Y@ N 160304 R/ 9525(3.18 (45| 04 |11°| @ | L | @
Boi\del\]ﬂ/igﬂ'/ TCMX 110204WP 635/238|28| 04 |7 | @ Acabado / Borde Afilado 160308 R/, 0.8 [ ] [ ]
\Ccabado
- TPGH 090201L-H 0.1 L L
Super Fine
TCET 1103005MFR-USF <0.05 R
\ - 090202L-H 55623830 02 |11°| L L
110301TMFR-USF |6.35[3.18 28 |<0.1| 7° | R 090204L-H 0.4 L L
Bajo Avance / R/, | \
Borde Afilado / Precision 110302MFR-USF <02 R 0 LG % 02 . S s
TCGT 080202MER-U |476| 238 |23|<02| 7° | R I 10304 VR 1635318331 04 117 @ L
/ 11 -H .
/ @Y. |TcGT 110302ME iU <02 _|e 0308 . 08 $ b
—————————1635(3.18 |28 7° TPGH 160304 R/i-H 04 [ (]
Bajo Avance / Borde Redondead 110304MER-U <04 R — 9,525/ 3.18 | 45 11°
Medio 160308 R/|-H 0.8 [ ] [ )
A TPGT 080201MP-CF <0.1 () [ ) S A
. —4.76| 238 |23 11° uper Fine TPET 080202L-FSF 4761238 (23| 0.2 |11°| L
> '\ 080202MP-CF <0.2 [ BN BN )
TPET 1103005L-FSF 0.05 L
TPGT 090201MP-CF <0.1 o [ J o I
DOC Diminuto / —— 556|238 |3.0 11° 110301 R/-FSF |6.35|3.18 (33| 0.1 |11°| @
Borde Afilado / Pulido 090202MP-CF <0.2 o o o Acabado / Borde T TT—
A Afilado / Precision 110302 R/\-FSF 0.2 °
TPGT 090201MFP-PF <0.1 [ ) [ )
o ERE——— TPEH 080201M R/.-P <0.1 [ ] [ ]
i 3 090202MFP-PF 556|238(3.0(<02|11°| @ [ ) 080202M R/, -P 4761238123(<02/11°| @ (Y
abado  Barde 090204MFP-PF <04 ° ° A 080204M F/.-P <04 ° °
R/ |
TPMX 090202WP 02 PY TPEH 090201M R/L P <0.1 [ ] [ J
;ﬂ 090204WP 556|238(28] 04 |11°| @ i , Y 090202M R/|_»P 556/238|3.0(<02|11°| @ [ ]
T 090204M R/ -P <04
090208WP 038 ° i hd hd
? TPEH 110301M R/.-P <0.1 [ ] [ ]
TPMX 110302WP 0.2 ([ ] B —
Tosoavp less| 31833 0a 111° 110302M R/-P | 6.35(3.18 3.3 <02 |11°| @ [}
Borde Wiper / — ' ’ : hd Acabado / Borde Afilado 110304M R/-P <04 [ ] [ ]
Acabado 110308WP 0.8 o Super Fine
TPET 080202F R/-USF |4.76 238 23| 02 |11°| @
TPET 110301FL-USF 0.1 L
R/ o
o TPMX 110304 R/ -WP 6.35/3.18 (33| 04 [11°| @ & 635318 |33 1°
orde Wiper ajo Avance R/ _i
Acabago Borde Afilado / Precision 110302F ¥1-USF 02 °
« El inserto cuya dimension del radio R (RE) sea expresada con el signo (e.g. <0.1, <0.2 etc.) indica @ : Stock estandar  R:R-Solo sentido Derecho L : L-Sélo sentido Izquierdo

modelos con tolerancia negativa para el radio R (RE)



items en Stock (Positivos)

MEGA MEGA
_ MEGACOAT _— MEGACOAT
Dimensiones (mm) COAT Dimensiones (mm) COAT
Forma u NANOPLUS |\t Forma o NANOPLUS | ot
Descripcién - Descripcion -
) k| g | S| 8| R ; A psquina-R| el | S | S | 2
Insrtocon Sentido deCore se 1C. | Espesor| Aguiro| ES0Uma-R Pl | =8 InsertoconSentido e Corte se 1.C. | Espesor | Aquiero | = Pl | =8
muestra l Sentido zquierdo i o (RE) dehio| & | & | & muestrael entido zquierdo b o (RE) |dehiio| & | & | &
VBMT 110302PP 02 d d VPGT 110301MFP-GF <0.1 AR
110304PP 6.35(3.18 (28| 04 |5 | @ ° 6.35|3.18 | 2.8 11°
Acabado/ Bord y
P 110308PP 08 ° ° abado, Borde 110302MFP-GF <02 e oo
VBMT 160404PP 04 ° ° VPGT 110301MFP-SKS <0.1 oo |0
<Py | O ISR |
160408PP 9525|476 44| 08 | 5° | @ ) S 110302MFP-SKS |6.35|3.18 (2.8 (<02 (11°| @ | @ | ®
Acabado / Bord —_————
Acabado 160412PP 12 ° ° Aado  Pulido 110304MFP-SKS <04 o oo
VBMT 110304GP 635|318 (28| 04 |5 | @ ° VPGT 080201MP-CK <0.1 oo @
el o —————————1476|238|23 11°
S |VBMT 160404GP 04 ° 080202MP-CK <02 oo |0
9525 476 | 4.4 5°
Acabado 160408GP 0.8 ° VPGT 110301MP-CK <0.1 oo |0
Acabado / Borde —1635(3.18 |28 11°
VBMT 110302VF 0.2 ° ) Afilado / Pulido 110302MP-CK <02 oo |0
110304VF 635|318 (28| 04 |5 | @ ° VPET 080201M R/,-F <0.1 ° °
——————————1476|238|23 11°
110308VF 0.8 ° ° A 080202M R/,-F <02 ° °
VBMT 160402VF 0.2 ° ~_—"| VPET 1103005MR-F <005 R R
160404VF 0.4 ° 110301MR-F 6.35|3.18 2.8 [<0.1|11°| R R
9525 4.76 | 4.4 5° —_—
160408VF 0.8 o Acabado / Borde Afilado 110302M R/-F <0.2 [} o
Acabado 160412VF 12 ° VPET 080201MF R/-U <0.1 ) )
——————————1476|238|23 11°
VBMT 110304HQ 0.4 ° ° 080202MF R/-U <0.2 ) )
—————1635(3.18 |28 5° —
110308HQ 0.8 ° ° *—=="| VPET 1103005MF R/;-U <005 ° °
@ VBMT 160404HQ 0.4 ° 110301MF R/-U |6.35|3.18 [ 2.8 |<0.1(11°| @ °
Bajo A / S ——
160408HQ 9525|476 | 44| 08 | 5° | @ Bonde Aflado 110302MF */.-U <02 ° °
Acabado-Medio 160412HQ 12 ° @ VPET 1103005MFR-J <005 R R
A VBET 1103005M R/\-F <0.05 ° ° 110301MF R/-) |6.35|3.18 (2.8 [<0.1(11°| @ °
. T Bajo A / U
— 11030IM*/-F  |635|3.18|28|<01]|5 (@ [ R |® Bunde Afldo 110302MF /) <02 ° °
Acabado/ Borde Aflad 110302M R/-F <0.2 [ I AN ] A
cehedo/ Borde Alado : WBGT 060101MP R/,-CF <0.1 ° °
VBET 1103005M /.-Y <005 | @ ° o 507|150 | 23 o
W 110301M R/.-Y <0.1 ° ° &2 R :
—————————1635/3.18 |28 5° DOC Diminuto / 060102MP */,-CF <0.2 oL |®
110302M R/L-Y <0.2 [ ] ([ ] Borde Afilado / Pulido
Acabado-Medio / STV
Borde Afilado 110304M R/.-Y <04 ) ) A WBGT 060101MFP R/,-PF 307|159 | 23 <0.1 5 ) )
VBGT 160402MR-Y <02 - ‘O 060102MFP */-PF <02 ° °
Qc—’/"" 9.525| 476 | 4.4 5° S \WBGT 080201MFP R/-PF 476|238 | 231501 o | ® [
X Acabado / Borde - 14 5 .
Acabado-Medio Ul <04 R Aflado/ Pulido 080202MFP ®/.-PF <02 ° °
<@ | VCGT 110301MP-CF <01 ° ° \ WEMT 060102 0P| 5 )| 15| 53| 02 | 50 | © =
6.35|3.18 | 2.8 7° | 060104 R/,-DP 0.4 ) )
DOC Diminuto/ 110302MP-CF <02 ° °
i b = |WBMT 080202 R/,-DP 0.2 ° °
Borde Afilado / Pulido Sonm— - L 4761238 | 23 5o
W VCGT 110301MFP-GF <0.1 o o @ Acabado 080204 R/.-DP 0.4 o [ ]
6.35|3.18 | 2.8 7° WBET 0601005ML-F <005 L L
Acabado / Borde _ U —
Aflado. Pulido ISR <0z e o o ootomF | |l [<01] [e[L]e
o VCGT 110301MFP-SKS <0.1 [ BN ) > 060102M R/ -F ’ ’ “l<o02 oL | @
= 110302MFP-SKS |6.35|3.18 [2.8|<02|7° |®@ | @ | @ . ( ) R/ <0.

Acabado / Borde _— u 060104M /L F 04 . L .
Afilado / Pulido 110304MFP-SKS <04 e o o WBET 080201ML-F <0.1 L L
VCMT 080202PP 0.2 ) ) j o

276|238 | 23 o 080202ML-F 476|238|23|<02|5° | L L
== — 080204PP 04 d d Acabado / Borde Afilado 080204M R/, -F <04 [ ) [ ]
VCMT 160404PP 0525|476 | a4 04| 5 ° ° - WBET 080201M %/,.P <@ ° °
Acabado 160408PP 08 s o :OE 080202M F/i-P | 476|238 |23|<02]5 | @ °
VCMT 080202VF 0.2 L] L] Acabado / Borde Aflado 080204M R/ -P <04 ® [
47623823 7°
Acabado 080204VF 0.4 ° ° WPMT 110204GP 635|238 (28| 04 |11°| @
-:"!!—'_! i
VCMT 080202HQ 0.2 o o L2 T 160304GP 9525318 (44| 04 |11°| @
476|238 |23 7° Acabado
Acabado-Medio 080204HQ 0.4 ° ) P WPMT 110202HQ 635|238 | 28 0.2 ol ®
~ VCET 110301M R/\-F <0.1 ) ) /Q 110204HQ 04 (4
< 110302M R/-F  |635(3.18|2.8[<02| 7° | @ ° == |WPMT 160304HQ 0525|318 | a4 2% 11| @
Acabado / Borde Afilado 110304M R/-F <04 [ [ Acabado-Medio 160308HQ 0.8 [
VCET 1103005M R/.-Y <0.05 ) ) A
E 110301M R/L-Y <0.1 ) ) 6 R/ b L 8| < 2
(ﬁ,} S R R S f WPGT 110204M */-Y | 635|238 |28|<04(11°| L | @
110302M R/i-Y <02 ) ) \ b""d o
Acabado-Medio / _ cabado-Medio
Sorde Afiado 110304M /- <04 ° °
@ : Stock estandar R :R-Sélo sentido Derecho L :L-S6lo sentido Izquierdo
= VPGT 110301MP-CF <0.1 oo |0
6.35|3.18 | 2.8 11°
DOC Diminuto / .
Borde Afilado / Pulido 110302MP-CF <02 e o o

- El inserto cuya dimension del radio R (RE) sea expresada con el signo (e.g. <0.1, <0.2 etc.) indica modelos con tolerancia negativa
para el radio R (RE)
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[tems en Stock (Negativo)

[tems en Stock (Herramientas pequenas de doble cara)

MEGA MEGA
R MEGACOAT N MEGACOAT
Dimensiones (mm) COAT Dimensiones (mm) COAT
Forma o NANO PLUS NANO Forma » NANO PLUS NANO
Description = - Description P P
Inserto con Sentido de Corte, I.C. | Espesor| Agijen Esquina-R = 3 Inserto con Sentido de Corte, I.C. | Espesor | Agieno bunek| X | R | &
se muestra el Sentido Derecho (RE) & & se muestra el Sentido Derecho M ElE|E
CNGG 120402MFP-SK <0.2 [} [} CNGU 070301MFP-SK <01| @ [}
12.70| 4.76 | 5.16 — 75 |318 (36
Acabado-Medio / 120404MFP-SK <04 ) ) Acabado-Medio / 070302MFP-SK <02| @ [ )
Borde Afilado / Pulido Borde Afilado / Pulido
CNGG 120404FP-TK 0.4 [} o CNMU 070302E-GK 02 | @ [}
12.70| 4.76 | 5.16 — 1 75 |3.18 |36
Deshaste-Medio / Borde 120408FP-TK 0.8 ) ® Deshaste-Medio / Borde 070304E-GK 04 | @ [
Afilado / Pulido Redondeado
DNGG 150402MFP-SK <02 Y ) CNGU 0703005MFR-F <0.05 R
- 1270 | 4.76 | 5.16
Acabado-Medio / 150404MFP-SK <04 ) ) 070301MFR-F <01| R |R|R
Borde Afilado / Pulido @ 25 1318 136
DNMG 150402R-LD 0.2 R R 070302MFR-F <02| R | R|R
12.70| 4.76 | 5.16
070304MFR-F <04 R| R |R
Grande DOC 150404R-LD 04 R R Acabado / Borde Afilado
DNGG  150404FP-TK 04 ° PS CNGU 0703005MFR-U <0.05 R
¥ 1270 | 4.76 | 5.16
Acabado-Medio / 150408FP-TK 0.8 PY PY 070301MFR-U <01| R | R |R
Borde Afilado / Pulido — 1751318136
A TNGG  160401MFP-SK <01 o |e® 070302MFR-U <02/ R R R
& 160402MFP-SK  |9525|476 381/ <02| @ | @ Bajo hance/ 070304MFR-U <04|R|R|R
Acabado-Medio / 160404MFP-SK <04 PY ° DNGU 080301 MFP-SK <01| @ (Y
Borde Afilado / Pulido
@ 080302MFP-SK 70 (31836 |<02| @ [ ]
TNMG 160402R-LD 0.2 R R
9525 4.76 | 381 Aabado-Metio 080304MFP-SK <04| @ °
160404R-LD 0.4 R R Borde Afilado / Pulido
Grant{e D0C @ DNMU 080302E-GK 02 | @ [}
TNGG 160404FP-TK 0.4 [ ] o — 7.0 31836
. 9525|476 | 381 Despate Medo) 080304E-GK 04 | @ °
-Medi 160408FP-TK 0.8
e o ¢ ¢ DNGU 080301MFR-F <01 R R
” R/ _
TNGG 160402 /-5 02 e '@ \(’) 080302MFR-F | 7.0 |3.18(36|<02| R | R | R
~
R
hL 160404 R/.-S 9.525| 4.76 |381| 0.4 [} [} 080304MFR-F <04| R R
Acabado / Borde Afilado
Acabado / Superﬁcje "
Oietada 2o Rugosidad 160408 7/.-5 08| e | @ DNGU 080301MFR-U <01|R|R|R
@ WNEE VERHOAIAPEI <02/ e |o® @ 080302MFR-U | 7.0 |3.18|3.6 | <02| R | R | R
9.525| 4.76 | 381
Acabado-Medio / 160404MFP-SK <04 j
Borde Afilado / Pulido ¢ ¢ gzjr?j?xﬁ?;;é 080304MFR-U <04 | R R
@ :Stock estandar  R:R-Solo sentido Derecho
« El inserto cuya dimensién del radio R (RE) sea expresada con el signo (e.g. <0.1, <0.2 etc.) DNGU 080301MER-U <0.1| R R
indica modelos con tolerancia negativa para el radio R (RE)
080302MER-U 7.0 |318(36|<02| R | R
Bajo Avance / 080304MER-U <04| R | R
Borde Redondead
TNGU 090301MFR-F <01 R |R|R
A
y:
O] 090302MFRF  [556|3.18(30(<02| R | R | R
090304MFR-F <04 R | R |R
Acabado / Borde Afilado
TNGU 090301MFR-U <0.1| R R
/A 090302MFR-U 556(3.18[3.0(<02| R | R | R
Bajo Avance / 090304MFR-U <04 R | R |R
Borde Afilado
/A TNGU 090304MER-U 556|318 |30(<04| R | R
Bajo Avance / Borde Redondeado

1

productos KYOCERA

@ : Stock estandar

R :R-S¢lo sentido Derecho
+ El inserto cuya dimension del radio R (RE) sea expresada con el signo (e.g. <0.1, <0.2 etc.)

indica modelos con tolerancia negativa para el radio R (RE)
+ Para més detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catdlogo general de




items en Stock (Corte) TKF12

TS ) (i MEGACOAT MEGACOAT
F L Imensiones 9 NANO PLUS Portaherramientas
B Description .
w Diam. de | w s D1 PSIRR PR1725 PR1535 Aplicables
Se muestra el sentido derecho Corte R L R L
TKF12 R/, 050-S-16DR 0.5 5 [ J [ [J [ ]
070-S-16DR 0.7 8 [ ] [ J [ J [ ]
100-S-16DR 1.0 003 3 |87| s 16° [ [ ] [ J [ ]
125-S-16DR 1.25 12 [ ] [ J [ J [ ]
150-S-16DR 1.5 [ ] [ ] [ J [ ]
Angulo de Avance Derecho 200-S-16DR 2.0 [ ) [ ] [ ] [ ]
TKF12 R/ 050-S 0.5 5 [ ] [ [ J [ ]
070-S 0.7 8 [ ] (] [ J [ ]
100-S 1.0 003l 3 |87 s v | @ @ 0 @
125-S 1.25 12 [ ] (] [ J [ ]
150-S 1.5 [ ] [ [ J [ ]
200-S 2.0 [ (] [ J [ J
TKF12 R/, 100-T-16DR 1.0 [} [ ] [ [ J
150-T-16DR 1.5 12 0.08| 3 8.7 5 16° [ ] ( ] [ ] [ J
Angulo de Avance Derecho / 200-T-16DR 20 ° ) ° ° KTKF R/L...12
Borde Resi
TKF12 R/ 100-T 1.0 [ ] [ ] [ J [ ]
150-T 1.5 12 1008 3 |87 | 5 0° [} [ ] [ J [
200-T 2.0 [} [ J [ J [ ]
TKF12 %/, 050-NB-20DR 0.5 5 [ ] [ [ J [ ]
070-NB-20DR 0.7 8 [ ] [ J [ J [ ]
100-NB-20DR 1.0 0 3 8.7 5 20° [ ] [ ) [ ] [ ]
; 150-NB-20DR 1.5 12 [ ] (] [ J [ J
Angulo de Avance Derecho /
Sin Rompevirutas 200-NB-20DR 2.0 [ ) [ ] [ ] [ )
TKF12 R/, 050-NB 0.5 5 [ J [ ] [ J [ ]
070-NB 0.7 8 [ ] [ [ J [ ]
100-NB 1.0 0 3 8.7 5 0° [ ] (] [ ] [ J
150-NB 1.5 12 [ J [ [J [ J
Sin Rompevirutas 200-NB 2.0 [ ] (] [ J [ J
- Para mas detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catadlogo general de productos KYOCERA @ : Stock estandar
Items en Stock (Corte) TKF16
WS ) finaulo MEGACOAT MEGACOAT
F L IMEnsIones tmin 9 NANO PLUS Portaherramientas
bt Description .
Diam. de | s D1 PSIRR PR1725 PR1535 Aplicables
Se muestra el sentido derecho w Corte R L R L
TKF16 R/ 150-S-16DR 1.5 [} [ ] [ [
) 16 005 4 |95| 5 | 16°
200-S-16DR 2.0 [ ] ( ] [ J [
Angulo de Avance Derecho — ;
8 e PSIRR s
35 =1 | TKF16 /. 150-S 1.5 o [ ] [ ] [ ]
) 16 |005| 4 | 95| 5 0°
200-S 2.0 [} [ J [ J [ ]
TKF16 R/ 150-T-16DR 1.5 [ ] [ ] [} [}
) 16 10.08| 4 |95 5 16°
] ) 200-T-16DR 2.0 [ ] o [ J [ ]
Aingulo de Avance Derecho / Borde Resistente ‘ KTKF */....16
8 e PSIRR g
i’% TKF16 7/ 150-T 15 o o o | o
» F_cutDia 16 |008] 4 |95| 5 | o
200-T 2.0 [} o [ J [ ]
Borde Resistente
TKF16 R/ 150-NB-20DR 1.5 [ ] [ ] [ J [ J
16 0 4 |95 5 20°
200-NB-20DR | 2.0 e o o o
fingulode Avance Derecho  Sin { 1
3 4., PSIRR s
35 TKF16 %/ 150-NB 15 e o o o
= _CUTDIA 16 0 4 95| 5 0°
200-NB 2.0 [ ] [ J [} [
Sin Rompevirutas

- Para més detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catdlogo general de productos KYOCERA
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@ : Stock estandar



ftems en Stock (Corte para el subhusillo) TKFS

L MEGACOAT MEGACOAT
Forma Description pimensiones (mm) NANO PLUS NANO Portaherramientas
P w Diam. de RE Wi s D1 PR1725 PR1535 Aplicables
Se muestra el sentido izquierdo Corte R L R L
TKFS12 R/L 100-S 1.0 6 [ ] [} [} ([ ]
150-S 1.5 9 005] 22 | 87 | 44 | @ [ ] [ ] ) KTKFS R/L...12
A 200-S 2.0 12 [} [} [ J [ J
TKFS16 R/L  150-S 1.5 14 [ ] [ J [ J ([ ]
005| 22 | 95 | 44 KTKFS R/L...16
200-S 2.0 16 [ J [ J [ J [ J
+ Para més detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catdlogo general de productos KYOCERA @ : Stock estandar
Items en Stock (Ranurado y Torneado Transversal) Rompevirutas TKF-GTP
Lo i MEGACOAT MEGACOAT
Forma - Dimensiones (mm) Angulo | ang pLus NANO Portaherramientas
Description Aplicables
Semrsn dsmithdedn w (DX RE | W1 S D1 | PSIRR PR1725 PR1535
e - TKF12R  200-GTP 20| 46 |008|30|87 |50/ 0° ° ° KTKFR...12
v | OS] O 460083087
&
& ul NN
“ v TKF16R  300-GTP 3.0 6.0 |0.08| 40|95 |50 0° [ ] [ J KTKFR...16
+ Para més detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catdlogo general de productos KYOCERA @ : Stock estandar
Items en Stock (Roscado) TKFT
| | " o | M
BLiE » Tipo Pitch Dimensiones (mm) Angulo| NANO ,&\)GB Portaherramientas
Description de PLUS .
Hilo Aplicables
Semicsind ki cEade mm TPI Wi|Cw | S | D1 RE PDX | PDX1 | PNA | PR1725 | PR1535
TKFT 12RA6000 Max | 04 | 2.1 [ ] [ J
—_— 02~0.6 | 64~48 0.05
12RB6000 Flat 21 |04 [ ] [ )
- M .
§ w 12RA60005 UN 0.8 | 1.7 | 60 o [}
S ; 05~1.25| 48~24 0.05
BR & 12RB60005 30[25(87|5.2 1.7 | 0.8 o [ ] KTKFR...12
oY
A\ 12RN6001 1~15 | 24~18 0.1 1.25|1.25 ) )
12RA55005 | g 08 | 1.7 [ ] [ ]
= ' - 40~16 0.05 55°
S Se muestra el sentido 12RB55005 w 17108 ° °
s derecho
E TKFT 12LA6000 Max | 2.1 | 04 [ ] [ J
e 02~06 | 64~48 0.05
12LB6000 Flat 04 | 21 o [}
w X 12LA M 17 0
LB D1 9 60005 UN .7 | 08 | 60 o [ ]
EM #; 0.5~125| 48~24 0.05
g% 12LB60005 3.0/25|87|52 08 | 1.7 ) ) KTKFL...12
L0/
iy 12LN6001 1~15 | 24~18 0.1 1.25|1.25 o ]
12LA55005 | g 1.7 | 0.8 () [ )
v’v - 40~16 0.05 55°
Se muestra el sentido
zquierdo 12LB55005 08 | 1.7 [ ] [ ]

- Para més detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catalogo general de productos KYOCERA
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@ : Stock estandar



items en Stock (Torneado de Retorno)

Rompevirutas TKFB-GQ

R MEGACOAT MEGACOAT
Forma - Dimensiones (mm) NANO PLUS NANO Portaherramientas
Description Aplicables
SrrsndenithiEedn w | a | X RE W1 S D1 0 PR1725 PR1535
TKFB  12R28005P-GQ 0.05 [ ) [ ]
28 | 15| 46 30|87 |52 |74 KTKFR...12
12R28015P-GQ 0.15 (] ()
TKFB  16R38005P-GQ 0.05 [} [
— 38 |18 |63 40 | 95|52 | 72° KTKFR...16
pulido 16R38015P-GQ 0.15 [ ] [ )
TKFB  12R28005-GQ 0.05 [ J [
v 28 | 15| 46 30|87 |52 |74 KTKFR...12
12R28015-GQ 0.15 [ J [ ]
TKFB  16R38005-GQ 0.05 [ J [ ]
38 (18|63 40| 95| 52|72 KTKFR...16
16R38015-GQ 0.15 [ ) [ ]
- Para méas detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catdlogo general de productos KYOCERA @ : Stock estandar
Items en Stock (Torneado de Retorno) TKFB
A MEGACOAT MEGACOAT
Forma - Dimensiones (mm) NANO PLUS NANO Portaherramientas
Description ilefls
S d s dEeds w a (X RE W1 S D1 PR1725 PR1535
TKFB  12R15005M 15 1025| 26 | <0.05 [} [}
&, x DI <
;w N1 = 12R28005M <0.05| 3.0 | 87 | 52 [ ] [ ) KTKFR...12
‘ SMANNEIb=dl 28 | 03 | 46
J o]/ 12R28010M <0.1 ° °
\‘ TKFB  16R38005M <0.05 [ J [ ]
38 | 03 | 63 40 | 95 | 5.2 KTKFR...16
16R38010M <0.1 [ J [ ]
- El inserto cuya dimension del radio R (RE) sea expresada con el signo (e.g. <0.1, <0.2 etc.) indica modelos con tolerancia negativa para el radio R (RE) @ : Stock estandar
- Para mas detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catalogo general de productos KYOCERA
Items en Stock (Torneado de Retorno) ABS/ABW
F Dimensiones (mm) mfﬁgg?ﬁg
orma Description Portaherramientas Aplicables
Se muestra el sentido derecho RE PR1725 PR1705
7.0
28
ABS 15R4005M <0.05 [} [ )
AABSR-40F
3 SABSR-40F
15R4015M <0.15 [ ] [ ]
/ ABW 15R4005M <0.05 [ ) o
< AABWR-40F
/ B SABWR-40F
15R4015M <0.15 [ ) [ ]
ABW 23R5005M <0.05 [ J
AABWR-50F
SABWR-50F
23R5015M <0.15 [} [ )

- Elinserto cuya dimensién del radio R (RE) sea expresada con el signo (e.g. <0.1, <0.2 etc)) indica modelos con tolerancia negativa para el radio R (RE)

+Para mas detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catalogo general de productos KYOCERA
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ftems en Stock (Pequefio Ranurado Interno) GC

Dimensiones (mm) MEGAT)?_GTSNANO MEGACOAT NANO
Forma Description PRI725 PRIS35 Portaherramientas Aplicables
w (DX RE W1 INSL S D1
Se muestra el sentido derecho R L R L
GCO08 R/ 100-005 1.00 ( ] [ ] [ J [}
120-005 1.20 0.05 [ J [ J [ J [ J
SIGC R/L0812-EH
125-005 1.25] 15 34 | 7.7 | 35 | 27 [ J [} [ J [} SIGC R/L0806-WH
150-010 1.50 [ ] [ ] [ ] [ ]
0.1
200-010 | 2.00 ( ] [} [ J [ J
GC10 R/L 100-005 1.00 [ ] [ ] [ ] [ J
120-005 1.20 0.05 ( ] [ J [ J [ J
125-005 1.25 [ ] [ ] [ J [ J
145-010 | 1.45 e | o | o o SIGC #/L1016-EH
2.2 4.7 9.6 4.4 35 SIGC R/L1008-WH-L85
1 200-010 | 2.00 e o o o
= g 250-020 | 2.50 e | o o o
z - 0.2
- = 300-020 | 3.00 ( ] [ ] [ J [ J
s J S :rj GC12R/L 100-005 | 1.00 [ ] [ ] [ J [ J
——— / \\ T 120-005 | 1.20 0.05 e | o o | o
RE RE
125-005 | 1.25 [ J [ J [ J [}
cw o 145-010 | 1.45 e | o | o o SIGC R/L1216-EH
- 2.2 47 | 116 | 54 | 35 SIGCR1210-WH-L95
150-010 | 1.50 01 ® | & o o SIGC R/L1210-WH-L110
200-010 | 2.00 ( ] [ ] ( ] [ ]
250-020 | 2.50 02 [ ] [ ] [ J [ J
300-020 | 3.00 ' e o o (o

+ CDX muestra la profundidad de ranurado disponible

- Para més detalles sobre los portaherramientas aplicables, consulte el catalogo general de productos KYOCERA
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@ : Stock estandar
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