THE NEW VALUE FRONTIER

M KYOCER@ "> PR1725/PR1705

Revestimento PVD

PR1725/PR1705

Excelente Acabamento Superficial e Longa Vida Util da Ferramenta

Novo Revestimento PVD MEGACOAT NANO PLUS

PR1725

Otimo para Usinagem de Aco e outros Materiais
Ampla Gama de Aplicacdes com Varios Quebra-Cavacos Disponiveis

PR1705

Excelente Resisténcia ao Desgaste e
Usinagem de Alta Precisao de A¢o de Corte Livre
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Quebra-Cavaco
SKS para Acabamento




Melhor
Acabamento
Superficial

Necessidades U0

Ferramentas
para Ago e Ago
Inoxidavel

Redugdo de
(@EHEIIETE  do Cliente

Novo Revestimento PVYD
Vida Util da

PR1725

12. Recomendacao para Usinagem de Aco. Excelente Acabamento Superficial e Longa Vida .

. . . PR1725
Util da Ferramenta. Otimo Desempenho em Usinagem de Pequenas Pecas MEGACORT NANO PLUS

Oferece Melhores Solucoes

1 MEGACOAT NANO PLUS Mantém Longa Vida Util da Ferramenta e Excelente
Acabamento Superficial

A longa vida util da ferramenta melhora a taxa de utilizacdo do equipamento

O excelente acabamento sem superficie raspada reduz os custos do controle da qualidade

Comparacéo do desgaste da aresta de corte e qualidade do acabamento superficial (S45C) * Apds 20 min de usinagem (Avaliagao Interna)

Aresta de Corte
Lascamento Lascamento
(Ponta) ’

Peca
(Superficie)

Imagem em 3D
rugosidade superficial
(Esquerda)

Forma de Onda (Direita)

Manteve a forma Raspado Distorcido Raspado Distorcido
de onda normal

Bom acabamento da superfl'cie Condicoes de Corte : Ve = 150 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.05 mm/rev, Com refrig. Material : S45C
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- MEGACOAT NANO PLUS

AITiN/AICrN Nano filme laminado com resisténcia a desgaste e adesao superiores. Excelente acabamento superficial e longa vida util

"_ Camada superficial exclusiva de Comparacao do Coeficiente de Friccdo
alta lubricidade (Avaliagao Interna)

<Reduz Trincas> o—— Camada de AITiN com alto teor de 08
| e
Reduz danos anormais tais como ] aluminio o .& 07
lascamento devido ao afinamento — Alta dureza/Resisténcia a oxidagdo E 06
e aumento no nimero de camadas T — o MENOR
5 : e imi 05
em comparacdo aos revestimentos Camada de AICIN otimizada s
convencionais Superior resisténcia a adesao ] 04
v
ke] 03
Substrato de metal duro micrograo, Fg 0.2
tenaz Yo

Alta estabilidade

PR1725 Convencional A Convencional B

Superior Resisténcia ao Desgaste e ao Lascamento Excelente Acabamento Superficial

Alta dureza com as propriedades das nano-camadas laminadas A camada superficial especial com grande lubricidade
A otimizacao do estresse interno reduz o lascamento reduz a adesao

Aplicavel a vérios materiais Alta estabilidade na usinagem

Excelente resisténcia a oxidacdo. As propriedades
superiores em alta temperatura mantém bom . . tavel
desempenho em aco, aco inoxidavel e aco de corte livre proporciona usinagem estave

O substrato resistente de metal duro micrograo




Uma solucao que pode ser utilizada em diversos materiais

Longa vida util da ferramenta para aco, aco inoxidavel e aco de corte livre

Melhor gerenciamento de ferramentas reduz os custos

Comparacéo do desgaste da aresta de corte e qualidade do acabamento superficial (Aco inoxidavel: SUS304)

Apds 100 min. de usinagem Apds 100 min. de usinagem Apds 40 min. de usinagem

Aresta de Corte

(Ponta) Lascamento Lascamento

Material
(Vista ampliada
da superficie)

Imagem em 3D
rugosidade superficial
(Esquerda)
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Manteve a forma Raspado Distorcido Raspado Distorcido
de onda normal

Forma de Onda (Direita)

O PR1725 apresenta menos danos na aresta de corte e mantém um acabamento estavel da superficie da peca

Ponto de avaliacdo
da superficie

Condigoes de Corte : Ve = 150 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.1 mm/rev, Com refrig. Material : SUS304

Ampla Gama de Aplicacoes

Bom desempenho em aco e aco inoxidavel, em usinagem de baixa e alta velocidade

Aco Aco Inoxidavel
e moaane)
Alta PR1705 X Alta
Velocidade PR1725 Velocidade
PR1725
Velocidade | oo Velocidade
Média RIS Média
Baixa Baixa
Velocidade CEEED Velocidade PR1535
, Levemente Severamente , Levemente Severamente
Continua Interrompido Interrompido Continua Interrompido Interrompido
PR1725 : 12. Recomendacéo para Usinagem de A¢o Inoxidavel PR1725 : Para usinagem em geral em alta velocidade
PR1705 : 12. Recomendacdo para aco de corte livre PR1535 : 12. Recomendacéao para Usinagem de Aco Inoxidavel
Longa vida util da ferramenta e usinagem de alta
qualidade



Estudo de Caso

Eixo SCM435

Vc =110 m/min
ap=~1.5mm
f=0.06 mm/rev

212

Com refrig.
DCGT11T302MFP-SK PR1725

Vida Util da Ferramenta Vida Util da
Ferramenta

PR1725

Quebra-cavaco SK 3 -000 pgs/aresta
Concorrente D

(Quebra-cavaco Moldado) 1 0500 pgs/aresta

0 PR1725 quebra-cavaco SK apresenta uma vida Util da ferramenta 2 vezes
maior quando comparado com o concorrente D
(Avaliacao do Usuario)

Eixo S35C

Ve =90 m/min

ap=0.3mm

f=0.1 mm/rev

Com refrig.
DCGT11T302MFP-SK PR1725

K

Vida Util da Ferramenta Vida Util da

Ferramenta
PR1725

Quebra-cavaco SK 3 oo pgs/aresta ﬁ
Concorrente F
(Quebra-cavaco Moldado) 2 00 pg¢s/aresta

0 PR1725 quebra-cavaco SK apresenta uma vida Gtil da ferramenta 1.5 vezes

maior quando comparado com o concorrente F
(Avaliacao do Usuario)

Eixo SCM440H 40 |
Vc =70 m/min 1
ap=1.0mm g[ Lo o0—a—a—a——a — -}
f=0.05mm/rev .
Com refrig. _I
DCGT11T302MFP-SK PR1725 .
Vida Util da Ferramenta Vida Util da

Ferramenta
PR1725

Quebra-cavaco SK 2 5 0 pgs/aresta m
Concorrente E

(Quebra-cavaco moldado) 1 5 0 pg¢s/aresta

0 PR1725 quebra-cavaco SK apresenta uma vida util da ferramenta 1.6 vezes

maior quando comparado com o concorrente E

(Avaliacdo do Usuario)

Pino SCM420

Ve =110 m/min
ap =0.2~0.7 mm . = L
f=0.07 mm/rev

Com refrig.
DCGT11T302MFP-GQ PR1725

Vida Util da Ferramenta Vida Util da
Ferramenta

PR1725

Quebra-cavaco GQ 200 pgs/aresta m
Concorrente G

(Quebra-cavaco Moldado) 1 50 pgs/aresta

0 PR1725 quebra-cavaco GQ apresenta uma vida Gtil da ferramenta 1.3 vezes
maior quando comparado com o concorrente G

(Avaliacao do Usudrio)

Eixo SUS420J2 —

Ve =50 m/min

ap=0.1mm

f=0.05 mm/rev

Com refrig.
DCGT11T302MFP-GQ PR1725

20

Vida Util da Ferramenta Vida Util da

Ferramenta
PR1725

Quebra-cavaco GQ 600 pgs/aresta ﬁ
Concorrente H
(Quebra-cavaco Moldado) 3 oo pgs/aresta

0 PR1725 quebra-cavaco GQ apresenta uma vida (til da ferramenta 2 vezes

maior quando comparado com o concorrente H
(Avaliacao do Usuario)

Eixo S45C

Ve =100 m/min

ap=0.1 mm

f=0.025 mm/rev

Com refrig.
DCGT11T302MFP-GF  PR1725

Vida Util da Ferramenta Vida Util da

Ferramenta
PR1725

Quebra-cavaco GF 3 .000 pgs/aresta ﬁ
Concorrente J
(Quebra-cavaco Moldado) 1 0500 pgs/aresta

0 PR1725 quebra-cavaco GF apresenta uma vida (til da ferramenta 2 vezes
maior quando comparado com o concorrente J

(Avaliagao do Usuario)

Eixo SUM |
Ve =110 m/min :
ap=~2.0mm % 4+ — e — = . d..
f=0.05 mm/rev ]
Com refrig. |
CCETO9T304MFR-J PR1725 .
Vida Util da Ferramenta Vida Util da

Ferramenta
PR1725

Quebra-cavaco J 3 '000 pgs/aresta ﬁ
Concorrente | 1.000
(Quebra-cavaco Moldado) . pgs/aresta

0 PR1725 quebra-cavaco J apresenta uma vida (til da ferramenta 3 vezes
maior quando comparado como concorrente |

(Avaliacao do Usuario)

Pino SKS

—_— |
Ve =110 m/min 1
ap=02mm Sl . -
f=0.05 mm/rev °© +
Com refrig. |

DCGT11T302MFP-SK PR1725

0 quebra-cavacos PR1725 SK apresentou bom acabamento superficial e
precisdo apés usinagem da mesma quantidade de pecas que o convencional C
(Avaligdo do Usudrio)




Novo Revestimento PVD

PR1705

Os substratos de metal duro de particulas ultrafinas de alta dureza com MEGACOAT NANO PLUS oferecem
excelente resisténcia ao desgaste e usinagem de alta precisao

Comparacao de Desgaste e Acabamento Superficial (SUM23) * Apés 40 min. de Usinagem (Avaliagéo Interna)

PR1705

Aresta de Corte (Face de Flanco) Material Imagem *CCD Raspagens na peca (Superficie de Acabamento Ampliada)

AR
:

Acabamento superficial deficiente

O PR1705 apresentou pouca adesao a aresta de corte e bom acabamento superficial, sem raspados na peca

Condigoes de Corte :Vc = 150 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.05 mm/rev, Com refrig. Material : SUM23 Material

Imagem *CCD

O PR1705 melhorou a vida util da ferramenta em usinagem continua para aco e

ferro eletromagnético de baixa rigidez *Para uma usinagem mais estavel, use o PR1725

Estudo de Caso

Pino SUM24L . . Eixo SUM24L -

Ve =200 m/min - v n © Vc=100m/min I . v o
ap=0.12mm s T 8 P ap=14mm i et il

f=0.04 mm/rev : f=0.05mm/rev 1

Com refrig. <T’ + Com refrig.

CCGTO9T301MF PR1705 | 30 DCGT11T302MFR-J PR1705 ‘ 25

Vida Util da Ferramenta VidaUtilda ¢ Vida Util da Ferramenta Vida Util da

Ferramenta

: Ferramenta
PR1705 : PR1705
Quebra-cavaco MF 4'800 pgs/aresta ! Quebra-cavacoJ 5 °800 pgs/aresta
: x1.4
Concorrente L i Concorrente M
(Quebra-cavaco retificado) 30200 pgs/aresta (Quebra-cavaco retificado) 40000 pgs/aresta

0 PR1705 quebra-cavaco MF apresenta uma vida util da ferramenta 1.5 vezes 0 PR1705 quebra-cavaco J apresenta uma vida util da ferramenta 1.5 vezes
maior quando comparado com o concorrente L : maior quando comparado com o concorrente M
(Avaliacao do Usuario) (Avaliacao do Usuario)




Série de Quebra-Cavaco Moldado para Usinagem de Pecas Pequenas

Serie de Quebra-Cavaco
Moldado de Aresta Afiada

Extensa linha para solucionar os diversos problemas de controle de cavacos
A utilizacao do PR1725 e PR1705 proporciona usinagem estavel e prolongada vida util da ferramenta

Excelente Controle do Cavaco em uma Ampla Gama de Aplicacées
Aresta Afiada de Alta Precisao com Periferia Retificada

Propriedades Antiadesao para um Acabamento Superficial Espelhado

12 Recomendacao para Acabamento

Quebra-cavaco S KS

ap:0.2to 1.5 mm

Excelente Controle do Cavaco bom acabamento
superficial

Face de saida, face inferior e face do
quebra-cavaco asseguram cavacos
devidamente enrolados

Corte transversal do Inserto

P

Altura Otimizada do Quebra-Cavaco

Controle estabilizado de cavacos na usinagem com altas

Face de Saida Face Inferior ~ Face do Quebra-cavaco taxas de avanco
Melhoria na evacuagao de cavacos durante usinagem em
grande D.O.C.
Comparacao do Controle de Cavaco (Avaliagio Interna)
S45C SUS304
Quebra-cavaco oncorrente Quebra-cavaco oncorre
sfEEl T Ol ¥ S [S[@)[®
€ == | T B el I : =
E 10 | - | BRI e ol O
& o5 I “HEER s & 05
: X A v Si= : -
! ~ e - v & -calsm,
0.2 Ml l= I i | L 0.2 OO0 DO sl o5 [ AR :
005 008 010 013 015 020 005 008 010 013 015 020 005 008 010 013 015 020 005 008 010 013 015 020
f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)
A : Controle do Cavaco um Pouco Instavel X : Controle de Cavaco Instavel X : Controle de Cavaco Instavel

Condigbes de corte : Vc = 100 m/min, Com refrig., Tipo DCGT11T302

O quebra-cavaco SKS apresentou bom controle de cavaco comparado com o concorrente N



12 Recomendacao para Semi-acabamento

Quebra-cavaco SK

ap:0.5a3.0mm

O quebra-cavaco moldado mantém tanto
a afiacdo como o controle de cavacos

S45C

Escoamento estavel dos cavacos em grande profundidade de corte devido ao grande
angulo de inclinagédo

O controle de cavacos é melhorado em pequenas
profundidades de corte devido a projecdo
do quebra-cavacos até a ponta

O esforco de corte é reduzido a medida que a
aresta de corte é ajustada em direcao ao
centro da peca

SUS304

ra-cavaco Quebra-cavaco SK Concorrente P
7 M ’ [ A
30 K J L) gl 25 & .
2 % o O Siilii £ 20 3 10)
E 0L £21C) i) e s s (J S Sz
= = - — == o . 4l ¥ o -
g s OO e caleille : o
10 LR EE RS E 0 A 8 b Fd A SR
e v F g . : <\ B P IEE I
05 I S " S 050z 2 |- : I %’ '_
003 005 007 010 013 015 003 005 007 010 013 015 003 005 007 010 013 003 005 007 010 013
f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)

X : Controle de Cavaco Instével

Condigoes de Corte: Vc = 100 m/min, Com refrig., Tipo DCGT11T302

X : Controle de Cavaco Instével

Quebra-cavacos Complementares (Orientado ao Controle do Cavaco)

Quebra-Cavaco GQ para Pequeno e Grande ap

ap: 0.8 a 5.0 mm (Ago)
0.8 a 3.0 mm (Ao inoxidavel)
Para uma Ampla Gama de Aplicacoes

Design de baixo esforco de corte com saliéncia
pequena do quebra-cavaco

Bom controle de cavacos em pequenas profundidades
de corte com o ponto central do quebra cavaco

projetando para fora da aresta de corte - 5 ERe
O seu design avancado permite controle 4*
de trabalho

do cavaco em utilizacdo em uma ampla gama

Quebra-Cavaco GF para Acabamento

ap:0.25a1.25mm
Cavacos Controlados bem durante o
Acabamento

A parede saliente afastado da aresta de corte
= Minimiza a emaranhamento do cavaco em
grande profundidade de corte

Afiacdo melhorada com grande angulo de inclinagéo

Saliéncia central estende-se até as proximidades da g '
= Cavaco pequenos em condi¢des de baixa remog¢ao

Quebra-Cavaco CF para ap Reduzido

ap:0.02a0.2 mm
Excelente Formagao do Cavaco
em ap Reduzido

Mapa do Aplicacao

Os cavacos sao adequadamente enrolados com o
design ponto especial do ponto central

O grande angulo de inclinacéo reduz seu
esforco ao corte

Evita a formacdo de rebarbas e superficie opaca,
impedindo a formagao de aresta postica sobre o inserto

12 Recomendacéo para Acabamento (Baixo Esforco de Corte)

Quebra-cavaco complementares (Orientado ao Controle de Cavaco)

5 5 5 5 :
Ago Aco Inoxidavel Ago Aco Inoxidavel

4 4 4 4
€ € € €
ETT £’ £’ £’ AN
o SK o ( N o o GQ
) © ) P : © ) )

\SK‘
SKS SKS
1 1 1 1 GF
\ : CF CF
0.05 0.1 0.15 0.05 0.1 0.15 0.05 0.1 0.15 0.05 0.1 0.15
f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev)



Disponibilidade (positivo)

Dimensdes (mm) plAAEI\IGé\g(I)_GTS N,\gf\EEﬁ Formato Dimensdes (mm) mﬁ?ﬁg N'?/&Egﬁ
Formato Descricao " el 2 5 | = NP Descricao T ElE =
I.C. - |Espessura | Furo A S mostrando o I.C. |Espessura| Furo Raok | %" S | S| 8
(RE) N | | E | & Sentido Esquerdo R o | & | & | &
CCGT 030101MP-CF <0.1 YRS CCMT 060202HQ 0.2 ° P
o — 1351419 7° . ——— 163523828 7°
v 030102MP-CF <02 o oo ﬁ 060204HQ 04 ° °
Profundidadede | CCGT 040101MP-CF <0.1 (AN BK ) s CCMT 09T302HQ 0.2 [} [}
e oanovecE | 1 P02l (e le @ ” 09T304HQ 9525/397 |44| 04 | 7° | @ °
CCGT 03010IMFP-PE | | | [<01|_ | @ ° Médio-acat 09T308HQ 08 ° °
030102MFP-PF <02 ™ °
‘ O  |cceT oqotommeppE || [<01] @ ° @ CCMT 09T308 9525397 44| 08 | 7° | @ ™
’s\) 040102MFP-PF <02 ° ° el
CCGT 060201MFP-PF <0.1 ° ° T TR <@0E = =
— 060202MFP-PF | 6.35| 238 |28 |<02|7° | @ ° W635 vl 2a <01 . @ °
Aresta Afiada/ Polida 060204MFP-PF <04 [ [ 060202MF ’ ’ “l<o02 AR K
CCGT 060201MFP-GF <0.1 e oo @ AT <04 o le o
N 060202MFP-GF | 6.35|238 (28 |<02|7° (@ | ® | ® > CCGT 09T3005ME ey o O
Sa e 060204MFP-GF <04 o oo TR <01 °ole o
CCGT 09T301MFP-GF <01 oloe oo 1 M 02l T (e (e | @
Acabamento / _O9T302MFP-GF 19525357 |44|<02|7° | @ | @ | @ Médio / Aresta Afiada 09T304MF <04 TEE BK )
Aresta Afiada/ Polida 09T304MFP-GF <04 ® 0 o CCET 0301005M R/,-F <005 ° °
CCGT 0602005MFP-SKS <005] |e@|e@|e® (03010IMRAF | <01 ° °
060201MFP-SKS | 635|238 28 |<0.1 |7 |@ |@ | ® oomr |2 MYzl T el L @
&Y e | O | wewnr e e
N7 OTOMRS : SAESRES CCET 040101M */i-F <01 ° °
_OST30TMFP-SKS |/ el 597|442 - [ @@ | @ 040102M %/ F | 43 |18 |23(<02|7 |@ | @ | ®
Acsbamento _09T302MFP-5IG | <02 SAESNRS s hinds 040104M ¥/,-F <04 elL e
Aresta Afiada/ Polida 09T304MFP-SKS <04 [ BN BN ] CCET 09T301M R/,-P <01 ° °
CCGT 060201MFPSK | <@ ® o o O 09T302M */P |9525|397 |44 [<02| 72 | @ °
. 060202MFP-SK | 6.35|238 28 |<02|7 (@ | @ | ® Aeakamerte/ oSTIAM P | <04 ° °
@ 060204MFP-5K 04| |@|@|® CCET 0602005MF f/1-U <00s] |@|R|®
CCGIHOITS0TMERSKET| <01 ® 0 o 06020TMF */-U | 635|238 [28|<01|7° | @ | R | @
B 09T302MFP-SK 9525|397 [44|<02|7° |@ | @ | @ _ D | <02 o oo
resta Ao/ Poica 09T304MFP-SK <04 | @@ @ <0// CCET 09T3005MF *,-U <o0s] [@|R|®
cceT oso20mp-ck | [ [ [<o1] e ° Ol | <01| [e]e e
@ 060202MP-CK <02 ° ° ‘ m%% 397144 <02 7 ol o o
Acabamento / ceer M 9525 3.97 44 <0l 7° C C ‘Zargsotfx%r;%(]a/ 09T304MF R/.-U <04 () [
Aresta Afiada/ Polida 09T302MP-CK <02 d L CCGT 060202ME R/-U <02 °
CCGT 060201MFP-GQ <01 o o0 “eozoameriu 1222128122 02l T e
060202MFP-GQ | 635|238 (28 |<02|7° (@ | @ | @ 0/ CCGT 09T301MERU ~o o
\\Q// 060204MFP-GQ <04 OO |C ‘ 09T302ME */-U |9525|397 |44 | <02| 7° | @
CCGT 09T301MFP-GQ <0.1 o o o Jaivo hango/ " 09T304ME F/-U | <04 °
N 09T302MFP-GQ [9525|397 [44|<02|7° (@ | @ | @ CCET 0602005MFRY <005 o .
fresta Afiada Polida 09T304MFP-GQ <04 ® o o 060201MF /i) | 635|238 |28[<0.1]|7° | @ °
CCMIT 060202WE | 22 L @ 060202MF */,-J <02 ° °
y 722222;};\/\; 635123828 2': re CCET 09T301MF ®/-J <0.1 ° °
- - B B —
@/ CCMT 09T302WP 0.2 : Baixo Avanco / 709T302MF i) |9525)397 | 441<02| 7 | @ b
R : Avesta Afiada 09T304MF R/-J <04 Y )
09T304WP 9525|397 44| 04 | 7° | @
Aresta Wiper / U E— CPMT 080202PP 0.2 [ [
Acabamento 09T308WP 08 ° ————————17.94|238(33 11°
CCMT 060202PP 02 ° ° 080204PP 04 b b
Teozoarr |21 ® 22017 Te ° CPMT 090302PP 0.2 ° °
@ CCMT 09T302PP 0.2 Y Y 090304PP 9525/3.18 |44 | 04 |11°| @ (]
09T304PP 9525397 44| 04 | 7° | @ ° 090308PP 0.8 ° °
Acak 09T308PP 0.8 ° ° CPMT 080204GP 794238(33| 04 [11°| @ ™
CCMT _060202GK 635|238 | 28122 7 | @ L CPMT 090304GP 04| |® °
060204GK 04 Y Y W 9.525|3.18 | 44 08 11 ° °
CCMT 09T302GK 0.2 ° °
— 1955|397 |44 7 CPMH 080204HQ 04 ° °
@ 09T304GK 04 ° ° — 1794|238/ 35 11°
CCMT 120404GK 04 ° @/ LETATEIY) 08 bt °
120408GK 12.7]476 55| 08 | 7° | @ D CPMH 090304HQ 9525|318 | 45 04 1 = o
Médio-Acabamento 120412GK 1.2 [ ] Médio-acab 090308HQ 0.8 [ J [ J
- Insertos cuja dimensao R (RE) é mostrada com o sinal de "menor " (ex. <0.1, <0.2 etc.) @ : Itens Standard R: Somente no Sentido Direito L : Somente no Sentido Esquerdo

indica tolerancia negativa do raio R (RE)



Disponibilidade (positivo)

- MEGACOAT | MEGA - MEGACOAT |MEGA
Formato - Dimensdes (mm) NANO PLUS 'ﬁ\)ﬁg Formato - Dimensdes (mm) NANO PLUS ﬁgﬁg
; escricdo PP B i escricdo 7 1 P S
\nser:‘tzsc;;jjr;ndo 1.C. | Espessura | Furo Raio-R Andgeum E g E \nse:;c;::]jzr;ndo I.C. |Espessura | Furo Raio-R Andgeum SR8
Sentido Esquerdo (RE) o | & | & | & Sentido Esquerdo - (RE Mo | & | & | &
CPMH 080204 0.4 ° ° DCMT 070202GK 0.2 ° °
7.94|238 |35 11°
o 080208 0.8 ° ° 070204GK 6.35(238(28| 04 | 7° | @ °
o e
$77 |cPMH 090304 0525 318 | a5 %4 11| @ ° /@, 070208GK 08 ° °
Médio 090308 ’ ' “| o8 ° ° DCMT 11T302GK 0.2 [ [
: CPMT 080204XP 7.94(238 (33| 04 [11°| @ ° 11T304GK 9525397 44| 04 | 7° | @ °
: 7 |CPMT 090304XP 0.4 ° ° Médio-acat 11T308GK 08 ° °
9525|318 | 44 11°
Ago Baixo Carbono / Acabamento 090308XP 0.8 ( ] o DCMT 070202HQ 0.2 [ (]
CPMH 080204%/Y  |7.94|238(35| 04 |11°| @ ) 020340 635238128| 04 | 7| @ o
P @ ) 070208HQ 0.8 ° °
R/, ° ~ ’
Ve CPMH 090304 R/,-Y 9525/3.18 45| 04 |11°| @ \/ DCMT 11T302HQ 0.2 ° °
- |DCGT 070201MP-CF I R ERETTE ° 117304HQ 9525397 44| 04 | 7° | @ °
@ 070202MP-CF - : “l<o02 ol oo Médio-acabamento 11T308HQ 0.8 [ J (]
Iszur:‘digadsde/ DCGT 11T301MP-CF 0525|397 | 44 <0.1 . BN BK ) 6 - °
orte Reduzida D sreme— . . ° ' 7 IDCMT 11T, 525|397 44| 08 | 7°
Aresta Afiada / Plida 11T302MP-CF <0.2 olo|e \/ C 308 9.525) 3.9 08
DCGT 070201MFP-GF <01 eleole Médio oo o =
<0.
070202MFP-GF | 6.35(238(28|<02|7° |@ | @ | ® CGT 0702005 005
g PP v —— 070201M <0.1 °
- 070204MFP-GF <04 o oo 6.35|238 |28 7
070202M <02 °
DCGT 11T301MFP-GF <0.1 o o0
_— 070204M <04 °
11T302MFP-GF 9525|397 |44 (<02 |7° | @ | @ | ®
Acebamento/ TT304MFPGF “oa ol el e DCGT 11T3005M <0.05 °
Aresta Afiada / Polida . 1T301M <o1 °
DCGT 0702005MFP-SKS <0.05 e oo IT300M 9525|397 | 44— 1 7" g
070201MFP-SKS |6.35|2.38 | 2.8 | <0.1 | 7° -
m 02 L LG Médio 11T304M <04 [ ]
- 4 <0.
40 > LA AL DCGT 0702005MF <005 ° °
== \_J= IDCGT 11T3005MFP-SKS <0.05 e o o W <o o o o
X < 6.35]23828 — 7°
TT30IMEP-SKS | ool 4a <0‘1 .00 ]|e 070202MF <02 o o 0
b [1T302FPSK5 02| |@]|® |0 | P 070204MF <04| |[@]@]®
Aresta Afada / Polda 11T304MFP-SKS <04 o 00| S occ 11m3005MF <005 5 5
DCGT 070201MFP-SK <0.1 (A 3K T11T301IMF | <0.1 oo |0
. 070202MFP-SK 635|238 |28(<02|7° | @ (@ | @ T1T302MF 9B 3 |44 el T TOToO o
@ 070204MFBR-SK <04 ® o o 11T304MF <04 NG
DCGT 11T301MFP-SK_ | <01 ® o o DCMT 070204XP 635|238|28] 04 | 7° | @ °
e 11T302MFP-SK (9525|397 |44 (<02 |7 |@ | @ | ® DCMT 11T302XP 02 ° Py
emi-ac .
resta Afiada/ Polida IS MBS <04 e oo ) 117304XP 9525(397 |44| 04 | 7° | @ °
DCGT 070201MP-CK <0.1 ° Ago Baixo Carbono /
P az5l2m | 28 5| 9@ A 11T308XP 08 ° °
070202MP-CK <02 o 0o o DCET 0702005M R/,-F <005 R|®|R
DCGT 11T301MP-CK <0.1 R/,
Acabamento 0525|397 | 44 | @@ @ 07020IMFAF | || <01 | @ °
Aresta Afiada / Polida 11T302MP-CK <0.2 ® o o 070202M R/\-F : ’ <02 [ ()
DCGT 070201MFP-GQ <0.1 { BN BN ) ) n 070204M R/\-F <04 [ Y
070202MFP-GQ |6.35(238(28|<02|7° |@ | ® | ® \_,/ DCET 11T3005MR-F <0.05 R R
\Q/‘ 070204MFP-GQ <04 o o0 11T301M R/-F <0.1 ° °
\/ — 7 19525/397 | 44 7°
DCGT 11T301MFP-GQ <0.1 [ BN BN ] b 11T302M R/.-F <02 [ BN BN J
S —— A T —
T 11T302MFP-GQ 9525|397 |44 <02|7° | @ | @ | @ i 117304M ¥/,-F <04 o oo
edl0-ac:
Aresta Afiada / Polida 11T304MFP-GQ <04 [ BN BN ] DCET 0702005MFR-U <0.05 R R
DCMX 070202WP 0.2 ° 070201MF R/-U |6.35|238(28|<01|7° | @ | R | ®
070204WP 6.35(238(28| 04 | 7° | @ 070202MF R/-U <02 ® R | @
= )y> 070208WP 08 ° @ DCET 11T3005MFR-U <0.05 R|RI|R
DCMX 11T302WP 0.2 11T301MF R/-U <0.1 R
® — U 19525(397 | 4.4 7| ® L
11T304WP 9525397 44| 04 | 7° | @ _ 11T302MF R/-U <02 I
Aresta Wiper / Baixo Avango / |
Acabamento 11T308WP 0.8 [ ] Aresta Afiada 11T304MFR-U <04 R|R| R
DCGT 070201MER-U <0.1 R
DCMX 070204 */-WP | 6.35|238(28| 04 | 7° | @ —_
070202ME R/i-U 635|238 |28 |<02| 7 | @
R/, -
MestaWiper/ |DCMX 117304 R/-WP (9525397 (44| 04 | 7° | @ @ 070204ME -V <04 °
Acabamento S DCGT 11T301ME R/-U <0.1 °
DCMT 070202PP 02 | | ® ° 11T302ME R/-U |9525(397 | 44| <02 7°
6.35|238 |28 7 Baixo Avango / —— ®
070204PP 04 ° ° Aresta Honeada 11T304ME ?/,-U <04 [}
DCMT 11T302PP 0.2 [ [ DCET 0702005MFR-J <0.05 R R
11T304PP 9525397 44| 04 | 7° | @ ° 070201MF R/i-) |6.35|238(28|<0.1|7° | @ °
Acabamento 11T308PP 0.8 ) [ ) 070202MF R/\-) <0.2 o )
DCMT 070202GP 0.2 L <0
N 635|238 | 28 5| ® ° @ DCET 11T3005MFR-J 0.05 R R
@ s 04 ® o TSOMEYA | o) 307 [ 4.4 <01 | 7 | @ L R | @
S DCMT 11T304GP 04| _ | @ ° 11T302MF R/ | ’ T <02 ®| R | @
9.525|3.97 | 44 7 Baixo Avango / T —
Acabamento 11T308GP 0.8 ( ] [ ] Aresta Afiada 11T304MF ?/-) <04 R @|R

- Insertos cuja dimensao R (RE) é mostrada com o sinal de "menor que" (ex. <0.1, <0.2 etc.)
Indica tolerancia negativa do raio R (RE)

@ : Itens Standard

R: Somente no Sentido Direito




Disponibilidade (positivo)

MEGA MEGA
. - MEGACOAT ] A MEGACOAT
Formato Dimensdes (mm) NANO PLUS l&;(\)m) Formato Dimensoes (mm) NANO PLUS I\EE\)QI)
Inserto com Sentido Desmgao fnqulo| 22 [7a) 72} Inserto com Sentido Descrigéo Anquo| 2 v wn
mostrando o 1C|E Raio-R || & | 2 | R Raio-R |Aoo] S 1 S | A
C. |Espessra | Furo R | =S| 2 mostrando o I.C. |Espessura | Furo RE) e | = | = | =
Sentido Esquerdo ( Aivio | & | & | & Sentido Esquerdo Mivio | &= | a2 | &
DCGT 11T3005MER-J <0.05 R TPMT 090202PP 0.2 (] (]
_ ———————5.56(238|28 11°
117301 MER-J 0525| 397 | 2.4 = 01] .| R 090204PP 04 L L
11T302MER-J ’ ’ <02 R TPMT 110302PP 0.2 [ (]
Jaio dvango, T1T304ME %) <04 ° 110304PP 635/3.18|33| 04 |11°| @ °
SuperFine | DPET 070202M R/,-FSF | 6.35 | 2.38 | 28| <02 |11°| @ Acat 110308PP 08 ° °
TPMT 090202GP 0.2
.\c/ DPET 11T3005MR-FSF <005 R _GELECE | S PO 1101 @ Ld
11T301IMR-FSF [9.525]3.97 | 4.4 | <0.1 |11°| R O2020aC 1 O Ld Ld
Acabamento / T —— TPMT 110304GP 0.4
Aresta Afiada / Precisio 11T302MR-FSF <0.2 R W 6.35|3.18 | 3.3 G 11° ® ®
Superfine DPET 70702005MFR-USF <005 R TPMT 160304GP 9.525|3.18 | 44 0.4 11 . .
Acab 525/3.18 |44 | O °
070201MFR-USF | 6.35 | 238 | 2.8 | <0.1]11°| R cabamento ® ®
—_——— TPMT 090202HQ 0.2 [ ] [}
070202MFR-USF <0.2 R —————5.56(238 |28 11°
] / 090204HQ 0.4 [ ) [ )
DPET 11T3005MFR-USF <0.05 R TPMT 110302HQ 02 ° °
2:);&#\)\/;25:; 11T301MFR-USF |9.525|3.97 |44 |<0.1 [11°| R 110304HQ 635/318 /33| 04 |11°]| @ Py
Precisio 11T302MFR-USF <0.2 R 110308HQ 0.8 ° °
Super Fine TPMT 160302HQ 0.2 ° °
@ JCET 030101M®/-FSF | 3.5 | 14 [19|<0.1|7° | @ 160304HQ 9525/3.18 144 04 |11°| @ °
o/ Médio-acab 160308HQ 0.8 () o
Hesta A Pechip TPMT 090204XP 556(238(28| 04 |11°| @ °
o JCET 030102M F/i-F <02 ° ° o TPMT 110304XP 04| |@ °
_ 35| 14 |7 20 8, 1635|318 33 11
Acabamento / 030104M R/.-F ’ ' ’ 0.4 - VIO ol ® °
- < 0.
resta Afada g . - TPMT 160304XP 04 ° °
A Aco Baixo Carbono / —————9.525/3.18 | 4.4 11°
& \ \ TBGT 060101MP-CF <0.1 Py Py Acabamento 160308XP 0.8 [ ] [ ]
Q 3.97/159|23 5° TPGH 080201 R/L 0.1 [ ) [ ]
Profund.de orteRedurida/ 060102MP-CF <0.2 TR BK ) 080202 R/ 476(238(23| 02 |11°| @ | @ | @
Aresta Afiada / Polida 080204 7/, 04 o oo
A
TBGT 060101MFP-PF <0. (] L] TPGH 090201 R/, 0.1 L ®
i -o i 060102MFP-PF 3.97|159(23(<02|5 | @ () 090202 R/ 556/238|30( 02 |1"° @ | @ | @
Acabamento / 090204 R/ 0.4 RN BK )
Aresta Afiada / Polida 060104MFP-PF <04 L] L]
o TPGH 110202 R/, 0.2 e L | e
TBET 0601005M R/, <0.05 (] (] —————1635[238 |35 11°
N W o1 = g 110204 R/, 0.4 e L e
<0.
_ 0 SO 397|159 23 5 | ® s TPGH 110302 R/, 02 oo|o
Lo RGO IR/ 02 o Lo 110304 R/, 635(318(33| 04 [11°| @ | @ | ®
= _UUERBAL |
Acabamento 060104M R/, <04 [ BN BN ] 110308 */, 08 o L e
!8\ TCMX 090204WP 556|238|25| 04 |7 | @ TPGH 160302 R/, 0.2 [ ] [ ]
9. N J— 160304 7/, 9525318 (45| 04 [11°| @ | L | @
e — . oo |
AAreslta Wiper/  |TCMX 110204WP 635238(28| 04 |7° | @ resta Afada 160308 F/i 0.8 ° [
- TPGH 090201L-H 0.1 L L
Super Fine
TCET 1103005MFR-USF <0.05 R
\ - 090202L-H 55623830 02 |11°| L L
110301TMFR-USF |6.35[3.18 28 |<0.1| 7° | R 090204L-H 0.4 L L
Baixo Avanco / R/ N
Westa Afada) Precsio 110302MFR-USF <02 R A W TR 02| [e °
TCGT 080202MER-U | 476|238 |23 |<02]| 7 | R — M EIEEES 04 iy @ ®
/ 11 -H .
/ @Y. |TcGT 110302ME iU <02 _|e 0308 . 08 = o
‘ 1030aMERU | 6.35/3.18 [ 2.8 <04 7° R TPGH 160304 ®/i-H 0525|318 | 45 0.4 e [ ) [ ]
Baiko Avango/ Aresta Honeada B Médio 160308 */L-H . . . 08 ° °
A TPGT 080201MP-CF <0.1 o o S A
A —4.76| 238 |23 11° uper Fine TPET 080202L-FSF 476|238(23| 02 |11°| L
' 080202MP-CF <0.2 [ BN BN J
£ A TPET 1103005L-FSF 0.05 L
TPGT 090201MP-CF <0.1 o [ ] o |
Profund. e Corte Reduzida / —— 556 238|3.0 11° 110301 R/.-FSF | 6.35(3.18 (33| 0.1 |11°| @
Aresta Afiada / Polida 090202MP-CF <0.2 ® 0 0 Acabamento / e ——
A Aresta Afiada / Preciséo 110302 R/\-FSF 0.2 )
TPGT 090201MFP-PF <0.1 (] (]
o ERE——— TPEH 080201M R/.-P <0.1 [ ] [ ]
i 3 090202MFP-PF 556|238(3.0(<02|11°| @ [ ) 080202M R/, -P 4761238123(<02/11°| @ (Y
Acabamento / R/ |
Aresta Afiada / Polida 090204MFP-PF <04 o [ ] . 080204M R/L P <04 (] [
TPMX 090202WP 02 PY TPEH 090201M R/rP <0.1 [ ] [ ]
ﬂ 090204WP 556|238(28] 04 |11°| @ i , Y 090202M R/|_»P 5.56(238(3.0(<02(11°| @ [ ]
| 090204M R/ -P <04
090208WP 0.8 ° i b b
? TPEH 110301M R/.-P <0.1 [ ] [ ]
TPMX 110302WP 0.2 [ ) B —
W 635|318 33 04 |11 Ach ; 110302M R/.-P 6.35(3.18(33(<02[11°| @ [ ]
. X . . ° cabamento _—————
Aresta Wiper / — hd Avesta Afiada 110304M R/-P <04 [ ] [ ]
Acabamento 110308WP 0.8 o Super Fine
TPET 080202F R/-USF |4.76 238 23| 02 |11°| @
TPET 110301FL-USF 0.1 L
Ry, . o
ol TPMX 110304 R/ -WP 6.35/3.18 (33| 04 [11°| @ & 635318 |33 1°
resta Wiper aixo Avanco R/ -
Acabamepnto Aresta Ii;(ﬁadva / E’recisao 110302F ¥1-USF 02 °
+Insertos cuja dimensdo R (RE) € mostrada com o sinal de "menor que” (ex. <0.1, <0.2 etc) @ :ltens Standard ~ R:Somente no Sentido Direito L : Somente no Sentido Esquerdo

indica tolerancia negativa do raio R (RE)



Disponibilidade (positivo)

MEGA MEGA
Formato Dimensdes (mm) I\IYIAENG{)\%(IJ.GTS &)ﬁg Formato Dimensoes (mm) IT:SS%?_GTS ’&2%
Inserto com Sentido Descricao fnauo| 2 | v | v Inserto com Sentido DEsailE: fnao| 2 | v | v
mostrando o 1C |E Raio-R || & | 2 | & Raio-R |Auo| S| S | A
.C. |Espessura | Furo RE) e | = | = | = mostrando o I.C. | Espessura | Furo (RE) e | = = | 2
Sentido Esquerdo ( Aivio | & | &2 | & Sentido Esquerdo Aivio | &= | &2 | &
Vishtar_TGEAA? 02 > > VPGT 110301MFP-GF <01 o o0
110304PP 6.35(3.18 (28| 04 |5 | @ [ ] 6.35/3.18 | 2.8 11°
Acabamento / _
. 110308PP 08 ° ® | | hesto o) ol IR IR S e 0 0
VBMT 160404PP 0.4 [ ] [ ] ) ) VPGT 110301MFP-SKS <0.1 o o o
. = o) PPy .
160408PP 9525|476 |44| 08 | 5° | @ o TR 110302MFP-SKS {6.35[3.18(28(|<02|11° @ @ | @
Acabamento / PP ———
Acabamento 160412PP 1.2 [ ] [ ArestgaA;;r(\ign/golida 110304MFP-SKS <04 [ N BN J
VBMT 110304GP 635(3.18(28| 04 |5 | @ Y VPGT 080201MP-CK <0.1 FEK RK)
o ————1476|238|23 1°
S~~~ |VBMT 160404GP 0.4 ® 080202MP-CK <02 [ N )
9.525| 476 | 4.4 5°
Acat 160408GP 0.8 [ ) VPGT 110301MP-CK <0.1 [ N BN J
Acat / ———————————1635(3.18 |28 11°
VBMT 110302VF 0.2 [ ) [ ) Aresta Afiada / Polida 110302MP-CK <0.2 [ N BN J
110304VF 635(3.18(28| 04 |5 | @ Y VPET 080201M R/ -F <0.1 ° Y
———4.76|238 |23 11°
110308VF 0.8 ® Y A 080202M R/-F <02 ° Y
VBMT 160402VF 0.2 ° ~_—"| VPET 1103005MR-F <0.05 R R
160404VF 0.4 [ ) 110301MR-F 6.35/3.18128(<0.1]11°| R R
9.525| 4.76 | 4.4 5° Acabamento / T —
160408VF 0.8 (] Aresta Afiada 110302M R/.-F <0.2 [ ] (]
Acabamento 160412VF 12 ® VPET 080201MF R/-U <0.1 ® ®
——4.76|238 |23 11°
VBMT 110304HQ 0.4 ° ° 080202MF R/-U <02 ) ®
——————————16.35(3.18| 28 5° —
110308HQ 0.8 [ ] [ ] *—=""| VPET 1103005MF */-U <0.05 [ ] [ ]
@ VBMT 160404HQ 0.4 ° 110301MF ¥1-U |635|3.18(28|<0.1|11°| @ °
Baiko Avango / v —
160408HQ 9525|476 | 44| 08 | 5° | @ Atsta Al 110302MF */,-U <02 ° °
Médio-acabamento 160412HQ 1.2 Y @ VPET 1103005MFR-J <005 R R
A VBET 1103005M R/.-F <0.05 [ ] [ ] 110301MF R/-J |6.35(3.1828|<0.1|11°| @ [ ]
: — Baixo Avango / —
— 110301M*/-F  |635|3.18|28[<0.1|5 @ [ R | @ Aesta Afnde 110302MF */,-J <02 ° °
Acabamento / e —
Aresta Afiada 110302M R/-F <0.2 o o o A
WBGT 060101MP R/.-CF <0.1 [ ] [ )
VBET 1103005M /.-Y <005 | @ ° o 507|150 | 23 o
W 110301M R/.-Y <0.1 ° ° &2 R :
o, 1635/318]28 5° Profund.de Corte Reduzida / 060102MP R/,-CF <0.2 oL | @
110302M R/-Y <0.2 [ ] ([ ] Aresta Afiada / Polida
Médio-acabamento / B —
Aresta Afiada 110304M R/-Y <04 ° () £ WBGT 060101MFP R/.-PF 307|150 | 2.3 <0.1 5 [ ®
060102MFP R/,-PF | ’ “l<o02 ° )
s | VBGT 160402MRY <02 R “o{! L
v 9.525| 476 | 4.4 5° ~e== | WBGT 08020TMFPR/A-PE| | | _|<01| | @ [
A Acabamento / - 14 5 .
Médio-acabamento focsuhing N R Aresta Afiada / Polida 080202MFP R/, -PF <0.2 ([ ] [ ]
_ WBMT 060102 R/.-DP 0.2 [ ] [ ]
@ VCGT 110301MP-CF <0.1 o ( ] \ T AR 3.97|159 (23 5°
6.35|3.18 | 2.8 7° | 060104 R/.-DP 0.4 [ ] [ ]
Profund. de Corte Reduzida / 110302MP-CF <0.2 Y °
Aresta Afiada / Polc : - WBMT 080202 R/,-DP 0.2 [ ) [ )
e i e — — 2 " 147623823 5°
<Y |VCOT 110301MFP-GF <01 oo |0 Acabamento et O 04 hd hd
6.35(3.18 [ 2.8 7° WBET 0601005ML-F <005 L L
Acabamento / _ U ——
Aresta Afiada / Polida 110302MFP-GF <02 ® o o 060101M R/ -F 307|159 | 23 <0.1 - e|lL | @
o VCGT 110301MFP-SKS <0.1 [ BN ) > 060102M R/ -F ’ ’ “l<o02 oL | @
A‘*—”"/’ 110302MFP-SKS [6.35(3.18|28(<02|7° | ® |® | @ u" 060104M R/,-F <04 oLl e
Aresta Afiada / Polida 110304MFP-SKS <04 e o o WBET 080201ML-F <0.1 L L
VCMT 080202PP 0.2 [ ) _ o
os02000p 476|238 |23 o 70 o - — 080202ML-F 476(238(23|<02|5 | L L
- — . Aresta Afiada 080204M R/, -F <04 [ [
VCMT 160404PP 0525|476 | aa | 02| 5 | ® ° - WBET 080201M ¥/,P <0 ° °
ha 160408PP 08 s o :OE 080202M F/i-P | 476|238 |23|<02]5 | @ °
VCMT 080202VF 0.2 ® ® Acabamento / Aresta Afiada 080204M R/-P <04 [ J [ d
47623823 7°
Aczbamento 080204VF 0.4 ° ° 0 WPMT 110204GP 6.35(238(28| 04 |11°| @
...“'! = 2
VCMT 080202HQ 02 ° ° L e 160304GP 9525318 44| 04 |11°| @
476123823 7° Acat
Médio-acabamento 080204HQ 0.4 ( ] ( ] y: WPMT 110202HQ a5/ 2m) 28 0.2 17° [}
~ VCET 110301M R/-F <0.1 ° ) / Q 110204HQ 04 (4
= 110302M R/-F | 6.35(3.18 28| <02|7° | ® ° == |WPMT 160304HQ 0525|318 | a4 2% 11| @
e\'resta Aﬁada/ 110304M R/ -F <04 [ ] [ Médio-acabamento 160308HQ 0.8 [ ]
VCET 1103005M R/.-Y <0.05 [ ] [} b
1 110301M R/-Y <0.1 ® ® 6 R/ b ) 8|< °
(ﬁ,} S R R S f WPGT 110204M */-Y | 635|238 |28|<04(11°| L | @
110302M R/-Y <0.2 ® ® T
Médio-acat / Médio-acabamento
Aresta Afiada 110304M R/-Y <04 [ ] [ )
@ :ltens Standard  R:Somente no Sentido Direito L : Somente no Sentido Esquerdo
= VPGT 110301MP-CF <0.1 [ N BN J
6.35]3.18 | 2.8 11°
Profund. de Corte Reduzida / 110302MP-CF <0.2 FTEE 3K )
Aresta Afiada / Polida :

- Insertos cuja dimensao R (RE) é mostrada com o sinal de "menor que" (ex. <0.1, <0.2 etc.)
indica tolerancia negativa do raio R (RE)
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Disponibilidade (Negativo)

Disponibilidade (insertos pequenos dupla face)

1

MEGA MEGA
Formato Dimensoes (mm) m:ﬁgg?ﬁg ﬁgﬁ{) Formato Dimensoes (mm) mEﬁég?-ﬁTs I\EE\)QI)
Inserto com Sentido Descrigdo = - Inaerto comiSentido Descrigdo P P
mostrando o Raio-R =l ) d RiR| R | 2| &R
S oBIS 1.C. | Espessura | Furo (RE) = = Semnf;?g":zo 1.C. | Espessura | Furo R | E| 2| =
CNGG 120402MFP-SK <0.2 [} [} CNGU 070301MFP-SK <01| @ [}
12.70| 4.76 | 5.16 7.5 31836
Médio-acabamento / 120404MFP-SK <04 [ [ Médio-acabamento / 070302MFP-SK <02| @ [ ]
Aresta Afiada / Polida Aresta Afiada / Polida
CNGG 120404FP-TK 0.4 [} o CNMU 070302E-GK 02 | @ [}
12.70| 4.76 | 5.16 75 1318 |36
Médio-deshaste / 120408FP-TK 8| o |® Medio Desbaste/ Aresta WAGEIDHEEI 04 @ i
Aresta Afiada / Polida Honeada
DNGG 150402MFP-SK <02| @ ) CNGU  0703005MFR-F <0.05 R
1270 | 4.76 | 5.16
Médio-acabamento / 150404MFP-SK <04 Y ° 070301MFR-F <01 R|R|R
Aresta Afiada / Polida @ 75 1318 | 3.6
= DNMG 150402R-LD 0.2 R R 070302MFR-F <02| R | R|R
. 1270| 476 | 516
) Acabamento / 070304MFR-F <04| R | R |R
Granded zrg;lrltr;dldade 150404R-LD 0.4 R R Aresta Afiada
DNGG  150404FP-TK 04 ° PS CNGU 0703005MFR-U <0.05 R
D 12.70| 4.76 | 5.16
Médio-desbaste / Aresta 150408FP-TK 0.8 [ [ 070301MFR-U <01| R R R
Afiada / Polida 75 13.18 3.6
A TNGG  160401MFP-SK <01 o |e® 070302MFR-U <02/ R R R
& 160402MFP-SK  |9525| 476381/ <02| @ | @ Balwo Avango  Avesta 070304MFR-U <04|R|R|R
Médio-acabamento / 160404MFP-SK <04 P PY DNGU 080301 MFP-SK <01| @ [}
Aresta Afiada / Polida
@ 080302MFP-SK 70 (31836 |<02| @ [ ]
TNMG 160402R-LD 0.2 R R
9.525| 4.76 | 3.81 Médio-acabamento / 080304MFP-SK <04| @ PY
Grande Profundidade 160404R-LD 04 R R Aresta Afiada/ Poida
de Sorte @ DNMU 080302E-GK 02 | @ [}
TNGG 160404FP-TK 0.4 ) o 7.0 | 31836
- 9.525| 476 | 381 pede °ﬁ§‘n’2§§f! e 080304E-GK 04 | @ °
édio- 160408FP-TK 0.8
el Seshaste ¢ |® DNGU 080301MFR-F <01 R R
»
R/ _
" TNGG 160402 /15 02| e |e \(’) 080302MFR-F | 7.0 |3.18(36|<02| R | R | R
Sl 160404 R/-S 9525476 (381| 04 | @ | @ Acabamento/ 080304MFR-F <04! R R
Acabamento / Aresta Afiada
Orientada a Rugosidade "
Superficial / 160408 R/ -S 0.8
et Ao X e o DNGU 080301MFR-U <01|R|R|R
@ WNEE VERHOAIAPEI <02/ e |o® @ 080302MFR-U | 7.0 |3.18|3.6 | <02| R | R | R
9.525| 4.76 | 3.81
Médio-acabamento / 160404MFP-SK <04 i
Aresta Afiada / Polida ¢ ¢ [i\a:::tf‘:‘gina%]a/ 080304MFR-U <04 | R R
@ :ltens Standard ~ R:Somente no Sentido Direito
«Insertos cuja dimensao R (RE) é mostrada com o sinal de "menor que” (ex. <0.1, <0.2 etc.) DNGU 080301MER-U <01| R|R
indica tolerancia negativa do raio R (RE)
080302MER-U 70 [318|3.6|<02| R | R
Baixo Avango / 080304MER-U <04| R | R
Aresta Honeada
TNGU 090301MFR-F <01| R| R | R
y
O] 090302MFRF  |5.56|3.18 3.0 |<02| R | R | R
Acabamento / 090304MFR-F <04| R | R | R
Aresta Afiada
TNGU 090301MFR-U <0.1| R R
/A 090302MFR-U 556(3.18|3.0(<02| R | R | R
Baixo Avango / 090304MFR-U <04 R| R |R
Aresta Afiada
/A TNGU 090304MER-U 556|318 |30(<04| R | R
Baixo Avango /Aresta Honeada

@ : Itens Standard

indica tolerancia negativa do raio R (RE)

geral de produtos da KYOCERA

R Somente no Sentido Direito
- Insertos cuja dimensao R (RE) € mostrada com o sinal de "menor que" (ex. <0.1, <0.2 etc.)

- Para os porta-ferramentas aplicaveis aos insertos pegenos de face dupla, consulte o catdlogo




Disponibilidade (Corte) TKF12

WiETsEs i A MEGACOAT MEGACOAT
L IMENsoes 9 NANO PLUS NANO Porta-Ferramentas
fomate Descriggo PRI725 PRIS35 Aplicveis
Mostrado Sentido Direito w CUTDIA RE w1 S D PSIRR R L R L
TKF12 R/ 050-S-16DR 0.5 5 [ J [ [J [ ]
070-S-16DR 0.7 8 [ J [ J [ J [ ]
100-S-16DR 1.0 003 3 |87| s 16° [ J [ ] [ J [ ]
125-S-16DR 1.25 1 [J [ J [ J [ ]
150-S-16DR 1.5 [ J [ ] [ J [ ]
Angulo Frontal Direito 200-S-16DR 2.0 [ ] ] [ ] [ ]
TKF12 R/ 050-S 0.5 5 [J [ [ J [ ]
070-S 0.7 8 [ J (] [ J [ ]
100-S 1.0 003l 3 |87 s v L@@ |0 @
125-S 1.25 1 [ J (] [ J [ ]
150-S 1.5 [ J [ [ J [ ]
200-S 20 [ (] [ J [ J
TKF12 R/, 100-T-16DR 1.0 [} [ ] [ [ J
150-T-16DR 1.5 12 008 3 | 87 5 16° [ ] ( ] [ ] [ J
Angulo Frontal Direito / 200-T-16DR 20 FY ) ° KTKF R/L...12
Aresta Tenaz
TKF12R/.  100-T 1.0 [ J [ ] [ J [ ]
150-T 1.5 12 1008 3 |87 | 5 0° [} [ ] [ J [
200-T 2.0 [ J [ J [ J [ ]
Aresta Tenaz
TKF12 %/, 050-NB-20DR 0.5 5 [ J [ [ J [ ]
) 070-NB-20DR 0.7 8 [ J [ J [ J [ ]
100-NB-20DR 1.0 0 3 187 5 20° [ ] [ ) [ ] [ ]
" - 150-NB-20DR 1.5 12 [ J (] [ J [ ]
Angulo Frontal Direito /
Sem quebra-cavaco 200-NB-20DR 2.0 [ ) [ ] [ ] [ )
TKF12 R/, 050-NB 0.5 5 [ ] [ ] [ J [ ]
070-NB 0.7 8 [ J [ [ J [ ]
100-NB 1.0 0 3 187 5 0° [ ] (] [ J [ J
150-NB 1.5 12 [ J [ [J [ J
Sem quebra-cavaco 200-NB 2.0 [ ] (] [ J [ J
- Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catdlogo geral de produtos da KYOCERA. @ : Itens Standard
Disponibilidade (Corte) TKF16
s (i Anaulo MEGACOAT MEGACOAT
. MU 9 NANO PLUS NANO Porta-Ferramentas
formato WastilEe PRIT2S PRI535 Aplicveis
Mostrado Sentido Direito w CUTDIA RE w1 S D1 PSIRR R L R L
TKF16 R/ 150-S-16DR 1.5 [} [ ] [ [
) 16 005 4 | 95| 5 | 16°
200-S-16DR 2.0 [ J ( ] [ J [
Angulo Frontal Direito — ;
8 e PSIRR s
35 F==1t— | | TKF16R/  150-S 1.5 o [ ] [ ] [ ]
) 16 |005| 4 | 95| 5 0°
200-S 2.0 [ J [ J [ J [ ]
i TKF16 %/ 150-T-16DR 15 o o o o
) 16 10.08| 4 |95 5 16°
Angulo Frontal Direito / ' i 200-T-16DR 2.0 L] L] L] L]
Aresta Tenaz : ; KTKE ®/L...16
8 e PSIRR g
i’% TKF16 /4 150T 15 o o o | o
» F_cutDia 16 |008] 4 |95| 5 | o
200-T 2.0 [ ] o [ J [ ]
Aresta Tenaz
TKF16 R/ 150-NB-20DR 1.5 [ J [ ] [ J [
16 0 4 |95 5 20°
Angulo Frontal Direito / 7 200-NB-20DR 2.0 (] (] L] L]
Sem quebra-cavaco X L
3 4., PSIRR s
35 _-.Lﬂ TKF16 f/.  150-NB 1.5 [ J [ ] [ J [
= _CUTDIA 16 0 4 95| 5 0°
200-NB 2.0 [ J [ J [} [
Sem quebra-cavaco

- Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catalogo geral de produtos da KYOCERA.

12

@ :Itens Standard



Disponibilidade (Corte para sub spindle) TKFS
A MEGACOAT MEGACOAT
Formato . DimensGes (mm) NANO PLUS NANO Porta-Ferramentas
Descrigéo PR1725 PRI535 Aplicaveis
Mostrado Sentido Esquerdo w CUTDIA RE W1 S D1 R L R [
TKFS12 R/L 100-S 1.0 6 [ ] [ ] [} [}
150-S 1.5 9 0.05 | 2.2 8.7 | 44 [ ] [ ] [ ] [ ] KTKFS R/L...12
A 200-S 2.0 12 [ [ [ [ J
TKFS16 R/L  150-S 1.5 14 [ ) [ [ ] ([ ]
0.05 | 2.2 9.5 4.4 KTKFS R/L...16
200-S 2.0 16 [ ) [ J [ ] [ J
« Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catélogo geral de produtos da KYOCERA. @ : Itens Standard
Dlspon ibilidade (Canal e Corte Transversal) Quebra-cavaco TKF-GTP
A i MEGACOAT MEGACOAT
Formato i Dimenstes {mm) Angulo | Nang pLus NANO Porta-Ferramentas
Aplicaveis
e S Bl w X RE | W1 | S | D1 | PSIRR PR1725 PR1535
e -~ TKF12R  200-GTP 20| 46 |008[30 |87 |50/ 0° ° ° KTKFR...12
e 1 Y] ) ol B et R e
&
& ul NN
“ v TKF16R  300-GTP 30| 60 |008|40 (95|50 0° [ ) (] KTKFR...16
« Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catélogo geral de produtos da KYOCERA. @ : Itens Standard
Disponibilidade (Rosqueamento) TKFT
| | . L | ek
Formato y Tipo Pitch Dimensdes (mm) Angulo NANO ’&\)ﬁg Porta-Ferramentas
Descricao de PLUS et
Aplicaveis
Rosca
Mostrado Sentido Direito mm TPl Wi |CW | S | DI RE PDX | PDX1 | PNA | PR1725 | PR1535
TKFT 12RA6000 Max | 04 | 2.1 [} [ )
02~06 | 64~48 0.05
12RB6000 Flat 21|04 ) )
- M
3 D1 w 12RA60005 UN 08 |17 |60°| @ [}
ST leT P~ S 0.5~1.25| 48~24 0.05
5 3 ' & 12RB60005 30|25(87 |52 1.7 | 0.8 [ ) [ ] KTKFR...12
oY
A\ 12RN6001 1~15 | 24~18 0.1 1.25]1.25 [ ) [ ]
12RA55005 GR 08 | 1.7 [ ) [ ]
= Mostrado Sentid w - 40~16 0.05 55°
‘O 0strado >entiao
5 Direito 12RB55005 17 | 0.8 [} [}
% TKFT 12LA6000 Max | 2.1 | 04 [} [ )
e 02~06 | 64~48 0.05
12LB6000 Flat 04 | 21 ) )
- Z M .
B D1, 8 12LA60005 UN |, 1.7 | 0.8 | 60 [ ] [ ]
§(§c — EXETJB .5~1.25| 48~24 0.05
Q1 12LB60005 30|25(87|52 08 | 1.7 [ ] [ ] KTKFL...12
L0/
iy 12LN6001 1~15 | 24~18 0.1 1.25]1.25 [ ) [ ]
12LA55005 GR 1.7 | 0.8 [ ) [ ]
Mostrado Sentid —_— W - 40~16 0.05 55°
0strado >entiao
Esquerdo 12LB55005 08 | 1.7 [} [}

- Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catdlogo geral de produtos da KYOCERA.
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@ : Itens Standard



Disponibilidade (Torneamento Reverso) Quebra-cavaco TKFB-GQ

A MEGACOAT MEGACOAT
Formato Desaiciy Dimensges {mm) NANO PLUS NANO Porta-Ferramentas
Aplicéveis
M ST EiEs w | a | X RE W1 S D1 0 PR1725 PR1535
TKFB  12R28005P-GQ 0.05 [ ) [ ]
— 28 | 15| 46 30 (87|52 |74 KTKFR...12
12R28015P-GQ 0.15 (] ()
TKFB  16R38005P-GQ 0.05 [ [
— 38 |18 |63 40 | 95|52 | 72° KTKFR...16
Polido 16R38015P-GQ 0.15 [ ] [ )
TKFB  12R28005-GQ 0.05 [ J [
v — 28 | 15 | 46 30|87 |52 |74 KTKFR...12
12R28015-GQ 0.15 [ J [ ]
TKFB  16R38005-GQ 0.05 [ J [ ]
— 38|18 |63 40| 95| 52|72 KTKFR...16
16R38015-GQ 0.15 [ ) [ ]
- Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catalogo geral de produtos da KYOCERA. @ : Itens Standard
DISponlbI|Idade (Torneamento Reverso) TKFB
A— MEGACOAT MEGACOAT
Formato e DimensBes {mm) NANO PLUS NANO Porta-Ferramentas
Aplicaveis
e S Bide w a (X RE W1 S D1 PR1725 PR1535
TKFB  12R15005M 15 1 025| 26 | <0.05 [} [}
L &, X DI <
4 NP1 = 12R28005M <0.05| 3.0 | 87 | 52 [ ] [ ) KTKFR...12
_ SNSRIl ———————128| 03|46
J o]/ 12R28010M <0.1 ° °
\‘ TKFB  16R38005M <0.05 [ J [ ]
— 1 38 | 03 | 63 40 | 95 | 5.2 KTKFR...16
16R38010M <0.1 [ J [ ]
- Insertos cuja dimensdo R (RE) € mostrada com o sinal de "menor que" (ex. <0.05, <0.1 etc.) indica tolerancia negativa do raio R (RE) @ : Itens Standard
- Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catdlogo geral de produtos da KYOCERA.
DISponlbI|Idade (Torneamento Reverso) ABS/ABW
A MEGACOAT
Formato - Dimensdes (mm) NANO PLUS Porta-Ferramentas
Descriae Aplicaveis
Mostrado Sentido Direito RE PR1725 PR1705
7.0
28
ABS 15R4005M <0.05 [} [ )
AABSR-40F
3 SABSR-40F
15R4015M <0.15 [ ] [ ]
/ ABW 15R4005M <0.05 ) )
< AABWR-40F
/ B SABWR-40F
15R4015M <0.15 [ ) [ ]
ABW 23R5005M <0.05 [ J
AABWR-50F
P SABWR-50F
o~
23R5015M <0.15 [} [ )

- Insertos cuja dimensao R (RE) € mostrada com o sinal de "menor que" (ex. <0.05, <0.15 etc.) indica tolerancia negativa do raio R (RE)
- Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catdlogo geral de produtos da KYOCERA.
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@ :[tens Standard



Disponibilidade (Canal Interno Pequeno) GC

Dimensdes (mm) MELAOAIRAN MEGACOAT NANO
PLUS
Formato Descricdo PRI72S PRIS3S Porta-Ferramentas Aplicaveis
w X RE W1 INSL S D1
Mostrado Sentido Direito R L R L
GCO08 R/ 100-005 1.00 ( ] [ ] ( ] [ ]
120-005 1.20 0.05 [ ] [ ] [ ] [ ]
SIGC R/L0812-EH
125-005 1.25 ] 15 34 77 | 3.5 | 27 ( ] [ ] ( ] [ ] SIGC R/L0806-WH
150-010 1.50 [ ] [ ] [ ] [ ]
0.1
200-010 | 2.00 ( ] [} ( ] [ J
GC10 R/L 100-005 1.00 [ ] [ ] [ ] [ ]
120-005 1.20 0.05 ( ] [ ] [ J [ J
125-005 1.25 [ ] [ ] [ ] [ J
145-010 | 1.45 e | o | o o SIGC #/L1016-EH
2.2 4.7 9.6 4.4 3.5 SIGC R/L1008-WH-L85
1 200-010 | 2.00 e o o o
= g 250-020 | 2.50 e | o o o
2 ] 0.2
- = 300-020 | 3.00 () ) ° °
s J S :rj GC12R/L 100-005 | 1.00 [ ] [ ] [ ] [ ]
——— / \\ T 120-005 | 1.20 0.05 e | o o | o
RE RE
125-005 | 1.25 [ ] [ ] [ ] [ ]
w00 145-010 | 1.45 ° ° Y Y SIGC R/L1216-EH
— ™ - 2.2 47 | 116 | 54 | 35 SIGCR1210-WH-L95
150-010 | 1.50 01 ® (o o o SIGC R/L1210-WH-L110
200-010 | 2.00 ( ] [ ] ( ] [ ]
250-020 | 2.50 02 [ ] [ ] [ ] [ J
300-020 | 3.00 ' e o o (o

+CDX mostra a profundidade do canal possivel
- Para mais detalhes sobre os porta-ferramentas aplicaveis, consulte o catalogo geral de produtos da KYOCERA.

0 KYOCERA
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@ : Itens Standard
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