{g I(H D E E Ra Cermet Hibrido para PV720
Mecanizado de Acero PV73 0

Cermet Hibrido para Mecanizado de Acero

PV720 /PV730

.

La Avanzada Tecnologia Cermet Proporciona un Acabado Superficial de Alta Calidad y unMecanizado de Alta Eficiencia

Los Cermets mas Resistentes de la Historia de Kyocera* - Nuevo PV730
Linea Completa para una Amplia Gama de Aplicaciones de Mecanizado

Tres Tipos de Técnicas de Refuerzo Crean una Tecnologia de Cermet Hibrido Exclusiva

Uso General

PV720

Orientado a la Estabilidad ‘E
PV730

"
&) @

El Cermet Sin Recubrimiento PV710 de Alta Velocidad TN610/TN620 también esta Disponible

*Basado en una investigacion interna realizada en abril de 2020



Cermet Hibrido para Mecanizado de Acero

PV720/PV730

Tres tipos de técnicas de refuerzo crean una tecnologia de cermet hibrido exclusiva que logra un acabado superficial

de alta calidad y resultados de mecanizado eficientes.

, . . . *Basad i igacion i
El cermet mas resistentes de la historia de KYOCERA * - Nuevo PV730 R O N ianda e abrl o 2020

El nuevo PV730 orientado a la estabilidad se ha aitadido a la linea. La linea completa abarca varias aplicaciones
de mecanizado

Alta Velocidad

PV710 /

-

Uso General

PV720

Orientado a la Estabilidad

Baja « Velocidad de Corte — Alta

PV730

Baja « Resistencia alarotura — Alta

Continua Interrumpido

El tipo Sin Recubrimiento también esta Disponible TN61 O / TN 620

MEGACOAT NANO

Mejora el rendimiento por la laminaciéon de compuestos de MEGACOAT NANO y el recubrimiento especial TiN
para combinar alta resistencia a la adhesién y gran visibilidad del borde de corte utilizado

Propiedades de Recubrimiento
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Temperatura de Oxidacion (C°)

|III Baja Resistencia a la Oxidacion Alta



Tres Tipos de Tecnologia de Refuerzo Especializada (Tecnologia Hibrida)

1. Acabado Superficial de Alta Calidad | 2. Excelente Resistencia a la Rotura | 3. Superior Resistencia al Desgaste

- Alto Punto de Fusion “Fase de Uni6n Hibrida” - - Micro Grano “Fase Dura Hibrida” - - "Estructura Hibrida” Especial Endurecida en la Superficie -
Combinando la fase convencional de union del cermet (niquel, ~ Mejora de la resistencia con una fase dura de micro grano Excelente resistencia al desgaste con una capa de superficie
cobalto) y la fase especial de union metalica de alto punto de uniforme y una tensién de compresion superior con una fase endurecida utilizando tecnologia de composicién de gradientes
fusion. de unidn de alto punto de fusion. Esta combinacion produce Buen equilibrio entre la resistencia al desgaste estable y la

una mayor resistencia a la rotura resistencia a la rotura

Proporciona una alta resistencia a la adhesion para eliminar las
excoriaciones de la pieza de trabajo para un excelente acabado

) *No aplicable a PV730.
superficial

Tecnologia Especializada de Refuerzo 1
Alto Punto de Fusion Fase de Union Hibrida

Tecnologia Especializada de Refuerzo 2 Tecnologia Especializada de Refuerzo 3

Micro Grano “Fase Dura Hibrida” “Estructura Hibrida” Especial Endurecida en la Superficie

TN620 estructura Superficie TN620 estructura Interno

Alta resistenci Excel | astillad istencia al ch

120

Estructura Interna

\
N\_TN620
&nvenciona\
100 [ S————

Comparacion de tension residual compresiva
en la fase dura (Evaluacion interna)

Alta UP

@ 0 0. 02 03 04
Distancia de la superficie del cuerpo sinterizado (mm)

La estructura interna del TN620 tiene una gran dureza
y resistencia al astillado junto con un mayor choque
TN620 Cermet convencional térmico y resistencia al desgaste que la del cermet

de micro granos convencional de micro granos. (Evaluacion interna)

Dureza (%)

Bonito acabado e intems

Condiciones de Corte: Vc = 180 ~ 0 m/min (Rotaciones constantes), ap = 0.5 mm
f=0.1 mm/rev, Con refr, tipo CNMG120404  Pieza: S10C

249 — 20
Alta velocidad

Rugosidad superficial
(04 ~ 215)

Baja velocidad

|
(Vc=15~55m/min)

Buen acabado

PV720

Rugosidad superficial (um
=
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La superficie acabada esta
turbia

Competidor A

Rugosidad superficial (iim)

Competidor A

05 52 25 35 4 45 55
Distancia medida (mm)




Uso General

R\V/72.0,

1ra. Recomendacion - Excelente resistencia al desgaste -
PV 7 2 0 Mecanizado de Alta eficiencia y Acabado Superficial de Alta Calidad

Baja «Velocidad cortante—Alta

Baja + Resistencia a la fractura — Alta
Continuo Interrumpido
Comparacion de Resistencia al Desgaste (Evalucion Interna)
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Tiempo de corte (min)

Condiciones de Corte: Vc = 250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev, Con refr, Tipo CNMG120408  Pieza: SCM 435

Comparacion de la Resistencia a la Rotura (Evalucion Interna)

PV720

Competidor D

Competidor E

Competidor F
(F—

<DI

500 1,000 1,500 2,000 2,500 3,000 3,500
Numero de impactos (veces)
La barra superior es el valor medio.

Condiciones de Corte: Vc = 250 m/min, ap = 1.0 mm , f = 0.2 mm/rev, Con refr., Tipo CNMG120408 Pieza : S45C (4 Surcos)

Para el Mecanizado de Alta Velocidad y Continuo

Larga Vida Util de la Herramienta en el Mecanizado de Alta
Velocidad y Continuo

Cermet Sin Recubrimiento TN61 0/TN620 también estan Disponibles

Condiciones de Corte Recomendadas

Velocidad cortante: Vc (m/min) Velocidad cortante: Vc (m/min)
Acero bajo en carbono Acero con contenido de carbono medio Acero aleado con alto Acero bajo en carbono Acero con contenido de carbono medio Acero aleado con alto
Acero de aleacion con poco carbono | Acero de aleacidn de carb di tenido de carbono Acero de aleacion con poco carbono | Acero dealeacion de carbono medi tenido de carbono
150 HB 0 menos 250HB 0menos 300 HB 0 menos 150 HB 0 menos 250HB 0 menos 300 HB o menos
TN610 150 -250-350 150 -230-300 PV710 150 - 300 - 400 150 - 250 -330
TN620 100 -200 - 300 100 - 180 - 250 PV720 100 - 250 - 350 100 -200 - 280
PV730 100 - 180 - 250 100 - 180 - 250




Orientado a la Estabilidad

El cermet mas resistentes de la historia de KYOCERA
PV7 3 o - High Stability -
Alta Estabilidad y Excelente Acabado

El Nuevo Cermet de Micro Grano Duro Mejora la Resistencia a la Rotura

Baja «Velocidad cortante—Alta

Buen Acabado Superficial y Resistencia al Desgaste Baja +~ Resistencia alafractura — Alta
Continuo Interrumpido

Redién Desarrollada Tecnologia de CermetDuro - Comparacion de la Resistencia a la Rotura (Evalucién Interna)

PV730 Posibilidad de mecanizado adicional

Competidor G — Fractura

Condiciones de Corte: Vc = 180 m/min
ap =0.5mm, f=0.25 mm/rev, Con refr.
0 2,000 4,000 6,000 Tipo CNMG120408

Pieza : S45C (4 Surcos) n=3

Competldor H
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Distancia de medicion (mm)

0.49 ymRa
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Condiciones de Corte: Vc = 100 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.1 mm/rev, Con refr, Tipo CNMG120408 Pieza: S10C

Rugosidad de la superficie (um)
Rugosidad de la superficie (um)

Comparacion de las condiciones de los bordes de corte - después de 40 minutos de mecanizado - (Evalucion Interna)

PV730 Competidor |

Condiciones de Corte: Vc = 250 m/min
ap=10mm,f=02 mm/rev, con refr.
Tipo CNMG 120408 Pieza: S45C

Mecan;zzcljj:g::lezas Rompevirutas moldeados clase G (de borde afilado) con una mejor resistencia del material base

Para el acabado

1° rompevirutas recomendado (fuerza de corte baja)

5 5
Rompevirutas S KS Acero Acero inoxidable
4 4
ap:0.2 mmto 1.5 mm
Excelente control de viruta y acabado superficial . .
g3 c 3
S S
Para el semiacabado s, SK s, «
S K EES | [sks
Rompevirutas
05 mmiosomm : 005 01 015 005 01 015
ompevirutas tridimensional con afilado y
eliminacion de virutas Avance f (mm/rev) Avance f (mm/rev)

SOLUCION Mecanizado de Piezas Pequeiias: El rompevirutas SK (PV730) mostré un buen acabado superficial y
una vida util de la herramienta 4X mas larga

Valvula S20C
iy T

Vida Util

(Fl:ovaearomasSK) 3,000 pzs/esquina (4.0 umRz)

Competidor J
14 (Cermet recubierto -750 pzs/esquina (5.0 umRz)

< dePVD)

(Rugosidad superficial requerida: 6.3 pmRz) Vida Uti'

Condiciones de Corte: Vc = 160 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.03 mm/rev Con refr. (aceite), DCGT11T302 MFP-SK PV730



Linea de Rompevirutas

PP/PQ/PG Chipbreaker

Tipo C12: Acero =12

PG

PQ

O.‘Z 0‘3
Avance f (mm/rev)

Rompevirutas PP

Mejora la obstruccién de virutas y mordedura de la viruta durante el
mecanizado de pequefia D.O.C. y de alto avance

I
0.1 04 05

La posicion de operacién cambia dependiendo de las condiciones de mecanizado

3er Punto Gran ap y alta

Ter Punto Pequefioap  2do Punto Area principal  velocidad de avance |

y baja tasa de avance

—

Corte Transversal del Rompevirutas

Rompevirutas Inteligente Serie P para el Mecanizado de Acero

Rompevirutas PQ

Suprime la obstruccién y aumenta la resistencia durante el alto avance

La cara ascendente de 2 escalones con virutas de

frenado controla la evacuacién suave de virutas
Zona plana

(Area de frenado)

Corte Transversal del Rompevirutas

Rompevirutas PG

Proporciona un mecanizado estable con un amplio rango de
control de viruta

Pared de Escalones

Fase Hibrida  ZonaPlana A »
uilibrio entre (Area de frenado) (Evitando la obstruccion
afﬂado y fuerza) en alto avance)

Corte Transversal del Rompevirutas

Inserto Wiper

Rompevirutas WE/WF

Rompevirutas WF (nserto Wipen)

3

Corte Transversal del
Rompevirutas

Mejor control de virutas con
el disefio de doble escalones 2 2t

; o
© 1+
[ WF
0 01 02 03 04 05 06
Zona de frenado Avance f (mm/rev)

Rompevirutas WE (inserto Wiper)

3

Corte Transversal del
Rompevirutas

Disponible para una amplia
gama de operaciones de _ 2l
mecanizado utilizando varios £
escalones angulares £

7

S WE
Q
IR

o

02 03 04 05
Avance f (mm/rev)

0.1

Rompevirutas PP w
Mejora de la productividad del acabado con alta fiabilidad a

Tipo CPMT09: Acero

Tercer punto
area de alto avance
~2do Punto
Area principal\
1er Punto
Pequefo ap

Corte Transversal del Rompevirutas

0.1 0.2 03
Avance f (mm/rev)

04

et

Rompevirutas WP nserto Wiper

Nuevo disefio del borde wiper para una alta productividad

=)

Tipo CCMTO09: Acero

j}/{/’f
|

Estructura de punto de dos
escalones Viruta estable en
bajo avance

Controla los efectos del
rompevirutas incluso en el
mecanizado de alto avance,

3

—~ 2r

S
alta carga o
© 1+
rj/ WP
Corte Transversal del Rompevirutas ‘ ‘ ‘ ‘
0 0.1 02 03 04 05

Avance f (mm/rev)




items en Stock (Negativo)

Dimensiones (mm) | o/ olololo Forma Dimensiones (mm) | o|o|o|o|o

Forma Descripcién dDeiIégilreclurI(:) e Dié‘;"eT"o EsqaiEaR E E E é é Mue&?r;eg-glemtido Descripcio’n (:)eilégriturloo Espesor “”del' I:sqléiEnaRE E E g g

Tnsaito Aqujero | (RE) Derecho (R) Inscrito Agujeo| (R
(NMG 120404 WF 04 ol® (@@ (NMG 120404 XF 04 o o000
12.70 | 4.76 | 5.16 . : .
\/ 120408 WF 03 |o|o| |o® nososxr | 2704761510 o5 (e e|e|e]e
Acabado / con Borde Wiper Acero dulce, Acabado, y pequeiios cortes
120404 WP 12701476 | 516 04 @o|e| |o|® “;ﬂi.' CNMG 120404 XP 1270 lazsl516 04 o|o|00®
120408 WP 08 @@ [ X J V 120408 XP 08 eleleee®
Acabado / con Borde Wiper Acerodulcey acabado

= o CNMG 120404 WE 04 oo @@

o\ 7 120408WE | 1270|476|5.16| 0.8 |@|@| |@|® (NMG 120404 XQ 127047615161 %4 [®®]|®|®|®
\/ 120412WE 12 lole| |o|e 0m08x0 |27 *°1°1% 03 (0|0 /0|0
Acabado-Medio / con Borde Wiper

Acero dulce y corte medio

AN
s ;:\ » | (NMG 120404 WQ 04 o® (@@ A
5| . 53 "—'.’ 5* r

g 120408WQ 12701476/ 5.16| 08 |8 /@) (@ @ ~: (NMG 120408XS | 1270(4.76|5.16| 03 |@|@|@|o|®
120412WQ 1.2 ) °
Acero Dulce y Desbastado
CNMG 120402 PP 02 e|e|e|e|®
120404 PP 04 eo|o|eo|0|@®
12.70 | 4.76 | 5.16
120408 PP 08 loloo|e|e® (NGG  120402MFP-SK 1270 14761516 <0.2 °
120412 PP 12 lo|o|ee|® 120404MFP-SK | ’ <04 °
(NMG 090404 GP 04| |o|e| |@ o s
ﬁ 090408 GP 9.525| 476 381 0.8 oo |o X
i o \ R/)-
" [owe 1204026 02 [o]e|o|e]e - o |, (e gzgigi#z 0525|476 |31 gi o° |°®
E 120404GP  |1270(476/5.16| 0.4 |@|@|@|®|® 090408R/L_S R i b
120408GP 08 o|o|oo|@® Acabado, enfatizando la rugosidad : ’ ° °
superficial, bordes afilados

CNMG 120404PQ 04 o|o|eo|0|@®

120408PQ 12.70/4.76 |5.16| 0.8 (@ @ @ @ |® (NGG 120404 R/, 04 ooe 0@
12.70 | 4.76 | 5.16
120412PQ 12 lejeo|@|@|@® 120408 R/ 08 oo e ee

CNMG 090404HQ 04| |o/e| |@ e

090408HQ 9525|476 381 0.8 o0 |o
R/

(NMG 120404HQ 04 o|o|eo|o|e® o (NGG 1204O4R/L ZSE 12.7014.76 1 5.16 04 |lej@ o0
120408HQ | 1270 [476|5.16| 08 |@ @ @ @0 ' L2 08 |e|@) |00
120412HQ 1'2 e e L] Resistencia media a fuerte y baja

DNMX 150404 WF 04 ol@f |o|@®

CNMG 12040400 1270|476 ls16 04 lolele|e 150408 WF 1270|476 |5.16| 0.8 |(@|®| |®|®

12040800 PR 08 le|e|e|e LS 2 [

DNMX 150604 WF 04 oo |o|@®

150608 WF 12.7016.35(5.16| 0.8 |@|®| |®|®

(Nma gzgjgggé 9.52514.76 | 3.81 gg o e i Acabado / con Borde Wiper 150612 WF 12 |e@|® o e

o [ele |® DNMG 150402 PP 02 [o|o|e|o]e

CNMG 120404GS 0.4 oo (o 150404 PP 04 o oo ee
12.70 | 4.76 | 5.16

120408GS 0.8 oo |o e 150408 PP 12701476 5.16 08 oo o ee

0— > 150412 PP 12 o|e|e|e|®

CNMG 120404 PG 04 0|00 |00 v e 02 |o/e|e|e]e
120408 PG 12.7014.7615.16| 0.8 le|® @ @ ® 150604 PP 04 loo|olele
120412 P6 12| |e|e| |o 127016351516

: 150608 PP 08 eoo o0
Aaabado 150612 PP 12 lelejeo0@
DNMG 110404 GP 0.4 oo (o
120408 PS ' ' 108 oo |o
DNMG 150402 GP 02 eolee oo

Desbaste Medio ¢ ~ - 150404 GP 12701476 |5.16| 04 @@ @ ®|@®

< 150408 GP 08 ooeooe

l’ﬁ /i CNMG 120404 1270 476 5.16 04 oj0o|®@ @@ DNMG 150602 GP 02 |@ °

120408 03 oje|00 0 150604GP | 1270 [6.35|5.16| 0.4 |@ °

Desbastado Acabado 150608 GP 08 |@ °

Un inserto cuya dimensién R(RE) de la esquina se muestra con el signo de desigualdad (EX: <0.1, <0.2) indica menos tolerancia de la esquina R(RE) @ : {tems Estandar
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items en Stock (Negativo)

Dimensiones (mm)

L = - SIRKRISIK
Forma DESCTIPCIOn dDeIIaE?ri‘urloo Espesor Dlégllﬂm Es‘}léig)ak E E E é é
Inscrito Agujero
DNMG 150404 PQ 04 o oo @
150408 PQ 1270 |476|5.16| 0.8 ®@|®|® ® ®
150412 PQ 12 |le|e|® @@
DNMG 150604 PQ 04 eoeoee@®
150608 PQ 12.7016.35|5.16| 0.8 |@|®|® @ ®
Acabado ~ Medio 150612 PQ 12 le|o|0|@|0®
DNMG 110402 HQ 0.2 oo |0
110404 HQ 9525 476 381 04| |o|@| |@
/7_ _ DNMG 150404 HQ 04 eo/oe0@®
<1 s 150408HQ | 12.70 (476 |5.16| 0.3 |@|@ @ @ @
v 150412 HQ 12 |o|o|o|0 |0
DNMG 150604 HQ 04 @ °
150608 HQ 1270 16.35|5.16| 0.8 |® )
Acabado ~ Medio 150612 HQ 12 ° °
DNMG 150404 CQ 04 o/eoo0|@®
.t “"*-\.__- 150408 CQ 1270|476 |5.16| 0.8 |e|®|® @ ®
v @) 150412 CQ 12 le|e|e /0@
DNMG 150604 CQ 1270 16.35|5.16| 04 |@ )
Acabado ~ Medio/Elevado
DNMG 110404 GS 0.4 oo |0
110408 GS 9.525|4.76 | 3.81 08 ool |o
DNMG 150404 GS 0.4 oo |0
150408 GS 1270|476/ 5.16 0.8 oo |0
Medio a grueso
DNMG 150404 PG 04 oo o0®
150408 PG 12.70 | 476 |5.16| 08 @@ @ |®|@®
150412 PG 1.2 oo |o
DNMG 150604 PG 04 o o@0®
150608 PG 12.7016.35|5.16| 0.8 @o|@/® @@
Medoagueso 150612 PG 1.2 oo |0
:Q" DNMG 150404 PS 0
S 150404 A oo |0
= = 150408 PS 12.70 | 4.76 | 5.16 08 olol |o
Medio a grueso
e DNMG 150404 04 o/o|® @@
\«/ 150408 1270147615161 45 1o /0|0 0|0
Desbastado
DNMG 150404 XF 04 o oo0®
150408 XF 127014761 5.16 08 o|oeee®
Acero dulce, acabado y pequeios
P it T R A N
DNMG 150604 XP 04 |@ )
150608 XP 12701635 5.16 08 |@ )
Acero dulce y acabado
LN DNMG 150404 XQ 04 oo/ 0@
v 1504080 | 270|*71316) 05 |o||@|0|0
Acero dulce y corte medio
DNMG 150408 XS 12.70|4.76|5.16| 0.8 @@/ ® @@
P | DNGG 150402MFP-SK <0.2 °
150404MFP-SK 1270|476 5.16 <04 )
Acabado a los bordes medios y
afilados Specular

Forma Dimensiones (mm) | o |olololo
La self-tip. Py s ameto. - 1< | R |5 D
Muestra el Sentido Descripcidn dDellagi]r?UrI% Espesor ¥ delk Bq(l';'g]ak === é é
Derecho (R) Inscrito Agujero
=N DNGG 150404 R/, 04 eo@o @ eo@
150408 R/, 12701476 5.16 08 |o|o0|e|®
Corte intermedio
i RNMG 090300 9.525|3.18(3.81| - ) )
v RNMG 120400 12.70 | 476 | 5.16 | — ° °
Medio a grueso
SNMG 120404 PQ 04 oeoo o0
120408 PQ 1270 476, 5.16 08 |o|oo|o|®
SNMG 120404 HQ 04 oo 00 @
120408 HQ 1270|476 |5.16| 08 o|®|®|®|®
120412 HQ 12 leleje|®|@
SNMG 120408 PG 08 o|oeoo|e®
120412 PG 12.70 | 476 5.16 | 1.2 oo |o
120416 PG 1.6 oo |o
Medio a grueso
SNMG 090304 04 oo @00
090308 9525|318 381 08 lejloeo|0
@ SNMG 120404 04 |o|e|o|e|e
e 120408 08 eo/eoe o0
120416 1.6 ° °
Desbastad 120420 2.0 ) )
SNMG 120408 XP 1270|476 |5.16| 08 eo|®|®|®|®
SNMG 120408 XQ 1270 | 476 |5.16| 0.8 o|e®|®|®|@®
[ S
Acero de Bajo Carbono/Acabado
[ 148 -
:if i‘ SNMG 120408 XS 12.70 | 476 |5.16| 08 o|®|®|®|®
=
Acero de Bajo Carbono/Desbastado
SNGG 090304 R/-B 04 ol@ |o|@®
090308'1;[3 9525 |318|381| 'o
‘ — - 3 ele @@
PN || SNGG 120404R/1-C 04 oo (@@
- 120408 R/1-C 12701476 516 08 @@ @@
SNMG 120404 R/i-C 04 ol @@
) 12.70 | 4.76 | 5.16
Sikcbado Medio 120408 R/-C 08 oo |o|@®
| IA“I
Ty SNGG 120404 R/1-25R 04 @@ @@
— 120408 R/1-25R 12701476 5.16 08 lejle| (@@
Deshaste Medio/ Resistencia de
corte baja
TNMX 160404 WF 04 eol@ @@
160408 WF 9.5251476|3.81| 0.8 l@ejl®| |@®@®
160412 WF 12 le|®e| @@
Acabado / con Borde Wiper

Un inserto cuya dimension R(RE) de la esquina se muestra con el signo de desigualdad (EX: <0.1, <0.2) indica menos tolerancia de la esquina R(RE)
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items en Stock (Negativo)

Dimensiones (mm) | |o|ololo Forma Dimensiones (mm) | _ (o |oolo
" NSRS La self-tip. = . 2IRIRI2S
Forma Descripcion d[ZIagrecHIiy Espesr | e tsq(l';iEn]aR ==z % é Muesir:eel ;Iepntido Descripcion (?e:lagl]riturro Espesor | e tsq(;lEn)aR =ZIZI22
Inscrito Agujero Derecho (R) Inscrito Agujero
TNMG 160402 PP 02 eo|e|e|e® A
160404 PP 04 oo oo @ TNGG 160402 M-SK <0.2 ()
9.525|4.76 | 3.81
160408 PP 08 oo @ 0@ /| @ |} 160404 M-SK 9.525) 476 381 <0.4 (0
160412 PP 12 |o|e|e|e|e ==+
Acabado ~ Medio
TNMG 110404 GP 0.4 [ ) ° R\
s . 476122 .
P Y 110408 GP 635 |4761226) oo | |ole| |o A TNGG 160401MFP-SK <0.1 °
ﬁ' TNMG 160402 GP 02 lelele|e|e® ! @ E 160402MFP-SK | 9.525 | 4.76 | 3.81| <0.2 °
A 160404GP 9525 (476|3.81| 04 |@|@ @ @|® e 160404MFP-K <04 °
Acibado 160408 GP 08 @e|jeo 0@ aflados Speclar
TNMG 160404 PQ 04 |o/0|0|0|® L | TNMG 160404%/ST 04 o0 |o]®
160408PQ | 9.525 (476 |3.81| 08 |@|@|®|@|® ._é_ 1604088.sT | 22 (4738 1o | | o
160412 PQ 12 leje|o|e|@® —
Medio a grueso
e ”gigg:g 6.35 |476]2.26 gg : : : TNMA 160404 04
: ~ 9525|476 (381 0| || |®
TNMG 160404 HQ 04 oleo0o0@ } 160408 0.8 ) °
160408HQ  [9.525(4.76|3.81| 08 |@|@ @|@|® ‘T-
160412 HQ 1.2 o0 ° Extrafino
»
TNMG 160404 CQ 04 o000 @ R/)-
-~ TNEG 160402 R/.-SSF 9525 476381 02 eleeeoe®
160408 (Q 9.525(4.76|3.81| 08 @e/e|® @ ® : I 160404 R/\-SSF 04 l@olooele®
160412 (Q 1.2 o0 °
Acabado y bordes afilados
« Para mecanizado de precision
TNMG 110404 GS 6.35 |4.762.26| 0.4 [ 30 [ A
y TNGG 160401 R/\-S 0.1 o0 )
TNMG 16040465 | (|, | 04| oo |e ~ 16040205 | e |40 |3gq| 02 |@|@ /@010
TNMG 160408 GS PRI 08 | |ele| |e LL 160404R4-S |77 7717 04 (@@ /e /0@
Enfasis en el acabado y la 160408 R/-S 08 eolo®o o0
et
e 12313:5;5 9525|476 | 3.81 gg olelelele TNGG 1030238 1 o5 1318|206 | 22 |®|®| |®|®
22| 4/01381) Ao 1616/0 610 110304848 | |70 177 ] 04 |e || |@|@
160412 PG 1.2 o0 )
TNGG 160402 R/i-B 02 eeeee
160404 R/1-B  [9.525|4.76|3.81| 04 |e|®|®|®|@®
160408 R/1-B 08 oo e ee
TNMG 160404 PS 0.4 L0 )
pogrotoa L X7 EN/ 1 E S B I e D %\ NGG lgg:gi::% gi oo |0
== i 4 o000 @
Medioa grueso 160408 R/1-C 9525|476 | 381 03 eooo o0
TNMG 160404 04 o@o0 o0 160412 #/1-C 12 lo|jeo|®@|®
160408 9.5251476(3.81| 08 o/@/@ /@@ TNGG 220404 R/i-C 0.4 ° °
~N 160412 12] |e ° noaggrc | FOATEI8) s | e .
| .
— | 7\MG 220408 1270 476/ 5.16| 08 | |® ° e | TNMG T6MORAC o | e 13 ar| 04 (0| (%)@
Desbastado C:Medioa grueso 160408 R/1-C 08 o eoooe
/
TNMG 160404 XF 4 fA- .
G 16040 0525 476|381| O4 |®[®|®®|® / TNGG 160404%/:25R | |, | o | 04 (@@ @0
160408 XF 03 @000 o e 160408 R/1-25R 08 o|loe|o|®
- ==
Acero dulce, acabado y pequefios
cortes Resistencia media a fuerte y baja
ih VNMG 160402 PP 02 o|e/e|e®
/ TNMG 160404 XP 04
A~ o . oleojoe @ 160404 PP 0525 | a761381| &4 [®[®|®|®|®
£z . 160408 XP 08 o eooo00 160408 PP : ' : 08 loloolele
[Herns————
Acero dulce y acabado ]60412PP ]2 ® o 0 o0
Acabado
i
yAY VNMG 160402 GP 02 |e|elelele
,ﬁ. » | TNMG 160404 XQ 04 o000 0 - )
te0a08xa | 24701381 15 lelele|e|e ~ = 160404GP | 9.525(476|381| 0.4 |@|@ @ @|®
160408 GP 08 o/ oo ee
Acabado
o VNMG 160404 R/,-VIC 04 oloe0®
TNMG 160408XS | 9.5254.76(3.81| 08 | |@|@| |@ “—'\é\% 160408 R/\-VC | 9.525 (476 (381| 0.8 |@|@ |0 @@
160412 R/1-VIC 12 le|o|o|0|®
Acero dulce y Desbastado Acabado ~ Medio

Un inserto cuya dimension R(RE) de la esquina se muestra con el signo de desigualdad (EX: <0.1, <0.2) indica menos tolerancia de la esquina R(RE)
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@ [tems Estandar



items en Stock (Negativo)

Forma Dimensiones (mm) | /ool olo Forma Dimensiones (mm) | | | ool
La self-tip. rys is Dismete-. . I~ || R 5| La self-tip. G O& » e = | QRS
Muestra el Sentido Descripcion (?e'fgm Espesor | del tsqul{lEnaR e == Muestra el Sentido Descripcidn dl)ellag;r?urlz Espesor i delk Esqt&lgak ZIZZIEE
Dereciolf] LG tgien| (0 Derecho (R) Inscrito Agjero | (R
- z WNMG 060404 GP 0.4
<= 160408VF  [9.525/4.76|3.81| 0.8 |@|@|@|®|® 060408 GP 08| oo |o
160412 VF 1.2 oo |0
Acabado ~ Medio WNMG 080404 GP 04 o0 0@@®
12.70 | 4.76 | 5.16
080408 GP 08 oo e ee
VNMG 160404 PQ 04 eo/oo o0
O 160408PQ | 9.525 (476|381 0.8 |@|@|@|@|®
Acabado ~ Medio ozRe 12 |0000 0 WNMG 080404 PQ 1270 | 4761 5.16 04 ooo o0
080408 PQ 1T 08 |e|e|e|ele
e VNMG 160404 HQ 04 olooo0®
~_ 160408HQ | 9.525(4.76(3.81| 0.8 (@@ @|@|®
160412 HQ 1.2 oo |o WNMG 067304 HQ 9.525(3.97|3.81| 0.4 oo |o
Acabado ~ Medio
-
= WNMG 060404 HQ 0.4 o0 (o
(@) VNMG 160404 04 o|oo|o|® f‘ﬁ , 060408 HQ 9525|476 381 08| @@ |@
9.525|4.76 | 3.81 )
160408 08 o/ oo oo = Ja,
Desbastao —— WNMG 080404 HQ 04 oeoe o0
080408 HQ 1270|476 5.16| 08 |@|® @ @@
SO | NG 16002MSK | || |<02(e/e/0/0]e —— 0804120 12 |0/0/0 00
160404 M-SK |~ 17T <04 00|00 @ P
- AL | WNMG 080404 CQ 04 |o|o|o|0|e
g N 080408 (Q 1270476 | 5.16| 0.8 @|e|® @ @
_ U"‘ et 080412 C 1.2 oo (o
@ WGGTGOMFPSK {0 (| | o 1<02| | o : ¢
160404MFP-SK B . o <04 ° Acabado ~ Medio/Elevado
Acabado a los bordes medios y WNMG 06040465 04 ol® °
afilados Specular 9.52514.76 | 3.81
060408 GS 0.8 oo |o
® o | UNGG 160402 R/1-S 0.2 oo |o
9.525|4.76 | 3.81
\/ 160404 */1-S 04| leolel |@ WNMG 080404 GS bolazslsiel @41 [®[®] |®
s 080408 GS TP 08 | |ele| |e
« Bordes afilados
T | VNGG 1604027/ 02 oje|® 0@
e 160404 R/, 9.525(4.76|3.81| 04 e|/®/@|®|@® WNMG 080404 PG 1270|476 5.16 04 olo@ 0@
160408 R/L 08 leloee@ 080408 PG 1T 08 |e|e|e|ele
WNMG 080404 WF 04 oo @@
12.70 | 4.76 | 5.16
080408 WF 08 lele| |ole WNMG 080404 PS 12701 476 5.16 0.4 oo |0
080408 PS ’ ’ 108 oo (o
N WNMG 080404 WP 04 o® @@
J/ 12.70 | 4.76 | 5.16 £
AN R 080408 WP 03 o|o| oo o Wk 170|476 (536 % (2|22 2/
e r——— e 3 ejeoo00
, s
Acabado / con Borde Wiper
Desbastado
WNMG 080404 WE 04 o|o| |@|® e
080408 WE 1270476 |5.16| 0.8 |e|e®| |@|® / N WNMG 080404 XP o0l 47els e 04 lojlo|o|0|0
080412 WE 12 le|e| (@@ i =% 080408 XP ' ’ 7108 lelee|e|e
Acabado ~ con cuchilla de corte
medio y cuchilla wiper
WNMG 080404 WQ 04 @@ (@@
080408WQ | 12.70|4.76(5.16| 0.8 |e@|@| |e|® WNMG 080404 XQ 1270la761516| %4 [®|®|®|®|®
080412WQ 12 ° ° 080408 XQ T 08 |ejeje|e|e
Acabado ~ con cuchilla de corte
medio y cuchilla wiper
WNMG 080402 PP 02 ejle oo @
080404 PP 04 oo o o0
12.70 | 4.76 | 5.16
080408 PP 08 lelelelele WNMG 080408 XS 12.70 | 4.76 | 5.16 | 0.8 o0 |0
080412 PP 12 |le|®o|®|0®|®
Acabado Acero dulce y Desbastado

Un inserto cuya dimension R(RE) de la esquina se muestra con el signo de desigualdad (EX: <0.1, <0.2) indica menos tolerancia de la esquina R(RE)
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ftems en Stock (Positivo)

Forma Dimensiones (mm) Forma Dimensiones (mm)

Laself-t 2IR2 2T La selfti NSRS
a self-tip. - Des(_rip(_ién Dia’melro Didmetro| oo - |, NN aself-tip. Des(rip(io’n Diémelro Didmetro| g i | NN
Mule;;tlrl?eerhﬁe(lgldo dﬂsccu:lt‘tll)lo Espesor Ag?;:m ;‘}‘,{'En)a ;;;‘l]: Z|IZ|Z|EE M"E?L?G%Soe('l‘_;'do df{']f(';ﬁ‘:]'” e Agﬁm IS(q(lI%a l:rﬁ;fee ZZE|EE
(CMT 060202 WP 0.2 oo (o0 CCET 060201 MF ?/1-U 635 1238] 23 <0.1 . |®|®|®@®
A 060204 WP 635(238(28(04 |7 @@ |@@ 060202 MFR/-U| ’ <02 oleleoele
y, o _ 060208 WP 0.8 oo (o0 O/
& iy,
v CCET 097301 MFR/1-U <0.1 )
9.525(3.97| 4.4 7°
\/ (CMT 097302 WP 0.2 oo oo e s 097302 MFR/.-U <02 olelelele
097304 WP 9.525(39744| 04 | 7° |l@|®| |@|@® afilados
T 08 ®® |°° (CGT 060201 ER/-U 0.1 olLlL|ofL
(CCMT 060202 PP 0.2 ololelele 060202 ER/-U 635123812802 |7 e|@e e e e
635 (2.38] 28| 7°
A 060204 PP 0.4 olololele 060204 ER/i-U 0.4 [ 2K AKX 2K BN J
v CCMT 091302 PP 0.2 o o000 (CGT 091301 ER/-U 0.1 o o000
0971304 PP 9.525(39744| 04 | 7° @@ @ @@ 09T302ER/-U | 9.525(3.97| 44|02 | 7° |@e|@|@|@|@®
097308 PP 0.8 o000 Bajo avanceyhousing 097304 E R/1-U 0.4 o000
Acabado disponible
CCMT 060202 GK 0.2 LI ) CPMT 080202 PP 0.2 o oo
6.35(2.38| 2.8 7° °
060204 GK 0.4 e o000 080204 PP 7.94 1238 33 0.4 1 310000

EAS

N, | CCMT 097302 GK 02 @)
9.525|3.97| 44 7 |®%%% CPMT 090302 PP 02| |olele|e|e

CPMT 090304 GP 0.4 oloo0|0

'1'56 P 9.525 |3.18| 44 1°
\\_} (CMT 097302 HQ 02| |eje|e/o|e 090308 GP 08| |e|e|ee|e

097304 HQ 9.525(3.97| 44| 04 | 7° |lo|@|0|0®|® Aabado

097304 GK 0.4 o000 0
090304 PP 9.525(3.18| 44| 04 |11° |@|@|@ @@
M 1204046 || ][04 |e|e|elele o 090308 PP 08 eee0ee
S 120408 GK N e I o eoee
=5 CPMT 080204 GP 7.94 1238033 |04 |11° | @/@|@ 0@
(CMT 060202 HQ 635 1238] 28 0.2 o |®|®|@ e ¢
060204 HQ T T 04 eleooe|e v

-
/ .
¢

097308 HQ 0.8 0000 CPMH 080204 HQ 04| . |o|o|e|e|®
b - edo > 080208 HQ 79412381351 02 | | g|e|0|e|e
(CGT 060201 0.1 eooo0oe L o*-"
060202 635(238/28(02|7 |@/e@|@|e|® \\‘/ CPMH 090304 HQ 0525318 a5 | %4 [ 170/ ®|®|®|@|®
060204 04 e o000 090308 HQ ’ 08 o eloole
0\\ Acabado ~ Medio
/ CCGT 091301 0.1 o o000 CPMH 080204 04 Slolololo
\'/ 097302 9.525|397| 44| 02 | 7° |o|@|@|0|@® 080208 79412381351 0 11 g lolelele
09T304 04| |olele|e|e 7 o '
V
CCMT 097308 9.525(3.97| 44| 08 | 7° CPMIH 090304 9525 |3.18| a5 | &4 [11e| ®|®|®]®]®
. . . . o000 0 . . .
Corte intermedio Corte intermedio 090308 08 i i g
(CGT 060201 MFP-SK <0.1 ° .
v T P o ) . CPMT 080204 XP 7.941238(33 (04 |11°|@ |0 |0 |0|®
060204 MFP-SK <04 ° \\/;
CPMT 090304 XP 0.4 .| oeeele
CCGT 097301 MFP-SK <0.1 ° 090308 XP 95251318/ 441 16 11" | o|@|0|0|0
097302 MFP-SK | 9.525 [3.97| 4.4 | <02| 7° ° Acetoduley aabado
Atabadzmesdiﬂ,ll‘ovdex 097304 MFP-SK <04 [ ] R N
e > |CPMT 090304 XQ 055 318] a2 | %4 [11°|®|®|®|®|®
CCGT 0602005 MFP-SKS| <005 ° 090308 XQ : 08 oeoooe
060201 MFP-SKS| 635 |2.38| 2.8 [<0.1| 7° ° Kol aabads,
4 . . 060202 MFP-SKS <02 ° e
\QI CCGT 0973005 MFP-SKS <005 ° > (CPMH 080204 R/1-Y 794 1238(35( 04 |11° @@ |@|®|@
i %
— ) < ° CPMH 090304%/Y  |9.525(3.18| 45| 04 | 11° |@|@|@|@|®
e 097304 MFP-SKS <04 ° bt e
CCET 030101 MR/-F <0.1 o|L|L|@fL DCMX 070202 WP 0.2 ole| (o0

[ ]
—

030102 MRA-F | 35 | 1419 <02| 7° |@|L|L 070204 WP 6.35238(28(04 |7 |eje| |@|@

@ 030104 M R/i-F <04| |o|L|L|e|L i‘éﬁ‘ 070208 WP 08 ele (oo
—

CCET 040101 MR/i-F <0.1 o L|LleL DCMX 117302 WP 0.2 oo oo

Y

040102 MR/A-F | 43 | 1.8 |23 |<02| 7° |@|L|L|@®|L 117304 WP 9.525(397| 44|04 | 7° (@@ |@|@®
040104 M R/1-F <0.4 oL|L|efL 117308 WP 0.8 oo o0

Acabado, bordes afilados Acabado / con Borde Wiper
Un inserto cuya dimension R(RE) de la esquina se muestra con el signo de desigualdad (EX: <0.1, @ [tems Estandar R: Mano derecha (R) esta disponible
<0.2) indica menos tolerancia de la esquina R(RE) L: solo la mano izquierda (L) esta disponible
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ftems en Stock (Positivo)

Forma Dimensiones (mm) ololololo Forma Dimensiones (mm) ololololo
T R T o e e e
Izquierdo (L) Inscrito Aguiro | R(RE) | Angle Izquierdo (L) Inscrito Agiero | R(RE) | Angle
DCMX 070204 R/-WP | 6.35 |2.38| 2.8 | 04 | 7° | |®@ ° N DCMT 117304 XQ 04| _, |o/o|e|o|®
. 9.525|3.97 | 44 7
‘QO;" : 117308 X 08 olojejele
& K ioede
DCMX 117304 R/-WP | 9.525(3.97| 44 | 04 | 7° | |® ° DCET 070201 MR/ <01 elelolele
Acabado  on Borde Wiper 070202 MR/-F | 6.35 |238| 28 |<0.2| 7° |l@e|@|@|@|@®
DCMT 070202 PP 0.2 o000 070204 M /.- <04 o000
635 |238] 28 7 ™
070204PP I L M g Frpr— <01 |e|e|e|e/e
. i 5
DCMT 117302 PP 02 ololelele 11Egzmkﬂ 9.525|3.97 | 44 <g.2 7 olo|o|0|@®
1T304PP | 9.525(3.97| 44| 04 | 7° |@|o|®|@|® [— Ui i T il o
b 117308 PP 081 |®[®|®|*|® DCET 070201 MFR/-U <01| e o
070202 MFR/i-U 6351238 28 <0.2 7 eloo0e
DCMT 070202 GP 02|, |o|oje|o|e : -
6.35 [2.38| 2.8 7 Y —
2 070204 GP 0.4 oeoo 00 =
@ DCET 117301 MF#/-U <01 _lo| | |o
AU 9.525(3.97 | 44 <02 7 ololelole
DCMT 11T304GP 9.52513.97| 0.4 04 7° ® 0000 Bajo avance /Borde afilado HT302 MF ‘ ’
117308 GP ’ ' 108 e o000
Acabado DCGT 070201 ER/-U 0.1 [ [ ]
DCMT 070202 GK 02 olelolele 070202ER/-U | 6.35 (238|281 02 | 7° |@e|@ @@ ®
070204 6K 63523828 | 04 | 7° |o|0|@|0|® @ 070204 ER/-U 04 e 0000
/\ 070208 GK 0.8 e o000 :
w@ DCGT 117301 ER/-U 0.1 o[R[R|o|R
= DCMT 117302 GK 0.2 g MT302ER/-U |9.525(3.97 44|02 | 7° |e|@ @ @@
117304 GK 9525|397/ 44|04 | 7° l@o|o|@|@|@® — 117304 ER/i-U 0.4 eoleo0o00
e 117308 6K 08 0000 :
DCMT 070202 HQ 02| |eje/e/ele @ DCET 117301 MF %) <01 _lo | |o
070204HQ | 635238/ 28 | 04 | 7° |@|@|@ 0|0 My | P2 M 00 T e o
. 070208 HQ 0.8 o o000
@ Bajo avance / Borde afilado
DCMT 117302 HQ 0.2 oleoo 0|0
117304 HQ 9525|397|44 |04 | 7° l@o|@|®|@|@® DCGT 117301 ER/1-) 0.1 o R|R|i@®|R
N 117308 HQ 08 olelolele \y 11T302ER/-) 9525|397 44| 02 | 7° |@|R|R|@|R
1T304 ER/-) 0.4 o o000
DCGT 070201 01 ClC|9|C|© Bajo avance / Con cuernos
070202 635(238(28(02 |7 eleeee
__ s L bl i ol ol RCMX 1003 MO 100 [318(36| - | 7°| |@|®| |®
\ﬁ‘/ DCGT 117301 01 elejeole -~
117302 9525|397 44|02 | 7° |lo|e@|e|0|® X /
111304 04 o0 000 RCMX 1204 MO 120 |476(42| - | 7°| |e|e| |e
DCMT 117308 9.525(3.97| 44| 08 | 7° |lo|e@|e|@|® Hedo
Medio
DCGT 070201MFP-SK <01 ° PN s osm0 0.4 eoelee
070202MFP-SK | 635 |2.38| 2.8 | <0.2| 7° ° 2 ,J wnsie |2 M 0g |7 lelele|ele
~ 070204MFP-SK <04 ° LA S
@ Acabado ~ Medio
DCGT 11T301MFP-SK <0.1 ) SPMR 0903046 oA
R 11T302MFP-SK | 9.525|3.97 | 4.4 | <0.2| 7° ° - 9.5253.18| — 0‘8 el [®® |®
i hotabode 11T304MFP-SK <0.4 ° d OlIQ| ||
DCGT 0702005MFP-SKS <005 ) SPMR 120304 G 127 1318] = 0.4 10 e )
070201MFP-SKS | 635 |2.38| 2.8 [<0.1| 7° ° » 120308 G B 08 oo |o
< ob 070202MFP-SKS <02 ° Hedo
<SO)= PGR 0903044 4
57 |DC6T 11T3005MFP-SKS <05 o g |08 OO0 s 308 ] = | 04 (10 |®(®] |®]®
090308 R/L 0.8 oo (o0
11T30TMFP-SKS 9525 [3.97| 44 <0.1 70 )
Acabado / Borde afilado T1T302MFP-SKS . . . <02 C —— |SPGR 120304 R/ 04
! hcabado desupefide 11T304MFP-SKS <0.4 (] : 127 (318 = | e %] ¢
deespelo 120308 7/, 0.8 eole |ofe
DCMT 070204XP | 635 |238 28| 04 | 7° (@ |@|@ @ |® abalo
DCMT 117302 XP 0.2 o o000 SPMN 120308 08| . @o® |oe®
127 |3.18| - 11
117304 XP 9525|397\ 44|04 | 7° @@ @ @@ 120312 1.2 L0 ()
Acero bajo en carbono/ 117308 XP 0.8 o 00 o0 o0 . .
Acabado Sin Rompevirutas

Un inserto cuya dimensién R(RE) de la esquina se muestra con el signo de desigualdad (EX: <0.1, <0.2) indica menos tolerancia de la esquina R(RE)
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ftems en Stock (Positivo)

Forma Dimensiones (mm) ololololo Forma Dimensiones (mm) ololololo

Mue&?r;egglepﬁtido Descripcién dl)eiléénir?tlrl(:) Espesor D\a’g\;lm EinaliEne E E E % % Muet?rgeg-g?ﬁtido Descripcio’n dl)f?ifgl]fe(‘llr;:) Espesor Dié("':"“ B Faane E E E é %

Izquierdo (L) Inscrito Aguero | RIRE) | Angle Izquierdo (L) Inscrito Agujero | RIRE) | Angle
TPMT 090204XP | 556 [2.38| 2.8 | 0.4 | 11° |@|@|@|@|®
TBMT 060102 DP 02|, |o/e|olele® A
0601040p | 3T |01 231 0417 |elelelele _ TPMT 10304XP | Ll 04 ] Jlelele e e
-:' Y 110308 XP 0.8 oo 000
p e ——
TPMT 160304 XP 04| . |loeeoele
'-..\ e 0 N 160308 XP 9525|318 4.4 0.8 1 ooo o0
\cero dulce y acabado
/ O 060104“/t BTI19123 gy |5 : : : :: TPMT 110304XQ 0.4
8 \ X [ 2K 2K 2K 2K J

- "\ 6.35 318 3.3 1°

f_d‘ y, \ 110308XQ 08 ole/oole
Acabado v
. >N !‘\ TPMT 160304X0 | o (ool | 04| @ |0]e|0]e

/ n \ TCMX 090204 WP 556 1238] 25| 0.4 7 LA LA Milds!eeé,fmished, ]60308XQ ’ ’ ’ 0.8 [ K K AN B J

,g;__o‘g TPGH 080202% |, | ool oo | 02 . L]e|e|L e

' TCMX 110204WP | 6.35 |2.38/ 28| 04 | 7° (@ |@| |@|@ 080204 #/1 T 04 LlelelL|e

Acabato /<o BordeWiper TPGH 0902028 | ( (| ool o 1 02| L]e|@|L e

TMT 090202HQ | [ (|0l | 02 o, |@|@|@0e 090204/, R il e /1 Llele|L|e
P0208HQ N bl bl b b TPGH 110202/ 0.2 LiL|L|LL

P, L ..

g 6.35 |2.38| 3.5 11°
/o0 1o 11020200 02 ole/ojole o 110204/, 04 LiL|L{L|L
/OJ}‘ 110204HQ | 6351238/ 28 04 1 7° |@ /@ @0 S | TPGH 110302P4 0.2 Llelo/L|e
— 1102081 08 |0 000 11030480 | 635 [3.18(33 | 04 | 11°| L |@|@|L|®
R
TCMT 16304 HQ 04 ole |o BB L bl bl
9.525|3.97| 4.4 7

abodo ~ o 161308 HQ 0.8 oo |o TPGH 160302/, 02 olooo|e
160304R  |9.525(3.18| 45| 04 |11°|@ | |@|@|®
TPMX 090202 WP 0.2 ool |ole " 08 N

. 090204WP | 556 [2.38( 28| 04 [11° |@|@| |@|® Acabado :
.- "’\ 090208 WP 08 oo o0 TPGH 110302 L-H 0.2 LiL|L|LL
JQ} 110304R/-H | 635 [3.18]33 | 04 |11°|L |@|®|L|®

PN TPMX 110302 WP 02 oo (oo S — " e

110304WP | 635 [3.18/ 33| 04 [11°|@|@| |@|® @

R— 110308WP 99 9 St b TpGH 160304LH | 9.525(3.18| 45 | 0.4 | 11°|L|L|L|L|L
A\ TPGT 160402 L-H 0.2 LiL|L|LL
— 9.5254.76| 4.4 11°

y. .,& TPMX 110304%/4-WP| 6.35 |3.18| 33 | 04 |11°| |e ° . 160404 L-H 04 LiL|L|LL

— TPGB 080204 476 1238231 04 [11°| |o|@| |®

TPMT 090202 PP 02| .,/ o0 000
00020app | >0 |2381281 04 11 | olel0l0le TPGB 090204 556 [238]30| 04 | 11°| |@|@| |®

@_ TPMT 110302 PP 0.2 eeoee .| TP6B 110204 635 238/35| 04 | 11° |@|®|0|0|®

—— 110304PP | 635318/ 33 | 04 |11°|@|@|@ 0|0 0
o LB 08 bbb S | TPGB 110302 02 oloolele

T oG || 02| [e|ele|e]e 110304 6.35(3.18/33| 04 [11° @ |@|@|0|®
» 0002046p | 0 |1 %% | 04 | |@|@@|0|® PR W el @
oo TPGB 160304 0.4 R
o TPMT 110304 GP 04 o elejole 9.525|3.18 | 45 1°
Py ) . ) ° 160308 0.8 olejlooe
Vi) 110308 GP 6351318 33 0.8 " eeoooe Sin
TPMT 160304GP | 9.525(3.18| 4.4 | 04 |11°|@ @ |@ |0 @ 4 TPMR 110304GP | 635 [3.18| — | 04 |11°| |e@|®| |®
Acabado
TPMT 090202 HQ 02 e eleole e
556|238 2.8 11° L9Erd
090204 HQ 0.4 U TPMR 160304GP  |9.525(3.18| - | 04 |11°| |@|®| |@
ﬁ/"_ TPMT 110302 HQ 02 eelelele habato
/o 110304HQ 6.35(3.18/33| 04 |11° | @o|®@|® @@ . TPMR 110304HQ o 0.4 o oo °
,'_.J‘ - 110308 HQ 0.8 [ 3K AN 2K 2K ) .’." 110308 HQ . . 0.8 ole® °
TPMT 160302HQ 02| |ele/ele|e PA.
160304HQ | 9.525(3.18| 44 | 0.4 |11°|@|@ |0 @@ S=====|TPMR 160304HQ | ) . o5 0| _ | 04| o (@@ @ @@
) 160308HQ 0.8 o olooe ) 160308 HQ 0.8 [ 2K 2K 2N BK J
Acabado ~ Medio Acabado ~ Medio
@ :[tems Estandar R: Mano derecha (R) esté disponible

L: solo la mano izquierda (L) esta disponible
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ftems en Stock (Positivo)

Forma Dimensiones (mm) ololololo Forma Dimensiones (mm) ololololo
La self-tip. incio id jametro| q ~IRIRIGIS La self-tip. incio id iametro 5 SIRIRIG|S
Mues?r;eel ;Iepntido DESCTIpCIOﬂ dDeIIagi]rilurI(:) Espesor i dell E;qlé'ga EAs(a;I)e zz|= é é Mues?r;eel ;Igntido Descnpcmn d[’elr’r:?fiturfo Espesor ; ‘Mt E;ql:{lga EAS(BTE == % g
Izquierdo (L) Inscrito Aguer | RRE) | Angle Izquierdo (L) Inscrito tguero | R(RE) | Angle
A TPMR 110304 G 6.35 (3.18| — | 04 [11° (30 )
.| VBGT 110301 R-F 0.1 R|R R
‘ e g 635 |3.18| 2.8 5
VA F— 04 10302RF 02 "R
— 9525(3.18 - | " |11°
160308 G 0.8 [ 2N J [} Acabado / Bordes afilados
Medio
TPMR 110304 0.4 oo (o0
635 (3.18| — 1° 2o VBET 110302 M R/i-Y <0.2 o o000
p— . 181 2. °
110308 08 ole| (oo <= nosoamiiy] 63513781281 2041 % lolelele /e
TPMR 160304 o525 318 _ | 04 e @@ |®|® e s
160308 ’ ' 0.8 oo oo
Medio VBGT 110301R-Y 0.1 RIR R
TPGR 110302 L-A 635|318 0.2 - LiLieielL 110302 R/1-Y 6.35(3.18| 28 | 0.2 | 5° [ 2K J [ )
11030414 | 7| 0.4 LiL|L|L|L <06 = 110304 RA-Y 04 oo |o
TPGR 11030418 635 13.18] — 04 11° LIttt VBGT 160402 R/\-Y 0525 | 476 | 4.4 0.2 5 i
\ 110308L-8 08 | |LILL L)L 1604040y |71 04 |0 e @|@|@ e
é—; TPGR 16030278 02| |elelelee e
160304 R/-B 19.525(3.18| — | 04 [11° e |@|@ @@ VCMT 080202 PP 02| _, |eo|je|ee|®
160308 R/1-B 0.8 oo 000 080204 PP 476 1238 23 0.4 7 ololoole
TPGR 160304 R/1-C 955|318 — 0.4 " o oo o0
& Aotato et 160308%-C | 7| 03| |oejojee VCMT 160404PP ||l | 04| L, [e|@ e l0/@
Shedo 160408PP |77 | 08 oleelele
Acabado-Medio
TPGN Eg;g; 635 318| - gg " oo o0
: e® (o VouT 080202VF ||l 02 |, (ejele/ele
080204 VF ’ ’ T 104 10000
S | TPGN 160304 0.4 .|oe |oe® Acabado
160308 25318 = | 05 |1 | gla| |e]e - )
Sin Rompevirutas @ 08020 Q 476 1238 23 0. 70 [ 2K 2K AN AK J
VBMT 110302 PP 02| |o/eelee _ i 041 |e|ejee/e
110304PP | 635 (318 28| 04 | 5° |@|@|@|0|@® Aabalrieds
e . 110308 PP 08 e ee0e WBMT 060102 ®/-DP 02| ., |L|e|e|L|e
I\ 060104 R/,-DP 397|159 23 0.4 g L eleL|e
VBMT 160404 PP 0.4 elejojoe t :
160408 PP 9525|476| 44| 08 | 5° eo|®|@®|@®@|@® ! !.‘
s 160412 PP 12 oo o0 S | \B\T 080202 R/1-DP a6 1238 23| 02 | oo |L/@[®]L|®
080204 R/1-DP | ’ 104 L elelL|e
VBMT 110304GP | 6.35 [3.18/ 28| 04 | 5° |@ @ |@|0|® e
LA WBET 060102 M
0= -F <02 o/L|LloL
VBMT 160404 GP 0.4 LI ) 397 [1.59] 2.3 5°
° R/i-|
160408 GP 9.525|4.76 | 4.4 08 5 olelelele . 060104 M R/\-F <0.4 olL|L oL
Acabado h
VBN T10302VF 2| lolelelele u WBET OBL20 M <01 Jof | e
110304 VF 63513181281 04 | 5° |@|@|®|0|® 080202MR/L—F 476 123823 (<02|5° |e|L|L|@|L
110308VF 08 O Q[<9|© Acabado / Bordes afilados 080204M /L_F <04 ¢ L L ¢ L
VBMT 160402VF 02 e o000 & WPMT 110204GP | 635 [238] 28| 04 [11°| |e|@| |@
160404 VF 9525 476 44 0.4 5 oo 000 ‘o
160408 VF 0.8 O 2 rr
. 160412 VF 1.2 eoe eoe =" WPMT 160304 GP 9.525/3.18| 44 | 04 | 11° () )
@bado Acabado
VBMT 110304 HQ 0.4 oo o000
6.35 3.18| 2.8 5°
110308 HQ 0.8 oo 000 p? WPMT 110202 HQ 635 [2.38] 2.8 02 1° Q19| [|©
@ p 110204 HQ 0.4 g
VBMT 160404 HQ 04| |o|e|e|oe f "
160408 HQ | 9.525|4.76| 44| 08 | 5° |@|@|@|@|@® ~ -
WPMT 160304 H 0.4 o o000
160412 HQ 1.2 o o000 0 9.525|3.18 | 4.4 11°
Acabado-Medio 160308 HQ 08 [ 2K 2K 2N AK ]
Acabado-Medio
VBET 110301 M/F 01 @ [tems Estandar R: Mano derecha (R) esté disponible
A [ 635 13181 28 <u. 50 e o [ ] L: solo la mano izquierda (L) esta disponible
e 110302 M R/i-F <0.2 elooole
Acabado / Bordes afilados

Un inserto cuya dimension R(RE) de la esquina se muestra con el signo de desigualdad (EX: <0.1, <0.2) indica menos tolerancia de la esquina R(RE)
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Estudios de Caso

Bomba de aceite - Acero Sinterizado

Ve =160 m/min
ap=02mm
f=0.1 mm/rev
Con refr.
TPGH090204L

Vida Util

Vida Util
PV720 Promedio. 800 pzs/bordes ,ﬁ

El PV720 muestra una vida Util de la herramienta 2,7 veces
mas larga en comparacion con el Competidor K (Cermet
recubierto de PVD)

Competidor K
(Cermet recubierto
de PVD)

(Evaluacién del usuario)

Anillo de engranaje Acero de Aleacion especial

Ve =300 m/min
ap=02mm 1
f=0.2~04 mm/rev
Con refr.
WNMG080404PP

AT,

2150

Vida Util

Vida Util
PV720 Promedio 1 0,000 pzs/bordes ,ﬁ
3,000 pzs/bordes

El PV720 muestra una vida Gtil de la herramienta 3,3 veces
mas larga en comparacion con el Competidor L (Cermet
recubierto de PVD) (Evaluacién del usuario)

Competidor L
(Cermet recurbierto
de PVD)

Tambor S30C

Ve =300 m/min
ap=05mm
f=0.2~03 mm/rev
Con refr.
CNMG090408HQ

Vida Util

TN620

Vida Util

800 pzs/bordes
550'750 pzs/bordes

EI TN620 muestra una vida util de la herramienta de 1,1 a
1,4 veces mas larga en comparacion con el Competidor M
(Cermet).

Competidor M
(Cermet)

(Evaluacién del usuario)

Perno de Horquilla S35C

Ve =75m/min
ap=0.15mm
f=0.12 mm/rev
Con refr.

TNGG160404R-S W /)
Vida Util

Vida Util
TNG20 ﬁ

EI TN620 muestra una vida util de la herramienta 1,5 veces
mas larga en comparacion con el Competidor N (Cermet)
(Evaluacion del usuario)

212 ‘

40

Competidor N
(Cermet)

Piston S45C Normalizado

——

.

Vida Util | |

Vida Util
PV710 200 pzs/bordes ﬁ
(Cermet recubierto 90 pzs/bordes

de PVD)

PV710 muestra una vida util de la herramienta 2,2 veces
mayor en comparacion con el competidor O (Cermet
recubierto de PVD).

Ve =450 m/min
ap=0.15~02mm
f=0.04 mm/rev

Con Refr. (Agua-Soluble)
CNMG120404PP

2150

2130

Competidor O

(Evaluacion del usuario)

Piston SCM415

Ve =250 m/min
ap=0.1~02mm
f=0.08 mm/rev

Con Refr. (Agua-Soluble)
CNMG120404PP

250
' —

_/

Interruption

Vida Util

Competidor P

Vida Util
PV710 ﬁ
dePVD)

PV710 muestra una vida util de la herramienta 1,3 veces
mayor en comparacion con el Competidor P (Cermet
recubierto de PVD). (Evaluacién del usuario)
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Estudios de Caso

Pindon SCM415H Planeado / Biselado
Ve =140 m/min .
f=0.09 mm/rev g
ap =0.15-0.30 mm Con refr.
TPMT110304PP PV730 E
-
| AR
) ——
I=

Vida Util

Estabilidad
PV730 3_0_0 pzs/bordes EStable ‘
. Mejorada
Paiarottall 300 p25/borces (INestable)

dePVD)

El competidor Q (cermet recubierto de PVD) mostré un
mecanizado inestable con adhesién al inserto y astillado.

El PV730 mantuvo un buen borde de corte después de un
mecanizado estable del mismo nimero de piezas que la del
Competidor Q (Evaluacién del usuario)

Brida S55C

Ve = 145-230 m/min
f=022mm/rev
ap=0.2mm Con refr.
TNMG160408HQ PV730

Mecanizado interrumpido

Vida Util

Competidor R
(Cermet recubierto 20(1 pzs/bordes|
dePVD)

PV730 muestra una vida Util de la herramienta 2,5 veces mayor
en comparacion con Competidor R (Cermet recubierto de PVD).
Acabado de superficie superior

(Evaluacion del usuario)

The information contained in this brochure is current as of April 2020.

Duplication or reproduction of any part of this brochure without approval is prohibited.
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