{g I(H D E E Ra Cermet Hibrido PV720
para usinagem de A¢o PV730

Cermet Hibrido para usinagem de Aco

PV720 /PV730

A Tecnologia de Cermet Avancada Proporciona um Acabamento Superficial de Alta Qualidade
e Usinagem de Alta Eficiéncia

Os Cermets Mais Resistentes da Historia da KYOCERA* - Novo PV730
Uma Linha Completa para uma Ampla Gama de Aplicacoes

Trés Tipos de Tecnologias de Reforco Criaram um Cermet Hibrido Unico

Uso Geral

PV720

Orientada a Estabilidade ‘E
PV730

"
&) @

Também Disponivel Cermet para Alta Velocidade PV7 10 e Cermet sem revestimento TN610/TN620

*Baseado em pesquisa interna realizada em abril de 2020



Cermet Hibrido para usinagem de Aco

PV720/PV730

Trés tipos de técnicas de reforgo criaram uma tecnologia exclusiva de cermet hibrido obtendo um acabamento

superficial de alta qualidade e usinagem eficiente. Os Cermets Mais Resistentes da Historia da KYOCERA* - Novo PV730

realizada em abril de 2020

0s Cermets Mais Resistentes da Historia da KYOCERA* - Novo PV730 * Baseado em pesquisa interna

Novo PV730 orientado a estabilidade adicionado a linha. A linha completa cobre varias aplicacoes de usinagem

Alta Velocidade

PV710 /

-

Uso Geral

PV720

Orientada a Estabilidade

PV730

Baixa < Velocidade de Corte — Alta

Baixa < Resisténcia a Fratura — Alta

Continuo Interrompido

Também Disponivel Tipo Nao Revestido TN61 O / TN 620

MEGACOAT NANO

Melhora o desempenho através dos compésitos laminados MEGACOAT NANO e revestimento TiN especial para

combinar alta resisténcia a adeséo e grande visibilidade da aresta de corte usada

Propriedades do Revestimento
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Temperatura de Oxidacao (°C)

|III Baixa Resisténcia a oxidacdo Alta



Trés Tecnologias de Reforco Especiais (Tecnologia Hibrida)

1. Acabamento Superficial de Alta | 2. Excelente Resisténcia a Fratura | 3. Resisténcia ao Desgaste Superior
Qualidade - Micrograo “Fase Dura Hibrida” - -"Estrutura Hibrida” Especial de Superficie Endurecida-
-Fase Aglutinante Hibrida de Alto Ponto de Fusdo.-

Combinando a fase aglutinante convencional (niquel, cobalto) Maior resisténcia a fratura devido a fase dura do micro-grao, Excelente resisténcia ao desgaste com camada superficial
com a fase de aglutinante metalica especial de fase aglutinante de alto ponto de fuso e taxa de compressao endurecida utilizando tecnologia de gradiente de composicao
alto ponto de fusao. superior Bom equilibrio entre resisténcia ao desgaste estavel e
Proporciona alta resisténcia a adesao para eliminar as resisténcia a fratura

superficies raspadas da peca alcancando um excelente

acabamento superfidial *Nao aplicavel ao PV730.

Tecnologia de Reforco Especial 1
Ponto de Fuséo Elevado Fase Aglutinante Hibrida

Tecnologia de Reforco Especial 2

Tecnologia de Reforgo Especial 3

Micrograo “Fase Dura Hibrida”

Estrutura Hibrida Especial de Superficie Endurecida

TN620 estrutura Superficie TN620 estrutura Interna

Alta resisténci

AN ] .
‘ Estrutura interna \
. - 2 |\ TN620
Faseagﬂutlnanteéneftallca Comparagio de tensdo de compresso residual ~ § N
A, 0010 Je'TUSd0 na fase dura (Avaliaio Interna) 3 L Comendional ~————___
100 | S———
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Distancia da superficie do corpo sinterizado (mm)

A estrutura interna da TN620 tem alta tenacidade e
resisténcia ao lascamento, jJuntamente com maior
TN620 Cermet micro grdo resisténcia a choque térmico e a desgaste do que a do
convencional cermet micrograo convencional. (Avaliacao Interna)

Belo Aca ba mentO (Avaliagéo Interna)

Condigoes de Corte: Vc = 180 ~ 0 m/min (Rotag&o constante), ap = 0.5 mm
f=0.1 mm/rev, Com refrig., Tipo CNMG120404 Material: S10C

249 — 20
Alta velocidade

Rugosidade da Superficie
(04 ~215) . )
Baixa velocidade
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A superficie acabada estd opaca

Concorrente A 05 15 2 25 35 4 45 55

COhCOI‘I’ente A y Distancia medida (mm)

Rugosidade da Superficie (um)




Uso Geral

12 Recomendacdo - Excelente Resisténcia ao Desgaste -
Usinagem de Alta Eficiéncia e Acabamento Superficial de Alta Qualidade

R\V/722.0,

Baixa + Resisténcia a fratura — Alta

Baixa < Velocidade de Corte —Alta

Comparacao Resisténcia ao Desgaste (Avaliacio Interna) Continuo Interrompido
0030 |y Tempo de Corte: depois de 48 minutos
M PV720
025 |- W Concorrente B ooeeeveemeeeeeeee g
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g O’IS ...............................................................................................................
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Tempo de corte (min)
Condigdes de Corte: Vc = 250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev, Com refrig, Tipo CNMG120408 Material: SCM 435

Comparacdo de Resisténcia a Fratura (Avaliacio Interna)

Concorrente D

.
L
e EE—————
s
Concorrente

e ——

Concorrente F

500 1,000 1,500 2,000 2,500 3,000 3,500

Nudmero de impactos
A barra superior é o valor médio.

Condicoes de Corte: Ve = 250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev, Com refrig.,, Tipo CNMG120408 Material : S45C (4 Ranhuras)

Para Usinagem Continua e de Alta Velocidade

PV7 1 0 Longa Vida Util em Usinagem Continua e Alta Velocidade

Também Disponiveis Cermet Sem Revestimento

TN610/TN620

Condicoes de Corte Recomendadas

Velocidade de corte: Vc (m/min) Velocidade de Corte: Vc (m/min)
Aqo baixo carbono Aco médio carbono Aco alto carbono lida de aco Aco baixo carbono Aco médio carbono Acoalto carbono lioa de aco
Aco baixo carbono liga de aco | Aco médio carbono liga de ago ¢ 9 ¢ Aco baixo carbono liga de aco | Aco médio carbono liga de aco ¢ 9 ¢
150 HB ou menos 250 HB ou menos 300 HB ou menos 150 HB ou menos 250 HB ou menos 300 HB ou menos
TN610 150 - 250 - 350 150 - 230 - 300 PV710 150 - 300 - 400 150 - 250 - 330
TN620 100 - 200 - 300 100 -180- 250 PV720 100 - 250 - 350 100 - 200 - 280
PV730 100 - 180 - 250 100 - 180 - 250




Orientada a Estabilidade

0s Cermets Mais Resistentes da Historia da KYOCERA
Alta Estabilidade e Excelente Acabamento

O Novo Cermet Micrograo Melhou sua Resisténcia a Fratura,
com Bom Acabamento Superficial e Resisténcia ao Desgaste

Baixa + Velocidade de Corte —Alta

Baixa < Resisténcia a fratura — Alta
Continuo Interrompido
NovaTecnologia de Cermet mais Resistente  Comparagao de Resisténcia a Fratura (Avaliagéo Interna)

PV730 E Possivel Prosseguir a Usinagem

Concorrente G — Fratura
Condigoes de Corte Vc = 180 m/min
ap = 0.5 mm, f=0.25 mm/rev, Com refrig.

0 2,000 4,000 6,000 Tipo CNMG120408
Material : 545C (4 Ranhuras) n=3

Concorrente H
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1.06 umRa
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Comprimento de medic¢do (mm)

ii i 0.49 umRa

1]

.n il 0 1 2 3 4
f I ! P‘ Comprimento de medigao (mm)

Condigdes de Corte: Vc = 100 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.1 mm/rev, Com refrig., Tipo CNMG120408 Material: S10C

Rugosidade da Superficie (um)
Rugosidade da Superficie (um)

Comparacao das condicdes da aresta de corte - apds 40 min. de usinagem - (Avaliacio Interna)

PV730 Concorrente |

Condigoes de Corte: Vc = 250 m/min
ap =1.0mm, =02 mm/rev, Com refrig.
Tipo CNMG 120408 Material: S45C

Para Pecas Pequenas Quebra-cavacos moldados classe G (aresta afiada) com maior resisténcia do material base

Para acabamento

1° Quebra-cavaco recomendado (Baixo Esforco de Corte)

5 5
Aco Aco Inoxidavel
Quebra-cavaco S KS , ¢ , ¢
ap:02mma 1.5 mm
Excelente controle do cavaco e acabamento superficial — —
€3 €3
. £ SK £
Para semi-acabamento 22 Q) SK
S K : SKS : SKS
Quebra-cavaco
ep:05mma3dmm . 005 01 015 005 01 0I5
Quebra-cavaco tridimensional com baixo esforco de f A £
corte e controle do cavaco Avanco f (mm/rev) vanco f (mm/rev)

SOLUCAO Usinagem de Pecas Pequenas: O Quebra-Cavaco SK (PV730) apresentou bom acabamento superficial
e vida util 4X maior

Valvula S20C

Py T— .
Vida Util (Rugosidade requerida: 6.3 pmRz) Vida util
PV730
(Quebra-cavaco SK) 3 .000 pgs/aresta (4.0 umRz)
Concorrente J
(Cermet com revestimento PVD) - 7 5 0 pgs/aresta (5.0 umRz)
14
-

Condigoes de Corte: Vc = 160 m/min, ap = 0.5 mm, f = 0.03 mm/rev Com refrig. (6leo), DCGT11T302 MFP-SK PV730



Disponibilidade de Quebra-Cavacos

Quebra-Cavacos Série Smart P para Usinagem de Aco

Quebra-cavaco PP/PQ/PG
Tipo C12: Aco

. Quebra-cavaco PQ

Suprime o emaranhado e aumenta a resisténcia em alto avanco

g 3F Perfil positivo especial que garante equilibrio entre acabamento
° PQ e resisténcia
5L
Face ascendente em 2 etapas para controle
PP da quebra e escoamento suave do cavaco

L ~ Zonaplana
(Area de quebra do cavaco)

0 o o 03 0z 05 M
Avanco f (mm/rev) Vista em Corte do Quebra-cavaco

Quebra-cavaco PP Quebra-cavaco PG

Reduz 0 emaranhado e o contato do cavaco na peca durante a usinagens com baixas Proporciona uma usinagem estédvel em uma ampla faixa de

profundidades de corte e de altos avancos controle
As agdes de cada posicdo dependem das condicdes de usinagem ZonaMista  Zonaplana Subida escalonada
30 Estégio Grande ap e alta taxa de avango (Equilibrio entre  (Area de quebra  (Evita 0 emaranhado
2° Estdgio Regido Principal | afiagdo e resisténcia) docavaco) ~ emaltoavanco)

10 Estdgio baixo ap e baixa taxa de avanco l

l

l\f Vista em Corte do Quebra-cavaco Vista em Corte do Quebra-cavaco

Inserto Wiper

Quebra-cavaco WE/WF @Wf@,\’

Quebra-cavaco WF (inserto Wiper) Quebra-cavaco WE (inserto Wiper)

3

Vi C do Queb Vista em Corte do Quebra-cavaco 3
leta Zm, orte g =uebra-cavaco Design com vérios estagios e
ovo elsr:gn emt O|IS gstaglos angulos proporciona ampla faixa

com melhor controle de cavacos = A de trabalho ol

£ S WE

o a

© 1k © 1F
M [ " ]

0 0.1 0.2 03 04 0.5 0.6 0 01 02 03 04 05 06 07

Zona de quebra do cavaco Avanco f (mm/rev) Avanco f (mm/rev)

—

= “',

Quebra'cavaco PP’ @m’ Quebra-cavaco WP (Inserto Wiper) \\ﬁ
a Alta produtividade com o novo design @ @

Melhoria da produtividade no acabamento com alta

confiabilidade ) . de aresta wiper S\
"y , Tipo CPMTO9: Aco Tipo CCMT0%: Aco
30 Estagio area 3
20 Est dealto avanco
° Estagio
Regido Pri?]cipal . Estrutura de pontos de )1
10 Estagio = degraus duplos Cavaco =
Baixo ap E b estavel em baixo avanco £
< a
(] L &L
WP
Vista em Corte do Quebra-cavaco
0 01 02 03 04 Vista em Corte do Quebra-cavaco 0 01 02 03 04 05
Avanco f (mm/rev) Avanco f (mm/rev)




Disponibilidade (Negativo)

Dimensdes (mm) oo |olo|o Formato Dimensdes (mm)  |ololololo

Formato Descricao . | Raioda | SRR 5| Inserto com sentido Descrigio iam. | Raioda | SIS |

: LG [Espessura dlil?umrb ';0('35 ZZE|EE mostrado Sentido Direito : 1€ [Espessira dl)el??rl}:o ;"&‘5 ZlEIEEE
CNMG 120404 WF 04 @@ [ 2K ] CNMG 120404 XF 04 oo oo @
12.70 |4.76 | 5.16 . X .
\/ 120408 WF 03 |o|o| |o® nososxr | 2704761510 o5 (e e|e|e]e
Acabamento / com Aresta Wiper A;(: T:,::Z ;::2’::: °
120404WP |, 1 o] 04 (@@ e e SN | (NMG 120404 XP 12701476 5.16| 04 [@|@|@ |00
120408 WP 08 |oje| |o@ V 120408 XP T 08 |e|e|e|ele
Acabamento / com Aresta Wiper Ao macio e acabamento
@ (NMG 120404 WE 04 |@o|@| @@
S 120408WE | 1270|476|5.16| 0.8 |@|@| |@|® (NMG 120404 XQ 04 o000
12.70 |4.76 | 5.16
- 120412 WE 12 |o|e| |o|® 120408 XQ 03 0|00 o
s
Aco macio e corte médio
AN
AR ,‘-’/_ (NMG 120404 WQ 04 @ole| @@ Ao,
v 120408WQ 12701 476|516 08 1@ /@| @ @ VB | osss | 1270476576| 03 [o|o|eo]e
120412WQ 1.2 ) °
Acabamento - Médio /
com Aresta Wiper
Ao macio e Deshaste
CNMG 120402 PP 02 e|e|e|e|®
120404 PP 04 eo|o|eo|0|@®
120a08pp | 1270147615161 o lelelelele (NGG 12040MFPSK | || o ] <02 .
120412 PP 12 |o|o|o|0|® 120404MFP-SK | | | T <04 °
CNMG 090404 GP 0.4 oo |o e ey
ﬁ 090408 GP 9254761381 0.8 o0 ) .
% 5 [ owe 1200006 02 lelelelele o CNGG 090402 R/1-S 02 oo |o|®
= 120404 GP 127012761516 | 04 oo ®|e|® 090404 R/-S | 9.525|4.76|3.81| 04 |e|®| |@|®
: : . . " R/, -
120408 6P 03 [o0/00/e o i 090408 ¥1-5 08 0| | |o
arestas afiadas
CNMG 120404PQ 04 o|o|eo|0|@®
120408PQ 12.7014.76|5.16| 0.8 l@e|® @ @ ® CNGG 120404 R/, 12701476 5.16 04 o000 0
120412PQ 12 le|le|eo|e|® 120408 R/ 1T 08 |e|e|e|ele
Corte intermedidrio
(NMG 090404HQ 0.4 oo |o
L 9.525 [4.76 | 3.81
= 090408HQ 08| (o|e| |@
) | ¢ R/j-
L5 | (NMG 120404H0 04 |o|0/0|ele o Sl Egigg# izg 1270|476 | 5.16 gg b
Y 120408HQ | 12.70(476|5.16| 0.3 |@ @ @ @|® & S |®® |®®
Acabamento - Médio 120412HQ 1'2 LAL ° (MD:I:’:;::;!?;;:

. DNMX' 150404 WF 04 o0 (@@
S | awe T 04 lolelele 150408WF | 1270 [476|5.16| 0.8 |@|®| |®|®
V 120408€0 12.70 | 4.76 | 5.16 03 lolelele 150412 WF 12 (e|e| |@|®
Acabamento -Médio/ DNMX 150604 WF 04 @o/® @@
faceamentoscendente 150608WF  |12.70(6.35(5.16| 0.8 |@|@| |@|®

CNMG 090404GS 9525 476 38‘] 04 e e d Acabamento / com Aresta Wiper 150612WF 12 Ldhd LA
S 08| |oje| |o DNMG 150402 PP 02 |o|e|e/e]e
C(NMG  120404GS 0.4 oo |o 150404 PP 04 oleoeele®
12,70 4.76 | 5.16
120408GS 0.8 o0 ® P 150408 PP 12701476 516 08 oo o ee
0— > 150412 PP 12 o|e|e|e|®
CNMG 120404 P6 04 (o|e|0/0/0 S v s 02 [o|e/e|o|e
120408 PG 12.7014.7615.16| 0.8 le|® @ @ ® 150604 PP 1701635516 04 loo|olele
120412P6 12| |eje| |o 150608 PP TP 08 [e]e|e|ee
Acabamento 150612 PP 12 le|e|o @@
DNMG 110404 GP 0.4 [ ) [}
9.525 |4.76 | 3.81

120408 PS 0.8 o0 ®
DNMG 150402 GP 02 eeeee
Médio - Deshaste e - 150404 GP 1270 (476 |5.16| 04 @ /@@ @@
< 150408 GP 08 o/ oo ee

l’ﬁ /i CNMG 120404 1270 476 5.16 04 oj0o|®@ @@ DNMG 150602 GP 02 |@ °

\/ 120408 03 oje|00 0 150604GP | 1270 [6.35|5.16| 0.4 |@ °

Deshaste Acabamento 150608 GP 08 ° °

Um inserto cuja dimensao de raio da ponta R(RE) é mostrada com sinal de desigualdade (EX: <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa do raio da ponta R(RE) @ : Itens Standard
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Disponibilidade (Negativo)

Dimensdes (mM) || o|olo|o Rl Dimenstes (mm) |5 |o|o|o|o
Formato Descricdo . | Ri0da | SRR 5|8 Inserto com sentido Descricao am. | Raoda | SN2 5| S
¢ SO s d[zlirl?fb ';0('35 ZEEEE mostrado Sentido Direito ¢ e |z dzaF’L:‘rb go("‘:a e =
DNMG 150404 PQ 04 o oo @
150408 PQ 12.70 [476|5.16 | 0.8 |@|® @ |@|@® ~ DNGG 150404 R/, 1270476 5.16 04 o/0o0 o0
150412 PQ 12 lo|o|e|@|® 150408 R/L ’ ’ ' 08 @ejle00@®
DNMG 150604 PQ 04 o|o|o|o|e (orteinternedto
150608 PQ 12.7016.35|516| 0.8 |l@o/ @@ @ ® RNMG 090300 052513181381 - ° °
Acabamento ~ Médio 150612 PQ 12 leeole® 0@ { ﬁ ’ : ’
DNMG 110402 HQ 0.2 oo |o \ : /
9.52514.76 | 3.81 _
110404 HQ 04 ole ° Dvwret RNMG 120400 12.70 | 4.76 | 5.16 ) )
\édio ~ Desbaste
/7_ DNMG 150404 HQ 04 eo/oe0@®
] ™
SL A I 150408HQ | 1270|476 (5.16| 0.3 |@|@|@ |0 @
bt NMG 120404 P 4
: 150412 HQ 12 |o|o/e|o|o SNNG 12040480 11, 74 | 476|516 | 04 |®]®|®|®]®
120408 PQ 08 o/ oo ee
DNMG 150604 HQ 04 @ °
150608 HQ 12.70 [6.35(5.16 | 0.8 |® °
- 150612 H 12 |@® [
Aabamento - Médio 4 SNMG 120404 HQ 04 o|o|o|e|®
\ DNMG 150404 CQ 04 |lojo/0 |00 120408HQ [ 1270|476|5.16| 0.3 |@ @ @|0|®
..-}%‘,Q.- 150408 (Q 1270|476 |5.16| 0.8 @ /o @@ |® 120412 HQ 12 leolelee|®
v 150412 (Q 12 lo|e|@® |0 |®
fgggam'gﬁ‘";‘;;:ﬁg:& DNMG 150604 CQ 1270 1635|516 | 04 |@ ) SNMG 120408 PG 03 lolelelele
DNMG 110404 GS 04 120412 PG 1270 4.76 516 | 1.2 o0 °
. oo |o
120416 PG 1.6 oo |o
110408 GS 9.52514.76 | 3.81 08 ole o
Médio ~ Desbaste
DNMG 150404 GS 0.4 oo |o SNMG 090304 04 olo@ o0
9.52513.18 | 3.81
- 150408 GS 12701476/ 5.16 08| @@ |@ 090308 08 @o|@o0 @@
édio ~ Desbaste
DNMG 150404 PG 04 (o|e|e|e|e @ SNMG 120404 04 (ojoj0|0|0
150408 PG 1270476516 | 0.3 |@|@|@|@|® b 120408 08 ojoj0oj0 0
150412 PG 121 lelel |e ey 120412 12701476|516| 12 | |e °
120416 1.6 ) °
DNMG 150604 PG 04 o o@0® 120420 20 o o
150608 PG 12.70 [635|5.16 | 0.8 |@|® @ |@|@® Desbaste ’
Meédio ~ Desbaste 150612 PG 12 oo ®
>, DNMG 1504045 04 SNMG 120408 XP 1270476516 | 0.8 @ @@ @ ®
:O: . oo |o
= e 150408 PS 12.70 [ 4.76|5.16 08 olel lo
Médio ~ Desbaste
P ;| DNMG 150404 12704761516 %4 [®|®|®|®|® SNMG 120408XQ | 1270|476/ 5.16| 08 |@|@|e|e|e@
o 150408 TP P08 (e]e|ee]e
e
Deshaste Aco baixo carbono/Acabamento
% 3"‘ DNMG 150404 XF 1701476516 04 |®|®@|®|® }ﬁi
' 150408 XF 1T 08 |eje|ee|e :i/ i‘ SNMG 120408 XS 1270 1476|516 | 03 @@ @ @ ®
Ago macio, ;;:Zaev::sntoetortes | m
Ago baixo carbono/Desbaste
DNMG 150404 XP 04 oo o 0@
12.70 | 4.76 | 5.16 N
g ﬁ_ﬁ _ 150408 XP 08 lolele|ele SNGG 090304§/LB 0525 3.18| 3.81 04 @@ @@
v ‘ . 090308 R/1-B 08 eo|e| |eo|®
DNMG 150604 XP 04 @ ) |
120608 P 1270|635|516| ' | . ﬁ SNGG 120404F4-C | o) ] 04 (ol@ |o|@
Ago macio e acabamento ’ 120408 R/-C 08 eol® [ 2K ]
SNMG 120404 R/\-C 04 oo |o|®
DNMG 150404 XQ 04 o000 0 & Acabamento - Médi 1270 | 4.76 | 5.16
: Acabamento - Médio 120408 R/1-C 08 ee @@
150408)(0 1270 476 516 08 ) C: Médio - Deshaste
1™
! ) SNGG 120404 R/,-25R 04 ol@®f |o|@®
- 12.70 | 4.76 | 5.16
—_— R/,
DNMG 150408XS | 1270 |476|5.16| 08 |@|@ @|®|® _‘J L s 08 @0 |00
et
N TNMX 160404 WF 04 eo@ @@
P | DNGG 150402MFP-SK | . 1, ¢ | o 16| <02 o 160408WF 9525 (476/381| 08 |@|@| @@
150404MFP-SK ’ ’ <04 ) 160412 WF 12 lole® PYPS
Acabamexr\\:;eamlzléed;)ﬂze;ta oo Acabamento / com Aresta Wiper

Um inserto cuja dimenséo de raio da ponta R(RE) € mostrada com sinal de desigualdade (EX: <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa do raio da ponta R(RE)
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Disponibilidade (Negativo)

Dimensdes (mm)  |o|ololo|o Formato Dimensdes (mm)  |ololololo
i3 NN NNEE ; i3  JRaioda | <IN RGBS
formate I B e Ay = it B I Py =
TNMG 160402 PP 02 eo|e|e|e® A
160404 PP 04 o @@ o0 TNGG 160402 M-SK <0.2 o0
9.525|4.76 | 3.81 9.525|4.76 | 3.81
160408 PP 08 oo @ 0@ | @ ) 160404 M-SK <04
160412 PP 12 |o|e|e|e|e -‘?-—%
Acabamento ~ Médio
TNMG 110404 GP 0.4 [ ) ° R\
A 1os0scp | 0 |*7812%) 05 | |e|e| |e A TNGG 160401MFP-SK <01 °
4o = 1604046P 9525 (476|3.81| 0.4 |@|@|@|@|® A(aummmédmmﬂa 16GIGIMERSK <04 °
E— 160408 GP 08 |e|e|e|e|e supriie ol
TNMG 160404 PQ 04 ooe o0 4 TNMG 160404 R/\-ST 04 @o/® @@
160408PQ | 9.525(476/381| 08 @|@ 0|0 _é_ 1604088.sT |22 (476381 1ol e o
160412 PQ 12 leje|o|e|@® —
Meédio ~ Deshaste
TNMG 110404 HQ 0.4 oo |0
7 6.35 |4.76]2.26
\b 110408 HQ 08| (o |® -~ TNMA 160404 0525 476 2g1| 04| |® .
S TG 1604040 04 [o|e|o|o|e | 160408 2218 0g | le| | e
£ 4 ) ==
Aaala 160408 HQ 9.525(4.76|3.81| 08 @|@|@ @@ e
Acabamento ~ Médio 160412 HQ 12 e ° Superfine
éﬁ\ z
1‘- "’\ TNMG 160404 (Q 04 lojlo|o|o|0 ~ TNEG 160402 R/,~SSF 0525|476 381 02 o|e|elee
D 160408 (Q 9.52514.76381| 08 @@ @ @ ® : I 160404 R/-SSF |~ ' ’ 04 ol0o® 00
Commme— 3 160412 (Q 1.2 oo |o
Acabamento ~ Médio. Acabamento e aresta afiada
Faceamento ascendente « Para usinagem de precisao
y
TNMG 110404 GS 6.35 |4.762.26| 0.4 [ 30 [ . INGG 160401 ¥/ 01 ole °
TNMG 160408 GS PRI 08 | |ele| |e 160404 #/-5 04 o0 000
Enfa(izaqdoua(abame_nme 160408 R/L‘S 08 o 00 o0 o
e
TNMG 160404 PG 04 oo @ eo@ NGG 110302%/.B 02 lele| |oe
160408 PG 9.525|4.76|3.81| 08 |e|@|® @@ 110304 %/-B 635 3.18|2.26 04 lele| |ole
A S e 160412 PG 1.2 o0 )
o~ bt TNGG 160402 R/1-B 02 eleeoe
160404 R/1-B 9.525/476(381| 04 e /@ @ @@
4A, 160408 R/1-B 08 o|oeo|®
A= |6 160404p5 04| |o|e| |® %
o 2 A . J R/ -
@ icaps |95 [4T8[3m) o ~ TNGG 160402 /- 02| |ele| |®
A~ o 160404 #/1-C 955 476381 04 o oo eoe
Meédio ~ Desbaste 160408 R/1-C ’ 7T 08 |ejeje|e|e
TNMG 160404 04 oo @ e@ 160412 R/1-C 12 le|®o|®|@®|®
160408 9.525/4.76|3.81| 08 |e|®|® @ @ TNGG 220404 R/-C 0.4 ° °
~ 160412 12| |of | |@ nosic | M0 08 | lel | e
| .
— | 1\VG 220408 1270|476 (506 08 | |@| | |@ o (RSN b OO
Deshste o e 160408%-C |22 | 4761381 05 o le|o|0|@
/
TNMG 160404 XF 04 olo0o 0@ fA‘ TNGG 160404 R/i-25R 04 oleee®
9.52514.76 | 3.81 e 9.525|4.76 |3.81|
160408 XF 08 @eoo00 y —— 160408 R/1-25R 08 oj@o /0@
==
Aqo macio, acabamento e Meédio a desbaste
cortes pequenos. com aresta afiada
i VNMG 160402 PP 02 ejoo o0
y TNMG 160404 XP 04 o000 |®
JON TS N Rl R el Y P P PR PR S @ ongrs|9555[478[381) 3 212 lolee
{d - 160408 PP 08 o/ oo eoe
somad 160412 PP 12 le|eo|®|@®|®
0 Macio e Acabamento
oAy, |6 teoae |04 (e lelelele g | VMG T60H02GP 02 |ej00 00
- 52514761381 o | ool e lele <~ 160404GP  |9.525(4.763.81| 0.4 |o|®|@|®|®
160408 GP 08 o/ oo ee
Acabamento
_ VNMG 160404 R/-VC 04 o/ oo eoe@
TNMG 160408 XS 9.525|4.76|3.81| 0.8 oo |0 *’\é\% 160408 R/-VC |9.525|4.76|3.81| 0.8 (@|@®|® @ ®
160412 R/1-VIC 12 |e|e|e|0®|®
Ao macio e Desbaste Acabamento ~ Médio

Um inserto cuja dimensao de raio da ponta R(RE) € mostrada com sinal de desigualdade (EX: <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa do raio da ponta R(RE)
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@ [tens Standard



Disponibilidade (Negativo)

Dimensdes (mm)

Dimensdes (mm)

Formato N L olglglels Formato : . clglglels
Inserto com sentido escricao pigm | Raioda > IS S| 2|0 Inserto com sentido escricao Digm, | Raioda IS S |5 10| ©
mostrado Sentido Direito G| Espessira de?\wo ;o(rgﬁ) ZZ|Z|EE mostrado Sentido Direito 1C. [Espessira deaFmo g"("‘:a ZElEEE
o WNMG 060404 GP 0.4 oo |0
- }_’ VNMG 160404 VF 04 ol0o® 0@ - TR 95251476 3.81 0
= 160408 V'F 9.525(4.76|3.81| 08 @@/ @|®|@® m : 0o o
160412 VF 12| |e|e| |® /T
Acabamento ~ Médio 'h‘ Aiﬁ WNMG 080404 GP 04 ool o0
1270 4.76 | 5.1
080408 GP 6|56 08 o/ oo ee@
VNMG 160404 PQ 04 olo0o 0@ Acabamento
“-Q 160408 PQ 9.52514.76|3.81| 08 eo|® @ @ ®
— Ll 12]e/0/0 00 WNMGOsa04PQ || | | 04 [e]e]e|e|e
080408 PQ T 08 |e|e|e|ele
. VNMG 160404 HQ 04 o oo o0
P I ﬂ el Acabamento ~ Médio
W 160408 HQ 9.525|476(381| 08 e /@ @ @ ®
160412 HQ 1.2 oo |o WNMG 067304 HQ 9.525(3.97|3.81| 0.4 oo |o
Acabamento ~ Médio
o WNMG 060404 HQ 04| |oe| |@
£ !
@ VNMG 160404 0525|476 351 04 (@ 0[@|0|® f‘ﬁl, wara | 25514760381) oo | Ielel e
160408 ’ 17T 08 e|e|e|ee 2y e
4 o|e|o@|®
. S| WINMG 080404 HQ 0.4
080408 HQ 12.70 1476 |5.16| 08 @ @@ @ @®
SO | NG 16002MSK | | ]| <02(e]e(0]0]0 J—— 080412H0 1200000
160404 M-SK |~ T <04 |0 00 |0|@ PN
T SL% WNMG 080404 CQ 04 @00 |0|®
.j‘,j i;:. 080408 (Q 1270|476 5.16| 08 @@ @ @@
. —_— 080412 CQ 12| |e|e| |®
@, WNGGTBOAOMEPSK |0 |, | o[ <02 o —_
]60404MFP-SK - . - <04 ° Faceamento ascendente
Aabamentoa médio WNMG 060404 GS 0.4 oo |0
aresta afiada superficie polida 9525 476 38]
060408 GS 0.8 oo |0
~ | VNGG 160402 R/\-S 0.2 oo |o
.525 | 4.76 | 3.81
\/ t60a0ats | 224138 04| lele| |e WNMGOsDs04Gs | | 04 (ele| e
o aotdadespotcal 080408 GS IR 08 | |ele| |e
« Aresta afiada
\ VNGG 160402 R/, 02 eleeo oo
—l 160404 R/, 9.525/476(381| 04 e /e @ @@ WNMG 080404 PG 1270276 516 04 o oo o0
160408 R/ 08 eeoo o0 080408 PG ’ ’ 7108 ele|eje|e
WNMG 080404 WF 04 @ojl@ @@
12,70 4.76 | 5.1
080408 WF 014761516\ ' ¢ lolel lole WNMGOB004PS | | 04| |ele| e
080408 PS ’ ’ 108 oo |0
Y WNMG 080404 WP 04 @@ @@
12.70|4.76 | 5.1
_.__ 9 080408 WP 01476/516 ¢ ool lo|e WNMG 080404 1270|476 |51 &4 (@ /@@ @@
080408 08 eo/eoeee
Acabamento / com aresta Wiper
WNMG 080404 WE 04 @o/® @@
080408 WE 12.70 | 476|5.16| 0.8 |@|®| |@|® WNMG 080404 XP wsnlais | 04 oloo o0
080412 WE 12 |e|®| |@|® 080408 XP T 08 |e|e|e|ele
Acabamento ~ Médio /
com aresta Wiper
Ago macio e acabamento
WNMG 080404 WQ 04 oo |o|o ‘.1',.
080408 WQ 1270 |476|5.16| 0.8 |@|®| |@|® “vﬁ‘ WNMG 080404 XQ 1270 | 4761 5.16 04 o ooo00
080412WQ 12 ° ° E f~"-=€ 080408 XQ ’ ’ 7108 eole|e|e|e®
Acabamento ~ Méd\o/
comaresta Wiper Aco macio e corte médio
WNMG 080402 PP 02 eeeoe A,
080404 PP 04 o|oo0@® %
osodoapp | 1270|476(316) 1o lolelelele ﬁ WNMG 080408XS | 1270 |476|5.16| 08 | |@ @| |@
080412 PP 12 |o|o|e|0|0 e
Acabamento Aco macio e Deshaste

Um inserto cuja dimensao de raio da ponta R(RE) é mostrada com sinal de desigualdade (EX: <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa do raio da ponta R(RE)
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Disponibilidade (Positivo)

Formato

Dimensdes

mm)

Formato

Dimensdes (mm)

Inserto com sentido D R Raio da E E E % % Inserto com sentido D - Raiodal s E E 5 E @
mostrado Sentido €scricao 1C [Espessura dziiumrb Ponta din;gllil\:?o ZIZIZEE mostrado Sentido €scricao 1 [Espessua dDeliTm Ponta dAenf?lll:l?o =
Esquerdo R (RE) Esquerdo R(RE)
(CMT 060202 WP 0.2 oo (o0 CCET 060201 MF ?/1-U 635 1238] 23 <0.1 . |®|®|®@®
£ 060204 WP 635(238(28(04 |7 @@ |@@ 060202 MFR/-U| ’ <02 ololoele
y, o _ 060208 WP 0.8 oo (o0 O/
& Ly
v CCET 091301 MF R/1-U <0.1 oo o000
5251397 | 44 7°
\/ CCMT 097302 WP 0.2 ele (o0 s om0 MeR/y | 22 130 <02 olelelele
097304 WP 9525139744104 | 7° |l@o|®| |@|@ Aresta afiada
s 091308 WP 08 ®® |°° (C6T 060201 ER/-U 0.1 o/LiLlolL
(CCMT 060202 PP 635 |238] 23 0.2 . ololelele 060202 ER/-U 635123812802 |7 e|@e e e e
A 060204 PP . . y 0.4 olololele 060204 ER/i-U 0.4 [ 2K AKX 2K BN J
v CCMT 091302 PP 0.2 o o000 (CGT 091301 ER/-U 0.1 o o000
097304 PP 9525(397|44|104 | 7° @@ @ @@ 09T302ER/-U [9.525(3.97 44102 | 7° |e|@|@|@|@
097308 PP 0.8 o000 Baoavancoe 097304 E R/1-U 0.4 o000
Acabamento aresta honeada
(CMT 060202 GK 02| _,|o/eeee® CPMT 080202 PP 02| . |elelelee
060204 GK 63512381281 04 |7 la|e|0|0|0 A 080204 PP 79412381331 0 11 (g alo|e|e
M, | (CMT 097302 GK 02| _,|eoee o0 '( )'
9.525[3.97| 4.4 7 ot CPMT 090302 PP 0.2 I
097304 GK 0.4 oleoo0|0
090304 PP 9525(3.18| 441 04 |11° | @@ @@ |®
M 1204046 || ][04 |e|e|elele o 090308 PP 08 eee0ee
— 120408 GK N e I o eoee
\cabamento ~ Médio
£, CPMT 080204 GP 794 123803304 |11° @o|@|@ @@
(CMT 060202 HQ 635 1238] 28 0.2 o |®|®|@ e ¢
5 060204 HQ ST 04 olejolole v
o ' CPMT 090304 GP 0.4 o oo oo
<5 - 9.52513.18 | 4.4 11°
\\_}l, (CMT 097302 HQ 02| |eje|e/o|e 090308 GP 08| |e|e|ee|e
. 09T304HQ | 9.525(3.97| 44| 04 | 7° || @|@|@|® habaners
097308 HQ 0.8 oo oo 0 CPMH 080204 HQ 0.4 o o000
\cabamento ~ Médio s 7.94 |2. b 11°
isbomatn ~ éd : 080208 HQ 9 \238135 1 g oleoefe
(CGT 060201 0.1 eoo0o o0 & o*-"
060202 635(238/28|02 |7 |oe|e|e|e \\‘/ CPMHO90304HQ | (| o], | 04| .. |0 /0|0 00
060204 04 oo 000 090308 HQ ’ T 08 30000
0\\ Acabamento ~ Médio
¥ | (CGT 097301 0.1 oo oo o CPMH 080204 04 Slolololo
\'/ 097302 9.525|397| 44| 02 | 7° |o|@|@|0|@® 080208 79412381351 0 11 g lolelele
097304 0.4 oo 000
CPMH 090304 0.4 olooo|0
CCMT 097308 9525139744108 | 7° |lo|®|@®|@|@ 9.525|3.18| 45 me
Corte intermediario 090308 08 ® 0000
(LG 06020T MFP-SK <01 ° (PMT 080204 XP 794 1238(33| 04 | 171°
060202 MFP-SK | 635 |238| 28 | <02| 7° . il et e *®%°
060204 MFP-SK <0.4 ® 7
CPMT 090304 XP 0.4 .| oeeele
CCGT 097301 MFP-SK <0.1 ) 090308 XP 9525|318 44 0.8 i oo o000
097302 MFP-SK | 9.525(3.97 | 44 |<0.2| 7° )
A(aﬁbadmenm nf|‘édi0, a‘vgsta 097304 MFP-SK <04 [ N
afiada superficie polida -__. CPMT 090304XQ 9525 318 44 0.4 ]10 . . . . .
CCGT 0602005 MFP-SKS <005 ° 090308 XQ T o8 o eloole
060201 MFP-SKS| 6.35 |{2.38| 2.8 [ <0.1| 7° ° Ago maco,aczbamento
4 . . 060202 MFP-SKS <02 ° e
\QI CCGT 0973005 MFP-SKS <005 ° > (CPMH 080204 R/1-Y 794 1238(35( 04 |11° @@ |@|®|@
s w s O
e s ) < ° CPMHO90304%Y | 9.525|3.18| 45 | 0.4 | 11° |@|@|@|0|®
superfice polida 097304 MFP-SKS <04 i Acabamento ~ Médio
CCET 030101 MR/-F <0.1 o|L|L|@fL DCMX 070202 WP 0.2 ole| |ole
030102MRA-F | 35 | 14 119<02| 7° |@|L|L |@|L 070204 WP 635(238/28|04 |7 @@ |@|®
: 030104 M R/-F <04 olL|L|e|L 4_6:5‘ 070208 WP 0.8 ole| (oo
V =
CCET 040101 MR/1-F <0.1 o L|L|e|L DCMX 117302 WP 0.2 LI e e
040102 MPR/-F | 43 | 18]23|<02|7° |e|L|L|@|L 117304 WP 9525(397|44 104 | 7° @|@ o0
Acabamentoe 040104 M R/\-F <0.4 olL(L|e|L Acabamento/ 117308 WP 0.8 (30 ()
aresta afiada com aresta afiada

Um inserto cuja dimens&o de raio da ponta R(RE) € mostrada com sinal de desigualdade
(EX: <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa do raio da ponta R(RE)
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@ : Itens Standard

R: Disponivel apenas no sentido direito (R)
L: Disponivel apenas no sentido esquerdo (L)



Disponibilidade (Positivo)

| Formato . Dimensdes (mm) alalelaela | Formato ’ DimensGes (mm) ololololo
1 i i 5 — | N = 1 tii i 5 — | NN =N
| Dot | | on B EESSE mmet g [ (sl S SHES
Esquerdo de Furo R(RE) de Alivio Esquerdo de Furo R (RE) de Alivio
DCMX 070204R/-WP | 6.35 [2.38| 28| 04 | 7° | |e ° N~ | DT 11730410 04| |o|o|e|e|e
. 9.525(3.97| 4.4 7
‘QO;" : 117308 X 08 olojejele
g Inmates
o [DOMXTITSORWP | 9525|397| 44| 04 | 7° | |@ ° DCET 070201 MA/LF <01
comaresta Wiper 070202 MR/A-F | 635 |238| 2.8 |<0.2| 7° |@|® °
DCMT 070202 PP 0.2 o000 070204 M /.- <04
635 (238 28 7 ™
U7 041 |o|o|0|0 0 < 111301 M/ <01
T T 0 ololelele o 11T302M2/L-F 9.525(3.97| 44 |<02| 7° |@|® °
1M1304PP  |9525(3.97| 44 | 04 | 7° |@|@|0|0|® e DU s e
e 117308 PP 081 |®[®|®|*|® DCET 070201 MFR/-U <01
oroa02 MR | &3 |28 28 o,
DCMT 070202 GP 0.2 0000 & :
6.35 |2.38] 2.8 7° ) —
° 070204 GP 0.4 oo oo o =
@ DCET 117301 MF#/-U <01| .
oy |55 397 44| o1
DCMT 117304 GP 05251397 0a | %4 | 70 |®[®|®]®]® B s/ 1T302 MF ¥ :
117308 GP ’ ' 108 eoloo o0
Acabamento D(GT 070201 ER/L'U 0.1
DCMT 070202 GK 02 olelolele 070202ER/-U | 6.35 |2.38| 2.8 | 0.2 | 7°
o 070204 ER/-U 04
070204 GK 6351238/ 28|04 | 7° (@@ 0|00 @
/\ 070208 GK 0.8 olojooe
w@ DCGT 117301 ER/-U 0.1
=T I DOMT 117302 6K 0.2 eleejoe TT302ERA-U | 9.525(3.97 | 44 | 02 | 7°
117304 GK 9.525(397 (44| 04 | 7° |o|e|0|0|® [ 1T304 ER/A-U 0.4
- 117308 GK 08 ole/ojele
Acabamento - Médio
DCMT 070202 HQ 0.2 o000 0 @ DCET 117301 MFR/i-) <01 _,
070204HQ | 635238/ 28 | 04 | 7° |@|@|@ 0|0 My |22 137 44 ) 7
P X 070208 HQ 08 oo oo e 0 1300
@ BAres(a aﬁa(da/
DCMT 117302 HQ 0.2 oo oo o
111304 HQ 9.525(397( 44| 04 | 7° |o|@|0|0|® DCGT 117301 ER/-) 0.1
R 111308 HQ 08 elelojee \y MT302ER-) | 9525(397|44 |02 | 7° |@|R|R|@|R
1T304 ER/1-) 0.4
DCGT 070201 0.1 [ 2K 2N BN 2K ) za;;(;ma"neg:dg
070202 6351238/ 28102 |7 @@ |e|0|e
__ 070204 04| |e[ee/ele RCMX 1003 MO 100 [318] 36| - | 7°
\ﬁ/ DCGT 117301 01 elejeole -~
111302 9.525(397( 44| 02 | 7° |o|e|0|0|® 1 /
117304 04 o000 RCMX 1204 MO 120 476/ 42| - | 7°
DCMT 117308 9.525(397| 44| 08 | 7° |lo|@|@|@®|@ Nedio
Médio
DCGT 070201MFP-SK <0.1 ° ‘o SCMT 097304 HQ 04
070202MFP-SK | 6.35 | 238 2.8 | <0.2| 7° ° - ,J 097308 HQ 9513|3971 441 oo | 7
@ 070204MFP-SK <04 ° LA S
b, ~ Médio
DCGT 11T301MFP-SK <0.1 ° PR 090304 0
— 11T302MFP-SK | 9.525 [3.97 | 4.4 | <02| 7° ° 090308 9525(318| — | o | 11°
ety aads 11T304MFP-SK <04 ° ]
Acabamento espelhado
DCGT 0702005MFP-SKS <005 ° SPMR 120304 G 07 1318l — | |4
070201MFP-SKS | 6.35 |2.38| 2.8 | <0.1] 7° ° B 120308 G S 0.8
\'f ob 070202MFP-SKS <02 ° Hedo
SO)= PGR 4R 4
S IDCGT 11T3005MEP-SKS <005 ° — 9525|318 = | % 110
090308 R/¢ 08
TT30IMFPSKS | o | ool <01 o °
—_— 11T302MEP-SKS | 777 177" | ™ 1 <02 ° PGR 120304 ¥
Aresta fada/ 11T304MFP-SKS <04 ° i 1 e
Acabamento espelhado 120308R/|_ 127 318 08 H
DMT 070204XP | 635 [238] 28| 04 | 7° |@|@|@|@|® e
DCMT 117302 XP 0.2 eleojoe SPMN 120308 08 | .
127 |3.18] - 1
1T304XP  |9.525(3.97| 44| 04 | 7° |@|@|@|@|® 120312 12
Agozi;gg!;ag:tu()m)/ 1]T308 XP 0.8 . . . . . Semquebva—(ava(o

Um inserto cuja dimensao de raio da ponta R(RE) € mostrada com sinal de desigualdade (EX: <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa do raio da ponta R(RE)

1



Disponibilidade (Positivo)

| Formato ’ Dimensdes (mm) alallelaela | Formato ’ DimensGes (mm) ololololo
nserto com sentido Py : —IN N =N nserto com sentido s f — NN — N
X Descricao am. Raioda | ; 0SS |e X Descricao iam. Raioda | ; 0 SIS S|l
m“‘g:;[:’;j:"d" ¢ 1€ [Bpessl Do ;0&‘5 din;gli:?o ==z |EE mo“g::u‘)efg:"d" ¢ 1€ [Espessnf ;D([;(tl?) dt"»'ﬂi:?e ZZE|E|E
TPMT 090204XP | 556 [2.38| 2.8 | 0.4 | 11° |@|@|@|@|®
TBMT 060102 DP 02|, |o/e|olele® A
0601040p | 3T |01 231 0417 |elelelele _ TPMT 10304XP | Ll 04 ] Jlelele e e
-:' Y 110308 XP 0.8 oo 000
T

TPMT 160304 XP 04| . |loeeoele
'-..\ e 0 \ 160308 XP 9525|318 4.4 0.8 1 ooo o0

\C0 macio e

/ O 060104“/t BTI19123 gy |5 : : : :: TPMT 110304XQ 0.4

- . X .|oeelee®

'—b‘ Y., \ 1030830 | 42 21133 0511 (elele|e|e
Acabamento v
. >N !‘\ TPMT 160304 XQ 04| . |e|ole|e]e
n TCMX 090204WP 556 238 25 04 70 o e o e Aco macio, acabamento, ]60308XQ 9525 3]8 44 08 H [ 2K AKX K BN J

A\ ac

,i?q-_.&o TPGH 080202% |, | ool oo | 02 . L]e|e|L e

TCMX 110204WP | 635 (2.38| 28| 04 | 7° |e@|@| |e@|@ 080204 R/, 0.4 Liele/L e

Acabamento / com

aresta Wiper -I-P H 2 2R 2 |_ |_
GH 09020284 | ¢ ool 3g) 30 | 02 430 | L |®|®|L|®
TMT 090202HQ | [ (|0l | 02 o, |@|@|@0e 090204/, 0.4 Llele|L|e
P0208HQ N bl bl b b TPGH 110202/ 0.2 LiL|L|LL
P, L ..
g 6.35 |2.38| 3.5 11°

/o0 1o 11020200 02 ole/ojole o 110204/, 04 LiL|L{L|L

/OJ}‘ 110204HQ | 6351238/ 28 04 1 7° |@ /@ @0 S | TPGH 110302P4 0.2 Llelo/L|e

— 1102081 08 |0 000 11030480 | 635 [3.18(33 | 04 | 11°| L |@|@|L|®

R
TCMT 16304 HQ 04 ole |o BB L bl bl
9.525|3.97| 4.4 7
Acabamento Mo 161308 HQ 0.8 oo |o TPGH 160302/t 0.2 oleele|e
o 09020211P 0 1603048/ |9.525(3.18| 45| 04 [ 11° |@|@|@|0@|®
: oo (o0 160308 B/, 08 LiLiL|L|L
. 090204 WP 556 1238(28] 04 |11° @@ |@|@® Acabamento

.- "\ 090208 WP 08 oo o0 TPGH 110302 L-H 0.2 LiL|L|LL

!g} 110304R-H | 635 [3.18 33| 04 |11°|L |@|@|L |@

PN TPMX 110302 WP 02 oo (oo 110308 LK 0 annnn

110304WP | 635 [3.18/ 33| 04 [11°|@|@| |@|® @

Ao am 110308WP 99 9 St b TpGH 160304LH | 9.525(3.18| 45 | 0.4 | 11°|L|L|L|L|L
A\ TPGT 160402 L-H 0.2 LiL(L|L|L
— 9.5254.76| 4.4 11°

y. .,& TPMX 110304R/4-WP | 635 [3.18| 33| 0.4 |11°| |e ° » 160404 L-H 04 LiL|L|LL

e TPGB 080204 476 1238231 04 [11°| |o|@| |®

TPMT 090202 PP 02| .,/ o0 000
wooapp | >0 |28 28| 0 11 elelelele PGB 090204 556 238/30 | 04 |11°| |e|e| |®

@_ TPMT 110302 PP 0.2 eeoee .| TP6B 110204 635 238/35| 04 | 11° |@|®|0|0|®

—— 110304PP | 635318/ 33 | 04 |11°|@|@|@ 0|0 0
Jo— LB 08 bbb S | TPGB 110302 02 oloolele

T oG || 02| [e|ele|e]e 110304 6.35(3.18/33| 04 [11° @ |@|@|0|®
» 0002046 | > %% 04| |e|e|e /0|0 PR W el @
oo TPGB 160304 0.4 R
o TPMT 110304 GP 04 o elejole 9.5253.18| 4.5 11°
Py ) . ) ° 160308 0.8 olejlooe
b g 103086 | 0P 211331 05 |1 |e|e|ele|e om quebr-covaco
TPMT 160304GP |9.525(3.18| 44| 04 | 11°|@|@|@|@|@ A TPMR 110304GP | 635 [3.18| — | 04 |11°| |e@|®| |®
Acabamento
TPMT 090202 HQ 02 e eleole e
556|238 2.8 11° L9Erd
090204 HQ 0.4 U TPMR 160304GP  |9.525(3.18| - | 04 |11°| |@|®| |@
ﬁ/"_ TPMT 110302 HQ 0.2 o eleole Aamento
/o 110304HQ 6.35(3.18/33| 04 |11° | @o|®@|® @@ TPMR 110304HQ o 0.4 o oo °
,'_.J‘ . 110308 HQ 0.8 [ 2K AN BN 2K J .’. i ]10308HQ . . 0.8 o0 °
TPMT 160302HQ 02| |ele/ele|e PA.
160304HQ | 9.525(3.18| 44 | 0.4 |11°|@|@ |0 @@ S=====|TPMR 160304HQ | ) . o5 0| _ | 04| o (@@ @ @@
160308HQ 0.8 o olooe 160308 HQ 0.8 [ 2K 2K 2N BK J
Acabamento ~ Médio Acabamento ~ Médio
@ :Itens Standard  R: Disponivel apenas no sentido direito (R)  L: Disponivel apenas no sentido esquerdo (L)
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Disponibilidade (Positivo)

Formato

Dimensoes (mm)

Formato

Dimensdes

mm)

Acabamento /

Avesta afiada

Um inserto cuja dimenséo de raio da ponta R(RE) é mostrada com sinal de desigualdade (EX: <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa do raio da ponta R(RE)

13

Inserto com sentido Descrici — [Raioda | - E E 5 E § Inserto com sentido Descrici — [Raiodal - E E E E g
mostrado Sentido Edcac 1.C.  |Espessura Diam | ooy | Angulo ZIZIZIEIE mostrado Sentido S 1.C.  |Espessura Diam. | pora. | Angulo ZIZIEIEE
Esquerdo de Furo R(RE) de Alivio Esquerdo de Furo R (RE) de Alivio
A TPMR 110304 G 6.35(3.18| — | 04 | 11° (30 )
\ .| VBGT 110301 R-F 0.1 R|R R
\ - nosors |0 38128100 15T Rk [w
—_— UL THEE 9.525(3.18| - 0.4 11° ¢ ° Acabamento /
160308 G 0.8 [ 2N J [} Aresta afiada
Médio
TPMR 110304 0.4 oo (o0
635 (3.18| — 1° 2o VBET 110302 M R/i-Y <0.2 o o000
p— . 181 2. °
110308 08 ole| (oo <= nosoamiiy] 63513781281 2041 % lolelele /e
Acabamento /
TPMR 160304 04 . |®® [ 2K} Aresta afiada
160308 BB =105 1 ale| [o]e
Médio VBGT 110301 R-Y 0.1 R|R R
TPGR 110302 L-A 635 a8 - 0.2 - LiLieielL 110302 R/1-Y 6.35(3.18| 28 | 0.2 | 5° [ 2K J [ )
11030414 | 7| 0.4 LiL|L|L|L <06 = 110304 RA-Y 04 oo |o
TPGR 11030418 635 13.18] — 04 11° LIttt VBGT 160402 R/\-Y 0525 | 476 | 4.4 0.2 5 i
\ 110308L-8 08 | |LILL L)L 1604040y |71 04 |0 e @|@|@ e
A Acabamento - Médio
é—— TPGR 160302%/1-B 02| |o|e|e|ele :
160304 R/-B 19.525(3.18| — | 04 [11° e |@|@ @@ VCMT 080202 PP a5 |l o 0.2 . |®|®/@/0e
160308 R/1-B 0.8 oo 000 080204 PP : ’ “ 104 ololoole
TPGR 160304 R/1-C 955|318 — 0.4 " o oo o0
& Aotanens - édo 160308%-C | 7| 03| |oejojee VCMT 160404PP ||l | 04| L, [e|@ e l0/@
St 160408PP |77 | 08 oleelele
Acabamento - Médio
TPGN Eg;g; 635 318| - gg " oo o0
: e® (o VCMT 080202 VF 02 elejeele
080204 VF 4761238 23 0.4 v 10000
e’ | TPGN 160304 0.4 .| oe |eoe Acabamento
160308 25318 = | 05 |1 | gla| |e]e v ’
Sem quebra-cavaco @ C 080202 HQ 476 1238] 23 0.2 7° [ 2K 2K AN AK J
VBMT 110302 PP 02| |o/eelee ) i 041 |e|ejee/e
110304PP | 635 (318 28| 04 | 5° |@|@|@|0|@® Aalamerts Wido
e . 110308 PP 08 e ee0e WBMT 060102%/:0P | o | 0| .02 | [L]e|e|L]e
VBMT 160404 PP 04| |olelelee ) 060104%/-DP | ™ | ™) 7T | 04 Loo bo
160408 PP 9525|476| 44| 08 | 5° eo|®|@®|@®@|@® ! !.‘
J— 160412 PP 12 oo o0 S | \B\T 080202 R/1-DP a6 1238 23| 02 | oo |L/@[®]L|®
080204 R/1-DP | ’ 104 L elelL|e
VBMT 110304GP | 6.35 [3.18/ 28| 04 | 5° |@ @ |@|0|® J—
LA WBET 060102 M
0= -F <02 o/L|LloL
VBMT 160404 GP 0.4 oo 000 397 [1.59] 2.3 5°
. . . - <0. ° °
160408 GP 9.525|4.76 | 4.4 08 5° olelelele . 060104 M R/\-F 0.4 L|L L
Acabamento ’ h
VBN T10302VF 2| lolelelele u WBET OBL20 M <01 Jof | e
110304 VF 63513181281 04 | 5° |@|@|®|0|® 080202 MR/i-F| 4.76 |2.38| 23 [<0.2| 5° |@|L|L|@]|L
110308 VF 0.8 o/o000 Habanens 080204 M R/\-F <04 o L|L|ofL
VBMT 160402VF 02 e o000 & WPMT 110204GP | 635 [238] 28| 04 [11°| |e|@| |@
160404 VF 9525 476 44 0.4 5 oo 000 ‘o
160408 VF 0.8 O 2 rr
— 160412 VF 1.2 oo |oe@ =" WPMT 160304 GP 95251318 441 04 | 11° oo |o
abamento Acabamento
VBMT 110304 HQ 0.4 oo o000
6.35 [3.18| 2.8 5°
110308 HQ 0.8 oo 000 p? WPMT 110202 HQ 635 [2.38] 2.8 02 1° Q19| [|©
@ p 110204 HQ 0.4 g
VBMT 160404 HQ 04| |o|e|e|oe e )
Acabamento - Médio 0 i 0000 160308 HQ ’ ’ ’ 08 [ 2K 2K 2N AK ]
Acabamento - Médio
VBET 110301 MR/ 01 @ :[tens Standard  R: Disponivel apenas no sentido direito (R)
A [ 635 13181 28 <u. 50 e o [ ] L: Disponivel apenas no sentido esquerdo (L)
e 110302 MB/i-F| ‘ ~ <02 elooole



Estudo de Casos

Bomba de Oleo Aco sinterizado

Ve =160 m/min
ap=02mm
f=0.1 mm/rev
Com refrig.
TPGH090204L

Vida Util Vida util da

Ferramenta

o TR
Concorrente K ﬁ
e

O PV720 apresentou vida util 2,7 vezes maior em

comparacao com o Concorrente K

(Cermet com Revestimento PVD). (Avaliacdo do usudrio)

Anel de engrenagem Liga de Aco especial

Ve =300 m/min -3
ap=02mm 1
f=0.2~04 mm/rev
Com refrig.
WNMG080404PP

AT,

2150

Vida util Vida atil da

Ferramenta

il - 10.000,00sc
Concorrente L ﬁ
e

O PV720 apresentou vida util da ferramenta 3,3 vezes

maior em comparagao com o Concorrente L

(Cermet com Revestimento PVD). (Avaliacdo do usudrio)

Tambor S30C (ref.: SAE 1030)

Ve =300 m/min
ap=05mm
f=0.2~0.3 mm/rev
Com refrig.
CNMG090408HQ

Vida util Vida util da

Ferramenta
TN620 ﬁ
C M
(Czr:rcnoertr)ente 5 5 0' 7 5 0 pgs/aresta

O TN620 apresentou uma vida util de 1,1 a 1,4 vezes maior
em comparacgao ao Concorrente M

(Cermet) (Avaliacdo do usuério)

Pino do Garfo S35C (ref. SAE 1030)

Ve =75m/min
ap=0.15mm
f=0.12 mm/rev
Com refrig.

TNGG160404R-S W A
M 40
Vida util Vida atil da

Ferramenta
TN620 450 pgs/aresta
Concorrente N
(Cermet) 300 pgs/aresta

O TN620 apresentou vida util da ferramenta 1,5 vezes
maior em comparagao ao Concorrente N
(Cermet)

212 ‘

(Avaliagao do usudrio)

Pistao S45C (ref. SAE1045) Normalizado

Ve =450 m/min
ap=0.15~02mm
f=0.04 mm/rev

Com refrig.

(Soltivel a base de agua)
CNMG120404PP

—_

2150

2130

Vida util | | | Vida util da

Ferramenta
PV710 200 pgs/aresta
Concorrente O 90

Revestimento PVD) CEIACEE

O PV710 apresentou uma vida Util de 2,2 vezes maior
em comparagao ao Concorrente O

(Cermet com Revestimento PVD) (Avaliacao do usuério)

Pistao S45C (ref. SAE1045)

Ve =250 m/min

ap =0.1~0.2 mm

f=0.08 mm/rev

Com refrig. (Soltvel a base de agua)
CNMG120404PP

_/

Interruption
Vida util Vida util da

Ferramenta
PV710 250 pgs/aresta
Concorrente P
Revestimento PVD) 1 80 pgSIareSta

O PV710 apresentou uma vida util de 1,3 vezes maior
em comparagao ao Concorrente P

(Cermet com Revestimento PVD). (Avaliacdo do usuério)




Faceamento/Chanframento

Anel Dentado SCM415H

Ve =140 m/min .
f=0.09 mm/rev %
ap =0.15-0.30 mm Com refrig. E
TPMT110304PP PV730
]
|
—
|=

Vida Util

, Estabilidade
PV730 300 pgs/aresta (Estavel)
Concorrente Q ” Melhorada
Sl 300 posiaresta (INstavel)

O concorrente Q (cermet com revestimento PVD) mostrou
usinagem instdvel com adesdo ao inserto e lascamento.

O PV730 manteve uma boa aresta de corte apds usinagem
estavel da mesma quantidade de pecas

que o Concorrente Q.

(Avaliacao do usuario)

Estudos de Casos

Flange S55C

Ve = 145-230 m/min
f=022mm/rev
ap=0.2mm Com refrig.
TNMG160408HQ PV730

-

Corte Interrompido
Vida util Vida util da

Ferramenta
PV730
Concorrente R
L
O PV730 apresentou uma vida util de 2,5 vezes maior em
comparagao ao Concorrente R

(Cermet com Revestimento PDV).
Acabamento superficial superior

(Avaliacao do usudrio)
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