VE: I(H u E E Ra Ranurado Interno Pequefio
de Alta Precision

SIGC

Ranurado Interno Pequeio de Alta Precision

SIGC

Imagen CG

Ranurado Interno de Alta Precision con un Diametro de Corte Minimo de 8 mm

El Recién Desarrollado Sistema de Sujecion Asegura una Firme Fijacion del Inserto para
Proporcionar un Mecanizado de Alta Precision

Excelente Evacuacion de Virutas con Doble Agujeros para Liquido Refrigerante
Larga Vida Util de la Herramienta con MEGACOAT NANO PLUS "PR1725"

Minimo Diametro de Corte 8 mm

Barras Excelentes y Barras con Vastago
de Metal Duro Ahadidas a la Linea

5

@ Insertos de R-Complea




Ranurado Interno Pequeno de Alta Precision

SIGC

El Recién Desarrollado Sistema de Sujecion Asequra una Firme Fijacion del Inserto para Proporcionar un Mecanizado de Alta Precision. Excelente
Evacuacion de Viirutas con Doble Aqujeros para Liquido Refrigerante y Forma Optimizada del Canal con un Minimo Didmetro de Corte de g8mm

1 El Firme Sistema de Sujecion del Inserto
Proporciona un Mecanizado de Alta Precision

Firme accidn de sujecion al tirar la superficie inferior del inserto en la direccion axial

El mecanizado estable se alcanza al asegurar una firme sujecion del inserto

Recién Desarrollado Sistema /
de Sujecion del Inserto

Parte de Sujecion (imagen)
La sujecién firme esta disponible gracias a la gran superficie de contacto

SIGC

Inserto

— -

Portaherramientas

Superficie de Contacto Inferior

Anti-rotaciéon
Competidor A

Superficie de Inserto

i Sujecion en la Direccion Axial Apoya la fuerza de corte con la Portaherramientas

superficie del inserto
Punto de Contacto

Comparacioén de la Posicion de Estabilidad del Borde de Corte (Evaluacion Interna)

Medicién de la posicion del borde de corte y del angulo después del torneado

Cantidad de Movimiento del Borde
de Corte en la Direccidon Z (mm)

Variacién del Angulo de la
Frente del Borde de Corte (')

+
0
Direccién Z -

30'
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= C . .
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No hay Movimiento
-0.10
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Pases SIGC Competidor A Competidor B

Condiciones de Corte : Vc = 50 m/min, ap = 0.2 mm, f = 0.05 mm/rev, Con Refr. Pieza de Trabajo : SCM435 Torneado Externo

SIGC asegura un mecanizado de alta precision al evitar el movimiento de la posicién del borde de corte



Excelente Evacuacion de Virutas

Excelente Evacuacion de Virutas con doble Agujeros para el Liquido Refrigerante y
una Forma Optimizada del Canal

Doble Agujeros para el
Liquido Refrigerante
Promueve la evacuaciéon de

virutas dirigiéndose a la cara del
agujero de la pieza de trabajo

Forma
del Canal

Evacua suavemente las
virutas hacia la parte trasera
del portaherramientas

Descarga el liquido refrigerante hacia el borde Evacua suavemente las virutas

de corte hacia el borde de corte
Resistencia al Desgaste

Proporciona una mejor solucion al enfrentarse a las dificultades de evacuacion de virutas en pequeiios ranurados internos
Evita la trituracion de virutas

Comparacién de la Evacuacion de Virutas

(Evaluacion Interna) Tasa de Virutas Residuales () Comparacion de la Evacuacion de Virutas
Condiciones de Corte : Vc = 50 m/min, _ 0 O Promedio SIGC Competidor A Competidor B
ap = 1.0 mm (Fresado Lateral), f = 0.03 mm/rev,

Con Refr. Interna, Pieza de Trabajo : SCM415,
Con Anchura del Borde de 2 mm

40

30 %
20
10 %
0

SIGC Competidor A Competidor B

Tasa de Virutas Residuales (%

Tasade Peso de las virutas
‘ o\ _ restantes en el agujero (g) . .
\I{g:ifiasales( %) = Peso de las X100 Buena Evacuacion de Virutas
virutas retiradas (g)

Grande Linea para Diversos Ranurados Internos

Minimo Diametro de Corte 8 mm

Barras Excelentes y Barras con Vastago de Metal Duro Aihadidas a la Linea




Insertos Aplicables

A MEGACOAT | MEGACOAT
Insertos pmersones () NANOPLUS NANO Portaherramientas
e PR1725 PR1535 Aplicables
Inserto con Sentido de Corte, se CW [ CDX | RE | W1 [INSL| S | D1
muestra el Sentido Derecho R L R L
GCO8 R/L 100-005 |1.00 ) ) ° )
120-005 |1.20 0.05 o [ [ [ SIGC R/L0812-EH
1 N
125-005 |1.25| 1.5 34177 135|127 | @ o Y [} SIGC R/L0806-WH
150-010 |1.50 04 [ ] [ J (] [ J
200-010 [2.00 ' e | o | o | o
GC10R/L 100-005 |1.00 o [ [ [
' 120-005 |1.20 0.05 [ [ Y [
125-005 |[1.25 ) ) ) )
SIGC R/L1016-EH
145-010 |1.45
L 22 47|96| 44|35 -2 10 1 ® 15 GCRi1008-WH-L8S
150°01088 1.50 01 ® | ® | & @ 5GCRI008-WH-L100
200-010 |2.00 [ [ (] [
-
2 250-020 |2.50 0.2 [ ] [ J (] [ J
300-020 |(3.00 ' e | o | o | o
S GC12R/L 100-005 |1.00 [ [ [ [
R 120-005 |1.20 0.05 e o o o
aw=ee | . 125-005 |1.25 e o o | o
SIGC R/L1216-EH
145-010 |1.45
22 47|16|54]35 210 € @ 15 GCR1210-WH-L05
150-010 |1.50 0.1 ® | @ | ® | ® S GCR/I210-WH-L110
200-010 |2.00 [ [J (] [
250-020 |2.50 02 ) ° ) )
300-020 (3.00 ’ e o o | o
@ GCO8R 100-050R |1.00 0.5 o Y SIGCROS12-EH
‘| -
\ 1.5 34177 135|27
] SIGCR0806-WH
w’ —— 200-100R {2.00 1.0 ° °
D1 w1
| - - GC10R 100-050R |1.00 0.5 [ ] [ ] SIGCR1016-EH
IE v 2.2 4796|4435 SIGCR1008-WH-L85
2z | 16 200-100R |2.00 10 ° ° SIGCR1008-WH-L100
S CW002s GC12R 100-050R |1.00 0.5 [ ] [ ] SIGCR1216-EH
RE 2.2 4.7 |11.6| 54 | 3.5 SIGCR1210-WH-L95
-Completo 200-100R |2.00 1.0 ° ° SIGCR1210-WH-L110
- CDX: muestra la profundidad de ranurado disponible. @ : Stock Estandar
- Los insertos se venden en cajas con 5 piezas.
Condiciones de Corte Recomendadas
Grado de Inserto Recomendado
(Condiciones de Corte: Vc: m/min) (1)f para Ranurado (mm/rev)
MEGACOAT MEGACOAT (2) f para Torneado (mm/rev)
NANO PLUS NANO
Pieza de Trabajo (3) ap para Torneado (mm) Notas
GC10 R/L, GC12 R/L
GCO8 R/L... 100 ~ 200... GC10 R/, GC12 R/L
Pz e GCOSR...—..R | GCIOR...-..R | 250~ 300...
GC12R...-...R
. % " (1)0.01 ~0.03 (1)0.02 ~0.04 (1)0.02 ~0.04
Acero al Carbono
(SxxC etc) 50 ~ 80 50 ~ 80 (2) 0.01 ~0.03 (2) 0.02 ~0.04 (2) 0.02 ~0.04
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
» (1)0.01 ~0.03 (1)0.02 ~0.04 (1)0.02 ~0.04
Ace'(‘;g&‘;'tec‘f‘)"m sof 80 soﬁjso (2001 ~0.03 (2)0.02~0.04 (2)0.02~0.04 Con Refr.
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
ry % * (1)0.01 ~0.03 (1)0.01 ~0.03 (1)0.01 ~0.03
Acero Inoxidable
(SUS304 etc)) 50~ 80 50 ~ 80 (2) 0.01 ~0.03 (2)0.01 ~0.03 (2) 0.01 ~0.03
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1

% : 1.2 Recomendacion

¥ : 2.2 Recomendacion



SIGC
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Inserto en el Sentido Derecho (R) para Portaherramientas en el Sentido Derecho (R .
Inserto en el Sentido Izquierdo (L) para Portaherramientas en el Sentido \zqwerdo Se muestra el sentido derecho
Dimensiones del Portaherramientas
Min. Piezas de Repuesto
Stock | Didm. Dimensiones (mm) Tornillo de Llave
de Corte Sujecion | inglesa
Descripcién Dibujo Inserto Aplicable
@)
R|L|DMN|[DCON| H | LF | LU | LH | WF | CDX E/
SIGC R/L 0812-EH e e 8 |12 |11]100 - |18 41[15 SB-2270T #/| FT-7 | SCO8 100005 ~ GCO8 W1200-010
R - ~ R, -
1016-EH ele 10 | 16 15100 - |21 |50|22] Fig.1 SC10LI00.005 ~ GC 10 41300020
-3070TR/L| FT- d
S P I [ O P P SB-3070T /1 8 7GC12 #/1100-005 ~ GC12 #/1300-020
bl U2 GC12R100-050R , GC12R200-100R
R - ~ R, -
SIGC /L 0806-WH el® 8 | 6 [54|75| - | 12|48|15| Fig.2 |SB2270T®/A| FT7 ggggR{goo_gso(?; GCGO%ORSZO%?]O:O?O
GC10 R/L100-005 ~ GC10 R/.300-020
e © | © 0| s 17 85|32 o6 GC10R100-050R , GC10R200-100R
: GC10R100-005 ~ GC10R300-020
AL B 100) 45 , GC10R100-050R , GC10R200-100R
18 22| Fig.3 |SB-3070TRA | FT8 1= - o £100-005 ~ GC12R300-020
1210-WH-L95 | @ 95 | 32
2 |10 1o 66 GC12R100-050R , GC12R200-100R
) GC12 R/L100-005 ~ GC12 R/1300-020
Rl o o 110} 45 GC12R100-050R , GC12R200-100R

Insertos para Montaje Fi
g.1 RRRQ_FEF RK| _XKK
Utilice aire comprimido u otras medidas para eliminar las virutas de la cavidad del Inserto. GCGCHR (G) GCL

% S
. ) % S
. \y .
Monte la Inserto en el portaherramientas asegurandose de que la parte inferior hace contacto @é}, Tornillo en el @ Tornillo en el

@ : Stock Estandar

con el extremo de la superficie del portaherramientas. sentido derecho sentido izquierdo

Manteniendo el inserto asentado, apriete el tornillo de sujecion del inserto con un par de Portaherramientas : SIGCR***-#* | Portaherramientas : SIGCL¥***-#*

apriete adecuado. Inserto : GC*R-***(R) | Inserto : GO¥*L-#**
Par de apriete recomendado para el tornillo de sujecion : 0.8 N-m (SB-2270TR) 1.2 N-m (SB-3070TR) Tornillo de Sujecion : SB-****TR | Tornillo de Sujecion : SB-****TL
Tornillo de sujecion con sentido izquierdo L para portaherramientas en el sentido izquierdo L. (Fig.1)
Manguito Aplicable
Manguitos Aplicables. Para mas detalles, consulte el catdlogo general de productos KYOCERA.
Tamano del Vastago 06 08 10 12 16
(Didmetro: mm) (6 mm) (8 mm) (10 mm) (12 mm) (16 mm)
. SIGCR/L 1008-WH-L85 | SIGC R/L 1210-WH-L95 SIGCR/L 1016-EH
Portaherramientas | SIGC ¥/ 0806-WH | ¢1cry\ 1008-WH-L100 | SIGC */1 1210-WH-LT10 | 3'GC VL 0812-BH | g5 vy 1216-EH
Manguito SH
(para Barras de Escariado) SHO6... SH 08... SH10... SH12... SH16...
Manguito SHC
(para Manguitos de Lig. Refr. - SHC08... SHC10... SHC12... SHC 16...
Manguito SHA - SHA 08... SHA 10... SHA 12... -
Manguito EZH
(para Barras E2) EZH 06...ST/CT/HP... | EZH 08...ST/CT/HP... - - -

Retire el perno de posicionamiento al montar el SIGC en el Manguito EZH-CT/HP.
(La funcién de posicionamiento no esta disponible).



Nuevo MEGACOAT NANO PLUS Mantiene una Larga Vida Util de La
Recubrimiento P R 1 7 Z 5 Herramienta y un Excelente Acabado Superficial. Gran Rendimiento
de PVD

en Aplicaciones de Mecanizado de Piezas Pequeias

La larga vida util de la herramienta conduce al tiempo de ciclo mejorado
El excelente acabado superficial sin roturas reduce los costos de control de calidad

- MEGACOAT NANO PLUS

Requiere un

Mejor Acabado
Superficial

Reduccion de

Costes con Desafios Integracion de

Excelente Acabado Superficial y Larga Vida Util de la Herramienta

de la capa de laminacion con
una separacién mas fina que los
recubrimientos convencionales

Superior Resistencia al Desgaste y al Astillado

Alta dureza con las propiedades de la capa de la pelicula
nano-laminada
La optimizacion del estrés interno reduce el astillado

Aplicable a Varios Materiales de Piezas de Trabajo

Excelente resistencia a la oxidacion. Las propiedades superiores a
alta temperatura mantienen un buen rendimiento en acero, acero
inoxidable y acero de facil mecanizacion

Pelicula Nano-laminada AITiN/AICrN con superior resistencia al desgaste y resistencia a la adhesién

B Capa superficial exclusiva
de alta lubricidad
|

08
@—— (Capa de AlTiN con alto contenido de aluminio
<Reduce el agrietamiento> [ Ates dureza / Resistencia a la oxidacin 07
Reduce los dafios anormales, como |
el astillado, gracias al aumento 06
|

I, :: : 1\ opimizai
I

Superior resistencia a la adhesion

Substrato resistente de carburo de micrograno
Alta estabilidad

una Mayor del Cliente Herramientas para =

el Aceroy Acero

Vida Util de Inoxidable

la Herramienta

PR1725

MEGACOAT NANO PLUS
Proporciona Mejores Soluciones

Comparacion del Coeficiente de
Desgaste (Evaluacién Interna)

0.5
04

03

Coeficiente de Desgaste

02

0.1

PR1725 ConveRcionaI Convegcional

Excelente Acabado Superficial

La capa superficial especial con gran lubricidad reduce la adhesion

Alta Estabilidad de Mecanizado

El sustrato resistente de carburo de micrograno permite un
mecanizado estable
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