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Ranurado interno
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El portaherramientas de sujecion por tornillo interno proporciona uma
excelente evacuacion de virutas

Superior control de virutas con el rompevirutas moldeado
Diametro minimo de corte de 8mm con disefo de 2 filos

Portaherramientas para torno automatico disponibles

Linea completa de insertos para
diversas aplicaciones de mecanizado
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Ranurado interno

SIGE

El portaherramientas de sujecién por tornillo interno proporciona uma
excelente evacuacion de virutas
Superior control de virutas con el rompevirutas moldeado

1 El portaherramienta de sujecion por tornillo interno proporciona
una excelente evacuacion de virutas

El gran bolsillo para virutas del portaherramientas de sujecion por tornillo permite una excelente evacuacion
de virutas

Sujecion por tornillo

Gran bolsillo para virutas
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Sujecion convencional

Reduce las vibraciones gracias al firme sistema de sujecion de los insertos

Sujeta firmemente el inserto por
las dos caras de contacto

Cara de contacto
Cara de contacto



Superior control de virutas con un diseno de 2 filos

Excelente evacuacion de virutas con el rompevirutas moldeado

Comparacion de evacuacion de virutas (Evaluacién interna)

Defectos del
inserto
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Control de virutas estable Control de virutas

Condiciones de corte : Vc =100 m/min, ap = 2.0 mm, Didm. minimo del agujero @16, Anchura 3

mm, Con refr,, Pieza de trabajo SCM415
SIGER1612C-EH, GER300-020CM

Competidor A Competidor B =/ . ’

28mm de diametro minimo de corte

Comparacién de evacuacion de virutas
(Evaluacion interna)
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Control de virutas estable
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Control de virutas inestable y
astillado

Control de virutas
inestable y mordedura inestable y mordedura

Condiciones de corte : Vc =50 m/min, ap = 1.25 mm
f=0.02 mm/rev, Width 2mm, Con refr,, Pieza de trabajo
SCM415 SIGERO808A-EH, GER200-010A

Una variedad de
portaherramientas para torno
automatico disponible

Diametro de vastago compatible con el torno
automatic.

La longitud del voladizo de la herramienta se puede
acortar montando el manguito hasta cerca de la
punta del vastago.

El portaherramientas esta firmemente sujeto por el
manguito, lo que suprime las vibraciones al utilizar
tornos automaticos. -

Puede ser
sujetado por el
manguito

—

Manguito aplicable

La longitud del voladizo es ajustable
con una combinaciéon de manguitos y
portaherramientas.

Manguito

5 El recubrimiento PVD MEGACOAT
proporciona una excelente
resistencia al desgaste

PR1225 MZGACOAT

El mecanizado consistente MEGACOAT con una alta
dureza y buena resistencia a la oxidacién hace que la
vida util de la herramienta sea mas larga.

Pieza de trabajo Acero

Clasificacion PO1 P10 P20 P30 P40

Rango
aplicable

Pieza de trabajo Acero Inoxidable

Clasificacion M10 | M20 | M30 P40

Rango
aplicable




Insertos aplicables (Rompevirutas rectificado)

Clasificacion de uso P | Aceroal Carbono / Acero Aleado| O (]
M | Acero Inoxidable (]
@ :Interrupcion ligera / K | Hierro fundido @)
1% opcin N | Metales no ferrosos (]
O Interrupcion ligera /
22 opcion S | Aleacion de titanio [ )
@ Continua/1° opcion | Materiales duros (~ 40HRC) [
. a
O: Continua/2® opcién Materiales duros (40HRC ~)
Dimensiones (mm) Cermet | MEGACOAT Carburo
L Portaherramientas
Forma Descripcion -
p owlcox Re lwilinst s | o TNEO20PR1225| GW15 | KW10 aplicables
Se muestra el sentido derecho RILIRILIRILIRTL
GER/L  100-005A 1.00 ® [ BN ) ()
120-005A 1.20 0.05 ° [ BN ) SIGEVA0B08A-EH
L "
125-005A 1.25/ 1.5 6.69| 6.5 [2.58| 2.5 [ BN ] () SIGER/L0B08A-WH
W1 150-010A 1.50 01 [ ] [ BN ] { BN ]
| i 200-010A 2.00 ) ) [ BN ) )
z ©ﬁé GER/L  100-005B 1.00 ° ) o0
RE*L\RTU \ sl 120-005B 120 [0.05 ° oo °
CW0.025 125-005B 1.25 o 0 ) SIGER/L_B-EH
@D 145-010B 1.45 ° o0 ° L...B-
b1 2.2 8.46| 8.2 [3.18| 2.7 SIGER/L...B-WH
150-010B 1.50 0.1 eloo|0 ° SIGER._B-WH.90
200-010B 2.00 [ BN BN AN ) { BN ]
250-020B 2.50 02 [ BN BN BN ) ®
2Filo 300-0208 3.00 ) oloo|e ole
GER 100-050AR 1.00 0.5 ; [ J [ ] SIGEROSOSA-EH
1.5 6.69| 6.5 [2.58| 2.5 SIGER0808A-WH
- 200-100AR 2.00 1.0 [ J
GER  100-050BR  |1.00| |05 ° ® | GIGER.B-EH
2.2 —8.46| 8.2 3.18| 2.7 SIGER...B-WH
2-Filo/Full-R 200-100BR  |2.00 1.0 ° e | |SIGER..B-WH-90
+ CDX muestra la profundidad de ranurado disponible. @ : Stock Estandar
- Los insertos se venden en cajas con 10 piezas.
Condiciones de corte recomendadas * 12 recomendacion ¥ 22 recomendacion
SIGE (Rompevirutas rectificado : GE R/|...A(R), GE R/...B(R))
Grados de insertos recomendados (Vc : m/min) (1) f para ranurado (mm/rev) 0
G Ve e (2) f para torneado (mm/rev) é
: ; ermet arburo
Pieza de trabajo (3) ap para torneado (mm) %
GER/L 100 ~200-010A GER/L 100~200-010B 8
TN6020 PR1225 KW10 100 ~ 200 - 100AR 100 ~ 200 - 100BR GER/L 250~ 300 - 020B o
Aaaal " % (1)0.01~0.03 (1)0.02~0.04 (1)0.02~0.04
carbono 50~ 80 50~ 80 - (2)0.01 ~0.03 (2) 0.02~0.04 (2) 0.02 ~0.04
(SxxC etc.)
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
A lead & * (1)0.01~0.03 (1) 0.02~0.04 (1) 0.02 ~0.04
cero aleado
(SCM etc.) 50 ~80 50 ~80 - (2)0.01~0.03 (2) 0.02~0.04 (2) 0.02~0.04
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
Acero (1)0.01~0.03 (1)0.01~0.03 (1)0.01~0.03
- *
Inoxidable - - (2)0.01~0.03 (2) 0.01~0.03 (2)0.01~0.03
(SUS304 etc.) >0~80
g (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
Con refr.
i fundid * (1)0.01 ~0.03 (1) 0.02 ~0.04 (1) 0.02 ~0.04
ierro fundido
(FC, FCD etc) - - 50~ 80 (2)0.01~0.03 (2) 0.02~0.04 (2) 0.02~0.04
(3) Max. 0.05 (3) Max. 0.05 (3) Max. 0.1
(1)0.01 ~0.03 (1) 0.02~0.04 (1)0.02~0.04
Aluminio - - 50 ;*1 00 (2)0.01 ~0.03 (2) 0.02~0.04 (2)0.02~0.04
(3) Max. 0.1 (3) Max. 0.1 (3) Max. 0.2
(1)0.01~0.03 (1) 0.02~0.04 (1) 0.02~0.04
Laton - - 50 f1 00 (2)0.01~0.03 (2) 0.02~0.04 (2)0.02~0.04
(3) Max. 0.1 (3) Max. 0.1 (3) Max. 0.2

*Utilizar el PR1225 o el KW10 para torneado con anchura del filo de Tmm. (GE& 100-005A / 100-005B)



Insertos aplicables (Rompevirutas moldeado)

Clasificacion de uso P | Acero al Carbono / Acero Aleado o
M | Acero Inoxidable (]
@ : Interrupcion ligera / K | Hierro fundido
12 apcion N | Metales no ferrosos
O:Interrupcion ligera / .
22 0pcion S | Aleacion de titanio
@ Continua/1° opcion y | Materiales duros (~ 40HRO) [
. a
O: Continua/2* opcién Materiales duros (40HRC ~)
Dimensiones (mm) Cermet |MEGACOAT Carburo
L Portaherramientas
Forma Descripcién .
P owlcoxl Re lwilinstl s | o1 [IN6O20PR1225| GW15 | KW10 aplicables
Se muestra el sentido derecho RILIRTLIRILIRTL
GER 150-010CM 1.50 (]
0.1
200-010CM 2.00 [
— SIGER...C-EH
250-020CM  |2.50| 2.5 5.8 1148|4.05| 2.8 [ SIGER...C-WH
SIGER...C-WH-90
300-020CM 3.00 0.2 [ )
350-020CM 3.50 [
GER 150-010DM 1.50| 3.0 01 [ )
200-010DM  |2.00 ' °
230-020DM  |2.30{3.2 )
; 250-020DM 2.50 6.8 [1644|5.05| 3.4 [ SIGER2020D-EH
GER150-010DM~200-010DM
GER120.010EN-200.010EM 300-0200M  [3.00 |02 °
350-020DM 3.50/4.5 [
2, 5 400-020DM  |4.00 )
1
150-010EM 1.50] 3.0 )
al CEL 0.1
CW+0.05 200-010EM 2.00|3.2 [
GER230.020EN-400.030EM 250-0208M  [250] , , °
300-020EM  [3.00| °
9.54|2166(5.55| 4.4 SIGER...E-EH
- 350-020EM 3.50 ®
o 55(0.2
400-020EM  |4.00 )
2-Filo/ 450-020EM  [4.50 )
- GER300-020DM~400-020DM 6.5
Rompevirutas moldeado | Zepd oo 650EM~500-020EM 500-020EM  |5.00 ot

* CDX muestra la profundidad de ranurado disponible. @ : Stock Estandar

‘Los insertos se venden en cajas con 10 piezas.

Condiciones de corte recomendadas * 12 recomendacion v 22 recomendacién

SIGE (Rompevirutas moldeado : GER...CM, GER...DM, GER...EM)

Grados de insertos
recomendados (Vc : m/min) (1)f para ranurado (mm/rev)
(2) f para torneado (mm/rev) »
MEGACOAT g %
Pieza fje (3) ap para torneado (mm) =
trabajo GER 150~200-010CM | GER 250~ 350 - 020CM %
o)
PR1225 GER 150 ~200- 010DM GER 230~250- 020DM | GER 300~ 400- 020DM =
GER 150~200- 010EM GER 250~300- 020EM | GER 350~400- 020EM | GER 450 ~ 500 - 020EM
Aceroal (1)003~0.1 | (1)003~012 | (1)0.04~0.12 | (1)0.05~0.12 | (1)0.05~0.12 | (1)0.05~0.12
carbono 60 j1 60 (2)0.03~0.1 (2) 0.03~0.1 (2) 0.04~0.1 (2) 0.05~0.1 (2) 0.05~0.1 (2) 0.05~0.1
(SxxCetc) (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5
A lead x (1)0.03~0.1 (1)0.03~0.1 (1)0.04~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 (1)0.05~0.12 .,,:_)'
cero aleado [
(SCM etc.) 60 ~ 140 (2)0.03~0.1 (2)0.03~0.1 (2) 0.04~0.1 (2) 0.05~0.1 (2) 0.05~0.1 (2) 0.05~0.1 <
(3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 o
Acero (1) 0.03 ~0.08 (1) 0.03 ~0.08 (1) 0.04~0.08 (1)0.05~0.1 (1) 0.05~0.1 (1) 0.05~0.1
Inoxidable 60 ,t1 10 (2)0.03~0.1 (2)0.03~0.1 (2)0.04~0.1 (2) 0.05~0.1 (2)0.05~0.1 (2)0.05~0.1
(SUS304etc) (3) Max. 1.0 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5 (3) Max. 1.5




Insertos aplicables (Rompevirutas rectificado)

Clasificacion de uso P | Acero al Carbono / Acero Aleado ()
M | Acero Inoxidable (]
@ :Interrupcion ligera / K | Hierro fundido ©
CD:I]r:?ér?Sglc?gn ligera / N | Metales no ferrosos o
22 0pcion S | Aleacion de titanio (")
@ Continua/Tra. Opcidn Materiales duros (~ 40HRC) )
O: Continua/22 opcién H Materiales duros (40HRC ~)
Dimensiones (mm) Cermet |MEGACOAT Carburo
S Portaherramientas
Forma Descripcion cwlcox! Re [w1insLl s | o7 [TN6020PR1225/ GW15 | KW10 |" ™5 pjicaples
Se muestra el sentido derecho RILIRILIRILIRTL
GER/L  100-005C 1.00 e o o o0 0
120-005C 1.20 0.05 [ [ BN BN J
125-005C 1.25 ’ [ J [ BN BN AN J
140-005C 1400 | | o (o |o
145-010C 1.45 [ AN BN )
150-010C 1.50 [ J ® o o 0 SIGER/L...C-EH
170-010C 1.70] 2.5 0.1 5.8 [1148/4.05| 3.1 [ ) SIGER/L...C-WH
185-010C 1.85 ’ ° ° SIGER...C-WH-90
195-010C 1.95 [ [}
200-010C 2.00 | [ J [ AN BN BN J
250-020C 2.50 [ RN AR AN AN AN )
300-020C 3.00 0.2 [ BN BN BN BN J
ZFilo 350-020C  |3.50 oee
GER/L 100-005D 1.00 0.05 [ [ BN BN AN }
140-005D 140257 [ (K
145-010D 1.45 [ J [ AN BN J
150-010D 1.50 [ BN BN NN BN BN J
170-010D 1.70 [ [ BN BN J
185-010D 1.85 30 0.1 [ )
195-010D 1.95 [ [}
GER100-005D~280-020D 200-010D 2.00 [ AN BN BN BN J
2w 525-010D 225 ] 6.8 [1644/5.05| 3.6 olele SIGER/12020D-EH
a 7_ 230-020D 2.30(3.2 [ [ BN BN ]
J@EJD 2500200 [2.50 ojejeee
RE RE’“‘;_J 280-020D 2.80 ) ®
GER3OO—OC2\3/§?;2)30—020D 300-020D 3.00 0.2 [ BN BN BN BN BN J
330-020D 3.30 45 [ ) [}
350-020D 3.50| ) ®
400-020D 4.00 [ [ BN BN J
GER/L 100-005E 1.00| 2.5 |0.05 [ J [ AN BN J
150-010E 1.50 [ [ BN AN AN )
170-010E 1.70 3.0 [ [ BN BN J
185-010E 1857 04 [ J [ AN BN )
195-010E 1.95 ’ [ BN BN ]
200-010E 2.00 ) e o 0|0
225-010E 225132 | [ [ )
230-020E 2.30 [ BN BN J o
250-020E 2.50 [ BN AN AN AN AN )
275-020E 2.75 9.54(21.66|5.55| 4.6 [ [ ] SIGER/L...E-EH
280-020E 2.80| 4.5 [ J [ BN BN
300-020E 3.00 [ BN AN AN AN AN )
330-020E 3.30 02 ) o o0
350-020E 3.50 ’ [ BN BN BN BN J
GER450-020E~500-020E 400-020E 4.00/ 5.5 [ J [ BN BN BN J
430-020E 4.30 ) ) )
450-020E 4.50 [ [ ()
460-020E 4.60| 6.5 [ [ J
ZFilo 500-020E 5.00 o |oje|e
GER 200-100CR 2.00 11.0 | ) ®
(a) 250-125CR__ [2.50| 2.5 |1.25| 5.8 [1148/4.05| 3.1 o |o SR
300-150CR 3.00 1.5 [ ) [ J
200-100DR 2.00/3.2|1.0 ) ®
2-Filo/Full-R el 300-150DR 30045115 6.8 |1644/5.05| 3.6 5 o SIGER2020D-EH

+CDX muestra la profundidad de ranurado disponible.
- Los insertos se venden en cajas con 10 piezas.

@ : Stock Estandar



Condiciones de corte recomendadas * 12 recomendacion ¥ 22 recomendacion

SIGE(Rompevirutas rectificado : GE R/,...C(R), GE R/....D(R), GE r/|....E)

recori?::; ddoes |(nvsce:rtr$min) (1) f para ranurado (mm/rev)
(2) f para torneado (mm/rev)
Cermet |MEGACOAT | Carburo
(3) ap para torneado (mm)
9, v
8 GERIL100~200-010C | GER/L 250~ 350-020C <
g 200-100CR 250~300- 150G S
@ g
E g
N
@ N N GER/L 200~ 280- 020D GER/L 300~ 400- 020D 8
& | TNGO20| PR1225 | GW15|GEFIL 00~ 145-010D. | GERJL 150~195-010D |*"5 ™ e S
GLI00-00E|Geve1s0~195-0i0e | V200 O1E g o0 530 oo GER/L 350~ 430- 0F | GER 450~ 500 - 020E
Aceroall + | * (1)0.03~0.08 |(1)0.03~0.08 |(1)0.04~0.09 |(1)0.04~0.09 |(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.12 |(1)0.05~0.12
carbono|120~| 60~ | - [(2)0.03~0.08 |(2)0.03~0.08 |(2)0.04~0.09 |(2)0.04~0.09 |(2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1
(SxCetc)| 180 | 140 (3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.05 |(3)Max.0.5 |(3)Max.0.5
Acero | % | % (1)0.03~0.07 |(1)0.03~0.07 [(1)0.04~0.08 |(1)0.04~0.08 |(1)0.05~0.1 |(1)0.05~0.1 |(1)0.05~0.1
aleado [100~| 60~ | - [(20.03~0.1 [(2)003~0.1 |(2)0.04~0.08 |(2)0.04~008 |(2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1
(SCMetc)| 160 | 120 (3)Max.03  |3)Max.03  |(3)Max.03  |B3)Max.03  |B)Max.05 |(3)Max.05 |(3) Max.0.5
Aero [, | 4 (1)0.03~0.07 |(1)0.03~0.07 |(1)0.04~0.08 |(1)0.04~0.08 |(1)0.05~0.1 |(1)0.05~0.1 |(1)0.05~0.1
I?(s)ﬁlsd;obf 70~ | 60~| - [2003~01 |(2)003~0.1 |(2)0.04~008 |(2)0.04~008 |(2)0.05~01 |(2)005~01 |(2)005~01 |
etc) | 130 | 110 (3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.03  |B3)Max.05 |(3)Max.05  |(3) Max.0.5 K
Hierro * |(10.03~008 |(1)0.03~0.08 |(1)0.04~0.09 |(1)0.04~0.09 [(1)005~0.12 [(1)005~0.12 [(1)0.05~012 | §
fundido| - | - |60~ (2)0.03~0.08 |(2)0.03~0.08 |(2)0.04~0.09 |(2)0.04~0.09 |(2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1 |(2)0.05~0.1
(FCFCDetc) 100 [3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.03  |(3)Max.0.5 |(3)Max.0.5  |(3)Max.05
% |(1)005~0.12 [(1)0.05~0.12 [(1)0.05~0.15 |(1)0.05~0.15 [(1)0.08~0.15 [(1)0.08~0.15 |(1)0.08~0.15
Aluminio| - | - [150~[(2)0.05~0.12 |(2)0.05~0.12 |(2)0.05~0.15 |(2)0.05~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15
300 [3)Max.0.5 |3)Max.0.5 |(3)Max.05 |(B)Max.05 |(3)Max.08 |(3)Max.08  |(3)Max.0.8
% |(10.05~0.12 [(1)0.05~0.12 [(1)0.05~0.15 |(1)0.05~0.15 [(1)0.08~0.15 |(1)0.08~0.15 |(1)0.08~0.15
Latén | - | - [100~[(2)0.05~0.12 |(2)0.05~0.12 |(2)0.05~0.15 |(2)0.05~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15 |(2)0.08~0.15
250 [(3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3) Max. 0.5 (3)Max.0.8  |(3)Max.08  |(3)Max.0.8
*Utilizar el PR1225 o el GW15 para torneado con ancho de filo de Tmm. (GE& 100-010C / 100-010D / 100-010E)
Linea SIGE
e | Y &
Rompevirutas rectificado Rompevirutas moldeado Rompevirutas rectificado
R
Descripcion g:R’ L';: GER/L...B | GER...BR | GER...CM| GER...DM GER..EM  |GER/..C|GER..CR| GER/.D |GER.DR GER/L...E
i=] 1.0 1.0 1.0 1.5 20|30 25|35(45 1.0 2.0 1.0(1.5/2.0|3.0 1.5/2.0(25|35(45
@ |Ancho de ranura ! N ! 1500 [ (150200 0| | ! l Ylr e 20030010 0]
2 2.0 3.0 2.0 35 2540 3.0/4.0|5.0 35 3.0 145]195|2.84.0 195(2.313.3(4.3|5.0
7 6.5 6.5
6 55 557
Profundidad 5 45 45 45145 45
deranura
disponible 30132 3032 3032 |32 3.0[32
(mm) 55 55 25 25 25—25 25
2——15
1
g | Dametominimode | og 010012 |014016| 020 | 025032040 014,016 020 025,032,040
@
=
s SIGER/L SIGER/L.. | SIGERAL SIGER/L
E Excellent Bar 0808A-EH SIGER/L...B-EH C-EH 2020D-EH SIGER...E-EH SIGER/L...C-EH 2020D-EH SIGER/L...E-EH
% Barra de vastago| SIGER/L SIGER/L... SIGER/L... B B SIGER/L... B B
o de carburo 0808A-WH B-WH(-90) C-WH(-90) C-WH(-90)




Inserto aplicable y angulo de ataque (a) tras la instalacion del inserto

Descripcion Rompevirutas rectificado a Rompevirutas moldeado a
GER/L100-005A ~ GER/1200-010A .

SEFL AR GER100-050AR ~ GER200-100AR > - -
10108-EH GER/1100-005B ~ GER/1300-020B s ~ ~
1210B-EH GER100-050BR ~ GER200-100BR
1412C-EH

GER/L100-005C ~ GER/1350-020C . .
1612C-EH GER200-100CR ~ GER300-150CR 8 GER150-010CM ~ GER350-020CM 10
1616C-EH

GER/L100-005D ~ GER/1400-020D . .
2020D-EH CER200-100DR — CER300-150DR 9 GER150-010DM ~ GER400-020DM 10
2525E-EH
3232E-EH GER/L100-005E ~ GER/L500-020E 10° GER150-010EM ~ GER500-020EM 10
4032E-EH

GER/L100-005A ~ GER/1200-010A .

SlEEiL TEDEA GER100-050AR ~ GER200-100AR > - -
1010B-WH
12108-WH GER/1100-005B ~ GER/1300-020B s ~ ~
1210B-WH-90
1412C-WH

GER/L100-005C ~ GER/1350-020C . .
1612C-WH CER200-100CK — CER300-150CR 8 GER150-010CM ~ GER350-020CM 10
1412C-WH-90

aindica el 4ngulo de ataque en el centro de la anchura del filo tras instalar el inserto

Rango aplicable de herramienta de ranurado interno (SIGE y SIGC)

Profundidad de la ranura (mm)

8.0

o
o

by
o

~
o

Ranurado intgrno pequeno de alta
precision SIGC

212 214 216 220

225
Didmetro minimo de corte (mm)

232

240




SIGE Excellent Bar (con agujero de refrigeracion)

2° Agujero de refrigeracion
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El vastago 1612C-EH es del tipo de corte de 3 caras
(arriba, abajo y un lado)
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Inserto en el sentido derecho para portaherramientas en el sentido derecho Se muestra el sentido derecho
Inserto en el sentido izquierdo para portaherramientas en el sentido izquierdo
Dimensiones del portaherramientas
Didm. min. Piezas de repuesto
Stock | decorte Dimensiones (mm) w5 Tornillo de
(mm) o9 fijacion Hews
Descripcién ;’iqg)’ Forma Inserto aplicable
! N
R | L [DMINDCON| H LF | LH | WF | CDX |< @ E %
SIGER/L 0808A-EH | @ | @ | 8 8 72 1100 | 20 | 48 | 1.5 | Si | Fig.1 |SB-2045TRN - - FT-6 GER/L...A/AR
SIGER/L 1010B-EH | ® | @ | 10 25 | 6.2 Fig. 1 GER/L.B
10 9 [125 22 | Si SB-2255TR - DT-7 - GER/thR
1210B-EH | @ | ® | 12 30 7 Fig.2
SIGER/L 1412C-EH | ® | ® | 14 33 8 Fig.3
12 | 114150 GER/L..C
1612C-EH | @ | @ 20 | 85| 25 | Si |Fig.4 |SB-2570TR - - FT-8 GER/L...CM
16 GER/L...CR
1616C-EH | ® | ® 16 | 15 | 160 | 36 9 Fig.5
SIGER/L 2020D-EH | @ | @ | 20 | 20 | 19 | 180 | 40 |12.1| 45 | Si |Fig.5 | SB-3080TR - - FT-10 GER/L...D/DM/DR
SIGER/L 2525E-EH | @ | @ | 25 | 25 | 24 | 200 | 45 | 156 Fig. 5
P . GER/L...E
3232E-EH | @ | @ | 32 220 | 55 | 19 | 6.5 | Si |Fig.5 |SB-4085TR FT-15 - -
GER/L...EM
32 1304
4032E-EH | @ | ® | 40 250 | 45 | 23 Fig.6
CDX indica la distancia del portaherramientas al filo de corte. Profundidad de ranura disponible: "CDX" del inserto @ : Stock Estandar



Barra antivibratoria de carburo SIGE (Con agujero de refrigeracion)

Aqujero de refrigeracion
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Inserto en el sentido derecho para portaherramientas en el sentido derecho. Se muestra el sentido derecho
Inserto en el sentido izquierdo para portaherramientas en el sentido izquierdo.
Dimensiones del portaherramientas
Digm. min, Piezas de repuesto
Stock | decorte Dimensiones (mm) o S Tornillo de
(mm) 3 '§ fijacion Llave
Descripcion @ 3 |Forma Inserto aplicable
R | L [DMIN/DCON| H LF | LH | WF |CDX |<'© E’ /
SIGER/L 0808A-WH | @ | @ | 8 8 72 |125| 28 | 48 | 1.5 | Si |Fig.1| SB-2045TRN - FT-6 GER/L...A/AR
SIGER/L 1010B-WH | ® | @ | 10 125 | 35 | 6.2 GER/L.B
09 22| Si |Fig.1| SB-2255TR DT-7 - b
GER/L...BR
1210B-WH | ® | @ | 12 140 | 45 7
SIGER/L 1412C-WH | @ | @ | 14 150 | 50 | 87 Fig.2 GER/L..C
12 1114 25 | Si SB-2570TR - FT-8 GER/L...CM
1612C-WH | @ | ® | 16 180 | 20 | 85 Fig.3 GER/L...CR

CDX indica la distancia del portaherramientas al filo de corte. Profundidad de ranura disponible: "CDX" del inserto

@ : Stock Estandar



Barra antivibratoria de carburo SIGE (con agujero de refrigeracién * Para torno automatico)

Inserto en el sentido derecho para portaherramientg4

LF

Agujero de refrigeracion

Aqujero de refrigeracion

LF

en el sentido derecho

Se muestra el sentido derecho

Dimensiones del portaherramientas Consultar la pagina siguiente para los manguitos aplicables

Didm.min., Piezas de repuesto
Stock | decorte Dimensiones (mm) o S Tornillo de
(nm) g fijacion tave
Descripcion @ @ [Forma Inserto aplicable
2 @
R |DMIN[DCON| H LF | LH | LU | WF | (DX | <@ g
SIGER 1008B-WH-90 [ ] 10 8 7.2 25 5.6 GER/L.B
9 | 15 22 | Si |Fig.1| SB-2255TR FT-7 ek /t'"BR
1210B-WH-90 ) 12 | 10 | 94 30 | 6.6
SIGER 1412C-WH-90 ([ ] 14 12 [ 114 | 90 15 35 74 | 25 Si | Fig.2 | SB-2570TR FT-8 GER/L...C/CM/CR

CDX indica la distancia del portaherramientas al filo de corte. Profundidad de ranura disponible: "CDX" del inserto

LH indica la longitud minima del voladizo (Distancia desde el filo de corte a la posicién final del corte plano trasero).

10

@ : Stock Estandar



Manguito aplicable (para torno Automatico)

LF H/2__H1 10 25
H/2, _H1 10, 25
= ==lai= S a=et
NG R =2E ) = oy A
! — E[ s—ﬂ—‘ 25
25° 45
45 L2
P—
— A - - 1 AW ‘ 2
I — -4 = — -
Lado de instalacion del Lado de instalacion del
portaherramienta Fig. 1 portaherramienta Fig. 2
Piezas de repuesto
Dimensiones (mm) Tornillo de U
fijacion ave Fabricante de la maquina
Descripcién Stock Forma S aplicable
(Orden aleatorio)
&
DCB |DCON| HDD [DCB, | H | H1 | LF | L2 &
- [}
SHA ~ 0820-120 8 20 14 12 19 9.25 | 120 - Fig. 1
1020-120 [} 10 EGURO
SHA 0825.0-135| @ 8 14 HS6X4P LW-3 TSUGAMI
10250-135| ® | 10 | 25 14 | 24 | 115|135 | 17 |Fig.2 CITIZEN MACHINERY
1225.0-135| @ 12 16
SHA 0819120 b 8 19.05| 14 12 18 8.75 | 120 Fig. 1
1019-120 ° 10 ' ) g
SHA 0820-120 [ 8
20 14 12 19 9.25 | 120 - Fig. 1
1020120 | ® | 10 9 HS6X4P LW-3 CITIZEN MACHINERY
SHA 0825.4-120| @ 8 14
1025.4-120, @ 10 254 14 244 12 120 17 | Fig.2
12254-120| @ 12 16
oHA 082125 L e | 8 14 STAR MICRONICS
1022-125 [ 10 22 14 21 10 125 - Fig. 1 HS6X4P LW-3 Nomura DS
1222-125 [ J 12 16
SHA 0823-120 [ 8 14
1023-120 [ 10 23 14 22 105 | 120 16 | Fig.2 HS6X4P LW-3 Nomura DS
1223-120 [ ) 12 16

Longitud del DCB ... 45mm (todos los tipos de SHA)

Seleccione el manguito DCB para que coincida con la dimensién DCON del portaherramienta
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