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’ ermet Hibrido para Mecanizado de Acero TN620/PV720
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Cermet Hibrido para Mecanizado de Acero

Uso General Alta Velocidad / Continua

TN620/PV720 TN610/PV710

R

Nuevo cermet para mecanizado con acabado superficial de alta calidad

3 Ventajas de la Tecnologia de Recubrimiento Hibrido

La linea se ha ampliado enormemente




CERMET sin recubrimiento MEGACOAT NANO CERMET

TN610/TN620 PV710/PV720

Tres atributos de la Tecnologia Hibrida contribuyen a un acabado superficial
superior y a la estabilidad del mecanizado

Excelente Acabado Superficial

Combinando la fase ligada (niquel, cobalto) del cermet convencio-  Comparacion de - anm_d(i)c;orgii de Corte Ve SanORn;f/rmtii; (Velocidad Constane)
nal con la fase metlica especial de alto punto de fusion. Acabado Superficial G 0t sioc ’

(Evaluacion Interna
. . . .. . PV720 Competidor A
Proporciona una alta resistencia a la adhesion para eliminar el

desgaste de la pieza de trabajo.

Tecnologia de Endurecimiento
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Excelente Resistencia a la Rotura

Mejora de la resistencia con una fase dura de microgranos uniformes y una tension de compresion superior con
una fase ligada de alto punto de fusion. Esta combinacién ofrece una mayor resistencia a la rotura

Tecnologia de Endurecimiento Especializada Grano “Fase Hibrida Dura™ Tension Residual de Compresion en la Fase Dura (Evaluacion Internauation)
Estructura TN620 Alto MAIOR
- o Bajo
Estructura interna TN620 Cermet Convencional
Micrograno R
Tecnologia de Endurecimiento Especializada
3 Excelente Resistencia al Desgaste Superficie Endurecida Especial “Estructura Hibrida”
Superficie Estructura TN620 Interno
Excelente resistencia a la rotura con una capa con superficie Rlaesstenda o Desgaste e
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i . ) a N
una mayor resistencia térmica y al desgaste que la del cermet de micrograno convencional. 100
(Consulte el Grdfico a la Derecha) (Evaluacion Interna)
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CERMET sin recubrimiento

TN610/TN620

TN610

Comparacién de Resistencia al Desgaste (Evaluacion Interna)

Mecanizado de Alta Calidad / Alta Precision

0.25 Después de 17,9 min.
c B TN610
£ 20| M Competidor B
= O
>
S
c 015
)
[
K9]
o 010 Concorrente B
2
wv
©
2 005
[
o

0 5 10 15 20

Tiempo de Corte (min)

Condiciones de Corte: Vc = 300 m/min, ap = 1.0 mm, f=0.2 mm/
rev Con refr, Tipo CNMG120408 Pieza de Trabajo: SCM435

Uso General

TN620

Comparacion de Resistencia al Desgaste (Evaluacién Interna)

resistencia a la rotura
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Tiempo de Corte (min)

Condiciones de Corte: Vc = 200 m/min, f = 0.2 mm/rev, ap = 1.0 mm
Con Refr, Tipo CNMG120408 Pieza de Trabajo: SCM435

Mayor resistencia al desgaste durante el mecanizado continuo y acabado.

de Mecanizado

Uso general para acabados superficiales de calidad con desgaste equilibrado y

Comparacion de la Resistencia a la Rotura
(Evaluacion Interna)

TN620

Competidor E

Competidor F

Competidor G

o
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Numero de Impactos

1,500

Valores Medios Indicados Arriba

Condiciones de Corte: Vc = 250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev
Con Refr, Tipo CNMG120408  Pieza de Trabajo: S45C (4 Ranuras en la
Pieza de Trabajo)

Acero - Rango de Aplicaciones

Alta Velocidad (Continua) ~ Velocidad Media (Mecanizado General)  Baja Velocidad (Interrupcion Ligera)

TN610/PV710
N620/PV720

Uso General (PVD del Competidor)

Acero

Cermet Orientado a la Tenacidad (PVD del Competidor)

Alto
! PV710
g NGOk
E
L
Bajo

Bajo <« Resistencia al desgaste (tenacidad) — Alto
Continuo Interrumpido



MEGACOAT NANO CERMET

PV710/PV720

Las Clases PV710/ PV720 mejoran el rendimiento gracias
alalaminacién de composite de MEGACOAT NANO y el
recubrimiento especial de TiN para combinar una alta resisten-
cia a la adhesién y una excelente visibilidad del borde de corte
utilizado, incluso con poca luz

Alta Velocidad / Continua

PV7 1 O Larga vida util de la herramienta durante el mecanizado de alta velocidad y continuo

Comparacién de Resistencia al Desgaste (Evaluacion Interna) Propiedades de Recubrimiento
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Tiempo de Corte (min.)

Condiciones de Corte: Vc = 350 m/min, ap = 1.0 mm, f=0.2 mm/rev, Con refr, Tipo
CNMG120408 Pieza de Trabajo: SCM435

Uso General

PV7 2 O Mecanizado de alta eficiencia y acabado superficial superior

Comparacion de Resistencia al Desgaste (Fvaluacién Interna)
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Tiempo de Corte (min)

Condiciones de Corte: V =250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev, Con Refr, Tipo CNMG120408, Pieza de Trabajo: SCM435
Comparacién de la Resistencia a la Rotura (Evaluacién Interna)

PV720

Competidor J
Competidor K

Competidor L
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Valores medios

Condiciones de Corte:V =250 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.2 mm/rev, Com Refr, Tipo CNMG120408, Pieza de Trabajo: S45C (4 Ranuras en la Pieza de Trabajo)



Estudios de Caso

Tambor S30C

Ve =300 m/min
ap=0.5mm
f=02~03 mm/rev
Com Refr.
CNMG090408HQ

Vida Util de la Herramienta

TN620 800 pzs/borde
Competidor M Vida Util
(Cermet) 550 - 750 pzsiborde lda vt

TN620 muestra una vida dtil de la herramienta de 1,1a 1,4 veces més larga en
comparacion con el Competidor M (Cermet). (Evaluacién del usuario)

Piston S45C Normalizado

e

Ve =450 m/min
ap=015~02mm
f=0.04 mm/rev

Con Refr. (Agua-Soluble)
CNMG120404PP

2150

2130

Vida Util de la Herramienta

PV710 200 pzs/bordes
(Cermet con 90 pzs/Bordes|
recubrimiento PVD)

PV710 presenta una vida dtil de la herramienta 2.2 veces mayor que la del
Competidor U (Cermet con Recubrimiento PVD). (Evaluacién del usuario)

2]

Competidor U Vida Util

Bomba de Aceite - Acero Sinterizado

Ve =160 m/min
ap=02mm
f=0.1 mm/rev
Con Refr.
TPGH090204L

Vida Util de la Herramienta

PV720 promedio 800 pzs/bordes ,

Competidor P
(Cermet con 300 pzs/borded

Recubrimiento PVD)
PV720 presenta una vida dtil de la herramienta 2,7 veces mayor que la del
Competidor P (Cermet con Recubrimiento PVD).

Vida Util

(Evaluacion del usuario)

Pino de la Horquilla S35C

Ve =75m/min
ap=0.15mm
f=0.12mm/rev
Con Refr.

TNGG160404R-S W I
M 40

Vida Util de la Herramienta

TN620 ﬁ
C idor N
(CoeTnggg o 300 pzs/borde

TN620 presenta una vida dtil de la herramienta 1.5 veces mayor que la del
Competidor N (Cermet). Rugosidad superficial estable y acabado superficial
brillante. Sin astillado y mecanizado estable. (Evaluacion del usuario)

212 ‘

Vida Util

Piston SCM415

Ve =250 m/min
ap=0.1~02mm
f=0.08 mm/rev

Con Refr. (Agua-Soluble)
CNMG120404PP

250
—

Interrupcién

_/

Vida Util de la Herramienta

PV710 ﬁ
C idor O
iy

Recubrimiento PVD)
PV710 muestra una vida util de la herramienta 1.3 veces mayor que la del
Competidor O (Cermet con Recubrimiento PVD). (Evaluacién del usuario)

Vida Util

Engranaje de anillo Acero de Aleacién Especial

Ve =300 m/min -
ap=02mm 1
f=02~04 mm/rev
Con Refr.
WNMG080404PP

AT,

2150

Vida Util de la Herramienta

PV720 Promedio 1 0,000 pzs/bordes

Competidor Q
((erme‘t)con 3,000 pzs/bordes

Recubrimiento PVD)
PV720 muestra una vida Util de la herramienta 3.3 veces mayor que la del
Competidor Q (Cermet con Recubrimiento PVD).

Vida Util

(Evaluacion del usuario)




BTSN Rompevirutas PP

JE R Rompevirutas PQ Tipo Negativo

Caracteristicas

3-Estructura de Puntos Inteligentes de 3 pasos para una amplia
gama de tasas de avance para el acabado de acero
El borde de corte conico suave reduce las fuerzas de corte

Esquina-R(re) 0.2 mm - 1.2 mm disponible

Cada Punto Acttia Segun las Condiciones de Corte

3er. Punto

2do. Punto Grande ap y Alta Tasa de Avance

Ter. Punto Uso General
Menor ap y Baja Tasa de Avance 1

—_

VHERERIETE Rompevirutas PG

Tipo Negativo

Caracteristicas

Mecanizado estable con buen equilibrio entre afilado y resistencia
del borde.

Evita la compactacién de virutas en altas tasas de avance con un
buen control de virutas en bajas tasas de avance

Pared de un Paso
(Evita la Compactacion de Virutas en

Plano Hibrido Parte Plana Altas Tasas de Avance)

(Equilibrio entre Afilado (Borde de rotura de viruta)
yResistencia del Borde)

Rompevirutas WF (nserto wiper) [0

Caracteristicas

Control de virutas estable en una amplia gama de aplicaciones
de acabado medio con la recién desarrollada“Zona Plana” (Area
de Rompimiento) y el efecto Pared Inteligente con elevacion en 2
pasos.

Los puntos gemelos en el borde del inserto proporcionan un control
suave de virutas con ap menor durante el torneado y planeado de
alto avance

Plano Variable Continuo (CVL) con un buen equilibrio entre afilado y
dureza del borde

Elevacién Ligera de 2 Pasos para la Evacuacion de

Pequefas Virutas con Suave Rompimiento de Virutas

ZonaPlana
(Area de Rompimiento)

Acero tipo C, Longitud del Borde: 12

4 PG
3
E
o PQ
.1
PP
L
0 O.‘W O‘.Z 0‘.3 O‘.4 05
f (mm/rev)
WENERET T Rompevirutas WE (inserto Wiper) [N

Caracteristicas

El disefio exclusivo del borde wiper evita el pelado y proporciona
un acabado superficial superior

Proporciona un excelente control de virutas con puntos primarios
y secundarios y mejora el rendimiento de corte durante las opera-
ciones de acabado

Corte Transversal del
Rompevirutas

Mejor control de virutas con el
disefo en dos etapas

xh L )

3

ap (mm

0 0.1 02 03 04 05 06
f (mm/rev)

Area de Rompimiento

Rompevirutas WP (Inserto Wiper)

Caracteristicas

Rugosidad superficial de alta calidad incluso en altas tasas de avance con el exclusivo disefio
de borde wiper.

Una amplia gama de aplicaciones esté disponible con un control de virutas mejorado a bajas
profundidades de corte evitando el triturado de virutas y el paso por encima de los puntos
del rompevirutas a altas velocidades de avance

Vista en seccién del 3
rompevirutas

Disponible para una amplia
gama de operaciones de
mecanizado que utilizan
varios pasos angulares

’—\/ 0 01 02 03 04 05 06 07

f (mm/rev)
Rompevirutas PP

WE

ap (mm)

Caracteristicas

Excelente rugosidad superficial y control de virutas suave durante
altas tasas de avance

Acabado superficial de alta calidad sin desgarros
Alta precision de mecanizado con bajas fuerzas de corte.

Estructura de punto doble. 3 Tipo: Acero CCMT09

Un punto ofrece control de
virutas estabilizado con bajas
tasas de avance, mientras

que el segundo controlalas €
virutas en avances mas altos £

¢ ® L
r/ WP
0 O‘.W 0‘.2 O.‘3 0‘.4 05
f (mm/rev)

Caracteristicas

Control de virutas estable en el acabado de acero

Borde especial disefado para el afilado y la mejora de la resistencia
para una vida util estable de la herramienta durante las operaciones
de mecanizado de alto avance

Tipo CPMTQ09: Acero

3er. Punto 2
AltaTasa de Avance |
2do. Punto
Rango de Uso General =
Ter. Punto €
Pequefio ap Er
Q.
l ©
0 o1 02 03 04

f (mm/rev)



items en Stock (Negativo)

Forma Dimensiones (mm) olololo
Inserto con Sentido de Py —Ic|eE|
Corte, se muestra el Descripcién 1.C. |Espesor|Aqujero| Esquina- § é ==

Sentido Derecho R(RE)

CNMG 120404 WF 04 eolo|o|®

12.70 | 4.76 | 5.16
120408 WF 08 eo|le|lo|®

Acabado / con Borde Wiper
N

::{/ =2 |G 120400 WP 04 o|e|e|e

- 12.70 | 4.76 | 5.16

e 120408 WP 08 eole|leo|e®

Acabado / con Borde Wiper
CNMG 120404 WE 04 eolo|o|®
120408 WE 12.70 | 476|5.16| 08 e /e @ ®
120412 WE 12 le|e|@®|@
Acabado-Medio /
con Borde Wiper
¢® > (NMG 120404 WQ 04 eo|lo|o|®
L @A 120408 WQ 1270 |476/5.16| 08 |@|e|@|@
. 120412WQ 1.2 ) °
Acabado-Medio /
con Borde Wiper
/’\ (NMG 120402 PP 02 o|e|e|®
s o S 120404 PP 04 o|o|o|®
R : 120408 PP 1270147615161 15 |o|e|e|e
120412 PP 12 |le|e|@|@®
Acabado
CNMG 090404 GP 0.4 ) )
3 090408 GP 9505 | 47613811 0 o |o
5 ol
. 2 C(NMG 120402GP 02 ele|le|e®
: 120404 GP 1270 |476|5.16| 04 e e @ ®
bt 120408 GP 08 o/@ @@
CNMG 120404PQ 04 eo|lo|lo|®
120408PQ 1270 |476|5.16| 08 e e @ ®
120412PQ 12 |le|e|@|@®
Acabado-Medio
CNMG 090404HQ 0.4 ) )
9.525 | 4.76 | 3.81

1 - _ 090408HQ 0.8 ) °
o \'ﬂ 'ri-

; C(NMG 120404HQ 04 o@@|@®

N\ 120408HQ 1270 |476|5.16| 08 e e @ @®

Acabado-Medio 1 2041 ZHQ 1‘2 . d
C(NMG 120404CQ 04 eolo|o|®
120408CQ 1270/ 476 516 08 |lejo|e®@®
Acabado-Medio / Planeado
Ascendente
(NMG  090404GS 0.4 ) )

o 090408GS 9525|476 381 0.8 ° )

v: (NMG 12040465 04 | |of |o
120408GS 1270 476/ 5.16 0.8 ) )
Deshaste medio

Forma Dimensiones (mm) | J|o|o|o
Inserto con Sentido de Y3 SIS
Corte, se muestra el Descnpqon |.C.  |Espesor |Agujero| ESé](lgE)& 3 é § E E

Sentido Derecho
CNMG 120404 PG 04 o o @0
120408 PG 12.70 | 476 |5.16 | 0.8 oo o0
120412 PG 1.2 ) °
Desbaste medio
N CNMG 120404 PS 04 | || |®
\@/ oa0sps | 0|01 05 | le| e
Desbaste medio
PN) | (MG 120404 04 |0/ @|0|®
\/ 120408 1270 |476/516) 12 lo|e|0|e
Desbaste
CNMG 120404 XF 04 o|eo|@|@®
120408 XF 1270476 5.16 08 @olo|@|®
Acero de Bajo Carbono /
Acabado / Pequeiio ap
PR | (NMG 120404 XP 270 aslsg] 04 [@]@]@]e
V 120408 XP TP 08 |e|e|e|e
Acero de Bajo Carbono / Acabado
i~ (NMG 120404 XQ 04 @|e@|0|®
N 1270 | 476 |5.16|
V 120408 XQ 03 |e|@/e®
Acero de Bajo Carbono / Medio
CNMG 120408 XS 1270 |476|5.16| 08 @ ® @@
Acero de Bajo Carbono / Desbaste
\ CNGG  090402%/1-S 02 e/e|oe
o 090404%/-S | 9.525|4.76(381| 04 |@|@|®|®
090408R/1-S 08 |@ °
Acabado /Borde Afilado/
Orientado a la Rugosidad
Superficial
CNGG  120404R/L 04 o o/o@@
12.70 | 4.76 | 5.16
120408R/L 08 oo (@@

Medio

@ : Stock Estandar



items en Stock (Negativo)

Forma Dimensiones (mm) olololo Forma Dimensiones (mm) olololo
Inserto con Sentido Y=Y Inserto con Sentido d —g|YZ|
ncstfrrt::gnmlf:stlraoele Descripcion |.C.  |Espesor |Aqujero Esquina:k é 2 == né::t:,i?:m?:stlraoele Descripcion 1.C.  |Espesor |Agujero Ealnzg 2 % ==
Sentido Derecho (RE) Sentido Derecho (RE)
5N . DNMG 150404 PG 04 (o|o|e|e
(@ P R 12°4°4R/L‘25R 1270 147615161 %4 [®]®|®|® 150408PG | 1270 |476|5.16| 08 |@|®|®|®
\/ 120408%/1-25R 08 @/@0|0 150412 PG 121 lel le
s @
DNMX 150404 WF 04 o|o@ @@ DNMG 150604 PG 04 olelele
Desbaste medio
DNMX 150604 WF 04 [o|ee|0 :
150608 WF 12.70 [635(5.16| 08 @|e®|@|®
150612 WF 12 |le|@|®|@® > & | DNMG 150404 PS 0.4 o |o
Ao/ conBrde Wipe B 1270 476/56) o | ol |
DNMG 150402 PP 02 e/e|e|e®
150404 PP 04 ol@@|® Desbaste medio
150408 PP 1270 1476 | 516 08 el®@|®
150412 PP 12 |e|e|@|® ONNIG. 150404 04
@ < @,, oy 1270 [476(516| . |®|®|®]®
DNMG 150602 PP 02 o|e|o|® \/ 50408 08 (@@ 00
150604 PP 04 o/@@ @
wogospp | 270 (65 13161 5 1ol e|e|e e
. 150612 PP 12 |le|eo|@|@®
Acabado
DNMG 150404 XF 04 o@@|@®
DNMG 110404 GP 0.4 o |o 4 12.70 | 4.76 | 5.16
. . . 150408 XF 08 eo|o|@|@®
110408 GP 9525 | 476|381 0.8 ° )
Acero de Bajo Carbono /
DNMG 150402 GP 02 |o|e|o|® Aabato/ Pequeo2p
. ~ Ty, 150404 GP 12.70 |476|5.16| 04 e @ @@
\/ 150408 GP 08 |0/ ®|0|e DNMG TSO404XP | 1570 | 476|516 04 |®|®]®|®
rn 150408 XP 08 @o|/@o|@|@®
DNMG 150602 GP 02 o |® =N
1506046P | 1270 |635(5.16| 04 |@| |® V
150608 GP 08 |e ° DNMG 150604 XP 04 |@ )
cabado 12.70 | 6. A
haad 150608 XP 016353161 15 |o| |o
DNMG 150404 PQ 04 eo|@o@ @ Acero de Bajo Carbono / Acabado
150408 PQ 12.70 [476|5.16| 08 e|e®|@|®
150412 PQ 12 leje|e®|@® F2e
A DNMG 150404 XQ 1270 | 476 | 5.16 04 o|/o|@|@®
DNMG 150604 PQ 04 |0/ 0|00 \/ 1504080 T 08 (ejejele
150608 PQ 12.70 [635(5.16| 08 @@ |@|® _ _
150612PQ 12 ololole Acero de Bajo Carbono / Medio
Acabado-Medio
DNMG 110402 HQ 0.2 o |o S
9.525 | 4.76 | 3.81 R 2
110404 HQ 0.4 ° ® V DNMG 150408 XS 1270 | 476 |5.16| 08 e /@ ® @
DNMG 150404 HQ 04 o|e@|l@|@®
/‘_- . 150408 HQ 1270 476 516 08 ololole Acero de Bajo Carbono / Desbaste
\L\@_} 150412 HQ 12 |e|e|@|@®
DNGG  150404R/, 04 lel@o|@|®
DNMG 150604 HQ 04 @ |@ 150408%/1 1270147615161 1o lolele e
150608 HQ 12.70 |16.35|5.16| 0.8 |@ )
150612 HQ 12 |® ° Medio
Acabado-Medio
DNMG 150404 CQ 04 o|lo|@|@®
— RNMG 090300 9.525 (3.183.81| -
a5 150408 CQ 12.70 |476|5.16| 08 e e @ ® / ‘ ° ®
v 150412.CQ 12 |o|e|e|e® [ @\
oo Mo/ Plneato DNMG 150604 CQ 1270 [6.35]|5.16| 04 |e@ ) RNMG 120400 1270 1476 |15.16 | — PY °
Ascendente
Deshaste medio
DNMG 110404 GS 0.4 o |o
N 110408 GS 9525 14761 381 0.8 o |o
. NMG 120404 P! 4
@- SNMG T20904PQ 11, 0 |76 1506 4 [®]®]®|®
DNMG 150404 GS 170|476 516] 04 o |o 120408 PQ 08 |ojo0 @
150408 GS ’ ' ’ 0.8 o |o
Desbaste medio Acabado-Medio




items en Stock (Negativo)

Forma Dimensiones (mm) olololo Forma Dimensiones (mm) | oo o|o
Inserto con Sentido de PR ) SN Inserto con Sentido de PRy ) SN
Corte, se muestra el Descripcidn 1.C.  |Espesor|Agujero Buliak § § E E Corte, se muestra el Descripcin 1.C.  |Espesor |Agujero T § é E E

Sentido Derecho (RE) Sentido Derecho )
TNMG 160402 PP 02 e|eo®|@®
SNMG 120404 HQ 04 o@@|® 160404 PP 0525 | 476 351 04 leolelele
120408 HQ 1270 |476(5.16| 0.8 (@ @|®|® 160408 PP . . . 08 lolelele
120412H0 L 0ooC 160412 PP 12 (o|e|o|e
Acabado
TNMG 110404 GP 0.4
6.35 [4.76 | 2.26
SNMG 120408 PG 08 eo/@|@|@® . 110408 GP 0.8 ° °
120412 PG 1270 | 476|516 | 1.2 ° ° ﬁ
RECE 161 |8 |® . |TNMG 160402GP 02 |o|o|e|e
Desbaste medio 160404 GP 9.525 (476|381 04 (@|®@ @ |®
160408 GP 08 e(e|l@®|@®
SNMG 090304 04 l@|o|0|® Aabato
090308 9525 13.18) 381 08 eo|o/@|@®
TNMG 160404 PQ 04 olo|lo|®
160408 PQ 9.525 (476|381 0.8 (@@ @ |@®
_ SNMG 120404 04 o|@|o|@ 160412 PQ 12 |le|o|®|0®
—— 1008 08 (o000 Acabado-Medio
120412 12.70 | 476 [5.16| 1.2 ° °
120416 1.6 ° ° TNMG 110404 HQ 0.4 ° °
6.35 [4.76|2.26
120420 20| |of |@ A 110408 HQ 08 | (o |®
Desbaste >h\ a
S | TNMG 160404 HQ 04 o|o|@|@®
160408 HQ 9.525 (476|381 0.8 |@|® @ |®
SNMG 120408XP | 1270 |476|5.16| 08 |@ ®|@ @ oo UELARLLY 12| o |o
Acero de Bajo Carbono / Acabado TNMG 160404 CQ 04 eleo|@®|®
160408 CQ 9.5251476(381| 08 e|e® @@
sy 160412 CQ 1.2 ) °
F\i A Acabado-Medio / Planeado
-‘\.-._fl SNMG 120408XQ | 1270 |476|5.16| 08 |@|@|@ ® scendene
TNMG 110404 GS 6.35 |4.76]2.26| 0.4 ) )
. TNMG 160404 GS 0.4 ) )

e A 9.525 | 4.76 | 3.81
.}; ‘ﬁq TNMG 160408 GS 0.8 ° °
;i,\_ i SNMG 120408 XS 1270 [476(5.16| 08 (@ |e@|®|®
[ e 2l
E———

Acero de Bajo Carbono / Desbaste TNMG 160404 PG 04 e 000
160408 PG 9.525 (476|381 0.8 (@@ @ |®
SNGG  090304%/1-B 04 o|lo|o|® 160412 PG 1.2 ° °

090308R/-B 9525|318 381 08 e|/@o|o|®

SNGG  120404R/1-C 04 oleo|o|@
120408R/.-C 1270 4.76) 516 08 eo|e/@|@® TNMG 160404 PS 9535 | 476 | 381 0.4 o |o
160408 PS ’ ’ ’ 0.8 ° °

SNMG  120404R/1-C 04 o|lo|o|®

]270 476 516 Desbaste medio
Aot o 120408R/1-C 08 e|@ 0|0
: Desbaste medio

TNMG 160404 04 o@l@®|@®
”._ 160408 9.525 (476|381 0.8 (@@ @ |®
NGG  120404R/-25R 4 160412 1.2 ) )

@ SNGG 12040 R/L 5 oz 2 0 04 @o|@|@|@® ._ ~N
—— 120408R/1-25R 08 @o@|0|@®
Bajg;iggﬂg;g‘locém TNMG 220408 12.70 | 476|516 | 0.8 ° °

Desbaste
TNMX 160404 WF 04 o|lo|o|®
A 160408WF | 9.525 |476(381| 08 |@ @ @ @ TNMG 160404 XF 055 4763811 4 |®|®|®®
e 160412 WF 12 lolelele® 160408 XF 08 ele|lo|®

Acabado / con Borde Wiper

Acero de Bajo Carbono /
Acabado / Pequeiio ap

@ : Stock Estandar



items en Stock (Negativo)

Forma Dimensiones (mm) | o | o |o| o Forma Dimensiones (mm) | o |0 |o|o
Inserto con Sentido de i —JelglslE Inserto con Sentido de i i J1eldslE
Corte, se muestra el Descripcion 1.C.  |Espesor|Aqujero Ealinag % é Z|Zz Corte, se muestra el Descripcidn 1.C.  |Espesor|Agujero s é % =z

Sentido Derecho (RE) Sentido Derecho (RE)
_I_I
) TNMG 160404 XP 04 eol@®® TNGG 160404R/1-25R 9525 | 476 3.81 04 o|o|@|@®
Vo -E\' 160408 XP 9525 1476 381 08 eo/eo®@ 160408%/1-25R |~ ’ ’ 08 o/@@|®
Desbaste medio /
Acero de Bajo Carbono / Acabado Baja Resistencia al Corte
"'I,.?‘\t*v VNMG 160402 PP 02 lejeojo|0
- N
’@\ ' TNMG 160404 XQ 0525 | 476 | 3.81 04 o000 {10‘ 160404 PP 0525 | 476 | 3.1 04 lelelele®
o B N 160408 XQ 08 e/ o0 @ 160408 PP 08 lelele®l®
160412 PP 12 e|e|e®|@®
Acabado
TNMG 160408 XS 9.525 1476 [3.81| 0.8 ~ N VNG 1604026 b
e A R ®|® W 160404GP | 9.525 (476|381 04 |@|@|@|®
160408 GP 08 eo|o|o@®
Acero de Bajo Carbono / Deshaste
Acabado
A
TNGG 160402 M-SK <0.2 ° 5 VNMG 1604048/1-VC 04 o000
{ @ \ 160404 M-Sk | OB |476(381) o) ° << 160408%4-VC | 9.525 |4.76|3.81| 0.8 |@|@|@|®
— ” 160412%/1-VC 12 |e|o|o|®
Acabado-Medio Acabado-Medio
/ VNMG 160404 VF 04 o@l@@®

449 TNMG 160404%/1-ST 04 |o|o|o|@ B -

M~ t0sogtsT | 0B |4T6381) e | 1ol e = 160408VF | 9525 |476|381| 08 | |@|@|@
£ \ 160412 VF 1.2 ) °

Desbaste medio Acabado-Medio
VNMG 160404 PQ 04 ool@|@®
TNMA 160404 0.4 ° )
) .525 | 4.76 | 3.81 .
4 @ 160408 95251476381 ' | o] g 160408 PQ 9525 476|381 08 |@|®|®|®
{ ] 160412 PQ 12 |leje|®|@
Sin Rompevirutas Acabado-Medio

Stper Fino

INEG T60402YLSSE 0 .. |VNMG 160404 HQ 04 o|ojo|e

~ : 60404R/L_SSF 9525 |476|381| ®®%° W 160408HQ | 9.525|476(381| 03 |@|e @@

a ol Al i b 160412 HQ 12| |e| |e
Acabado / Borde Afilado /
Orientado a la Rugosidad
Superficial Acabado-Medio
X

TNGG 160401R/1-S 0.1 ° °

~ 160402R/1-S 02 lelelele {O VNMG 160404 0535 | 176|381 04 o|o|0|®

9.525 |4.76 | 3.81 160408 08 eo|leo®|@®

1604048/1-S 04 oo o@0®
Acabado/ Borde Afiado / 160408R/1-S 08 e/o/ee@®
Orientado a la Rugosidad Deshaste
Superficial
TNGG 110302%/1-B 635 13181226 02 ele®e®
110304%/.-B ’ ' ’ 04 oo @@ = | UNGG 160402 M-SK 9525 | 476 3.81 <02 e|lo @ @
= 16040aMsk | 2 |01 <04 |0 @ |@|@
TNGG 160402R/1-B 02 eleo®
160404R/1-B 9.525|476|381| 04 e|@|@®|@ Acabado-Medio
160408%/.-B 08 @o/@|@®|®
R/ b . VNGG 160402R/-S 0.2 ° °
/, TNGG 160402%/-C 02| |of |o €G> ST P e
160404R/-C 055 | 476 | 3.81 04 el@@® > 160404R/1-S 0.4 ° °
| | | | 0 ejeieje e st
1604128/1-C 12 |le|e|0|@® Superfical
R/~
TNGG 2204O4R/LE 1270 1476 5.16 0.4 o |o UNGG 1604028/, 02 lele|e|e®
2204087/ 81 |° |® g > 1604044 | 9525 |476|381| 04 ||@|@|®
TNMG 160404%/,-C 04 |o|o|o|® 160408%/1 08 |ojoo @
9.525 | 4.76 | 3.81
oottt JELLE L e

Un inserto cuya dimension de la esquina-R (RE) se muestra con un signo de desigualdad (ex. <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa de la esquina-R (RE)




items en Stock (Negativo)

Forma Dimensiones (mm) | o | o |o| o Forma Dimensiones (mm) | 5|5 || o
Inserto con Sentido de PR R SN Inserto con Sentido de Py ) S x|
Corte, se muestra el Descripcidn 1.C.  |Espesor|Agujero i § § E E Corte, se muestra el Descripcin |.C.  |Espesor |Aqujero Botlial % § E E

Sentido Derecho ) Sentido Derecho ()
WNMG 080404 WF 04 |ojo0 @ WNMG 080404 PG 04 |o|o|0|@
12.70 | 4.76 | 5.16
080408 WF 08 eole|o|@® 080408 PG 1270 476 5.16 08 l@ele|®
WNMG 080404 WP 1270 | 4761 516 04 o o o@® WNMG 080404 PS 0.4 ° °
080408 WP 08 @/@@|@ 080408 PS 1270 | 476 | 5.16 08 ol e
Acabado / con Borde Wiper
,g(/%\:\ WNMG 080404 WE 04 |o|o|o|e
dﬂ%» ﬁ& 080408 WE 12.70 476 |5.16| 08 @ @ ®@|® . 'ﬁ\ WNMG 080404 04 lole|ele®
— 080412 WE 12 (o|o|e|e /'@ 080408 [ L P P
gt S
Deshaste
WNMG 080404 WQ 04 o|o|0|0®
080408 WQ 12.70 476 516| 08 @ @ @|@® fZ\ \WNMG 080404 XP 04 o elee
080412WQ 12| |e| |e /A ooiayp | 1270 |476(516] o
Acabado-Medio / @ : o000
con Borde Wiper
WNMG 080402 PP 02 olelele Acero de Bajo Carbono / Acabado
080404 PP 1270 | 4761 516 04 o o 0@ '60-,,
080408 PP 08 (@@ @@ & A WNMG 080404 XQ s s 04 olo|@|e®
080412 PP 12 (ej@|@|@® i‘ £% 8 080408 XQ ’ ’ : 08 o/e|@|@®
WNMG 060404GP 9525 476 381 04 ° ° Acero de Bajo Carbono / Medio
060408 GP ' ' ' 0.8 ° °
WNMG 080408 XS 12.70 | 476|5.16| 0.8 ° °
WNMG 080404 GP 04 o oo0@
12.70 | 4.76 | 5.16
0804086P 08 ¢ 600 Acero de Bajo Carbono / Desbaste
@ : Stock Estandar
WNMG 080404 PQ 04 o|@|0|0®
080408 PQ 1270476 5.16 08 oo @@
Acabado-Medio
WNMG 067304 HQ 9.52513.973.81| 04 ° °
o WNMG 060404 HQ 0.4
e . [} [ J
; 3 9.525 | 4.76 | 3.81
f.‘ﬂ’ 060408 HQ 08 | |o |o
.J\Q ﬁ}ﬁ...
v
WNMG 080404 HQ 04 eolo|o|@
080408 HQ 1270 | 476|5.16| 08 (e @ @ @
080412 HQ 12 (eje@|@®|@®
Acabado-Medio
‘{Q}‘
MLl WNMG 080404 (Q 04 o|o|0|@
,:‘A‘ﬁ af\“;‘ 080408 CQ 1270 |476516| 08 o @ @|@®
e 080412 CQ 12| e |e
Acabado-Medio / Planeado
Ascendente
WNMG 060404 GS 0.4 ° °
E§ 060408 GS 9325 476 381 0.8 ° °
- WNMG 080404 GS 1270 | 476 5.16 0.4 ° °
080408 GS ' ' ' 0.8 ° °
Desbaste medio

10



ftems en Stock (Positivo)

Forma Dimensiones (mm) olololo Forma Dimensiones (mm) olololo
Inserto con Sentido PErys — Thnguh| S| ¥ | = | Inserto con Sentido Frys —— Thnguho| 5 |9 1< |
de Corte, se muestra Descnpcmn |.C.  [Espesor|Agujero O ng:o % % E E de Corte, se muestra Descnpaon |.C.  [Espesor |Agujero Botliad ng:o é é E E
el Sentido izquierda (RE) Alivio el Sentido izquierda (RE) Alivio

(CMT 060202 WP 0.2 oo oo CPMT 080202 PP 0.2 .olelele

A 060204 WP 635 (238(28| 04 | 7° @@ @@ 080204 PP 794 123833 0.4 I ololo|e

o 060208 WP 08 olelole @
&L e
N | omuwe 0.2 °\®®° \/ o %m 9525 |3.18| 44 gi " : : : :
097304 WP 9525(39744 | 04 | 7° @|l@|@|® 090308 PP ’ ' ' 0‘8 ololele
097308 WP 0.8 eleooe Acbado ’
Acabado / con Borde Wiper
(CMT 060202 PP 635 12.38] 2.8 0.2 7° o o0 o . CPMT 080204 GP 794 1238|133 04 |11°|@|@|@|@
7 060204 PP ’ ’ T 04 o oole o
Lo '
(CMT 09T302 PP 0.2 oo 00 u CPMT 090304 GP 9.525 13.18 | 4.4 04 11° e o000
' 09T304PP | 9.525|3.97| 44| 04 | 7° |@ @ @@ e LELELEE 08| |e|e|ee
097308 PP 0.8 I
Acabado
. CPMH 080204 HQ 704 1238] 35 0.4 wel®l®®l®
CCMT 060202 GK 635 123sl 28| 02 | 7o |®|®|®|® L 080208 HQ 038 CACC )
060204 GK el it Il V' olojee “‘\_o_/""
2 CPMH 090304 HQ 9525 318 | 45 0.4 " LA A A
CCMT 097302 GK 0535 307 44| 02 | 7o |®|® ®|® 090308 HQ R R R olejo|e
’ 097304 GK ‘ T 04 oloo|e Aabado Medio
CPMH 080204 0.4 LI )
(CMT 120404 GK 0.4 oo o0 794 12381 3.5 11°
® 080208 0.8 eleo 0o o
120408 GK 1270 1476 5.5 0.8 ! o oole
Acabado-Medio
(CMT 060202 HQ 635 1238 28 0.2 70 L K 2K N J C(PMH 090304 9525 13.18| 45 04 11° e 000
P 060204 HQ R Rt B A ¥ ole/ofe 050308 0.8 o000
\/ (CMT 097302 HQ 0.2 oo o0 CPMT 080204 XP 794 1238(33| 04 |11° @@ @@
~ 097304 HQ 9525(39744| 04 |7 @e|l@|@|®
o CEE LS el CPMT 090304XP | o |l 04| e|ele]e
Acero de Bajo Carbono 090308 XP ’ ' ' 0.8 [ AN 2N AN J
(CGT 060201 0.1 I / Acabado
060202 635238/28| 02 |7 |e|@|@|@® P
060204 04 oloe|e P | T 090304 X 4
" < o | VT DUXE g 0013 18] g | 04 110 | @] @] @@
: 3 090308 XQ 0.8 e o00
(CGT 0971301 0.1 oo o0 . A
097302 9525 (397| 44| 02 | 7° |e|@|0|® Ao edo
097304 0.4 oo o0
CPMH 080204R/-Y 794 1238(35| 04 |11°| @@ |@|@
CCMT 097308 9525(3.97| 44| 08 | 7° |@|@|@|® o
Medio Q
R/ e
CCET 030101 MP/LF <01 olllellL CPMH 090304R/.-Y 9525131845 | 04 |11° | @e|®|@|@®
030102MY/F | 35 |14 (19| <02|7 |e|L|e@]L i
030104 MR/-F <0.4 o Lol DCMX 070202 WP 0.2 LI
q O 070204 WP 6.35 1238|128 04 | 7° le|@|@|@®
CCET 040101 MR/.-F <0.1 olL|eflL . 070208 WP 0.8 IR
040102 MRA-F | 43 |18 [23|<02| 7° |@|L|@]|L <C)y>
040104 MR/i-F <04 o Llell \"’J/ DCMX 117302 WP 0.2 oloole
Acabado/ Borde Afllado 117304 WP 9525139744 | 04 | 7° @e|l@|@|@®
T osotNm| || <01] e leele - bl O ol
060202 MFR/-U | ’ <02 I
( ,/ DCMX 070204R/.-WP | 6.35 |238|28 | 04 | 7° ) )
7 oom0n M- <01 <\> (A )
- 1] . |elele|e N —
ooz | 2% |2 4 02 7 0| 0| @@ \/
. DCMX 11T304R/-WP | 9.525 (3.97 | 44| 04 | 7° ) °
ajo Avance / Borde Afilado
Acabado / con Borde Wiper
CCGT 060201 ER/1-U 0.1 oL oL
060202 ER/-U | 635 [238/28| 02 | 7° |@e|l@| @@ DCMT 070202 PP 635 1238] 28 0.2 7 o o 00
060204 ER/.-U 0.4 3000 070204 PP T 04 I
CCGT 097301 ER/1-U 0.1 oo o0 | DCMT 117302 PP 0.2 eleoo0
09T302ER/-U | 9.525(397|/ 44| 02 | 7° |@e|@|@|@® 117304 PP 9525139744 | 04 | 7° @e|l@|@|@®
097304 ER/1-U 0.4 o e o0 117308 PP 0.8 oo 00
Bajo Avance / Borde Afilado Acabado

Un inserto cuya dimension de la esquina-R (RE) se muestra con un signo de desigualdad (ex. <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa de la esquina-R (RE)

1




ftems en Stock (Positivo)

Forma Dimensiones (mm) olololo Forma Dimensiones (mm) olololo
Inserto con Sentid — Thhauh| 5 | Q= | Inserto con Sentid — Thnaud| B | Q| < |
dgs(.?(;r?efzz melTe;t:)a DES(TIpCIOI’I |.C.  |Espesor|Agujero Esquina-R ndg:o 2 % == d:sgorr?efl;:r:l?e;t:a DeSCprCIOﬂ |.C.  |Espesor|Agujero e "3:0 % é ==
el Sentido izquierda (RE) Alivio el Sentido izquierda (RE) Alivio

DCMT 070202 GP 0.2 IR0
6.35 [2.38| 2.8 7°
o 070204 GP 0.4 A @ DCET 117301 MFR/L-) 0525 [3.07| 4.4 <0.1 7o o |o
@ M |07 P M 2| o] (e
DCMT 117304 GP 04 | _ |o|e|e|e®
. HT3086P 9525 397 04 08 7 o ool Bajo Avance / Borde Afilado
DCMT 070202 6K 02 ololola P DCGT 117301 ER/1-) 0.1 o R|le|R
010204 GK 635 12381 28 | 04 | 7 lalelele \66/ 11T302ER-) | 9.525(3.97| 44| 02 | 7° |@|R|@|R
070208 GK 08 olelele 117304 ER/1-) 0.4 elooe
/\O Bajo Avance / Borde Afilado
T ([ROMIRITE0ZGK 02 o000 RCMX 1003 MO 100 [318]36| - | 72| o] |@
117304 GK 95251397144 04 | 7° @|l@|@|@®
‘ 117308 GK 0.8 oo 00 n /
e N’ | RONX 120400 120 (476 42| = | 7| || |
DCMT 070202 HQ 0.2 oo 00 Medio
070204 HQ 635 (238/28| 04 |7° @@ @@ 7
070208 HQ 0.8 oo 0|0 SCMT 097304 H 04
OV O] O 9555 |307| 44 7 [®1®%]®
\\.//-‘ = 097308 HQ 0.8 o000
DCMT 117302 HQ 0.2 e eoo 0 Acabado Nt
117304 HQ 9525139744 | 04 | 7° @@ @@
117308 HQ 08 olelole SPMR 090304 G 0.4 R ° )
Ao Hedo 090308 G 251318 =g [T ol e
DCGT 070201 0.1 oo 00
070202 6.35(238/28 |02 | 7° |e|e|e|® SPMR 120304 G 127 l3asl = | % |40 |®] |®
070204 04 0 " 120308 G T 0.8 o |o
<N | 0cGT 11T301 0.1 olejoe 8
\(_}7 D SPGR 090304 |, ||| 04| e]ee]e
117302 952513974402 | 7° @o|® @@ — 090308R/L 0.8 ol ooo®
117304 0.4 oo 00 I
| SPGR 1203048/ 127 1318] - 0.4 e l®®le]e
e DCMT 117308 9525139744 | 08 7’ o elo @ 120308R/, . . 0.8 )
Acabado
DCMT 070204 XP 6.35 1238|2804 | 7° |@e|@|@®|@
PN SPMN 120308 08 olelole
2y | DCMT 117302 XP 0.2 IR0 127 |3.18| - 1n°
120312 1.2 oo 00
117304 XP 9525139744 | 04 | 7° @|@|@|@® —_—
A(ero/dics:ggggvbono 117308 XP 0.8 [ B AN BN J Sin Rompevirutas
7| DCMT 117304 XQ 0.4 o o00
@ 9.525|3.97 | 44 ” TBMT 060102 DP 0.2 elooe
andene b 111308 XQ 08 CIC AN ) 97 159/ 2. ’ P
e 060104 DP 39711591231 6415 |a|e|e|e
DCET 070201 MR/L-F <0.1 elo 00 Acabado
070202 MR/i-F | 6.35 |238]28 |<02|7° |@e|@|@|®
070204 MR/L-F <0.4 CICAI)
. ﬂ ; \ TBGT 060102R/L 397 |159] 23 0.2 5 A I}
g o 06010441 T 047 (elelele
DCET 117301 MR/.-F <0.1 LI
117302 MR/i-F | 9.525 1397 | 44 | <02 | 7° |le|@ @ |@® Acabado
117304 MR/.-F <0.4 oo 00
Aol [Bode Afaco A¥s TCMX 090204WP | 556 |2.38| 25| 04 | 7° @ |@|@|®
DCET 070201MPAU| (oo | 0|0 [<01| ., @] o ;’O\
070202 MFR/-U| 7 | 770 | % | <02 oleole PN/
0 - T | TCMX 110204 WP 6.35 1238|128 04 | 7° |lo|@|@®|@®
= / Acabado / con Borde Wiper
DCET 117301 MFR/1-U 055 |3.07| 44 <0.1 70 ) °
117302 MFR/-U| ~ ' <02 o olo|e TCMT 090202 HQ 556 1238] 25 0.2 70 A
Bajo Avance / Borde Afilado 090204H0 - . - 04 ol olo|e
DCGT 070201 ER/1-U 0.1 o |o
070202 ER/-U | 635 |238(28| 02 | 7° |le|®|@|@® /.» TCMT 110202 HQ 0.2 eleoo0
070204 ER1-U 0.4 ooje|e L= 110204 HQ 635(238/28| 04 | 7° |eo|@|@|@
110208 HQ 0.8 oo 0|0
@ DCGT 117301 ER/-U 0.1 o R|e|R
R - o
MT302ER/1-U | 9.525 (397|441 02 | 7° |e|@|@®|@® TCMT 167304 HQ 9525 1397 | 44 0.4 70 ° °
117304 ER/1-U 0.4 eoeooe 167308 HQ 0.8 ° °
Bajo Avance / Borde Afilado Acabado-Medio

Un inserto cuya dimensién de la esquina-R (RE) se muestra con un signo de desigualdad (ex. <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa de la esquina-R (RE)
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@ : Stock Estandar

R:R-Solo en el sentido Derecho
L: L- Sélo en el sentido Izquierdo



ftems en Stock (Positivo)

Forma Dimensiones (mm) olololo Forma Dimensiones (mm) slalela
Inserto con Sentido Py, R fogud| 5 | D= | Inserto con Sentido PR ) Angu| B | D= | R
de Corte, se muestra Descripcion |.C.  [Espesor|Aqujero s ngeu ’ % é =z de Corte, se muestra Descripcién 1.C. |Espesor |Aqujero Bl ng: ’ % % ===
el Sentido izquierda (RE) Alivio el Sentido izquierda (RE) Alivio

TPMX 090202 WP 0.2 [ AN AN BN J TPGH 110302L-H 0.2 LiLiLlL

b 090204WP | 5.56 |238] 28 | 04 |11° /@ @ @ @ 11030480-H | 635 [3.18|33 | 04 [11°|L|@|L |6
‘Q 030208 WP 08 Sl 110308L-H 08 LiL|L|L
SRS | TPMX 110302WP 02| |o|e|ee O

10304we | 635 1318033 | 04 |11°|e @@ e = | TPGH 160304LH | 9.525 (31845 | 0.4 |11°|L|L|L|L
Acabado / con Borde Wiper 110308WP 08 /o 00 TPGT 160402|_H 0.2 |_ |_ |_ |_
i 9525 |476| 44 | | 11°

/\ - 160404L-H 0.4 LiL|L|L
/,6 TPMX 110304/-WP | 635 |3.18|33 | 04 |11°| |@| |@ TPGB 080204 476 238]23 | 04 |11°| |@| |®
Acabado / con Borde Wiper TPGB 090204 556 238 30 04 Hc [} [ )

TPMT 090202 PP 0.2 .|joe0e®
woaoapp | 220238128 04 1T glelele .| TPeB 110204 635 23835 04 |11° |@|@|@|®
/g
TPMT 110302 PP 0.2 ololele O A | TPGB 110302 0.2 OIS
4 \
= 110304 PP 6.35 (318133 04 |11° | @e|@|@|@® — 110304 635 (31833 | 04 |11° | @e|@|@|@®
_— 110308 PP 0.8 oo 0|0 110308 08 olelele
TPMT 090202 GP 556 1238 28 0.2 1° o o 0 o0 TPGB 160304 0525 318 45 0.4 e ololele
/\,b 090204 GP 04 [ 2N BN BN J ] 160308 - . . 0.8 ol olele
ALY in
TPMT 110304 GP 04 | .|lolooe®
L= nososee | 8P 1318133 15 [ |elelele L |TPMR 1103046P | 635 |318| - | 04 |11°| |e| |e
m /
TPMT 160304 GP 95251318144 | 04 |11°|@|@ @@ -
o o — - S MR 1603046 | 9525 (38| — | 04 |11°] |@] |e
l o ooe
o Acabado
090204 HQ 556 238) 28 0.4 i 000
TPMR 110304 HQ 635 318 0.4 1° ) )

/_».-\ TPMT 110302 HQ 02 eleele /; 110308 HQ A M B o |o

- 110304 HQ 6351318133 04 |11° @e|@|@|@® 4
A(o \ 110308 HQ 0.8 oo o0 /{ J‘-‘ TPMR 160304 HQ 9525 318| — 04 wel®l®ee

TPMT 160302 HQ 0.2 olelele —— UERLY 08 hdbdl
160304 HQ 952531844 | 04 |11°|@|@|@|@® R o e
N b 6 = b ° ) )
Ao o 160308 HQ 08 I \
\
TPMT 090204 XP 556 [238/28| 04 [11° | @@ @|@® 3\
y/ TPMR 160304G 9525 318 | — 0.4 1 ) )
TPMT 110304 %P 04| _|o|e|e|e 1603086 08 * |
H ® Medio
110308 XP 635131833 0.8 i I
TPMR 110304 635 1318] - 0.4 " oo o0
TPMT 160304 XP 955 |3.18 | 44 0.4 1° IR ) 110308 ’ ’ 0.8 eleo 0o
Kot Gror 160308 XP SRR 08 elelele
TPMR 160304 0.4
.| TPMT 1103040 04| . leleele 9.525 3.8 - Tbdbebd e
{ 6.35 |3.18 3.3 1 160308 0.8 oo o0
y. \ 110308 XQ 0.8 OO Medio
v/
A )
y )\ TPMT 160304 X 4 TPGR 110302L-A 02 | |L|L[L|L
—_— | os2s 318 aa| OF [1pe] 810100 nosoara | & P aa | L L] L L
A(er:(ggfgé?hazgzﬁnu/ 160308 XQ 0.8 L AN AN N J .
R TPGR 110304L-B 0.4 SILjLfL]L
TPGH 080202R/L 476 1238 23 0.2 1° LlellL|e — 635 [3.18] — 08 1 Clcl
0802048/, 0.4 Lle|lL|e® \ g
TPGH 0902028/, 556 238 3.0 0.2 10 Lle|L|® 4T TPGR 160302R/1-B 0.2 eleo 0o o
0902048/ ’ ' T 04 Lle|L|® T 160304%/.-B | 9.525 |3.18| — | 04 |11° |@|@|@|®
N | TPGH 110202 02 L{L|L|L 16030878 08 *1%%°
i 110204'1/L s Ry e
o : : TPGR 160304%-C | ), ol |04 | lelelee
—_— TPGH 110302%/1 02 LlelL|e ggﬁ%ﬁ:gg-mmm 160308R/.-C ’ ' 0.8 olojoe
110304R/, 635 (31833 | 04 [11°|L|@|L|@® e TE 04
110308/, 08 elejoe M el ®leee
110308 6351318 0.8 i eleloe
TPGH 160302%/1 02 I i
160304/, 9.525(3.18| 45| 04 |11° |@|@|@|@ & | TPGN 160304 0535 318 - | 4 [1p0|®|®|®]®
Acabado ]60308R/L 08 L L L L Sin Rompevirutas 160308 . . 08 o000
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ftems en Stock (Positivo)

Dimensiones (mm) olololo Forma Dimensiones (mm) slalela
incio -~ TAngu| 5 | S| R Inserto con Sentido Prys — Thhauo| 5| Q| = |
Forma Descripcidn |.C.  |Espesor|Agujero [ ndg:o 2 % == de Corte, se muestra Descripcién |.C.  [Espesor|Agujero Euilad ndgeu0 % % ==
(RE) Alivio el Sentido izquierda (RE) Alivio
VBMT 110302 PP 0.2 ololole VCMT 080202 PP 476 |238] 23 0.2 70 LA )
110304 PP 635318/ 28 | 04 | 5° @ |@|@|@ 080204 PP 0.4 CICIE AN
110308 PP 0.8 oloole Q,_@
== veuir 122:2::::: 9525 | 4.76| 44 gz 7 |®® : °
VBMT 160404 PP 04 000 e ' bl bl
160408 PP 9525147644 | 08 | 5° @@ @|@
160412 PP 12 eleloe .| VCMT 080202 VF 02 | ., |o|®|e®|@®
Acabado 080204 VF L0 2R 8 0.4 ! L AN AN AN J
VBMT 110304GP | 635 (31828 | 04 | 5° (@ @ |0 |® e
VCMT 080202 H 0.2
. <> ¢ 1476 |238] 23 7~ |*1®%®
L8 == vt 160404 GP 0535 a76| 4q | 04 | 5o [®|@]@ @ : 080204 HQ 04 I
160408 GP R I I ¥ e oo abate el
Acabado
WBMT 060102R/.-DP 0.2 LlellL|e®
R/L 397 [159] 23 5°
VBMT 110302 VF 02 elejee fi 060104%-DP 04 Lje/Le
110304VF | 635 (318]28 | 04 | 5° |@|@|@|® Ql
110308 VFF 0.8 elojoe e R/i- )
WBMT 080202R/.-DP 476 1238 23 0.2 5 LlellL|e
080204R/1-DP 0.4 LlellL|e
g Acabado
VBMT 160402 VF 0.2 oo 00
160404 VF 0.4 oleoe® WBET 060102 MR/.-F <0.2 oL oL
° 397 [159] 2.3 5°
160408 VF 9325|476 44 0.8 > ol olole 060104 MR/\-F <0.4 o LloflL
160412 VF 12 0 6
Acabado
u WBET 080201 MR/1-F <01 |o| |e
VBMT 110304 HQ o ol 2 0.4 - ol olo|e 080202 MR/\-F | 4.76 [238]23 | <02| 5 |@|L|@|L
110308 HQ . . g 0.8 ol oloe 080204 MR/-F <0.4 olL|o|L
Acabado / Borde Afilado
; VBMT 160404 HQ 0.4 oleloe® !-:? WPMT 110204 GP 6.35 [2.38] 2.8 04 | 11° [ ] [ ]
160408 HQ 95251476 44| 08 | 5° e|e|@|@® _‘o
160412 HQ 1.2 oo o0 QECS | WPMT 160304 GP 9.52513.18| 44 | 04 |11° ° °
Acabado-Medio Acabado
N WPMT 110202 HQ 0.2 ) °
~ _| VBET 110301 MR/.-F <01 _, ) ° 635 1238 28 17°
= o | P 38128 0515 (elelele V. 110204 HQ 04 eloole
Acabado / Borde Afilado Q
X > | WPMT 160304 HQ 04 ooele
_ o | VBGT 110301 R-F 0.1 . R R 9.525(3.18 | 4.4 1°
0~ nosoare | 35 (31828 5 1S el [g o 160308 HQ 08 oloe|e
Aabal Pl it @ : Stock Estandar  R:R-Solo en el sentido Derecho  L: L- Sélo en el sentido Izquierdo
. VBET 110302 MF/.-Y <02| ,|o|o|o|®
V nosoamiy | &2 P18 28 | 04| > |e|e|0|e
Acabado-Medio / Borde
Afilado
VBGT 110301R-Y 0.1 R R
110302R/1-Y 635 [3.18| 2.8 | 02 | 5° ° )
110304R/1-Y 0.4 ° °
VBGT 160402R/1-Y 0.2 oo 00
9.525 |4.76 | 4.4 5°
160404R/1-Y 0.4 LA AN
Acabado-Medio
Un inserto cuya dimension de la esquina-R (RE) se muestra con un signo de desigualdad
(ex. <0.1, <0.2) indica tolerancia negativa de la esquina-R (RE)
Condiciones de Corte Recomendadas Ve (m/min) Ve (m/min)
Acero bajo carbono Acero medio carbono s ero de Aleadion de Bajo arbono Acero bajo carbono Acero medio carbono  |acar de Aleacion de Bajo Garbono
IAcero de Aleacion de Bajo Garbono [Acero de Aleacion de Bajo Carbono 300 HB 0 Abajo IAcero de Aleacion de Bajo Garbono Acero de Aleacion de Bajo Carbono 300 HB 0 Abajo
150 HB 0 Abajo 250 HB o Abajo 150 HB 0 Abajo 250 HB o Abajo
TN610 150 - 250 - 350 150-230- 300 PV710 150 - 300 - 400 150 - 250 - 330
TN620 100 - 200 - 300 100 - 180 - 250 PV720 100 - 250 - 350 100 - 200 - 280
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